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der 

24  General-Versammlung 

des 

Tereins  Deutscher  Portlaad-Cement-Fabrikaiiten 

Mittwoch,  den  27.  u.  Donnerstag,  den  28.  Februar  1901. 


Als    Mitglieder   oder   Vertreter    von    Mitgliedern    waren 
anwesf:nd: 

1.  Stettiner  Portland-Cemenl-Fabrik,  Züllchow-Stettin : 

Hrn.  O.  Jonas  und  Dr.  Goslich. 

2.  PortlandCement-Fabrik  Dyckerhoif  &  Söhne,  Amöneburg 

bei  Biebrich: 

Hrn.  R.  Dyckerhoff,  Kommerzienrat  G. 
Dyckerhoff,  Otto  Dyckerhoff  und 
Karl  Dyckerhoff. 

3.  Pommerscher  Industrie-Verein  auf  Aktien,  Stettin: 

Hrn.  M.  Quistorp  und  W.  Jahn. 

4.  Portland-Cement-Fabrik  „Stern",  Toepflfer,  Grawitz  &  Co., 

Stettin : 

Hrn.     A.    E.    Toepffer,     Grawitz,     Dr.    H. 
Toepffer  und  Paulsen. 
r>.  Stettin-Bredower  Portland- Ceraent-Fabrik,  Stettin: 

Hrn.  P.  Siber  und  G.  Fritsch. 

6.  Oppelner  Portland-Cement-Fabriken,  vorm.  F.  W.  Grund- 

mann, Oppeln: 

Hr.  C.  Ho  ff  mann. 

7.  Portland-Cement-Fabrik    C.    H.    Böcking    und    Dietzsch, 

Malstatt  bei  Saarbrücken: 

Hrn.  F.  M.  Meyer  und  Hueber. 

8.  Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik  Weisenau: 

Hr.  C.  Schindler. 

9.  Schimischower  Portland-Cement-,  Kalk-  und  Ziegelwerke, 

Schimischow: 

Hr.  K.  H.  Olshausen. 
10.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder,  Akt.-Ges., 
Lüneburg: 

Hrn.  E.  und  A.  Heyn. 


—       4:       — 

11.  Bonner  Bergwerks-  und  Hüitenverein,  Obercassel  bei  Bonnr 

Hr.  Fr.  Schiffner. 

12.  Portland-Cemenl-Fabrik  vorm.  A.  Giesel,  Oppeln: 

Hr.  J.  Merk. 

13.  Gewerkschaft  Elsa,  Neubeckum: 

Hr.  A.  Schäfer. 

14.  Schlesische   Aktien  -  Gesellschaft    für    Portland  -  Cement- 

Fabrikation  zu  Groschowitz: 
Hr.  F.  V.  Prondzynski. "** 

15.  Stuttgarter  Portland-Cement-Fabrik,  Blaubeuren: 

Hrn.  Dr.  G.  Leube,  A.  Hoch  und  W. 
Schrader. 

16.  Oberschlesische  Portland-Cemenl-Fabrik,  Oppeln: 

Hrn.  H.  Altniana  und  S.  Tetens. 

17.  Portland-Cement  Fabrik  vorm.  Ludwig  Roth,  Karlstadta.  M. : 

Hr.  P.  Stein  brück. 

18.  Rüdersdorfer  Portland-Cemenl-Fabrik: 

Hm.  Dr.  Müller  und  W.  Leonardy. 

19.  Alsen'sche  Portland-Cemenl-Fabrik,  Lägerdorf  i.  H.: 

Hr.  H.  W.  Rave. 

20.  Sächsisch-Thüringische  Porti  and- Cement-Fabrik,    Prüssing 

&  Co.,  Göschwitz  bei  Jena: 

Hrn.  F.  Lange  und  O.  Müller. 

21.  Akt. -Ges.    Höxler'sche    Portland  -  Cement  -  Fabrik    vorm. 

J.  H.  Eichwald  Söhne: 

Hrn.  Eichwald  und  Dr.  W.  Schulze. 

22.  Breitenburger  Portland-Cemenl-Fabrik,  Plamburg: 

Hr.  C.  Seumenicht. 

23.  Skänska  Cement  Aktiebolaget,  Malmö: 

Hr.  R.  F.  Berg. 

24.  Portland  Cement-Fabrik  „Germania'*,  Lehrte: 

Hr.  Kommerzienrat  H.  Manske. 

25.  Lothringer  Portland-Cement- Werke,  Melz: 

Hrn.  Alb.  Hauenschil«'  und  Kariber. 

26.  Nürtinger  Portland-Cemenlwerke,  Nürtingen: 

Hr.  Schott. 

27.  Aalborger  Portland-Cemenl-Fabrik. 

Hr.  D.  Berg. 

28.  Deutsche  Portland-Cemenl-Fabrik  „Adler",  Berlin: 

Hrn.  Dr.  Müller  und  A.  Piper. 

29.  Württembergisches  Portland-Cementwerk,  Lauflfen  a.  N. 

H.  E.  Grauer. 

30.  Actieselskabet  „Cimbria",  Copenhagen: 

Hrn.  M.  Quistorp  und  M.  Herlmann. 

31.  Portland-Cement-Werk  Heidelberg: 

Hm.  F.  Schott  und  H.  L.  Siordet. 

32.  Portland-Cement-Fabrik  Westerwald  i.  Haiger: 

Hrn.  Ad.  Müller  und  Schröder. 

33.  Portland-Cemenl-Fabrik  Grodziec: 

Hr.  J.  M.  Skarbinski. 
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34.  Oberschlesische  Portland-Cement-  und  Kalkwerke,  Gross- 

Slrehlitz : 

Hr.  E.  Zikursch. 
3r>.  Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor: 

Hr.  Dr.  Valeur. 

36.  Hannoverische  Porlland-Cement-Fabrik  Misburg: 

Hr.  M.  Kuhlemann. 

37.  Portland-Cement- Werke  Höxter-Godelheim  in  Höxter  a.W. : 

Hrn.  M.  König  und  Dr.  G.  Band. 

38.  Offenbacher   Portland-Cement-Fabrik,    Aktien- Gesellschaft, 

OfFenbach  a.  M.: 
Hr.  W.  Bauer. 

39.  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"  in  Porta  (Westfal.) : 

Hr.  O.  Materne. 

40.  Stettin-Gristower  Portland-Cement-Fabrik: 

Hrn.  Ad.  Rischowsky  und  Dr.  F.  Hart. 

41.  Portland-Cement-Fabrik  Kronsberg  in  Misburg: 

Hr.  Dr.  K.  Kohlrausch. 

42.  Mitteldeutsche  Portland-Cement-Fabrik    Schönebeck  a.  E. 

Hrn.  Dr.  H.  Prüssing  und  Jesse. 

43.  Lägcrdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.: 

Hm.    E.    Lion,     Fr.     Ruppel    und     C.    F. 
Volckmann. 

44.  Portland-Cement-Fabrik  Saturn,  Hamburg: 

Hrn.  F.  W.  Bichel  und  F.  Hoffmann. 

45.  Norddeutsche  Portland-Cement-Fabrik.  Misburg: 

Hrn.  Th.  Hecht  und  Dr.  Krone. 

46.  E.  Schwenk,  Cement-Fabrik  Ulm  a.  D.: 

Hr.  C.  Schwenk. 

47.  Aktien-Gesellschaft   für  Rhein. -Westfäl.  Cement-Industrie: 

Hr.  A.  Dingeldey. 

48.  Wicking'sche   Portland  -  Cement-    und  Wasserkalk- Werke 

Recklinghausen: 

Hrn.  A.  ten  Hompel  und  M.  Drerup. 

49.  Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S.: 

Hr.  W.  Eck 

50.  Portland-Cement-Fabrik  Kurmark: 

Hr.  C.  Sass. 

51.  Portland-Cement-  und  Thonwerke  Gewerkschaft  Mirke: 

Hr.  D.  Klockenberg. 

52.  Portland-Cement-Fabrik  Saxonia,  Glöthe: 

Hr.  Laas. 

53.  Misburger  Portland-Cement- Werk    „Teutonia",    Hannover: 

Hrn.  B.  Lange  und  G.  Bolze. 

54.  Bernburger  Portland-Cement-Fabrik  A.-G.: 

Hrn.  H.  Lüdemann,  M.Arndt  und  H.  Koller. 

55.  Portland-Cement-Fabrik  Westfalia,  Beckum : 

Hr.  Dr.  Martin  Oels 

56.  Sächs.-Thür.  Akt.-Ges.  für  Kalksteinverwertung,  Bad  Kosen: 

Hrn.  P.  Kersten  und  Rud.  Grimm. 
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57.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement-Fabrik  Kupfcrdreh: 

Hr.  Th.  Narjes.  1 

58.  Beckumer    Portland  -  Cement  -  Weik,     Illigens,     Ruhr    & 

Klasberg:  1 

Hrn.  C.  KLasberg  und  W.  Müller. 

59.  Gebr.  Leube,  Cementfabrik  Garienau  b.  Salzburg: 

Hr.  Dr.  Leube. 

60.  Lengericber  Portland  -  Cement-    und  Kalk  werke  Münster: 

Hrn.  Bockmann  und  Schärf.  ! 

61.  Süddeutsches     Porlland -Cement  -  Werk     Münsingen     in  ' 

Württemberg: 

Hr.  E.  Stephan.  j 

62.  Braunschweif^er  Portland-Cement- Werke  Salder:  i 

Hr.  Dr.  E.  Witt  in g.  I 

63.  Geseker  Kalk-  und  Porlland-Cementwerke:  I 

Hr.  Dr.  Vehse. 

64.  Kuppenheimer  Cement-Fabrik  A.-G.: 

Hr.  H.  Schiffer.  i 

65.  Rheinische  Porlland-Cement-Werke  Porz:  I 

Hr.  G.  Reimers.  \ 

()6.  Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren,  Gebr.  Spohn: 

Hr.  Dr.  Georg  Spohn. 

67.  Portland-Cementwerk  Geislingen-Steig:  i 

Hr.  C,  Haegele. 

68.  Portland-Cementfabrik  und  Kalk- Werk  Walhalla: 

Hr.  M.  Kiesel. 

69.  Portland-Cement- Werke  Rhenania,  Ennigerloh: 

Hr.  Dr.  Mische. 

70.  Portland-Cement-  und  Wasserkalkwerke  Mark: 

Hr.  Dr.  Morenz. 

71.  Gogolin-Gorasdzer  Kalk-  und  Cement- Werke: 

Hrn.    P.  Wagner,    M    Krüger,  C.  Sobirey 
und  J.  Neudecker. 

72.  Ennigerloher  Portland-Cement-  und  Kalkwerke  Grünberg 

&  Rosenstein: 

Hr.  Grünberg  jr. 

73.  Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz,  A.-G.: 

Hr.  A.  Ritter. 

74.  Sächsisch-Böhmische  Portland  -  Cement  -  Fabrik  Tschisch- 

kowitz: 

Hrn.  Dr.  v.  Rechenberg  und  F.  Seidel. 

75.  Bürener  Portland-Cemcnt-Werke  A.-G.: 

Hr.  R.  Drude.  I 


Als    Vertreter    öffentlicher   Verwaltungen    und 
von  Vereinen  waren  anwesend: 

Hr.  Eger,    Kcl.  Regierungs-  und  Baurat,  im  Auf- 
trage des  Ministeriums  der  öffentlichen  Arbeiten. 
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Kr.  Geh.  Regieningsrat  Professor  A.  Martens, 
Direktor  der  Königl.  mechan-techo.  Vcrsuchs- 
Anstalt  Charloltenburg,  im  Auftrage  des  Kultus- 
ministeriums. 

^  Ingenieur  M.  Gary,  Vorsteher  der  Abteilung 
für  Baumaterialprüfung  der  Königl.  mechan.- 
techn.  Versuchsanstalt  Charlottenburg,  im  Auf- 
trage des  Kultusministeriums. 

„  H.  Burchartz,  Mitarbeiterder Königl. mechan.- 
techn.  Versuchsanstalt  Charlottenburg. 

^  Reg.  -  Baumeister  Schmid  als  Vertreter  der 
Kolonialabteilung  des  auswärtigen  Amtes. 

„  Baudirektor  Professor  G.  v.  Bach,  Vorsteher 
der  Material  prüf  ungsanstalt  an  der  Kgl.  Techn. 
Hochschule  Stuttgart. 

„  Generalmajor  Professor  Schuljatschenko 
Mitglied  des  Ingenieur-Conseils  des  Ministeriums 
der  Wege-  und  Strassen  bauten,  Professor  an 
der  Ingenieur-Akademie,  St.  Petersburg. 

y,  K.  A.  Bueck,  Generalsekretär  des  Verbandes 
deutscher  Industrieller. 

„  Dr.  W.  Loebell,  Verein  deutscher  Portland- 
Cement'Fabrikanten,  Heidelberg. 

Als  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Eugen  Dyckerhoff,  i.  F.  Dyckerhoff  &  Widmann, 

Biebrich. 

2.  ^     A.  Bernoully,  Berlin. 

3.  ^     Professor  Büsing,  Friedenau. 

4.  «    Dr.  A.  Eisenträger,  Geschäftsführer  der  Steinbruchs- 

Berufsgenossenschaft  Berlin. 

5.  „     Dr.  W.  Michaelis,  Berlin. 

6.  „     Fritz  Hauenschild,  Berlin. 

7.  ^     O.  Polysius,  Maschinenfabrik,  Dessau. 

8.  «     P.  Wagner,  i.  F.  D.  Zervas  Söhne,  Köln. 

9.  „     Kommerzienrat     J.     Pfeiffer,     Maschinen  -  Fabrik, 

Kaiserslautem. 

10.  ,     P.  O.  von  Krottnaurer,  Berlin. 

11.  „     E.  Gramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

12.  „     Dr.  Mä ekler,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

13.  ^     Reg.-Rat  Dr.  Hecht,   Thonindustrie-Zeitung,    Berlin. 

14.  ^     Dr.  Fiebelkorn,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

1").      ^     Chemiker  P.  Bartel,    Thonindustrie-Zeitung,   Berlin. 

16.  „     L.  Williard,  Chem.  Laboratorium  für  Thonindustrie, 

Prof.  Dr.  Seger  &  E.  Gramer. 

17.  „    C.  Pohl,  desgl. 

18.  y,    Musal,  desgl. 

19.  „     Em.  Heusler,  desgl. 

20.  ^    Dr.  M.  Störmer,   Spezial-Laboratorium   für  Thon- 

industrie, Berlin. 
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21.  Hr.  Dr.  E.  C.  Fanto,  desgl. 

22.  ^     Dr.  Carl  Sc  hoch,  Cemenltechniker,  Berlin. 

23.  „     W.  Haberland,  Ingenieur u. Chemiker,  Braunschweig. 

24.  „     J.  Everth,  Direktor,  Berlin,  Verkaufs-Genossenschaft 

für  Ralhenower  Ziegelfabrikate. 
2ö.      „     G.   Caesar,    Direktor,    Unterwiederstedt    i.    Anhalt, 
Anhalter  Charaotte-  und  Ziegelwerke,  A.-G. 

26.  „     M.  Mannheimer,  Berlin,  „Kraft**,  Portland-Cement- 

fabrik. 

27.  „     Fritz  Forch,  Berlin,  Schlesischestr.  20. 

25.  „     Ernst  Hotop,  Berlin  W  50,  Marburgerstr.  3. 

29.      „     Herm.  Schmidt,  i.  F.  Carl  Dietzsch,  Bonn  a.  Rh. 
30       „     Dr.  F.  Kaempf,  Eisenberg. 

31.  „     Dr.    B.    Kosmann,    Königl.   Bergmeister    und  Berg- 

assessor a.  D.,  Breslau. 

32.  „     R.  Greiner,  i.  F.  Greiner  &  Sohn,  Muhlsteinfabrik, 

Wolfenbüttel. 

33.  „     G.  Kretzschmer.    Major  a.  D,    Mannheim,    Reprä- 

sentant der  „Seilbahn-A.-G.",  Mannheim. 

Professor  P.  Pfeifer,  i.  F.  Möller  &  Pfeifer,  Berlin. 

Herm.  Löhnen,  Fabrikdirektor,    Bromberg,    Herrn. 

Löhnert,  A.-G  ,  Bromberg. 

Th.  Lins,  Direktor,  Cassel,  i.  F.  A.-G.  Möncheberger 

Gewerkschaft. 

W.  Schwabe,  Grusonwerk,  Magdeburg.. 

Fritz  Meyer,  Ingenieur,  Bromberg,    Herm.   Löhnert, 

A.-G..  Bromberg. 

C.  Löser,  Civilingenieur,  Wittenberg. 

E.  Jürss,  Lübeck. 
M.  Marquardt,  Dresden. 

Joh.  MüHer,  Joh.  Müller,  Marx  &  Co.,  Berlin. 
G.  Meyer,  Ingenieur,  Georgs-Marienhütte  bei  Osna- 
brück. 

44.  „  E.  Daupp,  Fritz  Evertsbusch,  Brennöfen-Bauanstalt, 
G.  m.  b.  H.,  Giessen. 

47).  „  G.  Messer,  Direktor,  Geislingen  a  St.,  Maschinen- 
fabrik Geislingen. 

F.  R.  Matthes,  Berlin.* 
Naske,  Oberingenieur,  Hamburg, 

F.  C.  Dücker,  Ducker  &  Co.,  Düsseldorf. 
Richard    Rehberg,    Ingenieur,     Bromberg,     Herm. 
Löhnert,  A.-G.,  Bromberg. 
Carl  Seibach,  Ober-Ingenieur,  Berlin  N. 
Franz.  Seifarth,  Meiderich  a.  Niederrhein. 

G.  A.  Schnitze,  Berlin. 
A.  Trippensee,  Biebrich,  Thonwerk  Bicbrich. 

D.  Wachtel,  Breslau. 

E.  Böttger,  Bcrg.-Gladbach. 

Julius  Brenzinger,  Brenzinger  &  Co.,  Freiburg  i.  B. 
Giesecke,  Mühlenbauanstalt  Amme,  Giesecke  & 
Konegen,  Braunschweig. 
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o'^.  Hr.  A.    Bailew ski,    Magdeburg:,    Bevollmächtigter    der 

Maschinenfabrik  R.  Wolf,  Magdeburg-Buckau. 
5*^.      ^     H.  Hinz,  Brennöfen-Bauanstalt,  Giessen. 

60.  „    Carl    Schneider,    Brennöfen-Bauanstalt,    Hamburg. 

61.  „     C.  Goldschmidt,  desgl. 

62.  ^    H.  Daries,  Plau  i.  Meckl. 

63.  „     Dr.  Otto  Kaufmann,  Niedersedlitz. 

64.  „     Eustach  Neumann,   Berlin O.,  Chamottefabrik  Gebr. 

Langer. 
6').      ^     Schumacher,    Direktor,    Hervest -  Dorsten    i.    W., 
Dorsten  er  Eisengiesserei. 

66.  „     J.  M.  Skarbinski,    Ingenieur,    Grodziec  b.  Bendzin. 

67.  „     H.  Rosenberg,  Berlin,  Arthur  Koppel. 

68.  „     Ernst  Scyffer,  Charlottenburg,  Th.  Groke. 

6*>.      „     K.  Dümmler,  Berlin,  Deutsche  Töpfer- und  Ziegler- 
Zeitung. 

70.  „     H.     Geyer,     Markt-Redwitz    i.    Bayern,    Vereinigte 

Chamottefabriken,  vorm.  C.  Kulmiz,  G.  m.  b.  H. 

71.  ^     Emil     Cronenberg,     Direktor,     Geseke, .    Meteor, 

A.-G.  Geseker  Kalk-  und  Portland-Cemenlwerke. 
7'J.      ,.     Victor    Carstanjen,      Duisburger      Cementwaren- 
Fabrik,  Duisburg. 

73.  „     H.    Braunspan,    Berlin,    Akt.-Ges.    für    Feld-    und 

Kleinbahnen-Bedarf. 

74.  „     Dr.  H.  Kupffender,   Sociale  anonyme  des  Ciments 

de  la  Meuse,  Lustin  bei  Namur. 

75.  „  Otto  Kaiser,  Berlin,  Arthur  Koppel. 

76.  „  Dr.  La m oje,  Berlin,  desgl. 

77.  „  Carl  Müller,  Berlin,  desgl. 
7s.  „  Miasikowski,  Berlin,  desgl. 
7*).  „  Warn  ecke,  Berlin,  desgl. 
H<'.  „  Markuse,  Berlin,  desgl. 

•^1.  ^  Otto  Bock,  Ingenieur.  Berlin. 

82.  ..  L.  Schmelzer,  Magdeburg. 

83.  „  Wilhelm  Eckard,  Ingenieur,  Köln  a.  Rh. 
H4.  „  D.  Lampe,  Civilingcnieur,  Brüssel. 

85.      ^     F.    Gulmann,    Frankfurt  a.  M.,    Philipp    Holzmann 

&  Co. 
^(».      ,.     Gutmann  jr.,  Frankfurt  a.  M. 
b7.      „     Max  Seile,  Berlio. 

8s.      „     Dr.  Heinrich  Wiesenthal,  Ziegel  und  Cement,  Berlin. 
s*^      „     Wüh.  Koppe,  desgl. 

*>o.      ^     Theodor  Frischmann,  Berlin,  R.  Wolf,  Buckau. 
*>1.      ,,     V.  Heberlein,  Berlin. 
*>2.      „     C.  H.  Beth.  Lübeck. 
*>3.      ^     Dränert,    Eilenburg,    Dr.    Bernhardi    Sohn,    G.    E. 

Dränert. 
*>4.      „     Richard  Wertmann,    Dresden-X..    Johann  Odorico. 
*>5.      „     r^ustav  Kämmerer,  Vertreter  von  Poly<;ius,  Dessau. 

Breslau,  Teichstrasse  20. 
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9().  Hr.  L.  Wiegels,  Soltau,  Prov.  Hannover. 
*>7.    ^     R.  Kux,  Postbaurat  a.  D.,  Breslau.  Gebr,  Huber. 
*^^.    „     Alfred  Hüser,    Oberkassel,  Siegkreis,    Hüser  &  Cie. 
9<^    „     Joh.  Henneberg,    Henneberg  &•  Co.,    Freienwalde. 

100.  „     Ernst  Henneberg,  desgl 

101.  „     Langelott,  Cossebaude  b.  Dresden,    Cementwaren- 

Fabrik  Cossebaude,  Windschild  &  Langelott. 

102.  „     J.  O.Hallgren,  Betriebs-Direktor,Limham, Schweden. 

103.  „     Meyer,  Direktor,  Wayss  &  Freytag. 

104.  „     Dr.  K.  Tymrenrecki,    Lazy    (Russ   Polen),    A.-G. 

Portland-Cement- Fabrik  ,.Lazy'. 

105.  „     Peter  Fischer,  Civil-Ingenieur,  Goslar. 

106.  „     Paul  Larsen,  F.  L.  Smidth,  Kopenhagen. 

107.  „     E.  Rüsager,  desgl. 

108.  „     Noack,  Landbauinspektor,  Charlottenburg. 

WK  „  O.  Hillfors,  Hellckis,  Schweden,  Hellckis  Aktiebolag. 

110.  „  C.  Plessow,  Berlin. 

111.  „  Dr.  A.  Mann,  Lengerich  i.  W. 

112.  „  W.  Mecke,    Hamburg,   Eisenwerk,    vorm.  Nagel  & 

Kaemp,  A.-G. 

113.  „     Strätling,      Ennigerloh,       Portland  -  Cementfabrik 

^Finkenberg",  A.-G. 

114.  „  E.  Jantzen,  Elbing,  R.  Jantzen,  Elbing. 

115.  „  M.  Krempler,  Th.  Otto  &  Co.,  Schkeuditz. 

116.  ,,  Soinee,  Braunschweig,  Amme,  Giesecke  &  Konegen. 

117.  „  Adolf  Pohl,  Haisum. 

118.  „  A.  Schi  big,  Chemiker,  Hannover. 

119.  „  Walter   Nilsson,    Maltesholms    Cement-Aktiebolag. 

Maltesholm  Efocröd,  Schweden. 

120.  ^     Gustaf  Akerholm  ,  Maltesholms  Cement-Aktiebolag, 

Efocröd,  Schweden. 

121.  „     F.  W.  Schulze,  Spremberg. 

122.  „     Albert  Stein,  Köln. 

123.  „     Seidelbach,  Porz  b.  Köln,  Gewerkschaft  Carl  Otto. 

124.  ^     Fr  Ritter,    Düsseldorf,   Chamotte-  und  Dinaswerke, 

Birschel  &  Ritter,  G'.  m.  b.  H.,  Erkrath. 

125.  „     P.  F.  Lengersdorff,  Thonwarenfabrik,  Schwandorf 

1.  Bayern. 

126.  „     Kaempf,    Kommerzienrat,    Eisenberg   S.-A.,    Gebr. 

Kaempf. 

127.  „     W.  Bücken,  Eisenberg,  desgl. 

128.  „     Adolf  Leszynski,    Kalk-  und  Mörtelwerke,    A.-G., 

Königsberg  i.  Pr. 

129.  „     Franken,  Direktor,  Hannover. 

130.  „     A.  Tyktin,  Cement-,  Ziegel-  und  Kalkwerke. 

131.  „     E.  Winkler,  Magrdeburg,  Wilhelm  Hahn  8c  Co. 

132.  ^     Presch  er,    Hamburg,    Versuchsstation  Dr.  Passow. 

133.  „     Dr.  Ebert,    Direktor,    Heming    i.  Lothr.,    Heminger 

Portland-Cementwerk  Saarburg  i.  Lothr. 

134.  „     Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 
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135.  Hr.  Georg  Sebald,    Nürnberg,  Kalkwerk  und  Portland- 

Cement-Fabrik  Carl  Sebald  Söhne. 

136.  „     K.  von  Radlowski,  Odessa,  leg.  P.  von  Radlowski 

&  E.  V.  Grzymalowski. 

137.  „  A.  Bender,  Architekt,  Düsseldorf. 

138.  ,,  F.  Bludau,  Insterburg,  Ostpr.  Kunstsleinfabrik. 

139.  ^  M.  Keller,  Dresden,  Dyckerhoff  &  Widmann. 

140.  „  Wilh    Kalthöner,  Ochenfelde  i.  M. 

141.  „  C.  Walter,  Fabrikdirektor,  Oppeln,  Berlin. 

142.  „  Aug.  Fischer,  Berlin,  i.  F.  A.  ßorsig,  Berlin-Tegel, 

143.  „  C.  Frech,  Unter-Türkheim. 

144.  „  J.  Pohlig,  Köln  a.  Rh.,  i.  F.  J.  Pohlig,  A.-G. 

147).    „     J.  Wiedemann,  Berlin,    i.  F.  R.  Wolf,  Aiagdeburg- 
Buckau,  Filiale  Berlin. 

146.  „     Paul  Fuchs,  Berlin. 

147.  „     Dr.  E.  Oppelt,    Meissen,    i.  F.  Meissener  Chamotte- 

und  Thpnwaren-Fabrik,  G.  m.  b.  H. 

148.  „     M.  Hoffmann,  Finsterwalde. 

149.  „     Schtscherbakow   A.    Tschudowo,    i.    F.    Portlandr 

Cement-Fabrik. 

150.  .,     AI.  Malliary,  Direktor. 

151.  „     Josef  Reimann,  Brunn,  i.  F.    B.  Fischmann  &  Co. 

152.  „     Alb.  Büttner,  Unterbeckum. 


.  / 


TageBordnimg. 


1.  Bericht  des  Vorstandes  über  Verein sangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Kassierer. 

3.  Wahl  der  Rechnungsrevisoren  nach  §  13  der  Statuten. 
L   Antrag   des  Vorstandes    auf  Erwerbung    der  Rechte 

einer  juristischen  Person  durch  den  Verein,  dadurch 
bedingte  Statutenänderung  und  Neuwahl  des  Vor- 
standes. 

5.  Bericht  der  Kommission  zur  Ermittelung  über  die 
Einwirkung  von  Meerwasser  auf  hydraulische  Binde- 
mittel sowie  event.  Berichterstattung  über  die  Thätig- 
keit  der  vom  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 
berufenen  Kommission  zur  Vorbereitung  von  Meer- 
wasser-Versuchen.  Referent:  Herr  R.  Dyckerhoff- 
Amöneburg. 

6  Bericht  der  Kommission  für  einheitliche  Herstellung 
der  Cement  -  Prüf ungs  -  Apparate.  Referent :  Herr 
Dr.  Prüssing-Magdeburg. 

7.  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Sand-Kommission.  Re- 
ferent: Herr  Dr.  Goslich-Züllchow. 

8.  ücber  die  Feinheit  des  Normalsandes.  Mitteilungen 
des  Herrn  Professor  N.  Belelubsky,  Excellenz, 
St.  Petersburg. 

9.  Ueber  die  Cementindustrie  Russlands.  Mitteilungen  des 
Herrn  Professor  N.  Belelubsky,  Excellenz,  St. 
Petersburg. 

10.  Bericht  der  Kommksion  für  Bestimmung  der  Volum- 
lieständigkeit  und  der  Bindezeit  des  Portland-Cements. 
Referent:  Herr  Dr.  Schumann-Amöneburg. 

11.  Untersuchungen  über  die  Konstitution  des  Portland- 
Cements,  Referenten:  Herr  F.  M.  Meyer- Malstatt 
und  Herr  Dr.  Loeb eil- Heidelberg. 
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12.  üeber  Methoden  der  Bestimmung  des  freien  Kalk- 
bydrats  im  erhärteten  Portland  -  Cement.  Referent : 
Herr  Dr.  Loeb  eil -Heidelberg. 

13.  Ueber  Qnellangserscheinungen  von  Kieselsäure  im 
Kalkwasser. 

14.  Weitere  Mitteilungen  über  den  Einfluss  der  Kohlen- 
säure und  einiger  Salzlösungen  auf  Portland-Cement 
und  Trass  Mörtel. 

15.  Bericht,  den  Laboratorinmsbau  betreffend.  Referent: 
Herr  Dr.  Goslich-ZOllchow. 

16.  Das  Verhältnis  derCement-Fabrikanten  zurSteinbruchs- 
bernfsgenossenschaft. 

17.  Bericht  der  kaufmännischen  Kommission.  Referent: 
Herr  General  -  Direktor  von  Prondzynski- 
Groschowitz. 

18.  Bericht,  betreffend  Beschickung  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung 1902.  Referent:  Herr  D.  Klockenberg- 
Zollhaus. 

18a.  Antrag  des  Deutschen  Beton- Vereins,  einen  Beitrag  zu 
den  allgemeinen  Kosten  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
seitens    des    Cementfabrikantenvereins   zu  bewilligen. 

19.  Mitteilungen  über  die  neue  Beton-Prüfungsmaschine 
des  Deutschen  Beton- Vereins.  Referent:  Herr  Eugen 
Dyckerhoff-Biebrich  a.  Rh. 

20.  Mitteilungen  über  den  neuen  Doppel-Separator.  Referent: 
Herr  Kommerzienrat  P fei ffei- Kaiserslautern. 

21.  Mitteilungen  über  das  Keller'sche  Trockenverfahren 
in  der  Cementindustrie  durch  den  Georgs-Marien  Berg- 
werks- und  Hütten- Verein  Osnabrück. 

22.  Mitteilungen  über  den  Heizeffektmesser  „Ados**. 
Referent:  Herr  Ober-Ingenieur  Bohmhard-Aachen. 
(„Ados**  Peuerungstechnische  Gesellschaft,  G.  m.  b.  H. 
Aachen.) 

23.  üeber  neue  Zerkleinerungsmaschinen. 

24:.   Ueber  neue  Ofenanlagen    zum  Brennen  des  Cements. 

25.  Ueber  Betonbauten  und  sonstige  Verwendungen  des 
Cements. 

Für  die  von  dem  Deutschen  Verein  für  Thon-,  Cement- 
und  Kalkindustrie  mit  dem  Verein  deutscher  Portland- 
Cement-Fabrikanten  in  gemeinsamer  Sitzung  zu  erledigenden 
Angelegenheiten    war  Montag,  der  25.  und  Dienstag,  der 

26.  Februar,  vormittags  10  Uhr,  festgesetzt. 


-.r-;r  ■   '  '    -,- 
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In  diesen  Sitzungen  wurde  n.  a.  über  folgende  Fragen 
verhandelt: 

Vortrag  des  Herrn  Geh.  Bergrat  Prof.  Dr.  Wedding 
„Hat  der  Torf  eine  Zukunft  in  der  Thonindustrie  als 
Brennstoff? 

Bericht  über  die  Untersuchungen  der  Ringofengase 
bezüglich  ihrer  Schädlichkeit  für  die  Vegetation.  Herr 
Prol.  Kam  an n -München. 

Ueber  Bestrebungen  betreffend  Verbesserung  der 
bestehenden  Feuerversicherungsverhältnisse.  Herr  Dr. 
Richard  Zimmermann. 

Ueber  die  Verwendung  verschiedenartiger  Kraft- 
maschinen in  Ziegeleien  und  Thonwarenfabriken,  deren 
Anschaffung  und  Betriebskosten.  Herr  H.  Scholze- 
Görlitz. 

Ueber  die  Entwickelung  der  Trockenvorrichtungen. 
Herr  0.  Bock. 

Versuchsgasöfen  für  den  Grossbetrieb.  Herr  Carl 
Loeser. 

Vorführung  von  2  Modellen  eines  patentiertön  Walz- 
werks mit  Vorrichtung  zum  Einziehen  des  Mahlguts. 
Herr  Direktor  Max  Condula- Budapest. 


'I*  ■  '      ' 


1.  Sitzung. 

Vorsitzender  Herr  Schott:  Meine  Herren,  ich  habe 
die  Ehre,  die  24.  Hauptversammlung  unseres  Vereins  zu 
eröffnen. 

Ich  begrUsse  zunächst  die  Herren,  die  von  dem  Herrn 
Minister  als  Delegierte  zu  uns  entsandt  wurden,  Herrn 
Regierungs-  und  Baurat  Eger,  die  Herren  von  der 
Königlichen  Versuchsanstalt  Herrn  Geheimen  Regierungs- 
rat Prof.  Martens,  Herrn  Ingenieur  Gary.  Ich  danke 
den  Herren  für  ihr  Erscheinen. 

Ich  habe  zunächst  betrübten  Herzens  der  Ver- 
sammlung nochmals  von  dem  schweren,  unersetzlichen 
Verlust  Kenntnis  zu  geben,  welcher  unseren  Verein  be- 
troffen hat. 

Am  26.  September  v.  J.  starb  im  Alter  von  75  Jahren 
in  seinem  selbstgeschaffenen  Tuskulum  Heringsdorf  der 
Gründer  und  langjährige  Vorsitzende  unseres  Vereins, 
unser  Ehrenpräsident  Herr  Geheimer  Kommerzienrat  Dr. 
Hugo  Delbrück. 

Er  hat  seine  hervorragenden  Geisteskräfte  unserem 
Vereine  gewidmet,  bis  er  sie  schwinden  fühlte!  Leider 
konnten  die  Mitglieder  des  Vorstandes,  teils  krank,  teils 
in  Paris  und  an  anderen  Orten,  Stettin  nicht  mehr  recht- 
zeitig erreichen,  um  vollzählig  am  Grabe  zu  erscheinen. 
Im  Namen  unseres  Vereins  hat  aber  Herr  Direktor  Siber 
einen  Kranz  am  Sarge  niedergelegt  und  unserem  Schmerze 
Ausdruck  gegeben.  Der  Vorsitzende,  Herr  Direktor 
Schott,  hat  später  den  Sohn,  Herrn  Rechtsanwalt  Dr. 
Delbrück,  in  Stettin  besucht,  um  der  Familie  des  Ent- 
schlafenen das  Beileid  des  Vereins  auszusprechen. 

Hugo  Delbrück  war  am  11.  April  1825  in  Magde- 
burg als  Sohn  des  Regierungsrates  und  späteren  Kurators 
der  Universität   Halle,   Dr.  Gottlieb  Delbrück,   geboren. 
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Er  besuchte  das  Gymnasium  und  später  die  Univer- 
^  sität   in   Halle,   studierte   dort   Philosophie   und  Natur- 

wissenschaften und  wurde  zum  Doktor  promoviert. 

Am  18.  März  1848  bestand  er  das  Oborlehrerexamen 
und  erhielt  zunächst  in  Breslau  eine  Beschäftigung  als 
Probekandidat. 

Wie  damals  viele  der  edelsten  und  tüchtigsten 
Männer,  wurde  auch  er  von  der  Begeisterung,  dem  wilden 
Freiheitsdrange  jener  Zeit  erfasst,  und  war  bald  einer 
der  Führer  der  Bewegung  und  der  Bürgerwehr  in 
Breslau. 

Schwer  hat  er  es  büssen  müssen. 

Von  der  Eache  männlicher  und  weiblicher  Denun- 
cianten  verfolgt,  fand  er,  wohin  er  in  den  folgenden 
p  Jahren  sich  auch  wandte,  nirgends  eine  dauernde  Stellung, 

!  und  so  entschloss  er  sich  endlich  im  Jahre  1855  die  lieb- 

f.  gewordene  Lehrthätigkeit  aufzugeben  und  eine  Anstellung 

V  als  technischer  Direktor  der   vom  Generalkonsul  Gutike 

in  Stettin  gegründeten  Stettiner  Portland -Oementfabrik 
anzunehmen.  Es  war  der  Anfang  der  Cementindustrie 
in  Deutschland. 

Die  Fabrik  war  von  Dr.  Bleibtreu  nach  englischem 
Vorbilde  auf  der  ehemals  königlichen  Festungsziegelei  in 
ZüUchow  bei  Stettin  gebaut,  und  zwar  gab  das  Vor- 
kommen von  blauem  Septarienthon  die  Veranlassung,  die 
Fabrik  dort  zu  errichten. 

Die  nötige  Kreide  wurde  von  der  Insel  Wollin  in 
Segelkähnen  herbeigeschafft. 

Ursprünglich  war  beabsichtigt,  jährlich  25000  Fass 
Portland-Cement  herzustellen. 

Das  Unternehmen  galt  als  ausserordentlich  gewagt. 
Allgemein  zweifelte  man  an  der  Möglichkeit,  ein  solches, 
damals  als  ungeheuer  gross  erscheinendes  Quantum 
Cement  jährlich  in  Deutschland  absetzen  zu  können. 
Wer  hätte  auch  ahnen  können,  dass  nach  kaum  45  Jahren 
fast  das  Tausendfache  dieses  Quantums  in  Deutschland 
jährlich  fabriziert  werden  würde! 

Die  Fabrikationsmethode  war  eine  Art  Halbnass- 
verlahren. 

Die  Kreide  wurde  in  tiefen  Bottichen  dick  ge- 
schlämmt, um  die  Feuersteine  zu  entfernen,  dann  wurde 
der  Kreideschlamm  ausgebaggert,  auf  einem  Boden  aus- 
gebreitet und  mit  gepulvertem  Thon  überschüttet.  Durch 
mehrfaches  Umstechen  mit  Schaufeln  von  Hand,  wurde 
daraus  eine  unvollkommene  Mischung  hergestellt,  welche 
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durch  eine  kleine  Ziegelpresse  verbessert,  dann  nach 
den  Tischen  der  Handstreicher  gebracht  wurde.  Hier 
wurde  die  Masse  in  Steine  geformt,  diese  auf  Koks- 
darren getrocknet,  und  in  drei  kleinen  Schachtöien  mit 
Koks  gebrannt. 

Die  Klinker  mussten  mitHämmern  zerschlagen  werden. 
Steinbrecher  waren  noch  nicht  erfunden. 

Ein  Paar  sehr  primitive  Walzen  mit  Federn  aus 
Eschenholz  lieferten  daraus  das  Mahlgut  für  sechs  Mahl- 
gänge, welche  aus  einer  Getreidemühle  alt  gekauft  waren. 

Eine  ebenfalls  alt  gekaufte  Balanciermaschine  von 
120  Pferdestärken  lieferte  die  Kraft,  und  ein  Misch- 
apparat für  das  fertige,  recht  grobe  Mehl  mit  etwa  307o 
Rückstand  auf  dem  Siebe  von  900  Maschen  pro  qcm 
vollendete  die  ganze  Einrichtung. 

So  tibernahm  Dr.  Delbrück  die  Anlage  aus  Dr. 
Bleibtreu's  Händen. 

Man  kann  sich  die  ungeheuren  Schwierigkeiten  vor- 
stellen, welche  hierbei  die  Richtigstellung  der  Mischung 
in  chemischer  Beziehung  verursachte,  ebenso  die  grossen 
Kosten  für  Handarbeit. 

Selbst  der  damalige  Preis  von  1  Friedrichsd'or 
(17.—  M.)  pro  Fass,  deckte  kaum  die  Gestehungskosten! 

Es  hiesse  die  Geschichte  der  Cementfabrikation 
schreiben,  wollte  man  alle  die  Neueinrichtungen  und 
Verbesserungen  schildern,  die  Dr.  Delbrück  allmählich 
einführte,  und  die  es  heute  möglich  machen,  mit  Hülfe 
der  gleichen  Anzahl  Arbeiter  und  Meister  etwa  die  zwölf- 
fache Menge  Cement  dort  zu  fabrizieren. 

Aber  noch  eine  andere  grosse  Schwierigkeit  war  zu 
überwinden. 

Es  war  das  Vorurteil  der  deutschen  Baumeister  für 
den  englischen  Cement.  Angestrengter,  fast  zehnjähriger 
Arbeit  bedurfte  es,  dieses  Vorurteil  vollends  zu  über- 
winden. Treibender  Cement  kam  damals  noch  öfter 
vor,  und  allgemein  üblich  war  es,  dass  vorsichtige  Bau- 
meister den  englischen  Cement  wochenlang  auf  Böden 
dünn  ausbreiten  und  umschaufeln  Hessen. 

Durch  die  weit  innigere  Mischung  nach  Einführung 
des  Dünnschlämmverfahrens  wurde  das  Fabrikat  in  jeder 
Richtung  verbessert,  namentlich  inbezug  auf  Volum- 
beständigkeit und  Festigkeit. 

Welche  primitiven  Einrichtunjren  mussten  damals 
noch  benutzt  werden,  um  den  deutschen  Baumeistern  und 
o  2 
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Professoren  zu  beweisen,  dass  das  deutsche  Produkt  nun 
besser  sei  als  das  englische! 

Grosse  Probekörper  aus  reinem  Cement  mit  1  x  IV2 
Zoll  Querschnitt  an  der  Bruchstelle  wurden  an  die  Decke 
des  Prüfung sraumes  gehängt,  und  mit  Hilfe  einer  unten 
daran  befestigten  grossen  Schale  durch  Aufsetzen  von 
Gewichten  allmählich  belastet,  bis  das  ganze  mit  Donner- 
gepolter zu  Boden  stürzte. 

Viel  trug  es  zur  Einführung  dann  bei,  als  man  lernte, 
das  deutsche  Fass  im  Gewichte  von  4  Centnern  billiger 
herzustellen,  als  das  englische  von  400  Pfd.  engl.  Gewicht, 
entsprechend  3,6  Centnern. 

Nur  die  älteren  Kollegen  können  beurteilen,  welche 
Arbeit  Delbrück  dort  in  37  Jahren  geleistet  hat. 

Er  behielt  die  technische  Leitung  der  Fabrik  bis 
zum  Anfange  des  Jahres  1893,  und  gehörte  derselben 
von  da  ab  als  Vorsitzender  des  Aufsichtsrates  an. 

Auf  zahlreichen  anderen  gewerblichen  Gebieten 
wirkte  er  in  hervorragender  Stellung. 

So  gehörte  er  dem  Aufsichtsi  ate  des  Vulkan  in 
Stettin  in  den  letzten  Jahren  als  stellvertretender  Vor- 
sitzender an,  ebenso  dem  Aufsichtsrate  der  Stettiner 
Strassenbahn-Gesellschaft. 

Grosse  Verdienste  erwarb  er  sich  durch  die  Be- 
gründung und  Ausgestaltung  des  DampfkesselUberwachugs- 
wesens.  Er  war  Vorsitzender  des  pommerschen  Dampf- 
kesselUberwachungsvereins  und  Präsident  des  Central- 
verbandes  der  preussischen  Dampfkesselüberwachungs- 
Vereine,  den  er  begründet,  und  dem  infolge  seiner 
Thätlgkeit  eine  ganze  Reihe  staatlicher  Funktionen,  wie 
das  gesamte  Konzessionswesen  übertragen  wurde.  Wieder- 
holt wurde  er  in  Stettin  zum  stellvertretenden  Mitgliede 
des  Vorsteheramtes  der  Kaufmannschaft  gewählt.  Er 
war  der  Schöpfer  des  Stettiner  Konzert-  und  Vereins- 
hauses und  der  Begründer  und  Leiter  der  dortigen  poly- 
technischen Gesellschaft. 

Auch  am  politischen  Leben  nahm  er  regen  Anteil 
als  einer  der  angesehensten  Führer  der  Liberalen  im 
Kreise  Randow-Greifenhagen  und  Mitglied  des  Vorstandes 
des  liberalen  Wahlvereins  in  Stettin. 

Er  stand  auf  dem  linken  Flügel  der  Partei,  die 
illiberalen  Neigungen,  welche  bei  einem  Teile  seiner 
Parteigenossen  in  den  letzten  Jahren  in  die  Erscheinung 
traten,  begegneten  i-tets  seinem  entschiedenen  Wider- 
spruche. 
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Einen  s^hr  grossen  Teil  seiner  Thätigkeit  widmete 
er  einem  ihm  besonders  an's  Herz  gewachsenen  Unter- 
nehmen, dem  Seebade  Heringsdorf,  dessen  Neubegründer 
und  Schöpfer  er  ist.  Unablässig  und  mit  dem  grössten 
Erfolge  war  er  bemüht,'  das  Bad  in  seinen  Einrichtungen 
zu  vervollkommnen  und  zu  verschönen. 

Dort  hat  er  die  letzten  Monate  seines  Lebens 
verbracht. 

Von  all  diesen  zahlreichen  Thätigkeiten,  welche  ein 
Bild  der  ausserordentlichen  Arbeitskraft  des  Mannes 
geben,  war  ihm  diejenige  in  unserem  Verein,  wie  er  es 
oft  ausgesprochen  hat,  die  liebste,  und  mit  Stolz  dürfen 
wir  sagen:  Er  war  unser! 

Was  die  deutsche  Cementindustrie  ihm  zu  danken 
hat,  ist  uns  Allen  bekannt.  Sein  Verdienst  ist  es,  dass 
in  der  von  ihm  geleiteten  ersten  Stettiner  Portland-Cement- 
fabrik  von  vornherein  durch  gewissenhafte  deutsche  Arbeit 
auf  wissenschaftlicher  Grundlage  ein  dem  englischen 
überlegenes  Fabrikat  erstellt,  dadurch  dem  deutschen 
Portland-Cemente  im  Lande  selbst  schnell  Eingang  ver- 
schafft und  tlber  dessen  Grenzen  hinaus  Bahn  gebrochen 
wurde:  Sein  Verdienst  ist  es,  unseren  Verein  mit  seiner 
segensreichen  Wirkung  auf  die  technische  Entwickelung 
unserer  Industrie  gegründet  und  viele  Jahre  vorzüglich 
geleitet  zu  haben;  sein  unsterbliches  Verdienst  ist  es, 
zuerst  Normen  für  die  Prüfung  von  Portland-Cement  ge- 
schaffen zu  haben. 

Als  Mensch  war  Delbrück  seinen  Freunden  ein  treuer 
Freund,  ein  lauterer  Charakter,  erfüllt  von  strengstem 
Rechtlichkeitsgefühl. 

Den  in  der  Jugend  vertretenen  freiheitlichen  Grund- 
sätzen ist  er  bis  zum  Tode  treu  geblieben. 

Li  der  Geschichte  der  Cementindustrie  ist  seinem 
Namen  ein  erster  Platz  gesichert.  Sein  Andenken  wird 
stets  in  Ehren  gehalten  werden. 

Möchten  der  mächtig  sich  entwickelnden  Industrie 
unseres  deutschen  Vaterlandes  in  der  jüngeren  Generation 
noch  viele  solche  Männer  erwachsen!  — 

Ich  ersuche  Sie,  sich  zum  Andenken  des  Verstorbenen 
von  Ihren  Sitzen  zu  erheben.  (Geschieht.)  Ich  danke 
Ihnen ! 

Ich  habe  weiter  der  Versammlung  mitzuteilen,  dass 
wir  auch  ein  Mitglied  unseres  Vereins  verloren  haben, 
Herrn  Funk  in  Regensburg.  Aus  kleinen  Anfängen  hat 
er  mit  ausserordentlichem  Fleisse  sich  emporgeschwungen 
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zum  Besitzer  eines  der  grössten  Kalkwerke  in  Süddeutsch- 
land und  der  Portland-Cementfabrik  Walhalla  in  Regens- 
burg. Herr  Funk  war  den  süddeutschen  Kollegen  näher 
bekannt,  er  war  Mitglied  unseres  süddeutschen  Verbandes 
und  hat  sich  wohl  bei  jedermann,  der  ihn  näher  kennen 
gelernt  hat,  die  höchste  Achtung  erworben.  Er  war  ein 
tüchtiger  Geschäftsmann,  aber  niemals  kleinlich  denkend. 
Alle,  die  ihn  kennen,  werden  ihm  ein  gutes  Andenken 
bewahren.  Er  starb,  ohne  Kinder  zu  hinterlassen  und 
wurde  im  Beisein  von  treuen  Freunden  in  Heidelberg 
verbrannt. 

Ich  ersuche  Sie,  zum  Andenken  dieses  Ehrenmannes 
sich  ebenfalls  von  ihren  Sitzen  zu  erheben.    (Geschieht.) 

Wir  treten  nunmehr  in  die  Erledigung  unserer  Tages- 
ordnung ein. 

Ich  erlaube  mir,  Ihnen  den  Vorschlag  zu  machen, 
zunächst  den  Punkt  4  derselben,  dessen  Erledigung  wahr- 
scheinlich längere  Zeit  in  Anspruch  nehmen  wird,  in  Arbeit 
zu  nehmen.  Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt,  darf  ich 
wohl  annehmen,  dass  Sie  damit  einverstanden  sind. 

4.  Antrag  des  Vorstandes  anf  Erwerbung  der  Bechte 
einer  Inristischen  Person  dnrch  den  Verein,  dadurch  be- 
dingte Statntenindernng  nnd  NenwaU  des  Vorttandes. 

Vorsitzender:  Der  Vorstand  stellt  den  Antrag,  die 
Erwerbung  der  Rechte  einer  juristischen  Person  nach- 
zusuchen. Nachdem  unser  Verein  Grundbesitz  erworben 
und  mit  dem  Bau  eines  eigenen  Vereinslaboratoriums  hier 
bereits  begonnen  hat,  ist  dies  unbedingt  erforderlich.  Es 
ist  damit  gleichzeitig  eine  Aenderung  unserer  Statuten 
notwendig  geworden.  Wir  haben  einen  Entwurf  der  neuen 
Statuten  von  Herrn  Justizrat  Hagen  prüfen  lassen  und 
Ihnen  allen  gesandt.  Dieser  erste  Entwurf  wurde  dann 
abgeändert  auf  Grund  von  Vorschlägen,  die  uns  von  den 
Mitgliedern  des  Vereins  gemacht  wurden.  Wir  haben 
diese  Vorschläge,  soweit  es  irgend  möglich  war,  berück- 
sichtigt. Die  neuen  Statuten  sind  in  Ihren  Händen.  Wir 
sind  im  Stande,  diese  Statuten  en  bloc  anzunehmen,  wenn 
niemand  Widerspruch  erhebt.  Im  anderen  Falle  müssten 
wir  Paragraph  für  Paragraph  verlesen,  und  einzeln  zur 
Abstimmung  bringen,  und  das  würde  wohl  eine  lange  Zeit 
in  Anspruch  nehmen.  Ich  hoffe,  die  Herren  werden  sich 
überzeugt  haben,  dass  fast  alle  die  Wünsche,  die  uns 
mitgeteilt  sind,  berücksichtigt  wurden,  und  ich  richte  die 
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Frage  an  die  Versammlung,  ob  sie  damit  einverstanden 
ist,  wenn  ich  en  bloc  über  diese  Statuten  abstimmen  lasse. 
Wir  müssen  dem  Gericht  die  neuen  Satzungen  und  das 
Protokoll  über  die  Wahl  der  Mitglieder  überreichen  mit 
dem  Antrage  auf  Eintragung,  unterschrieben  von  allen 
Vorstandsmitgliedern,  und  diese  Unterschriften  müssen 
notariell  beglaubigt  werden  Ferner  haben  wir  ein 
Exemplar  der  Satzungen  von  7  Vereinsmitgliedern  unter- 
zeichnet einzureichen. 

Ich  richte  also  an  die  Versammlung  die  Frage,  ob 
sie  einverstanden  ist,  dass  wir  über  die  Annahme  der 
neuen  Satzungen  en  bloc  abstimmen.  —  Es  erhebt  sich 
kein  Widerspruch.  Also  die  Versammlung  hat  es  ein- 
stimmig genehmigt. 

Ich  stelle  nun  den  Antrag,  die  neuen  Satzungen  an- 
zunehmen und  nehme  die  Abstimmung  negativ  vor.  Wer 
dagegen  ist,  den  bitte  ich,  sich  zu  erheben.  —  Es  erhebt 
sich  niemand.  Die  neuen  Satzungen  sind,  wie  ich  mit 
Freuden  konstatiere,  hiermit  einstimmig  angenommen. 

Wir  hätten  nun  gleichzeitig  den  Vorstand  neu  zu 
wählen.  Werden  da  Vorschläge  gemacht?  (Zuruf:  Ich 
bitte  ums  Wort.)  —  Herr  Schindler. 

Herr  Schindler:  Ich  möchte  den  Antrag  stellen, 
den  jetzigen  Vorstand  per  Acclamation  wiederzuwählen. 
Das  wird  uns  sehr  viel  Arbeit  sparen.  Der  Vorstand 
hat  sich  ja  unseres  vollständigen  Vertrauens  zu  erfreuen. 

Vorsitzender:  Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt, 
können  wü*  die  Abstimmung  ebenfalls  durch  Acclamation 
vornehmen.  —  Es  erhebt  sich  kein  Widerspruch.  Ich 
richte  also  die  Frage  an  die  Versammlung,  ob  sie  mit 
dem  Vorschlage  des  Herrn  Schindler  einverstanden  ist. 
Wer  dagegen  ist,  den  bitte  ich,  sich  zu  erheben.  —  Nie- 
mand. Also  der  Vorstand  ist  einstimmig  wiedergewählt. 
Ich  danke  Ihnen,  meine  Herren,  für  das  Vertrauen, 
welches  Sie  dem  Vorstande  damit  beweisen. 

Wir  könnten  dann  den  Punkt  4  verlassen  und  kämen 
nun  zu  Punkt 

1.  Bericht  des  Vorstandes  ttber  YereinsangelegenheiteiL 

Ich  bitte  Herrn  Siber,  den  Bericht  des  Vorstandes 
zu  verlesen  und  werde  von  Punkt  zu  Punkt  die  Diskussion 
eröffnen. 

Herr  Siber  (liest): 
1 .  Das  Protokoll  der  letzten  General-Versammlung  hat 
überall  in  Fachkreisen  lebhaftes  Interesse  gefunden 
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und  sind  uns  wieder  eine  grosse  Anzahl  Dank- 
schreiben von  Behörden,  Vereinen  und  Privaten  zu- 
gegangen. 

Vorsitzender:   Wünscht  jemand  das  Wort  dazu? 
—  Niemand.    Ich  bitte  fortzufahren. 
Herr  Siber  (liest): 
2.  Das  Vereinsjahr  1900   brachte   uns   folgende   neue 
Mitglieder: 

1.  Btirener  Portland-Cement- Werke  Akt.- Ges.  Büren, 
Westfalen,  mit  1  Anteil  pro  1900  und  4  Anteilen 
ab  1901; 

2.  Portland-Cement- Werk  Diedesheim-Neckarelz  mit 
5  Anteilen; 

3.  Sächsisch  -  Böhmische  Portland  -  Cement  -  Fabrik, 
Dresden  (Fabrik  in  Tschischkowitz  bei  Lobositz 
in  Böhmen)  mit  4  Anteilen; 

4.  Portland-Cement-  und  Wasserkalk- Werke  „Mark", 
Neubeckum  mit  6  Anteilen; 

5.  QoUeschauer  Portland- Cement-Fabrik,  GoUeschau 
(Oesterr.  Schlesien)  mit  4  Anteilen; 

6.  Enningerloher  Portland-Cement-  und  Kalkwerke, 
Grimberg  &  Rosenstein,  A.-G.,  Bochum  mit  6  An- 
teilen ; 

7.  Weseler  Portland-Cement-  und  Thon- Werke,  Wesel 
mit  1  Anteil. 

Dagegen  sind  nachstehende  Fabriken  aus  dem  Verein 
ausgetreten : 

1.  Portland-Cement-Fabrik  und  Kalkbrennerei  Maria- 
schein in  Böhmen; 

2.  Oesterreichische  Portland-Cementfabriks-Aktien- 
Gesellschaft  Szczakowa. 

Vorsitzender:  Dazu  habe  ich  zu  bemerken,  dass 
am  Schluss  des  Jahres  noch  die  Firma  S.  Lauckhardt, 
Trubenhäuser  Cemen^  und  Gipsfabrik  in  Kassel  aus- 
geschieden ist.  Die  Fabrik  hat  mitgeteilt,  dass  sie  den 
Betrieb  eingestellt  hat. 

Sodann  haben  sich  am  Schlüsse  des  Jahres  noch 
folgende  Fabriken  angemeldet  und  um  Aufnahme  in 
unseren  Verein  gebeten: 

1.  C.  0.  Wegener,  Eüdersdorfer  Portland-Cement- 
Werk,  Berlin; 

2.  Wickeder  Werke  und  Portland-Cement-Fabrik, 
Dortmund ; 

3.  Gewerkschaft  Elsa,  Portland-Cement-Werke,  Neu- 
beckum i.  Westf.; 
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4.  Portland-Cement-  und  Thonwerk,  Gewerkschaft 
„Mirke",  Zollhaus,  Bez.  Wiesbaden; 

5.  Finkenberg,  Aktien-Gesellschaft  für  Portland- 
Cement-  und  Wasserkalk-Fabrikation,  Hamm  LWf. 
(Fabrik  in  Ennigerloh  b.  Beckum). 

Falls  Vertreter  dieser  Fabriken  hier  sind,  so  bitte 
ich  sie,  durch  Unterzeichnung  der  Statuten  ihren  Eintritt 
zu  bewerkstelligen.  Ich  bemerke,  dass  die  Firma:  Rhei- 
nische Portland-Cementwerke  Köln,  Porz  bei  Köln,  auch 
in  den  letzten  Tagen  erst  eine  Unterschrift  der  Statuten 
und  der  Erklärung  geschickt  hat,  die  wir  ihr  schon  vor 
einem  Jahre  hatten  zugehen  lassen.  Das  können  wir 
jetzt  nicht  mehr  als  giltig  annehmen.  Die  Fabrik  muss 
die  neuen  Statuten  unterzeichnen  und  die  Erklärung.  Ich 
bitte  also,  das  zu  besorgen,  und  die  Versammlung  wird 
damit  einverstanden  sein,  dass  die  Herren  dann  hier  als 
voUgiltige  Mitglieder  unserer  Versammlung  beiwohnen. 
Es  erhebt  sich  kein  Widerspruch.  Ich  nehme  also  an, 
dass  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist. 

Ich  bitte  fortzufahren. 

Herr  Siber  (liest): 

3.  Nach  der  Abrechnung  des  Herrn  Ernst  Toeche, 
Verlagsbuchhandlung  in  Berlin,  per  1.  Juli  19(X) 
betrug  der  Vorrat  des  „Grossen  Cementbuches"  am 
1.  Juli  19(X)  noch  410  Exemplare. 

Für  verkaufte  Exemplare  wurden  nach  Abzug 
aller  Spesen  und  Kosten  1  677,90  ^,  an  die  Kasse 
des  Vereins  abgeliefert. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  dazu  etwas  zu  be- 
merken ?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  bitte  ich  fort- 
zufahren. 

Herr  Siber  (liest): 

4.  Der  Absatz  von  kleinen  deutschen  und  englischen 
Cementbtichern  und  Garybroschüren  stellte  sich  wie 
folgt: 

a)  Kleines  deutsches  Cementbuch: 

Bestand  1.  Januar  1900    ....    5976  Expl. 

Verkauft  i.  Jahre  1900    4042  Expl. 

Gratis  abgegeben     .    .         6    „        4048      „ 

bleibt  ein  Bestand  von  1928  Expl. 

b)  Kleines  englisches  Cementbuch: 

Bestand  1.  Januar  1900    ....    1882  Expl. 
Verkauft  im  Jahre  1900    .     .     .     .      740      „ 

bleibt  ein  Bestand  von  1142  Expl. 


—    24    - 

c)  Garybroschüren: 

Bestand  1.  Januar  1900  ....    3228  Expl. 

Verkauft   im  Jahre  1900  74  Expl. 

Gratis  abgegeben   .    .  1      ,, 75     „ 

bleibt  ein  Bestand  von  3153  Expl. 

Vorsitzender:  Der  Vorstand  hat  beschlossen,  die 
noch  vorhandenen  Garybroschüren  an  die  Mitglieder 
unseres  Vereins  im  Verhältnis  ihrer  Anteile  zu  verteilen 
und  sie  zu  bitten,  sie  möglichst  zu  verbreiten.  Ich  darf 
wohl  annehmen,  dass  die  Versammlung  mit  diesem  An- 
trage einverstanden  ist.  —  Es  erhebt  sich  kein  Wider- 
spruch,  also   die  Versammlung  ist  damit  einverstanden. 

Ich  bitte  fortzufahren. 

Herr  Siber  (liest): 
5.  Von  dem  Protokoll   der  letztjährigen  Versammlung 
sind  bis  zum  Abschluss  dieses  Berichtes  173  Exem- 
plare käuflich   und  41  Exemplare  gratis  abgegeben 
worden. 

Der  Vorstand  beantragt,  in  Zukunft  den  Mit- 
gliedern des  Vereins  für  jeden  Anteil  ein  Exemplar 
des  Protokolls,  mindestens  aber  zwei  Exemplare 
gratis  zu  liefern. 

Vorsitzender:   Die  Anregung  zu  diesem  letzteren 
Antrage  ist  von  Herrn  ten  Hompel  gegeben.    Der  Vor- 
stand hat  gern  diesen  Antrag  gestellt.     Ich  bringe  den- 
selben  hiermit  zur  Abstimmung.     Wer  dagegen  ist,  den 
bitte  ich,  sich  zu  erheben.  —  Niemand.    Ich  konstatiere, 
dass  der  Antrag  einstimmig  angenommen  wurde. 
Ich  bitte  fortzufahren. 
Herr  Siber  (liest): 
6   Am  22.  November  1900  hat  der  Herr  Minister  der 
öffentliclien  Arbeiten   den  Ausschuss   für   die  Prü- 
fung  hydraulischer  Bindemittel  im    Seewasser   zu 
einer  Sitzung  eingeladen. 

In  dieser  Sitzung  wurde  mitgeteilt,  dass  die 
Versuche,  über  deren  Resultat  im  vergangenen 
Jahre  der  Bericht  des  Herrn  Gary  der  Versamm- 
lung vorlag,  einen  Mehraufwand  von  etwa  4000  M. 
erfordert  haben,  an  welcher  Summe  unser  Verein 
mit  ^^6  beteiligt  ist. 

Femer  wurde  der  Arbeitsplan  für  die  Erwei- 
terung der  Versuche  auf  Sylt  festgestellt.  Da  bei 
den  vorgesehenen  Versuchen  in  erster  Linie  die 
sachgemässe  Herstellung  von  Betonquadern  in  Frage 
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kommt,  wurde  es  für  zweckmässig  erachtet,  noch 
den  Vorsitzenden  des  Deutschen  Beton-Vereins  in 
den  Ausschuss  hinzu  zu  wählen. 

Der  Herr  Minister  hat  sich  in  dankenswerter 
Weise  bereit  erklärt,  sämtliche  durch  diese  umfang- 
reichen Versuche  entstehenden  Kosten  aus  Staats- 
mitteln zu  bestreiten. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall.     Dann  bitte  ich  fortzufahren. 

Herr  Siber  (liest): 
7.  Vom  Centralverband  Deutscher  Industrieller  er- 
hielten wir  die  regelmässigen  Zusendungen  aller 
Drucksachen.  Der  Ausschuss  des  Centralverbandes 
Deutscher  Industrieller  kooptierte  in  der  Sitzung 
vom  17.  Juni  1900  den  Vorsitzenden  des  Vereins, 
Herrn  Direktor  Schott,  zu  seinem  Mitgliede. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort? 
Ich  möchte  der  Versammlung  kurz  mitteilen,  dass 
ich  der  Ausschusssitzung  und  (Jeneralversammlung  des 
Centralverbandes  Deutscher  Industrieller,  die  hier  in 
Berlin  stattfand,  beigewohnt  habe.  Es  wurde  dort  eine 
Anzahl  Resolutionen  gefasst,  von  welchen  uns  einige  be- 
sonders interessieren,  und  ich  möchte  die  Resolutionen, 
welchen  ich  glaubte  zustimmen  zu  müssen,  hier  kurz 
verlesen. 

Punkt  1  der  Tagesordnung  behandelte  Geschäftliche 
Angelegenheiten.  Punkt  2  handelte  von  den  Qetreide- 
zöllen,  die  ja  auch  für  uns  grosses  Interesse  haben. 
Der  Centralverband  hat  folgenden  ßeschluss  gefasst: 

„Bezüglich  der  Handels-  und  Zollpolitik  des  Deut- 
schen Reiches  steht  die  Versammlung  der  Delegierten 
des  Centralverbandes  Deutscher  Industrieller  durchaus 
auf  dem  Boden  des  von  dem  Direktorium  in  seiner 
Sitzung  vom  19.  September  1900  gefassten,  in  dem 
Rundschreiben  vom  6.  Oktober  desselben  Jahres  ver- 
öffentlichten Beschlusses. 

Die  Versammlung  der  Delegierten  hält  demgemäss 
den  Abschluss  von  Handelsverträgen  auf  eine  thun- 
lichst  lange  Zeit  im  Interesse  des  deutschen  Wirt- 
schaftslebens für  unbedingt  notwendig,  ebenso,  dass 
dabei  den  Gewerben  jeder  Art  der  nach  Maassgabe 
ihres  Bedürfnisses  und  der  Interessen  des  Gemeinwohls 
zu  bemessende  Schutz  erhalten  bleibe  bezw.  gewährt 
werde. 
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Die  Versammlung  der  Delegierten  erkennt  insbe- 
sondere an,  dass  die  gegenwärtige  schwierige  Lage  der 
deutschen  Landwirtschaft  eine  ausreichende  Erhöhung 
der  Getreidezölle  erfordert;  sie  muss  aber  erwarten, 
dass  diese  Erhöhung  nur  in  einem  solchen  Umfange 
erfolge,  welcher  mit  dem  Gemeinwohl  vereinbar  ist 
und  insbesondere  den  Abschluss  langfristiger  Handels- 
verträge nicht  ausschliesst". 
leh  darf  wohl  annehmen,  dass  aach  die  Versammlang 

allgemein  diesem  Beschlösse  zustimmt   (Herr  Dr.  Goslich: 

Nein!).  —  Wünschen  Sie  das  Wort? 

Herr  Dr.  Goslich:  Nein,  ich  will  nicht  das  Wort, 
aber  ich  bin  nicht  einverstanden. 

Vorsitzender:  Also  ich  konstatiere,  dass  ein  Wider- 
spruch nur  von  einer  Seite  erfolgt. 

Herr  Toepffer:  Ich  stimme  dem  Beschluss  auch 
nicht  zn.  Langfristige  Verträge  können  unter  Umständen 
sehr  lästig  sein. 

Vorsitzender:  Also  von  zwei  Seiten  ist  Widerspruch 
erhoben. 

Punkt  3  der  Tagesordnung  betraf  die  Kanalvorlage. 
Bezüglich  der  Kanalvorlage  wurde  ein  Beschluss  gefasst, 
der  folgenden  Wortlaut  hat: 

„Die  Versammlung  der  Delegierten  erblickt  in  dem 
von  der  Königlich  Preussischen  Regieruug  dem  Hause 
der  Abgeordneten  unterbreiteten  Entwurf  eines  Gesetzes 
betreffend 

Die  Herstellung   und  den  Ausbau   von  Kanälen 
und  Flussläufen   im  Interesse   des  Schifffahrts- 
verkehrs und  der  Landeskultur. 

die  feste  Absicht,  ein  Werk  zu  schaffen,  das  in  hohem 
Maasse  geeignet  ist,  die  Gewerbe,  den  Handel  und  die 
Landwirtschaft  und  damit  das  gesamte  Wirtschaftsleben 
der  Nation  zu  fördern  und  zu  heben,  das  daher  über 
die  Grenzen  des  Preussischen  Staates  hinaus  von  grösster 
Bedeutung  auch  für  das  ganze  deutsche  Vaterland  ist. 
Als  wirksamstes  Mittel,  nicht  nur  den  Verkehr  von 
Massengütern,  sondern  in  vielen  Beziehungen  den  Güter- 
verkehr überhaupt  billiger  zu  gestalten  und  daher  zu  er- 
leichtem, wird  dieses  Werk  wesentlich  dazu  beitrageo, 
die  Produktionskosten  zu  ermässigen  und  die  Erzeug- 
nisse der  deutschen  Arbeit  auf  den  Märkten  des  In-  und 
Auslandes  wettbewerbsfähiger  zu  machen. 
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Die  Versamralung  der  Delegierten,  von  der  Ueber- 
zeugang  aasgehend,  dass  dieser  grosse  Plan  and  das  mit 
ihm  gegebene  Beispiel  zam  weiteren  Ansbaa  von  Kanälen 
and  daza  geeigneten  Flassläafen  nicht  nar  im  Preassi- 
schen  Staate,  sondern  aach  in  andern  Landesteilen 
Deatschlands  fuhren  wird,  begrfisst  daher  diese  Vorlage 
freadig  and  mit  Befriedigang  and  wünscht  and  erwartet 
zaversichtlich«  dass  die  gesetzgebenden  Körperschaften 
den  mit  diesem  Gesetzentwarf  befolgten  hohen  and  be- 
deatangsvollen  Zielen  beitreten  and  ihm  daher  ihre  Za- 
stimmang  erteilen  möchten.  ** 

Nan,  meine  Herren,  Sie  werden  ja  alle  das  Protokoll 
bekommen  and  können  die  Verhandiaagen  dort  nachlesen. 
Ich  glaabe  deshalb,  nicht  mehr  Zeit  auf  diese  Sache  hier 
verwenden  za  sollen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall.    Dann  bitte  ich  fortzufahren. 

Herr  Siber  (liest): 

8.  Von  dem  Deutschen  Verbände  für  die  Material- 
prüfungen der  Technik  gingen  auch  im  vergatigenen 
Jahre  alle  Drucksachen  zur  Kenntnisnahme  ein. 

Auf  die  im  vorigen  Jahre  bekannt  gegebene  Ein- 
ladung des  Organisationscomitees  des  internationalen 
Kongresses  für  das  Materialprüfungswesen  bei  Ge- 
legenheit der  Weltausstellung  im  Jahre  1900  in 
Paris  hatten  sich  von  unserem  Vereine  mehrere  Mit- 
glieder zur  Teilnahme  gemeldet.  In  einem  Bund- 
schreiben vom  12.  April  1900  ersuchte  indes  der 
Vorstand  des  deutschen  Verbandes  seine  Mitglieder, 
sich  an  fraglichem  Kongresse  nicht  zu  beteiligen, 
weil  infolge  verschiedener  Vorgänge  der  Vorstand  zn 
der  Ansicht  gelangt  war,  dass  der  Pariser  Kongress 
für  seine  Verhandlungen  eine  sachlich  nicht  be- 
rechtigte, internationale  Bedeutung  beansprachen 
könne,  welch'  letztere  nur  den  Verhandlungen  des 
seit  1884  bestehenden  internationalen  Verbandes  zu- 
stehe. 

Das  gleiche  Rundschreiben  ging  aach  allen 
deatschen  Mitgliedern  des  internationalen  Verbandes, 
sowie  den  Beichsbehörden  zu.  Infolgedessen  war. 
Deutschland  an  dem  Pariser  Weltaasstellungs^kongress 
nicht  beteiligt.  Auf  diesem  Kongress  wurde  von 
französischen  and  ausläudischen  Forschern  eine  Reihe 
von    Abhandlangen    vorgetragen    oder    überreicht, 
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welche  sich  zum  Teil  auch  auf  Bindemittel  beziehen 
und  deshalb  von  Interesse  für  uns  sein  dürften. 

Der  für  das  Jahr  1900  geplant  gewesene  Kon- 
gress  des  internationalen  Verbandes  für  Material- 
prüfungen fand  wegen  des  Pariser  Kongresses  nicht 
statt.  Weitere  Mitteilungen  in  diesem  Betreff  sind 
dem  Vorstande  nicht  zugegangen. 

Am  29.  September  v.  J.  fand  in  Rüdesheim  die 
vierte  Hauptversammlung  des  deutschen  Verbandes 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik  statt,  welche 
von  mehreren  X'orstandsmit gliedern  unseres  Vereins 
besucht  war.  Interessenten  verweisen  wir  auf  das 
Protokoll  dieser  Versammlung.  Ueber  die  Verhand- 
inngen auf  dieser  Versammlung  wird  Herr  Dr.  Leube 
oder   Herr  Rudolf  Dyckerhoff  noch   kurz  berichten. 

Vorsitzender:  Den  Bericht  wird  Herr  Dr.  Leube 
übernehmen.   AVttnscht  jemand  hierzu  etwas  zu  bemerken? 

Herr  Geh.  Reg.-Rat  Prof.  Martens:  Ich  möchte 
bitten,  mir  zu  gestatten,  im  Anschlnss  daran  mitzuteilen, 
was  der  internationale  Verband  in  seiner  letzten  Vorstands- 
sitzung inbezng  auf  den  in  diesem  Jahre  abzuhaltenden 
Kongress  beschlossen  hat.  Der  betreffende  Brief  ist 
gestern  in  meine  Hände  gelangt.  Ich  war  also  nicht  früher 
in  der  Lage,  dem  Vorstande  Mitteilung  davon  zu  machen. 
Ich  werde  mir  erlauben,  den  Brief  des  Herrn  von  Tetmajer, 
soweit  er  hier  von  Interesse  sein  kann,  zu  verlesen. 

Der  Vorstand  des  Internationalen  Verbandes  für 
die  Materialprüfungen  der  Technik  hat  in  seiner  letzten 
Wiener  Sitzung  beschlossen,  den  nächsten  Kongress  des 
Internationalen  Verbandes  vom  9  — 14.  September  1901 
in  Budapest  abzuhalten.  Es  ist  beabsichtigt,  für  diesen 
Kongress  im  grossen  Ganzen  das  nämliche  Arbeits- 
programm und  dieselbe  Arbeitsteilung  beizubehalten,  die 
sich  am  Stockholmer  Kongress  von  1897  in  jeder  Hin- 
sicht so  vorzüglich  bewährt  haben. 

Demzufolge  würden  die  Kongressverhandlungen  teils 
in  Vollversammlungen  teils  in  Sektionen  stattfinden. 

In  den  erstem  würden  behandelt: 

a)  Vorträge  allgemein  wissenschaftlicher  Natur, 

b)  Die  Schlussanträge  der  Vorsitzenden  der  Sektions- 
beratungen, 

c)  Allgemein     geschäftliche     und    organisatorische 
Fragen  des  Verbandes. 
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In  den  Sektionen  dagegen  würden  die  Berichte  der 
verschiedenen  internationalen  Kommissionen  fiber  den 
Stand  ihrer  Arbeiten  behandelt  nnd  zwar  gesondert  nach 
folgenden  Gruppen: 

a)  Metalle. 

b)  Nattbrliche  und  künstliche  Bausteine  und  deren 
Bindemittel, 

c)  Ändere  Materialien  der  Technik. 

Was  die  in  den  Vollversammlunßren  zu  behandelnden 
Vorträge  fachwissenschaftlicher  Natur  anbetrifft,  so  hat 
der  Vorstand  beschlossen,  denselben  am  künftigen  Kon- 
gress  eine  weitgehendere  Berücksichtigung  zuzusichern 
als  dies  bisher  der  Fall  war. 

Es  würde  sich  also  hier  um  Vorträge  handeln, 
welche  sich  weniger  mit  den  eigentlichen  Prüfungs- 
methoden als  mit  der  Darbietung  neuer  und  der  Weiter- 
entwickelung bisheriger  Anschauungen  und  Beobachtungen 
auf  dem  Gebiete  der  chemischen,  physikalischep  und 
mechanischen  Eigenschaften  der  verschiedenen  Materialien 
zu  befassen  hätten. 

Wie  bisher  üblich,  ist  beabsichtigt,  alle  am  Buda- 
pester Kongress  abzuhaltenden  Vorträge  zum  mindesten 
zweisprachig  in  Druck  zu  legen.  Es  ist  zu  dem 
Zweck  absolut  notwendig,  dass  uns  die  Maouskripte 
aller  Vorträge  bis  spätestens  den  1.  Juni  eingesandt 
werden,  damit  dieselben  rechtzeitig  übersetzt  und  gedruckt 
werden  können. 

Ich  darf  diesem  Briefe  wolil  noch  einige  Worte  hin- 
zufügen. Wie  die  Herren  wissen,  sah  sich  der  deutsche 
Verband  für  die  Materialpriifungen  der  Technik  genötigt, 
Ihnen  im  letzten  Augenblick  noch  von  dem  Besuche  des 
Weltausstellungs-Kongresses  in  Paris  abzuraten.  Dieser 
Kongress  war  unter  einer  gewissen  Beeinträchtigung  der 
Interessenten  des  internationalen  Verbandes  zustande 
gekommen.  Der  Vorstand  dieses  Verbandes  hatte  trotz- 
dem zugestanden,  dass  dieser  Kongress  in  der  von  Paris 
aus  geplanten  Weise  stattfinden  müsse.  Im  letzten  Augen- 
blick war  jedoch  das  Vorgehen  französischer  Vertreter 
im  internationalen  Verbände  derartig,  dass  der  Vorstand 
des  deutschen  Verbandes  es  für  zweckmässig  hielt, 
deutscherseits  von  dem  Ausstellungs-Kongress  fernzu- 
bleiben. 

Inzwischen  ist  Herr  H.  Le-Chatelier  in  den  Vorstand 
des  internationalen  Verbandes   eingetreten  und  damit  ist 
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die  Hoffaung  entstanden,  dass  die  frliheren  Schwierigkeiten 
beseitigt  werden.  Nach  d'era  Verlauf  der  Vorstandsverhand- 
lungen in  Wien  glaube  ich,  dass  solche  Schwierigkeiten 
in  Zukunft  nicht  wieder  eintreten  werden. 

Ich  habe  besonders  hervorzuheben,  dass  Herr 
Le-Chatelier  wichtige  und  wesentliche  Vorträge  von 
französischen  Mitgliedern  für  Budapest  in  Aussicht  ge- 
stellt hat  und  zwar  gerade  auch  für  Ihr  Thätigkeitsfeld. 
Der  Vorstand  lässt  deswegen  durch  mich  die  technischen 
Kreise  Deutschlands  bitten  und  ersuchen,  zu  dem  Kon- 
gress  in  Budapest  möglichst  wertvolle  Vorträge  anzu- 
melden. Ich  würde  mich  freuen,  wenn  ich  auch  aus 
Ihrem  Kreise  Anmeldungen  bringen  könnte. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Die  Mitglieder  des  deutschen 
Verbandes  sollen,  wie  Sie  gehört  haben,  die  Beschlüsse 
die  der  deutsche  Verband  gefasst  hat,  im  internationalen 
Verband  vertreten  und  empfehlen.  Ich  möchte  vor- 
schlagen, dass  wir  die  Beschlüsse,  die  wir  in  unserm 
Verein  fassen,  z.B.  über  die  Anfertigung  der  Probekörper, 
Volumenbeständigkeitsproben  u.  s  w.  durch  unsere  Mit- 
glieder dort  ebenfalls  vertreten. 

Vorsitzender:  Ich  halte  es  für  selbstverständlich, 
dass  unsere  Alitglieder,  die  dort  teilnehmen,  auch  unsere 
Beschlüsse  zu  vertreten  haben. 

Wünscht  noch  jemand  hierzu  das  Wort?  —  Niemand. 
Dann  können  wir  weitergehen. 

Herr  Siber-Bredow  (liest): 

9.  Kurz  nach  unserer  letztjährigen  Generalversammlung 
erkrankte  leider  der  Vorstand  unseres  Vereinslabora- 
toriums und  wir  sahen  uns  schliesslich  gezwungen, 
für  Ersatz  zu  sorgen.  Seit  dem  1.  Juli  v.  Js. 
wurden  die  Laboratoriumsarbeiten  und  Unter- 
suchungen zunächst  aushilfsweise  durch  Herrn 
Dr.  Loebell,  früher  Laboratoriumsassistent  der 
Stettiner  Portland-Cement-Fabrik  in  Züllchow  aus- 
geführt, welchem  wir  ab  1.  Januar  d.  Js.  die  Stelle 
definitiv  übertragen  haben. 

Das  Vereinslaboratorium  ist  inzwischen  im  Rohbau 
fertig  gestellt  und  wir  dürfen  hoffen,  dass  dasselbe 
im  Laufe  des  Sommers,  etwa  bis  1.  Juli,  in  Be- 
nutzung genommen  werden  kann.  Ueber  den  Stand 
des  Baues  wird  in  der  Generalversammlung  unter 
Punkt  16  der  Tagesordnung  Bericht  erstattet  werden. 
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Vorsitzender:   Wünscht   noch  jemand   hierzu  das 
Wort?  —  Niemand.    Dann  können  wir  weiter  gehen. 
Herr  Siber  liest: 

10.  Die  Herstellung  des  Normalsandes  machte  auch 
im  verflossenen  Jahre  noch  trotz  der  inzwischen  ge- 
troffenen neuen  Einrichtungen  grosse  Schwierigkeiten, 
sodass  zeitweise  grosser  Mangel  an  Normalsand  ein- 
trat und  die  eingelaufenen  Bestellungen  nicht  sämtlich 
ausgeführt  werden  konnten.  Der  Vorstand  hielt 
sich  verpflichtet,  zunächst  die  Anforderungen  der 
Prüfungsanstalten  und  Behörden  und  sodann  diejenigen 
der  Mitglieder  unseres  Vereins  zu  erfüllen.  Es  wurde 
beschlossen,  solange  die  Knappheit  herrscht,  den  Mit- 
gliedern des  Vereins  pro  Anteil  nur  1  Sack  Normal- 
sand abzugeben. 

Inzwischen  sind  grössere  Quantitäten  Normalsand 
fertig  gestellt  und  unter  Kontrolle  der  Königl.  Versuchs- 
anstalt Charlottenburg  gemischt  worden. 

üeber  diese  wichtige  Frage   wird   von   Seite   der 
Sandkommission  unter  Punkt  6  der  Tagesordnung  aus- 
flihrlich  berichtet  werden. 
Vorsitzender:    Wir  werden  ja   über  diese  Frage 
noch   eingehend  Bericht   hören   von    Seiten    der   Sand- 
kommission.   Ich  frage,  ob  jetzt  jemand  das  Wort  dazu 
wünscht.     Es   ist  nicht  der   Fall.     Dann   kOnnon   wir 
fortfahren. 

Herr  Siber  liest: 

11.  In  Ausübung  der  dem  Vorstand  oI)liegenden 
Kontrolle  sind  auch  im  Laufe  dos  letzten  Jahres  die 
Cemente  sämtlicher  deutschen  Mitglieder  im  Handel 
aufgekauft  und  dem  Vereinschemiker  zur  Prüfung  auf 
Grund  der  Erklärung  vom  Jahre  1898  übergeben 
worden. 

Vors-itzender:  Ich  möchte  zu  diesem  Punkt  eine 
kurze  Bemerkung  machen.  Wir  haben  im  verflossenen 
Jahre  82  Cemente  im  Handel  aufgekauft  und  untersucht. 
Die  Arbeit  konnte  aber  erst  in  allerletzter  Zeit  beendet 
werden.  Sie  wurde  verzögert  durch  die  Erkrankung  des 
Vereinschemikers.  Ich  kann  zu  meiner  Freude  konsta- 
tieren, dass  unter  diesen  82  Cementen  von  82  Fabriken, 
die  wir  im  Handel  aufgekauft  haben,  nicht  ein  einziger 
gefunden  worden  ist,  bei  welchem  ein  begründeter  Ver- 
dacht entstehen  könnte,  dass  demselben  nachträglich 
andere  Stoffe  zugesetzt  sind.  Nur  ein  Cement  wurde 
uns  eingeschickt  in   einem   Sack,   der   die  Bezeichnung 
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einer  Portland -Cementfabrik  trug  und  welcher  kein 
Portland-Cement  war.  Es  war  offenbar  hydraulischer 
Kalk.  Die  Sache  lag  aber  so,  dass  wahrscheinlich  eine 
Verwechselung  stattgefunden  hat.  Die  Fabrik  liefert 
neben  Portland-Cement  auch  einen  hydraulischen  Kalk 
unter  dem  Namen  Cementkalk,  und  es  wurde  uns  auf 
Nachfrage  gesagt;  Ja,  es  kann  sein,  es  ist  allerdhigs 
Portland-Cement  von  dem  Händler  verlangt,  der  Mann, 
der  den  Sack  vom  Lager  geholt  hat,  kann  aber  auch 
gesagt  haben,  er  will  Cement  haben,  und  da  haben  ihm 
die  Leute  einfach  Cementkalk  gegeben  anstelle  von 
Portland-Cement.  Eine  Verwechselung  scheint  kaum 
möglich  zu  sein,  denn  das  Material  ist  ganz  leicht  und 
fast  vollständig  weiss,  so  dass  es  wohl  kaum  jemand 
giebt,  der  sich  ein  solches  Material  für  Portland-Cement 
wird  verkaufen  lassen.  Wir  werden  aber  diese  Sache 
noch  näher  untersuchen  und  näher  aufklären.  Ich  kann 
dann  also  bemerken,  dass  bezüglich  des  spezifischen  Ge- 
wichts in  geglühtem  Zustande  einige  wenige  Cemente  — 
es  sind  vier  —  weniger  als  3,1  spezifisches  Gewicht  ge- 
zeigt haben.  Aber  sie  lagen  hart  an  der  Grenze,  z.  B.: 
3,087,  3,092;  das  kann  also  in  Fehlern  der  Methode  liegen. 

Verbrauch  von  übermangansaurem  Kali  haben 
5  Cemente  von  Fabriken,  die  dem  Verein  angehören,  in 
etwas  grösserem  Maasse  gezeigt  als  die  Grenzwerte  nach 
Fresenias,  von  2J  mg.  £in  Cement  bat  5,  einer  4,18, 
einer  3,17,  einer  3,3i  gezeigt.  Das  sind  also  meist  ganz 
anerhebliche  Abweichangen,  die  höchste  Abweichung  zeigte 
eine  Cement  mit  6,86,  von  dem  wir  wissen,  dass  er  aas 
Hochofenschlacke  mit  gemahlenem  Kalkstein  als  wirklicher 
Portland-Cement  fabriziert  wird.  Eine  weitere  ünter- 
suchang  dieses  Cementes  nach  einer  neuen  Methode,  über 
welche  Ihnen  später  berichtet  werden  wird,  hat  gezeigt, 
dass  dieser  Cement  keine  beigemischte  Hochofenschlacke 
enthält,  sondern  nur  etwas  leichtere  Teile,  die  darch  die 
Analyse  als  Gips  and  Eoblenreste  nacbzaweisen  waren, 
aber  nicht  aas  Hochofenschlacke  bestanden. 

Der  als  Grenzwert  vorgeschriebene  Magnesiagehalt 
von  37o  wurde  von  keinem  Cement  erreicht.  Der  höchste 
Magnesiagehalt,  der  sich  gezeigt  hat,  war  2,33%. 

Bezüglich  der  Festigkeit  kann  ich  mit  Freuden  be- 
merken, dass  sämtliche  Cemente,  die  untersucht  sind,  eine 
ganz  bedeutende  Verbesserang,  höhere  Zahlen  zeigten  im 
Durchschnitt,  als  wir  sie  im  vorigen  Jahre  halten.  Die 
Untersachang  zeigt,  dass  unsere  deutsche  Cementindustrie 
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anf  sehr  hoher  Stnfe  steht.  Es  waren  nur  fDnf  Oemente 
zn  beanstanden  nnd  zwar  waren  nur  zwei  dabei,  welche 
bezüglich  der  Zag-  and  Drackfestigkeit  etwas  anter  den 
Normen  lagen,  sodann  waren  drei,  die  bezüglich  der  Zag- 
festigkeit etwas  anter  den  Nonnen  waren.  Es  handelt  sich 
aber  am  anbedeatende  Unterschiede,  z.  B.  15,54  an  Stelle 
von  16  kg,  während  die  Drackfestigkeit  aach  bei  diesem 
Cement  199  kg  betrag,  also  über  den  Normen  lag.  Wir 
haben  an  diese  Fabrik  geschrieben  and  verlangt,  dass  sie 
ihre  Fabrikation  bessere,  damit  das  in  Zakanft  nicht  mehr 
vorkomme.  Es  stellte  sich  dabei  heraas,  dass  der  anter- 
sachte  Cement  bereits  fflnf  Monate  bei  einem  Händler  ge- 
legen hatte  and  gelitten  haben  konnte;  wir  werden  des- 
hidb  in  Zakanft  anser  Augenmerk  daraaf  richten,  dass 
möglichst  frischer  Cement  von  grösseren  Baaten  genommen 
wiä,  soweit  dies  eben  durchführbar  ist. 

Eine  andere  Fabrik,  deren  Cement  aach  anter  den 
Normen  geblieben  ist  and  der  wir  schrieben,  entschnldigte 
sich;  sie  hätte  infolge  Betriebsstörang  Mangel  an  Ce- 
ment gehabt,  konnte  im  Sommer  ihre  Knnden  nicht  be- 
friedigen and  wäre  gezwangen  gewesen,  mit  etwas  höherem 
Thongehalt  za  arbeiten,  am  vor  allen  Dingen  schnell  ihren 
Cement  ohne  Gefahr  mangelnder  Yolambeständigkeit  liefern 
zu  können;  daraaf  schiebt  sie  es,  dass  sie  etwas  anter  die 
Normen  gekommen  wäre. 

Es  ist  eine  kleine  Fabrik,  and  wir  haben  ihr  bereits 
geschrieben,  dass  das  kein  Ornod  ist  and  dass  es  nicht 
wieder  vorkommen  darf. 

Also  im  grossen  and  ganzen  kann  ich  sagen,  dass 
die  Untersnchangsresnltate   in   hohem  Grade   befriedigen. 

Wir  werden  mit  der  Kontrole  gewissenhaft  fortfahren 
und  in  diesem  Jahre  möglichst  bald  damit  beginnen. 

Herr  Meyer:  Ich  möchte  darauf  aufmerksam  machen, 
dass  die  Chamäleonprobe  jetzt,  wo  die  rotierenden  Oefen 
sich  mehr  und  mehr  einführen,  sehr  leicht  zu  falschen 
Resultaten  führt.  Ich  habe  erwartet,  dass  nach  der 
Seite  hin  gegenüber  den  bisherigen  Brennverfahren  Ver- 
schiebungen kommen  und  habe  mir  eine  ganze  Menge 
Proben  kommen  lassen,  die  aus  normalen  Stoffen  er- 
brannt sind  und  sicher  nach  dem  Brennen  nicht  mit 
Schlacke  versetzt  wurden.  Sehr  viele  Proben  ergaben 
einen  Chamäleonverbrauch,  der  den  von  Fresenius  als 
Maximum  bestimmten  erheblich,  bis  zum  3  fachen  über- 
schreitet —  sowie  Sie  nämlich  das  Feuer  etwas  scharf 
reduzierend  führen,  bekommen  Sie  sehr  leicht  diesen 
o  3 
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hoben  Chamäleonverbrauch.  Das  Verhalten  des  Cements 
sonst  ist  dabei  ein  durchaus  normales.  Ein  solcher 
Cement  unterscheidet  sich  von  einem  mit  Schlacke  ver- 
setzten dadurch,  dass  der  C'hamäleonverbrauch  fast  ganz 
gleich  bleibt,  ob  man  ihn  bestimmt  im  Siebfeinen  oder 
Siebgroben,  in  den  spezifisch  leichten  oder  spezifisch 
schweren  Teilen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  wir  werden  über  diese 
Frage  der  Chamäleon-Reaktion  ja  noch  bei  einem  anderen 
Pui&t  der  Tagesordnung  uns  eingehend  zu  unterhalten  haben. 

Wünscht  jetzt  noch  jemand  hierzu  das  Wort?  — 
Niemand  mehr.    Dann  können  wir  fortfahren. 

Herr  Siber  (liest): 

12.  Infolge  des  von  uns  an  die  wirtschaftlichen 
Verbände  übergeleitcten  Gesuches  des  Deutschen  Beton- 
Vereins  um  Bewilligung  eines  Beitrages  für  eine 
würdige  Beschickung  der  Düsseldorfer  Ausstellung  im 
Jahre  1902  wurden  von  den  Mitgliedern  dei  selben 
und  einigen  anderen  Fabriken  bis  jetzt  in  Summa 
184000  Mark  gezeichnet. 

In  der  am  4.  Mai  1900  in  Düsseldorf  stattge- 
habten konstituierenden  Versammlung  der  zur  För- 
derung der  Sache  eingesetzten  gemischten  Kommission 
wurde  der  Vorsitzende  des  Deutschen  Beton -Vereins, 
Herr  Eugen  Dyckerhoff-Biebrich,  als  erster  Vorsitzender, 
und  der  Vorsitzende  unseres  Vereins,  Herr  Direktor 
Schott-Heidelberg,  als  dessen  Stellvertreter  gewählt. 

Ueber  den  Stand  dieser  Angelegenheit  wird  unter 
Punkt  18  der  Tagesordnung  ausführlich  berichtet  werden, 
und  würde  sich  unser  Verein  über  die  Beschickung  der 
Ausstellung  zum  Zwecke  der  Darstellung  des  Prüfungs- 
verfahrens schlüssig  zu  machen  haben. 
Vorsitzender:    Wir  werden  also  bei  Punkt  18  der 
Tagesordnung    noch    eingehend    hierauf  zurückkommen. 
Wünscht  jetzt  noch  jemand  hierzu  das  Wort?  —  Niemand. 
Dann  fahren  wir  fort. 
Herr  Siber  (liest): 

13.  Behufs  Erwerbung  der  Rechte  einer  juristischen 
Person  seitens  unseres  Vereins  haben  wir  Herrn  Justiz- 
rat Haagcn  in  Berlin,  den  Berater  des  Deutschen  Vereins 
für  Thon-,  Cement-  und  Kalkindustrie,  mit  der  Durch- 
sicht und  Abänderung  des  Vereinsstatuts  gemäss  den 
gesetzlichen  Bestimmungen  betraut. 

Wir  sandten  hiernach  an  alle  Mitglieder  unseres 
Vereins    einen   Entwurf    der    neuen    Satzungen,    in 
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welchem  alle   geltend   gemachten  Wünsche,    soweit  es 
thunlich  schien,  berücksichtigt  sind. 

Die  Generalversammlung  wird  nun  über  die  An- 
nahme dieser  neuen  Satzungen  bei  Punkt  4  der  Tages- 
ordnung zu  beraten  und  zu  beschliessen  haben,  worauf 
dann  alsbald  die  Anmeldung  zur  Eintragung  des 
Vereins  in  das  Vereinsregister  erfolgen  soll. 

Vorsitzender:     Das   ist   bereits   geschehen.    Wir 
werden   die  Statuten   einreichen.    Wünscht  jemand   das 
Wort?  —  Niemand.    Dann  fahren  wir  fort. 
Herr  Siber  (liest): 

14:.  Einer  Bitte  dör  Skänska  Cement-Aktie-Bolaget 
Malmö,  das  kleine  Cementbuch  in's  Schwedische  über- 
setzen zu  dürfen,  haben  wir  stattgegeben  unter  der  Be- 
dingung,  dass   das  Werkchen    wortgetreu    übertragen 
und  im  Titelblatt  ausdrücklich   die  Quelle,   woher   es 
stammt,  angegeben  wird. 
Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.    Dann  fahren  wir  fort. 
Herr  Siber  (liest): 

15.  Der  Verein  Deutscher  Ingenieure  richtete  im 
Juli  V.  J.  an  uns  die  Anfrage,  ob  wir  geneigt  seien, 
seiner  Einladung  zu  folgen  und  uns  an  der  Her- 
stellung eines  internationalen  technischen  Wörterbuches, 
zunächst  in  den  drei  Hauptsprachen  Deutsch— Englisch — 
Französisch  zu  beteiligen.  Wir  haben  demselben  unsere 
grösste  Bereitwilligkeit  zur  Mitarbeit  ausgesprochen. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.    Dann  fahren  wir  fort. 
Herr  Siber  (liest): 

16.  Das  in  neuerer  Zeit  wiederholt  aufgetretene 
Angebot  von  mit  Hochofenschlacke  gemischtem  Portland- 
Cement  unter  der  Bezeichnung  „Portland  -  Cement" 
veranlasste  den  Vorstand  zu  folgender  Eingabe  an  den 
Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preussen: 

Heidelberg,  1.  November  1900. 
An 
den   Königlichen   Staatsminister  und   Minister   der 

öffentlichen  Arbeiten. 
Herrn  von  Thielen,  Excellenz 

Berlin. 

Ew.  Excellenz  erlaubt  sich  der  unterzeichnete 
Vorstand  des  Vereins  Deutscher  Portland -Cement« 
Fabrikanten  Folgendes  ehrerbietigst  vorzutragen: 
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Als  im  Jahre  1882  einige  Portland  -  Cement- 
Fabrikanten  in  Deutschland  Hochofenschlacke  bezogen 
und  in  fein  gemahlenera  Zustande  ihrem  Fabrikat  zu- 
setzten, trat  der  Verein  Deutscher  Cement-Fabrikanten 
diesem  unlauteren  Treiben,  als  dessen  Folge  er  nicht 
mit  Unrecht  den  Niedergang  der  deutschen  Portland- 
Cement-Industrie  befürchtete,  entgegen. 

In  der  ausserordentlichen  Generalversammlung  des 
Vereins  am  6.  Juli  1882  in  Berlin  wurde  folgender 
Beschluss  gefasst: 

„Die  Generalversammlung  des  Vereins  Deutscher 
Cement-Fabrikanten  erklärt,  -dass  der  Verkauf  von 
Cement,  welchem  fremde,  minderwertige  Körper  nach 
dem  Brennen  desselben  zugesetzt  sind,  als  „Portland- 
Cement"  für  eine  Täuschung  des  Abnehmers  zu  er- 
achten ist,  wenn  nicht  beim  Verkauf  und  bei  der 
Lieferung  der  gemischten  Ware  deutlich  kenntlich  ge- 
macht wird,  dass  ein  solcher  Zusatz  sich  im  Cement 
befindet. 

Zusätze  bis  2%  des  Gewichts,  die  nur  den  Zweck 
haben,  dem  Cement  besondere  Eigenschaften  zu  erteilen, 
sollen  jedoch  nicht  als  Verfälschung  angesehen  werden". 

Im  Kampfe  gegen  das  unlautere  Mischverfahren 
änderte  der  Verein  gemäss  Beschluss  seiner  ausser- 
ordentlichen Generalversammlung  am  24.  Mai  1888 
seinen  Namen  in  „Verein  Deutscher  Porti  and - 
Cement-Fabrikanten"  und  gab  §  3  seiner  Statuten  den 
folgenden  Wortlaut: 

„Vereinsmitglieder  dürfen  unter  der  Bezeichnung 
„Portland-Cement"  nur  ein  Erzeagnis  in  den  Handel 
bringen,  welches  dadurch  entsteht,  dass  eine  innige 
Mischung  von  kalk-  und  thonhaltigen  Stoffen  als 
wesentlichen  Bestandteilen  bis  zur  Sinterung  gebrannt 
und  bis  zur  Mehlfeinheit  zerkleinert  wird.  Sie  ver- 
pflichten sich,  jedes  Erzeugnis,  welches  auf  andere 
Weise,  als  wie  vor  angegeben,  entstanden  ist,  oder 
welchem  während  oder  nach  dem  Brennen  fremde 
Körper  beigemischt  wurden,  nicht  als  Portland-Cement 
anzuerkennen  und  den  Verkauf  derartiger  Erzeugnisse 
unter  der  Bezeichnung  „Portiand-Cement"  als  eine 
Täuschung  des  Käufers  anzusehen.  Doch  sollen  von 
dieser  Verpflichtung  kleine  Zusätze  unbetroffen  bleiben, 
welche  zur  Regelung  der  Abbindezeit  des  Portland- 
Cements  bis  zur  Höhe  von  2"o  erforderlich  sein 
können. 
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Wenn  ein  Vereinsmitglied  den  vorstehend  ange- 
gebenen Verpflichtungen  zuwider  handelt,  so  soll  das- 
selbe vom  Verein  ausgeschlossen  und  der  erfolgte 
Ausschluss  öffentlich  bekannt  gemacht  werden." 

Im  Anschluss  hieran  verlangt  der  Verein  von 
seinen  Mitgliedern  die  unterschriftliche  Vollziehung  der 
nachstehenden  Erklärung: 

a)  „Die  unterzeichneten  Mitglieder  des  Vereins 
Deutscher  Portland  -  Cement  -  Fabrikanten  verpflichten 
sich,  unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cement"  nur 
ein  Erzeugnis  in  den  Handel  zu  bringen,  welches 
dadurch  entsteht,  dass  eine  innige  Mischung  von 
kalk-  und  thonhaltigen  Stoffen  als  wesentlichen  Bestand- 
teilen bis  zur  Sinterung  gebrannt  und  bis  zur  Mehl- 
feinheit zerkleinert  wird. 

Jedes  Erzeugnis,  welches  auf  andere  Weise,  als 
wie  vor  angegeben,  entstanden  ist,  oder  welchem 
während  oder  nach  dem  Brennen  fremde  Körper  bei- 
gemischt wurden,  wird  von  ihnen  nicht  als  Portland- 
Cement  anerkannt,  und  der  Verkauf  derartiger  Er- 
zeugnisse unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cemenf* 
als  eine  Täuschung  des  Käufers  angesehen. 
Diese  Erklärung  bezieht  sich  nicht  auf  auf  geringe 
Zusätze,  welche  zur  Regelung  der  Abbindezeit  des 
Portland-Cementes  gemacht  werden  und  bis  zur  Höhe 
von  2%  zulässig  sein  sollen. 

b)  „Die  unterzeichneten  Mitglieder  des  Vereins 
Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  verpflichten 
sich  auch,  den  Portland -Cement  in  allen  Beziehungen 
gemäss  den  Bestimmungen  der  vom  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten  erlassenen  Normen  zu  liefern. 

Wenn  ein  Konsument  für  besonderen  Zweck  aus- 
nahmsweise gröber  gemahlenen  Cement  verlangt,  als  in 
den  Normen  vorgeschrieben,  so  ist  diese  Lieferung  ge- 
stattet. 

c)  Die  Mitglieder  des  Vereins  erkennen  aosdräck- 
lich  an,  dass  der  Vereinsvorstand  die  Einhaltung  der 
unter  a  und  b  von  ihnen  äbernommenen  Verpflichtungen 
zu  fiberwachen  hat  und  zwar  gemäss  den  Bestimmungen 
in  den  §§  5  und  6  der  Vereinsstatuten. 

Se.  Excellenz  der  Herr  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  Hess  auf  Antrag  des  Vorstandes  des  Vereins 
Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  eine  Revision 
der  durch  Erlass  vom  12.  November  1878  veröffent- 
lichten Normen  für  einheitliche  Lieferung  und  Prüfung 
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von  Portland  -  Cement  vornehmeD,  iu  welche  nunmehr 
folgende  BegrifiFs-Erklärong  für  „Portland-Cement"  auf- 
genommen wurde: 

„Portland-Cement    ist    ein    Produkt,    entstanden 
durch  Brennen  einer  innigen  Mischung  von  kalk-  und 
thonhaltigen  Materialien   ^.Is  wesentlichsten  Bestand- 
teilen  bis  zur  Sinterung   und   darauf  folgender  Zer- 
kleinerung  bis  zur  Mehlfeinheit" 
und   wurden   diese  revidierten  Normen  durch  Cirkular- 
erlass  des  Herrn  Ministers  vom  28.  Juli  1887  den  ihm 
unterstellten  Behörden  zur  Beachtung  mitgeteilt. 

Dank  dieser  Unterstützung  durch  Se.  Excellenz  den 
Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  wurde  das  Vor- 
gehendes VereinsDeutscherPortland-Cemeut-Fabrikanten 
gegen  die  Cementfabriken',  welche  ihr  Produkt  mit 
Hochofenschlacke  mischten,  mit  Erfolg  gekrönt.  Sie 
gaben  ihr  lukratives  aber  unreelles  Verfahren  auf. 

Die  Gefahren,  welche  für  das  deutsche  Baugewerbe 
durch  Verwendung  unkontrolierbarer  Mischungen  von 
Portland-Cement  mit  minderwertigen  Stoffen  entstanden 
wären,  wurden  abgewandt,  das  Vertrauen  des  Auslandes 
auf  die  Reellität  der  deutschen  Cement  -  Fabrikanten 
wurde  ausserordentlich  gehoben,  und  die  deutsche  Port- 
land-Cement-Industrie  hat  sich  in  den  darauf  folgenden 
Jahren  zu  ungeahnter  Blüte  entwickelt. 

Auch  in  England  sucht  man  jetzt  in  ähnlicher 
Weise  den  Beimischungen  zu  Portland-Cement  entgegen- 
zutreten. 

AUe  deutschen  Portland  -  Cement  -  Fabriken  traten 
dem  Verein  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  bei 
und  unter  der  Kontrole  des  Vorstandes  dieses  Vereins, 
welcher  zur  Zeit  für  diesen  Zweck  ein  eigenes  Vereuis- 
laboratorium.  in  Karlshorst  bei  Berlin  erbauen  lässt, 
hörte  die  Beimischung  von  Hochofenschlacken  und 
anderen  minderwertigen  Stoffen  zum  Portland  -  Cement 
vollständig  auf. 

In  den  letzten  Jahren  sind  nun  eine  Anzahl  Fabriken 
meist  in  Verbindung  mit  Eisenwerken  neu  entstanden, 
welche  angeblich  Portland-Cement  aus  Hochofenschlacke 
erzeugen.  Wenn  diese  Fabriken  ihr  Produkt  herstellten 
durch  innige  Mischung  fein  gemahlener  Hochofen- 
schlacke mit  Kalksteinmehl,  Brennen,  bis  zur  Sinterung 
und  darauf  folgender  Zerkleinerung  bis  zur  Mehlfeinheit, 
so  würde  dieses  Verfahren  der  Begriffserklärung  der 
Normen   entsprechen,   und   es  wäre  dagegen   nicht  das 
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geringste  einzuwenden.  Thatsäcblich  ist  auch  eine  Fabrik, 
welche  auf  diese  Weise  Portland-Cement  aus  Hochofen- 
schlacke fabriziert,  seit  Jahren  Mitglied  des  Vereins 
Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten . 

Leider  liegt  aber  für  diese  Fabriken,  welche  auch 
mit  obiger  Ausnahme  dem  Verein  nicht  beigetreten  sind, 
die  Versuchung  sehr  nahe,  ihrem  fertigen  Produkt  fein 
gemahlene  Hochofenschlacke  zuzusetzen.  Dass  dies 
thatsäcblich  geschieht,  beweisen  die  in  Abschrift  bei- 
gefugten Untersuchungen  und  Gutachten  des  Herrn 
Professor  Fresenius  in  Wiesbaden,  sowie  die  Nieder- 
schrift der  Aussagen  eines  in  einer  solchen  Fabrik  be- 
schäftigt gewesenen  Arbeiters. 

Es  ist  in  neuerer  Zeit  wiederholt  vorgekommen, 
dass  derartige  Mischungen  von  Portland-Cement  mit 
Hochofenschlacke  bei  öffentlichen  Submissionen  einiger 
Staatsbehörden  als  „Portland-Cement"  offeriert  wurden, 
and  die  betreffenden  Fabriken  sogar  den  Zuschlag  er- 
hielten. 

Wir  sind  weit  davon  entfernt,  die  Möglichkeit  be- 
streiten zu  wollen,  dass  Mischungen  von  Portland- 
Cement  mit  anderen  hydraulischen  Bindemitteln,  sei  dies 
Roraancement,  Trass,  Puzzolancement  oder  Hochofen- 
schlacke, zu  gewissen  Bauzwecken  und  unter  besonderen 
Verhältnissen  mit  Vorteil  verwandt  werden  können. 

Derartige  Mischungen  lassen  sich  bei  der  Mörtel- 
beieitung  auf  der  Baustelle  ohne  weitere  Kosten  und 
mit  gleichem  Erfolge  ausfahren  und  können  dann,  aber 
auch  nur  dann,  kontroliert  werden,  da  infolge  der  grossen 
Aehnlichkeit  der  chemischen  Zusammensetzung  der  ge- 
nannten hydraulischen  Bindemittel  es  bis  jetzt  keine 
Methoden  giebt,  in  Mischungen  derselben  das  Mischungs- 
verhältnis der  Komponenten  quantitativ  zu  ermitteln. 

Bei  Herstellung  von  Mörteln  aus  Trass,  Kalk  und 
Sand  hat  man  aus  dem  gleichen  Grunde  dieses  Ver- 
fahren von  vornherein  stets  angewandt,  und  die  Her- 
stellung von  Kalkmörtel  durch  Mörtelwerke  ist  nur 
möglich,  weil  man  das  Verhältnis  von  Kalk  zu  Sand 
mit  Sicherheit  feststellen  kann. 

Auf  keinen  Fall  sollte  geduldet  werden,  dass 
Mischungen  von  Portland-Cement  mit  Beimengung  be- 
liebiger Mengen  gemahlener  Hochofenschlacke  unter  der 
Bezeichnung  „Portland-Cement"  geliefert  würden,  denn 
der  Baumeister  ist  thatsäcblich  nicht  imstande,  sich  ein 
ürteü   darftber  zu  verschaffen,   aus    wieviel    Hochofen- 
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schlacke   und    wieviel   Portland  -  Cement    das    ihm   als 
„Portland-Cement"  gelieferte  Produkt  nun  wirklich  besteht. 

Ob  Oberhaupt  eine  nachträgliche  Beimischung  von 
Hochofenschlacke  stattgefunden  hat,  lässt  sich  dagegen 
mit  Sicherheit  feststellen. 

Die  Erfüllung  der  in  den  Normen  vorgesehenen, 
speziell  für  reinen  Portland  -  Cement  berechneten  und 
deshalb  nur  für  diesen  verwendbaren  Prüfungsvorschriften 
bietet  nicht  die  geringste  Gewähr  für  ein  gutes  Ver- 
halten anderer  Bindemittel  in  der  Praxis  und  auf  die 
Dauer;  eine  Thatsache,  welche  durch  die  bezüglichen, 
auf  Veranlassung  des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen 
Arbeiten  durch  die  Königliche  mechanisch  -  technische 
Versuchsanstalt  zu  Charlottenburg  ausgeführten,  im  fünften 
Heft  des  Jahrganges  1890  der  Mitteilungen  aus  den 
Königlichen  technischen  Versuchsanstalten  veröffentlichten 
Untersuchungen  erwiesen  wurde. 

Bei  der  grossen  Wichtigkeit  und  Dringlichkeit  der 
Sache,  sowohl  betreffs  der  Erhaltung  der  Bauwerke  wie 
inbezug  auf  das  Ansehen  der  deutschen  Cementindustrie 
im  Auslande,  welche  infolge  eingetretener  grosser  Ueber- 
produktion  in  Zukunft  noch  mehr  als  seither  auf  den 
Export  angewiesen  sein  wird,  bitten  wir  Ew.  Excellenz 
ehrerbietigst,  die  Königliche  Versuchsanstalt  Charlotten- 
burg zu  einem  Gutachten  über  die  von  uns  gemachten 
Ausfuhrungen  und  Angaben  veranlassen  und  bei  Be- 
stätigung derselben  verfügen  zu  wollen,  dass  in  den 
Lieferungsbedingungen  für  „Portland-Cement**  die  Be- 
stimmung aufgenommen  werde: 

„Der  zu  liefernde  Portland  -  Cement  muss  den 
Normen  für  einheitliche  Lieferung  und  Prüfung  von 
Portland-Cement  entsprechen,  namentlich  dürfen  dem- 
selben während  oder  nach  dem  Brennen  keine  fremden 
Stoffe  wie  Sand,  Trass,  Hochofenschlacke  etc.  zuge- 
setzt sein^, 

und  dass  das  unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cement** 
gelieferte  Produkt  hierauf  zu  prüfen  ist. 

Der  Vorstand 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten 

gez.  F.  Schott, 

Yorsitzender. 

Der  Minister   erteilte   uns  hierauf  die   folgende  Ant- 
wort: 


l-".( 
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Der  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten. 
ni  18  894 

I.  D.  17005.  Berlin,  den  8.  Dezember  1900. 

Dem  Verein  erwidere  ich  auf  die  gefällige  Eingabe 
vom  1.  y.  Mts.  ergebenst,  dass  ich  dem  Antrage  ent- 
sprechend zunächst  ein  Gutachten  der  technischen 
Versuchsanstalt  einholen  werde,  um  danach  in  Er- 
wägung zu  nehmen,  durch  welche  Maassnahmen  bei 
Lieferung  von  Portland -Cement  eine  Täuschung  des 
Abnehmers  durch  Zumischung  unbestimmter  Mengen 
von  minderwertigen  Zuschlagstoffen  am  wirksamsten 
verhütet  werden  kann. 

Im  Auftrage: 

(UnterBchrift) 
An 

den  Verein  Deutscher  Portland- 

Cementfabrikanten 

z.  H.  des  Vorsitzenden 

Herrn  Direktor  Schott 

zu 

Heidelberg. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  habe  geglaubt,  die 
lange  Eingabe  hier  vollständig  vorlesen  lassen  zu  mtissen, 
da  es  sich  um  eine  wichtige  Frage  handelt.  Die  Bei- 
mischung von  Hochofenschlacke  zu  Portland-Cement  hat 
in  letzter  Zeit  grosse  Dimensionen  angenommen.  Es  sind 
mehr  und  mehr  Fabriken  entstanden,  namentlich  in  Ver- 
bindung mit  Eisenwerken,  die  dieses  lukrative  Geschäft  be- 
treiben und  eine  derartige  Mischung  unter  der  Bezeichnung 
Portland-Cement  in  den  Handel  bringen.  Es  ist  uns  ge- 
lungen, im  Laboratorium  eine  Methode  ausfindig  zu  machen, 
welche  es  ermöglicht,  die  nachträglich  beigemischte  Schlacke 
im  Portland-Cement  festzustellen  und  abzuscheiden.  Ich 
reiche  hier  Proben  herum,  aus  welchen  Sie  sehen  können, 
in  welchem  Maasse,  in  welchem  Verhältnisse  diese  Bei- 
mischungen erfolgen.  Es  sind  in  der  letzten  Zeit  Cemente 
in  den  Handel  gekommen,  die  einfach  aus  einem  Teil 
Portland-Cement  und  zwei  Teilen  Hochofenschlacke  be- 
standen, die  66^/o  Hochofenschlacke  beigemischt  enthielten. 
Sie  können  sehen:  die  beigemischte  Schlacke  hat  eine  gelb- 
liche Farbe,  während  Cement  eine  gelbgrünliche  Farbe 
hat.  Also  wir  sind  imstande,  eine  vollständige  Scheidung 
von  Cement  und  Hochofenschlacke  vorzunehmen. 
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Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort?  —  Herr  Schindler. 
Herr  Schindler:  Meine  Herren,  ich  bin  in  der  Lage, 
Ihnen   für   die  Berechtigung  des  Vorgehens   unseres  Vor- 
standes ein  ganz  eklatantes  Beispiel  vorführen  zu  können. 
Ende  Januar   schrieb   uns   ein  Kunde,    der   eine  re- 
nommierte Cementplattenfabrik  besitzt,   dass  er  von  einer 
Kölner    Baumaterialien-Firma    einen   Waggon    Portland- 
Cemcnt    bezogen    hab^,    der    wahrscheinlich    unter   Ver- 
wendung von  Hochofenschlacken  als  Rohmaterial  hergestellt 
worden   sei.    Man  habe  ihn   zu   dem  Bezug   durch   einen 
Brief  veranlasst,   den  ich  jetzt  im  Auszug  verlesen  will: 
„Wir  gestatten   uns,    Sie   darauf  aufmerksam    zu 
machen,  dass  wir  seit  einiger  Zeit  einen  Portland-Oement 
in   den   Handel   bringen,   der   ganz    besonders   für  die 
Herstellung  von  Cementwaren  geeignet  ist. 

Dieser  Portland-Cement  aus  ausgesuchten  Cement- 
kliokern  hergestellt  und  sehr  fein  gemahlen,  zeichnet  sich 
durch  hohe  Festigkeit,  starke  Nacherhärtung  und  ausser- 
gewöhnlich  hohe  Volumbeständigkeit  ans. 

Inbezug  auf  letztere  wird  der  Cement  nicht  nur 
nach  den  Normen  des  Königlich  preussischen  Ministeriums 
für  Handel,  Gewerbe  und  öffentliche  Arbeiten  geprüft, 
sondern  auch  der  sehr  scharfen  Darr-  und  Kochprobe 
unterworfen. 

Wir  gewährleisten  Ihnen  denn  auch,  dass  der  von 
ans  gelieferte  Portland  -  Cement  neben  den  Normen- 
prüfungen  diese  sehr  scharfen  Prüfungen  durchaus  tadel- 
los besteht. 

Dieser  Cement  wird  gewöhnlich  in  dunkelgrauer 
Farbe  hergestellt,  derselbe  kann  jedoch  auf  Wunsch 
bezw.  für  besondere  Zwecke  (Kunststeine,  Mosaikplatten 
u.  s.  w.)  auch  in  hellgrauer,  fast  weisser  Färbung  ge- 
liefert werden. 

Die  Farbe  des  Cementes  ist  eine  gleichmässig  reine 
und  erleidet  auch  bei  der  Erhärtung  der  aus  demselben 
gefertigten  Gegenstände  keine  Veränderung  etc." 
So   der   Brief  der   Firma,   die   den  Cement   lieferte. 
Auf   dieses  verlockende  Anerbieten,   das  jedenfalls   auch 
noch   durch   einen   billigen  Preis   unterstützt  wurde,   war 
unser  Kunde  eingegangen,  und  zwar  eingegangen  in  jedem 
Sinne   des  Wortes.    Er   bekam   den    Cement   und   stellte 
daraus  Platten  her.    Am  anderen  Morgen  stellte  sich  her- 
aus, dass   diese   Platten   sämtlich  krumm  gebogen  waren. 
Sie  hatten  grosse  Bisse  bekommen  und  zei  fielen  zum  Teil 
einige  Tage  später  gänzlich. 
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Ich  habe  Ihnen  dort  ein  solches  Master  ohne  Wert 
(Heiterkeit)  mitgebracht,  anf  das  der  Fabrikant  seinen 
Namen  and  den  Namen  der  liefernden  Firma  geschrieben 
hat.  Ich  bin  za  meinem  Bedaaern  nicht  in  der  Lage,  den 
Zettel  entfernen  zu  können,  er  hat  sich  das  besonders  ver- 
beten. Ich  mass  ihm  daher  die  Verantwortung  dafür  über- 
lassen. 

Nachdem  der  Fabrikant  sich  überzeugt  hatte,  dass 
der  Cement  treibt,  sandte  er  eine  Platte  an  seinen 
Lieferanten  und  reklamierte  wegen  dieses  Vorkommnisses. 
Er  sagte: 

„Sie  haben  einen  Cement  geliefert,  der  treibt,  ich 
schicke  Ihnen  eine  Platte  zum  Beweise;  nehmen  Sie 
den  Cement  zarück  und  sagen  Sie  mir,  woher  die  Sache 
kommt." 

Darauf  erfolgte  erst  keine  Antwort  and  erst  nach 
längerer  Zeit,  nach  einigen  Wochen  und  nachdem  der 
Herr  wiederholt  energisch  gemahnt  hatte,  wurde  ihm 
geschrieben : 

„Wir  haben   den  Cement  sehr   eingehend   geprüft 

und  gefanden,   dass  er  den  Normen  entspricht,   er  hält 

die  Darr-   und  Kochprobe  aus,   kurz  und  gut,   er  hält 

alle§,  was  versprochen  war.   Wir  bedauern  daher,  nicht 

in   der  Lage   zu  sein,   den   Cement  zurücknehmen  zu 

können." 

Der  unglückliche  Empfänger  des  Cementes  wusste  nicht, 

was  er  mit  dem  Cement  machen  sollte.  Einen  Prozess  wollte 

er  doch  nicht  so  ohne  weiteres  anfangen.  Er  schrieb  daher 

an  uns,  was  wir  von  der  Sache  hielten  und  übersandte  uns 

zu  gleicher  Zeit  eine  Platte  sowie  eine  grössere  Quantität 

des  Cementes.    Da   der  Herr  ein   langjähriger  Fachmann 

und  uns  als   ein  sehr  erfahrener  Plattonfabrikant  bekannt 

ist,  so  konnten   wir   nicht  annehmen,   dass   er  in  seiner 

Fabrikation   so  grosse  Sünden   begangen   hätte,   wie  dies 

aus  den  Platten   hervorgehen   musste,   wir  nahmen   daher 

an,  der  Cement  sei  ein   eklatanter  Treiber,   der  sich    als 

solcher  ohne  weiteres  nachweisen  Hesse. 

Aber  wir  hatten  uns  getäuscht. 

Der  Cement  hielt  die  Kochprobe  aus,  die  Glühprobe, 

die  Darr-  und  die  Dampf  probe,  kurz  und  gut  alle  raffinierten 

Proben,  die  man  für   solche  Fälle   ausfindig  gemacht  hat, 

und  ich  bitte  Sie,  sich  zu  überzeugen,    —   ich  habe  auch 

diese  Proben   mitgebracht  —  dass   der  Cement  in    dieser 

Beziehung  jedenfalls  einen  recht  harmlosen  Eindruck  macht. 

Er  hielt  auch  die  Normenproben  recht  gut  aus,  wenigstens 
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die  Nonnen  wasserprobe;  die  Kuchen  der  Normenluftprobe 
bekamen  einige  konzentrische  Eisse,  die  ich  aber  nicht  ohne 
weiteres  für  Treibrisse  ansprechen  möchte. 

Ich  habe  dieselben  häufiger  bei  Oementen  gefunden, 
die  etwas  langsam  abbanden,  oder  etwas  höheren  Gipsge- 
balt hatten,  sonst  aber  für  den  vorliegenden  Zweck  ganz 
vorzüglich  geeignet  waren.  Ich  habe  auch  die  Kuchen 
der  Normenprobe  mitgebracht,  Sie  können  sich  davon  über- 
zeugen, dass  die  Probe  bestanden  wurde ;  die  Probeknchen 
hängen  jetzt  nach  vier  Wochen  noch  an  der  Glasplatte, 
sodass   also   kein  Mensch   auf  Treiben   geschlossen  hätte. 

Nur  eine  einzige  Probe  wurde  nicht  bestanden.  Das 
ist  eine  Probe,  die  seiner  Zeit  Herr  Prüssing  hier  vor- 
schlug bei  der  er  aber  nach  meiner  Ansicht  etwas  zu  weit 
gegangen  war.  Es  ist  eine  Probe,  die  der  praktischen 
Plattenfabrikation  nachgebildet  ist.  DerCement  wird  mit 
10%  Wasser  angerieben,  hydraulisch  zu  runden  Kuchen 
gepresst,  die  weiter  beobachtet  werden.  Bei  dieser  Probe 
hatten  die  Kuchen  schon  am  anderen  Morgen  starke  Risse 
und  waren  verkrümmt.  Die  Platten,  die  ins  Wasser 
kamen,  zeigten  grössere  Risse  und  zum  teil  zerfielen  sie. 
Es  sind  auch  hiervon  noch  einige  Trümmer  vorhanden,  die 
Ihnen  vorliegen. 

Das  Verhalten  ist  jedoch  verschieden  gewesen,  es 
sind  nicht  alle  Platten  ganz  gleich  defoimirt. 

Die  weiteren  Untersuchungen  hatten  folgendes  Er- 
gebnis: 

Der  Siebrückstand  betrug  auf  dem  Siebe  von  900 
Maschen  0,4  %,  auf  demjenigen  von  5000  Maschen  18  7o. 

Das  spezifische  Gewicht  des  lufttrockenen  Cementes 
war  2,964,  des  geglühten  3,030. 

Die  Zugfestigkeit  des  Mörtels  von  1  Cement  und  3  Sand 
betrug  nach  7  Tagen  14,7  kg,  nach  28  Tagen  23,25  kg 
pro  qcm,  die  Druckfestigkeit  134,5  und  224,7  kg  pro  qcm. 

Die  Festigkeit  war  also  eine  ganz  hervorragende, 
obwohl  der  Cement  thatsächlich  ein  Treiber  und  sicher 
für  den  vorgeschlagenen  Zweck  nicht  verwendbar  ist. 

Die  Analyse  ergab  folgende  Zahlen: 

3,75  %  Glühverlust, 
24,6    '^lo  Kieselsäure, 
13,6    ^lo  Sesquioxyde, 
darin  1,27  %  Eisen. 

Diese  Zahl  ist  bemerkenswert,  weil  der  Chamäleon- 
Verbrauch,  wie  Sie  später  hören  werden,  ein  ganz  unver- 
hältnismässiger ist. 
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Kalk, 

Magnesia, 

Schwefelsäure, 

EalcioiDSolfat, 

Gips. 

Die  Alkalität  nach  Fresenius  betrug  2,7  ccm  VioNormal- 
salzsäure  für  V2  g  und  der  Verbrauch  an  Kaliumperman- 
ganat, 82,7  mg  Mr  1  g  Cement.  Diese  Zahl  ist  fQr  einen 
wirklichen  Portland-Cement  viel  zu  hoch  und  lilsst  auf 
Zusatz  von  Schlacke  nach  dem  Brande  schliessen.  Unter- 
stützt wird  diese  Vermutung  durch  den  auffällig  niedrigen 
Kidkgehalt  und  den  Geruch  nach  Schwefelwasserstoff,  den 
schon  das  trockene  Cementpnlver,  mehr  noch  aber  das  an- 
gefeuchtete aufwies. 

Wir  schlössen  also  daraus,  dass  der  Cement  mit 
Schlacke  verfälscht  war  und  schickten  eine  Probe  an 
Herrn  Direktor  Schott,  der  sie  im  Vereinslaboratorium 
untersuchen  liess  und  uns  schrieb,  dass  der  Cement  ca. 
60%  Schlackenmehl  und  Gips  zugesetzt  erhalten  hätte. 
Die  Ursache  des  Treibens  scheint  mir  in  erster  Linie  darin 
zu  suchen  zu  sein,  dass  der  Cement  sehr  viel  Gips  und 
Schwefelmetalle  enthält,  wenn  auch  der  Umstand  stutzig 
macheu  muss,  dass  die  Normenwasserplatte  sich  so  gut 
gehalten  hat.  Wahrscheinlich  wird  auch  der  Portland- 
Cement,  vorausgesetzt,  dass  es  sich  Oberhaupt  um  einen 
solchen  handelt,  der  nachträglich  mit  Schladce  gemischt 
worden  ist,  sehr  mangelhaft  gebrannt  gewesen  sein,  denn 
wenn  man  von  der  Alkalitätsziffer  von  2,7  ccm,  die  wir 
gefunden  haben,  auf  die  ursprüngliche  Alkalität  des  ver-^ 
wandten  Cementes  zuriickschliesst,  dann  kommen  wir  auf 
nahezu  7  ccm  und  das  ist  eine  ganz  abnorm  hohe  Zahl 
für  einen  gutgebrannten  Portland-Cement. 

Ich  wollte  Ihnen  den  Fall  nur  vorführen,  damit  Sie 
sehen,  dass  unsere  Normen  zur  Beurteilung  eines  derartigen 
Cementes,  der  nach  einem  Verfahren  hergestellt  ist,  das 
offenbar  kein  normalesPortland-Cementfabrikationsveifahren 
sich  nennen  darf,  nicht  ausreichen,  und  gerade  das  betont 
ja  unser  Verein  schon  seit  Jahren,  und  ich  möchte  speziell 
auch  die  Herren  von  der  Versuchsstation  darauf  aufmerk- 
sam machen,  da  derartige  Fälle  wahrscheinlich  öfter  vor- 
kommen werden.  Ich  möchte  es  auch  dem  Vorstand  an- 
heimstellen, ob  er  den  Vorfall  weiter  behandeln  will.  Die 
Korrespondenz  des  betreffenden  Herrn  mit  der  Fabrik 
steht  nach  meinen  Informationen  zur  Verfügung. 

Herr  Dr.  Goslich:  Im  Anschluss  an  das  von  mir 
im  vorigen  Jahre  Vorgetragene   bemerke  ich,   dass  eine 
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Schlackencementfabrik  an  eine  königliche  Behörde,  welche 
Portland-Cement  ausgeschrieben  hatte,  Schlacken- 
cement  lieferte,  und  dass  die  Portland-Cenicntfabrik, 
welche  den  Zusehlag  nicht  erhielt,  sich  dadurch  benach- 
teiligt fühlte  und  gegen  diese  Schlackencementfabrik 
einen  Prozess  wegen  unlauteren  Wettbewerbs  angestrengt 
hat.  Der  Prozess  schwebt  natürlich  noch,  es  wird  wohl 
eine  ganze  Weile  dauern,  ehe  eine  gerichtliche  Ent- 
scheidung gefällt  ist.  In  der  Klageschrift  ist  immer 
wieder  darauf  hingewiesen,  dass  die  Schlackencement- 
fabriken  deklarieren,  was  in  den  Fässern  drin  ist.  Sie 
mögen  darauf  schreiben:  Schlackencement,  Puzzolan- 
cement  oder  sonst  was,  das  ist  ganz  gleichgültig;  sie 
sollen  nur  das  Wort  „Portland-Cement"  vermeiden,  da- 
mit der  Käufer  nicht  in  den  Glauben  versetzt  wird, 
er  kaufe  Portland-Cement,  während  er  in  der  That  nur 
ein  Gemisch  von  Portland-Cement  mit  40  bis  60*^o 
Schlacke  kauft. 

Dass  diese  Schlackencementfabriken  allmählich  in 
Geschmack  kommen  und  immer  mehr  und  mehr  Schlacke 
zusetzen,  ist  erklärlich.  Wenn  man  die  reine  Schlacke 
kennt,  welche  zur  Verlängerung  verwandt  wird,  und 
die  Menge  übermangansauren  Kali's,  welche  diese 
Schlacke  reduziert,  so  hat  man  es  ungefähr  in  der  Hand, 
—  ungefähr,  sage  ich,  —  daraus  seinen  Schluss  zu 
ziehen,  wie  viel  Schlacke  dieser  Schlackencement  ent- 
hält. Im  vorliegenden  Falle  brauchte  die  reine  Schlacke 
160  mg  übermangansaures  Kali.  Die  Fabrik  fing  an 
mit  einem  Zusatz,  der  48  mg  übermangansaurem  Kali 
entsprach,  allmählich  steigerte  es  sich  auf  55  und  jetzt 
ist  sie  auf  77 ^^g  mg  übermangansaurem  Kali  angelangt, 
entsprechend  ca.  48%  Schlacke.  Natürlich  wird  es  wohl 
allmählich  weiter  gehen. 

Die  Untersuchung  mit  übermangansaurem  Kali 
giebt,  wie  gesagt,  nur  einen  ungefähren  Anhalt,  sie 
lässt  bei  Drehofencementen,  wenn  durch  ungeschickte 
Behandlung  mit  reduzierendem  Feuer  gebrannt  wird,  uns 
im  Stich.  Es  kann  Drehofencement  in  den  Verdacht 
kommen,  dass  ihm  Schlacke  nach  dem  Brennen  zuge- 
setzt sei,  wenn  es  nicht  der  Fall  ist.  Deshalb  ist  das 
Schwebeverfahren  zur  quantitativen  Scheidung  von 
Schlacke  und  Cement  sehr  wichtig,  dasselbe  ist  ursprüng- 
lich von  Herrn  Prof.  Hauenschild  angegeben  und  ver- 
sucht —  es  ist  dann  in  unserm  Vereinslaboratorium 
in   Heidelberg   weiter   ausgebildet   und  jetzt    brauchbar 
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geworden.  Ich  kann  Ihnen  ebenso  wie  Herr  Schott  5  g 
Schlackencement  vorlegen,  welcher  gespalten  ist  in  52% 
Portland-Cement  und  46,7  «/o  Schlacke.  Natürlich  ver- 
mehrt sich  der  Verbrauch  an  tibermangansauretn  Kali 
in  der  abgeschiedenen  Schlacke  auf  131  mg  und  der 
Verbrauch  an  übermangansaurem  Kali  in  dem  abge- 
schiedenen Portland-Cement  nimmt  in  demselben  Maasse 
ab.  Quantitativ  genau  die  Sache  zu  trennen,  ist  bis 
jetzt  nicht  gelungen.  Es  kommt  auch  garnicht  darauf 
an,  ob  da  50%  Schlacke  ausgeschieden  werden  oder 
49  oder  46.  Das  ist  für  die  Praxis  ziemlich  gleich- 
gültig. Es  handelt  sich  bloss  darum:  ist  Schlacke  in 
erheblichem  Maasse  nach  dem  Brennen  zugesetzt 
oder  nicht,  und  ist  der  Käufer,  der  diesen  Cement  kauft  und 
einen  Preis  bezahlt,  welcher  dem  des  Portland-Cements 
nahe  ist,  übervorteilt  oder  nicht.  Wenn  dem  Käufer  ge- 
sagt wird,  dass  er  Schlackencement  kauft,  so  ist  das  ja 
seine  Sache.  Aber  wir  müssen  verlangen,  dass,  wie  auf 
den  Margarinefässern  draufsteht:  Hier  ist  Margarine 
drin,  —  auf  Schlackencementfässern  steht:  Da  ist 
Schlacke  drin. 

Schon  im  vorigen  Jahre  gab  ich  an,  ich  hätte 
Portland-Cement  probeweise  mit  allerhand  Stoffen  ge- 
fälscht und  dann  gefunden,  dass  die  erzielten  Misch- 
produkte immer  noch  weit  über  den  Normen  liegen,  und 
jeder  von  uns  in  der  Lage  ist,  ein  Mischprodukt  zu 
liefern,  welches  dem  Schlackencement  vollständig  eben- 
bürtig ist,  oder  ihn  noch  weit  überragt.  Diese  Versuche 
sind  in  diesem  Jahre  von  Baubehörden  der  Stadt  Stettin 
noch  einmal  wiederholt;  dabei  wurde  gefunden,  dass 
gewöhnlicher  Portland-Cement  mit  40®/o  feingemahlener 
Schlacke  verfälscht  nach  der  Normenprobe  30,9  kg 
Zugfestigkeit  gab.  Sie  haben  auch  den  Portland-Cement 
mit  40  %  Seesand  vermischt  und  sind  noch  auf  22,2  kg 
gekommen.  Gleichzeitig  stellte  sich  bei  diesen  Ver- 
suchen heraus,  dass  die  mit  Schlacke  verfälschten 
Cemente  eine  ganz  minimale  Anfangsfestigkeit  haben. 
Die  Zugfestigkeit  nach  3  Tagen  betrug  nur  11,8  kg. 
Diese  geringe  Anfangsfestigkeit  ist  bei  Wasserbauten, 
welche  sehr  schnell  dem  Einfluss  des  Wassers  ausgesetzt 
werden  müssen,  ein  grosser  Missstand. 

Ueber  das  Schwebeverfahren  selbst  möchte  ich 
mich  nicht  aussprechen.  Das  würde  zu  weit  führen. 
Die  Methode  hat  dadurch  vor  einer  rein  chemischen  den 
Vorzug,  dass  man  auch  dem  Laien  handgreiflich  das 
Quantum  zugesetzter  Schlacke  vorführen  kann. 
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Vorsitzender:  Meine  Herren,  Sie  haben  gehört, 
dass  auch  Herr  Dr.  Goslich  die  Methode  für  gut  und 
brauchbar  gefunden  hat.  Ich  möchte  nun  noch  be- 
merken: man  ist  also  imstande,  nach  der  neuen 
Methode  aus  dem  Cement  die  Schlacke  abzuscheiden, 
und  man  kann  nun  in  der  mechanisch  abgeschiedenen 
Schlacke  durch  Analysen  klipp  und  klar  nachweisen: 
das  ist  kein  Portland-Cement.  Die  Analyse  der  beiden 
getrennten  Materialien  zeigt  für  den  Portland-Cement 
einen  Kalkgehalt  von  über  60%,  wie  er  im  Durch- 
schnitt ja  vorhanden  ist,  während  in  dem  abgeschiedenen 
leichteren  Teile  der  Kalkgehalt  nur  43  %  beträgt.  Da 
wird  jeder  Sachverständige  wohl  sagen:  ein  Cement 
mit  4:3o/jj  Kalkgehalt  ist  kein  Portland-Cement.  Man 
ist  doch  nicht  imstande,  einen  Portland-Cement  mit  nur 
43  o/o  Kalkgehalt  zu  fabrizieren.  Der  zerfällt  ja;  beim 
Abkühlen  nach  dem  Brennen  wird  der  Ellinker  zu  Pulver 
zerfallen,  und  dieses  zerfallene  Mehl  besitzt  bekanntlich 
nur  eine  sehr  geringe  Qualität,  giebt  keine  Festigkeit. 

Wir  haben  unsere  Methode  Herrn  Prof.  Fresenius 
zur  Prüfung  und  Begutachtung  eingesandt.  Herr  Prof. 
Fresenius  hat  ein  ausführliches  Gutachten  darüber  aus- 
gearbeitet. Es  würde  uns  hier  zu  lange  auflialten, 
dieses  Gutachten  zu  verlesen;  wir  werden  das- 
selbe in  unser  Protokoll  aufnehmen.  Aber  Herr  Dycker- 
hoff  will  so  freundlich  sein,  den  Inhalt  desselben  hier 
kurz  anzuführen. 

Herr  E.  Dyckerhoff:  Herr  Meyer  hat  vorhin 
schon  bemerkt,  dass  die  Chamäleonreaktion  nicht  mehr 
zuverlässig  ist,  seit  Drehöfen  zum  Brennen  des  Cements 
benutzt  werden.  Herr  Professor  Fresenius  bekam  den 
Auftrag,  diese  Frage  zu  untersuchen.  Er  untersuchte 
Drehofencement  verschiedener  Herkunft,  sowohl  amerika- 
nische Handelscemente  als  auch  Proben  von  Drehöfen 
aus  Deutschland.  Da  erwies  sich,  dass  einzelne 
Cemente  —  die  wahrscheinlich  in  reduzierender  Flamme 
gebrannt  sind  —  eine  stärkere  Chamäleonreaktion 
zeigten.  Fresenius  sagte  sich  daher,  dass  diese  Methode 
nicht  mehr  zuverlässig  genug  ist,  um  die  mit  Schlacken 
vermischten  Cemente  zu  erkennen.  Er  ging  deshalb  dazu 
Über,  den  Schwefelgehalt  in  den  Cementen  zu  bestimmen 
und  dies  ist  ihm  durch  eiüe  etwas  komplizierte  Methode 
unter  Anwendung  von  arseniger  Säure  gelungen. 

Nun  können  aber  auch  im  Drehofen  gebrannte 
Cemente    Sulphid    enthalten,    nämlich    dann,    wenn    bei 
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Weissglut  Kohlenstaub  in  die  Masse  tritt,  ähnlich  wie 
im  Hochofen  auch  Sulphid  entsteht.  Fresenius  hat  nun 
die  vom  Vereinslaboratorium  angegebene  Methode  zur 
Trennung  der  leichteren  und  schwereren  Teile  weiter 
verfolgt  und  bestimmt,  wenn  sich  der  Cement  in 
leichtere  und  schwerere  Teile  trennen  lässt,  in  beiden 
Teilen  den  Sulphidgehalt.  Er  bekommt  dann  viel 
grössere  Unterschiede  im  Sulphidgehalt  der  beiden 
Teile,  als  wenn  man  Kalk  und  Kieselsäure  in  den  ge- 
trennten Teilen  bestimmt,  weil  der  Cement  und  die 
Hochofenschlacke  inbezug  auf  Kalk  und  Kieselsäure 
ähnlich  zusammengesetzt  sind.  So  hat  z.  B.  Fresenius 
gefunden,  dass  bei  einem  Cement,  der  als  Portland-Cement 
geliefert  war  und  eine  starke  Chamäleonreaktion  zeigte, 
nach  der  Trennung  in  leichtere  und  schwerere  Teile, 
der  leichtere  Teil  fünfmal  so  viel  Schwefel  enthielt  als 
der  schwerere.  Es  wird  also  durch  diese  vereinte 
Methode  möglich  sein,  Cement  darauf  zu  untersuchen, 
ob  er  mit  Schlacke  gemischt  ist  oder  nicht. 

Von  der  Fresenius'schen  Arbeit,  die  sehr  umfassend 
ist,  habe  ich  nur  kurz  den  wesentlichen  Inhalt  angegeben, 
lieber  die  Einzelheiten  verweise  ich  auf  die  Arbeit  selbst, 
die  als  Anhang  in  unscrm  Protokoll  veröffentlicht 
werden  soll.  (Vergl.  Anhang  I.) 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  möchte  be- 
stätigen, was  Herr  Schott  sagte.  Ich  habe  natürlich 
auch  die  abgeschiedene  Schlacke  sowie  den  Portland- 
Cement  analysiert. 

Abg:epchiedene  Portland- 

Schlacke:  Cemtnt: 

SiOi  ...  28,17  .  .  .  20,09  Vo 
AljOa  +  F.Oa  14,90  .  .  .  12,51  % 
CaO  ....    46,83    .    .    .    59,65  % 

Es  dürfte  vielleicht  nötig  sein,  bei  der  Revision  der 
Normen  den  sogenannten  hydraulischen  Modul,  das  heisst 
das  Verhältnis  zwischen  SiO^+AlgOs  FCgOi  zu  CaO  fest- 
zulegen, wie  in  den  russischen  Normen.  Dann  dürfte 
es  leicht  sein,  die  chemische  Definition  des  Portland- 
Cements  etwas  präciser  zu  geben. 

Herr  Meyer:  Meine  Herren,  wir  nehmen  die  Unter- 
suchung auf  Schlacke  in  der  Weise  vor,  dass  wir  den 
Cement  so,  wie  er  geliefert  wird,  mit  Chamäleon  titrieren, 
und  zwar  machen  wir  das  in  der  Weise,  dass  wir  1  g 
Substanz  im  Mörser  mit  Wasser  fein  reiben  und  dann  in 
100  ccm    der    von    Fresenius    angegebenen    Schwefelsäure 

c  4 
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hineinspülen,  zum   Reinspülen  50  ccm  Wasser  verwenden. 
Wenn  man  in  dieser  Weise  arbeitet,    bekommt    man  sehr 
gut    übereinstimmende    Zahlen.      Dann    glühen    wir    den 
Cement  und  bestimmen,   ob  der  Chamäleonverbrauch  sich 
wesentlich    ändert.     Das   ist    eins    der  charakteristischsten 
Merkmale,    die    wir    haben    für   mit   Schlacke    verfälschte 
Cemente,    dass    sie   nach  dem  Glühen  im  Tiegel  bei  oxy- 
dierendem Feuer   ganz  wesentlich    andere  Zahlen  im  Cha- 
mäleonverbrauch  geben,  als    der  eingelieferte  Cement  ge- 
geben  hat.     Es    wird    auf   diese  Weise  jetzt  der  Cement 
verdächtig.       Dann    sieben    wir    mit    dem    Fünftausend- 
maschensieb    ihn   fein    ab    und  bestimmen  im  Groben  und 
im  Feinen  den  Chamäleouverbrauch.    Es  zeigt  sich  sofort, 
ob    ein    erhöhter    Chamäleonverbrauch    etwa    durch  einen 
Fehler   im  Brennprozess    oder  durch  Zusätze  gegeben  ist. 
Ist  es  ein  normaler  Cement,   so    sind  die  Differenzen,    die 
der  Rückstand  und  das  Feine  giebt,   sehr  gering.     Ist  da- 
gegen   ein    Zusatz   erfolgt,    dann    bekommen    Sie,    da    die 
Körper   sich   ja    verschieden  mahlen,    hier  wesentlich  aus- 
einandergehende Zahlen.     Der  grobe  Rückstand,  der  dann 
bleibt,    wird    im  Hauenschild*schen  Apparat  mit  Methylen- 
Jodid  von  2,95 — 3,05  spezifischem  Gewicht  ausgeschüttelt, 
je   nachdem    er    mehr   oder  weniger  Glühverlust  hat,    das 
Feine  und  Grobe  getrennt  und  für  sich  untersucht.    In  der 
Untersuchung    sprechen    sich   nun    am    allerschärfsten   die 
Differenzen    aus,   je   nachdem,    ob   Zusätze    gemacht  sind. 
Sie  bekommen  einen  unverhältnismässig  grossen    Teil  des 
Cements,  der  leichter  ist  als  3,05,  und  dieser  Teil  gebraucht 
einen     unverhältnismässig   grossen    Gehalt   an  Chamäleon. 
Da    wir    nun  im  allgemeinen  wissen,    wie  gross  der  Cha- 
mäleonverbrauch   ist,    den    wir    bei    reinen  Cementen    be- 
kommen,   so  erlaubt  diese  Methode  dann  auch  eine  quan- 
titative Berechnung,  wieviel  Schlacke  thatsächlich  zugesetzt 
ist.     Wenn  Sie    nach    dieser    Methode    arbeiten,    dann    ist 
jeder  Irrtum  vollständig    ausgeschlossen,^  ob    ein   etwaiger 
hoher    Chamäleongehalt    von    dem  eigentlichen   Brennver- 
fahren   kommt   oder   ob    er    durch    Zusatz    von    Schlacke 
kommt.      Der    Nachweis    von    Schlacke,    die    nach    dem 
Brennen  zugesetzt    ist,  ist  also  ausserordentlich  leicht  und 
sicher    zu  führen.     Cemente,    die    aus  Schlacke    und  Kalk 
hergestellt  und  bis  zur  Sinterung   gebrannt  sind,  verhalten 
sich    genau    so    wie  die  aus  Kalk  und  Thon  hergestellten 
Cemente. 

Herr  Dr.  Goslich:    Meine  Herren,  ich  muss  Herrn 
Mcyor  auf  Grund   meiner  Versuche   widersprechen.    Ich 
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habe  auch  das  Siebfeine,  welches  durch  das  Fünftausend- 
maschensieb  durchfällt,  mit  Chamäleon  untersucht  und 
das,  was  auf  dem  Fünltausendmaschensieb  zurUckblieb. 
Das,  was  durchfiel,  verbrauchte  71  das  grobe  79,1  mg. 
Der  Unterschied  ist  nicht  so  gross,  dass  man  darauf 
irgendwelche  Methode  basieren  kann.  In  dem  andern 
gebe  ich  ihm  Recht.  Ich  fand,  dass,  wenn  man  einen 
verdächtigen  Cement  in  offener  Platinschale  anhaltend 
glüht,  der  Verbrauch  an  Chamäleon  sehr  stark  herunter- 
gedrückt wird.  Ein  Schlacken- Cement  der  77,5  mg  Cha- 
mäleon verbrauchte,  brauchte  nach  dem  Glühen  nur  noch 
8  mg. 

Herr  Meyer:  Das  kann  auch  an  der  Schlacke 
liegen ! 

Herr  Steinbrück:  Das  Gutachten,  welches  der 
Herr  Vorsitzende  vorhin  erwähnte,  wurde  von  Herrn 
Fresenius  eingefordert  infolge  von  Differenzen  mit 
einigen  süddeutschen  Fabriken,  die  eben  wissen  wollten, 
wie  das  Verhalten  der  Cemente  war,  denen  Schlacke 
zugesetzt  worden  ist.  Soll  ich  das  Gutachten  verlesen, 
oder  nur  den  Chamäleonverbrauch  mitteilen? 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  handelt  sich,  wie 
ich  bemerke,  um  folgende  Sache,  die  Herr  Steinbrück 
vorbringen  will.  Wir  haben  im  Verbände  Süddeutscher 
Portland-Cementfabriken,  einer  wirtschaftlichen  Vereini- 
gung, eine  Fabrik,  die  uns  Konkurrenz  machte  und  die  eben- 
ialls  nach  unserer  Ansicht  eine  Mischung  von  Portland- 
Cement  mitSchlacke  fabrizierte,  aufnehmen  wollen,  aber  das 
scheiterte  daran,  dass  der  Verband  seinen  Mitgliedern  die 
vertragsmässige  Verpflichtung  auferlegt,  unter  der  Be- 
zeichnung „Portland  -  Cement",  nur  Cement  in  den 
Handel  zu  bringen,  der  der  Definition  der  deutschen 
Normen  entspricht.  Die  Fabrik  weigerte  sich,  hier- 
auf einzugehen.  Sie  sagte:  Ich  fabriziere  Cement, 
der  den  deutschen  Normen  entspricht,  aber  die  Er- 
klärung unterschreibe  ich  nicht,  prinzipiell  nicht.  Wir 
hatten  ein  Interesse  daran,  zu  erfahren,  ob  die  Behaup- 
tung der  Firma,  die  angab,  nach  dem  sogenannten  Stein- 
schen  Verfahren  zu  arbeiten,  richtig  sei,  ob  diese  Fabrik 
ohne  nachträgliche  Beimischung  arbeite  oder  mit  nach- 
träglicher Beimischung.  Es  gelang  uns,  aus  dieser  Fa- 
brik einen  aus  Rohmasse  geformten  Stein  zu  bekommen. 
Das  Stein'sche  Verfahren  besteht  bekanntlich  darin,  dass 
der  Rohmasse  granulierte  Hochofenschlacke  zugesetzt 
wird,  angeblich  um  sie  wetterbeständig  zu  machen,    und 
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es  wäre  ja  möglich,  dass  dadurch  die  Eigenschaften  des 
fertigen  Cements  geändert  würden.  Es  gelang  uns  also, 
einen  solchen  Rohstein  zu  bekommen  und  ebenfalls  un- 
gemahlene Cementklinker  aus  dieser  Fabrik.  Wir  haben 
ferner  zweimal  den  Cement  im  Handel  aufgekauft  und 
haben  diese  Materialien  dem  Herrn  Professor  Fresenius 
geschickt  und  ihn  aufgefordert,  sie  daraufhin  zu  unter- 
suchen, ob  er  den  Nachweis  liefern  könne,  dass  der  im 
Handel  aufgekaufte  Cement  dieser  Fabrik  nicht  nach 
dem  Stein'schen  Verfahren  fabriziert  sei,  nicht  dem  durch 
Mahlen  des  Klinkers  der  Fabrik  erzeugten  Cemente  ent- 
sprach, sondern  eine  nachträgüche  Beimischung  von 
Hochofenschlacke  enthielte.  Wir  werden  am  besten  das 
Gutachten  des  Herrn  Professor  Fresenius  verlesen. 

(Herr  Steinbrtick  verliest  das  als  Anhang  H  unten- 
stehend abgedruckte  Gutachten.) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  dieses  Gutachten  be- 
weist zur  Evidenz,  dass  die  Behauptung  der  betreffenden 
Firma,  dass  sie  nachträglich  keine  Hochofenschlacke  zu- 
mische, sondern  nach  dem  Stein'schen  Patente  arbeite, 
unzutreffend  ist.  Wir  haben  durch  unsere  Arbeit  im 
Laboratorium  ebenfalls  nachgewiesen,  dass,  wenn  man 
Cementrohmasse  mit  granuherter  Hochofenschlacke,  wie 
sie  die  betreffende  Fabrik  benutzt,  mischt  und  nun  daraus 
Klinker  brennt,  diese  granulierte  Hochofenschlacke  beim 
Brennen  vollständig  von  der  Rohmasse  aufgesogen  wird, 
hineinschmilzt,  und  es  ist  nachher,  wenn  man  einen 
solchen  Klinker  pulvert,  mit  der  Schwebeanalyse  nach 
unserer  Methode  keine  Trennung  mehr  möglich.  Wenn 
also  in  einem  Cement  eine  Trennung  sich  ermöglichen 
lässt,  so  ist  damit  immer  der  Beweis  geliefert,  dass 
nachträgliche  Beimischung  von  Hochofenschlacke  statt- 
gefunden hat. 

Meine  Herren,  der  Kernpunkt  der  Frage  ist  der: 
ist  es  statthaft,  Mischungen  von  Portland-Cement  mit 
Hochofenschlacke  unter  der  Bezeichnung  „Portland- 
Cement"  in  den  Handel  zu  bringen?  Nach  meiner  Ueber- 
zeugung  wird  es  kaum  einen  Sachverständigen  der  Welt 
geben,  welcher  mit  Recht  diesen  Namen  verdient,  der 
wird  behaupten  wollen,  dass  eine  Mischung  von  Hoch- 
ofenschlacke und  Portland-  Cement  dasselbe  sei,  wie 
Portland-Cement.  Wir  haben  hier  in  unserer  Versamm- 
lung hervorragende  Sachverständige  —  ich  erblicke 
Herrn  Dr.  Michaelis  und  Herrn  Dr.  Heintzel;  —  ich 
möchte  mir  erlauben,  an  die  Herren  die  Bitte  zu  richten. 
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sich  darüber  auszusprechen,  ob  Sie  nach  dem  Stande 
der  Wissenschaft  und  nach  dem  Stande  der  Handels- 
usance,  wie  sie  seit  der  Erfindung  des  Cements  sich  her- 
ausgebildet hat,  es  für  zulässig  halten,  dass  Mischungen 
des  Portland-Cements  mit  Hochofenschlacke  unter  der 
Bezeichnung  „Portland-Cement"  geliefert  werden.  Viel- 
leicht ist  Herr  Dr.  Michaelis  so  freundlich,  sich  auszu- 
sprechen. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Meine  Herren,  die  Definition 
für  Portland-Cement  ist  doch  vollkommen  klar.  Es  kann 
doch  nicht  der  geringste  Zweifel  sein,  dass  er  eine  innige 
Mischung  von  Kalk  und  Thon  vor  dem  Brennen  sein 
muss,  und  dass  er  ein  gleichartiges  Pulver  nach  dem 
Brennen  und  Mahlen  sein  muss.  Also,  sowie  eine  Ver- 
schiedenheit des  Pulvers  in  dem  fertigen  Produkt  fest- 
gestellt werden  kann,  ist  es  kein  gleichartiges  Pulver, 
dann  ist  es  also  nach  der  Definition  kein  Portland- 
Cement.  Darüber  scheint  nach*  meiner  Ansicht  eine 
Meinungsverschiedenheit  ganz  unmöglich.  Ich  natürlich 
muss  immer  —  und  diesen  Standpunkt  halten  Sie  ja 
auch  jetzt  ein  —  das  betonen,  dass  der  Verein  kein 
anderes  Recht  besitzt,  als  dieses,  zu  verlangen,  dass 
nur  dasjenige,  was  wirklich  Portland-Cement  ist,  als 
Portland-Cement  in  den  Handel  gebracht  und  so  dekla- 
riert werden  darf  (sehr  richtig),  dass  aber  der  Portland- 
('ementfabrikantenverein  keine  Befugnis  besitzt,  irgend 
jemandem  vorzuschreiben,  was  für  einen  Cement  er 
machen  soll  (Vorsitzender:  Sehr  richtig!).  Das  ist  jetzt 
vollständig  anerkannt,  darüber  ist  kein  Streit  und  darin 
ist  der  Standpunkt  vollkommen  korrekt. 

Herr  Dr.  Heintzel:  Ich  kann  mich  nur  dem  voll- 
ständig anschliessen,  was  Herr  Dr.  Michaelis  soeben 
gesagt  hat.  Im  Jahre  1894  prüfte  ich  einen  Stein'schen 
Cement  auf  physikalische  Eigenschaften  und  konstatierte 
sehr  gute  Qualität.  Zur  Rohmischung  dieses  Cementes 
war  statt  des  Thones  Schlacke  verwandt  und  wie  Thon 
behandelt  worden.  Ich  erklärte  diesen  Cement  als  eine 
dem  Begriff  Portland-Cement  entsprechende  Ware. 

Im  darauf  folgenden  Jahre  untersuchte  ich  wiederum 
Stein'schen  Cement  und  zwar  auf  Antrag  des  Vereins 
deutscher  Portland-Cementfabrikanten.  Aus  diesem  Ce- 
ment konnte  ich  kleine  Partüceln  Schlacke  aussortieren. 
Ich  vermutete,  dass  die  Schlacke  bei  der  Beschickung 
des  Ofens  zugegeben  worden  war,  um  die  Bildung 
grösserer    Cementklötze    zu    verhüten.     Diesen    Cement 
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konnte  ich  nicht  mehr  als  in  den  Rahmen  der  Definition 
für  Portland-Cement  gehörig  erklären.  Und  ich  kann  mich 
auch  jetzt  nur  dahin  äussern,  dass,  wenn  in  einen  Ceraent 
Hochofenschlacke  hineingebracht  wird,  entweder  durch 
Beigabe  bei  der  Beschickung  des  Ofens,  oder  als  Bei- 
gabe in  den  Rohziegeln,  oder  als  Beigabe  zum  Cement- 
mehl  die  Ware  nicht  mehr  als  Portland-Cement  nach  der 
Definition  des  Begriffs  seitens  des  Vereins  der  deutschen 
Portland-Cementfabrikanten  zu  erachten  ist. 

Vorsitzender:  Ich  hoffe,  dass  es  nns  möglich  sein 
wird,  dieses  Verfahren,  welches  jetzt  grosse  Dimensionen 
angenommen  hat  und  eine  Gefahr  fftr  unser  Baugewerbe 
zu  werden  droht,  auf  Grund  des  Gesetzes  gegen  den  un- 
lauteren Wettbewerb  weiter  zu  verfolgen.  Der  Vorstand 
wird  in  dieser  Weise  vorgehen,  und  ich  richte  die  Frage 
an  die  Versammlung,  ob  sie  damit  einverstanden  ist. 
Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt,  nehme  ich  an,  dass 
die  Versammlung  damit  einverstanden  ist.  —  Es  ist 
der  Fall. 

Herr  R.  Dyckerhoff :  Unser  Verein  hat  s.  Z.  die 
jetzige  Definition  fttr  Portland  -  Cement  vorgeschlagen 
und  der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  hat  die- 
selbe in  die  Normen  aufgenommen.  Seitdem  ist  diese 
Definition,  abgesehen  von  einigen  Zusätzen,  international 
geworden.  Auch  bei  gerichtlichen  Entscheidungen  kann 
m.  A.  n.  kein  Zweifel  Ober  den  Begriff  Portlaind  Cement 
bestehen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  können  wir  den  Gegenstand 
verlassen. 

Meine  Herren,  ich  werde  darauf  aufmerksam  gemacht, 
dass  Herr  Jnstizrat  Haagen  hier  erschienen  ist.  Wir  haben 
ja  den  Pankt  4  der  Tagesordnung  erledigt.  Ich  möchte 
Herrn  Justizrat  Haagen  bitten,  jetzt  vielleicht  das  Protokoll 
aufzunehmen.  Es  ist  jetzt  12  ühr.  Ich  schlage  vor,  eine 
Pause  zu  machen,  und  inzwischen  werden  wir  das  Protokoll 
mit  Herrn  Justizrat  Haagen  erledigen. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  Wir  fahren  fort  mit  Nummer  17  des 
Vorstandsberichts.    Sie  lautet: 

17.  Der  Verein  der  Kalksandsteinfabriken  zeigte  uns 
an,  dass  er  sich  konstituiert  habe  und  seine  erste  Jahres- 
hauptversammlung am  1.  März  1901  im  Saale  A  des 
Achitektenhauses  zu  Berlin  abhalten  werde. 


-     55    - 

Die  iMitglieder  dieses  Voreins  werden  ans  als  Gäste 
jederzeit  wiükomineu  sein. 

Wünscht  jemand  das  Wort  dazu?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

18.  Die  Firma  S.  A.  Fischer,  Berlin  SW.  übersandte 
ans  ein  Freiexemplar  des  soeben  erschienenen  Werkes 
„Deutsche  Industrie  —  Deutsche  Kultur**  zur  Auslage 
in  unserer  Bibliothek. 

Wünscht  jemand  das  Wort  hierzu?    Es  geschieht  nicht. 

Dann  ist  nachträglich  noch  eingelaufen  ein  Schreiben 
der  Königlichen  Wasserbauinspektion  in  Husum.  Das 
lautet: 

Der  Verein  deutscher  Portland-Cement-Fabriken  hat 
vor  einigen  Jahren  an  das  der  hieben  Wasserbau- 
inspektion unterstellte  BUreaugebäude  zu  Westerland- 
Sylt  ein  Laboratorium  angebaut,  wozu  die  Genehmigung 
durch  den  mit  dem  Königlich  Preussischen  Fiskus  ab- 
geschlossenen Vertrag,  d.  d.  Schleswig,  den  4.  Januar  1895, 
erteilt  ist. 

Die  Versuche  sind  seinerzeit  in  diesem  Laboratorium 
unter  Mitwirkung  des  Regierungsbaumeisters  Kratz  an- 
gestellt, dieser  ist  seitdem  aber  aus  dem  Königlich 
Preussischen  Staatsdienste  ausgeschieden  und  erlaube 
ich  mir  daher  das  Nachstehende  direkt  an  Ew.  Wohl- 
geboren zu  richten. 

Der  Flecken  Westerland  lässt  gegenwärtig  nach 
einem  von  den  zuständigen  Behörden  genehmigten  Orts- 
statut eine  Wasserleituugs-  und  Kanalisationsanlage 
ausfuhren.  Nach  §  1  dieses  Statuts  müssen  alle  mit 
Wohnhäusern  bebauten  Grundstücke,  welche  an 
kanalisierten  und  mit  Wasserleitung  versehenen  Strassen 
liegen,  an  die  Wasserleitung  und  die  Kanalisation  an- 
geschlossen werden  und  verlangt  die  Fl  ecken  Vertretung 
jetzt  auch  den  Anschluss  des  Büreaugebäudes  bezw. 
des  zugehörigen  Anbaues.  Hierzu  bemerke  ich  noch, 
dass  die  Abgaben  für  die  Kanalisation  und  Wasser- 
versorgung vom  Mai  d.  J.  ab  durch  die  Flecken  Ver- 
waltung eingezogen  werden  einerlei,  ob  die  Anschlüsse 
fertig  gestellt  sind  oder  nicht. 

Das  BUreaugebäude  besitzt  zunächst  nur  den  Charakter 
eines  Provisoriums,  hat  aber  für  die  Bauverwaltung 
einen  solchen  AVert,  dass  ich  mit  allen  Mitteln  versuchen 
werde,   von  meiner  vorgesetzten  Dienstbehörde  die  Ge- 
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nehmigang  dazu  za  erlangen,  dass  eß  für  die  Daner 
bestehen  bleiben  darf.  Der  Grund  und  Boden  würde 
dann  ifir  die  Bauverwaltung  entweder  durch  eine  auf 
längere  Zeit  abzuscbliessende  Pacht  oder  durch  Ankauf 
gesichert  werden. 

Nun  ist  im  §  3  Ihres  vorher  erwähnten  Vertrags  die 
Bestimmung  getroffen,  dass  das  Laboratorium  nach  Be- 
endigung der  Versuche,  spätestens  aber  am  1.  April  1902 
je  nach  der  Wahl  des  Fiskus  auf  Kosten  des  Vereins 
abzubrechen  oder  dem  Fiskus  gegen  eine  billige  Ent- 
schädigung zu  äberlassen  ist.  Das  letztere  wtlrde  ich 
jedenfalls  vorziehen  und  demnächst  entsprechende  Vor- 
schläge bei  meiner  vorgesetzten  Behörde  stellen,  damit 
die  Dement-  p.  p.  Versuche  auch  späterhin  noch  fort- 
gesetzt werden  können. 

Um  zu  der  Forderung  der  Fleckenverwaltung  Stellung 
nehmen,  eventl.  ein  Projekt  für  den  Anschluss  des 
Bflreaugebäudes  und  seines  Anbaues  anfertigen  zu 
können,  ersuche  ich  ergebenst,  recht  bald  einen  Beschluss 
des  von  Ew.  Wohlgeboren  vertretenen  Vereins  bezuglich 
des  Abbruchs  bezw.  der  Abtretung  des  Laboratoriums 
herbeiführen  zu  wollen,  auch  um  Angabe  der  dortseits 
zu  stellenden  billigen  Entschädigungsforderung  für  Ab- 
tretung des  Gebäudes  bezw.  auch  der  in  dem  Labora- 
torium stehenden  Maschinen  und  Geräte. 

Da  unser  Büreaugebäude  angeschlossen  werden  muss» 
so  ist  es  meines  Erachtens  das  einzig  Richtige,  wenn 
der  Anschluss  auch  gleich  für  die  Laboratoriumsräume 
mit  geschaffen  wird. 

Meine  Herren  I  Die  Aufwendungen  des  Vereins  be- 
tragen etwa  6000  M.  Der  Vorstand  hat  sich  mit  der 
Frage  in  seiner  gestrigen  Sitzung  beschäftigt  und  hat  be- 
schlossen, Ihnen  den  Antrag  zu  stellen,  dies  Gebäude  mit 
den  Maschinen  für  die  Hälfte  der  Anschaffungskosten  der 
betreffenden  Verwaltung  zu  äberlassen,  da  es  sicher  doch 
auch  in  unserem  Interesse  liegt,  dass  derartige  Versuche 
dort  weiter  fortgesetzt  werden.  Wenn  sich  kein  Wider- 
spruch erhebt,  so  darf  ich  wohl  annehmen,  dass  die  Ver- 
sammlung damit  einverstanden  ist.  —  Ich  konstatiere, 
dass  dies  der  Fall  ist. 

Dann  ist  noch  ein  Schreiben  vom  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  eingelaufen  vom  11.  Februar.  Es 
lautet : 
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Der  Minister 
der  öflfentlichen  Arbeiten.        Berlin  W.,  den  10.  Februar  1901. 
I.  D.  15009.  Wüüelmstrasse  79. 

Auf  die  Eingabe  vom  13.  Febraar  v.  J. 
Im  Verfolsr  meines  Sehreibens  vom  9.  März  1899 
—  1.  D.  2171  —  teile  ich  Ihnen  mit,  dass  die  König- 
lichen Eisenbabndirektionen  angewiesen  worden  sind, 
auf  die  fernere  Vorhaltung  des  Frühling-Michaölis'schen 
Prüfungsapparates  seitens  der  Cementfabriken  zu  ver- 
zichten und  die  bezüglichen  Bestimmungen  aus  den 
Lieferungsbedingungen  zu  entfernen. 

In  Vertretung. 

(Unterschrift) 

An 

den  Vorstand  des  Vereins 

deutscher  Portlaud-Gement- 

Fahrikanten 

in 

Heidelberjr. 

Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall.  Ich  möchte  dann  hinzufügen:  Aus  einer 
Annonce,  die  in  einer  Zeitung  erschienen  ist,  ist  zu  ersehen, 
dass  der  Herr  Minister  nun  die  Eisenbahnbehörden  an- 
gewiesen hat,  in  ihren  Diensträumen  Apparate  zur  Prüfung 
von  Cement  aufzustellen.  Es  werden  also  diese  Prüfunga- 
apparate  auf  Kosten  des  Staats  angeschafft  werden,  und 
die  Eisenbahnämter  werden  hinfort  diese  Prüfungen  selbst 
vornehmen.  Wir  haben  gestern  eine  grössere  Sitzung  der 
verschiedenen  Kommissionen  zur  Revision  der  Normen  ab- 
gehalten, und  es  wurde  dabei  darauf  aufmerksam  gemacht, 
auch  von  den  Vertretern  der  Königlichen  Versuchsanstalt 
in  Charlottenburg  und  der  Königlichen  Versuchsanstalt  in 
Stuttgart,  dass  wenn  solche  neuen  Stationen  eingerichtet 
werden  und  nun  ungeübte  Leute  diese  Versuche  machen, 
es  grosse  Schwierigkeiten  machen  wird,  richtige  Zahlen 
zu  erhalten. 

Es  wird  nötig  sein,  dass  der  Vorstand  den  Herrn 
Minister  auf  diesen  Punkt  aufmerksam  macht  und  dass 
dafür  gesorgt  wird,  dass  die  Leute,  die  dann  diese  Ver- 
suche machen,  wenn  möglich  vorher  in  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  oder  sonst  einer  ge- 
eigneten Stelle  eine  Schule  durchmachen,  sodass  sie  auch 
imstande  sind,  die  Versuche  nun  den  Normen  entsprechend 
auszuführen.  Dies  ist  bekanntlich  durchaus  nicht  so  leicht, 
als  es  den  Anschein  hat. 
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Sie  werden  später  noch  hei  dem  Bericht  der  Geräte- 
kommissioD  hören,  welche  grossen  Differenzen  noch  möglich 
sind.  Trotz  aller  Verbessernngen,  die  wir  geschaffen 
haben,  trotz  Anwendung  des  Mörtelmischapparat^s,  dessen 
Einf&hrung  Ihnen  ja  vorgeschlagen  werden  wird,  sind  die 
Differenzen,  die  noch  in  den  verschiedenen  Prüfnngs- 
stationen  entstehen,  ganz  enorme,  und  es  hat  sich  gerade 
bei  diesen  Versuchen  wieder  gezeigt,  dass  ungeübte  Leute 
ganz  ausserordiöntlich  abweichende  schlechte  Zahlen  er- 
halten können.  Der  Vorstand  wird  also  diese  Sache  weiter 
in  die  Hand  nehmen. 

Damit  wäre  der  Bericht  des  Vorstandes  erledigt. 
Wir  kämen  nun  zu  Punkt  2  der  Tagesordnung. 

II.  Recbnungslegimg  durch  den  Kassierer. 

Ich  bitte  Herrn  Siber,  uns  zu  berichten. 

Herr  Siber:  Meine  Herren,  ich  weiss,  dass  ein 
Kassenbericht  stets  furchtbar  langweilig  ist.  Ich  werde 
mich  daher  bemühen,  meine  Ausführungen  möglichst  ein- 
zuschränken. Ich  kann  es  aber  nicht  so  ganz  kurz 
machen,  wie  ich  möchte,  da  der  Verein  und  seine  Auf- 
gaben ja  von  Jahr  zu  Jahr  gewachsen  sind  und  daher 
der  Bericht  gegen  meinen  Willen  auch  etwas  umfang- 
reicher geworden  ist. 

Mit-     An- 
glieder  teile 

Der  Mitgliederbestand  betrug  am  20.  Febr.  1900    88    414 

Ihre  Produktion  haben  erhöht: 
Aalborg.  Aktiebolaget    ....    um  1  Anteil 
Amöneburg.   Dyckerhoff  &  Söhne 
Bad  Kosen,  Sachs.  Thüring.  A.-G. 

f.  Kalksteinverwertung  .     .    . 
Beckum ,     Beckumer     Portland- 

Cementwerk  Illigensi,   Euhr  & 

Klasberg 

Westfalia,  A.-G.  f.  Fabr.  v.  Porti  - 

Gem.  und  Wasserkalk    ...      „2 
Adler,  DeutschePortl.-Cem.-Fabr. 

und  Port l.-Cem .-Fabr.  Rüders- 

dorf.     ...... 

P.-C.-W.  Geislmgen-Steig 
Glöthe,  P.-C.-W.  „Saxonia"  \  orm. 

Heinr.  Laas  Söhne  .. 

88    428 
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Mit-     An- 
fClieder  teile 

Uebertrag    88    428 
Göscbwitz,  Sächsisch-Thür.  P.-C- 

Fabrik um  1  Anteil 

Groschowitz  b.  Oppein,   Schles. 

A.-G.  f.  P.-C.-Fabrikation  .     .  „  2     „ 
Hamburg,  Aisenscbe  Portl.-Cem.- 

Fabriken «  5     „ 

Hamburg,  Breitenburger  Porti  -C- 

A.-G „  1     „ 

Hannover,  Hannoversche  P.-C.-F. 

A.-G „  2     „ 

Hannover,  Vorwohler  Cementfabr. 

Planck  &  Co ^  2     „ 

Heidelberg,  P.-C.-W.  Heidelberg  „  1     „ 

Kufstein,  Egfifer  &  Lüthi  ...  „  1     « 

Lehrte,  H.  Manske  &  Co. ...  „  2     „ 
Malmö,    Skänska   Cement  Aktie 

Bolag «  2     „ 

Malstatt,  Böcking  &  Dietzsch  „  1     w 

Mannheim,  Mannheimer  P.-C.-F.  «  1     » 

Metz,  Lothringer  P.-C.-W.     .     .  «  2     „ 

Misburg,  Nordd.  P.-C.-F.   ...  „  1     ,, 

Offenbach,   Offenbacher  P.-C.-F.  „1     „ 

Oppeln,  Oberschlesische  P.-C.-F.  «  1     « 
Oppeln,  Oppelner  P.-C.-F.  vorm. 

W.  Grundmann »  1     .? 

Pahlhude,  Portland-Cement-  und 

Ziegelei-A.-G «  1     >i 

Porta,  Bremer  P.-C.-F «   1     „ 

Port  Kunda,   P.-C.-F.  zu  Kunda  „  1     „ 
Recklinghausen,  Wickingsche  P.- 

C-  und  Wasserkalk  werke  .    .  ,.  3     „                 33 

Neu  eingetreten  sind: 

Breslau,  Gc^olin-GorasdzerKalk- 

und  Cementwerke mit2  Anteilen 

Büren  i.  W.,    Bürener  P.-C.-W. 

A.-G „1      „ 

Diedesheim  (Neckarelz,  P.-C.-W. 

Diedesheim)  Neckarelz    .     .     .     „  5      ,, 
Dresden,    Sächsisch  -  Böhmische 

P.-C.-F .4      „  4      12 


y2    473 


^^^^ 
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Mit-     An- 
gl Jeder  teile 

Neubeckum,   P.-C.   und  Wasser-      Uobertrag    92    473 
kalkwerke  „Mark*'      ....  mit6  Anteilen 

GoUeschau,  Golleschauer  P.-C.-F.     „   4      „ 

Bochum  i.  .W.,  Bochum-Enniger- 
loher  P.-C-  und  Wasserkalk- 
werke Grimberg  &  Rosenstein     „  6      „ 

Wesel,  Weseler  P.-C-  und  Thon- 
werke ^   1       ^  4      17 

96    490 
Ausgetreten  sind: 
Langenweddingen,  P.  A.  Kersten 

&  Söhne mit  l  Anteil 

Mariaschein  i.  Böhmen,  P.-C-P. 

und  Kalkbrennerei     .     .     .     .     „    1      „ 
Sczakowa,  Oesterr.  P.-C-F.  A.-G.     „    5      „         3        7 

Bleibt  ein  Bestand  von  93  483 
Von  den  93  Mitgliedern  ist  eine  Fabrik  für  den  er- 
höhten Anteil  erst  pro  1901  beitragspüichtig.  Eine 
Fabrik  ist  in  andere  Hände  übergegangen,  und  hat  der 
Besitzer  sich  erst  jetzt  dafür  entschieden,  die  Mitglied- 
schaft der  Fabrik  aufrecht  zu  erhalten.  Der  Beitrag  war 
bei  Kassenabschluss  noch  nicht  eingegangen.*) 

Vorsitzender:  Ich  darf  da  unterbrechen.  Ich 
möchte  die  Fabriken  auffordern,  wie  im  vorigen  Jahre 
bis  zum  1.  April  mir  ihre  Anteile  nunmehr  schriftlich 
anzumelden.  Es  sind  viele  Herren  hier  in  der  Ver- 
sammlung nicht  anwesend.  Wir  würden  sonst  ein  un- 
richtiges Resultat  bekommen. 

Herr  Siber: 
Der  Kassenbestand  betrug  zu  Beginn  des 

Jahres M.      3  273,15 

Hinzu  traten  an  Einnahmen: 
für  Beiträge,  Eintrittsgelder  und  Kurs- 
differenz darauf „95  763,13 

„    Zinsen „      4  506,95 

..     Verkauf  des  grosen  Cementbuchs    .     .,      1 677,90 
„     Verkauf  von  kleinen  Cementbüchern, 

Protokollen  etc .      1019,10 

M.  106  240,23 
Die  Ausgaben  betrugen „    46  335,18 

sodass  ein  Kassenbestand  von  M.    59  905,05 
vorhanden  ist. 

*)  Ist  inzwischen  eingegangen. 
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Die  Ausgaben  verteilen  sich  wie  folgt: 
Stenogramm  u.  Druck  d. Protokolls  pro  1900  M.  1  399,25 
Kommission  zur  Prüfung  liydraul.  Binde- 
mittel im  Seewasser „  786,74: 

Normalsandkommission .    „  9  4 15,20 

Geräte-Kommission „  557,51 

Cementuntersuchungen „  1 130,35 

Ankauf  von    M.   4500   4  7o    schlcsischen 

Pfandbriefen :....„  4500, — 

Kosten  des  Neubaues  Karlshorst      .    .     .   .„  18  048,79 

2.  Auflage  der  Broschüre  üb.  Oementröhren    „  500, — 

Generelle  Ausgaben „  9  332,67 

Anschaffungen  fürs  Laboratorium     .    .     .    „ 664,47 

M.    46  335,18 
Vereinsvermögen  am  28.  Februar  1901. 
Sparkasse,  Bankguthaben  und  Bar  .    .    .  M.    59  905,05 
nom.  M.  4500,  —  4%  Schles.  Pfandbriefe 

z.  Einkaufskurse  v.  M.  100    ,.      4  500,— 
„      „  15000,  —  3  Va  %  Offenburg.  Stadt- 
anleihe zum  Einkaufskurse 

V.  M.  100 y,    15000,- 

„      „15000,  —  3V2"/o   Bremer  Staats- 
anleihe zum  Einkaufskurse 

V.  M.  98,75 „14  812,50 

„      „  46800,  —   3  7o   Deutsche  Reichs- 
anleihe eingekauft  mit  .    .    „    43 198, — 

M.  137  415,55 

Bisher   für  das   Vereinslaboratorium    in   Karls- 
horst aufgewandte  Kosten. 

1899. 

Kaufpreis  fürs  Grundstück M.  26  684,40 

Kaufstempel „  266,84 

Umsatzsteuer „  266,85 

Umzäunung ,.  293,35 

Reisekosten „  107,90 

Gerichtskosten,  Porto  etc „  326,21 

M.    27  945,55 
1900. 
Gebühren  a.  d.  Gem.  Priedrichs- 

felde M.       259,60 

Versicherung „  33,60 

Für  Abnahme  des  Rohbaues     .     „  17,20 

Abschlagszahlgn.  an  Lieferanten 
und  Handwerker 17  738,39    18048,79 

M.  45^94,34 
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Wahrscheinlich  wird  wohl  Herr  Kollege  Goslich,  dem 
ich  nicht  vorgreifen  will,  über  den  Laboratoriumsbau 
eingehender  berichten,  auch  über  den  Kostenpunkt.  Mit 
den  Ihnen  eben  genannten  Zahlen  ist  nur  erst  ein  Teil 
der  erforderlichfen  ^  Kosten  gedeckt,  die  Gesamtauf- 
wendungen werde  ich  Ihnen  erst  in  der  nächstjährigen 
Versammlung  aufgeben  können. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  zu  dem  Kassen- 
bericht etwas  zu  bemerken?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

III.  Wahl  der  ReehnmigsreTisoreii  nach  §  13  der  Statatea. 

Vorsitzender:  Im  vorigen  Jahre  haben  die  Herren 
Prüssing,  Heyn  und  Merz  die  Rechnung  geprüft.  Herr 
Merz  ist  nicht  anwesend,  Herr  Heyn  ist  ebenfalls  nicht 
anwesend.  Ich  bitte,  Vorschläge  zu  machen.  (Zuruf: 
Ich  schlage  die  Herren  Bauer  und  Eichwald  vor.)  Herr 
Direktpr  Bauer  und  Herr  Eichwald  sind  vorgeschlagen. 
Es  waren  aber  immer  3;  ich  bitte  noch  einen  dritten 
Herren  zu  nennen.  (Rufe:  Klockenberg!)  Herr  Klocken- 
berg  wird  vorgeschlagen.  Wenn  niemand  Widerspruch 
erhebt,  darf  ich  annehmen,  dass  diese  drei  Herren  durch 
Akklamation  gewählt  sind.  Ich  frage,  ob  die  Herren 
dieses  Amt  annehmen.  (Wird  bejaht.)  Dann  bitte  ich 
die  Herren,  ihres  Amtes  zu  walten  und  uns  morgen 
Bericht  zu  erstatten. 

Y.  Berieht  der  Kommissioa  aar  Enaittelaag  aber  die 
Eiawirkaag  foa  leerwasser  aaf  hydraalische  Biadeadttel, 
sowie  efeat.  Beriehterstattaag  Aber  die  Thitigkeit  der 
Tom  Herra  liaiater  der  SSeatUchea  Arbeitea  berafeaea 
Komadssioa  aar  Yorberataag  foa  leenrasserversaehea. 

Vorsitzender:  Herr  Dyckerhoflf  wird  so  freundlich 
sein,  uns  zu  berichten. 

Referent  Herr  R   Dyck erhoff: 

Meine  Herren:  Zunächst  will  ich  daran  erinnern,  dass 
von  unseren  Versuchen  auf  Sylt  die  Seewasserproben  der 
Jahrgänge  1894,  1896  und  1896.  im  Jahre  1898  vom 
Nordseestrand  bei  Westerland  in  das  Wattenmeer  bei 
Mankmarsch  verbracht  worden  sind  und  dass  seit  der  Ver- 
setzung des  Herrn  Regiernngsbaumeisters  Kratz,  Dezember 
1899,  die  Festigkeitsprüfungen  an  der  Königlichen  Ver- 
suchsanstalt in  Charlottenbnrg  vorgenommen  werden. 

Vom  Jalirgang  1895  liegen  noch  die  vierjährigen 
Resultate    vor.    Ich    unterlasse  jedoch  die  Zahlen  mitzn- 
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teilen,  weil,  wie  schon  frUher  berichtet,  von  dieser  Reihe 
durch  den  Seegang  die  meisten  See  wasserproben  fortgetrieben 
waren.  Aasserdem  war  diese  Reihe  nur  nn vollständig,  da 
die  Anfertigung  der  Proben  s.  Zt.  wegen  Einübung  des 
Personals  an  der  Königlichen  Versuchsanstalt  in  Char- 
lottenburg sistiert  wurde.  Es  wird  sich  empfehlen,  die 
wenigen  noch  vorhandenen  Seewasserproben  dieses  Jahr- 
ganges weiter  aufzubewahren,  ihre  äussere  Beschaffenheit 
zu  beobachten  und  eventl.  nach  längerer  Zeit  mit  den  ent- 
sprechenden SOsswasserproben  auf  ihre  Festigkeit  zu 
prüfen. 

Aus  den  Jahrgängen  1894  und  1896  liegen  jetzt  die 
6-  bezw.  4jährigen  Resultate  vor.  Ich  habe  dieselben 
mit  den  von  früher  vorliegenden  in  2  Tabellen  zusammen- 
gestellt und  mit  meinem  Bericht  für  den  Berrn  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  im  Januar  d.  Js.  eingesandt. 
Diese  Tabellen  liegen  hier  zur  Einsicht  auf  und  werden 
im  Protokoll  zum  Abdruck  gebracht. 

Zu  den  Resultaten  der  beiden  Tabellen  möchte  ich 
folgendes  bemerken: 

Dib  Zahlen  der  Versuche  vom  Jahre  1894  (als  erste 
Versuche)  sind  aus  schon  früher  angegebenen  Gründen 
nicht  zuverlässig.  So.  zeigen  z.  B.  die  Süf^swa^^serzahlen 
auffallender  Weise  einzelne  Rückgänge  in  der  Festigkeit. 
Immerhin  zeigen  die  Zahlen,  dass  die  Mörtel  aus  Poitland- 
Cement  (A  und  B),  Roman-Cement  und  PuzzohiiNCcment 
(letzterer  allerdings  nur  in  fetter  Mischung  jreprüft)  bei 
der  Erhärtung  im  Meere  von  4  ßuf  6  .lahre  keinen 
Rückgang  in  der  Festigkeit,  meisten  aber  einen  Fortgang 
ergaben.  Ebenso  verhalten  sich  die  geprüften  Cement- 
kalkmörtel  des  Portland-Cements  A,  während  die  des 
Portland-Cements  B  vom  Seewasser  beschädigt  waren 
und  deshalb  nicht  mehr  geprüft  werden  konnten. 

Die  Festigkeitsunterschiede  zwischen  den  einzelnen 
Bindemitteln  sind  nach  6  Jahren  ähnlich  wie  früher. 

Die  Proben  des  Jahrgangs  1896  waren  dem  mecha- 
nischen Angriff  des  Meeres  anfangs  mehr  ausgesetzt  als 
die  von  1894:  einzelne  Reihen  waren  von  der  See  fort- 
getrieben. An  der  äusseren  Beschaffenheit  der  Probe- 
körper lässt  sich  erkennen,  dass  einzelne  Portland- 
Cementmörtel  etwas,  die  Mörtel  aus  Roman-  und  Puzzo- 
lan-Cement  wesentlich  stärker  (mechanisch)  angegriffen 
sind;  von  den  letzteren  waren  die  mageren  Mörtel  und 
teilweise  auch  die  eingefüllten  Mörtel  nicht  mehr  prüfungs- 
fähig.   Die    Portland-Cementmörtel    der  Cemcnte  A  und 


-    64    - 

B  zeigten  mit  wenigen  Ausnahmen  sowohl  im  Süss-  als 
auch  im  Seewasser  von  2  auf  4  Jahre  auch  bei  den 
Versuchen  dieses  Jahrgangs  einen  Fortschritt  in  der 
Festigkeit.  Die  wenigen  Rückgänge  sind  wohl  nur  auf 
Operationsfehler  zurückzuführen,  so  z.  ß.  der  auffallende 
Rückgang  in  der  Zugfestigkeit  des  Mörtels  1:4  des 
Oements  A  im  Süsswasser. 

Für  Portland-Cement  C,  der  wie  Portland-Cement  B 
einen  höheren  Thonerdegehalt  hatte,  liegen  noch  keine 
weiteren  als  2  Jahresresultate  vor,  da  die  Prüfung  des- 
selben nach  einem  abgekürzten  Programm  erfolgt  und 
die  vorhandenen  Probekörper,  .wie  beschlossen,  erst  nach 
10  Jahren,  also  1906,  geprüft  werden  sollen. 

Die  Trasskalkprpben  waren  bei  beiden  Versuchsreihen 
meist  zerstört  oder  verschlissen  und  deshalb  nicht  mehr 
prüfungsfähig. 

Ich  will  jedoch  darauf  aufmerksam  machen,  dass 
die  Trassproduzenten  in  einer  Eingabe  auch  an  unseren 
Vorstand  s.  Zt.  die  Ansicht  ausgesprochen  haben,  dass 
die  Versuche  mit  Trassmörtel  nicht  sachgemäss  ausge- 
führt worden  seien,  lieber  diese  Frage  ist  bereits  in 
unserer  Generalversammlung  (Protokoll  1897  Seite  68 
u.  s.  f.)  verhandelt  worden. 

Ich  komme  jetzt  zum  zweiten  Teil  meines  Berichtes 
nämlich  über  die  Verhandlungen  desvom  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  eingesetzten  Seewasserausschusses, 
welcher  am  22.  November  vergangenen  Jahres  zu  einer 
Sitzung  im  Ministerium  in  Berlin  eingeladen  war. 

In  dieser  Sitzung  wurde,  wie  Sie  schon  aus  dem 
Vorstandsbericht  entnommen  haben,  zunächst  mitgeteilt, 
dass  die  Vorversuche  auf  Sylt,  über  die  ich  im  ver- 
gangenen Jahre  hier  berichtete,  einen  Mehraufwand  von 
etwa  M..  4000  erfordert  haben.  Herr  Dr.  Goslich  und 
ich,  die  Vertreter  unseres  Vereins,  haben  zugestimmt, 
wie  auch  früher,  Vg  der  Kosten  für  unseren  Verein  zu 
übernehmen. 

Ferner  wurde  der  Arbeitsplan  für  die  Erweiterung 
der  Versuche  auf  Sylt  festgestellt.  Wie  Ihnen  erinner- 
lich hat  der  Ausschuss  in  seiner  Sitzung  im  Februar  1900 
dem  Herrn  Minister  auf  Grund  der  bis  dahin  vorliegenden 
einjährigen  Vorversuche  auf  Sylt,  welche  hauptsächlich 
die  chemische  Wirkung  des  Meerwassers  betrafen,  em- 
pfohlen, durch  Versuche  im  Grossen  nach  langer  Be- 
obachtungszeit das  Verhalten  der  reinen  Cementmörtel 
und  der  C'emcnttrassmörtel  im  Meere  selbst  zu  ermitteln. 
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Da  es  sich  bei  diesen  Versuchen  in  erster  Linie  unl 
sachgemässe  Herstellung  von  grossen  Betonquadern 
handelt,  so  wurde  der  Vorsitzende  des  deutschen  Beton- 
vereins, Herr  Eugen  Dyckerhoff  noch  in  den  Ausschuss 
aufgenommen  und  war  bereits  bei  dieser  Sitzung  zugegen. 
Der  Beratung  lag  der  Entwurf  eines  Arbeitsplanes  von 
Herrn  Abteilungsvorsteher  Gary  zu  Grunde.  Das  Wesent- 
liche des  nach  der  Kommissionsberatung  dem  Herrn 
Minister  empfohlenen  Arbeitsplanes  will  ich  hier  mit- 
teilen. Derselbe  liegt  augenblicklich  noch  der  König- 
lichen Versuchsanstalt  zur  Begutachtung  vor,  um  wegen 
etwaiger  Einschränkung  der  Kosten  Entscheidung  zu 
treffen.  Der  endgültige  Arbeitsplan  soll  dann  im  Proto- 
kollais Anhang  zum  Abdruck  gelangen.  (Vergl.  Anhang  H.) 

Wie  aus  dem  Arbeitsplan  zu  sehen,  ist  jetzt  auch 
Trasskalkmörtel   in  das  Programm  aufgenommen  worden. 

Durch  diese  umfassenden  Versuche  mit  grossen  Be- 
ton quadem,  durch  die  Pestigkeitsbestimmungen  an  gleich- 
zeitig hergestellten  grossen  BetonwUrfeln  von  30  cm 
Seitenlänge  und  Mörtelprülungen  in  Süss-  und  Seewasser, 
wird  sich  herausstellen,  wieweit  die  namentlich  bei  den 
kleinen  Zugproben  der  Vorversuche  gefundene  Festig- 
keitssteigerung der  Cementtrassmörtel  auch  an  grösseren 
Versuchskörpem  bei  Erhärtung  im  Seewasser  gefunden 
wird  und  wie  sich  die  verschiedenen  Betonmischungen 
gegenüber  dem  mechanischen  Angriflf  des  Meeres  ver- 
halten. Zugleich  wird  sich  durch  diese  Versuche  er- 
geben, ob  und  unter  welchen  Verhältnissen  statt  des 
reinen  Cementmörtels,  Cementtrassmörtel  oder  Trasskalk- 
mörtel mit  Vorteil  angewandt  werden  kann. 

Ferner  werden  die  bei  Süsswassererhärtung  auf  Sylt 
zu  erwartenden  Resultate  für  den  Betonbau  im  allgemeinen 
von  Interesse  sein,  so  namentlich  auch  die  an  der  Praxis 
entsprechend  angefertigten  grossen  Würfeln  mit  den  ver- 
schiedenen Bindemitteln  ermittelten  Festigkeitszahlen. 

Nicht  wir  allein,  sondern  auch  die  Bautechniker 
sind  dem  Herrn  Minister  der  öflfentlichen  Arbeiten  zu 
Dank  verpflichtet,  dass  er  die  angeführten  umfassenden 
Versuche  ausführen  lässt,  und,  wie  ein  Vorstandsbericht 
schon  ausgesprochen,  die  ziemlich  erheblichen  Kosten 
aus  Staatsmitteln  dafür  bestreitet. 

Meine  Herren,  mit  diesem  Dank  schliesse  ich  meinen 
Bericht,  möchte  aber  nun  noch  einige  Bemerkungen  daran 
anknüpfen. 

0  5 
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Es  sind  in  den  letzten  Jahren  verschiedene  Ansichten 
in  Zeitschriften  und  sonstigen  Schriften  über  die  Haltbar- 
keit von  Portland-Cement  im  Seewasser  ausgesprochen 
worden.  Von  den  Versuchen  auf  Sylt  liegen  jetzt  die 
Resultate  von  4  bezw.  6  Jahren  vor  mit  3  Cementen,  zwei- 
mal probiert,  einmal  von  1891,  einmal  von  1896.  (Vergl. 
die  angehängten  l^'abellen  A  und  B.)  Bei  diesen  Cementen 
mit  verschiedenem  Kalk-  und  Thonerde-  und  Kieselsäure- 
gehalt zeigt  sich,  dass  die  Festigkeit  der  Proben  bis  jetzt, 
4  und  6  Jahre  lang  im  Meere  ständig  zugenommen  hat.  Die 
Proben  aus  dem  Jahre  1894  waren,  wie  ich  früher  mit- 
geteilt habe,  stärker  dem  Meere  ausgesetzt,  sodass  einzelne 
fortgetrieben  waren.  Einzelne  magere  Mörtel  sind  etwas 
durch  den  starken  Wogenprall  angegriffen.  Die  Roman- 
und  Puzolan-Cemente  zeigen  auch  bis  jetzt  eine  Zunahme 
der  Festigkeit,  waren  aber  ihrer  geringen  Festigkeit  ent- 
sprechend  mechanisch  mehr  angegriffen  und  die  mageren 
Mörtel  so  weit  verschlissen,  dass  sie  nicht  prüfungsfähig 
waren.  Ich  bin  der  Ansicht,  wenn  bei  einem  Bindemittel 
6  Jahre  lang  die  Festigkeit  einen  ständigen  Fortgang 
zeigt,  und  wenn  der  betreffende  Mörtel  der  mechanischen 
Wirkung  des  Meeres  so  lange  widersteht,  dass"  anzu- 
nehmen ist,  dass  derselbe  auch  auf  die  Dauer  wider- 
stehen wird. 

Was  die  in  Sylt  geprüften  Cementkalkmörtel  betrifft, 
so  möchte  ich  folgendes  erwähnen:  Der  Cementkalkmörtel 
desCementsAbat  imSeewasserin  diesen6 Jahren  an  Festig- 
keit ständig  zugenommen,  and  zwar  ist  der  Mörtel  1  Cement: 
4  Sand :  V«  Kalk  höher  in  der  Festigkeit  wie  Cement 
ohne  Kalk.  Der  Cementkalkmörtel  des  Cements  B  ist 
nach  einem  halben  Jahr  bereits  zerstört.  Ich  habe  da- 
mals wie  ich  das  Resultat  erfuhr,  mir  vom  Cement  B  eine 
Probe  kommen  lassen,  den  Versuch  wiederholt  und  habe 
dasselbe  gefanden.  Ich  habe  dann  andereJPortland-Cemente 
mit  gleichem  und  höherem  Thonerdegehalt  probiert,  und 
diese  haben  eine  Festigkeitszunahme  bis  za  2  Jahren 
(mehr  Proben  habe  ich  nicht  angefertigt)  mit  \  Kalk  ge- 
zeigt. Mit  Va  Kalk  zeigten  sie  einen  Festigkeitsrückgang. 
Meine  Probekörper  mit  diesen  beiden  Cementen  waren 
allerdings  nach  2  Jahren  etwas  angegriffen.  Die  Festig- 
keit hatte  aber  zugenommen.  Der  Cementkalkmörtel  des 
Cements  A  in  Sylt  war,  als  ich  im  Jahre  1895  dort  war, 
auch  etwas  angegriffen  und  damals  stutzte  ich,  aber  nach- 
her nahm  der  Cementkalkmörtel  bis  zu  6  Jahren  immer 
an  Festigkeit  za.    Es  scheint,  dass  darch  den  Erhärtungs- 
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Vorgang  im  Seewasser  eine  chemische  Verbindung  an  der 
Oberfläche  entsteht,  wodurch  der  Mörtel  mit  der  Zeit  ver- 
dichtet wird,  sodass  das  Seewasser  dann  nicht  mehr  ein- 
dringen kann.  Ich  will  noch  erwähnen,  dass  bei  mir 
Cementkalkmörtel,  nach  dem  Normen  verfahren  zubereitet, 
im  Meerwasser  angegriffen  wurden,  dagegen  stärker  be- 
arbeitet, sodass  die  Mörtel  dann  dichter  waren,  im  See- 
wasser ausgehalten  haben.  Ich  will  damit  nicht  sagen, 
man  solle  Cementkalkmörtel  zu  Seebauten  verwenden; 
denn  so  stark  und  innig  wird  niemand  in  der  Praxis  den 
Mörtel  zubereiten,  wie  bei  den  fraglichen  Proben  geschehen 
ist.  Aber  ich  möchte  bei  dieser  Gelegenheit  noch  einmal 
auf  die  Cementkalkmörtel  zurückkommen,  gerade  jetzt,  wo 
wieder  so  verschiedene  Bindemittel  (gemischte  Cemente  etc.) 
auftauchen.  Wir  sollten  darauf  hinwirken,  dass  Cement- 
kalkmörtel noch  mehr  in  Aufnahme  kommen,  denn  diese 
so  vortrefflichen,  billigen  und  in  jeder  Beziehung  guten 
Mörtel  geben  für  SUsswasserbanten  und  für  Luftbauten 
sehr  gute  Resultate.  Bei  dieser  Gelegenheit  will  ich  noch 
einen  Artikel  ,.der  richtige  Baumörtel",  der  in  verschiedenen 
Bauzeitungen,  so  auch  im  Organ  des  internationalen  Ver- 
bandes, der  „Bäumaterialienkunde'S  enthalten  ist,  erwähnen. 
Ich  will  nicht  auf  alle  Behauptungen  in  diesem  Artikel 
eingehen,  sondern  nur  auf  die  folgende. 

Nachdem  reiner  Kalkmörtel  besprochen  worden  ist, 
heisst  es  in  dem  Artikel: 

Demnach  ist  nicht  nur  der  reine  Kalkmörtel  ungeeignet 
für  diesen  Zweck  (Erhärtung  unter  Luftabschluss),  sondern 
sind  auch  Gemenge  von  gelöschtem  Kalk  mit  Portland- 
Oement  (und  Sand  oder  Kies)  hierzu  wenig  brauchbar, 
weil  nach  Nussbaums  Untersuchungen  dieser  Mörtel  zwar 
einen  wesentlich  lebhafteren  und  besseren  Erhärtungsvor- 
gang aufweist  als  reiner  Kalkmörtel,  aber  (entgegen  den 
Untersuchungen  von  DyckerhoflQ  auch  nach  Jahren  nicht 
die'  geringste  Erhärtung  zeigte,  sobald  man  ihn  vom 
Kohlensäure-Zutritt  abgeschlossen  oder  in  wassergesättigtem 
Zustande  hielt. 

Meine  Herren,  ich  habe  früher  im  Jahre  1879  Ver- 
suche mit  Cementkalkmörtel  hier  mitgeteilt.  Nach  diesen 
hat  der  Mörtel  im  Wasser  an  Festigkeit  immer  zugenommen. 
Die  Versuchesind  von  anderen  mit  demselben  Resultat  wieder- 
holt worden.  Daraufhin  hat  man  in  Frankfurt  a.  M.  die 
Brücke  am  Centralbahnhof  mit  Cementkalkmörtel  fundiert. 
Ebenso  sind  schon  in  den  80  er  Jahren  beider  Mainkanali- 
sation,     bei     verschiedenen      Pundamentierungen     unter 
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Wasser    im  Elsass,    bei   Tonnelbaaten    etc.    Cementkalk 
mörtel   mit  bestem  Erfolg  verwandt  worden. 

Auch  aus  den  Versuchen  auf  Sylt  ersieht  man,  dass 
die  Cementkalkmörtel  unter  Wasser  dauernd  (jetzt  bis  zu 
6  Jahren)  an  Festigkeit  zugenommen  haben. 

Hiemach  kann  doch  niemand  mehr  bezweifeln,  dass 
sich  Cementkalkmörtel  unter  Wasser  bewähren,  üeber  das 
Verhalten  derselben  unter  Luftabschluss  habe  ich  selbst  keine 
Versuche  gemacht  Doch  bin  ich  in  der  Lage  ein  Beispiel 
anzuführen,  wodorch  die  Erhärtung  auch  unter  Luftab- 
schluss bewiesen  wird. 

Als  ich  im  Jahre  1888  die  Bauten  der  Thalsperren  im 
Elsass  besuchte,  übergab  mir  Herr  Ministerialrat  Fecht  eine 
Flasche,  welche  mit  dem  dort  verwandten  Cementkalk- 
mörtel gefüllt  und  sofort  verkorkt  worden  war,  um  das 
Verhalten  des  Cementkalkmörtels  unter  Luftabschluss  zu 
beobachten.  Diese  Flasche  stand  bis  vor  Kurzem  ver- 
schlossen bei  mir  im  Laboratorium.  Nach  Kenntnisnahme 
des  fraglichen  Artikels  Hess  ich  nach  Absprengung  des 
Glases  den  Mörtel  durchsägen,  was  Schwierigkeiten  machte, 
und  können  Sie  sich  an  dem  abgesägten  Mörtelstück  hier 
von  der  grossen  Härte  des  Mörtels  selbst  überzeugen. 
Der  zu  dem  Cementkalkmörtel  benutzte  Kalk  war  der  im 
Elsass  viel  benutzte,  zu  Kalkteig  gelöschte  hydraulische 
Kalk.  Wenn  hier  auch  kein  Fettkalk  zur  Verwendung 
kam,  80  zeigte  doch  der  vorliegende  Mörtel,  dass  Cement- 
kalkmörtel auch  unter  Luftabschluss  erhärten,  da  der  ver- 
wandte hydraulische  Kalk  allein  unter  Luftabschluss  keine 
nennenswerte  Festigkeit  erhalten  hätte. 

Eines  möchte  ich  noch  erwähnen.  Die  mageren 
Cementmörtel  werden  bekanntlich  durch  Zuschläge  von 
feinpulvrigen  Stoffen  verbessert,  so  auch  durch  Kalkzu- 
schlag. Trass,  magerem  Mörtel  zugesetzt,  verbessert  mehr 
wie  andere  feinpulvrige  Stoffe.  Trass  aber  ist  nicht  überall 
zu  bekommen,  während  Kalk  fast  überall  zu  haben  ist. 
Ich  will  nur  einen  Fall  anführen.  Herr  Baurat  Sarrarius  be- 
zog zum  Bau  der  türkischen  Bahnen  vor  einer  Keihe  von 
Jahren  unsern  Portland-Cement  nach  Konstantinopel  zur 
Herstellung  von  Cementkalkmörtel  gegenüber  den  dort 
gebräuchlichen  Bindemitteln. 

Herr  Regierungs-  und  Baurat  Eger:  In  Anknüpfung 
an  die  letzte  Bemerkung,  die  Herr  Dy ckerhoff  machte,  will 
ich  noch  erwähnen,  dass  bei  Thalsperrenbauten  von  Prof. 
Intze  hauptsächlich  der  Trassmörtel  empfohlen  wird,  mit 
Bücksicht  auf  die  grosse  Elastizität,  die  ihm  nachgerühmt 
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wird,  weil  gerade  bei  den  Thalsperrenmauern  diese  Eigen- 
schaft ganz  besonders  von  dem  Mauerwerk  in  Ansprach 
genommen  wird.  Es  wflrde  darauf  ankommen,  wenn  in 
Gegenden,  in  denen  Trass  teuer  zu  haben  ist,  Thal- 
sperren gebaut  werden  und  dafür  Kalk-Cement  als  Mörtel 
dienen  soll,  auch  nachzuweisen,  dass  man  auch  aus  Kalk 
und  Cement  einen  Mörtel  machen  kann,  der  dem  Trass 
inbezug  auf  Elastizität  gleichkommt,  oder  ihm  wenigstens 
nicht  allzuviel  nachsteht.  Ich  möchte  also  empfehlen, 
wenn  nach  dieser  Richtung  hin  Versuche  angeregt  werden  — 
und  solche  wären  ja  gerade  jetzt  interessant  —  dass  auf 
diese  Eigenschaft  ganz  besonders  Bezug  genommen  werden 
möge. 

Herr  R.  Dyckerhotf:  Ich  muss  Herrn  Baurat  Eger 
zustimmen,  dass  diese  Frage  weiter  zu  verfolgen  ist. 
Dass  aber  die  Cementkalkmörtel  genägend  Elastizität  be- 
sitzen, geht  daraus  hervor,  dass  unter  anderem  auch  Ende 
der  80er  Jahre  im  Elsass  mehrere  Thalsperren  (im  Jahre 
1888  die  bei  Sewen  mit  1 100  000  cbm  Inhalt)  in  Cement- 
kalkmörtel erbaut  worden  sind.  Dieselben  haben  sich  bis 
heute  gut  bewährt. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Baurat  Eger  für 
die  gegebene  Anregung.  Ich  bin  auch  der  Ansicht,  dass 
die  Elastizität  des  Mörtels  eine  Eigenschaft  ist,  deren 
Prüfung  seither  vernachlässigt  wurde  und  dass  ♦es  not- 
wendig ist,  in  dieser  Beziehung  Versuche  zu  machen. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ergänzend  zu  dem  Bericht 
von  Herrn  Dyckerhoflf  möchte  ich  erwähnen:  Sie  werden 
sich  entsinnen,  dass  die  Herstellung  der  Cementtrassmörtel 
in  Sylt  in  der  Hauptsache  unternommen  wurde  infolge 
einer  Anregung  von  Herrn  Dr.  Michaelis,  welcher  aut 
Grund  theoretischer  Betrachtungen  sagte:  Im  Portland- 
Cement  ist  freier  Kalk  vorhanden,  dieser  freie  Kalk  wird 
von  den  Magnesiasalzen  des  Meerwassers  viel  stärker 
angegriffen,  als  die  anderen  Partien,  welche  bestehen  aus 
Verbindungen  zwischen  Kieselsäure  und  Kalk  oder  Doppel- 
verbindungen von  Kieselsäure,  Thonerde  und  Kalk.  Des- 
halb muss  man  dem  freien  Kalk  im  Cement  etwas  bieten, 
wodurch  er  weniger  angreifbar  wird.  Da  bietet  die  ver- 
bindungsfähige Kieselsäure,  welche  im  Trass  vorhanden 
ist,  ein  passendes  Mittel,  um  den  freien  Kalk  im  Cement 
weniger  angreifbar  zu  machen. 

Das  waren  die  Erwägungen,  welche  dazu  führten, 
auf  Sylt  die  Versuche  mit  Cementtrasmörtel  zu  machen. 
Die  Praxis  sollte   bestätigen,  dass  Cementtrasmörtel  dem 


»T 


—    70    - 

Seewasser  gegenüber  widerstandsfähiger  seien  als  reine 
Cementmörtel.  Um  diese  Behauptung  noch  weiter  zu  er- 
härten, beschloss  die  ministerielle  Seewasserkommission 
zwei  Cementsorten  auszuwählen  (eigentlich  waren  es  drei), 
welche  verschiedenen  Kalkgehalt  hatten.  Es  wurde  ge- 
wählt ein  Cement  A  von  65,54:  «/o  Ca  O  und  6,24  Alg  O3  + 
FcbOs  und  Cement  C  von  63.29o/o  CaO  und  12,3H 
Alj  08  + Feg  O3. 

Wenn  die  Erwägung  von  Herrn  Dr.  Michaelis  richtig 
war,  so  musste  der  Cement  A,  dadurch,  dass  man  Trass 
zuschlägt,  grössere  Verbesserung  erfahren,  als  der  Cement 
C,  denn  er  hat  augenscheinlich  einen  viel  grösseren  Gehalt 
an  freiem  Kalk,  wenn  man  das  überhaupt  zugiebt,  dass 
freier  KaJk  darin  ist.  Leider  haben  diese  Versuche  das 
nicht  bestätigt.  Im  Gegenteil.  In  No.  7  der  Schluss- 
folgeruDgen  des  Berichts  an  den  Herrn  Minister  heisstes: 
„Die  günstige  Wirkung  der  Trasszuschläge  im  Seewasser 
macht  sich  auf  den  kalkarmen  Cement  C  stärker  geltend 
als  auf  den  kalkreichen  Cement  A."  — 

Also  scheinen  diese  theoretischen  Erwägungen,  auf 
Grund  deren  die  Versuche  gemacht  worden  sind,  doch 
nicht  ganz  zutreffend  zu  sein. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  Herrn  Baurat 
Eger  fragen:  Sollen  wir  etwas  über  die  Frage  veran- 
lassen?. 

Herr  ßegierungs-  und  Raurat  Eger:  Ich  habe  nur 
die  Anregung  geben  wollen,  wenn  Versuche  gerade  jetzt 
für  die  Cementindustrie  von  Wichtigkeit  erscheinen,  dass 
dann  auf  diesen  Punkt  hingewiesen  werde.  In  welcher 
Weise  vorgegangen  werden  soll,  um  die  Sache  in  Gang 
zu  setzen,  das  muss  ich  natürlich  dem  Vorstand  des 
Cementfabrikanten- Vereins  überlassen.  Ich  habe  eben  nur 
darauf  aufmerksam  machen  wollen,  dass  es  sich  besonders 
um  die  Elastizität  handeln  wird,  weil  gerade  diese  Eigen- 
schaft von  dem  Haupterbauer  der  Thalsperren  als  eine 
sehr  wesentliche  für  den  Trass  in  Anspruch  genommen 
wird,  und  soviel  ich  weiss  sind  ja  auch  darüber  schon 
Verhandlungen  früher  gepflogen  worden.  Auch  Herr 
Dyckerhoff  ist,  glaube  ich,  in  der  Frage  schon  thätig  ge- 
wesen (Herr  Dyckerhoff:  Ja!)  Also  würde  es  im  Anschluss 
daran  vielleicht  an  der  Zeit  sein  und  besonders,  da  jetzt 
die  Versuchsanstalt  mit  Versuchen  über  die  Wasserdurch- 
lässigkeit und  über  die  Wirksamkeit  des  Wasserdrucks 
im  Mörtel  beschäftigt  ist,  daran  anknüpfend  Versuche  anzu- 
regen.   Es  wäre  wohl  nicht  ausgeschlossen,  dass  auch  das 
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Ministerinm   darauf  eingeht,   diese  Versuche  in  Scene  zu 
setzen   oder   doch  in  irgend  einer  Weise  zu  unterstfitzen. 

Vorsitzender:  Wir  werden,  der  Anregung  des  Herrn 
Baurat  Eger  folgend,  zu  überlegen  haben,  welche  Versuche 
wir  eventuell  bei  der  Königlichen  Versuchsanstalt  bean- 
tragen. Ich  fürchte  nur,  dass  sie  jetzt  schon  zu  sehr  mit 
Arbeiten  überhäuft  sein  wird,  um  weitere  Arbeiten,  die  ja 
wahrscheinlich  einen  grösseren  Umfang  annehmen  dürften, 
übernehmen  zu  können.  Wir  werden  uns  mit  Herrn 
Geheimen  Regierungsrat  Martens  hierüber  in  Verbindung 
setzen.  Ich  meine  aber,  dass  wir  ausserdem  auch  die 
Frage  im  Auge  behalten  können,  wenn  wir  unser  Vereins- 
laboratoriura  fertiggestellt  haben,  auch  dort  Versuche  zu 
machen  und  ich  bin  der  Ansicht,  dass  die  Versuche  in 
verschiedenen  Richtungen  gemacht  werden  können,  um 
diese  Frage  zu  klären. 

Herr  Geh.  Regierungsrat  Prof.  Martens:  Ich  möchte 
dazu  bemerken,  dass  zur  Ausführung  dieser  Versuche  be- 
sondere Einrichtungen  gehören  und  vor  allem  feine 
Messungen  vorgenommen  werden  müssen.  Versuche  zur 
Feststellung  der  ElastizitätscoeflTicienten  würden  in  der  Ab- 
teilung für  Metallprufung  durchzuführen  sein.  Nun  ist 
allerdings  diese  Abteilung  augenblicklich  überlastet;  es 
mag  das  ja  aber  nachlassen;  wenn  nicht  Wert  darauf  ge- 
legt wird,  dass  die  Versuche  augenblicklich  durchgeführt 
werden,  dann  ist  es  möglich,  in  die  Lücken,  die  doch 
immer  entstehen,  diese  Versuche  einzuschieben,  und  auf 
diese  Weise  würden  wir  die  Aufgabe  wohl  bewältigen 
können. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Niemand  mehr! 

Dann  kommen  wir  zum  folgenden  Gegenstand. 

TL  Beriebt  der  Kommission  ffir  einbeitliebe  Herstellung 

der  Cementprfifnngsapparate. 

Wir  müssen  diesen  Punkt  auf  morgen  verschieben, 
da  Herr  Prüssing  leider  verhindert  ist,  hier  zu  erscheinen 
dagegen  morgen  erscheinen  wird. 

Wir  kommen  zu  Punkt 

TII.  Bericht  fiber  die  Arbeiten  der  Sandkommission. 

Referent  Herr  Dr.  Goslich-ZüUchow:  Meine  Herren, 
die  Normalsandkommission  hat  im  vorigen  Jahre  reichlich 
Arbeit  gehabt.    Wir  glauben  aber,  dass   es  uns  jetzt  ge- 


^     72    - 

langen  ist,  den  Normalsand  za  allseitiger  Zufriedenheit  zu 
liefern.  Ich  werde  chronologisch  die  Arbeiten  der  Normal- 
sandkommission schildern.  Sie  werden  daraas  ersehen, 
dass  es  immer  noch  eine  ganz  erhebliche  Menge  Arbeit 
gemacht  hat,  am  za  zufriedenstellenden  Resultaten  zu  ge- 
langen. 

Zunächst  haben  wir  im  Frühjahr  v.  J,  mit  Hilfe  der 
Mitglieder  des  Betonvereins  in  Freienwalde  eine  Silo- 
anlage in  allen  Teilen  festgestellt.  Sie  werden  sich  ent- 
sinnen, dass  im  vorigen  Jahre  beschlossen  ist,  ein  grosses 
Silo  —  eigentlich  sind  es  zwei  grosse  Holzkästen  —  zu 
bauen  und  in  denselben  den  Normalsand  in  dflnnen 
Schichten  übereinander  zu  lagern  und  dann,  wenn  er 
1 — P/%  m  hoch  liegt,  ihn  von  vom  her  abstechend  in 
Säcke  zu  packen. 

Dann  haben  wir  beschlossen,  die  Definition  des 
Normalsandes  bis  zur  Schaffung  eines  anderen  Normal- 
sandes festzulegen.  Es  ist  immer  wieder  derselbe  Be- 
schluss,  den  wir  im  vorigen  Jahre  schon  vorgelegt  haben, 
welcher  aber  hier  nicht  zur  Abstimmung  gekommen  ist. 
Wir  konnten  weiter  nichts  machen,  als  dass  wir  die  uns 
selbst  geschaffenen  Normen,  in  welchen  die  Grenzwerte 
für  Normalsand  festgelegt  waren,  immer  wieder  zur  An- 
wendung brachten,  trotzdem  dieser  Beschluss  noch  nicht 
von  der  Generalversammlung  sanktioniert  war.  Wir  haben 
unter  anderem  festgestellt,  dass  als  Kontrolsiebe  Blech- 
siebe benutzt  werden  sollten,  im  Gegensatz  zu  Draht- 
sieben, weil  die  ersteren  sich  nicht  ändern  können.  Die 
Königliche  Versuchsanstalt  hat  es  übernommen,  uns  ein 
paar  Sätze  solcher  Siebe  anzufertigen,  denn  wir  haben 
keinen  Mechaniker  gefunden,  welcher  mit  der  nötigen  Ge- 
nauigkeit diese  gelochten  Bleche  herzustellen  imstande  ist. 

Herr  Meyer  stellte  den  Antrag,  dass  wir  vor  Abgabe 
jedes  Quantums  Normalsand  Festigkeitsversuche  machen 
sollten.  Das  wäre  aber  so  weitläufig  gewesen,  dass  wir 
geglaubt  haben,  davon  Abstand  nehmen  zu  müssen.  Ausser- 
dem hätten  wir  auch  einen  bestimmten  Cement  haben 
müssen,  der  immer  wieder  derselbe  ist  und  der  als  Basis 
für  diesen  Versuch  gilt.  Wir  haben  geglaubt  davon  Ab- 
stand nehmen  zu  können. 

Dann  haben  wir  auf  Anregung  in  der  vorigen  Ver- 
sammlung hier  uns  weiter  nach  Quellen  für  Rohsand  um- 
gesehen. Von  Herrn  Senn,  dem  Direktor  der  Cement- 
fabrik  Sczakowa  in  Galizien  bei  Krakau  sind  wir  einge- 
laden,  die  österreichischen  Quarzsandgrubeu   in    Augen- 
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schein  za  nehmen.  Ich  kann  Ihnen  hier  Proben  von 
österreichischem  Rohsand  und  auch  österreichischem  Normal- 
sand vorlegen.  Es  ist  nicht  viel  daran  zn  sehen,  Sie 
werden  blos  sehen,  dass  es  ein  ans^ezeichneter  Qaarz- 
sand  ist,  frei  von  Kalk  nnd  anderen  ünreinigkeiten.  Wir 
sind  dann  nach  Lemberg  hingefahren,  Herr  Schott,  Berr 
Gary  and  ich,  and  aqch  Herr  Senn  von  Sczakowa  schloss 
sich  an;  wir  fanden  in  der  Nähe  von  Lemberg,  bei 
Olinsko,  Sandgraben  in  dem  Thal  der  Skwarzana.  Leider 
war  das,  was  wir  dort  fanden,  nicht  das,  was  wir  gehofft 
hatten.  Nach  den  Photographien,  die  ich  heramgebe, 
dQrfen  Sie  nicht  glaaben,  dass  der  Berg  nar  aas  reinem 
Qoarzsand  besteht.  Es  ist  ein  Lehmberg,  ein  Blocklehm, 
in  welchem  kleine  Nester  von  IV2— 2  cbm  Qaarzsand  ein- 
gesprengt sind,  die  absolat  keine  Gewähr  dafUr  geben, 
dass  der  Qaarzsand  in  dem  einen  Loch  eben  derselbe  ist, 
wie  in  dem  anderen.  Schon  der  Angenschein  zeigt,  dass 
der  Eohsand  teils  gelb,  teils  weiss  oder  ganz  dankel  ist. 
Der  Betrieb  ist  ebenso  sehr  primitiv.  Es  wird  den  Baaem 
überlassen,  etwas  von  dem  Sande  za  werben  and  in 
Säcken  nach  Glinsko  za  bringen,  so  wie  es  ansere  Sand- 
fahrleate  mit  Eflchensand  machen. 
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Die  Herstellnng  des  Normalsandes  ist  nan  folgende: 
In  Glinsko  ist  eine  Thonwarenfabrik,  in  welcher  der  Sand 
zunächst  gewaschen  wird,  dann  wird  er  einfach  aai  einem 
schrägen  Cylindersieb  gesiebt.  Es  ist  eigentlich  ein  im 
Querschnitt  sechseckiges  Schrägsieb.  Das  Sieb  ist  in  den 
beiden  ersten  Abteilangen  mit  Gewebe  No.  32  = 
lü  Maschen  pro  qcm  bespannt  and   die  letzte  Abteilang 
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ist  bespannt  mit  Xo.  22  =  60  Maschen  pro  qcm.  Was 
darch  die  beiden  ersten  Siebe  durchfilllt,  das  Siebfeine, 
wird  weggeworfen.  Was  darch  60  Maschen  durchfällt,  ist 
Normalsand,  und  was  hinten  herausfällt,  wird  als  zu  grob 
wieder  weggeworfen.  Damit  ist  die  ganze  Sache  beendet. 
Das  Besultat  ist,  dass  der  Sand  mit  unserem  verglichen  un- 
gefähr Qiß  7o  preussischen  Normalsand  enthält  und  35,4:  % 
Peines.  Also  85  %  würden  liegen  zwischen  einem  Sieb  von 
120—14:4  Maschen  und  65  %  zwischen  60  und  120  Maschen. 
Dass  diese  Art  der  Fabrikation  keine  Gewähr  dafür  bieten 
kann,  das  Verhältnis  zwischen  Feinsand  und  Grobsand 
genau  festzuhalten,  können  Sie  sich  denken.  Aber  die 
Oesterreicher  sind  damit  zufrieden.  Lange  wird  der  Rohsand 
dort  überhaupt  nicht  vorhalten. 

In  weiterer  Kommissionssitzung  in  Freienwalde  haben 
wir  den  fertigen  Sandsilo  abgenommen.  In  unserer  Gegen- 
wart wurde  er  zum  ersten  Male  gefüllt.  Die  Königliche 
Versuchsanstalt  wurde  damit  beauftragt,  die  Kontrole  in 
täglichen  Prüfungen  vorzunehmen.  Später  ist,  da  sich 
herausstellte,  dass  der  Sand  ein  sehr  gleichmässiger  war, 
auf  Anordnung  von  Herrn  Schott  nur  wöchentlich  eine 
Mischprobe  untersucht  worden.  Der  Sand  hat  sich 
dauernd,  während  des  ganzen  vorigen  Jahres  mit  einer 
einzigen  kleinen  Ausnahme,  innerhalb  der  von  uns  ge- 
setzten Grenzen  gehalten. 

Wir  waren  dann,  da  das  Bedürfnis  an  Sand  ein  sehr 
grosses  war,  gezwungen,  noch  eine  zweite  Waschtrommel 
aufzustellen,  wie  wir  auch  ein  zweites  Sandsieb  aufstellen 
mussten. 

Nun  möchte  ich  noch  eines  kleinen  Malheurs  er- 
wähnen, welches  dadurch  entstand,  dass  wir  uns  darauf 
setzten,  Siebe  anzuwenden,  welche  ganz  genau  den  Be- 
stimmungen der  Normen  entsprachen.  Herr  Meyer  war  so 
liebenswürdig,  mit  grosser  Mühe  bei  einem  Siebfabrikanten 
Siebe  herstellen  zu  lassen,  welche  wirklich  quadratische 
Löcher  hatten  und  keine  länglichen  Löcher,  wie  ein  ge- 
wöhnliches Sieb  und  welche  auch  bis  auf  Teile  von 
Millimetern  der  vorgeschriebenen  Drahtstärke  genau  ent- 
sprachen. Als  wir  diese  Siebe  aufzogen,  und  nun  im 
grossen  damit  arbeiteten,  stellte  es  sich  heraus,  dass  der 
gewonnene  Normalsand  unseren  Normen  und  dem  bisher 
erzeugten  absolut  nicht  entsprach,  denn  die  Sieberei  im 
grossen  Fabrikbetriebe  ist  eine  ganz  andere  als  auf  dem 
Handsieb.  Deshalb  haben  wir  als  Prinzip  aufgestellt:  es 
ist  gleichgültig,   ob  die  im  Grossbetriebe  benutzten  Siebe 
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den  Xormen  entsprechen  oder  nicht.  Es  muss  jedoch 
Xormalsand  erzeugt  werden,  der  bei  der  Kontrolprobe  im 
Laboratorium  auf  den  gelochten  Blechen  innerhalb  der 
Grenzwerte  liegt.  Es  kann  ja  ganz  gleichgültig  sein,  wie 
der  Xormalsand  im  grossen  hergestellt  wird,  we^in  er  nur 
den  Nonnen  entspricht. 

Dann  berichtete  Herr  Prof.  Martens  über  verschiedene 
Beschwerden  von  Xichtvereinsmitghedern,  welche  keinen 
Xormalsand  in  der  nötigen  Menge  bekommen  konnten. 
Einzelne  darunter  waren  so  freundlich,  gleich  einen 
ganzen  Waggon  Xormalsand  zu  bestellen  (Heiterkeit).  Wir 
haben  deshalb  beschlossen  und  haben  auch  dem  Herrn 
Vorsitzenden  diesen  Beschluss  eingereicht,  dass  der  Verein 
absolut  keine  Verpflichtung  hat,  jedermann  jedes  Quantum 
Xormalsand  abzugeben.  Zuerst  kommen  unsere  Vereins- 
mitglieder, Behörden,  Versuchsanstalten  u.  s.  w.;  aber  ganz 
beliebigen  Leuten,  die  wirgarnichtkennen,Normalsandinjedem 
Quantum  zu  liefern,  haben  wir  absolut  keine  Verpflichtung. 

Schliesslich  haben  wir  vergleichende  Versuche  zwischen 
drei  Normalsanden  gemacht,  welche  aus  Rohsanden  der 
alten  Grube  SchiflFmühle  und  aus  der  jetzt  betriebenen 
Hammerthal  hergestellt  sind.  Es  sind  mit  diesen  beiden 
Rohsanden,  einmal  auf  meinen  alten  unvollkommenen 
Apparaten  —  die  ich  20  Jahre  lang  benutzt  habe  und 
immer  wieder  benutzt  habe,  um  keine  Neuerung  zu  schafl'en, 
trotzdem  ich  mir  ja  bewusst  war,  dass  sie  recht  schlecht 
waren  —  Xormalsande  gemacht.  (No.  III  der  Tabelle.) 
Ferner  ist  aus  dem  alten  Quarzsand  auf  unseren  besseren 
Apparaten  Xormalsand  hergestellt  (X'^o.  II),  und  schliess- 
lich ist  der  jetzt  gebräuchliche  und  verkäufliche  Xormal- 
sand zum  Vergleich  herangezogen  (X'^o.  I).  Die  Sande 
sind  verteilt  und  mit  beliebigem  Cement  geprüft,  Die 
Resultate  giebt  die  Tabelle  an: 


Gl  übe  Hammer  thal 


Gnibe  Schiflfmühle 


I.  Gesiebt  von  Henneberg  II.  Henneberg 
30.  Nov.  1899  8.  Mai  1900    9.  Juni  1900 


IIJ.  Züllchow 
9  Jan.  1900 


Königl.   Ver- 
HQchsanstalt 

Stern 
Züllchow 
Im  Mittel 


/  Zug  27,0 
\  Dr.  318,2 

{ 
{ 

/      Zug 


26,9 
322,6 
20,6 
204,6a 
22,G 
270,0 
._-.„  =  lOO  gesetzt 
\  Druck  =  100  gesetzt 


30,9 
314,2 

24,56 
209,5 

25,7 
275,0 
115 

98 


30,9 
310,1 

24,46 
240,26 

29,9 
284,0 
117 
100 
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Es  folgt  daraus,  dass  die  Drnckzablen  von  I,  IE 
und  III  gleich  sind,  100 :  98 :  100. 

Dagegen  differieren  die  Zugzahlen  100 :  115  :  117.  Der 
alte  Normalstaind  scheint  also  um  16  Vo  höhere  Werte 
gegeben  zu  haben,  aber  nur  in  der  Zugprobe. 

Dass  eine  solche  Differenz  eintreten  würde,  hat  die 
Versuchsanstalt  schon  am  15.  Dezember  3899  vorausge- 
sagt. Schon  der  Augenschein  lehrt,  dass  der  letzte  Rest 
Sand  der  alten  Grube  ein  sehr  viel  schärferer,  griffigerer 
ist,  als  der  jetzt  in  Hammerthal  abgebaute,  auch  als  der 
früher  in  der  alten  Grube  Schiffmühle  gewonnene.  Be- 
trachtet man  nur  die  Druckzahlen,  so  kann  man  sagen, 
dass  die  drei  Sande  absolut  gleich  sind. 

Nun  scheint  ja  in  der  Sandkalamität  ein  gewisser 
Buhestand  eingetreten  zu  sein,  und  wir  glauben,  dass 
auch  unsere  Apparate,  die  wir  jetzt  dort  in  Betrieb  haben, 
so  vervollkommnet  sind,  dass  sie  nicht  mehr  verbessert 
oder  geändert  werden  brauchen,  dass  die  jetzt  feststehenden 
Anlagen  nunmehr  in  das  Eigentum  von  Herrn  Henneberg 
übergehen  können  und  dass  das  Versuchsstadium  abge- 
schlossen werden  kann. 

Endlich  haben  wir  noch  auf  Beschluss  Ihres  Vor- 
standes uns  mit  gemischtkörnigem  Normalsand  beschäftigt. 
Wie  Sie  wissen,  verwendet  das  Ausland  meistenteils  ge- 
mischtkörnigen Sand.  Da  nun  diese  gemischtkömigen 
Sande  eine  sehr  viel  höhere  Festigkeit  geben,  so  ist  dem 
unkundigen  Konsumenten  sehr  leicht  der  Glaube  beizu- 
bringen, dass  der  ausländische  Cement  besser  sei  als 
deutscher.  Ferner  spricht  für  den  gemischtkörnigen  Normal- 
sand die  grössere  Ausbeute,  also  die  Verbilligung  des 
Sandes.  Man  bekommt  ungefähr  noch  einmal  so  viel,  als 
wir  jetzt  erzielen,  aus  dem  Rohsand.  Jetzt  erzielen  wir 
höchstens  20  7o,  wir  würden  nachher  mit  Leichtigkeit 
4:0  7o  gemischtkörnigen  Normalsand  aussieben  können. 
Endlich  ist  auch  die  Annäherung  an  die  in  der  Praxis 
verwandten  Sandsorten,  also  an  gewöhnlichen  Mauersand, 
eine  sehr  viel  grössere,  als  die  unseres  jetzigen  feinkör- 
nigen Produkts. 

um  uns  nun  an  das  Ausland  anzuschliessen,  be- 
schlossen wir,  die  in  Frankreich  angewandten  Kupferblech- 
siebe  anzuwenden.  Dort  werden  gebraucht  Siebe  von 
2  mm,  1  mm  und  V2  nani  Lochweite.  Solche  Siebe  wurden 
von  Herrn  Schott  aus  Paris  beschafft  und  an  die  Mit- 
glieder der  Normalsand-Kommission  verteilt;  gleichzeitig  be- 
kam jeder  einen  Sack  gewaschenen  Bohsandes,  und  jeder  von 
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den  Herren  wurde  ersacht,  nanmebr  daraus  Normalsand 
herzustellen,  welcher  besteht  aus  50  %  Sand  zwischen  2 
und  1  mm  Lochweite  und  50  %  zwischen  1  und  0,5  mm. 
Das  ist  dann  geschehen.  Die  Siebversuche  resp.  die  Aus- 
beuten lieferten  uns  gleichmässige  Zahlen.  Es  blieben  von 
1000  g  auf  dem  2  mm  Loch  80  g,  auf  dem  1  mm  Loch 
205,  auf  dem  0,5  mm  Loch  325,  und  es  fielen  schliesslich 
durch  390  g.  Es  wurden  dann  von  jeder  Versuchs- 
anstalt je  50  7o  von  Nummer  2  und  3  gemischt,  unter- 
sucht und  Hohlraumbestimmungen  gemacht. 

Zug-  und  Druckfestigkeit  nach  28  Tagen. 


Preussischer 
NormalRand 

Oemischtkörnifi^er 
Normaläand 

Könif^l.  VersQchs-        Zag 
anstalt               Draek 

22,4 
237,5 

28.45 
296,8 

Ste-              J»4, 

22,1              i              26.4 
242.8             ]            262.0 

Z"l<*«»             Drack 

26,3 

317,0 

32,8 
408,0 

Man  sieht,  dass  die  Zugfestigkeit  bei  allen  drei  Ver- 
Suchsanstalten  für  gemischtkörnigen  Normalsand  4 — 6  kg, 
also  um  12  7o  höher  ist,  ebenso  ist  die  Druckfestigkeit 
von  20—90  kg  höher,  also  ebenfalls  um  12  7o. 

Bekanntlich  ist  der  Sand  der  beste,  welcher  alle  denk* 
baren  Korngrösscn  enthält,  sodass  die  Hohlräume  in  dem 
Maassc  geringer  werden.  Wir  hatten  in  dem  neuen  Sand 
330  cm  Hohlräume,  in  dem  preussischen  Normsüsand  da- 
gegen  368.  Es  war  also  von  vornherein  anzunehmen, 
dass  der  gemischtkörnige  Normalsand  eine  sehr  viel 
grössere  Festigkeit  geben  wQrde,  was  ja  auch  die  Zahlen, 
die  hier  vorliegen,  bestätigt  haben.  Da  wir  nun  alle  mit 
verschiedenen  Cementen  arbeiteten,  lassen  sich  die  Zahlen 
untereinander  nicht  vergleichen. 

Wir  sind  mit  dem  gemischtkömigen  Normalsand  nun 
nicht  weiter  gekommen  aus  folgenden  Grflnden.  Einmal 
stellte  sich  heraus,  dass  die  angewandten  Kupferbleche 
für  den  Grossbetrieb  ungeeignet  sind.  Zumal  das  Fein- 
sieb 0,5  setzt  sich  so  zu,  dass  es  nur  mit  scharfen  BQrsten 
möglich  war,  die  Löcher  wieder  frei  zu  bekommen.  Wir 
müssen  uns  also,  wenn  wir  darin  weiter  arbeiten  wollen, 
Drahtsiebe  suchen,  welche  dieselben  Korngrössen  geben, 
wie  die  gelochten  Bleche.    Das  wird  ja  dann  auch  wahr- 
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scheinlich  geschehen.  Eine  Entmischung  des  gemischt- 
körnigen Sandes  ist  sehr  zu  befürchten.  Jedenfalls  aber 
wird  der  Streit,  ob  nun  der  Normalsand  ganz  genau  war, 
viel  grösser  werden  wie  heute.  Ich  glaube,  dass  die 
Grenzwerte  noch  viel  schwerer  zu  fixieren  und  zo  wahren 
sind.  Es  kann  sehr  leicht  dann  wieder  einer  kommen  und 
in  Streitfällen  sagen:  die  Versuche  sind  nicht  maassgebend 
gewesen,  es  wird  wohl  eine  Entmischung  vom  Normal- 
sande eingetreten  sein;  beim  Sacken  sind  jedenfalls  die 
groben  Körner  vorn  weggelaufen  und  von  diesen  hat 
jedenfalls  die  Versuchsanstalt  gerade  für  meinen  Cement, 
der  natürlich  über  allen  Zweifel  erhaben  ist,  genommen. 
Der  Streiterei  über  den  Normalsand,  wenn  es  sich  um 
schlechten  Cement  handelt,  wird  kein  Ende.  Das  soll  uns 
aber  nicht  abhalten,  die  Versuche  weiter  fortzusetzen. 
Ich  bemerke  von  vornherein,  so  ganz  einfach  sind  sie 
nicht,  sie  müssen  mit  einer  grossen  Sorgfalt  ausgeführt 
werden. 

Vorsitzender:  AVünscht  jemand  hierzu  etwas  zu 
bemerken? 

Herr  Schindler:  Darf  ich  vielleicht  an  Herrn  Dr. 
Goslich  die  Frage  richten,  ob  ich  ihn  richtig  verstanden 
habe.  Ich  glaube  aus  seinem  Vortrage  gehört  zu  haben, 
dass  der  alte  Normalsand  oder  wenigstens  der  Normal- 
sand aus  der  früheren  Grube,  nach  dem  alten  Verfahren, 
beziehungsweise  mit  den  alten  Apparaten  hergestellt,  un- 
gefähr 16  7o  Zugfestigkeit  mehr  gegeben  hat  als  der  heu- 
tige. (Herr  Dr.  Goslich:  Ja!)  Ist  damit  festgestellt,  dass 
unsere  Festigkeiten  heute  eigentlich  um  16  7o  höher  sind 
als  diejenigen,  die  in  Wirklichkeit  angegeben  werden,  in- 
folge der  Verwendung  des  neuen  Sandes? 

Herr  Dr.  Goslich:  Es  lag  das  Bestreben  vor,  den 
alten  Normalsand,  mit  dem  wir  20  Jahre  lang  gearbeitet 
haben,  wieder  herzustellen.  Dabei  mussten  wir  natür- 
licherweise auf  die  alte  Grube  zurückgreifen.  Nun  war 
aber  unglücklicherweise  die  Grube  soweit  ausgebeutet, 
dass  wir  die  Grnbenwand  in  ihrer  ganzen  Ausdehnung 
nicht  mehV  haben  konnten.  Die  Grube  hatte  eine  Aus- 
dehnung von  30  -  40  m  in  der  Länge.  Sie  ist  bis  an  das 
Nachbargrundstück  ausgebeutet.  Da  ist  nichts  mehr  zu 
haben.  Bloss  vorn  war  noch  ein  kleiner  Fleck  von  3—4 
Kahnladungen.  Dieser  Sand  sah  jedenfalls  schärfer  aus 
als  der  Durchschnitt  der  ganzen  Grubenwand.  Die  Ver- 
suche hatten    also   eigentlich  keinen  Wert  mehr,  aber  sie 
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waren  nun  einmal  eingeleitet.  Auffallend  ist,  das8  die 
Zugproben  höhere  Werte  gegeben  haben,  während  die 
Dmckproben  mit  dem  heutigen  Normalsand  fast  genau 
Obereinstimmen.  Zieht  man  die  Druckprobe  allein  in  Be- 
tracht, so  kann  man  sagen,  wir  haben  den  alten  Sand 
wiedergewonnen.  Die  Zugproben  weisen  einen  Unterschied 
auf,  das  liegt  aber  daran,  dass  wir  den  alten  Eohsand 
nicht  mehr  haben. 

Herr  Grauer:  Ich  wollte  bemerken,  dass  es  doch 
eigentlich,  wenn  man  zur  Verwendung  von  gemischtem 
Sand  käme,  nicht  so  schwer  sein  sollte,  damit  zu  arbeiten, 
wenn  man  den  gemischten  Sand  nicht  gemischt  liefert, 
sondern  den  groben  f&r  sich  und  den  feinen  fär  sich,  so- 
dass bei  der  Herstellung  der  Probekörper  die  Hälfte 
grober  und  die  Hälfte  feiner  Sand  abgewogen  und  mit 
Cement  gemischt  wird.  Dann  kann  ein  Entmischen  wohl 
kaum  vorkommen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  besteht  vielfach 
die  Ansicht,  dass  der  heutige  Normalsand  schlechter  ist, 
als  der  ursprüngliche.  Es  spricht  auch  sehr  viel  dafür. 
Aber  diese  Frage  ist  nicht  mehr  zu  entscheiden,  weil 
wir  den  ursprünglich  hergestellten  Normalsand  nicht  mehr 
besitzen  und  auch  nicht  in  der  Lage  waren,  uns  den- 
selben zu  beschaffen.  Es  kann  bestritten  werden,  ob  der 
Normalsand,  der  aus  der  alten  Grube  nachträglich  her- 
gestellt wurde,  dem  ursprünglichen  Normalsand  entspricht, 
oder  ob  diese  Grube  sich  inzwischen  auch  geändert  hat. 
Ich  möchte  aber  hier  Versuche  mitteilen,  die  von  Herrn 
Dr.  Wegener  im  Vereinslaboratorium  ausgeführt  wurden 
und  die  auch  ein  Streiflicht  auf  diese  Sache  werfen.  Es 
ist  bekanntlich  im  Laboratorium  gefunden,  dass  die 
Preienwalder  Grube  braune  Schichten  enthält,  die  durch 
organische  fettartige  Substanzen,  durch  Destillations- 
produkte der  Braunkohle  verunreinigt  waren.  Wir  haben 
damals  Versuche  gemacht,  die  im  Protokoll  der  General- 
versammlung des  vorigen  Jahres  veröffentlicht  sind,  sie 
wurden  in  der  Weise  gemacht,  dass  guter  Normalsand 
mit  ähnlichen  Fettstoffen  imprägniert  wurde,  und  derselbe 
ergab  natürlich  bei  vergleichenden  Festigkeitsprüfungen 
wie  zu  erwarten,  viel  schlechtere  Resultate.  Diese  Ver- 
suche waren  aber  nicht  entscheidend.  Es  sind  jetzt 
neue  Versuche  gemacht  worden  mit  dem  Material,  welches 
thatsächlich  aus  der  Grube  Freienwalde  entnommen  ist. 
Ich  will  den  Bericht  des  Herrn  Dr.  Wegner  hier  rait- 
teüen. 


^ 
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Einwirkung  verschiedener  Sande  auf  die 

Mörtelfestigkeit. 

Als  Versuchssande  wurden  angewandt: 

1.  Normalsand  aus  Freienwalde,  „Berliner  Normal- 
sand",  gut  gewaschen. 

2.  Sand  der  Freienwalder  Grube,  welcher  mit  Braun- 
kohlenstoffen verunreinigt  war.  Der  Eohsand  ging  Februar 
1900  dem  Vereinslaboratorium  in  Heidelberg  zu,  er 
wurde  auf  Normalkorn  gesiebt  und  gut  gewaschen.  Im 
Folgenden  werde  ich  ihn  der  Kürze  wegen  als  „braunen 
Sand"  bezeichnen. 

3.  Sand  aus  Grünstadt  von  Normalkomgrösse,  gut 
gewaschen. 

L  Sand  aus  GrUnstadt,  gemischt-körnig,  gut  ge- 
waschen. Derselbe  wurde  nach  der  von  der  Sand- 
kommission gegebenen  Anweisung  dargestellt  und  war 
zusanmiengesetzt  aus  je  50  Gewichtsprozenten  klein- 
und  grobkörnigem  Sand. 

Als  Versuchscement  diente  ein  zur  „allgemeinen 
Cementprüfung"  aufgekaufter  Sack  der  Stettin-Züllchower 
Portlandcementfabrik. 

Der  Mörtel  wurde  hergestellt  durch  5  Minuten  langes 
Mischen  mit  der  Hand  von  1  Teil  trockenem  Cement 
und  i5  Teilen  Sand  und  abermaliges  Mischen  in  Dauer 
von  5  Minuten   mit    der  Hand  nach  dem  Wasserzusatz. 

Der  Wasserzusatz  wurde  bemessen,  indem  als  ge- 
nügend die  geringste  Wassermenge  angenommen  wurde, 
bei  welcher  sich  nach  dem  Einschlagen  des  Probekörpers 
Feuchtigkeit  auf  der  Bodenplatte  zeigte.  Es  erwiesen 
sich  in  allen  Fällen  8,57o  als  genügend. 

I.  Vergleich  von  reinem  und  braunem 
\       Normalsand. 

Bereits  auf  der  vorjährigen  Versammlung  hatte  ich 
über  eine  Reihe  von  Untersuchungen  mit  verunreinigtem 
Normalsand  berichtet.  (Protokoll  S.  70  fif.)  Ich  hatte 
damals  künstlich  mit  bituminösen  Stoffen  (Paraffin  und 
Ichthyol)  imprägnierte  Sande  verwandt  —  bituminöser 
Sand  stand  mir  damals  in  genügender  Menge  nicht  zur 
Verfügung,  Diese  Sande,  welche  0,1%  der  Verunreini- 
gung enthielten,  verursachten  gegen  reinen  Normalsand 
eine  erheblich  geringere  Mörtelfestigkeit. 

Herr  Ingenieur  Gary  hatte  gleichfalls  Versuche  mit 
verunreinigtem  Normalsande  angestellt  und  sprach  die 
Vermutung    aus    (Protokoll  p.  74:  ff.),    dass    die    verun- 
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reinigenden  Stoffe  erst  beim  Trocknen  des  Sandes  durch 
Schwelen  vorhandener  Holzteilchen  entständen.  Er  sagte 
ara  Schlüsse  seiner  Ausführung  (Protokoll  S.  77):  „Die 
Ergebnisse  scheinen  wohl  dafür  zu  sprechen,  dass  die 
Ursachen  der  Unterschiede  in  den  Festigkeiten  nicht  in 
den  sehr  geringen  Mengen  von  öligen  Bestandteilen  zu 
suchen  sind." 

Es  ist  daher  sehr  interessant,  die  Veränderung  der 
Mörtelfestigkeit  durch  einen  Sand  zu  untersuchen,  welcher 
aus  Preienwalder  unreinem  braunem  Rohsand  hergestellt 
war,  jedoch  in  Waschreinheit  und  Korngrösse  vollkommen 
dem  Normalsand  entspricht. 

Die  Untersuchung  ergab  folgende  Resultate  (die 
Einzelwerte  sind  auf  Seite  82  zusammengestellt): 


Reiner 
Normalsand 

Brauner 
Normalsand. 

Differenz 

a)  Nach  7  Tagen: 
Zugfestigkeit  in  kg  .    .    . 
Durchschnittsgewicht  der 
Probekörper  .... 

15,52               10,77 

< 

162  g              159  g 

-4.75 
-3,0  g 

b)  nach  28  Tagen: 

Drnckfestigkeit  in  kg    .    . 

Zugfestigkeit  in  kg  .    .    . 

Dorchschnittsgewicht  der 
Dmckkörper 

Zngkörper 

224,3 
20,8 

805  g 
162  g 

190,9 
13,9 

808  g 
162  g 

-33,4 
—  6,9 

^-  3,0 
0 

II.     Vergleich    von     Berliner    Normalsand    mit 
Grünstädter     Normal-     und     gemischt-körnigem 

Sand. 


Festigkeit  in  kg/qcm 
nach  28  Tagen 


Durehschuitls- 
gewicht  der 
Frobekörper 


Druck 


Zug 


Druck- 
körper 


Zug- 
körper 


Berliner  NorniaUand    . 
Grfinstädter  Normalsaud 
GrÜDstädter  gemischt- 
kömiger  Sand .    .    . 


224,3 
240,0 

271,3 


20,8 
30,47 

31,5 


805  g 


827  g 


162  g 


168  g 


■.-■■^T^T^^ip^-, 
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Einzelwerte: 

1.  Zagfestigkeit  nach  7  Tagen  in  kg  pro  qcm 


Reiner 
Normalsand 


Brauner 
Normalsand 


Durchschnitt 

Gerinfi^ster  Wert 
Höchster  Wert 
Differenz     .     . 


14,3 

15,7 

14,35 

16.4 

17,55 

15.4 

17,05 

14,7 

14,15 

15,55 


kg 


1» 

M 

»» 
»1 
f» 

«1 


155,15  kg 
15,52   „ 


14,15  kg 
17,55 
3.40 


1« 


10.1 
10.85 
10,3 
10,85 
11.9 
11,2 
10,5 
9,9 
10,7 
11,46 


kg 

»• 


107,76  kg 
10,77    ,. 


9,9  kg 
11,9    „ 
2,0   „ 


2.  Zug-  und  Druckfestigkeit  nach  28  Tagen  in  kg  pro  qcm 


Reiner 

Brauner 

Grünstädter 

Grttnstädter 
gemischt-kör- 
niger Sand 

Normalsand 

Normalsand 

Normalsand 

Zag    Druck 

Zug    Druck  1  Zug   [  Druck  |  Zug 

Drnek 

19.9      211 

14,45     180 

33,8 

239 

37,4 

248 

l 

21,25    222 

13,05     195 

30,1 

239 

30,5 

286 

24,55    215 

14.4   ;   185 

29.3 

247 

28,9 

252 

18.9      225 

15,4      167 

29.3 

239 

35,0 

271 

21.5      227 

14.15     198 

:^8,1 

236 

33,7 

293 

18,35     230 

13,15     202 

29.6 

30,4 

278 

20,7      229 

13,6    1    197 

32,3 

31.0 

22,7       232 

12,9       203 

31,2 

29.5 

19,8       225 

14,35     192 

29,3 

31,2 

19,2      227 

13,5       190 

81.7 

31,5 

21,95 

27,3   : 

228,80|  2243     138.95|  1909    804.7  i  1200  |346,4 

1628 

Durchschnitt : 

20,8    224,3      13.9    190.9     30.47 

240,0  1  31,5 

271,3 

Greringster 

■ 

Wert  .  ,    . 

18,35     211 

12,9 

167 

28,1 

236 

27,3 

248 

Höchster 

1 
1 

Wert  .    .    . 

24,55    232 

15,4 

203 

33.8 

247 

37,4 

293 

Differenz     . 

6,2   ;   21,0 

2,5 

36 

5.7 

11 

10,1 

46 

Dr.  M.  Wegner. 
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Das  bestätigt  also  dasjenige,  was  Herr  Dr.  Goslich 
berichtete,  dass  die  geringere  Qualität  sich  hauptsächlich 
bemerkbar  macht  in  der  Zugfestigkeit,  nicht  in  der 
Druckfestigkeit,  und  das  spricht  wieder  dafür,  dass  diese 
Fettstoffe  an  der  Oberfläche  haften,  dadurch  muss  ja  die 
Zugfestigkeit  besonders  beeinträchtigt  werden.  Nun 
kommen  noch  vergleichende  Versuche  zwischen  dem 
Orünstädter  Normalsand  und  dem  Berliner  und  dem  ge- 
mischtkörnigen Sand. 

Vergleich  der  Mörtelfestigkeit  zweier  Cemente 
gemischt  mit  Berliner  Normalsand  und  Berliner 

gemischt-körnigem  Sand. 

Versuche  zum  Antrag  auf  Aenderung  der  Normen.   Aus- 
geführt im  Vereinslaboratorium  zu  Heidelberg 
vom  22.  Januar  bis  L  März  1901  durch  Dr.  M.  Wegner. 

Es  war  vorgeschlagen ,  an  Stelle  des  Normal- 
sandes die  Festigkeitsprüfungen  der  Cemente  mit  ge- 
mischt-körnigem Sande  zu  machen.  Gemischt-kömiger 
Sand  giebt  eine  höhere  Mörtelfestigkeit,  um  nach  dieser 
Eichtung  eine  Aenderung  der  Normen  zu  vermeiden, 
wollte  der  Herr  Vorsitzende  statt  der  Mörtelmischung 
1  +  3  mit  Normalsand  eine  Mischung  1+5  bei  Ver- 
wendung gemischt  -  körnigen  Sandes  vorschlagen.  Er 
hoffte  auf  diese  Weise  dieselben  Festigkeitswerte  zu  er- 
halten, welche  eine  normale  Mischung  in  28  Tagen 
besitzt. 

Als  Versuchssande  dienten: 

1.  Berliner  Normalsand,  bezogen  von  der  Thon- 
industrie-Zeitung  in  Berlin.  Derselbe  war  von  normaler 
Korngrösse  und  gut  gewaschen. 

2.  Gemischt-körniger  Sand.  Der  gewaschene  Roh- 
sand war  von  der  (Jhamottefabrik  Henneberg  u.  Cie. 
in  Preienwalde  a.  0.  bezogen.  Der  verwandte  Sand 
wurde  mit  Lochsieben  aus  dem  Rohsand  abgesiebt  und 

"aus  gleichen  Teilen  klein-  und  grobkörnigem  Sand  ge- 
mischt. 

Zu  Versuchscementen  wurden  zwei  zur  allgemeinen 
Cementprüfung  aufgekaufte  Säcke  Portland  -  Oement  ge- 
nommen und  zwar: 

No.  29.    Cement  der  Portland-Cementfabrik  Diedes- 
heim-Neckarelz  und 
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No.  34:.    Cement  der  Preussischen  Portland-Cement- 
fabrik  Neustadt  in  Westpr. 

Der  Mörtel  wurde  normengemäss  hergestellt  durch 
5  minutenlanges  Mischen  „von  Hand"  von  1  Teil 
trockenem  Cement  und  3,  bezw.  5  Teilen  Sand  und 
Mischen  „von  Hand"  in  gleicher  Dauer  nach  dem  Wasser- 
zusatz. 

Als  Wasserzusatz  wurde  die  geringste  Menge  Wasser 
als  genügend  angenommen,  bei  welcher  sich  nach  dem 
Einschlagen  eines  Zugprobekörpers  Feuchtigkeit  auf  der 
Bodenplatte  der  Form  zeigte. 

Der  Wasserzusatz  betrug  in  %: 


bei  Cement 


inic  Normal- 
sand 
H-3 


mit  gemischt-körnigem  Sand 
l-f-3  I  1-4-5 


No.  29. 
No.  34. 


8,0 

8,5 


8.0 
8,5 


7.0 
85 


Festigkeit  nach  28  Tagen: 
kg/qcm 


Cement  No.  34 
Druck    I      Zuir 


Berliner  Normalsand.  Mör- 
tel 1-f  3 

Berliner  gemischt-körniger 

Sand.     Mörtel  H-3  .    . 

Mörtel  H-5  .    . 


304,0 

370  5 
157,8 


24.71 

31.46 
1J*.56 


141,8 

185.5 
61,9 


15,95 

23,45 

8.70 


Verhältnis  der  Zug-  znr  Druckfestigkeit: 


Cement  No. 
29       I       34 


Berliner  Normalsand.    Mörtel  1+3     .    .    . 
Berl.  gemischt-kömiger  Sand.    Mörtel  1-f  3 

Mörtel  1+5 


12.3 
11,8 

8,07 


8,89 

7.9 

7.11 


Gewicht  der  Probekörper 
in  g: 

Berliner  Normalsand.  Mör- 
tel l-h3 

Berl.  gemiscbt-köroig-Sand, 

Mörtel  l-h3 

Mörtel  14-5 


Cement  No.  34 
Druck    I      Zuji: 


806,0 

823,3 
775,0 


161,5 

164,5 
154,0 


798,3 

813,0 
773,0 


159.5 

164,0 
154,0 
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Einzelwerte. 

a)   Cement  No.  29. 


Berliner 

Berliner  gemischt-kömiger 

Normaleand 

Sand 

Mörtel  14-3 

Mörtel  14-3 

Mörtel  1  +  5 

Dmck 

Zas: 

Drack     Zn^ 

Drack    Znsc 

277 

21,3 

377 

25,5 

160 

22.6 

321 

21,9 

392 

30.6 

145 

17.4 

333 

26.5 

375 

27,6 

170 

18,0 

310 

25,«75 

363 

38,9 

155 

22,6 

279 

28.4 

355 

32,7 

165 

21,5 

304 

25,3 

25,8 

26.85 

25.7 

22.8 

361 

3l,9 
28,7 
31,8 
36,7 
31.2 

152 

20,6 
21,7 
17.2 
16  9 
17,4 

2J,5 

30,5 

19.3 

1824 

273,80 

'^22'6     3464 

917 

215.2 

Darchschmtt  ' 

304  00 

24,71 

370,5 

31,46 

157,83!   19.56 

G^eringBter  Wert     .    .    . 

277 

21,3 

355 

25,5 

145    i   16.9 

Höchster  Wert    .... 

333 

28,4 

392 

38,9 

170      22.6 

Differenz 

56 

7,1 

37 

13,4 

L>5 

5.7 

b)  Cement  No.  34. 


Berliner 

Berliner  gemischt-körniger 

Normalsand 

Sand 

Mörtel  14-3 

Mörtel  14-3 

Mörtel  14-5 

Druck    Zuß: 

Druck    Zug 

Druck  1  Zug 

143 

155 

185 

22,75 

66 

6,65 

148 

15,2 

183 

23,1 

65 

8.55 

143 

14.1 

180 

21,45 

58 

8,3 

136       18.0 

193 

24.2 

59 

8,75 

143 

15,9 

180 

25,8 

62 

9.85 

138 

16.9 

192 

26,6 

61 

8,H5 

15,3 

23,1 

7,95 

17,5 

23,85 

8.5 

15.7 

20,1 

9,8 

16.3 

23,5 

9,1 

15.2 

9,9 

851,0  1 175,4  1  1113  |234.45    371    ,95,70 

Durchschnitt 

141.83!  15,95   185,5  |  23,45 

61,85  j  8,70 

Ueringster  Wert     .    .    . 

136      14,1 

180 

20,1 

58     ;    6.65 

Höchste  Wert   .... 

148    1  18,0 

193 

26,6 

66 

9.9 

Differenz 

12 

3,9 

13 

6,5 

8,0 

1 

3,25 

—    86    — 

Diese  Versuche  zeigen,  dass  der  Grünstädter  Sand 
bedeutend  bessere  Zahlen  giebt,  wie  der  jetzige  Normal- 
sand;  der  gemischte  Grünstädter  Sand  natürlich  die 
höchsten  Zahlen. 

Nun,  meine  Herren,  es  ist  mir  eine  grosse  Freude, 
dass  es  gelungen  ist,  die  Normalsand  frage  wenigstens  in 
ein  Stadium  der  Ruhe  zu  bringen.  Es  ist  gelungen, 
einen  gleichmässigen  Normalsand  zu  erzeugen.  Ich  stehe 
auch  auf  dem  Standpunkt  des  Herrn  Meyer  und  anderer 
Herren,  ich  glaube  auch,  dass  durch  diese  braunen  Schichten^ 
die  in  der  Grube  jetzt  aufgetreten  gind,  die  Qualität  des 
Normalsandes  etwas  beeinträchtigt  ist.  Aber  dadurch, 
dass  wir  jetzt  in  grossen  Quantitäten  Normalsand  gleich- 
massig  durchmischen,  glaube  ich,  dass  diese  Beeinflussung 
doch  eine  so  geringe  ist,  dass  wir  keinen  besonderen 
Wert  darauf  zu  legen  brauchen,  um  diese  Kämpfe 
weiter  fortzusetzen.  Wir  fabrizieren  ja  jetzt  auch  noch 
wieder  besseren  Cement  als  vor  einigen  Jahren.  Ausser- 
dem wird  durch  die  Einfuhrungr  des  Steinbrück'schen 
Mörtelmischers  die  Festigkeit  eine  Kleinigkeit  erhöht. 
Also  ich  glaube,  wir  können  diesen  Streit  nun  ruhen 
lassen. 

Wir  hatten  gestern  eine  Sitzung  der  grossen  Kom- 
mission, bestehend  aus  dem  Vorstand  des  Vereins  und 
den  Mitgliedern  der  drei  Kommissionen,  der  Gerätekom- 
mission, der  Sandkommission  und  der  Volumbeständigkeits- 
kommission. Auch  die  Herren  der  Kgl.  Versuchsanstalt^ 
ebenso  Herr  Baudirektor  von  Bach  und  Herr  Dr.  Michaelis, 
waren  zugegen.  Die  Mehrheit  der  Herren  ist  der  An- 
sicht, dass  wir  vorläufig  bei  diesem  Normalsand,  der 
ja  jetzt  mit  einer  sehr  grossen  Sicherheit  gleichmässig 
hergestellt  werden  kann,  bleiben,  aber  dass  wir  doch 
dazu  schreiten  sollten,  bei  der  Revision  der  Normen  den 
gemischtkörnigen  Sand  einzuführen. 

Die  Revision  der  Normen  wird  noch  nicht  so  schnell 
zum  Abschluss  kommen,  wie  Sie  morgen  bei  dem  Bericht 
der  Gerätekommission  hören  werden.  Da  sind  wieder 
neue  Gesichtspunkte  aufgetaucht  bezüglich  der  Lagerung 
der  Proben  während  der  Erhärtung  und  der  sonstigen 
Behandlung  der  Probekörper,  worüber  noch  weitere  Ver- 
suche gemacht  werden  müssen,  und  wir  werden  wahr- 
scheinlich noch  einige  Jahre  brauchen,  bis  wir  diese 
Arbeiten  soweit  zum  Abschluss  bringen,  dass  wir  die  Re- 
vision der  Normen  durchführen  können.  Dann  werden 
wir  ja  auch  die  Zeit  haben,  die  Frage  des  Normalsandes 
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eingehend  zu  studieren,  und  zwar  in  der  Richtung   nach 
gemischtkörnigem  Sand. 

Herr  Gary:  Meine  Herren,  betreffs,  der  früher 
mehrfach  behaupteten  Unterschiede  in  dem  Normal- 
sand verschiedener  Lieferungen  möchte  ich  mitteilen, 
was  vielleicht  zur  Beruhigung  dient,  dass,  seit  ich  in 
der  Versuchsanstalt  thätig  bin,  jede  Lieferung  Normal- 
sand, die  neu  angekauft  wird  für  Zwecke  der  amt- 
lichen Proben,  mit  dem  vorher  benutzten  Sande  ver- 
glichen wurde  in  der  Weise,  dass  mehrere  Cemente  mit 
beiden  Sauden  eingeschlagen  und  geprüft  werden.  Dabei 
sind,  wie  ich  das  auch  schon  in  früheren  Jahren  aus- 
gesprochen habe,  keine  Unterschiede  zwischen  dem  jetzigen 
und  den  früheren  Sauden  gefunden  worden.  Allerdings 
ist  nicht  immer  der  neueste  Sand  mit  dem  ältesten 
verglichen  worden.  Das  war  nicht  durchzuführen,  weil 
von  dem  älteren  Sand  nicht  mehr  genügende  Mengen 
vorhanden  waren.  Die  Thatsache  der  in  der  Versuchs- 
anstalt gefundenen  Uebereinstimmung  des  Sandes  in  den 
letzten  Jahren  schliesst  nicht  aus  —  das  ist  ja  festge- 
stellt durch  wiederholte  Proben  und  durch  Sande,  die  auch 
an  die  Versuchsanstalt  eingeschickt  waren  —  dass  that- 
sächlich  in  früheren  Jahren,  namentlich  vor  zwei  oder 
drei  Jahren,  einzelne  Säcke  schlechten  Normalsandes  in 
den  Handel  gekommen  sind  und  sehr  viel  Unheil  ange- 
richtet haben.  Aber  diese  Verhältnisse  haben  sich,  wie 
Herr  Direktor  Schott  schon  ausführte,  jetzt  sehr  wesent- 
lich gebessert,  und  es  werden  solche  Anstände  hoffentlich 
nicht  mehr  vorkommen. 

Um  nun  aber  der  Sandkommission  endgültig  ein 
Maass  in  die  Hand  zu  geben,  das  sie  bis  jetzt  immer 
angelegt  hat  an  den  Normalsand,  um  ihn  selbst  zu  kon- 
trolieren,  möchte  ich  Sie  —  Herr  Dr.  Goslich  hat  mich 
gebeten,  das  jetzt  gleich  mit  abzumachen,  da  ich  einmal 
das  Wort  habe  —  nochmals  bitten,  die  Definition  des 
Normalsandes,  die  wir  seinerzeit  in  der  Sandkommission 
als  Eichtschnur  für  die  Kontrole  aufgestellt  haben  und 
die  schon  abgedruckt  ist  im  Protokoll  von  1900.  S.  86, 
anzunehmen  und  ihr  damit  Ihre  Genehmigung  zu  erteilen. 
Ich  darf  diesen  Satz  vielleicht  vorlesen,  er  lautet: 

Der  Xormalsand  wird  aus  tertiärem  Quarzsand 
eines  bestinunten  Flötzes  der  Freienwalder  Grube 
Hammerthal  durch  Waschen  und  Sieben  gewonnen. 

Der  Normalsand  soll  mindestens  99%  SiOg  und 
nicht  mehr  als  0,l«/o  abschlämmbare  Teile  enthalten. 
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Seine  Körner  sollen  durch  kreisrunde  Löcher  von 
1,35   mm    fallen   und  auf    kreisrunden    Löchern   von 
0,775  mm  liegen  bleiben.    Die  Bleche  der  Kontrolsiebe 
sollen  0,25  mm  dick  sein.    Bei  der  Kontrole  mit  diesen 
Sieben  dürfen  nicht  mehr  als  2«o  zu  grobe  und  10»/o  zu 
feine  Körner   zugelassen   werden.     Die  Kontrole   ge- 
schieht durch  die  Kgl.  Versuchsanstalt   zu  Charlotten- 
burg.   Der  Sand  wird   in  Säcken  abgegeben,   die   mit 
der  Plombe  der  Versuchsanstalt  geschlossen  sind. 
Erläuternd  möchte   ich   zu   dieser  Begriffserklärung 
des  Normalsandes  hinzufügen,  dass  sie  aufgestellt  worden 
ist  auf  Grund   einer  sehr  grossen  Zahl    von    Versuchen 
der  Sandkommission   und   dass   durch  Kontrole  von  un- 
gefähr 14f)  Fertigungen  des  Normalsandes  ermittelt  wurde, 
dass  die  hier  vorgeschlagenen  Blechsiebe  mit  kreisrunden 
Löchern  annähernd  —  annähernd  —  dieselbe  Korngrösse 
ergeben,  wie  ein  richtiges,  den  alten  Normen  entsprechendes 
Drahtsieb.    Wir  haben  uns  in  früheren  Jahren  ja  wieder- 
holt darüber  unterhalten,  dass  die  Drahtsiebe  ganz  gleich- 
massig   nie  zu  beziehen   sind.     Wir   haben    deshalb  den 
Versuchen  die  alten  von  früher  her  in  der  Versuclisanstalt 
noch  vorhandenen  Drahtsiebe  zu  Grunde  gelegt,  und  mit 
diesen    stimmen  jetzt  die  gelochten  Bleclie  gesetzmässig 
überein.    Die  gelochten  Bleche  lassen  sich  leicht  gleich- 
massig  herstellen  —  die  Versuchsanstalt  hat  sich  selbst  auf 
die  Herstellung  der  Kontrolsiebe  eingerichtet  —  und  es  ist 
deshalb  auch  die  Unsicherheit  aufgehoben,  die  in  den  Sieben 
lag,    und  die  Unruhe,  die  dadurch  hervorgerufen  wurde, 
dass  an  einzelnen  Stellen  andere  Siebergebnisse  gefunden 
wurden  wie  an  der  Fabrikationsstelle. 

Also  möchte  ich  Sie  bitten,  die  Begriffserklärung  des 
Sandes  wie  vorgeschlagen  anzunehmen.  Die  Kontrole 
auf  gleichbleibende  Festigkeit  der  Normalmischung  wird 
ausserdem  bei  Bezug  neuen  Sandes  in  der  Versuchsanstalt 
ausgeführt. 

Herr  Meyer:  Meine  Herren,  als  die  Sandfrage 
zuerst  angeregt  wurde,  erinnere  ich  mich  noch  sehr  leb- 
haft, wie  Herr  Dr.  Delbrück  als  Vorsitzender  betonte, 
die  Untersuchung  sollte  nach  Möglichkeit  dazu  führen, 
dass  der  deutsche  Xormalsand  dem  ausländischen  Normal- 
sand gleichwertig  gemacht  werde  und  die  Schwierigkeiten 
beseitigen,  welche  vielen  Fabriken  durch  die  geforderte 
Druckfestigkeit  von  160  kg  bereitet  werden.  Wenn  wir 
die  jetzt  vorgeschlagene  Definition  annehmen,  thun  wir 
gerade  das  Gegenteil.  Wir  haben  aus  den  Untersuchungen, 
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die  Herr  Dr.  Goslich  vorgetragen  hat,  gehört,  dass  der 
Sand  gegen  den  früheren  um  lo^'o  schlechtere  Festigkeiten 
giebt.  Das  wären  also  bei  16  kg  2*/2  kg.  Damit 
aber  keiner  im  Auslande  merkt,  dass  wir  höhere 
Forderungen  an  den  Cement  stellen,  sagen  wir  nicht:  der 
Oement  soll  jetzt  I8V2  kg  Zugfestigkeit  haben,  sondern 
wir  sagen:  wir  nehmen  einen  schlechteren  Sand,  lassen 
aber  die  16  kg  Zugfestigkeit  bestehen,  dann  ist  das  hübsch 
bescheiden  und  es  erfährt  dann  ausser  uns  gar  niemand 
etwas  davon,  dass  die  deutschen  Anforderungen  wieder 
gewachsen  sind.  Wenn  wir  nun  die  Aeusserung  vom 
Vorsitzenden  dazu  nehmen,  dass  ja  so  wie  so  der  Wunsch 
besteht,  den  gemischtkörnigen  Sand  anzunehmen,  dann 
meine  ich,  hat  es  gar  keinen  Zweck,  dass  ^ir  uns  jetzt 
auf  die  Definition  hier  festlegen,  die  wir  hoffentlich  im 
nächsten  Jahre  ja  doch  schon  wieder  ändern. 

Dann  besteht  das  weitere  Bedenken  —  und  das  ist 
durch  die  Verhandlungen  bei  mir  nicht  behoben  —  die 
Erklärung  ist  immer  noch  nicht  ausreichend,  um  eine 
vollständige  Gleichmässigkeit  zu  geben.  Das,  was  Sie 
jetzt  haben  an  gleichmässigem  Sande,  ist  nicht  Schuld 
der  Kontrole,  sondern  das  ist  Schuld  der  vorsichtigen 
Arbeit  und  das  kommt  nicht  durch  die  Kontrole,  sondern 
weil  eben  die  Art  der  Arbeit  unbedingt  ein  gleich- 
massigeres  Produkt  uns  eine  Zeit  lang  garantiert.  Aber 
die  Sicherheit  für  dauernde  Gleichmässigkeit  haben  wir 
in  der  Erklärung  nicht.  Also  wollen  wir  von  Festigkeits- 
prüfungen absehen,  die  ja  den  besten  und  wertvollsten 
Vergleich  gestatten,  dann  müsste  meiner  Ansicht  nach 
wenigstens  die  Erklärung  noch  ergänzt  w^erden  durch  die 
Bestimmung  des  Litergewichts  und  der  Hohlräume.  Wenn 
wir  diese  Zahlen  dazunehmen,  dann  bekommen  wir  meiner 
Meinung  nach  eine  vergrösserte  Sicherheit,  dass  wir  auf 
gleichmässige  Festigkeit  zu  rechnen  haben.  Aber  in  der 
Hauptsache  meine  ich,  wenn  wir  einmal  auf  den  gemischt- 
körnigen Sand  bald  eingehen  wollen,  so  sollten  wir  uns 
heute  gar  nicht  festlegen,  und  besonders  nachdem  wir 
hören,  dass  wir  16%  geringere  Festigkeit  bekommen,  wie 
aus  dem  Sand,  den  wir  nach  Möglichkeit  dem  alten 
Standardsand  angepasst  haben.  Notwendig  ist  ferner  eine 
Kontrole  des  als  Feines  abgesiebten  Produktes.  Wenn 
Herr  Goslich  statt  des  11X11  Siebes  das  lOX  12  Sieb  ange- 
wandt hat,  so  beeinflusst  das  den  Normalsand  nach  der 
vorgeschlagenen  Probe  scheinbar  nicht  —  thatsächlich 
gehen  aber  Körner  durch,  welche  auf  dem  richtigen  Siebe 
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liegen  bleiben ;  ähnlich  stellt  sich  das  Verhalten  beim  Ver- 
schleissen  des  feinen  Gewebes.  Sobald  aber  die  feinsten 
SandteUchen  mehr  entfernt  werden,  geht  die  Sandfestig- 
keit herab,  trotz  Definition. 

Herr  Gary:  Meine  Herren,  wir  müssen  uns  doch 
mit  dem  begnügen,  was  möglich  ist.  Ich  gebe  ja  zu, 
dass  es  erwünscht  wäre,  so  weit  zu  gehen,  wie  Herr 
Meyer  gern  will.  Aber  Sie  werden  mir  zustimmen,  dass 
geradezu  ein  Bedürfnis  vorliegt,  in  dieser  Sache  endlich 
etwas  Ruhe  zu  schaffen.  Ob  wir  im  nächsten  Jahre 
schon  zum  gemischtkörnigen  Sand  kommen,  das  erscheint 
mir  mindestens  fraglich,  denn  es  sind,  wie  Herr  Direktor 
Schott  schon  vorhin  andeutete,  eine  ganze  Reihe  neuer 
Fragen  aufgeworfen  worden,  die  bei  dieser  Gelegenheit 
mitgelöst  werden  müssen,  und  es  hätte  doch  keinen  Zweck, 
im  nächsten  Jahre  den  gemischtkörnigen  Sand  in  die 
Normen  einzuführen,  ohne  gleich  die  Normen  überhaupt 
umfassend  zu  ändern  und  auch  andere  Äenderungen,  die 
w^ünschenswert  sind,  zu  berücksichtigen. 

Herr  Meyer  kommt  immer  wieder  darauf  zurück, 
dass  der  jetzige  Normalsand  schlechter  wäre  als  der 
früherer  Jahre.  Das  wird  bestritten,  weil  es  nicht  be- 
wiesen werden  kann.  Möglich  ist  es  ja.  Aber  auch 
wenn  es  thatsächlich  so  wäre,  können  wir  es  nicht  mehr 
ändern;  wir  müssen  doch  mit  den  Thatsachen  rechnen 
und  können  den  Rohsand  nicht  anders  machen  wie  er 
nun  einmal  ist.  Es  ist  ja  vielleicht  ganz  zweckmässig, 
wenn  hier  ausgesprochen  wird,  dass  die  Möglichkeit  be- 
steht. Aber  einen  bindenden  Beweis  kann  Herr  Meyer 
nicht  erbringen  und,  glaube  ich,  kann  auch  kein  anderer 
Herr  erbringen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  wir  müssen  unbe- 
dingt Vorschriften  haben,  um  den  Normalsand  kontrolieren 
zu  können.  Der  Normalsand  wird  ja  jetzt  in  Freienwalde, 
wie  Sie  gehört  haben,  in  der  Weise  hergestellt,  dass  jedes- 
mal eine  Durchschnittsprobe  von  einer  Wochenproduktion 
an  die  Kgl.  Versuchsanstalt  und  an  das  Vereinslabora- 
torium geschickt  wird,  und  es  wird  dann  geprüft:  ent- 
spricht dieser  Sand  dem  seitherigen  Normalsand?  Würden 
wir  das  nicht  thun  und  würden  in  die  Welt  hinein  vier 
Wochen  arbeiten  lassen,  so  würde  der  Fall  eintreten 
können,  dass  bei  der  Schlussprüfung  sich  herausstellt, 
dass  das  ganze  inzwischen  hergestellte  Quantum  einfach 
nichts  taugt,  und  wir  würden  wieder  in  die  Lage*kommen, 
ohne  Normalsand  zu  sein.    Ich  glaube,  das  allerwichtigste 
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ist  doch,  dass  wir  jetzt  dafür  sorgen,  dass  wir  einen 
gleiclimässigen  Normalsand  haben  und  dass  wir  nicht 
wieder  in  solche  Verlegenheiten  kon^men,  in  denen  wir 
im  vorigen  Jahre  waren.  Um  das  erreichen  zu  können, 
müssen  wir  aber  bestimmte  Normen  haben,  nach  denen 
wir  prüfen.  Ich  glaube,  die  Herren  der  Kgl.  Versuchs- 
anstalt werden  nichts  dagegen  haben,  wenn  die  noch  er- 
weitert werden,  indem  auch  das  Litergewicht  noch  be- 
stimmt wird.  (Herr  Meyer:  und  die  Hohlräume!)  —  und 
die  Hohlräume. 

Herr  Gary:  Bezüglich  des  Litergewichtes  möchte 
ich  nur  noch  hinzufügen,  dass  dagegen  kein  Bedenken 
besteht,  aber  dass  es  auch  gar  keinen  Zweck  hat,  es 
zur  Kontrole  mit  zu  benützen.  Also  erstens  einmal  das 
spezifische  Gewicht  des  Sandes  ist  immer  dasselbe  — 
nicht  wahr?  —  das  nehmen  wir  an  als  das  des  Quarzes 
mit  ungefähr  2,65.  Das  ßaumgewicht  aber  ändert  sich 
innerhalb  der  kleinen  Grenzen,  in  denen  die  Körner  bei 
der  heutigen  Fabrikation  schwanken,  fast  gar  nicht, 
wenigstens  nicht  mehr,  als  ohnedies  die  Fehler  der  Methode 
ergeben.  Wir  berechnen  dann  die  Hohlräume  aus  dem 
Quotienten  zwischen  Eaumgewicht  und  spezifischem  Ge- 
wicht und  kommen  immer  zu  demselben  Ergebnis.  Das 
hat  gar  keinen  Zweck.  Wir  müssten,  wenn  wir  das  Liter- 
gewicht in  die  Definition  hineinbringen,  doch  eine  Grenze 
oben  und  eine  unten  festsetzen,  die  nötig  sind,  weil  die 
Fehler  des  Versuches  ja  mit  berücksichtigt  werden  müssen. 
Also  wir  haben  nichts  dagegen  einzuwenden,  das  Liter- 
gewicbt  mit  zur  Kontrole  heranzuziehen,  ich  glaube  auch 
nicht,  dass  Herr  Dr.  Goslich  etwas  dagegen  einzuwenden 
hat,  aber  Zweck  hat  es  nicht. 

Herr  Burchartz:  Ich  möchte  bemerken,  dass  in 
allen  Fällen  jetzt  das  Litergewicht  und  die  Hohlräame 
bestimmt  worden  sind.  Die  Zahlen  werden  vielleicht 
morgen  vorgelegt  werden. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Das  verschiedene  Litergewicht 
war  nicht  die  Ursache  der  DiflFerenzen,  sondern  diese  ent- 
standen durch  das  vorhandene  Bitamen.  Auch  wenn  wir 
Litergewicht  und  die  Hohlräume  bestimmt  hätten,  wären 
die  Differenzen  doch  vorgekommen.  Die  Ursache  der  vor- 
gekommenen Differenzen  ist  jetzt  ja  erkannt  und  wird  ver- 
mieden, and  Thatsache  ist,  dass  jetzt  die  Normalsande,  zu 
verschiedenen  Zeiten  probiert,  immer  dieselben  Zahlen 
geben.  Die  Zahlen  können  ja  etwas  geringer  sein  als 
Irüher.    Bei  uns  z.  B.  haben  wir  jetzt  etwas  geringereZahlen 
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gegenüber  dem  Rheinsand.  Ob  sich  der  Rheinsaad  ge* 
ändert  hat  oder  der  Normalsand,  kann  ich  nicht  ent- 
scheiden. Die  Hanptsache  ist/  dass  der  Normalsand  bei 
dem  jetzigen  Verfahren,  nnter  Beobachtung  aller  Vor- 
sichtsmaassregeln  gleichmässige  Resultate  giebt. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  vielleicht  be- 
ruhigt sich  Herr  Meyer  und  andere,  wenn  wir  in  unserem 
Antrage  zum  Ausdruck  bringen,  dass  wir  diese  Definition, 
wie  sie  Herr  Gary  vorgelesen  hat,  nicht  auf  ewige  Zeiten 
festlegen  wollen,  indem  wir  vielleicht  im  Eingange  sagen : 
„Nonüalsand  wird  bis  zur  Schaffang  eines  anderen 
Normalsandes*^  —  dann  geht  der  Text  weiter.  Aber  wir 
müssen  doch  etwas  haben,  damit  wir  in  der  Lage  sind. 
Normalsand  zu  prüfen,  sonst  kommt  einer  und  sagt:  was 
ihr  prüft,  ist  nicht  maassgebend,  die  Versammlung  hat  es 
nicht  genehmigt.  Ich  bitte  also  um  Genehmigung  unseres 
Antrages  mit  dem  Zusatz:  „bis  zur  Schaffung  eines 
anderen  Normalsandes",  dann  werden  auch  Sie  (zu  Herrn 
Meyer)  vielleicht  zufrieden  sein.     (Herr  Meyer:  Ja!) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  wir  werden  uns  be- 
mühen, so  bald  wie  möglich  einen  anderen  Normalsand 
herzustellen,  und  ich  bitte  Sie,  den  Antrag  der  Sand- 
kommission mit  der  Aenderung,  die  Herr  Dr.  Gt)slich  vor- 
schlägt und  mit  der  sich  zu  meiner  Freude  auch  Herr 
Meyer  einverstanden  erklärt,  anzunehmen.  Ich  richte  die 
Frage  an  die  Versammlung,  ob  sie  damit  einverstanden 
ist.  —  Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt,  darf  ich  das 
annehmen.  —  Es  erhebt  niemand  Widerspruch. 

Herr  Meyer:  Wir  müssen  unterscheiden  zwischen 
Kontrole  und  Definition.  Zur  Kontrole  bleibt  die 
Sieberei  nötig  und  giebt  einen  Anhalt,  dass  der  Sand 
gfleichmässig  bleibt.  Aber  wenn  wir  eine  Definition  fest- 
legen« dann  muss  die  Definition  auch  so  sein,  dass  sie  alle 
charakteristischen  Merkmale  trifft  und  gleiche  Festigkeiten 
sichert.  Zur  Kontiole  erscheint  jetzt  die  Sieberei  voll- 
ständig ausreichend,  das  ist  meine  Außassung  auch.  Ich 
habe  ja  auch  anerkannt,  dass  in  den  letzten  Monaten  der 
Sand  ausserordentlich  gleichmässig  geliefert  ist.  Wenn 
das  also  zur  Geltung  kommt,  dass  wir  doch  bald  zu  einer 
Aenderung  gelangen,  dann  ziehe  ich  den  Einspruch  gegen 
die  Fassung  der  Definition  zurück. 

Herr  Schiffner:  Meine  Herren,  wie  der  Herr  Vor- 
sitzende und  Herr  Gary  bemerkt  haben,  ist  es  nicht 
möglich  gewesen  festzustellen,  ob  wirklich  der  Normalsand 
eine    Zeit   lang   schlechter   gewesen  ist,   als  der  frühere, 
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weil  von  dem  letzteren  nichts  mehr  vorhanden  war.  Ich 
wollte  die  Anfrage  an  die  Herren  der  Köni^l.  Versachs- 
anstalt richten,  ob  'dem  für  die  Folge  vorgebeugt  ist  und 
haben  wir  schon  von  Herrn  Gary  gehört,  dass  dies  ge- 
schehen ist  und  eine  neue  Lieferung  Normalsand  vor  Ab- 
gabe zuerst  mit  dem  Sand  der  vorhergegangenen  Liefe- 
rung verglichen  wird.  Ich  erlaube  mir  nur  noch  zu 
fragen,  ob  bei  dieser  Eontrole  ausser  den  Sieb-  und 
sonstigen  Proben  auch  vergleichende  Zug-  und  Druck- 
proben angestellt  werden.  Wenn  dies  der  Fall  ist,  dann 
wird  die  Kontrole  eine  vollständige  sein. 

Herr  Gary:  Wir  kaufen  erstens  einmal  jetzt  den  Sand 
in  grösseren  Mengen,  als  es  früher  geschah,  mischen  ihn 
dann  noch  einmal  durch,  füllen  ihn  wieder  in  Säcke  und 
setzen  nun  von  diesen  so  präparierten  Säcken  einen 
grösseren  Teil  beiseite  als  eisernen  Bestand,  um  sie  später, 
nach  Jahrzehnten  wieder  zum  Vergleich  heranziehen  zu 
können.  Ausserdem  werden  von  jeder  Lieferung  Sand, 
die  wir  kaufen,  vergleichende  Versuche  mit  den  vorher- 
gehenden angestellt;  wenn  sich  Differenzen  zeigen  sollten, 
müssen  wir  natürlich  an  den  Verein  gehen,  beziehungs- 
weise uns  mit  Herrn  Henneberg  in  Verbindung  setzen  und 
uns  anderen  Sand  liefern  lassen.  Bis  jetzt  ist  das  aber 
noch  nicht  vorgekommen. 

Vorsitzender:  Wie  Sie  sehen,  sind  also  vollständig 
genügende  Vorkehrungen  getroffen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu  dieser  Frage?  — 
Niemand  mehr.  Dann  kommen  wir  zu  den  folgenden 
Punkten  der  Tagesordnung: 

Till.  Deber  die  Feinheit  des  Noraalsandes. 
IX.  üeber  die  Gementindastrie  Bnsslands. 

Herr  Professor  Belelubsky -wollte  uns  hierüber  Mit- 
teilungen machen,  hat  aber  geschrieben,  dass  es  ihm  nicht 
möglich  wäre,  hier  zu  erscheinen  und  hat  uns  schriftlich 
die  beabsichtigten  Ausführungen  mitgeteilt.  Vielleicht 
ist  Herr  Dr.  Goslich  so  freundlich,  uns  dieselben  vor- 
zulesen. 

Herr  Dr.  Goslich:  Excellenz  Belelubsky  schreibt: 

„Meine  Herren!  Im  vorigen  Jahre  habe  ich  Gelegen- 
heit gehabt,  in  Ihrer  sehr  geschätzten  Versammlung  einen 
Vortrag  über  russische  Normen  für  Portland-Cement  und 
ihre  Abweichung  von  den  ausländischen  Normen  zu  halten, 
indem   ich  notiert  hatte,  dass  die  Hauptdifferenzpunkte 
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sind:  a)  ausschliessliche  PrüfoDg  aaf  Zug  und  keine 
Prüfung  auf  Druck,  b)  Annahme  des,  gemischten  Normal- 
sandes als  das  Mittlere  von  zwei  Resten  auf  den  Sieben 
14i  und  225,  anstatt  des  überall  im  Auslande  anzunehmen- 
den groben  Normalsandes  auf  144  Maschen,  c)  Gre- 
Währung  der  abgekürzten  Frist  der  üebemahme  des 
Cements,  namentlich  nach  7  Tagen  und  bei  pressierten 
Bauarbeiten  und  für  bekannte  Firmen  sogar  nach  4  Tagen 
der  Prüfung. 

Die  Verwendung  des  gemischten  Normalsandes  findet 
schon  seit  Einführung  der  Normen  statt  und  im  vorigen 
Vortrage  konnte  ich  durch  ZiflFem  bestätigen,  dass  die 
Einführung  des  gemischten  Normalsandes  gewiss  nur 
begrttsst  werden  könnte,  da  a)  der  Mörtel  mit  gemischtem 
Normalsande  günstigere  Prüfungsergebnisse  giebt,  b)  der 
Normalsand  von  gemischtem  Korn  viel  näher  dem 
natürlichen  Sande  steht  und  c)  die  Herstellung  des  ge- 
mischten Sandes  viel  billiger  ist,  als  des  einsiebigen 
Sandes.  Die  Bemerkung,  die  in  der  Versammlung  gemacht 
wurde,  dass  die  Festigkeitsresultate  mit  russischem 
Normalsande  immer  niedriger  als  diejenigen  mit  dem 
einsiebigen  deutschen  Normalsande  sind,  erklärt  sich 
ganz  bestimmt  dadurch,  dass  im  allgemeinen  der  deutsche 
Sand  nach  physikalischenEigenschaften  besser  als  Peters- 
burger Sand  ist,  der  ein  Flussand  ist,  aber  es  ist  sicher, 
dass  für  den  Sand  von  einer  und  derselben  Gattung  die 
Festigkeitszahlen  für  Mörtel  mit  gemischtem  Sand  höher 
als  für  diejenigen  mit  einsiebigem  Sand,  mindestens 
fast  dieselben  sind.'^ 

Sie  werden  sich  entsinnen,  meine  Herren,  dass 
Excellenz  Belelubsky  im  vorigen  Jahre  hier  Vergleichs- 
zahlen vortrug  zwischen  russischem  Normalsand  zum 
deutschen.  Ich  sagte  damals:  es  muss  aulfallen,  dass  die 
russischen  Zahlen  nicht  sehr  viel  höher  sind  als  die 
unsrigen,  da  in  Russland  gemischt-körniger  Normalsand 
gebraucht  wird.  Vielleicht  kann  es  daran  liegen,  dass  die 
Russen  nicht  besten  Quarzsand  verwenden,  sondern  irgend 
welchen  Flussand,  wie  er  gerade  zur  Verfügung  steht. 
Excellenz  Belelubsky  sagt  dazu  jetzt,  ja,  die  physikalischen 
Eigenschaften  unseres  rohen  Sandes,  des  Petersburger 
Sandes,  er  scheint  wohl  aus  der  Newa  gebaggert  zu  sein, 
mögen  wohl  etwas  schlechter  sein. 

„In  der  letzten  Versammlung  der  russischen  Cement- 
techniker  und  Fabrikanten  wurde  eine  Sandkommission 
gebildet,  die  als  Aufgabe  hat,  Studien  über  die  in  Russ- 
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land  TorkommendeB  Sande  zu  machen,  und  festzustellen, 
welcher  Sand  als  russischer  Normalsand  anstatt  des 
gegenwärtigen  Petersburger  Sandes  zu  nehmen  ist, 
welcher  von  dem  Mechanischen  Laboratorium  des  Kais. 
Wegebau-Instituts  als  Normalsand  seit  vielen  Jahren 
benützt  wurde.  Bei  dieser  Gelegenheit  habe  ich  mir 
erlaubt,  als  Obmann  der  oben  erwähnten  Kommission 
die  russischen  Cementfabriken  einzuladen,  vergleichende 
Festigkeitsversuche  für  Mörtel  1  :  3  einmal  mit  einge- 
siebtem Sand  (144)  und  zweitens  mit  gemischtem  Sand 
(IM  und  225)  auszuführen,  indem  jede  Fabrik  Mörtel 
aus  ihrem  eigenen  Cement  und  lokalem  Sand  vor- 
bereiten muss.  In  Erwartung  der  Resultate,  die  uns 
alle  25  Fabriken  versprochen  hatten,  kann  ich  jetzt  in 
beiliegender  Tabelle  die  von  9  Fabriken  erhaltenen 
Festigkeitszahlen  für  Zug  und  Druck  mitteilen.  Ich 
habe  die  Fabriken  wie  auch  ihren  Cement  und  den  lokalen 
Sand  nach  dem  Alphabet  bezeichnet.  Wir  haben  in  der 
Tabelle  lür  jede  Fabrik  und  den  entsprechenden  Sand 
zwei  Linien  der  Resultate,  einmal)  für  Mörtel  mit  Sand 
144  und  zweitens  mit  Sand  144  und  225.  Man  sieht  sehr 
deutlich,  dass  die  Prüfungsergebnisse  lür  Mörtel  mit  ge- 
mischtem Sand  144  und  225  mit  sehr  kleinen  Ausnahmen 
höher,  oder  wenigstens  nicht  niedriger  sind,  als  diejenigen 
für  Sand  144,  was  noch  zur  Bestätigung  des  von  mir  im 
vorigen  Vortrage**)  za  Gunsten  der  Einfuhrung  des 
gemischten  Normalsandes  anstatt  des  einsiebigen  aus- 
gesprochen wurde,  wie  er  in  den  rassischen  Normen  vom 
Anfang  im  Gebrauch  ist.    (Vergl.  die  Tabelle  auf  S.  98.) 

St.  Petersburg,  11.  Februar  1901. 

Die  Schlussfolgerung  ist  also:  die  Russen  haben  keine 
Veranlassung,  von  ihrem  gemischt-körnigen  Normalsand  ab- 
zugehen. Sie  suchen  aber  nach  einer  Grube,  aus  der 
sie  gleichmässigen  Rolisand  entnehmen  können. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  nur  noch  um  eine  Fest- 
stellung bitten.  Mir  scheint  da  ein  Missverständnis  ob- 
zuwalten. Ich  habe  verstanden:  Excellenz  Belelubsky 
stellt  fest,  wie  die  russischen  Bestimmungen  von  unseren 
abweichen  und  sagt:  einmal,  indem  gemischt-körniger 
Sand  angewandt  wird  und  zweitens,  indem  nur  Zugproben 
angestellt   werden.       (Herr   Dr.    Michaelis:    Das    Ganze 


*)  Die  NormalkoDsistenz   entspricht    immer  der  der  russischen 
Normen. 

**)  Angenommene  mechanische  Arbeit  75  Kilogrammeter. 
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bezieht  sich  auf  Russland!)  —  So  habe  ich  es  auf- 
gefasst. 

Herr  Dr.  Goslich:  So  ist  es  richtig. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Wir  kommen  zum  folgenden 
Punkt: 

Z.  Bericht  der  Kommission  fftr  Bestimmmig  der  Tolnm- 
beständigkeit  und  der  Bindezeit  des  Portland- Cements. 

Vorsitzender:  Berichterstatter  ist  Herr  Dr.  Schu- 
mann. Herr  Dr.  Schumann  ist  leider  erkrankt  und  nicht 
imstande,  hierher  zu  kommen.  Es  wollte  Herr  Schiffner 
so  freundlich  sein,  hierüber  zu  berichten. 

Herr  Schiffner:  Der  Vorsitzende  der  Kommission 
Herr  Dr.  Schumann  ist  leider  im  letzten  Augenblick 
durch  Krankheit  verhindert  worden,  seinen  Bericht  hier 
mündlich  zu  erstatten.  Er  hat  einen  kurzen  schriftlichen 
Bericht  eingesandt  und  werde  ich  mir  erlauben,  den- 
selben zu  verlesen: 

^Als  im  Jahre  1898  die  Kommission  zur  Be 
Stimmung  der  Kaumbeständigkeit  und  der  Bindezeit 
des  Portland  -  Cements  Versuche  bis  zu  2jähriger 
Beobachtungsdauer  gemacht  hatte,  gelangte  sie  zu 
dem  Schluss,  dass  keine  der  sogenannten  beschleunigten 
Proben  (Darrprobe,  Kochprobe,  Gltthprobe,  Heisswasser- 
probe,  Presskuchenprobe),  geeignet  sei,  ein  in  allen 
Fällen  zutreffendes  und  schnelles  Urteil  über  die  Ver- 
wendbarkeit eines  Cements  in  der  Praxis  zu  gestatten. 
Im  vergangenen  Jahre  sind  nun  die  Versuche 
der  Kommission  nach  ijähriger  Beobachtungsdauer  zu 
Ende  geführt  worden  und  Herr  Gary,  AbteiJun^s- 
Vorsteher  der  Königl.  Versuchsanstalt  Charlottenburg, 
hat  sich  wiederum  der  Arbeit  unterzogen,  die  Resultate 
der  Königl.  Versuchsanstalt  mit  denjenigen  der 
Kommissionsmitglieder  in  einem  Bericht  zusammen- 
zustellen, der  in  den  „Mittheilungen  aus  den  Königl. 
Versuchsanstalten"  demnächst  im  Druck  erscheinen 
wird.*)  Wer  sich  eingehend  über  das  gesamte  Versuchs- 
material unterrichten  wilJ,  möge  auf  den  Bericht  selbst 
verwiesen  sein;  hier  dürfte  es  genügen,  Ihnen  den 
wesentlichen  Inhalt  des  Berichts  mitzuteilen. 

Das    wichtigste    Ergebnis    der    jetzt    beendigten 
Versuche     ist    nun    dies,     dass    auch    die    4jährigen 


*)  Ist  inzwischen  erschienen. 
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Eesultate  die  nach  2  Jahren  gezogenen  Schluss- 
folgerungen allenthalben  bestätigt  haben.  Es  hat 
weder  die  4 jährige  Beobachtung  der  Kuchen,  noch 
die  Messung  der  Ausdehnung,  noch  die  Festigkeit 
der  geprüften  10  Cemente,  welche  durch  die  be- 
schleunigten Raumbeständigkeitsproben  sämtlich  als 
nicht  raumbeständig  •  gekennzeichnet  waren,  Anlass 
geben  können,  die  Cemente  für  praktische  Zwecke  lür 
unbrauchbar  zu  erklären.  Mit  diesen  Ergebnissen 
stimmt  auch  das  Verhalten  der  aus  den  Cementen 
hergestellten  Ccmentwaren  überein,  die  seit  vier 
Jahren  im  Freien  lagern.  Diese  Gegenstände  be- 
finden sich  auf  einem  4  m  hohen  Gerüst  und  sind 
daselbst  allen  Witterungseinflüssen  ausgesetzt,  ßegen- 
wasser  und  Schnee  können  sich  in  den  vertieften  Stellen 
ansammeln,  während  die  erhabenen  Stellen  austrocknen. 
Die  Beanspruchung  der  Oberflächen  ist  also  sehr  ungünstig. 
Trotzdem  haben  die  Gegenstände  während  der  vier  Jahre 
keine  nennenswerten  Voränderungen  gezeigt.  Die  schon 
nach  den  ersten  Monaten  der  Erhärtung  beobachteten 
feinen  Risse  sind  Schwindrisse ,  die  auch  bei  dem 
besten  Cement  im  Freien  leicht  entstehen. 

Auf  (irund  ihrer  Versuche  muss  daher  die 
Kommission  die  Behauptung,  dass  die  beschleu- 
nigten Kaumbeständigkeitsproben  allgemein  eine 
richtigere  Beurteilung  der  Verwend])arkeit  eines 
(ements  gestatten,  als  die  iS'ormenprobe,  als 
irrig  zurückweisen.  Somit  muss  die  ^sormen-^ 
probe  als  entscheidende  Probe  auf  die  Kaum- 
beständigkeit des  Tortland-Cements  beibehalten 
werden. 

Auf  einen  Punkt  nmss  ich  noch  zurückkommen.  Die 
Kommission  hat  sich  in  dem  vor  zwei  Jahi'en  erstatteten 
Bericht  ausdrücklich  bereit  erklärt,  noch  weitere  \'ersuche 
auszuführen  und  hat  die  Befürworter  der  beschleunigten 
Kaumbeständigkeitsproben  r>fi'entlich  aufgefordert,  solche 
Cemente  in  ausreichender  Menge  zur  Verfügimg  zu 
stellen,  welche  die  ^Sormenprobe  bestehen,  den  be- 
schleunigten l*roben  aber  nicht  genügen,  und  bei  der 
praktischen  Verwendung  treiben.  Trotzdem  die  Frist 
zur  Kinlieferuug  der  Cemente  bis  zum  1.  Ok- 
tober 1900  hinausgeschoben  worden  war.  sind 
doch  in  dieser  Angelegenheit  weder  an  die 
Kommission  oder  an  die  Kiinigliche  Versuchs- 
anstalt irgend  welche  Aeusserungen  gelangt, 
c  7 
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noch     sind    entsprechende    Ceraentproben     ein- 
gereicht worden. 

Damit   hält   die  Kommission   Due  Aufgabe   inbezug 
auf  die  Raunibeständigkeit  für  erledigt." 

Hiermit  schliesst  der  Bericht  des  Herrn  Dr.  Schumann. 
Was  nun  die  Arbeiten  zur  einheitlichen  Ermittelung  der 
Bindezeit  von  Portland-Cement  anbetriflft,  so  erlaube  ich 
mir  mitzuteUen,  dass  die  Kommission  zuerst  die  Prüfung 
der  verschiedenen  Methoden  zur  Bestimmung  der  Volum- 
beständigkeit wenigstens  zu  einem  vorläufigen  Abschluss 
bringen  wollte,  ehe  sie  an  diese  Arbeiten  herantrat. 
Kachdem  dies  nun  geschehen,  werden  wir  uns  mit  der 
einheitlichen  Ermittelung  der  Bindezeit  beschäftigen.  Es 
handelt  sich  hier  in  erster  Linie  darum,  anstelle  der  bis 
jetzt  vorhandenen  Vorschriften  bezw.  Apparate  solche  auf- 
zufinden, durch  welche  die  Herstellung  von  reinem 
Portland-Cementmörtel  gleicher  Consistenz  unter  ver- 
schiedenen Umständen  und  an  verschiedenen  Orten  besser 
und  sicherer  erreicht  werden  kann  als  dies  bis  jetzt  der 
Fall  ist.  Die  Bestimmung  der  Biudezeit  von  Portland- 
Cement  ohne  die  Sicherung  gleicher  Mörtelkonsistenz  kann, 
wie  bekannt,  zu  ganz  vei-schiedenen  luid  deshalb  nicht 
brauchbaren  bezw.  nicht  vei-gleichbaren  Resultaten  führen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu 
dieser  Frage? 

Herr  Grauer:  Da  Herr  Dr,  Schumann  nicht  hier  ist, 
so  ist  vielleicht  Herr  Gary  in  der  Lage  und  so  liebens- 
würdig, mir  darüber  Auskunft  zu  geben,  wie  sich 
im  allgemeinen  die  Presskörper  gezeigt  haben,  ob  sie  die 
beschleunigte  Volumbeständigkeitsprobe  ausgehalten  haben. 
Ich  hätte  daran  Interesse  und  denke  dabei  auch  an  die 
Proben,  die  Herr  Direktor  Schindler  heute  früh  gezeigt 
hat,  also  an  einen  gepressten  Körper,  der  diese  Volum- 
unbeständigkeit in.  viel  höherem  Maasse  aufwies. 

Herr  Gary:  Die  zehn  Cemente,  die  den  Versuchen 
der  Raumbeständigkeits-Kommission  unterlegen  haben,  sind 
auch  auf  die  Presskuchenprobe  nach  Angabe  des  Herrn 
Prüssing  geprüft  worden,  und  dabei  hat  sich  gezeigt,  dass 
die  Cemente  diese  Probe  sämtlich  nicht  bestanden  haben, 
und  zwar  haben  sie  sehr  starke  Schäden  erlitten.  Ich 
glaube  auch,  dass  die  Presskuchenprobe  eine  ungemein 
scharfe  Probe  ist,  und  dass  sie  also  nicht  als  Schneliprobe 
auf  dem  Bauplatz  empfohlen  werden  kann.  Denn  ich 
fürchte,  dass  da  ein  sehr  grosser  Prozentsatz  durchaus 
brauchbarer  Cemente  zurückgewiesen  werden  würde,  wenn 
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diese  Probe  Eingang  in  die  Praxis  fände.     Das  war  auch 
die  einstimmige  Ansicht  aller  Kommissionsmitglieder. 

Herr  Schindler:  Es  war  keineswegs  meine  Absicht 
die  Prüssing'sche  Presskuchenprobe  zur  Einführung  zu 
empfehlen.  Ich  befand  mich  nur  in  einer  Notlage.  Der 
Fabrikant  hatte  uns  geschrieben,  der  Cement  triebe,  mit 
den  gewöhnlichen  Prüfungsmethoden  konnte  ich  kein 
Treiben  nachweisen,  was  sollte  ich  da  machen  *?  Ich  musste 
versuchen  eine  kleine  Cementplatte  anzufertigen,  um  die 
Behauptung  des  Herrn  nachzuprüfen  und  da  mir  kein 
anderer  Apparat  zur  Verfügung  stand,  als  der  Prüssing'sche 
so  machte  ich  eben  diese  Presskuchenprobe.  Ich  bemerke 
aber,  dass  die  Kuchen  beim  Kochen  keineswegs  besonders 
grosse  Schäden  erlitten  haben,  sondern  im  Gegenteil  sich 
viel  besser  verhielten,  als  diejenigen  anderer  Cemente  von 
denen  ich  weiss,  dass  sie  vorzüglich  zur  Plattenfabrikation 
geeignet  sind,  während  es  nach  Prüssing  umgekehrt  sein 
müsste. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  der  Vorsitzende 
der  Volumbeständigkeits  -  Kommission  Herr  Direktor 
Schumann  hat  an  den  Vorstand  folgenden  Antrag  gestellt: 
Der  Vorstand  möge  auf  der  nächsten  Hauptversammlung 
beantragen,  dass  der  Verein  die  Schlussfolgerungen  des 
Kommissionsberichtes  zu  den  seinigen  mache. 

Wir  haben  im  Verstände  sowohl  wie  in  unserer  grossen 
Kommission  gestern  die  'Sache  besprochen  und  haben  uns 
damit  einverstanden  erklärt»  und  ich  habe  nunmehr  der 
Versammlung  den  Antrag  zu  unterbreiten,  sich  mit  dieser 
Schlussfolgerung  einverstanden  zu  erklären,  die  folgenden 
Wortlaut  hat: 

„  Die  Behauptung,  dass  die  sogenannten  beschleunigten 
Raumbesländigkeitsproben  allgemein  eine  richtigere  Beur- 
teilung der  Verwendbarkeit  eines  Cements  gestatten,  als 
die  Normenprobe,  ist  als  irrig  zurückzuweisen." 

Herr  Dr.  Michaelis:  Diese  Behauptung  ist  überhaupt 
nicht  aufgestellt  worden,  sondern  es  ist  die  Behauptung 
aufgestellt  worden,  dass  das  eine  schnellere  Beurtei- 
lung ist,  aber  nicht  eine  richtigere.  Das  ist  ganz  will- 
kürlich jetzt  so  angenommen  worden.  Ich  habe  das  nie 
behauptet,  dass  es  eine  richtigere  Beurteilung  ist. 

Vorsitzender:  Es  hat  hier  niemand  angenommen, 
dass  Herr  Dr.  Michaelis  das  behauptet  hat.  Ich  muss  aber 
annehmen,  dass  solche  Behauptungen  von  anderer  Seite 
aufgestellt    sind  und  dass  zur  Abwehr  dieser  von  anderer 
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Seite  aufgestellten  Behauptungen    diese  Erklärung  hier  ab- 
gegeben wird. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Wer  die  Behauptung  aufge- 
stellt hat,  ist  garnicht  ausgesprochen.  Die  Behauptung  ist 
^ber  aufgestellt  worden,  man  könne  das  sogenannte  Luft- 
treiben des  Cements  durch  die  Normenprobe  überhaupt 
nicht  erkennen.  (Herr  Dr.  Michaelis:  Das  kann  man  auch 
nicht!)  Der  Kommissionsbeschluss  weist  die  Behauptung 
ziurück,  dass  man  durch  die  sogenannten  beschleunigten 
Volumbeständigkeitsproben  ein  richtiges  Urteil  über  die 
Verwendbarkeit  eines  Cements,  auch  an  der  Luft,  gewinnen 
könne. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Aber  man  muss  doch  nicht 
Dinge  zusammenmischen,  die  garnicht  zusammengehören. 
Eine  Probe,  die  unter  Wasser  erhärtet,  wie  die  gewöhn- 
lichen Wasserkuchenproben,  kann  über  Lufttreiben  natürlich 
nichts  sagen.  Solange  der  Cement  unter  Wasser  ist,  kann 
er  nicht  an  der  Luft  unbeständig  sein.  Das  ist  klar. 
Also  man  hat  gesagt,  dass  Cemente,  welche  die  Wasser- 
kuchenprobe bestanden  haben,  doch  Lufttreiber  gewesen 
sind,  bei  der  Verwendung  an  der  Luft  nachher  zerfallen 
sind.  Das  deckt  sich  ja  garnicht  damit,  und  ebenso  liegt 
es  bei  der  Kochprobe,  wo  der  Cement  im  Wasser  geprüft 
wird.  Das  ist  doch  keine  Prüfung  an  der  Luft!  Also  das 
deckt  sich  nicht  vollkommen;  die  Kochprobe  kann  auch 
nicht  entscheiden  über  Gipstreiben.  Das  kann  man  hier 
nicht  zusammenbringen.  Es  wurde  gestern  erwähnt,  dass 
die  Raumbeständigkeit  geprüft  wferden  soll.  Hier  handelt 
es  sich  nur  um  Proben  gegen  Treiben.  Die  Raumbe- 
ständigkeit aber  umfasst  auch  das  Schwinden,  und 
Schwindung  zeigen  fast  alle  Cemente  unter  gewissen  Um- 
ständen. Das  Schwinden  kommt  durch  die  Normenprobe 
und  durch  die  Kochprobe  nicht  zur  Erscheinung.  Solange 
Cement  unter  Wasser  ist,  schwindet  er  nicht;  es  wird  eben 
leider  Verschiedenes  zusammengemischt,  was  nicht  zu- 
sammen gehört. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  In  der  gestrigen  Kommissions- 
sitzung wurde  von  mir  u.  a.  Folgendes  angeführt.  Es 
kann  ein  Cement,  wie  auch  die  Versuche  der  Kommission 
gezeigt  haben,  welcher  die  beschleunigten  Volumbe- 
ständigkeitsproben besteht,  dennoch  bei  Cementwaren 
Risse  (Schwindrisse)  zeigen,  die  mit  Treiben  nichts  zu 
thun  haben,  während  ein  anderer  Cement,  welcher  die  be- 
schleunigten Proben  nicht  besteht,  bei  Cementarbeiten  sich 
tadellos  zeigen  kann.  Letzterer  Cement  ist  also  raum- 
beständig im  Sinne  der  Praxis, 
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Herr  Dr.  Michaelis:  Darüber  kann  diese  Probe 
überhaupt  nichts  sagen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Hiermit  sa^en  wir  janur,  dass 
'die  beschleunigte  Probe  kein  sicheres  Urteil  gewährt  über 
Volumbeständigkeit  des  verwandten  Cements  in  der 
Praxis. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Das  bestreite  ich.  Nach  meinen 
Erfahrungen  giebt  sie  ein  ebenso  sicheres  und  ein  noch 
viel  schnelleres  Urteil. 

•    Vorsitzender:     Ich    will    die    Erklärung    nochmals 
vorlesen : 

„Nach  Vorstehendem  ist  die  Behauptung,  dass  die 
sogenannten  beschleunigten  Raumbeständigkeitsproben 
allgemein  eine  richtigere  Beurteilung  der  Verwendbarkeit 
eines  Cementes  gestatten  als  die  Normen-Kuchenproben 
als  irrig  zurückzuweisen". 

Wie  ich  Herrn  Dr.  Michaelis  vorhin  verstanden  hatte» 
war  er  der  Ansicht,  dass  diese  Erklärung  überflüssig  sei. 
Herr  Dr.  Michaelis:  Dagegen  habe  ich  nichts,  dass 
gesagt  wird,  dass  die  beschleunigten  Proben  ein  richtigeres 
Urteil  nicht  geben  können.  Der  Zweck  war,  ein  schnelleres 
Urteil  zu  gewinnen.  Das  war  das  praktische  Bedürfnis. 
Vorsitzender:  Ich  kann  hier  nur  abstimmen  lassen 
über  die  Erklärung  wie  sie  hier  stebt.  Ein  anderer  An- 
trag ist  ja  nicht  gestellt.  Also  ich  schreite  zur  Ab- 
stimmung, Wer  dagegen  ist,  den  bitte  ich,  die  Hand  zu 
erheben.  (Geschieht.)  —  Herr  Dr.  Michaelis.  Also  mit 
allen  Stimmen  gegen  diejenige  des  Herrn  Dr.  Michaelis, 
ist  diese  Erklärung  angenommen. 

Wir  kommen  nun  zum  folgenden  Punkte  der  Tages- 
ordnung. 

XL  nntersnchoogen  Aber  die  Konstitition  des  Porttud* 

Cementes. 

Vorsitzender;  Herr  Meyer  hat  mir  vorhin  erklärt, 
dass  er  leider  heiser  ist  und  schwer  sprechen  kann. 
Er  hat  gebeten,  wir  möchten  seinen  Vortrag  auf  morgen 
verschieben.  Dann  bitte  ich  Herrn  Dr.  Löbell  um  seine 
Mitteilungen  zu  Punkt  XI  der  Tagesordnung. 

Herr  Dr.  Löbell:  Meine  Herren!  Gestatten  Sie 
mir,  Ihnen  in  einer  kurzen  Uebersicht  die  Arbeiten 
anzuführen,  welche  im  Jahre  1900—1901  über  die  Be- 
stimmung des  freien  Kalkes  im  Cementklinker  und  des 
Kalkhydrates  im  erhärteten  Cement  an  verschiedenen 
Stellen  gefertigt  wurden,  und  in  Verbindung  damit  auch 
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die  Forschungen  hinsichtlich  der  Konstitution  des  Port- 
landcementes  aufzuzählen.  Als  Quellen  dienten  mir  die 
Thonindustrie-Zeitung,  die  Chemiker-Zeitung  und  Bau- 
materiaHenkunde.  Einige  Arbeiten  lagen  mir  nur  im 
Ausziige  vor.  Ich  beginne  mit  der  Arbeit  von  Steuer. 
Steuer  liess  Schwef elwasserstoffwasser  auf  Portland-Cement 
einwirken.  Bekanntlich  bedingt  die  Einwirkung  von  HjS  in 
wässriger  Lösung  auf  Portland-Cement  eine  teilweise  Lösimg 
desselben,  wahrscheinlich  herrührend  von  der  Bildung 
von  Schwefelcalcium  und  Calciumhydrosulfid.  Durch 
Versuche  mit  verschiedenaltrigem,  längere  oder  kürzere 
Zeit  erhärteten  Portland-Cement  wurde  nachgewiesen,  dass 
die  Menge  des  löslichen  Kalkes  mit  dem  steigenden  Alter 
des  Cementes  zurückgeht. 

Um  die  Menge  des  freien  Kalkes  im  Portland-Cement 
zu  ermitteln,  benutzten  Wormser  und  Spanjer  nach  um- 
fangreichen Vorversucben  die  Chloride  des  Aluminiums  und 
Eisens,  da  sie  gefunden  hatten,  dass  durch  Einwirkung 
alkoholischer  Aluminiumchloridlösung  (1  g  Aluminium- 
chlorid auf  100  cbm  abs.  Alkohols)  auf  Cement  Zersetzungen 
von  Silikatverbindungen  nicht  stattfinden,  also  nur  freier 
Kalk  in  Lösung  gehen  soll.  Durch  die  Versuche  wird 
nachzuweisen  versucht,  dass  etwa  25^/0  freier  Kalk  in  Lösung 
gehen,  ausserdem  aber,  dass  etwa  207o  Kalk  in  Form  eines 
sehr  hochbasischen  Silikates  im  Cement  enthalten  sind.  Im 
Ganzen  gingen  bis  zu  45,387o  CaO  in  Lösung,  eine  Menge, 
die  sehr  gut  übereinstimmt  mit  dem  Ergebnis  von  Steuefs 
Versuchen  mit  H2S.  Die  Verfasser  sind  nicht  der  Ansicht, 
dass  die  ganze  in  Lösung  gehende  Menge  CaO  als  freier 
Kalk  oder  gar  in  Form  von  Kalkhydrat  im  Cement  ent- 
halten ist,  sondern,  dass  ein  Teil  an  Kieselsäure  gebunden 
ist.  Nach  ihrer  Aluminiumchloridmethode  ermittelten  sie 
26,607o  als  freien  Kalk  und  18,65Vo  Kalk  an  6,15Vo  Si02 
gebimden. 

Hart  behandelte  Cement  in  3  getrennten  Proben,  dessen 
Erhärtungsprozess,  um  die  Aufnahme  von  CO2  auszuschliessen, 
3  Monate  lang  über  verdünnter  Kalilauge  im  Exsiccator  vor 
sich  gegangen  war,  14  Tage  lang,  28  Tage  lang  und 
während  6  Wochen  in  einem  Glaskolben  mit  107o  iger 
alkoholischer  Jodlösung  unter  täglichem  Umschütteln.  Die 
erste  Probe  zeigte  nach  14  Tagen  22,5^/0  gelösten  Aetzkalk, 
die  zweite  Probe  nach  4  Wochen  25,92%  grelösten  Aetz- 
kalk und  die  dritte  Probe  nach  6  Wochen  28,7%  gelösten 
Aetzkalk.  Es  enthalten  somit  in  Uebereinstimmung  mit 
Meyer-Malstatt    die     Portland  •  Cementklinker     bedeutende 
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Mengten  von  freiem  CaO  und  er  dürfte  der  wichtigste  Be- 
standteil derselben  sein.  Die  Frage,  warum  so  bedeutende 
Mengen  freien  Kalkes  im  Cementklinker  nicht  gefährlich 
sind,  ist  dadurch  zu  erklären,  dass  der  im  Cementklinker 
vorhandene  freie  Aetzkalk  gesintert,  krystallinisch  ist, 
während  der  im  Schwachbrand  vorhandene  oder  auch 
der  Luftkalk  nicht  gesintert,  sondern  amorph  ist. 
Jener  zeigt  beim  Anmachen  mit  H2O  schwache  Erwärmung 
und  keine  Erhärtung?.  Gesinterter,  krystallinischer  Aetz- 
kalk und  amorpher  sind  chemisch-analytisch  gleich,  chemisch- 
physikalisch völlig  verschieden;  dasselbe  ist  der  Fall  zwischen 
den  Kalkhydraten,  je  nachdem  sie  aus  gesintertem  Aetz- 
kalk oder  amorphem  sich  gebildet  haben.  Die  Frage, 
weshalb  Portland-Cement  so  hohe  Festigkeiten  annimmt, 
ist  natürlich  nicht  damit  gelöst. 

Wormser  liess  ferner  oxalsaures  Ammoniak  auf 
Calciumaluminate  und  Silikate  einwirken,  ebenso  auf  Port- 
land-Cement und  zwar  bei  Rotglut.  Er  kommt  zu  dem 
Ergebnis,  dass  Cement  enthält: 

ca.  14%  CaO.SiOa  =  CaSiOs 

„    43Vo  2CaO.SiO,  =  CaaSiO* 

.    237o  2CaO.   Ai203 

„  20%  CaO. 
Jex  suchte  an  Hand  umfangreicher  Versuche  auf 
trocknem  Wege  nachzuweisen,  dass  die  Kalkortosilikate 
Ca2Si04,  welche  sich  aus  Kalkmetasilikaten  bei  Gegen- 
wart freien  Kalkes  bilden,  es  sind,  welche  den  Erhärtungs- 
prozess  in  den  Cementen  bewirken.  Durch  Einwirkung 
von  Wasser  wird  ein  Molekül  CaO  frei  und  es  entsteht 
Metasilikat.  Er  sieht  deshalb  erhärteten  Cement  als  einen 
Mörtel  an,  in  welchem  Metasilikat  beziehentlich  auch 
Meta-Kalk-Eisen-Doppel-Silikat  die  verkittende  Substanz, 
die  Hydrate  von  Kalk  und  Thonerde  dagegen  die  Füll- 
masse bilden. 

Die  Arbeiten  von  Rohland  führe  ich  hier  noch  nicht 
inhaltsweise  an,  da  ein  besonderes  Studium  zu  deren  Ver- 
stehen erforderlich  ist  und  es  mir  vorläufig  an  der  hierzu 
nötigen  Zeit  fehlt. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  hierzu  bemerken,  dass 
Herr  Dr.  Rohland  einen  Tag,  ehe  ich  abreiste,  schrieb, 
er  wünschte  hier  einen  Vortrag  zu  halten,  er  wäre  aber 
verhindert  zu  erscheinen,  und  wir  möchten  den  Vortrag 
verlesen  lassen.  Ich  habe  ihm  geschrieben,  dass  das  nicht 
möglich  ist,  und  dann  bat  er,  ich  möchte  hier  darauf  auf- 
merksam  machen,    dass   sein  Vortrag   demnächst   in   der 
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TboDindastriezeitaDg  oder  in  einem  anderen  Blatte  er- 
scheinen würde.  Der  Vortrag  handelt  von  der  Aenderung 
der  Reaktionsgeschwindigkeit  des  Portland-Cements.  Er 
ist  sehr  theoretisch  jii^ehalten.  Ich  mache  hier,  wie  ge- 
wünscht, darauf  aafmerksam. 

ZII.  Deber  lethoden  der  Bestimmimg  des  freien 
Kalkbydrats  im  erhärteten  Portland-GemenL 

Herr  Dr.  Loebell  (fortfahrend):  Zu  oben  ange- 
führten Arbeiten  äussert  sich  Michaelis  dahin,  dass  die 
Methoden  zur  Bestimmung  des  freien  Kalkes  nichts  dafür 
beweisen  könnten,  sie  bestätigten  nur,  dass  eine  gewisse 
Menge  Kalk  weniger  lest  gebunden  sei,  was  sich  durch 
die  Kalkausscheidung  beim  Erhärtungsvorgang  zeige. 
Gegen  Hart  sich  wendend  behandelte  Michaelis  Carrara- 
Marmor  mit  alkoholischer  Jodlösung  a)  bei  Abschluss  der  Luft, 
b)  bei  Zutritt  der  Luft.  In  letzterem  Falle  wurde  der 
verdunstende  Alkohol  wieder  ersetzt.  Nach  9  Wochen 
wurde  der  Gehalt  an  Kalk  ermittelt 

bei  a)  zu    3,36  7o  des  angewandten  Marmorpulvers, 

,  b)  „  UM'lo  . 
Michaelis  nimmt  au,  dass  bei  b)  durch  Oxydation  sich 
Jodsäuren,  Essigsäure  etc.  gebildet  haben,  welche  zer- 
legend auf  den  Kalk  resp.  Cement  wirken.  Ich  muss 
mich  dieser  Ansicht  anschliessen,  dass  auf  Cement  zer- 
legend wirkende  sekundäre  Produkte  der  alkoholischen  Jod- 
lösung im  Spiele  waren,  welche  unter  dem  Einfluss  der  Luft 
und  besonders  des  Lichtes  sich  gebildet  hatten.  Hart  giebt 
meines  Wissens  nicht  an.  dass  die  Versuche  unter  Aus- 
schluss des  Lichtes  ausgeführt  wurden. 

Ferner  führt  Michaelis  aus,  dass  H^S  wie  CO2  bei 
gew.  Temperatur  auf  nassem  Wege  schwache  Säuren 
sind  und  natürlich  im  Verhältnis  der  angewandten  Menge 
wirken.  Die  Experimentatoren  sollten  zuerst  Verbindungen 
von  Kalk  mit  Kieselsäure  Si02.CaO  bis  SiOj.SCaO  von 
AkOj.CaO  bis  Al203.3CaO  studieren.  Diesen  Gedanken 
hat  auch  Schott  schon  geäussert  und  oben  genannte  Ver- 
bindungen harren  im  Heidelberger  Laboratorium  liebevoller 
Behandlung. 

Michaelis  spricht  sich  auch  gegen  die  Versuche  von 
Spanjer  und  Wormser  aus,  welcher  Portland  -  Cement  mit 
Chlorammonium  bei  beginnender  Rotglut  behandelte  und 
glaubt  48%  Kalkerde  in  Form  leicht  zersetzlicher  Verbin- 
dungen und  teilweise  als  freien  Kalk  nachgewiesen  zu  haben. 
Da    geschmolzene    Schlacke,    Kalkglaspulver,    ja    sogar 
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carrarischer  Marmor  mit  Cblorammoniam  verrieben  NHs 
abspaltet,  schon  bei  gewöhnlicher  Temperatur,  so  sind  die 
Versuche  Wormsers  und  Spanjers  nicht  einwandfrei,  zumal 
1  %  Alkalien  im  Portland-Cement  enthalten  sind.  Hart  ver- 
sucht nachzuweisen,  dass  sich  keine  Jod-,  Essig-  etc.  Säuren 
bilden  und  sagt  femer:  wir  haben  im  Portland  -  Cqment- 
klinker  eine  feste  Lösung  vor  uns  und  zwar  eine  solche 
von  ca.  30,34%  freiem  gesintertem  Aetzkalk  in  einer  für 
sich  allein  nicht  erhärtenden  kieselsaure-,  kalk-,  thon- 
und  eisenhaltigen  Schlacke ;  beim  Anmachen  mit  Wasser  er- 
härtet dieser  gesinterte  Kalk  hydraulisch  unter  Bildung 
von  Kalkhydrat,  der  Rest»  die  Schlacke,  sei  Ballast.  Er 
kommt  mit  dieser  Ansicht  der  von  Jex  am  nächsten. 

,  Wie  Sie  sich  erinnern  werden,  teilte  Wegner  Ihnen 
in  voriger  Sitzung  seiüe  Versuche  zur  Bestimmung  des 
freien  Kalkhydrates  resp.  Calciumoxydes  im  Cement  mit, 
welche  darin  bestanden,  dass  er  COi  in  der  Rotglut  auf 
Cementpulver  einwirken  liess.  Es  war  das  eine  lang- 
wierige Arbeit,  da  der  Begriff  Rotglut  ein  sehr  dehnbarer 
ist.  Mit  dem  Pyrometer  von  Le  Chätelier  gemessen  bei 
8120  beginnt  die  Dissociation  des  CaCOs  in  seine  Kompo- 
nenten und  etwas  darüber  beträgt  die  Tension  der  CCh 
schon  2  mm  Quecksilber- Säule.  Mithin  mflssten  dieseVersuche 
bei  800^—806^  mit  Pyrometer  gemessen  ausgeführt  werden, 
und  zwar  in  einem  elektrischen  Ofen.  Es  ist  deshalb 
ein  Zufall,  wenn  Wegner  beim  Arbeiten  mit  der  Gasolin- 
flamme, welche  sehr  wechselnden  Druck  und  damit  Hitze- 
entfaltung zeigt,  endlich  konstantes  Gewicht  nach  Ein- 
wirkung von  CO2  auf  Cement  erhielt.  Er  berechnete  die 
Menge  des  freien  Kalkes  im  Cement  zu  II70. 

Ich  machte  mich  daran,  zuerst  einmal  CaO  durch 
Ueberleiten  von  COa  bei  Rotglut  in  CaCO^  umzu- 
wandeln, da  ich  in  dem  Bnche  von  Lehmann  über 
Molekularphysik  eine  Bemerkung  fand,  dass  CaO  sich 
niemals  ganz  auf  feurigem  Wege  in  CaCOa  umwandeln 
lasse  und  vorläufig  bin  ich  auch  noch  zu  keinem  Resultat 
gekommen,  da  mir  ein  empfindliches  Messiustrument  zur 
Fixierung  der  Temperatur  von  8OO0  fehlt.  Ich  versuchte 
es  durch  Regulierung  der  Stromstärke  im  elektrischen 
Ofen,  aber  das  Amp6remeter  war  auch  nicht  fein  genug. 
Doch  hoffe  ich  Ihnen  nächstes  Jahr  nicht  nur  über  letzteren 
Punkt  berichten  zu  können,  sondern  auch  darüber,  ob  sich 
CO2  bei  sog.  Rotglut  oder  besser  gesagt  bei  800^  zum 
Nachweise  des  freien  CaO  im  Cement  eignet  und  ob  sie  nicht 
gar  auch  sonst  zersetzend  wirkt.    Fassen  wir  noch  rasch 
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die  Besaltate  der  oben  ansfetährten  Forscher  zusammen, 
so  finden  wir,  dass  im  Cement  vorbanden  sein  sollen 
liVo-267o  freier  Kalk  und  annähernd  14  7o  CaO.SiCfe, 
43%  2CaO.SiOj,  23o/o  2CaO.Al803. 

Sie  sehen  also  ans  alle  dem,  meine  Herren,  dass  wir 
noch  keine  einheitlichen  Zahlen  betreffs  der  im  Cement 
vorhanden  sein  sollenden  Menge  an  freiem  Calciamozyd 
besitzen,  und  dass  die  Ansichten  über  die  Konstitntion 
des  Portland  -  Cementes  noch  recht  schwankende  sind. 
Hoffen  wir,  dass  ernstes  Stndinm  dieser  aach  f&r  die 
Praxis  wichtigen  Frafzren  uns  der  Lösang  der  Aufgabe  in 
Bälde  näher  bringen  wird. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Ich  wollte  nnr  Herrn  Loebell 
darauf  aufmerksam  machen,  dass  er  doch  an  einer  Stelle 
wohl  ein  Versehen  begangen  hat,  nämlich  wenn  er  sagte, 
dass  Herr  Dr.  Hart  sich  mit  Herrn  Jex  in  der  Auffassung 
des  Erhärtungsprozesses  am  meisten  begegne.  Dr.  Hart 
schreibt  das  Erhärten  der  Wasseraufnahme  des  freien, 
krystallinisch  verdichteten  Kalkes  zu  und  erachtet  die 
Silikate  im  gebrannten  Cement  als  puren  Ballast.  Herr 
Jex  aber  sieht  in  der  Umwandlung  des  Orthosilikates  in 
Metasilikat  durch  den  Einfluss  des  Wassers  das  Wesen 
der  Erhärtung  und  erklärt  Kalk  und  Thonerde  für  Ballast. 
Das  ist  ein  vollständiger  Gegensatz. 

Herr  Dr.  Loebell:  Ich  möchte  bemerken:  ich  führte 
gleich  zu  Anfang  an,  dass  mir  als  Quelle  in  verschiedenen 
Zeitschriften  mit  anderen  Arbeiten  auch  die  Arbeit  von 
Jex  nur  im  Auszuge  zu  Gebote  stand. 

Herr  Dr.  Michaälis:  Jex  sieht  alles  das  als  Ballast 
an,  was  Hart  allein  für  wirksam  erklärt.  Also  die  zwei 
stehen  sich  in  ihren  Ansichten  ganz  entgegen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  wird  Ihnen  aus 
dem  Vortrage  wohl  soviel  klar  geworden  sein,  dass  die 
Frage  über  die  Konstitution  des  Portland  -  Cements  noch 
recht  dunkel  ist.  Die  Frage  über  das  Vorhandensein  von 
freiem  Aetzkalk  im  Portland- Cement  ist  eine  vielumstrittene, 
aber  auch  noch  nicht  geklärt.  Die  Vermutung,  dass 
Portland- Cement  im  wesentlichen  eine  feste  Lösung  ans 
Aetzkalk  in  kieselsaurem  Kalk  sei,  wurde  ja  vor  sehr 
langer  Zeit  schon  von  Herrn  Prof.  Friedrich  Knapp  auf- 
gestellt. Ich  möchte  die  Bitte  an  die  jüngeren  Herren 
richten,  die  sich  mit  diesen  Fragen  beschäftigen,  weniger 
Hypothesen  aufzustellen  und  mehr  Experimente  zu  machen. 
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Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Niemand  mehr. 
Bann  kommen  wir  zum  folgenden  Pankt: 

Xm.  Ueber  Qaellaogsergcheinoogen  von  Kieselsänre  im 

Kalkwasser. 

Herr  Dr.  Loebell,  würden  Sie  vielleicht  darüber  etwas 
mitteilen  ? 

Herr  Dr.  Loebell:  Wir  haben  in  Heidelberg 
eine  ganze  Batterie  angesetzt,  und  zwar  haben  wir  Kiesel- 
säure-Hydrat, dann  geglühte  Kieselsäure,  von  derAnalyse 
her,  Bimsstein,  Cement,  Sand  u.  s.  w.  mit  Kalkwasser  und 
Strontiumoxyd- Wasser  zusammengethan.  Wir  haben  dies- 
mal keine  Korkstopfen  zum  Verschluss  der  Gläser  ge- 
nommen, sondern  eingeschliffene  Glasstopfen,  haben  alles 
mit  Paraffin  zugegossen,  haben  möglichst  die  Kohlensäure 
beim  Einfüllen  in  die  Gläser  abgehalten  u.  s.  w.,  sodass 
wir  hoffen,  bei  der  nächsten  Sitzung  genaue  Resultate  an- 
führen zu  können. 

Vorsitzender:  Die  Versuche  sind  auch  nach  der 
Richtung  hin  noch  ausgedehnt,  festzustellen,  ob  zwischen 
den  Quellungserscheinungen  und  der  Hydraulicität  der 
Körper,  also  der  Erhärtungsfähigkeit  irgend  ein  Zusammen- 
hang besteht.  Es  sollen  an  diesen  Körpern,  die  geprüft 
werden,  nicht  nur  die  Quellungserscheinungen  studiert, 
sondern  gleichzeitig  unter  Zusatz  von  Kalkhydrat  Festig- 
keitsproben gemacht  werden.  Ich  hoffe,  dass  wir  im 
nächsten  Jahre  in  der  Lage  sein  werden,  darüber  weiter 
zu  berichten. 

ZI?.  Weitere  IHitteiliuigeii  aber  den  Einfluss  der  Kohlen* 
säure  nnd  einiger  SalslSsnngen  auf  Portland-Gement  nnd 

TrassmSrtel 

Herr  Schiffner:  Meine  Herren!  In  der  vorigjährigen 
Generalversammlung  berichtete  ich  an  dieser  Stelle  im 
Anschluss  an  meine  Mitteilungen  in  den  Jahren  1897, 1898 
und  1899  über  das  Verhalten  von  Probekörpern  ausPort- 
land-Cement-,  Portland-  Cement -Trass-,  Trass-Kalk-  und 
Roman-Cementmörtel»  sowie  auch  von  Marmor  in  fliessendem 
freie  Kohlensäure  enthaltendem  Wasser.  Die  während 
eines  Zeitraumes  von  vier  Jahren  angestellten  Beobachtungen, 
wobei  die  Probekörper,  nachdem  vorher  das  Volumen 
derselben  festgestellt  worden,  in  den  Pumpbrunnen  des 
Bonner  Wasserwerks,  welcher  stark  kohlensäurehaltiges 
Wasser    führt,    eingehängt    und    dann    alljährlich    wieder 


7'- 


—    109    — 

gfewogen  bezw.  gemessen  wurden,  ergaben  unzweifelhaft, 
dass  samtliche  Probekörper  in  diesem  Wasser  mehr  oder 
minder  stark  angegriffen  wurden  und  dass  Portland-Cement- 
mörtel  dabei  im  Vergleich  zu  allen  anderen  Mörteln  und 
selbst  zu  Marmor  den  weitaus  geringsten  Volumenverlust, 
also  die  grösste  Widerstandsfähigkeit  aufwies.  Als 
schützender  Anstrich  bewährte  sich  bei  diesen  Versuchen 
am  besten  Asphaltlack,  wodurch  die  Körper  vollständig 
intakt  gehalten  wurden  und  danach  Fluate,  besonders 
Bleifluat. 

Ich  sprach  am  Schlüsse  meines  Berichtes  die  Absicht 
aus,  nunmehr  die  Versuche  einzustellen.  Da  jedoch  Herr 
Ingenieur  Paul  Wagner  gleich  darauf  in  derselben  Ver- 
sammlung mitteilte,  dass  er  wie  bereits  im  vorigen  Jahre 
so  auch  jetzt  bei  seinen  letzten  Versuchen,  welche  in  einer 
stark  kohlensäurehaltigen  Quelle  des  Brohlthals  angestellt 
worden  waren,  zu  ganz  entj^egengesetzten  Resultaten  ge- 
kommen sei  und  gefunden  habe,  dass  die  Trass-Kalkkörper 
am  wenigsten,  danach  die  Portland-Cement-Trasskörper,  am 
stärksten  aber  die  Portland-Cementkörper  zerstört  worden 
seien,  so  wurde  aus  der  Versammlung  und  auch  von  dem 
Herrn  Vorsitzenden  der  Wunsch  ausgesprochen,  dass 
Herr  Wagner  und  ich  gemeinschaftlich  die  Versuche  weiter 
fortsetzen  möchten,  um  diese  Widersprüche  aufzuklären. 
Diesem  Wunsche  sind  nun  Herr  Wagner  und  ich  nachge- 
kommen. Am  4.  April  v.  Js.  wurden  eine  grössere  An- 
zahl Probekörper,  welche  Herr  Wagner  selbst  angefertigt 
hatte,  zugleich  mit  einigen  von  uns  hergestellten  älteren 
und  frischen  Proben  gemeinschaftlich  gewogen  bezw,  ge- 
messen und  dann  in  den  Pumpbrunnen  des  Bonner  Wasser- 
werks eingehängt.  Am  10.  Dezember  v.  J.  wurden  die 
Proben  aus  dem  Brunnen  entnommen,  wieder  gemeinschaft- 
lich gewogen  bezw.  gemessen  und  dann  wieder  eingehängt 
bis  zum  7.  d.  Mts.  Am  14.  d.  M.  wurden  die  Probe- 
körper dann  zum  dritten  Male  gewogen  bezw.  gemessen. 
Die  Ergebnisse  dieser  gemeinschaftlichen  Messungen 
stimmen  nun  niit  den  Resultaten  meiner  früheren  vier- 
jährigen Beobachtungen  vollständig  überein.  Herr  Wagner 
wird  dies  bestätigen.  (Herr  Wagner  ist  nicht  anwesend.) 
Dann  hat  er  für  diesen  Fall  mich  beauftragt,  dies  in 
seinem  Namen  zu  thun.  Ich  denke,  dass  damit  diese  An- 
gelegenheit erledigt  ist  und  nun  von  einer  weiteren  Fort- 
setzung der  Versuche  Abstand  genommen  werden  kann. 
Zum  Schlüsse  bemerke  ich  noch,  dass  von  den  mit  Schutz- 
anstrich versehenen  Probekörpem  diejenigen  mit  Bleifluat- 
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anstrich  wiederum  nur  eine  sehr  geringe  Abnahme  zeigten, 
während  die  mit  Stabilteer  der  Firma  A.  W.  Andernach 
in  Beuel  überstrichfenen  Körper  wieder  vollständig  intakt 
geblieben  sind. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  Herrn  Schiflher  fragen, 
oh  es  nicht  nötig  ist,  dass  der  Cementputz  vor  dem  An- 
streichen mit  Lack  absolut  weiss,  d.  h.  trocken  sein  muss. 
Andere  Farben  sitzen  nicht,  wenn  der  Cementputz  nicht 
vollständig  abgebunden  imd  trocken  ist. 

Herr  Schiffner:  Meine  Herren!  Gerade  um  dies  fest- 
zustellen sind,  wie  ich  auch  bereits  im  vorigen  Jahre  hier 
mitteilte,  sowohl  ganz  frische  Probekörper  als  auch  Monate 
und  Jahre  alte  Körper,  von  welchen  ein  Teil  vorher 
längere  Zeit  unter  Wasser,  der  andere  trocken 
aufbewahrt  worden  war,  mit  dem  Aspbaltlack  ge- 
strichen worden  und  zwar  die  frischen  Probe- 
körper 24  Stunden  nach  der  Anfertigimg  und  die 
älteren,  welche  längere  Zeit  unter  Wasser  gelegen,  direkt 
nach  der  Entnahme  aus  dem  Wasser,  bloss  vorher  abge 
trocknet.  Bis  jetzt  hat  sich  der  Anstrich  auf  den  frischen 
bezw.  nassen  Körpern  eben  so  gut  gehalten  wie  aut  den 
alten  bezw.  trockenen  und  ist  ein  Unterschied  nicht  zu 
bemerken. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  fragen,  in  welcher 
Weise  der  Mörtel  bereitet  wurde? 

Herr  Schiffner:  Bei  uns  ganz  nach  den  Vorschriften 
der  Normen.  Wie  Herr  Wagner  seine  Probekörper  her- 
gestellt hat.  kann  ich  nicht  sagen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Jeder  hat  seine  Körper  für 
sich  hergestellt? 

Herr  Schiffner:  Jawohl.  Herr  Wagner  brachte  seine 
fertigen  Probekörper  mit  und  wurden  dieselben  dann  mit 
den  unsem  gemeinschaftlich  am  4.  AprÜ  v.  J.  in  den 
Pumpbrunnen  eingehängt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Sind  die  Körper  gewogen? 
(Herr  Schiffner:  Gewiss,  die  sind  gewogen!)  Welche  sind 
am  schwersten? 

Herr  Schiffner:  Das  kann  ich  augenblicklich  nicht 
sagen.  Aber  so  viel  ich  mich  erinnere,  sind  die  Cement- 
körper  am  schwersten. 

Herr  Dr.  Hellmuth  Toepffer:  Ich  kann  die  Aus- 
führungen des  Herrn  Schiffner  in  Bezug  auf  das 
Letzte  nur  bestätigen.  Ich  habe  gerade  mit  dem  Lack 
von  Andernach  auch  Versuche  auf  ganz  frischen 
Cement      angestellt.      Ich       habe      Cementbottiche     her- 
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gestellt,  um  die  Widerstandsfähigkeit  des  Lacks  festzu- 
stellen und  habe  diese  mit  dem  Lack  innen  angestrichen, 
nachdem  sie  einen  Tag,  zwei  Tage,  drei  Tage  u.  s.  w.  alt 
waren.  In  keinem  Falle  habe  ich  festgestellt,  dass  der 
Lack  späterhin  abgebröckelt  ist.  Ich  habe  auch  die 
Widerstandsfähigkeit  derart  angestrichener  Cementgefässe 
g^en  Säuren  und  verschiedene  andere  Flüssigkeiten  fest- 
gestellt. Es  hat  sich  auch  hierbei  eine  grosse  Wider- 
standsfähigkeit ergeben.  Natürlich  geht  die  Widerstands- 
fähigkeit immer  nur  so  weit,  als  die  Temperatur  nicht  zu 
hoch  ist,  sobald  man  nicht  über  den  gewissen  Grad  kommt, 
bei  welchem  der  Lack  anfängt  zu  schmelzen.  Aber  bis 
zu  einer  Temperatur  von  80—90^  kann  man  es  ganz  gut 
erhitzen,  ohne  dass  irgend  ein  Angreifen  stattfindet.  Ein 
Losblättern  habe  ich  niemals  bemerkt.  Einige  starke 
konzentrierte  Säuren  haben  den  Lack  zerstört,  aber  gegen 
schwache  organische  Säuren,  wie  Kohlensäure,  ist  er  ab- 
solut unempfindlich.  Chlorkalk,  Ammoniumcarbonat,  Mag- 
nesiumsulfat, Natronlauge,  Ammoniumphosphat  und  Oxal- 
säure wurden  Monate  lang  in  den  mit  Lack  bestrichenen 
Bottichen  stehen  gelassen,  und  waren  die  Bottiche  nicht 
im  geringsten  angegriffen.  Konzentrierte  Salpetersäure  und 
konzentrierte  Schwefelsäure  dagegen  zerfrassen  Lack  und 
Bottich  in  kurzer  Zeit. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  etwas  zu  dem 
Vortrage  des  Herrn  Schiffner  zu  bemerken?  — 

Meine  Herren,  es  trat  an  unser  Laboratorium  die 
Auffordenmg  heran,  die  gutachtliche  Beurteilung  einer 
eigentümlichen  Erscheinung  zu  geben,  die  im  letzten  Jahre 
an  einem  Stollenbau  aus  Eisen  und  Beton  in  Elsass- 
Lothringen  eingetreten  ist.  Herr  Dr.  Loebell  ist  in  der 
Lage,  darüber  zu  berichten. 

Herr  Dr.  Loebell:  Meine  Herren,  wie  vorsichtig 
man  verfahren  muss,  wenn  man  Cementbauten  ausfuhrt, 
welche  in  Berührung  mit  Wasser  zu  kommen  haben, 
das  zeigt  uns  ein  Fall,  welcher  —  Herr  Direktor  Schott 
wies  schon  darauf  hin  —  im  vorigen  Jahre  mir  vorgeführt 
wurde.  Es  handelte  sich  um  einen  Stollen.  Dieser  Stollen 
zeigte  am  Eingang  der  Strecke  vollkommene  Trockenheit, 
es  war  nichts  von  Zerstörung  zu  bemerken.  Der  Stollen 
ist  mit  Monierplatten  ausgelegt.  Die  Monierplatten,  welche 
ich  dort  sah,  waren  von  vorzüglicher  Beschaffenheit,  sodass 
man  auch  nicht  sagen  konnte,  wenigstens  von  vornherein, 
dass  der  Cement  daran  schuld  sei.  Je  weiter  ich  nun  in 
den  Stollen  hineinkam,  desto  mehr  Feuchtigkeit  machte  sich 
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bemerkbar,  und  ich  kam  auch  an  Stellen,  wo  die  Stollen- 
wände beulenförmige  Auftreibungen  und  teilweise  tiefgehende 
breiartige  Zerstörung  zeigten.  Die  Dichtung  der  Fugen 
war  hier  und  dort  ganz  verschwunden,  und  besonders 
machten  sich  tiefgehende  Zerstörungen  dort  bemerkbar, 
wo  das  Wasser  Gelegenheit  fand,  zu  stagnieren.  Das  ge- 
schah vor  allem  an  den  Stufen,  welche  sich  in  ca.  1  m 
Höhe  über  dem  Geleise  der  Förderbahn  befanden.  Diese 
Stufen  ziehen  sich  an  beiden  Seiten  des  Stollens  hin.  Da 
in  dem  trockenen  Stollen  der  Beton  keine  Lockerung  seines 
Zusammenhangs  zeigte,  so  lag  der  Verdacht  nahe,  dass 
das  Tagewasser,  welches  nach  Durchdringen  des  an- 
stehenden Gebirges  als  Sickerwasser  gegen  die  Wände  des 
Stollens  andringt,  an  dieser  teilweisen  Zerstörung  schuld 
sei.  Es  wurden  deshalb  dem  Stollen  folgende  Proben  ent- 
nommen : 

1 .  Gegen  den  Stollen  andringendes  Sickerwasser,  welches 
nach  Durchschlagen  der  Stollenwand  aus  dem  an- 
stossenden  Gebirge  gezapft  wurde. 

2.  Wasser,  welches  in- dem  Stollenkanal  läuft. 

3.  Beton    von  trockenen,    intakten  Stellen  des  Stollens. 

4.  Angegriffener,  mürber  Beton  von  feuchter  Stollen- 
wand. 

5.  Zerstörter,  breiartiger  Beton  von  nasser  Stollenwand 
an  einer  der  Stufen. 

Das  gegen  die  Stollenwände  andringende  Tagwasser 
reichert  sich  beim  DurchsicKern  des  Gebirges  so  mit  lös- 
lichen Substanzen  desselben  an,  dass  es  schliesslich  in  1  1 
1,578  g  Salze  aufweist.  Die  Analyse  letzterer  zeigt,  dass 
abgesehen  von  den  auf  Cement  nicht  einwirkenden  Be- 
standteilen, in  ihnen  36,15^/o  schwefejsaurer  Kalk  und 
1,55%  schwefelsaure  Magnesia  enthalten  sind. 

Das  durch  den  Stollenkanal  fliessende  Wasser  hat  in 
1  Liter  1 ,0478  g  Salze.  Letztere  enthalten,  von  unschädlichen 
Bestandteilen  abgesehen  46,487o  schwefelsauren  Kalk  und 
lO,917o  schwefelsaure  Magnesia.  Dieses  im  Stollenkanal 
iliessende  Wasser  kommt  vom  Ende  des  Stollens.  Dort 
werden  Eisenerze  gewonnen.  Ueberall  nun  wo  Eisenerze 
sich  befinden,  sind  auch  Schwefelmetalle  vorhanden,  welche 
durch  den  im  Wasser  gelösten  Sauerstoff  der  Luft  in 
schwefelsaure  Metalloxyde  umgewandelt  werden.  So  wird 
z.  B.  Eisenkies  zu  Eisenvitriol,  welcher  durch  Oxydations- 
vorgänge in  Brauneisenstein  übergehend  freie  Schwefel- 
säure abgiebt.  Diese  wird  von  etwa  in  der  Nähe  befind- 
lichem Kalkstein  und  Dolomit  aufgenommen,  so  dass  sich 
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Gips  und  Bittersalze  bilden,  oder  sie  wird  voh  dem  Wasser 
fortgeführt. 

Damit  ist  eine  Erklärung  für  das  Vorhandensein  von 
schwefelsaurem  Kalk  und  schwefelsaurer  Magnesia  in  dem 
zu  Tage  tretenden  Wasser  gegeben. 

Candlot*)  hat  nun  nachgewiesen,  dass  sich  bei  der 
Einwirkung  von  schwefelsaurem  Kalk  auf  Portland-Cement 
eine  Doppelverbindung  von  Schwefelsäure  mit  Thonerde 
und  Kalk,  ein  Thonerde-Kalk-Sulfat  bildet,  welches  unter 
Aufnahme  von  viel  Wasser  krystallisiert  und  hierbei  eine 
starke  Volumenvergrösserung  erfahrt.  Kann  sich  die  er- 
wähnte Verbindung  in  grösserer  Menge  bilden,  wie  das 
im  Stollen  der  Fall  ist,  so  ist  die  hierdurch  verursachte 
Ausdehnung  so  stark,  dass  vollständiges  Zerklüften  und 
Zerstören  des  Cements  hervorgerufen  wird. 

Noch  intensiver  als  Gips  wirkt  nach  Dr.  Micha61is 
Magnesiasulfat  auf  Cement  ein.  Auch  Clave  und 
P.  Debray**)  studierten  den  zerstörenden  Einfluss  von 
Magnesiasulfat  auf  Cemente. 

Es  kann  also  nicht  Wunder  nehmen,  wenn  der  Beton 
im  Stollen  eine  Zerstörung  überall  dort  erleidet,  wo  das 
Calcium-  und  Magnesiumsulfathaltige  Wasser  ihn  erreichen 
kann. 

Die  intakte  Betonprobe  aus  dem  trocknen  Teil  des 
Stollens  enthält  33,93%  Cement  (in  Salzsäure  löslich)  und 
65,57%  Kies  und  Sand.  Das  Verhältnis  1:1,94  zwischen 
Cement  und  Sand  ist  ein  gutes  zu  nennen. 

Nun  enthalten  die  anderen  Betonproben  je  mehr  sie 
zerstört  sind  um  so  mehr  lösliche  Substanz: 

Lösliches:  Sand  und  Kies: 

4)  62.797o  37,21  o/o  1.68:  1 

5)  75.65  „  24,35  ,  3,10:  1 

Doch  darf  man  hier  das  Lösliche  nicht  für  Cement 
ansehen  und  darnach  auf  das  Mischungsverhältnis 
zwischen  Cement  imd  Zuschlag  schliessen,  denn  es  ist  ja 
im  Verhältnis  der  Einwirkung  von  Calciumsulfat  und 
Magnesiumsulfat  die  obenerwähnte  Kalkthonsulfatverbindung 
an  Stelle  des  Cementes  getreten.  Dass  letzteres  thatsächlich 
der  Fall  ist,  dafür  spricht  der  qualitativ  nachgewiesene 
Schwefelsäuregehalt. 

Das  Gutachten  ging  also  dahin,  dass  die  Zerstörung 
des  Stollens  dort,  wo  er  feucht  war,    durch    den    grossen 


*)  Memoire  ayant  trait  anx  propri^tös  des  Ciments,  Paris  1890. 
**)  Jounial  Frankl.  Inst.  1889.    220. 
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Gehalt  an  schwefelsauren  Salzen  des  in  den  Stollen  dringenden 
Sickerwassers  bedingt  sei.  Diese  Zerstörungen  zeigen  sich 
gewöhnlich  nach  vier-  bis  fünQähriger  Einwirkung  des 
Wassers-  Wenn  man  also  diese  feuchten  Stellen  aus  der 
Stollenwand  herausschlägt  und  wieder  mit  frischem  Beton 
ausputzt  und  eventl.  dort,  wo  das  Wasser  aus  den  Spalten 
gegen  den  Stollen  heransickert,  mit  gutem,  fettem  Thon 
absperrt  und  vielleicht  auch  noch  den  vorhin  erwähnten 
Lack  von  Andemach-Beuel  anwendet,  so  ist  es  wohl 
möglich,  dass  man  diese  feuchten  Stellen  schützen  und 
dadurch  auch  den  Stollen  länger  trocken  erhalten  kann. 
Uebrigens  spielen  die  Reparaturkosten,  welche  gerade  bei 
diesem  Stollen  aufgewendet  werden  müssen,  keine  grosse 
Rolle  gegenüber  dem  hohen  Erstellungspreis  desselben. 
Es  konnte  sich  ja  allerdings  für  die  Cementindustrie 
ein  grosser  Schaden  herausbilden,  wenn  man  erfahren 
würde,  dass  gipshaltiges  Wasser  zerstören  kann.  Man 
würde  ängstlich  werden.  Es  würde  vielleicht  Vieles  des- 
halb* nicht  gebaut  werden  und  die  Cementfabriken  hätten 
demnach  darunter  zu  leiden,  denn  gewöhnlich  heisst  es: 
der  Cement  taugt  nichts.  Da  sieht  man  wieder,  wie  not- 
wendig es  ist,  das  Wasser  genau  zu  analysieren,  ehe  man 
Cement-Bauten,  die  mit  Wasser  in  Berührung  kommen, 
ausführt,  um  eventl.  geeignete  Schutzmittel  bei  Zeiten  in 
Anwendung  bringen  zu  können. 

Herr  Schiffner:  Ich  habe  dieselbe  Beobachtung  im 
vorigen  Jahre  hier  auch  an  dieser  Stelle  mitgeteilt,  die 
wir  schon  vor  ungefähr  zwanzig  Jahren  bei  einem  Timnel 
der  rheinischen  Eisenbahn  gemacht  haben.  Hier  war  auch 
der  Cementmörtel  durch  schwefelsäurehaltige  Wässer, 
welche  in  dem  dortigen  Braunkohlengebirge  vorkommen, 
vollständig  zerstört  worden. 

Herr  Grauer:  Ich  möchte  die  Mitteilungen  dahin  er- 
gänzen, dass  ich  auch  vor  etwa  acht  oder  zehn  Jahren  eine 
Erfahrung  gemacht  habe,  wonach  Backsteinmauerwerk  in 
einer  Kanalisation  folgende  Erscheinungen  gezeigt  hat. 
Die  Backsteine  —  die  Gehaltsziffer  weiss  ich  nicht  mehr 
genau  auswendig  —  waren  sehr  gipshaltig.  Der  sand- 
haltige  Fugenmörtel  war  ganz  intakt,  dagegen  hat  sich  der 
fette  Fugenverputz  nach  kurzer  Zeit,  und  zwar  nur  an 
feuchten  Stellen  in  längeren  Stücken  abgelöst  und  diese 
hatten  sich  verbogen.  Der  Fugenverputz,  der  erst  nach- 
träglich eingefügt  war,  hat  sich  gekrümmt  imd  es  hat  sich 
der  sogenannte  Cementbacillus  von  Herrn  Dr.  Michaelis 
gezeigt,  indem  der  Fugenverputz  hinten  auf  der  abgelösten 
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Seite  mit  solchen  weissen  Krystallen  bedeckt  war.  Er  hat 
jedenfalls  langsam  abgebunden  infolge  der  schwefelsauren 
Salzlösungen  und  hatte  Zeit,  sich  zu  krümmen,  bevor  er 
erhärtete,  denn  sonst  wäre  er  gebrochen. 

Vorsitzender:  Erst  vor  einigen  Tagen,  meine  Herren 
kam  nur  eine  Erscheinung  zur  Kenntnis,  die  auch  sehr 
wahrscheinlich  auf  ähnliche  Ursachen  zurückzuführen  ist. 
In  dem  Kanal  einer  grösseren  Stadt,  der  aus  Backsteinen 
und  Cementmörtel  hergestellt  war,  ist  nach  zwei  Jahren 
die  Erscheinung  eingetreten,  dass  durch  eine  Dehnung  der 
Fugen,  die  aus  Cementmörtel  bestanden,  die  Backsteine 
abschieferten,  und  es  zeigte  sich,  dass  eine  Zerstörung  des 
Cementmörtels  vielleicht  5  mm  tief  eingetreten  war.  Der 
Mörtel  zeigte  blätterförmige  Spalten,  Längsrisse  und  eben- 
falls diese  weissen  Krystalle.  In  der  Stadt  sind  sehr  viele 
Färbereien  imd  chemische  Fabriken,  und  es  wird  sich 
wahrscheinlich  herausstellen  —  das  ist  sehr  stark  zu  ver- 
muten —  dass  Wässer,  die  schwefelsaure  Salze  enthalten, 
in  die  Kanäle  abgelassen  werden.  Dass  durch  Lösung 
schwefelsaurer  Salze  der  Portland-Cement  zerstört  wird,  das 
ist  eine  Thatsache,  die  wir  nicht  ändern  können.  >  Da  ist 
nichts  zu  verheimlichen,  damit  müssen  wir  uns  abfinden. 
Wenn  solche  schwefelsauren  Salze  vorhanden  sind,  so  darf 
man  sie  eben  nicht  in  die  Kanäle  hineinleiten,  sondern 
man  muss  die  Fabriken  veranlassen,  sie  unschädlich  zu 
machen  durch  Chlorbaryum,  oder  andere  Mittel.  Ich  habe 
mir  aus  den  Gewölben  einen  Backstein  kommen  lassen, 
der  nicht  durch  die  Kanalflüssigkeit  benetzt  ist.  Er  ist 
vollkommen  intakt,  der  Mörtel  ist  sehr  schön  hart.  Wir 
werden  aus  der  Mitte  dieses  Mörtels  Proben  nehmen  und 
den  Schwefelsäuregehalt  bestimmen  und  ebenso  aus  dem 
«inen  Teil  des  Cements,  der  an  der  Oberfläche  der  Fugen 
von  dem  Kanalwasser  zerstört  ist  und  ich  hoffe,  Ihnen  im 
nächsten  Jahre  darüber  berichten  zu  können. 

Herr  Grauer:  Ich  möchte  doch  noch  eine  kleine  Be- 
merkung dazu  machen.  Die  Backsteine,  die  ich  damals 
in  der  Hand  gehabt  habe,  waren  an  der  Kante  ganz 
speziell  schwefelsaure-,  bezw.  gipshaltig.  Offenbar  hat  sich 
beim  Trocknen  durch  Capillarität  die  Salzlösung  haupt- 
sächlich in  die  Kanten  gezogen. 

Herr  Gramer:  Meine  Herren,  über  eine  ähnliche  Er- 
scheinung kann  ich  auch  berichten.  Im  letzten  Jahre  sind 
uns  von  zwei  verschiedenen  Ringöfen  die  Mörtel  einge- 
schickt worden,  wo  die  Fugen  ganz  bedeutend  gewachsen 
sind.    Es  hat  sich  durch  die  Untersuchung  herausgestellt  — 
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es  war  auch  verlängerter  Cementmörtel  genommen  — 
dass  derselbe  stark  gipshaltig  geworden  war.  Die  Unter- 
suchung hat  nachher  ergeben,  dass  von  beiden  Ringofen- 
ziegeleien Thon  verwendet  war,  der  stark  schwefelkieshaltig 
war,  und  da  haben  die  schwefelsauren  Salze  nach  und 
nach  das  Mauerwerk  so  stark  angefressen,  dass  es  voll- 
ständig abgetragen  werden  musste.  Hier  kann  man  eigent- 
lich nicht  von  nassen  Gasen  sprechen,  denn  auch  die 
trockenen  Gase  würden  gleich  schädlich  auf  den  Cement 
einwirken.  (Zuruf:  Auf  die  Steine  auch?)  Anden  Steinen 
war  kein  merklicher  Unterschied  zu  finden,  es  war  haupt- 
sächlich der  Mörtel,  der  erheblich  gewachsen  war. 

Vorsitzender:  Dieses  Alles,  meine  Herren,  scheint 
doch  sehr  darauf  hinzudeuten,  dass  man  vorsichtig  sein 
muss  und  sich' auch  über  die  Eigenschaften  des  Wassers, 
welches  mit  dem  Cement  dauernd  in  Berührung  kommt, 
bei  Ausfuhrung  derartiger  Bauten  vergewissern  muss. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  Herrn  Dr.  Loebell 
fragen,  ob  das  Mischungsverhältnis  des  Betons  nicht  fest- 
gestellt ist. 

Herr  Dr.  Loebell:  Das  Mischungsverhältnis  war  1 :  2 
in  den  guten  Platten  und  nachher  verändert  sich  das 
Mischungsverhältnis  so,  dass  1,68  Losliches  auf  1  Sand 
kommen;  der  ganz  zerstörte  Beton,  der  schon  breiartig 
war,  wies  1,3  Losliches :  1  Sand  auf.- 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  in  dieser  Sache 
das  Wort? 

Herr  Dr.  Loebell:  Ich  mochte  nur  ganz  kurz  be- 
merken: Es  trat  auch  die  Frage  an  das  Laboratorium 
heran,  wie  sich  Spiritus  gegen  Cement  verhält.  Es  wollte 
nämlich  eine  grössere  Spiritusfabrik  ihren  Spiritus  in  grossen 
Bassins  aus  Cement  aufbewahren  und  nicht  in  Kupferge- 
fässen,  da  dieselben  wohl  zu  teuer  waren  xmd  auch  der 
Spiritus  immer  einen  gewissen  Nachgeschmack  hatte. 
Nun,  ich  schrieb  darauf  hin,  dass  noch  wenig  Erfahrungen 
vorlägen,  dass  sich  aber  Cementbehälter  für  Melasse,  Wein 
imd  Spiritus  bewährt  haben  sollen,  wie  es  in  der  Kalk-, 
Gips-  und  Chamottezeitung  stände.  Nim  hat  Herr  Direktor 
Schott  seinerzeit  für  Fischzucht  Bassins  hergestellt,  welche 
anfangs  die  Fischbrut  zerstörten.  Man  wusste,  dass  es  die 
Alkalien  waren,  welche  schädlich  wirkten.  Man  liess  des- 
halb diese  Bassins,  nachdem  sie  fertig  waren,  mit  Wasser 
volllaufen,  liess  das  Wasser  dann  wieder  ab  und  trocknete 
die  Bassins    ordentlich    aus,    damit   der  Cement  genügend 
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Kohlensäure  anziehen  konnte.  Nachher  hielt  sich  die  Fisch- 
brut ausgezeichnet. 

Ich  habe  nun  im  kleinen  auch  Versuche  mit  Cylindern 
aus  Cement  gemacht.  Ich  habe  sie  auch  zuerst  eine  Zeit 
lang  unter  Wasser  gelassen  und  nachher  ordentlich  aus- 
trocknen' lassen  und  habe  nun  Geschmacksproben  mit 
Spiritus  und  Wein  gemacht,  und  je  älter  diese  Cement- 
becherchen  wurden,  desto  besser  schmeckte  ersterer  und 
der  Wein  daraus.  (Heiterkeit.)  Es  mag  das  ja  eigenartig 
klingen,  aber  man  kann  sagen,  dass  sich  auch  Cementbe- 
hälter,  wenn  sie  ordentlich  ausgetrocknet  sind  und  genügend 
Kohlensäure  aufgenommen  haben,  zur  Aufbewahrung  von 
Spiritus  wohl  ganz  gut  eignen  werden. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  mochte  dazu 
bemerken,  dass  es  in  der  Spiritusindustrie  allgemein  üblich 
ist,  die  eisernen  Spiritusbassins  ausschliesslich  mit  Cement 
innerlich  anzustreichen.  Auch  diese  grossen  Spiritusbassins. 
welche  die  Exportfirmen  und  Spritfabriken  haben,  sind 
ausschliesslich  mit  Cement  angestrichen.  Jede  andere  An- 
strichfarbe hat  sich  als  unzureichend  herausgestellt.  Man 
lässt  ein  solches  Bassin  erst  ordentlich  rosten,  dass  die 
Oberfläche  rauh  und  uneben  wird  und  dann  streicht  man 
dick  mit  Cement  an.  Das  ist  das  einzige,  was  auf  die 
Dauer  hält  und  das  Bassin  vor  weiterem  Rosten  schützt.  — 

Herr  Dr.  Michaelis:  Herr  Dr.  Goslich  spricht  von 
eisernen  Bassins,  die  man  rosten  "lässt,  und  dann  haftet 
der  Cement- Anstrich  besser  darauf  und  das  ist  sehr  gut. 
Cementbassins  für  Spiritus  haben  sich  absolut  nicht  be- 
währt und  man  hat  furchtbare  Verluste  in  diesen  Cement- 
bassins erlebt.  Manches  Mal  hat  man  erst  nach  vielen 
Jahren  kolossale  Verluste  erlitten,  und  es  giebt  keine 
seriöse  Spirituslagerei  mehr,  die  solche  Cementbassins 
anwendet,  wenn  sie  Erfahrungen  hat.  Die  Petroleum- 
lagergesellschaft in  Berlin  hat  alle  ihre  Cementbassins 
—  und  sie  hat  eine  grosse  Anzahl  gehabt  —  verlassen 
und  hat  nur  Eisenbassins.  Es  sind  grosse  und  lang- 
weilige Prozesse  daraus  hervorgegangen,  weil  man  an 
Entfremdimg  geglaubt  hat.  Die  Cementbassins  werden 
undicht  für  Spiritus,  der  Spiritus  stellt  zu  hohe  Anfor- 
derungen. Es  ist  mir  auch  nicht  gelungen,  solche  Bassins 
durch  Verputzen  zu  dichten.  Es  ist  ganz  unmöglich. 
Wenn  einmal  die  Haarrisse  und  Sprünge  aufgetreten 
waren,  dann  war  die  Leckage  da.  Deshalb  sind  die  Cement- 
bassins verlassen  worden.  Bei  Wein  mag  es  ja  in  sehr 
ijuckerreichen  Jahrgängen  noch  gehen.     Aber  ein  saurer 
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Wein  in  Cementbassins  würde  sehr  unangenehme  Folgen 
haben.     (Heiterkeit.) 

Herr  Schindler:  Ich  kann  Herrn  Dr.  Michaelis 
beruhigen,  bei  der  Weinbereitung  hat  sich  bei  uns  Cement 
sehr  gut  bewährt. 

Wir  haben  ein  ziemlich  grosses  Weingut  bei  der 
Fabrik,  müssen  daher  grössere  Mengen  von  Wein  kel- 
tern und  verwenden  dabei  Cementbehälter  mit  gutem 
Erfolge. 

Vorsitzender:  Ich  glaube,  Herr  Schindler  ist  im 
Irrtum.  Ihre  Weinbehälter  (zu  Herrn  Schindler)  sind 
mit  Glasplatten  ausgekleidet.  (Herr  Schindler:  Nein! 
Wir  haben  Cementbehälter!) 

Herr  Dr.  Michaelis:  Das  war  ein  Wein,  der  sehr 
viel  Weinstein  abgresetzt  hat.  Es  ist  eine  bekannte 
Sache,  dass  der  Weinstein  ein  ausserordentlich  gutes 
Schutzmittel  ist,  indem  er  die  Wandungen  bekleidet. 
Man  hat  alte  Weinfässer  gefunden,  die  waren  in  Staub 
zerfallen,  und  der  Wein  befand  sich  in  einer  Krystall- 
schale  von  Weinstein.  Aber  ich  habe  doch  wieder  an 
Gährungsbottichen,  worin  Zwetschgen  aufbewahrt  waren, 
die  traurigsten  Sachen  erlebt.  Sie  wiirden  in  kolossaler 
Weise  durch  Essigsäure  zerstört.  Essigsaurer  Kalk  ist 
ausserordentlich  leicht  löslich,  das  ist  noch  hundertmal 
schlimmer,  als  wenn  kohlensaures  Wasser  auf  Cement- 
mörtel  einwirkt. 

Herr  Schiffner:  Ich  kann  einen  Fall  anführen,  wo 
sich  Cementverputz  bei  Wein-  (freilich  Rotwein-)behältem 
durchaus  bewährt  hat  An  der  Ahr  sind  vor  ungefähr 
25  bis  30  Jahren  eine  grössere  Anzahl  Behälter  mit 
Cementverputz  ausgeführt  worden,  in  welchen  die  Trauben 
mit  den  Schalen  eingestampft  und  dem  Gähnmgsprozess 
überlassen  werden.  Diese  Behälter  haben  sich  bis  jetzt 
durchaus  gut  gehalten.  Ob  hier  die  Gerbsäure  von  gün- 
stigem Einfluss  ist,  kann  ich  nicht  bestimmt  sagen. 
Jedoch  hat  sich  bei  Versuchen,  welche  wir  vor  ungefähr 
sechs  Jahren  anstellten,  indem  wir  frische  und  ältere 
Probekörper  in  starke^  Eichenlohbrühe  einlegten,  ergeben, 
dass  dieselben  auch  bei  längerer  Einwirkung  der  Eichen- 
lohbrühe vollständig  intakt  blieben. 

Herr  Schindler:  Ich  habe  mich  vorhin  vielleicht 
falsch  ausgedrückt. 

Ich  habe  nicht  Weinbehälter  gemeint,  sondern  Auf- 
bewahrungsbehälter für  zerdrückte  Trauben  resp.  für 
Traubensaft  und  Trauben,  ehe  sie  in  die  Kelter  kommen. 
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Ich  habe  bisher  keinerlei  Schaden  bemerken  können,  ob- 
wohl der  Traubensaft  darin  schon  gährt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Meines  Wissens  sind  in 
Frankreich  Weinbehälter  aus  Cement  hergestellt.  Herr 
Dr.  Löbell  sagte  vorhin,  dass  mit  Spiritus  oder  Wein 
gefüllte  Behälter,  die  man  an  der  Luft  erhärten  liess,  gut 
bheben.  Es  ist  eine  Erfahrung,  dass  die  Cementwaren- 
fabriken,  wenn  sie  gut  arbeiten,  allen  Behältern  für  Flüssig- 
keiten einen  dichten  Verputz  geben  und  die  Behälter 
längere  Zeit  an  der  Luft  erhärten  lassen.  Eine  Flüssig- 
keit, welche  Cementmörtel  angreift,  wird  dies  •  um  so 
weniger  thun,  je  dichter  die  Oberfläche  ist  und  das  wird 
erzielt  durch  dichten  Verputz,  den  man  eine  Zeit  lang 
erhärten  lässt. 

Herr  Dr.  Leube:  Meine  Herren,  mir  ist  schon  seit 
40  Jahren  bekannt,  dass  Versuche  gemacht  werden,  um 
in  grösseren  Bassins  alle  möglichen  Gegenstände  aufzu- 
bewahren, ausser  Spiritus  sogar  verdünnte  Säuren 
und  Chlorkalklösungen.  In  den  Fabriken  hat  man 
überall  versucht,  Cementbassins  zu  machen.  Dann  war 
aber  auch  eine  Zeit  lang  eine  grosse  Bewegung  in  der 
Bierbrauerei,  da  hat  man  die  Gährbottiche  ersetzt  durch 
Cementbassins.  Es  ist  jetzt  schon  weit  über  30  Jahre 
her,  da  hat  der  alte  Herr  Sedlmayr  in  München  diesen 
Versuch  eingehend  gemacht,  und  auch  in  den  Brauereien 
in  Ulm  sind  solche  Versuche  vielfältig  angestellt  worden, 
auch  in  Schnapsbrennereien  in  unserer  Gegend.  Aber, 
meine  Herren,  man  ist  vollständig  davon  abgekommen, 
und  ich  möchte  auch  gamicht  empfehlen  nach  den 
Erfahrungen,  die  wir  gemacht  haben,  dass  man  wieder 
auf  diese  Sache  zurückkommt.  Ich  glaube,  die  Verwen- 
dung des  Cements  zu  diesen  Zwecken  ist  wirklich  eine 
verfehlte..  Lassen  sie  uns  lieber  andere  Arbeiten  aus 
Cement  machen  (Heiterkeit),  z.  B.  ein  ordentliches  Trot« 
toir  (Heiterkeit),  wie  in  Berlin  ja  noch  gar  keines  ist. 
Das  wird  viel  mehr  Cement  schlucken,  als  alle  diese 
Kleinigkeiten.     (Bravo !) 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  dazu  kann 
ich  auch  einige  Mitteilungen  machen.  Wir  bewahren 
unsere  Oele  und  unser  Petroleum  von  jeher  in  Cement- 
behältern  auf.  Wir  haben  dazu  keine  besonderen  Behälter 
hergestellt,  sondern  wir  haben  unsere  Röhren  mit  Böden  ver- 
sehen und  dahinein  die  Flüssigkeiten  gebracht.  Die  am  besten 
hergestellten  Behälter  haben  sich  immer  etwas  durchlässig 
gezeigt  bei  Petroleum,  auch  bei  einzelnen  dünnflüssigen 
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Oelen.  Wir  haben  auch  für  Teerdestillationen  Behälter  herge- 
stellt zur  Aufbewahrung  von  verschiedenen  Oelen.  Es 
hat  sich  überall  gezeigt,  dass  bei  Oeien,  die  sehr  dünn- 
flüssig sind,  ein  leichtes  Durchschwitzen  bemerkbar  wurde, 
selbst  bei  den  besten  Ausführungen.  Ein  Mittel  haben 
wir  aber  gefunden,  das  sich  seit  10 — 16  Jahren  vollständig 
'bewährt,  das  ist:  die  Behälter  wurden,  nachdem  sie  ge- 
nügend erhärtet  und  gut  abgetrocknet  sind,  mit  heissem 
Leinöl  zwei-  bis  dreimal  gestrichen;  damit  wird  eine 
Schliessung  der  etwa  vorhandenen  ganz  feinen  Poren 
erzielte  Diese  Behälter  haben  sich,  wie  gesagt,  seit 
10  Jahren  ganz  tadellos  gehalten.  Ob  dies  auch  bei 
Spiritus  erreicht  wird,  weiss  ich  nicht.  Ich  weiss  nicht, 
ob  wir  Spiritus  in  solchen  Behältern  gehabt  haben,  ich 
"werde  aber  danach  fragen.  Aber  die  Behälter  für  Petroleum 
haben  sich  ganz  gut  erhalten.  Die  sind  aussen  vollständig 
trocken  geblieben,  also  absolut  dicht,  Weinbehälter,  die 
auch  in  unserer  Gegend  hergestellt  werden,  z.  B.  bei 
Mannskopf-Sarazzin  in  Frankfurt,  haben  sich,  soviel  ich 
gehört  habe,  nicht  zum  besten  bewährt.  Es  ist  die  be- 
kannte Firma  Borsari  &  Cie  in  Zollekon  bei  Zürich,  die 
sich  sehr  mit.  dieser  Sache  befasst  hat.  Dieselbe  hat 
später  die  Behälter  mit  Glasplatten  verkleidet.  Die  sollen 
sich  ganz  gut  gehalten  haben.  Man  ist  aber  deshalb  von 
Cementbehältern  abe:ekommen,  weil  die  Weine  sich  nicht 
darin,  bauen;  sie  entwickeln  sich  nicht.  Dazu  sind  Holz- 
fässer erforderlich.  Die  Hauptsache  ist,  wenn  man  solche 
Sachen  herstellt,  dass  sie  bestens  ausgeführt  werden. 

Herr  Dr.  HeHmut  Toepffer:  Ich  habe  Versuche  mit 
Oelen  gemacht  und  bin  zu  verschiedenen  Resultaten  ge- 
kommen. Es  ist  ein  grosser  Unterschied,  ob  man  Mineralöle 
nimmt  oder  andere  Oele.  Mineralöle  greifen  den  Cement  sehr 
stark  an,  während  tierische  Oele  ihn  lange  nicht  so  angreifen. 
Durch  Mineralöle  wird  der  Cement  zerstört,  >?^ährend  er 
durch  tierische  Oelo  nicht  zerstört  wird,  denn  diese  sickern 
eventuell  durch,  aber  zerstören  den  Cement  nicht.  Ich 
habe  diese  Versuche  verschiedene  Male  gemacht  und  bin 
immer  zu  demselben  Resultate  gekommen.  Der  Grund 
ifir  diese  Erscheinung  ist  vielleicht  darin  zu  suchen,  dass 
in  den  Mineralölen  ein  höherer  Säuregehalt  vorhanden 
ist,  wie  in  den  tierischen  Oelen. 

Vorsitzender:  Ich  kann  die  Mitteilungen  des  Herrn 
Dr.  Toepffer  nicht  bestätigen.  Nach  meiner  Erfahrung 
sind  gerade  tierische  und  pflanzliche  Oele  die  aller- 
gefährlichsten,  denn  die  enthalten  ja  Fettsäuren. 
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Es   hat   niemand   mehr    ums  Wort   gebeten.    Dann 
können  wir  wohl  diesen  Gegenstand  verlassen. 

(Schluss  der  Sitzung  4  Uhr.) 


2.    Sitzung, 

Donnerstag,  den  28.  Februar  1901, 
vormittags  10  Uhr. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  eröffne  unsere 
heutige  Sitzung. 

Wir  waren  stehen  geblieben  bei  Punkt  15. 

Ich  möchte  zunächst  fragen,  ob  die  Herren  Revisoren 
anwesend  sind.  Ich  darf  wohl  annehmen,  dass  die 
Herren  die  Rechnung  revidiert  haben  und  bitte  sie 
Bericht  zu  erstatten. 

Herr  Baier:  Die  gestern  gewählte  Kommission  zur 
Prüfung  der  Jahresrechnung  hat  die  Rechnung  geprüft 
und  richtig  gefunden.    Es  ist  alles  in  Ordnung, 

Vorsitzender:  Dann  beantrage  ich  Decharge- 
erteilung.  Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt,  nehme 
ich  an,  dass  die  Decharge  erteilt  ist.  —  Das  ist  der  Fall. 

Wir  haben  gestern  zurückgestellt  Punkt 

YL  Bericht  der  Kommission  fir  einheitliche  Herstelinng 

der  Gementprftfnngsapparate, 

Referent  Herr  Dr.  Prüssing. 

Vorsitzender:  Herr  Meyer,  dessen  Vortrag  wir 
ebenfalls  zurückgestellt  haben,  hat  mich  gebeten,  ihn  zu- 
erst zu  Worte  kommen  zu  lassen.  Ich  frage  Herrn 
Dr.  Prüssing,  ob  er  damit  einverstanden  ist.  (Wird  be- 
jaht.) 

Sodann  möchte  ich  nochmals  hier  bemerken,  dass 
der  internationale  Verband  der  Festigkeitstechniker  im 
September  d.  J.  in  Budapest  tagen  wird,  und  ich  möchte 
alle  die  Mitglieder  unseres  Vereins,  die  Mitglieder  des 
Verbandes  sind,  bitten,  sich  möglichst  zahlreich  zu  be- 
teiligen. 

•  Ich  gebe  nun  Herrn  Meyer  das  Wort. 

Herr  Meyer:  Meine  Herren,  ich  bitte  um  Ent- 
schuldigung, wenn  ich  mich  sehr  kurz  fasse,  aber  durch 
eine  Mandelentzündung  fällt  mir  das  Sprechen  sehr  schwer. 
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Im  Laufe  des  Jahres  hatten  wir  eine  wunderbar 
günstige  Gelegenheit,  die  Verhältnisse  zu  beobachten, 
unter  denen  der  langsam  bindende  Cement  plötzlich 
raschbindend  wird,  und  ich  möchte  mir  erlauben,  die 
Beobachtung  Ihnen  mitzuteilen,  die  wir  bei  der  Gelegen- 
heit gemacht  haben.  •    . 

Es  stellt  sich  heraus,  dass  der  Cement  in  keiner 
Weise  eine  nachweisbare  chemische  Veränderung  erleidet. 
Veränderungen  im  spezifischen  Gewicht  traten  nicht  ein, 
eine  Aenderung  inbe:|sug  auf  die  Wärmetönung  trat  nicht 
ein,  und  auch  die  Veränderungen  im  Glühverlust  waren 
so  unbedeutend,  dass  man  sie  entschieden  auf  Versucbs- 
febler  zurückführen  konnte.  Dagegen  war  auffällig  die 
ausserordentlich  grosse  Abnahme  des  Litergewichts.  Die 
führte  dann  dahin,  den  Cement  eingehend  auf  Feinheit  zu 
uittersuchen.  Dabei  stellte  sich  heraus,  dass  der  Teil  des 
•  Cements,  der  eine  solche  Feinheit  hat,  dass  er  bei  einer  Ge- 
schwindigkeit des  Wassei's  von  0,2  mm  fortgerissen  wurde, 
bedeutend  grösser  geworden  war,  als  bei  der  Herstellung 
des  frischen  Cements. 

Wenn  man  diese  Erscheinungen  zusammen  hält, 
dann  kommt  man  zu  einer  sehr  einfachen  Lösung  der 
Frage.  Wir  haben  in  diesem  Fall  weiter  nichts  wie  einen 
Xachfeinprozess,  der  so  intensiv  wirkt,  dass  die  Wirkung 
des  Gipses  auf  den  ursprünglichen  Cement  aufgehoben 
wird.  Wir  wissen  ja,  je  feiner  wir  den  Cement  mahlen, 
desto  raso.her  bindender  wird  er.  Setzten  wir  zu  diesem 
rasch  gewordenen  Cement  nur  V2  ^/o  Gips,  dann  bekamen 
wir  wieder  einen  vollständig  langsamen  Cement  und  eine 
ganz  gewaltige  Erhöhung  der  Festigkeit ;  beides  Momente, 
die  darauf  hinweisen,  dass  dieser  physikalische  Zerfall 
eingetreten  ist,  der  dann  eben  das  rasche  Binden  her- 
vorgerufen hat. 

Wir  haben  dann  weiter  versucht,  die  Chatelier'sche 
Theorie  über  die  Form  des  Abbindens  zu  prüfen  und 
haben  dabei  die  interessante  Beobachtung  gemacht,  dass 
in  der  That  die  Lösung,  die  man  bekommt,  wenn  man 
Cement  anrührt,  eine  unverhältnismässig  grosse  Leitungs- 
fähigkeit für  den  elektrischen  Strom  hat,^  viel  grösser  wie 
die  ist,  wenn  man  Cement  mit  Wasser  schüttelt  und 
nun  diese  wässerige  Lösung  lür  sich  untersucht.  Hieraus 
kann  man  wohl  den  Schluss  ziehen,  dass  in  der  That 
beim  Abbinden  des  Cementes  eine  übersättigte  Lösung 
entsteht,  durch  deren  Auskrystallisieren  nachher  das 
Abbinden  vor  sich  geht.    In  dem  Moment,  wo  der  Cement 
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anfängt  hart  zu  werden,  gebt  der  Leitungswiderstand 
kolossal  in  die  Höhe.  Der  Verlauf  ist  der,  dass  der 
Leitungswiderstand  anfänglich  beständig  herunter  geht, 
eine  Grösse  erreicht,  die  weit  höher  ist,  wie  die  von 
einer  rein  wässerigen  Lösung  deff  Cements,  um  dann 
plötzlich  zu  wachsen. 

Das  sind  also  Erscheinungen,  die  mit  der  Auffassung* 
übereinstimmen,  dass  beim  Abbinden  des  Cements  eine 
übersättigte  Lösung  entsteht,  die  nachher  auskrystallisiert. 

Nun,  am  meisten  aber  hat  ans  eine  Frage  über  die 
Konstitution  des  Cements  beschäftigt  nnd  da  sind  wir  von 
einfachen  Anschaunngen  ansgegangen. 

Meine  Herren,  es  ist  Ihnen  aas  der  älteren  Literatur 
das  Verhalten  der  Magnesia  bekannt.  Wir  wissen,  dass  wenn 
wir  Magnesia  zur  Weissglnt  erhitzen,  diese  Magnesia  dann 
mit  schwach  geglähter  versetzen,  dass  wir  dann  hydraulisch 
erhärtende  Körper  bekommen.  Wir  wissen  aus  Versuchen, 
die  Herr  Schott  veröffentlicht  hat,  dass,  wenn  man  Oxal- 
säuren Kalk  und  oxalsaure  Magnesia  zusammen  erhitzt, 
man  Körper  bekommt,  die  hydraulisch  erhärten.  Wir 
sehen  aus  einer  Reihe  von  anderen  Verhältnissen  anTrass,  am 
Puzzolancement,  dass  wir  zur  Hervorrufung  dieser  Vorgänge 
ausnahmslos  immer  dieselben  Verhältnisse  haben,  dass  wir 
einen  durch  Wasser  schwer  angreifbaren  Körper  haben  und 
einen  relativ  leichter  angreifbaren,  dass  durch  das  in 
Lösimg  gehen  des  leichter  Angreifbaren  dann  wahrschein- 
lich der  tiefere  Angriff  kommt  bei  dem  schwerer  löslichen, 
und  so  hydraulische  Eigenschaften  hervorruft. 

Ob  das  nun  im  Portland  -  Cement  eine  spezifisch 
chemische  Verbindung  ist.  oder  ob  das  nur  ein  Gemenge 
ist,  das  suchten  wir  in  der  Weise  festzustellen,  dass  wir 
systematisch  Versuche  durchführten,  Rohmassen  von  ver- 
schiedener  Zusammensetzung  bei  verschiedenen  Tempera- 
turen zu  brennen.  —  Der  Ofen,  den  das  Laboratorium  der 
Thonindustrie  -  Zeitung  zu  dem  Zwecke  liefert,  eignet  sich 
für  Vornahme  derartiger  Versuche  ganz  hervorragend:  Sie 
müssen  nur  darauf  Rücksicht  nehmen,  dass  Sie  die  Vorwärmung 
der  Luft  etwas  besser  ausbilden,  als  es  das  Laboratorium 
der  Thonindustrie  -  Zeitung  thut,  dann  können  Sie  in  dem 
Ofen  ganz  leicht  mit  grosser  Sicherheit  die  Temperatur  bis 
zum  Kegel  21  ohne  jede  Schwierigkeit  erzeugen.  Hier 
muss  ich  bemerken,  dass  durch  das  Brennen  mit  Gas  die 
Einwirkung  der  Asche  völlig  ausgeschlossen  ist  und  ich 
nur  die  Produkte  zur  Untersuchung  erhielt,  welche  völlig 
gleichmässig  in  ihrer  Zusammensetzung  waren.   Wir  haben 
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die  Veruchsreihe  in  der  Weise  gemacht,  dass  wir  Kegel 
12,  15,  18  und  21  als  Temperaturgrenze  benutzten.  Kegel  12 
ist  nach  den  vielfachen  Untersuchungen,  die  wir  gemacht 
haben,  so  ziemlich  die  niedrigste  Grenze,  bei  der  man  auf 
einen  nicht  treibenden  Cement  rechnen  kann.  Kegel  21 
war  die  Grrenze,  die  wir  mit  Sicherheit  erreichen  konnten, 
infolgedessen  schlössen  wir  auch  damit  ab,  Kegel  21  ist 
andererseits  so  hoch,  dass  er  weit  über  die  Temperatur 
hinausgeht,  die  wir  in  imseren  Oefen  im  Grossbetriebe  je 
erreichen. 

Nun  war  das  erste  Interessante  daran,  was  anderer- 
seits nach  der  Arbeit  von  Dr.  Michaelis  durchaus  zu  er- 
warten war,  dass  von  überbranntem  Cement  gar  keine  Rede 
sein  kann.  Diese  Cemente,  die  auf  Kegel  21  erhitzt  waren, 
haben  sich  in  jeder  Weise  vollständig  normal  verhalten. 
Im  Gegenteil,  es  sind  diejenigen  Cemente  gewesen,  die  die 
grösste  Anfangsfestigkeit  ergaben  und  die  geringste  Aus- 
dehnung zeigten.  —  Ich  muss  vorwegnehmen:  die  Unter- 
suchung dieser  Cemente  erstreckte  sich  auf  Feststellung  der 
Zug-  und  Druckfestigkeit,  der  Volumbeständigkeit  durch  die 
Normen-,  Darr-  undKochprobe,  Messimg  imBauschingerschen 
Apparat,  die  Wärmetönung  b^im  Auflösen  in  Salzsäure, 
die  Bestinunung  des  spezifischen  Gewichts  und  die  Be- 
stimmung der  Alkalität  in  wässeriger  Lösung.  Ich  glaubte, 
durch  Bestimmung  dieser  Faktoren  ein  genügend  klares 
Bild  schaffen  zu  können  über  die  Unterschiede,  welche 
Zusammensetzung  und  Temperatur  bedingen, 

Nun,  es  würde  ermüdend  sein,  wenn  ich  die  einzelnen 
Zahlen  vortragen  wollte.  Ich  werde  selbstverständlich  im 
Protokoll  das  nachholen  und  kann  mich  heute  damit  be- 
gnügen, Ihnen  kurz  zusammenzufassen,  welche  Schlüsse 
wohl  die  Untersuchungen  gestatten.  (Vergl.dieTabelle  S.  124.) 


Bemerkungen  zn  der  Tabelle  auf  S.  124. 

V  Die  Rohmasse  in  der  Muffel   gebrannt,   titrierte  auf  CaO  be- 
rechnet, wie  angegeben. 
Die  Magnesia   ist  oft  vOliig   als  Silikat  vorhanden  und  wird 
durch  die  verdünnte  Salzsäure  nicht  mit  zersetzt. 

'^  Grob  I  ==  Rückstand  auf  900  MaschensieD. 

Grob  II  =  Rückstand  beim  Schlämmen  mit  2  mm  Wasser- 
geschwüidigkeit. 

Feines  =»  Abschlämmbares  beim  Schlämmen  mit  2  mm  Ge- 
schwindigkeit 

')  naeh  Fresenius. 

^  bedeutet  die  ganze  gemessene  Ausdehnung  vom  1.  Tage  bis 
zu  den  angegebenen  Zeiträumen. 
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Da  finden  wir,  dass  die  Anfangsfestigkeiten  am 
schlechtesten  sind,  je  schwächer  der  Brand  ist,  dass 
aber  wunderlicher  Weise  schon  nach  einem  Vierteljahr 
diese  Verschiedenheit  ausserordentlich  zurücktritt,  sodass 
die  Festigkeit  nach  drei  Monaten  nur  noch  verhältnismässig 
wenig  von  einander  sich  unterscheidet-  Die  Volum- 
beständigkeit hat  sich  mit  Ausnahme  der  Masse  66  bei 
allen  Körpern  gezeigt,  die  auf  Kegel  12  erhitzt  waren. 
Nur  die  Masse  66  hat  bei  Kegel  12  getrieben;  ist  dann 
aber  bei  Kegel  15  auch  vollständig  volumbeständig  ge- 
blieben. Die  Festigkeiten  stellen  sich  je  nach  der  Zusammen- 
setzimg in  der  Weise,  dass  die  höchsten  Kalkgehalte 
ännäliemd  die  höchsten  Anfangsfestigkeiten,  aber  auch  die 
schlechteste  Nachhärtung  zeigen,  sodass,  um  ein  paar 
Zahlen  anzuführen,  zunächst  die  Festigkeit  bei  Kegel  21 
von  Masse  62  nach  drei  Monaten  25  kg  betrug,  bei  64: 
24  imd  bei  66 :  24,  während  dieselben  Zahlen  nach  28  Tagen 
betrugen  18,  22  und  19.  Wenn  man  diese  Reihe  nun  vor 
sich  hat,  dann,  meine  ich,  kann  man  ruhig  den  Schluss 
ziehen,  dass  es  nicht  angängig  wäre,  im  Cement  eine  feste, 
chemische  Verbindung  anzunehmen.  Dagegen  lässt  sich 
die  Ansicht  wohl  vertreten,  dass  eine  Lösung  von 
Kalk  in  dem  Silikate  vorliegt;  je  schwerer  schmelzbar  dies 
letztere  ist,  desto  höhere  Temperatur  muss  angewandt  wer- 
den oder  je  mehr  Kalk  die  Schmelze  aufnehmen  soll,  umso 
dünnflüssiger,  also  heisser  muss  sie  sein;  Portland-Cement 
ist  darnach  ein  Glas,  das  soviel  Kalk  als  mögUch  aufgelöst 
enthält;  die  Menge  des  Kalkes  ist  abhängig  von  der  ange- 
wandten Temperatur.  Sie  sehen,  dass  Substanzen  von  der 
verschiedensten  Zusammensetzung  und  auf  die  verschie-, 
densten  Temperaturen  gebrannt  im  Cemente  gleiche  Zahlen 
geben,  und  da  scheint  mir  doch  die  oben  gegebene  Auf- 
fassung gerechtfertigt  zu  sein.  Wir  haben  so  ein  leicht 
schmelzbares,  wenig  Kalk  enthaltendes  Glas,  das  nachher 
weiteren  Kalk  in  sich  aufgenommen  hat  und  dadurch  nun 
Gelegenheit  giebt.  dass  hier  die  zwei  Verbindungen  ent- 
stehen, von  denen  ich  früher  sprach,  eine,  die  in  Wasser 
löslich  ist  und  die  nachher  auf  die  widerstandsfähigere 
reagieren  kann  und  so  die  Nachhärtimg  bedingt. 

Unter  diesen  Umständen  lag  es  natürlich  auch  nahe, 
einmal  direkt  zu  prüfen,  wie  denn  das  Verhalten  ist, 
wenn  man  'Kalk  imter  ganz  gleichen  Bedingxmgen  wie 
Cement  brennt  imd  ihn  einmal  vor,  pinmal  nach  dem  Glühen 
zusetzt.  Wir  haben  zu  dem  Zweck  den  Kalk,  der  97°.'o 
kohlensauren  Kalk  titriert,  bei  Schmelzkegel  18  gebrannt  — 
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<ier  Kalk  löschte  nachher  ganz  ruhig  ab  —  und  diesen 
Kalk  haben  wir  genommen,  dann  der  Rohmasse  2,2% 
zugesetzt  \md  diese  Rohmasse  gebrannt;  ferner  haben  wir  die 
«rste  Rohmasse  für  sich  gebrannt  und  einem  Teile  derselben 
3%  obigen  Kalkes  zugesetzt.  Mischung  III  (3,0  Kalk 
zum  gebrannten  Cement  hinzugefügt)  —  treibt  sofort  sehr 
stark;  die  Alkalität  ist  genau  um  den  Betrag  erhöht,  wie 
die  Rechnimg  für  den  zugesetzten  Kalk  fordert;  die  Lösungs- 
wärme ist  wenig  verändert.  Mischung  II  und  I  zeigen  ein 
durchaus  normales  Verhalten.  Der  vor  dem  Brennen  zu- 
gesetzte Kalk  ist  demnach  in  seinen  Eigenschaften,  beson- 
ders in  der  Löslichkeit,  soweit  durch  den  Brennprozess  ver- 
ändert, dass  wir  ihn  nicht  als  freien  Kalk  im  gewöhnlichen 
Sinne  des  Wortes  ansehen  können.  Demnach  ist  aber 
auch  im  normalen  Portland-Cement  kein  freier  Kalk  enthalten. 

Diese  üntersachang  gab  dann  noch  Veranlassung, 
nach  einer  Seite  hin  weiter  Versuche  anzustellen,  das 
war  die  wunderbare  Beobachtung  über  das  verschiedene 
physikalische  Verbalten  der  Brände.  In  einer  gamicht 
zu  verstehenden  Weise  hatten  wir  nämlich  bald  die 
schönsten  Klinker  und  bald  einen  ganz  intensiven  Zerfall 
der  Masse.  Es  kann  der  Fehler  unmöglich  auf  unge- 
eignete Mischimg  zurückzufQhren  sein.  Es  ist  mit  einer 
solchen  Sorgfalt  vorgegangen,  dass  dieser  Einwand  voll- 
ständig aasgeschlossen  sein  dürfte.  Wir  haben  dann  ver- 
sucht, die  Erscheinung  willkürlich  hervorzurufen,  also 
dadurch  vor  allen  Dingen,  dass  wir  die  Abkühlungszeiten 
änderten,  sodass  wir  also  einmal  den  Cement  warm  aus 
dem  Ofen  nahmen  —  dann  hält  er  sich  verhältnismässig 
am  besten  —  ein  andermal  im  Ofen  erkalten  Hessen.  Ja, 
wir  haben  es  gehabt,  dass  in  den  meisten  Fällen  der 
Cement,  wenn  er  heiss  aus  dem  Ofen  kam,  Klinker  bildet, 
wir  haben,  aber  auch  gehabt,  dass  er  zerfallen  ist,  und  wir 
haben  es  auch  gehabt,  dass  der  Cement,  wenn  er  im 
Ofen  langsam  abkühlt,  einmal  Klinker  blieb  und  ein 
anderes  mal  zerfiel.  Wir  haben  dann  versucht,  ob  vielleicht 
die  Einwirkung  des  Feuers  schuld  war.  Wir  haben  die 
Versuche  in  der  Weise  wiederholt,  dass  wir  einmal  in 
oxydierendem  und  einmal  in  reduzierendem  Feuer  brannten. 
Auch  dabei  hat  ein  durcfhschlagender  Unterschied  sich  in 
keiner  Weise  gezeigt,  sodass  wir  über  diese  Eigenschaften 
jetzt  eigentlich  noch  mehr  im  unklaren  sind,  als  früher. 

Das  wären  die  wesentlichsten  Resultate,  die  ich  Ihnen 
heute  mitzuteilen  hätte.    (Beifall.) 

Herr    Dr.    Goslich:    Meine   Herren,   Herr   Meyer 
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sagto  YorhiD,  dass  das  rätselhafte  Verhalten  von 
Cement,  unter  dem  ja  manche  Fabriken  leiden,  nämlich 
das  plötzliche  Schnell  werden,  zarlickzofuhren  sei  auf  ein 
freiwilliges  Zerfallen  der  Gementkörnchen,  Diese  Ansieht 
wird  dadarch  gestützt,,  dass  der  ganz  arfein  gemahlene 
Cement,  der  2 — 3  mal  die  Mühle  passiert  hatte  („homo- 
genisiert war*^),  so  schnell  wnrde,  dass  man  ihn  kanm  an- 
machen konnte.  Aber  es  erklärt  nicht  die  Erscheinong, 
anf  die  Herr  Dr.  Tomäi  seinerzeit  aafinerksam  machte, 
dass  ein  Cement,  welcher  diesen  unerklärlichen  Fdiler 
zeigte,  schnell  zu  werden,  nach  einiger  Zeit  wieder 
langsam  wnrde.  Anfangs  angezweifelt,  wurde  es  dann 
von  anderer  Seite  bestätigt;  ich  selbst  habe  s.  Z.  solchen 
Cement  gekauft,  mehrere  Monate  stehen  lassen  und  die- 
selbe Beobachtung  gemacht.  Es  ist  nun  nicht  anzunehipen, 
dass  Cement,  nachdem  er  einmal  zerfallen  ist,  sich  nach- 
her wieder  zu  grösseren  Partikeln  zusammenballt  und 
langsam  wird.  Jedenfalls  ist  diese  Erscheinung  immer 
noch  nicht  aufgeklärt. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  glaube  doch,  dass 
diese  Beobachtung,  die  Herr  Dr.  Tomei  zuerst  gemacht 
hat  und  die  Herr  Dr.  Goslich  eben  anführte,  nicht  der 
Erklärung  des  Herrn  Meyer  widerspricht.  Die  Erscheinung 
ist  offenbar  zurückzuführen  auf  eine  eigentümliche  selbst- 
ständige Feinung  des  Cements.  Das  wird  durch  folgendes 
bestätigt.  Wenn  Sie  Klinker  lagern  lassen,  so  glaube  ich 
dass  die  meisten  aus  den  verschiedensten  Rohmaterialien 
die  Eigenschaft  haben,  wenn  sie  nicht  vollständig  glas- 
artig dicht  gebrannt  sind,  durch  das  Lagern  zu  zerfallen, 
teilweis  zu  feinem  Mehl.  Wenn  mau  im  Anfang  die 
Klinker  als  recht  schöne  Stücke  aus  dem  Ofen  bekommt 
und  lässt  sie  in  grossen  Haufen  an  der  Luft  lagern,  so 
bildet  sich  nach  längerer  Zeit  ein  grosser  Teil  Mehl.  Nun, 
dieselbe  Erscheinung,  die  in  einem  Stück  von  10  cm  statt- 
findet, muss  ja  auch  bei  sofortiger  Vermahlung  der  frischen 
'Klinker  in  einem  Stück  von  1  mm  Korngrösse  stattfinden, 
im  erzeugten  Mehle.  Es  ist  ein  sehr  grosser  Unterschied 
zu  beobachten,  ob  man  zuerst  die  Klinker  lagern  lässt 
und  bringt  sie  dann  in  die  Mühle,  oder  ob  man  die  Klinker 
direkt  aus  dem  Ofen,  nachdem  siä  einigermaassen  gekühlt 
sind,  sofort  mahlt.  Bei  dem  auf  letztere  Art  erzeugten 
Cement  tritt  das  nachträgliche  Schnellwerden  viel  häufiger 
ein.  Der  Prozess,  der  beim  Ablagern  der  Klinker  an  der 
Luft  schon  vor  der  Mahlung  vor  sich  geht,  tritt  dann 
offenbar  erst  im  Mehl  ein.    Wenn  nun   der  Cement  rasch 
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bindend  geworden  ist  durch  die  durch  Lagerung  einge- 
tretene Pelnung  im  Silo,  wo  diö  Luft  nicht  herankommen 
kann,  dann  tritt  nachher,  wenn  das  Mehl  gepackt  ist,  durch 
Luftzutritt  und  Aufnahme  von  Wasser  und  Kohlensäure 
aus  derselben  die  bekannte  Ablagerung  des  Cements  ein. 
Wenn  er  dann  drei  Monate,  liegt,  wird  er  wieder  langsam 
bindend,  geradeso  wie  der  von  vornherein  rasch  bindende 
Cement,  der  lagert,  auch  langsam  wird. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Meine  Herren,  so  einfach^ 
liegt  das  doch  alles  nicht.  Erstens  ist  festzustellen,  dasa 
diese  Erscheinungen  nur  haften  an  den  Aluminaten  im 
Cement,  zweitens  ist  festzustellen,  dass  bei  dieser  Er- 
scheinung ein  ganz  wesentlicher  Einfluss  von  den  Atmo- 
sphärilien ausgeübt  wird.  Wenn  Sie  denselben  Cement  in 
Blechbüchsen  luftdicht  verschliessen,  dann  werden  Sie  dast 
nicht  finden,  was  Sie  an  demselben  Cement  beobachten 
können,  der,  wenn  auch  trocken  aufbewahrt,  3  bis  4 
Wochen  an  der  Luft  gelagert  worden  ist  Der  Einwand 
des  Herrn  Dr.  Goslich  scheint  mir  doch  ein  sehr  ver- 
nünftiger, wenn  er  sagt:  wenn  die  Feinung  einmal  einge- 
treten ist,  so  mUsste  dieser  Cement  immer  schnell  bindend 
bleiben.  Das  ist  aber  nicht  der  Fall,  sondern  Sie  sehen, 
dass  noch  andere  Umstände  hinzutreten,  die  diesen 
vorübergehend  rapid  bindend  gewordenen  Cement  nachher 
wieder  langsam  bindend  machen.  Es  sind  eben  verschiedene 
Zustände  der  Aluminate,  welche  diese  Erscheinung  hervor- 
rufen. Aber  vor  allen  Dingen  will  ich  darauf  aufmerksam 
machen,  dass  die  Einwirkung  des  Wasserdampfes  und  der 
Kohlensäure  der  Luft  hier  die  Hauptrolle  spielt  und  icb 
möchte  Herrn  Meyer  bitten,  dass  er  diese  Versuche  fort- 
setzt und  vergleichsweise  prüft:  Cement,  der  luftdicht  ver- 
schlossen gelagert  wurde  mit  solchem,  der  nicht  luftdicht 
verschlossen  gelagert  ist,  wie  sich  da  ganz  ausserordentlich 
verschiedene  Erscheinungen  herausstellen,  die  nicht  auf 
physikalische  Veränderungen  allein  bezogen  werden  können. 

Vorsitzender:  Ich  stimme  Herrn  Dr.  Michaelis  voll- 
ständig bei,  dass  der  Träger  des  Abbindens  die  Aluminate 
sind.  Im  übrigen  aber  kann  ich  ihm  nicht  zustimmen. 
Nehmen  Sie  langsam  bindenden  Cement  und  mahlen  Sie 
ihn  nachträglich  ausserordentlich  fein,  dann  wird  er  fast 
immer  wieder  rasch  bindend,  und  lassen  Sie  diesen  durch 
künstliche  Feinung  wieder  rasch  bindend  gewordenen 
Cement  lagern,  dann  wird  er  wieder  langsam  bindend. 
Das  ist  genau  dieselbe  Erscheinung,  nur  mit  dem  Unter- 
schiede, dass  die  Feinung  mechanisch  herbeigoflihrt  wurde. 
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Herr  Schindler:  Ich  möchte  mich  doch  der  Ansicht 
des  Herrn  Dr.  Michaelis  anschliessen,  und  zwar  auf  Grund 
einer  Erfahrung,  die  ich  in  der  Praxis  gemacht  habe. 
Wir  hatten  seiner  Zeit  lUr  eine  Behörde  eine  grosse 
Partie  Cement  zu  liefern.  Die  Behörde  legte  grossen 
Wert  auf  sehr  lange  Äbbindezeit,  und  da  wir  für  unsere 
gewöhnliche  Kundschaft  einen  so  langsamen  Cement  nicht 
gut  verwenden  konnten,  so  lagerten  wir  ihn  in  einer  be- 
sonderen Halle.  Er  blieb  dort  längere  Zeit  liegen.  Die 
Abnahme  geschah  zuerst  im  Herbst.  Der  Cement  war 
damals  sehr  langsam.  Kach  einiger  Zeit  wurde  die 
Lieferung  wegen  Frostwetter  eingestellt.  Im  Frühjahr 
sollte  ein  neues  Schiff  abgehen,  ich  Hess  den  Cement,  der 
den  Winter  über  gelagert  hatte  und  zwar  in  einer  ver- 
schlossenen und  versiegelten  Halle,  nachdem  die  Halle 
aufgemacht  war,  wieder  untersuchen,  wobei  er  sich  wieder 
langsambindend  zeigte.  Er  wurde  dann  verpackt,  ver- 
laden und  versandt. 

Am  Ziele  angelangt,  war  er  nach  ca.  8  Tagen  plötz- 
lich raschbindend  geworden. 

Ich  kann  mir  das  nur  so  erklären,  dass  bei  dem  Ver- 
packen Luft  mit  dem  Cement  in  Berührung  gekommen 
war.  Es  war  ein  grosser  Haufen  von  einigen  tausend 
Centnern,  in  den  vorher  wenig  Luft  eindringen  konnte 
und  nur  durch  das  Packen  und  Versenden  in  Säcken  erhielt 
die  Luft  Gelegenheit  auf  den  Cement  einzuwirken. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  noch  auf 
eins  aufmerksam  machen,  was  zur  Aufklärung  mit 
dienen  kann.  Wir  haben  seinerzeit,  als  Herr  Dr.  Tomöi 
diese  Mitteilungen  machte,  auch  Versuche  in  dieser 
Kichtong  angestellt  und  gefunden,  dass  einzelne  Cemente 
beim  Lagern  rascher  bindend  wurden,  namentlich  dann, 
wenn  der  Cement  in  kleinen  Quantitäten  im  Laboratorium 
lagerte.  Bei  Versuchen  mit  verschiedenen  Cementen  fand 
ich,  dass  der  Cement  im  Originalsack,  im  Magazin  lagernd, 
langsam  blieb,  wärend  derselbe  Cement  in  einem  kleinen 
Säckchen  im  Laboratorium  aufbewahrt,  rascher  bindend 
wurde.  Nur  ausnahmsweise  kam  es  vor,  dass  ein  Cement 
im  grossen  Sack  lagernd,  rascher  bindend  wurde.  Ich 
will  noch  bemerken,  dass  der  Cement  im  grossen  Sack, 
wie  auch  im  kleinen  sich  gefeint  hat,  dass  aber  der 
Cement  im  trockenen  Laboratorium  lagernd  nicht  soviel 
Feuchtigkeit  aufgenommen  hat  wie  der  Cement  im 
Magazin.  Beide  Momente  tragen  wohl  mit  zur  Erklärung 
des  Rascherwerdens  bei. 
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Vorsitzender:  Ja,  meine  Herrn,  diese  Versuche 
sind  nicht  so  einfach.  Es  mnss  dabei  sehr  anf  die  Tem- 
peratur geachtet  werden.  Z.  B.  wäre  es  ja  möglich, 
dasa  die  kleinen  Proben,  die  im  Laboratorium  aufbewahrt 
wurden,  eine  höhere  Temperatur  hatten,  Wie  der  Cement 
im  Magazin,  der  in  grossen  Massen  aufbewahrt  war.  Ich 
weiss  nicht,  ob  Herr  Dyckerhoff  darüber  genaue  Unter- 
suchungen gemacht  hat. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Wenn  wir  den  Cement  auf 
Abbindezeit  prüfen,  wird  er  immer  bei  annähernd  der- 
selben Temperatur  untersucht. 

Herr  Grauer:  Bei  diesen  Erörterungen  vermisse  ich 
immer  ein  Moment,  das  im  Cement  eine  grosse  Bedeutung 
hat:  das  Alkali.  Diejenigen,  die  mich  länger  kennen, 
werden  wissen,  dass  es  schon  lange  eine  gewisse  Lieb- 
haberei von  mir  ist,  darauf  zu  achten;  ich  habe  die  Frage 
^es  Baschwerdens  des  Cements  so  eingehend  studiert  und 
durchgemacht,  dass  ich  mit  Bestimmtheit  sagen  kann,  dass 
das  Alkali  der  Träger  dieser  ganzen  Reaktion  ist  und 
Tiel  mehr  berücksichtigt  werdjen  muss,  speziell  beim  Ab- 
binden. Ich  bin  nicht  vorbereitet,  Näheres  darüber  aus- 
zuführen, möchte  aber  doch  die  Herren  darauf  aufmerksam 
machen. 

Herr  Schindler:  Ich  möchte  nur  bemerken,  dass 
der  Cement  in  beiden  Fällen  ganz  genau  nach  den  Normen 
und  auch  bei  normaler  Temperatur  untersucht  wurde,  da 
es  sich  ja  um  Abnahmeuntersuchungen  handelte,  man  also 
doppelt  vorsichtig  sein  musste.  Ausserdem  konnte  von 
Verfall  nicht  mehr  die  Rede  sein.  Der  Cement  hatte 
Monate  lang  gelagert  und  wenn  ein  Zerfall  stattgefunden 
hätte^  müsste  dieser  unbedingt  vorher  eingetreten  sein. 
Es  kann  sich  daher  nur  um  i^n Wirkung  der  Luft  handeln. 

Ich  habe  übrigens  dieselbe  Beobachtung  schon  öfters 
gemacht. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  mir  scheint,  dass 
durch  das  Feinerwerden  des  Cements  diese  Erscheinung 
doch  nicht  vollständig  erklärt  werden  kann;  auch  nach 
meinen  Erfahrungen  tritt  dieses  Feinerwerden  des  Cements 
doch  nicht  in  dem  Maasse  ein,  dass  dadurch  dieses  oft 
recht  auffällig  rasche  Abbinden  eiklärt  werden  könnte. 
Die  Sadie  muss  noch  weiter  untersucht  werden. 

Herr  Dr.  Heintzel:  Dass  sich  gemahlener  Cement 
beim  Lagern  selbst  nachfeint,  habe  ich  mehrfach 
nachgewiesen.  Es  wurden  100  g  Cement  in  eine  gra- 
duirte  Röhre  durch  einen  Trichter  eingefüllt  und  der  Stand 
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des  Cementmehles  abgelesen.  Der  Cement  wurde  alsdann 
ausgeschüttet,  in  dünner  Lage  der  Luft  ausgesetzt  and 
nach'  Fristen  von  V«,  1,  2  Monaten  etc.  wieder  in  die 
Röhre  gebracht.  Bei  jeder  späteren  Messung  worde  eine 
Volnmenvermehrnng  beobachtet,  die  nach  2  Monaten  etwa 
3  ccm  betrug.  Durch  das  5()00  Maschensieb  lässt  sich 
die  Vermehrung  des  feinsten  Mehles  aber  nicht  nachweisen. 
Nur  wenn  man  ein  Sieb  von  10  000  Maschen  pro  qcm  an- 
wendet, lässt  sich  konstatieren,  dass  die  Menge  des  Mehles, 
welches  dieses  Sieb  passiert,  zugenommen  hat.  Eine  Be- 
reicherung des  Cementes  an  solchem  Mehl  bringt  aber 
ein  rascheres  Abbinden  des  Cementes  mit  sich.  Weiter 
habe  ich  gefunden,  dass  gerade  die  an  Thonerde  reicheren 
Cemente  geneigt  sind,  im  Lager  rascher  bindend  zu  werden. 
Dies  stimmt  mit  den  Erfahrungen  des  Herrn  Dr.  Michaelis 
wieder  überein.  Welche  chemische  Veränderung  im  Uement 
bei  diesem  Wechsel  der  Abbindeverhältnisse,  der  manch- 
mal sogar  innerhalb  kurzer  Zeit  eintritt,  vor  sich  geht, 
ist  noch  nicht  aufgeklärt,  wird  auch  so  leicht  nicht  er- 
mittelt werden.  Dass  aber  sowohl  eine  physikalische,  wie 
eine  chemische  Veränderung  stattfindet,  wenn  langsam 
bindender  Cement  im  Lager  sich  zu  rasch  bindendem  um- 
wandelt, ist  nicht  von  der  Hand  zu  weisen. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Dazu  muss  ich  bemerken, 
dass  der  von  Dr.  Tomet  mir  seinerzeit  eingesandte  Cement 
gerade  ein  thonerdearmer  Cement  war.  Also  an  dem 
Gehalt  von  Thonerde  kann  es  nicht  allein  liegen.  (Zuruf: 
Nicht  allein!) 

Herr  Dr.  Heintzel:  Ich  möchte  nur  eine  kurze  Be- 
merkung anknüpten.  Vor  längeren  Jahren  sollte  in  einer 
ausserdeutschen  Cementfabrik  der  Grund  für  das  anormale 
Verhalten  eines  Portlands  gesucht  werden,  der  als  Lang- 
sambinder bereitet,  bei  späterer  Prüfung  sich  aber  als 
Baschbinder  auswies.  Der  Cement  lag  etwa  2  m  hoch 
in  einer  Kammer.  Bei  der  Entnahme  von  Cement  aus 
den  unteren  Schichten  war  derselbe  ganz  warm.  Da  die 
Ware  schon  vor  V*  Jahr  in  die  Kammer  gemahlen  worden 
war,  war  diese  Wärule  mir  unerklärlich,  wenn  man  nicht 
annehmen  wollte,  dass  sie  durch  eine  chemische  Zersetzung 
des  Cementes  hervorgerufen  sei,  welche  in  Zusammenhang 
mit  der  Umwandlung  des  Cementes  vom  Langsambinder 
in  den  Baschbinder  steht. 

Herr  A.  E.  Toepffer:  Derselbe  Cement,  einmal 
im  Mörser  gefeint  und  das  andere  Mal  im  Gross- 
betriebe gemahlen,  hat  ganz   verschiedene  Abbindezeiten 
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ergeben.  Derjenige  der  im  Mörser  gefeint  war,  war  schnell 
und  der  im  Grossbetriebe  gemahlene  war  langsam. 

Herr  Hoch:  Ich  glaube  kaum,  dass  durch  das  Lagern 
des  Cementes  eine  Selbstverfeinerong  desselben  eintritt. 
Wäre  dies  der  Fall,  so  mttsste  diese  Verfeinerung  auch 
messbar  sein,  bezw.  sich  <hirch  Siebproben  nachweisen 
lassen,  so  dass  ein  Cement  nach  halb-  oder  ganzjährigem 
Lagern  nicht  nur  einen  geringeren  Siebrückstand,  sondern 
dementsprechend  auch  eine  wesentlich  höhere  Festigkeit 
als  sofort  nach  dem  Mahlen  nachweisen  mOsste. 

Machen  Sie  aber  Siebproben  von  einem  Cement,  zuerst 
direkt  nach  dem  Mahlen,  dann  nachdem  er  im  Silo  in 
grossen  Haufen  gelagert  hat,  etwa  nach  einem  halben 
und  dann  nach  einem  ganzen  Jahre,  so  werden  Sie  finden, 
<lass  die  Siebfeinheit  stets  dieselbe  geblieben  ist,  trotzdem 
ein  „Raschwerden^  des  Cementes  schon  nach  4:— 6  Wochen 
eingetreten  ist. 

Ausserdem  findet  diese  Abnahme  der  Bindezeit  bei 
Oementen  von  feinster  Mahlung  in  viel  höherem  Maasse 
statt,  als  bei  gröber  gemahlenen  Cementen. 

Diese  Thatsache  spricht  meines  Erachtens  ganz  be- 
sonders gegen  die  Annahme,  dass  eine  nachträgliche  Selbst- 
verfeinerung des  Cementes  die  Ursache  des  „Raschwerdens* 
sein  könnte,  denn  die  Möglichkeit  eines  nachherigen  Zer- 
lallens  muss  doch  naturgemäss  bei  einem  grob  gemahlenen 
Cemente  viel  grösser  sein,  als  bei  einem  solchen  von 
höchst  erreichbarer  Feinheit. 

Nach  meiner  Erfahrung  aber  sind  es  gerade  die  letzteren 
demente,  bei  welchen  das  nachherige  „Bascherwerdeu''  am 
auffallendsten  zu  Tage  tritt. 

Herr  Dr.  Heintzel:  Die  Feinung  ist  so  subtil,  dass 
sie  durch  Siebung  gamicht  zu  messen  ist. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Was  das  Warmsein  d^s 
Oements  im  Ringofen  betrifft,  Herr  Dr.  Heintzel,  so 
kommt  dies  meiner  Ansicht  nach  daher,  dass  die  grosse 
Masse  die  Wärme  im  geschlossenen  Raum  länger  behalten 
kann.  Als  im  vorigen  Jahre  bei  uns  2  Ringofendächer 
abbrannten,  wurden  die  mit  gebranntem  Cement  gefüllten 
Kammern  erst  nach  ungefähr  2  Monaten  geleert;  dabei 
ergab  sich,  dass  der  Cement  noch  warm  war.  Der  Cement 
war  langsam  bindend.  Dass  die  Wärme  des  Ringofens 
die  Ursache  des  warmen  Cements  ist«  dafür  spricht  auch 
folgende  Beobachtung.  Ein  im  vergangenen  Herbst  still- 
gestellter Ringofen  wurde  ktU*zlich  nach  etwa  4  Monaten 
repariert.    Im  Innern  des  Ringofens  war  das  Mauerwerk 


'"'\ 


—    13i    — 

noch  so  warm,  dass  bei  10^  Kälte  gearbeitet  werden  konnte. 
Was  die  Bemerkung  des  Herrn  Toepfier  betrifft,  dass  der 
Cement,  im  Mörser  gepulvert,  rasch  bindend  ist  and  im 
Grossbetriebe  gemahlen,  langsam,  so  wird  das  wohl  daher 
kommen,  dass  beim  Pnlvem  im  Mörser  die  scharf  gebrannten 
Stttdce  feiner  werden  als  auf  dem  Mahlgang.  Sie  haben 
ja  auch  bei  der  Griffinmühle  gesehen,  dass  der  darauf 
gemahlene  Cement  rasch  bindend  war,  während  er  auf 
dem  Mahlgang  gemahlen,  langsam  war. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  dias  Wort?  ^ 
Niemand  mehr.  Dann  können  wir  zum  folgenden  Punkte 
der  /Tagesordnung  übergehen. 

Mir  wird  soeben  mitgeteilt,  dass  in  der  Mittagspause 
im  Hofe  des  Architektenhauses  die  Gesteinsbohrmaschine 
der  Ingersoll  Sergeant  Drill  Comp,  vorgeführt  werden 
soU.  Ich  möchte  darauf  aufmerksam  machen,  dass  die 
Herren,  die  sich  dafür  interessieren,  dieselbe  ansehen 
können. 

Tl.  Bericht  fiber  die  Thitigkeit  der  Serätekommission  im 
abgelaufenen  Tereinsjahre  1900/1901. 

Herr  Dr.  P.  Prüssing:  Auf  Einladung  des  Vor- 
sitzenden des  Vereins  Deutscher  Portland-Cementfabrikanten, 
Herrn  Direktor  Schott,  versammelten  sich  am  Dienstag, 
den  13.  März  1900  in  der  mechanisch  -  technischen  Ver- 
suchsanstalt zu  Charlottenburg  Geh.-Bat  Professor  Martens. 
Ingenieur  Gary,  Direktor  Schott  und  Dr.  Paul  Prüssing 
zur  Vereinbarung  der  fernerhin  vorzunehmenden  Arbeiten 
der  Geräte-Kommission. 

Eis  wurde  Folgendes  vereinbart: 

„Versuche  sollen  gemacht  werden  mit  3  Cementen  und 
9  Steinbrück- Apparaten ;  dieselben  Cemente  sollen  nach 
dem  Handmischverfahren  geprüft  werden.  Alle  Versuchs- 
reihen enthalten  20  Probekörper. 

Die  nötigen  Apparate  soUen  herangeholt  werden  von: 
Rüdersdorf,  Stuttgart,  Finkenwalde,  Heidelberg  und  der 
Versuchsanstalt. 

Der  Normalsand  für  diese  Versuche  soll  in  der  Weise 
gewonnen  werden,  dass  aus  einem  Fabrikationsquantum 
von  1000  Säcken  12  Sack  zu  den  Versuchen  entnommen 
und  gleichmässig  durchgemischt  werden. 

Die  oben  angeführten  Herren  kamen  zu  der  Verein- 
barung, das  Mischverfahren  des  Mörtels  in  folgender  Weise 
festzusetzen: 
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Mit  dem  neaen  leichten  Löffel  in  der  Schüssel  werden 
Cement  und  Sand  trocken  V2  Minnte,  nach  dem  Wasser- 
zasatz  nochmals  V2  Minnte  gemischt,  dann  in  derSchttssel 
des  Apparates  gleichmässig  verteüt  und  mit  20  Um- 
drehungen der  Schüssel  durchgearbeitet. 

Die  Ermittelung  des  nötigen  Wasserzusatzes,  cha- 
rakterisiert durch  das  Austreten  von  Wasser  aus  dem 
Mörtel  ungefähr  beim  hundertsten  Schlage  des  Hammer- 
apparates  auf  Druck  Würfel,  wurde  mit  verschiedenen 
dementen  geprüit  und  ergab  bei  diesen  genügend  sichere 
Bestimmungen. 

Die  Aufsatzkästen  der  Druck  Würfelformen  waren  auf 
der  dem  Beschauer  zugekehrten  Seite  an  der  mit  der 
Druckwürfelform  gebildeten  Fuge  in  3  mm  Stärke  einmal 
durchbohrt,  sodass  der  Wasseraustritt  aus  der  in  der  Druck- 
würfelform befindlichen  Oementmasse  an  dieser  3  mm  Durch- 
messer haltenden  Oeffnung  beobachtet  werden  konnte. 

Der  Wßsseraustritt  bei  den  Zugprobekörpern  trat 
früher  ein  als  bei  den  Druckprobekörpern.  Der  Wasser- 
austritt sowohl  aus  Druck-  als  Zugprobekörpern  wurde 
jedes  Mal  mit  zwei  Hammerapparaten  zugleich  neben  ein- 
ander geprüft  und  es  ergab  sich  eine  befriedigende  Ueber- 
einstimmung  der  Besultate. 

Obengenannte  Versuche  mit  3  Cementen  und  5  Stein- 
brOck-Apparaten  sollen  am  Montag,  den  23.  April  1900,  in 
Charlottenburg  beginnen.** 

Die  Schlussergebnisse  der  in  der  Zeit  vom  23.  April 
bis  4.  Mai  in  Ghailottenburg  ausgeführten  Versuche  hat 
die  Königliche  Versuchsanstalt  in  Tabelle  A  übersichtlich 
zusammengestellt.  Sie  hat  ausserdem  die  Ergebnisse  in 
einer  farbigen  Darstellung  bildlich  zusammengefasst.  Ich 
lasse  die  Zeichnung  zirkulieren.  (Die  Zeichnung  eignet 
sich  wegen  der  verschiedenen  Farben,  die  zur  Wiedergabe 
notwendig  sind,  nicht  für  den  Abdruck  im  Protokoll.) 
Die    Versuchsanstalt   bemerkt   dazu    ungefälir   folgendes: 

Tabelle  A  enthält  in  der  ersten  Spalte  unter  a^  die 
Mittelwerte  für  Zag-  und  Druckfestigkeit,  getrennt  nach 
den  Cementen  und  den  einzelnen  Mischungen  und  in  der 
zweiten  Spalte  in  liegender  Schrift  den  den  einzelnen  Ver- 
suchsreihen entsprechenden  wahrscheinlichen  Fehler  ±^  r. 
Die  beigefügte  Zeichnung  giebt  einen  Maassstab  für  den 
Grad  der  Uebereinstimmung  der  Prüfung  des  gleichen 
Cements  mit  den  5  Mischern.  Die  Uebereinstimmung  der 
Werte  schien  ausreichend  gross  zu  sein,  und  scharf  her- 
vortretende Fehler  sind  trotz  des  verschiedenen  Erhaltungs- 
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zQstandes  der  Maschinen  bei  Maschinenmischang  nicht  zu 
beobachten,  während  die  mit  Handmischung  —  nament- 
lich die  von  dem  geübten  Manne  gewonnenen  Werte  — 
meist  weit  von  den  Werten  der  Maschinenmischangen 
abweichen. 

Um  den  Vergleich  zn  erleichtern,  sind  die  Mörtel- 
mischer untereinander  zunächst  als  gleichwertig  angesehen 
und  demgemäss  Mittelwerte  aus  den  5  mit  den  MQschem 
gewonnenen  Ergebnissen  fär  die  einzelnen  Ceraente  gebildet 
Diese  Mittelwerte  wurden  als  die  wahren  Mittelwerte  für 
die  Festigkeit  des  Cementes  angenommen  und  mit  ihnen 
(=100  gesetzt)  die  Einzel  werte  aus  den  8  Versuchs- 
reihen durch  die  kleinen  Zahlen  y  in  den  dritten  Spalten 
verglichen. 

Die  Schlussspalten  der  Tabelle  geben  einen  ähnlichen 
Vergleich  für  die  Arbeit  der  verschiedenen  Mischer  und 
Mischenden,  wie  die  zeichnerische  Darstellung. 

Man  erkennt  leicht,  dass  die  Ergebnisse  der  Hand- 
mischung unter  einander  stark  abweichen,  und  dass  der 
ungeübte  Mann  thatsächlich  sehr  viel  niedrigere  Werte 
bekommen  hat  als  die  geübten  Leute.  Der  Mann  aus 
Züllchow  dürite  sicher  sein  bestes  gethan  haben,  aber  er 
hat  mit  dem  neuen  Löffel  trotzdem  durchschnittlich  auch 
nicht  so  hohe  Werte  bekommen,  wie  sie  im  Durchschnitt 
mit  den  Mischern  erzielt  wurden.  In  Beihe  I  liegen  leider 
nicht  genug  Werte  vor,  um  einen  zuverlässigen  Vergleich 
ausführen  zu  können. 

Betrachtet  man  zunächst  die  Mittelwerte  für  Reihe 
U  und  I  (letzte  Reihen  der  Tabelle),  so  ergiebt  sich,  dass 
der  wahrscheinliche  Fehler  :+:r  für  die  Handmischung 
(Reihe  1)  durchweg  ein  wenig  grösser  erscheint,  als  der 
wahrscheinliche  Fehler  bei  Maschinenmischung;  indessen 
sind  die  Unterschiede  nicht  gross.  Die  Fehlergrössen  be- 
wegen sich  innerhalb  der  Grenzen,  wie  sie  früher  mehr- 
fach gefunden  worden  sind.  (Vgl.  Protokoll  der  General- 
versammlung ^  des  Vereins  Deutscher  Portland  -  Cement- 
fabrikanten,  Jahrgang  1900.  S.  218  u.  ff.) 

Als  Hauptergebnis  aus  den  Schlussspalten  der  Tabelle  A 
darf  man  ableiten,  dass  die  Mörtelmischer  unter  einander 
ziemlich  gut  übereinstimmende  Werte  lieferten,  und  dass 
die  gefundenen  Mittelwerte  für  Zug-  und  Druckfestigkeit 
in  den  vorliegenden  Reihen  um  wenige  Prozente  (bis  zu 
etwa  5%)  höher  waren  als  bei  der  besten  durch  Hand- 
mischung   von    einem    geübten  Manne    erzielten  Reihe  II. 
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Die  durchschnittlichen  Schwankungen  (Spalten  v)  aus 
den  Ergebnissen  der  Mischmaschinen  mit  je  3  Cementen 
liegen  innerhalb  der  bei  sachgemässer  Handmischung  bis- 
her erhaltenen  Fehlergrenzen.  Man  kann  nicht  mit  Sicher- 
heit aussagen,  dass  ein^r  oder  der  andere  der  Apparate 
bei  den  vorliegenden  Versuchsreihen  grössere  oder  kleinere 
durchschnittliche  Festigkeiten  geliefert  habe  als  die  anderen. 

Wenn  auch  der  Vergleich  durch  Heranziehung  weiterer 
Reihen  mit  Handmischung  von  verschiedenen  gut  geübten 
Leuten  wünschenswert  erscheint,  so  kann  die  Versuchs- 
anstalt angesichts  der  bei  der  Cementprüfung  überhaupt 
bestehenden  Fehlergrenzen  und  angesichts  des  Umstandes, 
dass  der  Einfluss  mangelnder  Uebung  beim  Mischen  von 
Hand  beseitigt  werden  würde,  die  Einführung  des  Stein- 
brück'schen  Mischers  an  Stelle  der  Handmischung  nur 
empfehlen. 

In  der  Vorstandssitzung  des  Vereins  „Deutscher  Port- 
land Cementfabrikanten"  vom  30.  April  1900  wurde  be- 
schlossen, Versuche  über  den  Wasseraustrilt  aus  zwei 
Oeffnungen  der  Formkästen  an  Druck-  und  Zugproben 
innerhalb  der  Geräte  -  Kommission  auszuführen.  Der  be- 
treffende Beschluss  lautet: 

„Die  Aufsatzkästen  der  Würfelformen  sind  amunteren 
Rande  mit  einer  bis  auf  den  Mörtel  durchgehenden  Nut  A 
von  1,5  mm  Halbmesser  zu  versehen.  Der  Wasserzusatz 
zu  dem  1+3  Normen-Mörtel  ist  richtig  gewählt,  wenn  aus 
dieser  Nut  zwischen  dem  90.  und  110.  Schlage  Cement- 
brei  auszufliessen  beginnt.  Die  Richtigkeit  des  Wasser- 
zusatzes ist  jeweils  an  mindestens  3  Probekörpern  nach- 
zuweisen. Die  Geräte-Kommission  soll  ersucht  werden, 
weitere  Versuche  mit  Benutzung  von  Zugformen  und  nach 
dem  Vorschlage  des  Herrn  Paulsen  unter  Anwendung  von 
zwei  Nuten  zu  machen. 

Die  Versuche  sollen  von  jedem  der  Herrn  mit  2  Ce- 
menten vorgenommen  werden  und  '  zwar  der  Einfachheit 
wegen  mit  denjenigen,  welche  ihm  am  besten  zur  Hand  sind. 

In  jedem  Falle  handelt  es  sich  nur  um  langsambindenden 
Cement,  weil  nur  für  diesen  die  Normenprüfung  in  ihrer 
Gesamtheit  anwendbar  ist.'* 

Berichtet  wurde  über  die  Ausführung  dieser  Unter- 
suchungen in  der  auf  Sonnabend,  den  20.  Oktober  1900  in 
Charlottenburg  anberaumten  Sitzung  der  Geräte-Kommission, 
zu  welcher  sich  folgende  Herren  eingefunden  hatten: 

Geh.-Rat  Professor  Martens,  Ingenieur  Gary,  Assistent 
Burchailz,  Cranier,  Dr.  Goslich,  Alb.  Ed.  Toepffer  und  Dr. 
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Prüssing.  Ausserdem  hatte  sich  auch  Baudirektor  von  Bach- 
Stuttgart  an  den  Untersuchungen  beteiligt. 

An  allen  Prüfungsstellen  ausser  Heidelberg,  wo  Mann- 
heimer und  Heidelberger  Ceraent  geprüft  sind,  wurde  fest- 
gestellt, dass  in  der  Würfelform  die  Feststellung  des 
Wasserzusatzes  mit  genügender  Sicherheit  ermittelt  werden 
kann.  Ob  in  Heidelberg  der  Mörtel  maschinell  oder  von 
Hand  gemischt  ist,  ging  aus  dem  Bericht  niqht  hervor. 

Die  Kommission  beschloss  folgende  Vorschrift  für  Be- 
stimmung des  Wasserzusatzes  zum  Normenmörtel: 

Ermittlung  des  Wasserzusatzes  für  den  Normen- 
mörtel. 

Die  '  Ermittlung  des  Wasserzusatzes  erfolgt  an 
Würfelformen  m  der  nachstehend  beschriebenen  Weise : 

1.  500  g  Cement  und  1500  g  Normalsand  werden 
mit  dem  leichten  Löflfel  in  einer  Schüssel  trocken  V2  Minute 
und  nach  dem  Wasserzusatz  nochmals  V2  Minute  gemischt, 
dann  in  dem  Mörtelmischer  (Steinbrück-Schmelzer)  gleich 
verteilt  und  mit  20  Schalenumdrehungen  durchgearbeitet. 

2.  860  g  dieses  Mörtels  werden  in  die  Druckformen 
gefüllt.  Die  Aufsatzkästen  der  Würfelformen  müssen  den 
in  der  Versuchsanstalt  zu  Cliarlottenburg  benutzten  Appa- 
raten gleich  sein  (s.  Mitteilungen  1896).  Am  unteren 
Rande  tragen  die  Aufsatzkästen  zwei  Nuten. 

3.  Der  Mörtel  ist  zunächst  mit  160  g  (8  «/o)  und  mit 
200  g  (10  %')  Wasser  anzumachen.  Nach  dem  Verhalten 
der  hiermit  eingeschlagenen  Probe  ist  zu  beurteilen,  welcher 
Grenze  der  richtige  Wasserzusatz  am  nächsten  liegt. 
Damach  sind  die  Versuche  fortzusetzen.  Der  Wasser- 
zusatz ist  richtig  gewählt,  wenn  zwischen  dem  90.  und 
110.  Schlage  aus  einer  der  beiden  Nuten  Cementbrei 
auszufliessen  beginnt.  Das  Mittel  aus  3  Versuchskörpem 
mit  gleichem  Wasserzusatz  ist  maassgebend. 

4.  NB.  Der  Austritt  des  Wassers  erfolgt  schneller 
bei  dem  schon  einmal  benutzten  Aufsatzkasten,  als  bei 
dem  noch  trockenen,  deshalb  ist  der  Versuch  bei  der  erst- 
maligen Benutzung  des  Aufsatzkastens  unsicher. 

Die  Beurteilung  des  Wasseranspruches  nach  dem 
Schlammaustritt  bei  den  Zugproben  ist  unzuverlässig. 
Direktor  Schott  hatte  den  Antrag  gestellt,  mit  dem 
Mörtelmischer  nochmals  einen  Cement  von  den  Mitgliedern 
der  Geräte-Kommission  und  auch  von  den  Versuchsanstalten 
Charlottenburg  und  Stuttgart  prüfen  zu  lassen,  um  zu  kon- 
statieren, wie  die  Resultate  ohne  einheitliche  Aufsicht  aus- 
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fallen  würden.  In  Charlottenburg  standen  die  Apparate 
nebeneinander,  die  Aufsicht  war  für  alle  die  gleiche,  und 
es  konnte  nur  nach  einem  Schema  gearbeitet  werden.  Wenn 
die  Apparate  auf  den  verachiedenen  Stationen  stehen,  musste 
sich  erst  zeigen,  ob  die  individuelle  Behandlung  nicht  doch 
Einfluss  auf  den  Gebrauch  bezw.  die  Arbeit  des  Apparates 
hat,  und  um  dieses  festzustellen,  hielt  Direktor  Schott  die 
von  ihm  vorgeschlagenen  Prüfungen  für  wichtig.  Gleich- 
zeitig sollten  als  Parallelprüfung  mit  dem  gleichen  Cement 
Proben  nach  dem  Handmisch  verfahren  gemacht  werden, 
um  auch  hier  nochmals  emen  Vergleich  der  beiden  Versuchs- 
arten und  der  bei  den  einzehien  Stationen  gefundenen 
Differenzen  zu  erhalten. 

Vorstehender  Antrag   wurde    durch   Cirkular  von   den 
Mitgliedern  der  Geräte-Kommission  zum  Beschlüsse  erhoben. 
Dr.   Schumann    bemerkte,    als   er   ebenfalls   dem   vor- 
stehenden Beschlüsse  zustimmte: 

„Gut  wäre    es  wohl   auch,    wenn  über   die   gleiche 

Beschaffenheit      des      zu   '  verwendenden     Normalsandes 

völlige  Sicherheit  herrschte,   sodass   auch  am  besten  mit 

dem   gleichen    Cement   der   gleiche  Normalsand   an   die 

Kommission  verteilt  würde". 

Entsprechend  den  vorstehenden  Vorschlägen  übersandte 

Dr.  Prüssing  den  mit  der  Prüfung  des  Cementes  betrauten 

Herren   unterm   8.  Januar  1901   je   eine   Blechbüchse  mit 

etwa  9  kg  Cement  und  durch  das  Chemische  Laboratorium 

für  Thonindustrie  in  Berlin  je  25  kg  Normalsand. 

Es  handelte  sich  ausschliesslich  um  die  normengemässe 
Ermittlung  der  Zugfestigkeit  und  Druckfestigkeit  nach 
28  Tagen: 

1)  unter  Benutzung  des  Mörtelmischers, 

2)  nach  dem  Handmischverfahren. 

Bei  der  zum  Dienstag,  den  26.  Februar  1900,  nachmittags 
3  Uhr  in  Berlin,  Hotel  Kaiserhof  anberaumten  gemeinsamen 
Sitzimg  der  verschiedenen  Kommissionen  des  Vereins  deut- 
scher Portland-Cementfabrikanten  wurden  die  Resultate  der 
oben  erwähnten  Versuche  laut  nachstehender  Tabelle  B  be- 
kannt gegeben. 

Die  Kommission  wird  im  Einverständnis  mit  dem  Vor- 
stand des  Vereins  und  unter  der  mit  besonderem  Danke 
hervorzuhebenden  Beihülfe  der  Königlichen  Versuchsanstalten 
zu  Charlottenburg   und  Stuttgart   ihre  Arbeiten  fortsetzen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  wir  hatten  im  vorigen 
Jahre  vor  unserer  Generalversammlung  eine  Versammlung 
der   Grossen    Kommission    zui*    Revision    der  Normen,    be- 
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stehend  aus  den  drei  Kommissionen:  der  Sandkommission, 
der  Gerätekommission  und  der  Volumbeständigkeits-Kom- 
mission,  den  Vertretern  der  Königlichen  Versuchsanstalten 
in  Stuttgart  und  Berlin,  dem  Vorsitzenden  des  Betonvereins 
und  Herrn  Dr.  Michaelis.  .  Die  Generalversammlung  hat  im 
vorigen  Jahre  den  Beschlüssen  dieser  Versammlung  zuge- 
stimmt und  den  Vorstand  beauftragt,  bezüglich  Festlegung 
der  Vorschriften  zur  Ermittelung  des  Wasserzusatzes,  sich 
mit  der  Königlichen  Versuchsanstalt  in  Verbindung  zu 
setzen.  Ich  bekam  nun  am  12.  Dezember  ein  Schreiben 
der  Königlichen  Versuchsanstalt  in  Berlin,  welches  ich  hier 
Torlesen  will. 

„Der  Herr  Minister  hat  wiederholt  an  die  Ein- 
sendung des  Berichtes  über  den  Stand  der  Revision  der 
formen  erinnert. 

Dem  Vorstande  wird  inzwischen  das  Protokoll  der 
Sitzung,  der  Geräthekommission,  welche  am  20.  Oktober  er. 
in  der  Versuchsanstalt  stattfand,  zugegangen  sein.  Wie 
daraus  ersichtlich,  hat  die  Kommission  eine  Vorschrift 
für  das  Mischverfahren  und  die  Bestimmung  des  Wasser- 
zusatzes  zum  Normalmörtel  festgesetzt.  Zum  Mischen 
wird  darin  der  Apparat  Steinbrück-Schmelzer  empfohlen. 

Die  Versuchsanstalt  nimmt  an,  dass  diese  Vorschrift 
die  Zustimmung  des  Vorstandes  findet  und  ersucht  um 
baldgefällige  Aeusserung  hierüber,  damit  Ihre  Entschei- 
dung dem  Herrn  Minister  unterbreitet  werden  kann. 

Es  wäre  sehr  erwünscht,  wenn  die  Angelegenheit 
bald  zur  vorläufigen  Erledigung  kommen  könnte.  Unter 
Voraussetzung  Ihres  Einverständnisses  beabsichtigt  die 
Versuchsanstalt  ihrerseits  die  gefassten  Beschlüsse  den 
am  Erlass  der  Normen  beteiligten  Herren  Ministem  vor- 
zulegen mit  dem  Ersuchen,  die  Veröffentlichung  als  vor- 
läufige Ergänzung  der  Normenvorschriften  zu  veranlassen. 
Sie  wollen  sich  gefälligst  auch  zu  diesem  Vorschlage 
baldmöglichst  äussern." 

Ich  habe  darauf  geschrieben: 

„Auf  das  geehrte  Schreiben  vom  12.  d.  M.  erwidere 
ich  Königlicher  Versuchsanstalt  ergebenst,  dass  ich  be- 
absichtigt hatte,  vor  der  Generalversammlung  des  Vereins 
Deutscher  Portland- Üement- Fabrikanten  wiederum  eine 
gemeinsame  Sitzung  wie  am  18.  Februar  1900  abzuhalten. 
um  an  Hand  der  Arbeiten  der  Qeräte-Eommission  über 
die  Se Vision  der  Normen  weiter  zu  beraten. 

Indem  ich  jedoch  der  Ansicht  Königlicher  Versuchs- 
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anstalt  über  die  Dringlichkeit  der  Sache  beitrete  und 
anch  glaube,  dass  solche  durch  die  Arbeiten  der  Geräte- 
Eommission  j^tzt  genügend  geklärt  ist,  habe  idi  dem 
Vorstande  unseres  Vereins  den  Antrag  unterbreitet,  nun- 
mehr in  Ausführung  des  Beschlusses  der  General- 
versammlung vom  19./20.  Februar  1900  Königliche  Ver- 
suchsanstalt zu  bitten,  die  gefassten  Beschlüsse  den  am 
Erlass  der  Normen  beteiligten  Herren  Ministern  vorzu- 
legen mit  dem  Ersuchen,  die  Veröfientlichung  als  vor- 
läufige Ergänzung  der  Normenvorschriften  zu  ver- 
anlassen. 

Ich  habe  ferner  die  Zustimmung  der  Königlichen 
Materialprüfungsanstalt  in  Stuttgart  und  diejenige  des 
Vorstandes  des  Deutschen  Betonvereins  hierzu  erbeten 
und  werde,  sobald  es  mir  möglich  ist.  Königlicher  Ver- 
suchsanstalt weitere  Mitteilung  machen.'^ 

Ich  habe  dann  weiter  im  Anschluss  hieran  am  7.  Januar 
geschrieben: 

„Im  Anschluss  an  mein  Ergebnis  vom  15.  Dezember 
ptr.  teile  ich  Königlicher  Versuchsanstalt  ergebenst  mit, 
dass  der  Vorstand  des  Vereins  Deutscher  Portland- 
Cement-Fabrikanten,  sowie  der  Vorstand  des  Deutschen 
Beton -Vereins  und  die  Königliche  MaterialprUfungs- 
anstalt  Stuttgart  sich  mit  der  Vorschrift  für  das  Misch- 
verfahren und  die  Bestimmungen  des  Wasserzusatzes 
zum  Normalmörtel,  wie  'solche  in  der  Sitzung  der  Ge- 
räte-Kommission vom  20.  Oktober  1900  niedergelegt 
worden  ist,  einverstanden  erklärt  haben,  und  bitte  ich 
Königliche  Versuchsanstalt  im  Auftrag  der  Genannten 
höflichst,  die  gefassten  Beschlüsse,  wie  vorgeschlagen, 
den  am  Erlass  der  Normen  beteiligten  Herren  Ministern 
vorzulegen  mit  dem  Ersuchen,  die  Veröffentlichung  als 
vorläufige  Ergänzung  der  Normenvorschriften  zu  ver- 
anlassen." 

Ich  stelle  nun  hiermit  den  Antrag,  die  Generalver- 
sammlung möge  sich  damit  einverstanden  erklären.  Herr 
Gary  wird  vielleicht  so  freundlich  seift,  die  Beschlüsse 
nochmals  zu  verlesen. 

Herr  Gary:  Unter  Voraussetzung  Ihres  Einverständ- 
nisses, das  ja  zu  erwarten  war,  nachdem  Sie  im  vorigen 
Jahre  Ihren  Vorstand  ermächtigt  hatten,  in  dieser  Be- 
ziehung selbständig  vorzugehen,  hat  die  Versuchsanstalt 
an  den  Herrn  Minister  folgenden  Wortlaut  des  Beschlusses 
gerichtet: 
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EerstelliiBg  der  liscbiug  nnd  Ennittelong  des  Wasser- 

zosatzes  für  den  HormeiimörteL 

Die  Ermittelung  des  Wasserzusatzes  zu  der  Mischung 
aus  1  Gewtl.  Cement  und  3  Gewtl.  Nonnalsand  für  die 
Probekörper  zur  Festigkeitsprüfung  erfolgt  an  den 
AVürfelformen  in  der  nachstehend  beschriebenen  Weiser 

1.  500  g  Cement  und 
1500  g  Normalsand  wer- 
den mit  dem  leicht enLöffel*) 
in  einer  ächüssel  trocken 
^3  Minute  und  nach  dem 
Wasserznsatz  nochmals 
Vs Minute  gemischt, dann  m 
dem  Mörtelmischer  (Stein- 
brück -  Schmelzer*)  gleich- 
massig  verteilt  und  mit 
20  Schalenumdrehungea 
durchgearbeitet. 

2.  b60  g  dieses  Mörtels 
werden  in  die  Druckformen 
gefüllt.  Die  Aufeatzkästea 
der  Würfelformen  müssen 
den  in  der  Versuchsanstalt 
Charlottenburg  benutzten 
Apparaten  gleich  sein  (s. 
Mitteilungen  ansderKönigL 
technischen  Versuchsan- 
stalt 1896.) 

Am  unterenRande  tragen 
die  Anfsatzkästen  zwei 
Nuten  nach  anliegender 
Skizze.     (Fig.  1.) 

3.  Der  Mörtel  ist  zu- 
nächst mit  160  g  (8^/o> 
und  mit200g(107o)  Wasser 
anzumachen.  Nach  dem 
Verhalten  der  hiermit  ein- 
geschlagenen Proben  ist  zu 
beurteilen,  welcher  Grenze 
der  richtige  Wasserzusatz 
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Fig.  1. 


am  nächsten  liegt.   Damach  sind  die  Versuche  mit  ver- 
ändertem Wasserzusatz  fortzusetzen.    Der  Wasserzusatz 


*)  Die  in   den  Absätzen    1—4   genannten  Apparate  können  vom 

Chemischen  Laboratorium  fttr  Thonindastrie,  Berlin  NW.,  Kruppstr.  6^ 
bezoffen  werden. 
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ist  richtig  gewählt,  wenn  zwischen  dem  90.  nnd 
110.  Schlage  von  einer  der  beiden  Nnten  Cementbrei 
herabzofliessen  beginnt.  Das  Mittel  ans  3  Versuchs* 
körpern  mit  gleichem  Znsatz  ist  maassgebend.  Die 
Proben  für  die  Festigkeitsversuche  werden  mit  dem  auf 
diese  Weise  ermittelten  Wasserzusatz  hergestellt. 

i.  NB.  Der  Austritt  des  Wassers  erfolgt  schneller 
bei  dem  schon  einmal  benutzten  Aufsatzkasten,  als  bei 
dem  noch  trockenen,  deshalb  ist  der  Versuch  bei  der 
erstmaligen  Benutzung  des  Au&atzkastens  unsicher. 

Die  Beurteilung  des  Wasseranspruches  nach  dem 
Schlammaustritt  bei  den  Zugproben  ist  unzuverlässig. 

Ich  darf  vielleicht,  wenn  die  Versammlung  sich  da- 
mit einverstanden  erklärt,  hieran  noch  ein  paar  Worte 
knüpfen.    (Zustimmung.) 

Vorsitzender:  Ich  bringe  vorher  noch  meinen  An- 
trag zur  Abstimmung,  diesen  eben  verlesenen  Beschluss 
anzunehmen.  Wer  dagegen  ist,  den  bitte  ich  die  Hand 
zu  erheben.  —  Niemand.  Also  der  Antrag  ist  einstimmig 
angenommen. 

Herr  Gary:  Meine  Herren,  Sie  sehen  aus  den  ge- 
machten Vorschlägen,  dass  der  Druckversuch  in  Zukunft  eine 
höhere  Beachtung  beansprucht  und  beanspruchen  muss,  als 
bisher.  Es  hat  sich  herausgestellt,  dass  die  Bestimmung  des 
Wasserzusatzes  an  Zugproben  mit  grossen  Unsicherheiten 
verknüpft  ist,  und  es  musste  deshidb  dazu  übergegangen 
werden,  den  Wasserzusatz  an  Würfelformen  zu  bestimmen. 
Da  es  nun  schon  durch  diese  Manipulation  für  jede  Ver- 
suchsstelle, die  zuverlässig  arbeiten  will,  an  sich  unum- 
gänglich notwendig  ist,  mit  Druckformen  zu  arbeiten  und 
Druckkörper  herzustellen,  so  ergiebt  sich  daraus  von  selber 
leichter  die  Einführung  der  Druckfestigkeitsversuche  an 
Stellen,  die  bisher  sich  auf  die  Zugversuche  beschränkt 
haben. 

Die  Kommission,  die  vorgestern  gemeinsam  mit  Ihrem 
Vorstande  tagte  und  zu  der  auch  der  Herr  Leiter  der 
Stuttgarter  Versuchsanstalt  zugezogen  worden  war,  war 
einstimmig  der  Meinung,  dass  man  in  Zukunft  dahin 
streben  müsse,  dem  Drudeversuch  zu  erhöhter  Geltung  zu 
verhelfen.  Es  ist  schon  früher  von  mir  einmal  in  den 
Mitteilungen,  1898,  darauf  hingewiesen  worden,  dass  die 
Abweichungen  vom  Mittelwert  bei  dem  Zugversuche  be- 
trächtlich grösser  sind  als  bei  dem  Druckversuche.  Ich 
habe  damals  auf  Grund  von  Versuchsreihen  an  720  Körpern, 
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die  von  den  Mitgliedern  Ihrer  Kommission,  also  an  ver- 
schiedenen Yersnchsstellen,  geprüft  worden  sind,  am  die 
örtiichen  Fehler  aoszoschliessen,  die  Hänflgkeitsknrven 
der  Abweichungen  aufgetragen  nnd  sie  hier  noch  einmal 
an  der  Tafel  skizziert.  (Demonstration  an  der  Zeichnung 
^ig.  2.)  Die  breitere  nnd  niedere  Kurve  ist  die  Mittel- 
linie fOr  die  Abweichungen  bei  den  Zugversuchen  und  die 
schmalere  und  höhere  Kurve  die  Mittellinie  für  die  Druck- 
versuche. Daraus  sehen  Sie, 
dass  die  Ergebnisse  bei  den 
Zugversuchen  ziemlich  weit 
vom  Mittelwerte  abweichen,  in 
folgedessen  auch  die  Zahl  der 
Einzelwerte  der  einzelnen  Ver- 
suchsreihen, die  dem  Mittel- 
werte nahe  kommen  oder  dem 
Mittelwerte  gleich  sind,  ver- 
hältnismässig klein  ist.  Das 
deutet  die  Höhe  der  Ordinate 
fQr  den  Kulminationspunkt  der 
Kurven  für  den  Zugversuch 
hier  an.  Dagegen  beim  Druck- 
versuch fällt  die  Kurve  höher 
aus.  (Zeichnung.)  Die  Zahl 
der  einzelnen  Ergebnisse,  die  dem  Mittelwerte  nahekom- 
men, ist  sehr  viel  grösser  und  die  Abweichungen  vom 
Mittelwerte  sind  in  ihrer  Zahl  sehr  viel  kleiner. 

Femer  hat  Herr  Geheimrat  Martens  im  vorigen  Jahre 
eine  Arbeit  veröffentlicht,  die  auch  dem  Protokoll  an- 
gehängt wurde,  über  den  Sicherheitsgrad  und  die  Be- 
urteilung der  Festigkeitsversuche  nach  den  Normen.  In 
dieser  io'beit  hat  Herr  Martens  aus  einer  grossen  Zahl 
von  Versuchen,  die  auch  nicht  nur  in  in  der  Versuchs- 
anstalt, sondern  an  den  verschiedensten  Stellen  ausge- 
fllhrt  worden  sind,  die  wahrscheinlichen  Fehler  für  den 
Zugversuch  und  für  den  Druckversuch  berechnet.  Der 
wahrscheinliche   Fehler   berechnet   sich   bekanntlich   auf 
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r  =  ±  0,67449 


Da   ist   SJ2   (jjß   Summe    der 


Quadrate  aller  Fehler  und  m  ist  die  Anzahl  der  Beob- 
achtungen respektive  der  Fehler.  Danach  berechnet  sich 
der  mittlere  Fehler  bei  Zugversuchen  zumeist  zwischen 
±  3  bis  +  5  (wahrscheinliche  Fehler  unter  ±_  2  und  über 
±  7  7o  sind  selten),  für  Druckversuche  dagegen  nur  auf 
±  1  bis  +  3  7o.    Also  auch  aus  diesen  Berechnungen   ist 
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zu  ersehen,  dass  der  mittlere  Fehler  bei  den  Druckver- 
suchen sehr  viel  kleiner  ist  als  bei  den  Zugversuchen 
und  dass  der  Druckversuch  also  viel  sicherer  durchzuführen 
ist.  Alle  diese  Erwägungen  und  ausserdem  die  praktische 
Erwägung,  dass  der  Druckversuch  doch  eigentlich  der 
Versuch  ist,  der  dem  Wesen  des  Cementes  entspricht, 
führen  dahin,  dass  dem  Druckversuch  höhere  Geltung 
verschafft  werden  sollte.  Der  Zugversuch  soll  durchaus 
nicht  beseitigt  werden.  Er  wird  für  viele  Zwecke  un- 
entbehrlich sein,  namentlich  auch  da,  wo  es  sich  um  be- 


St^^i<  qdct  S<C':^(Sit  ^9öo. 


Fig.  8. 

Stimmte  Eigenschaften  der  Cemente  handelt,  und  bei 
praktischen  Bauausführungen,  bei  denen  der  Cement,  wie 
das  bei  Cementeisenkonstruktionen  und  Oberhaupt  bei 
Cement-  und  Betonkonstruktionen  immerhin  vorkommt^ 
auf  Zug  beansprucht  werden  muss. 

Also  der  Zugversuch  soll  keineswegs  beseitigt  werden. 
Es  soll  ihm  aber  die  ausschliessliche  Bedeutung  ge- 
nommen werden,  die  er  bisher  besessen  hat  —  nach  An- 
sicht der  Kommissionsmitglieder  sehr  zum  Schaden  der 
Baupraxis  und  der  Cementindustrie. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  eigentlich  hat 
Herr  Gary  das  wesentliche  von  dem,  was  ich  sagen 
wollte,  schon  vorweggenommen.  Aber  es  dürfte  nützUch 
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sein,  wenn  ich  seine  Ausführungen  noch  durch  einige 
Worte  ergänze. 

Sie  werden  sich  entsinnen,  dass  im  vorigen  Jahre 
Herr  Baudirektor  von  Bach  Zahlen  veröffentUehte,  die 
im  Protokoll  auf  S.  136  durch  Kurven  noch  anschau- 
licher gemacht  worden  sind.  Herr  v.  Bach  wollte  be- 
weisen, dass  Mörtel,  der  einmal  in  die  Druckform  einge- 
schlagen wird  und  zu  gleicher  Zeit  in  eine  Zugform, 
nicht  ebenso  weit  über  oder  unter  der  Durchschnittszahl 
der  Versuche  liegt.  Es  müssen  also  noch  andere  Sachen 
zur  Geltung  kommen  als  das  Mischen  und  Anmachen  des 
Mörtels.  Wenn  man  diese  Kurven  (Fig.  3)  betrachtet,  so 
sieht  man  nun  die  Zugfestigkeitszahlen  in  Prozenten  aus- 
gedrückt ganz  erheblich  übei;  und  unter  dem  Mittel  schwan- 
ken, in  maximo  17,97o,  dagegen  schmiegen  sich  die  Druck- 
festigkeitszahlen dem  Mittelwert  viel  mehr  an,  die  grösste 
Abweichung  beträgt  7,7%. 

Ich  habe  dann  noch  verschiedene  solcher  Versuchs- 
reihen, die  mir  gerade  zur  Verfügung  standen,  aufge- 
rechnet. Sie  sehen  hier  Kurven  von  Zahlen  gefunden  in 
Heidelberg,  Königl.  Versuchsanstalt,  Stern  und  Züllchow 
(Fig.  4 — 6).  Immer  sehen  Sie  wieder  die  grossen  Schwan- 
kungen der  Zugfestigkeitszahlen  (dünne  Linien),  dagegen 
weichen  die  stärkeren  Drucklinien  ganz  wenig  von  dem 
Mittelwert  ab,  trotzdem  die  benutzten  Druckpressen  ver- 
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Fig.  4. 

schieden  sind.  So  viel  ich  weiss,  arbeitet  Stern  mit 
einer  alten  hydraulischen  Presse  mit  Ledermanschette, 
ich   arbeite   mit   einer  Hebelpresse,   die  Versuchsanstalt 
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und  Heidelberg  mit  dem  Amslerschen  Apparat,  und  trotz 
dieser  Verschiedenheit  der  Apparate  weichen  die  Druck- 
zahlen nur  sehr  wenig  von  dem  Mittelwert  ab. 


Fig.  5. 

Das  Ideal  werden  wir  ja  nie  erreichen,  dass  nämlich 
bei  zehn  Versuchen  alle  dieselben  Höhen  erhalten.    Ein& 
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Abweichung   von   ±3  bis  4%   nauss   man    sich    gefallen 
lasseQ. 

Sie  sehen  also,  meine  Herren,  dass  die  Druckfestig- 
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keitszahlen  viel  zuverlässiger  sind  als  die  Zugzahlen.  Ich 
möchte  micl^  deshalb  Herrn  Gary  anschb'essen,  dass  wir 
der  Druckfestigkeit  die  erste  Stelle  einräumen  und  dass 
sie  nicht  wie  jetzt  eine  Beigabe  bleibt. 

Wie  ist  man  überhaupt  darauf  gekommen,  ein  Bau- 
material auf  Zug  zu  prüfen?  Ich  behaupte,  dass  dies 
nur  dadurch  zu  erklären  ist,  dass  die  Engländer  zuerst 
Cement,  ähnlich  wie  Stahl  und  Eisen  mit  Zugmaschinen 
geprüft  haben.  Ich  kann  Ihnen  einen  alten  Zugprobe- 
körper zeigen,  der  nach  englischem  Muster  zuerst  in 
Deutschland  angewandt  ist.  Nun  kam  Anfang  der 
siebziger  Jahre  der  prachtvolle  Frühlingsche  Apparat, 
welcher  billig  und  bequem  war  und  dem  Zugversuch 
einen  grossen  Vorschub  gewährte.  Aber  was  ist  seit  der 
Zeit  alles  verbessert  worden,  was  hat  man  alles  geändert, 
um  zu  einigermaassen  erträglichen,  gleichmässigen  Zahlen 
zu  kommen!  Aber  wie  wenig  gleichmässig  die  Zahlen 
heute  noch  sind,  sehen  Sie  an  diesen  Kurven. 

Dann  haben  wir  gestern  von  der  Normalsand- 
kommission gehört,  dass  die  Kalamität  des  Normalsandes 
dadurch  verschärft  wurde,  weil  in  der  Hauptsache  Zug- 
proben angestellt  wurden.  Sobald  man  nur  Druckproben  ver- 
glich, waren  solche  grossen  Abweichungen  nicht  zu 
konstatieren. 

Es  spricht  für  die  Druckprobe  noch  ein  Anderes. 
Sie  werden  sich  entsinnen,  dass,  als  der  Puzzolan-Cement 
aufkam,  dieser  kolossale  Zugfestigkeiten  aufwies,  von  27 
bis  28  kg  nach  28  Tagen  mit  drei  Teilen  Sand,  Festig- 
keiten, die  wir  damals  mit  Portland-Cement  selten  er- 
reichen konnten.  Dagegen  fielen  die  Druckfestigkeiten 
gegen  solche  von  Portland-Cement  sehr  erheblich  ab. 
Aehnlich  verhält  es  sich  mit  dem  Trass.  In  den  neuesten 
Veröffentlichungen  der  Königlichen  Versuchsanstalt  ist  im 
Mittel  eine  Zugfestigkeit  von  14,9  und  eine  Druckfestig- 
keit von  97,4  nach  6  Wochen  für  Trass  angegeben,*  also 
eiü  Verhältnis  von  1 : 6.  Aehnlich  verhält  es  sich  mit 
den  allerneusten  Mischungen,  dem  Bau-Cement  und  dem 
Schlacken-Cement.  Das  Verhältnis  Zug: Druck  erreicht 
nicht  1 :  10  und  1 :  12,  sondern  bleibt  ganz  bedeutend 
zurück.  Es  ist  begreiflich  wenn  die  Bauleute  sagen :  uns 
ist  es 'ganz  egal,  was  für  einen  Mörtelbildner  ich  kaufe, 
wenn  er  nur  genügende  Festigkeit  hat.  Und  wenn  wir 
ihnen  auch  hundertmal  sagen:  unsere  Untersuchungs- 
methode  bezieht  sich  aber  nur  auf  Portland-Cement,  ihr 
könnt  mit  unserer  Methode  keinen  Puzzolan-Cement  unter- 
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suchen,  so  hilft  das  nichts,  die  gefundenen  Zahlen  werden 
mit  10  oder  12  multipliziert  und  als  Drucklestigkeit  an- 
genommen. Do  SS  dabei  aber  grosse  Fehler  gemacht 
werden,  liegt  wohl  auf  der  Hand. 

Nun  ist  aber  für  die  Baupraxis  die  Zugfestigkeit 
nicht  nur  ein  ungenügender  Prüfstein,  sondern  sogar  ein 
ziemlich  gelährlicher.  Man  hat  sich  doch  jetzt  glück- 
licherweise daran  gewöhnt,  wenn  man  Beton  machen  will, 
Sand  und  Steine  zu  untersuchen.  Der  gewissenhafte 
Betonbaumeistcr  legt  ebenso  grossen  Wert  auf  Beschaffen- 
heit von  Sand  und  Kies,  wie  auf  die  von  Cement.  Häufig 
wird  es  so  gemacht,  dass  man  aus  Bequemlichkeit  ein 
paar  Zugproben  macht  und  überträgt  die  Zahlen,  die  da- 
bei gefunden  sind,  auf  die  Druckfestigkeit.  Das  ist  aber 
nicht  zulässig.  Mir  lagen  vor  kurzem  ein  paar  Sandsorten 
zur  Begutachtung  vor.  Ich  machte  zunächst  Zugproben. 
Ich  fand  33,6-  resp.  34  kg,  aber  augenscheinlich  war  es, 
dass  der  eine  Sand  viel  weicher,  viel  geringwertiger  war 
als  der  andere.  Nun  machte  ich  Druckversuche.  Die- 
selben ergaben  184  und  252  kg,  also  ein  Unterschied 
von  70  kg,  wodurch  die  durch  das  Auge  und  die  Praxis 
gewährleistete  grössere  Wertigkeit  des  einen  Sandes  voll- 
ständig erkennbar  wurde. 

Unsere  Betonfreundc  quälen  sich  in  dem  neuen  Ent- 
wurf für  Normen  zur  Prüfung  von  Beton  nicht  mehr  mit 
Zugproben  ab.  Sie  haben  eine  Maschine  erfunden,  die 
ausschliesslich  Druckkörper  untersucht,  denn  das  ist  das, 
was  sie  brauchen.  Die  seltenen  Fälle,  in  denen  einmal 
der  Cement  auf  Zug  in  Anspruch  genommen  wird,  sind 
so  verschwindend,  dass  sie  garnicht  in  die  Wagschale 
fallen.  Die  Druckprobe  ist  diejenige  Probe,  welche  der 
Baumeister  für  seine  Berechnungen  braucht.  Sie  ist  zu- 
verlässiger und  leichter  anzustellen  als  die  Zugprobe.  Es 
wird«  auch  die  ungeübte  Hand  nicht  so  viele  Fehler 
machen  wie  bei  der  Zugprobe.  Sie  lässt  einen  Vergleich 
zwischen  den  verschiedenen  Mörtelbildnern  zu,  und  bei 
diesem  Vergleich  ist  unser  Portland-Cement  derjenige, 
welcher  alle  anderen  Mörtelbildner  bei  weitem  übertrifft. 
Wozu  sollen  wir  unser  Licht  unter  den  Scheffel  stellen? 
Nur  den  schönen  Apparaten  zu  Gefallen,  die  wir  zwar 
nach  vielen  Mühen  erst  erlangt  haben?  Das  sehe  ich 
nicht  ein! 

Ich  bin  also  ganz  der  Meinung  von  Herrn  Gary, 
dass  wir   den  Druckproben   eine   viel   grössere   Be- 
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deutung    einräumen    müssen,    nicht    zum    Schaden 
unseres  Produktes.    (Beifall.) 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  will  zu  den  Aus- 
führungen der  Herren  Gary  und  Dr.  Goslich  be- 
züglich der  Bestimmung  der  Druckfestigeit  nur  das  eine 
bemerken,  dass  die  Zugfestigkeit,  wie  ja  auch  vorgelesen 
worden  ist,  doch  mitgeprüft  werden  soll.  Wenn  wir  sagen: 
der  Cement  wird  in  Zukunft  nicht,  wie  es  jetzt  heisst, 
auf  Zug  und  Druck  geprüft,  sondern  auf  Druck  und  Zug, 
so  wird  damit  wohl  ausgedrückt,  was  gemeint  ist. 

Weshalb  ich  mir  das  Wort  erbeten  habe  war,  um 
auf  eine  Bemerkung  des  Herrn  Prüssing  betreffs  der 
Handarbeit  zurückzukommen.  Im  yergangenen  Jahre, 
als  die  Arbeiten  der  Geräte-Kommission  noch  nicht  ab- 
geschlossen waren,  wurde  hier  empfohlen,  so  lange  den  so- 
genannten Normallöffel,  einen  kleinen  Löffel,  zu  benutzen 
und  mit  diesem  den  Mörtel  zu  bearbeiten.  Ich  habe, 
als  ich  von  der  letzten  Versammlung  nach  Hause  zurück- 
kam, Versuche  gemacht,  um  zu  sehen,  inwieweit  das 
Mischen  mit  diesem  Löffel  mit  unserem  seitherigen  Ver- 
fahren übereinstimmt.  Mit  diesem  Löffel  habe  ich  selbst 
den  Mörtel  gemischt.  Gleichzeitig  hat  unser  Laboratoriums- 
gehilfe, der  schon  seit  25  Jahren  die  Proben  macht,  in 
der  seither  üblichen  Weise  mit.  einem  leichten  Pistill 
gearbeitet  und  es  fiel  mir  natürlich  als  Ungeübtem 
schwerer,  mit  diesem  Löffel  zu  arbeiten.  Aber  wenn 
man  beobachtet,  was  die  Normen  vorschreiben:  den 
Mörtel  5  Minuten  lang  tüchtig  durchzuarbeiten,  sodass 
er  beim  Einschlagen  elastisch  wird,  so  ist  es  einerlei,  ob 
man  hierzu  einen  Löffel  oder  ein  Pistill  nimmt. 

Ich  habe  mit  dem  Löffel  dieselben  Pestigkeitszahlen 
erhalten  wie  unser  Laboratoriumsgehilfe,  welcher  mit  dem 
Pistill  gearbeitet  hat. 

Ich  ging  weiter  und  habe  in  der  letzten  Zeit  noch 
weitere  Versuche  gemacht,  um  die  Handarbeit  zu  beur- 
teilen, zu  deren  gunsten  ich  ja  nicht  gerade  sprechen 
will,  die  aber  doch  vielfach  noch  an  der  Baustelle  aus- 
geführt werden  wird.  Ich  habe  Versuche  gemacht,  mit 
den  verschiedenen  bis  jetzt  gebräuchlichen  Geräten  Mörtel 
von  Hand  zu  mischen  und  habe  hierzu  den  Spatel,  ein 
leichtes  Pistill,  den  Löffel,  die  Kelle  und  den  Stein- 
brückschen  Mörtelmischer  benutzt.  Die  mit  zwei  Cementen 
erhaltenen  Ergebnisse  giebt  die  folgende  Tabelle  an. 
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Dyckerhoff:  lörtelbereitong  bei  der  Normenpröfiuig 

YerschiedeneB  Cferäten. 
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k^ 

Zugfestigkeit 

«Wh 
9  1 

MörtelbereituDg 

7 

28 

Tage 

Tage 

^ 

Mit  dem  Spatel  gemischt 

17,8 

20,90 

Mit  leichtem  Piaüll     , 

17.9 

21,05 

A. 

9% 

Mit  dem  Löffel 

17,8 

20,80 

Mit  der  Kelle 

17,75 

20,90 

Mit     dem    Mörtelmischer 

20  Schtlssel- 

V 

gemischt 

17,55 

21,0 

umdrehmigen 

> 

Mit  dem  Spatel  gemischt 

20,15 

23,45 

Mit  leichtem  Pistill     . 

20,20 

23.60 

B.    > 

9% 

Mit  dem  Löffel 

20,15 

23,65 

Mit  der  KeUe 

20,20 

23,85 

^ 

Mit    dem    Mörtelmischer 

20  Schüssel- 

J 

gemischt 

20,40 

24,15 

nmdrehnngea 

Wenn  man  daher  von  Hand  arbeiten  wiU  und  be- 
achtet die  gegebenen  Vorschriften,  so  ist  es  ziemlich 
irrelevant,  welches  Gerät  mfan  benutzt. 

Herr  Meyer:  Meine  Herren,  wenn  Sie  den  Cement 
auf  Druck  prüfen  und  dabei  den  Standpunkt  einhalten: 
jeder  Cement,  der  160  kg  Druck  hat,  ist  normengemäss 
und  ist  zu  allen  Arbeiten  geeignet,  dann  wäre  gegen 
diese  grössere  Berücksichtigung  der  Druckfestigkeit 
meiner  Ansicht  nach  nichts  einzuwenden.  Wollen  Sie 
aber  die  Druckfestigkeit,  wie  der  Ausdruck  vorhin  fiel, 
zur  Charakterisierung  des  Cements  benutzen,  das  soll 
doch  wohl  heissen,  dass  der  Cement,  der  die  höchste 
Druckfestigkeit  hat,  der  beste  Cement  ist  —  dann,  meine 
ich,  machen  wir  einen  ungeheuren  Sprung  ins  Dunkle, 
dessen  Folgen  wir  uns  doch  sehr  sorgfältig  überlegen 
sollten.  Was  ist  es  denn  gerade,  was  dem  Trass  in  den 
letzten  Jahren  diese  vermehrte  Anwendung  geschaffen 
hat.  Warum  sind  denn  die  grossen  Herren»  die  Thal- 
sperren bauen,  solche  Liebhaber  von  Trass?  Wir  können 
doch  unmöglich  annehmen,  dass  das  eine  rein  persön- 
liche Voreingenommenheit  ist,  sondern  wenn  man  die 
Arbeiten  darüber  verfolgt,  findet  man  durchgängig,  dass 
sie  sich  darauf  stützen:  die  aus  Trass  aasgeführten 
Arbeiten  sind  elastischer,  und  nun  haben  wir  doch  im 
allgemeinen  immer  den  Grandsatz,  dass  je  höher  die 
Druckfestigkeit  ist,   um  so  geringer  die  Elastizität  wird. 
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Wir  würden  also  durch  die  Erhöhung  der  Druckfestigkeit 
aller  Voraussicht  nach,  wenn  wir  den  Cement  einseitig 
nach  der  Druckfestigkeit  beurteilen,  einen  Cemeni;  be- 
kommen, der  bei  weitem  starrer  ist,  und  ob  das  nun 
wieder  für  eine  ganze  Masse  Anwendungen  ein  Vorteil 
ist,  möchte  ich  durchaus  bezweifeln.  Wir  sehen,  dass 
zum  Beispiel  beim  Bau  der  Thalsperren  direkt  der 
Cement  gegen  den  Trass  zurückgesetzt  wird,  weil  eben 
die  Elastizität  geringer  ist 

Wollen  wir  so  ungeheuer  den  Wert  der  Druck- 
festigkeit in  den  Vordergrund  stellen,  dann,  meine  ich, 
müssten  erst  noch  Versuche  vorausgehen,  die  feststellen, 
in  welchem  Verhältnis  die  Druckfestigkeit  steht  zur 
Elastizität,  zur  Abschleifbarkeit,  möglicherweise  zur 
Volumbeständigkeit,  und  erst  wenn  wir  diese  Zahlen 
aebeneinander  haben,  haben  wir  ein  Recht,  zu  be- 
haupten: die  Druckfestigkeit  giebt  wirklich  einen  Wert- 
messer für  den  Cement  ab;  der  höhere  Druck  bedingt 
einen  besseren  Cement,  bis  dies  aber  bewiesen  ist,  wollen 
wir  uns  vor  einer  zu  grossen, Wertschätzung  der  Druck* 
festigkeit  hüten. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Meine  Herren,  was  Herr  Meyer 
eben  vorgetragen  hat,  ist  äusserst  beherzigenswert. 

Ich  wollte  aber  diese  Gelegenheit  benätzen,  um  Ihre 
Aufmerksamkeit  darauf  zu  lenken,  dass  ich  hohen  Wert 
darauf  lege,  an  einem  und  demselben  Körper  zwei 
Festigkeiten  ermitteln  zu  können,  und  möchte  deshalb 
Ihrer  Kommission  eiüpfehlen,  dass  sie  nach  dieser 
Richtung  hin  noch  ausgiebige  Versuche  anstellen  möchte. 
Ich  möchte  an  die  Stelle  der  Zugfestigkeitsprüfung  die- 
jenige der  Biegungsfestigkeit  gesetzt  sehen,  also  Stäbe 
erzeugen,  welche  zunächst  auf  Biegungsfestigkeit  unter- 
sucht werden,  worauf  dann  eben  dieselben  Bruchstücke 
auf  Druckfestigkeit  geprüft  werden.  Es  ist  ja  ganz 
klar,  dass  ein  Material,  welches  eine  hohe  Druckfestigkeit 
und  hohe  Biegungsfestigkeit  besitzt,  viel  wertvoller  ist, 
als  ein  Material,  welches  die  eine  Festigkeit  sehr  hoch 
und  die  andere  Festigkeit  sehr  niedrig  hat.  Das  wert- 
vollste Material  für  Baukonstruktionen  ist  ja  natürlich 
immer  dasjenige,  bei  welchem  Zug-  und  Druckfestigkeit 
hoch  und  gleich  sind.  Denn  je  grösser  der  Quotient  aus 
Druckfestigkeit  durch  Zugfestigkeit  wird,  desto  wider- 
spenstiger und  spröder  ist  das  Material,  was  für  viele 
Baukonstruktionen  zu  grossen  Gefahren  führen  kann. 
Es   steht  nichts   im  Wege,   auch   mit  der  neuen  Presse, 
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welche  Herr  Geheimrat  Martens  für  die  Betonleute  ge- 
schaffen hat,  grosse  Stäbe  auf  Biegungsfestigkeit  zu 
prüfen  und  nun  hinterher  die  Bruchstücke  auf  Druck- 
festigkeit. Sie  werden  dann  yon  einem  Stab  von 
beispielsweise  1  m  Länge  bei  10  cm  Kante  zwei  Stücke 
erhalten  von  50  cm,  woran  Sie  an  jedem  Stück  noch 
drei,  mindestens  aber  zwei  Druckfestigkeitsversuche 
machen  können  und  zwar  direkt  zwischen  Stahlplatten 
übers  Kreuz.  Dann  haben  Sie  ein  identisches  Material, 
an  dem  Sie  zwei  Festigkeiten  zu  gleicher  Zeit  ermitteln, 
was  bisher  noch  nicht  geschehen  ist,  wenigstens  nicht  in 
umfangreichem  Maasse,  sondern  nur  in  einigen  Labora- 
torien und  ich  möchte  Sie  bitten,  dass  der  Verein  nach 
dieser  Richtung  Versuche  anstellen  lasse.    (Beifall.) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  habe  in  der 
gemeinsamen  Sitzung  der  Kommissionen  ebenfalls  den 
Standpunkt  vertreten,  dass  wir  einen  ungeheuren  Fehler 
machen  würden,  wenn  wir  nun  dem  Herrn  Dr.  Goslich 
folgen  und  die  Zugfestigkeitsermittelung  als  wertlos  er- 
klären wollten.  (Herr  Dr.  Goslich:  Das  habe  ich  nicht 
gesagt;  blos  nebenbei!)  oder  sie  ganz  in  den  Hinter- 
grund schieben  wollten.  Das  würde  ein  grosser  Fehler 
sein,  meine  Herren. 

Ich  will  Ihnen  nur  ein  kleines  Beispiel  anführen.  Unter 
den  Oementen,  die  wir  im  vorigen  Jahre  im  Handel  auf- 
gekauft und  von  Vorstandswegen  untersucht  haben,  war  ein 
Cement,  der  beanstandet  werden  musste,  weil  er  nur  11,7  kg 
Zugfestigkeit,  dagegen  214  kg  Druckfestigkeit  zeigte. 

Meine  Herren,  die  Herren  in  der  Praxis  werden  mir 
vollständig  beistimmen:  wenn  ich  die  Wahl  habe  für  die 
praktische  Verwendung  zwischen  zwei  Cementen,  von 
welchen  der  eine  214  kg  Druck  und  nur  11  kg  Zug  und 
ein  anderer  nur  200  kg  Druck,  aber  20  kg  Zug  hat,  so 
ist  der  letztere  für  die  Praxis  wertvoller.  Wir  dürfen 
nicht  vergessen,  dass  gerade  die  Zugfestigkeit  die  schwache 
Seite  unseres  Cements  ist;  die  Druckfestigkeit  reicht  immer 
aus.  Wir  kommen  in  der  Praxis  viel  leichter  dahin,  die 
Zugfestigkeit  zu  überschreiten  als  die  Druckfestigkeit. 

Es  würde,  wenn  wir  nun  die  Druckfestigkeit  in  dem 
Maasse,  wie  es  Herr  Dr.  Goslich  will,  als  Maassstab  an- 
sehen, wohl  eine  grosse  Verschiebung  in  unserer  Industrie 
geben.  Die  Druckfestigkeitszahlen  die  wir  bei  ver- 
schiedenen Marken  finden,  schwanken  von  160  kg  je 
nach  den  Rohmaterialien  bis  auf  350  kg.  Ja,  meine 
Herren,  ist  nun  ein  Cement  mit  350  kg  gegenüber  einem 
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Ton  160  kg  für  die  praktische  Verwendung  in  diesem 
Verhältnis  wertvoller?  Ich  glaube  es  nicht!  Die  Praxis 
ist  noch  nicht  einmal  imstande,  die  160  kg  auszunutzen. 
Wir  würden  dann  einen  falschen  Wertmesser  bekommen. 

Ich  stimme  ja  darin  zu,  dass  die  Druckfestigkeits- 
körper bei  Prüfung  besser  übereinstimmende  Zahlen 
geben  als  die  Zugproben  und  dass  die  Drackfestigkeits- 
ermittelung  höchst  wertvoll  ist,  auch  dass  man  das 
grössere  Gewicht  darauf  legen  soll.  Aber  ich  bin  dafür, 
dass  man  auch  gleichzeitig  die  Zugfestigkeit  mit  ermittelt, 
da  diese  zur  Beurteilung  der  Qualität  des  Cements  mit 
erforderlich  ist. 

Herr  Albert  Eduard  Toepffer:  Bei  der  Aus- 
führung von  Cement-  und  Betonarbeiten  sollte  nach 
meiner  Auffassung  die  Elastizität  nicht  in  dem  Cement, 
sondern  in  dem  Zuschlag  liegen.  Die  Praxis  hat  ja  er- 
geben, dass,  wo  man  länge,  zusammenhängende  Mauern, 
grosse  monolithische  Flächen  herstellt,  gerade  die 
Schwindung  und  die  Elastizität  eine  ausserordentliche 
Rolle  spielt.  Aber  die  Praxis  ist  auch  zu  der  üeber- 
zeugung  gekommen,  dass  in  den  Zuschlägen  erstens,  und 
zweitens  in  der  Art  der  Konstruktion  der  Bauwerke 
diejenigen  Schutzmittel  gesucht  und  gefunden  werden 
müssen,  die  die  Elastizität  der  Bauwerke  als  Ganzes  ge-  ^ 
nommen  in  richtiger  Weise  wahren. 

Die  Elastizität  nimmt  mit  der  grösseren  Sandbei- 
mischung zu.  Allerdings  sobald  es  sich  um  wasserdichte 
Bauten  handelt,  muss  man  ja  mit  fettem  Mörtel  arbeiten, 
namentlich  mit  fettem  Putz.  Mit  absolut  reinem  Cement 
wird  sehr  selten  gearbeitet,  und  auch  wo  man  mit  1 : 1 
arbeitet,  kann  man  durch  die  Wahl  des  Sandes  und  der 
sonstigen  Zuschläge  die  Arbeit  so  einrichten,  dass  die 
Elastizität  genügend  gewahrt  wird.  Wollen  Sie  die  • 
Elastizität  ausschliesslich  in  die  Qualität  des  Cements 
legen,  so  kommen  Sie,  meiner  Meinimg  nach,  in  die  Ge- 
fahr, geringere  Cemente  zu  produzieren. 

Ich  stimme  ferner  dafür,  d ass  man  d  en  bei  weitem  grösst en 
Wert  bei  Cementprüfungen   auf  die  Druckfestigkeit  legt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  noch  darauf  auf- 
merksam machen,  dass  unsere  Normen  ja  eigentlich  nur 
zur  Beurteilung  von  Portland- Cement  bestimmt  sind.  Zur 
Beurteilung  anderer  Bindemittel  als  Portland  -  Cement 
genügen  die  Normen  nicht;  da  müssen  natürlich  noch 
andere  Versuche  angestellt  werden.  Wenn  wir  also  bei 
den  Normen  nur  die  Prüfung  beachten,   so  ist  für  uns. 
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meiner  Meinung  nach,  die  Bestimmung  der  Druckfestig- 
keit und  der  Zugfestigkeit  das  Entscheidende. 

Was  Herr  Meyer  über  Cementmörtel  für  Thalsperren 
sagte,  halte  ich  nicht  für  richtig.  Cementmörtel  kann  zu 
Thalsperrenmauem  nicht  verwandt  werden,  schon  weil 
er  dazu  viel  zu  teuer  ist.  Zu  Thalsperren  muss  man 
Cement-Kalkmörtel  benutzen,  erstens  weil  er  billiger  ist 
und  zweitens  weil  er  elastischer  ist  und  in  dieser  Be- 
ziehung mehr  die  Eigenschaften  von  Trassmörtel  hat. 
Wenn  man  hohe  Festigkeiten  braucht,  wie  sie  die  fetten 
Cementmörtel  haben,  dann  hat  man  auch^  spröderen 
Mörtel.  Braucht  man  die  hohe  Festigkeit  aber  nicht, 
dann  nimmt  man  magere  Cementmörtel  mit  Kalkzuschlag, 
die  zugleich  elastisch  sind. 

Herr  Gary:  Meine  Herren,  Herr  Meyer  warnt  ganz 
mit  Eecht  davor,  mit  hohen  Druckfestigkeitszahlen  etwa 
in  gleicher  Weise  prunken  zu  wollen,  wie  bisher  vielfach 
im  Handel  mit  hohen  Zugfestigkeitszahlen  geprunkt  wurde, 
in  einem  Umfange,  dass  es  manchmal  geradezu  den  Ein- 
druck von  Unfug  machte.  Wenn  diese  Gepflogenheit 
sich  vielleicht  in  der  Weise  fortsetzen  sollte,  dass  man 
später,  wenn  der  Druckfestigkeit  der  höhere  Wert  beige- 
messen wird,  sich  auf  hohe  Drucklestigkeitszahlen  stützt 
und  von  der  Zugfestigkeit  nicht  spricht,  dann  würde 
allerdings  eine  Gefahr  in  der  beabsichtigten  Aenderung 
der  Bewertung  liegen.  Aber  ich  meine,  dieses  Verfahren 
sollte  überhaupt  durchweg  bekämpft  werden. 

Wir  haben  auch  schon  in  der  Kommission  darüber 
gesprochen,  und  ich  habe  ganz  bestimmte  Vorschläge 
nach  dieser  Richtung  hin  gemacht,  nach  denen  diese  ein- 
seitige Charakterisierung  des  Produktes,  das  doch  den 
mannigfachsten  Zwecken  dienen  soll,  zu  vermeiden  ist. 
Man  soll  sich  eben  vor  Uebertreibungen  hüten,  und  wenn 
Herr  Schott  die  Frage  stellt:  ist  denn  nun  der  Cement 
der  wertvollere,  der  die  höhere  Druckfestigkeit  giebt 
(Vorsitzender:  In  dem  Maasse  habe  ich  gesagt,  in  diesem 
Verhältnis!),  dann  stelle  ich  die  Gegenfrage:  ist  denn 
nun  der  Cement  der  wertvollere,  der  die  höhere  Zug- 
festigkeit giebt?  Das  bezweifle  ich  sehr  stark.  Herr 
Dyckerhoff  hat  die  Sache  ganz  richtig  mit  den 
Worten  ausgedrückt:  man  sollte  in  Zukunft  nicht  mehr 
sagen,  wir  prüfen  auf  Zug  und  Druck,  sondern  wir 
prüfen  auf  Druck  und  Zug.  Das  wird  doch  wohl  das 
richtigere  sein.    (Vorsitzender:    Sehr  richtig!) 

Nun    möchte    ich    noch   auf   die  von  Herrn  Meyer 
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erwähnte  Gefahr  znrQckkommeD,  die  er  darin  sieht,  dass 
dnrch  die  Druckversnche  vielleicht  der  Cementindustrie 
geschadet  werden  könnte,  insofern,  als  die  Elastizität  der 
Oemente  bei  hoher  Druckfestigkeit  eine  geringere  ist,  als 
die  der  Cemente  mit  mittlerer  oder  kleiner  Druckfestig- 
keit. Da  mochte  ich  zunächst  auf  das  aufmerksam 
machen,  was  Herr  Toepffer  ja  schon  angedeutet  hat,  dass 
in  der  That  bei  der  Frage  der  Elastizität  die  Zuschläge 
eine  sehr  bedeutende  Rolle  spielen.  Herr  v.  Bach  hat  ja 
in  einer  Reihe  von  Versuchen  mit  Mörteln  das  schon 
nachgewiesen.  Ich  entsinne  mich  ungefähr  der  Kurven, 
die  er  seinerzeit  veröffentlichte*).   Wenn  Sie  in  der  eraten 

Ordinate  den  Dehnungskoefft- 
cienten  des  reinen  Cements 
auftragen  und  in  der  zweiten, 
dritten  u.  s.  w.  Ordinate  den 
Koefficienten  für  die  steigen- 
den Sandzusätze,  .dann  be- 
kommen Sie  eine  Kurve,  die  un- 
gefähr so  läuft  (Zeichnung  an 
der  Tafel  wie  Fig.  7),  das 
heisst,  die  Elastizität  des  Mörtels 
vom  reinen  Cement  aus  ge- 
rechnet, den  man  ja  als  Mörtel 
l-fO  ansehen  kann,  nimmt 
zunächst  mit  wachsendem  Sand- 
zusatz ab,  dann  aber  bei  er- 
höhten Sandzusätzen  wieder  zu. 
Die  Frage  wird  natürlich  kom- 
plizierter, sobald  es  sich  um 
Seton  und  mannigfache  Zuschläge  handelt  und  die  Elastizität 
ist  auch  keineswegs  eine  gleichmässige,  gleichbleibende  für 
alle  Zustände  des  Körpers.  Es  sind  da  noch  sehr  viele  Fragen 
zu  lösen,  deren  Lösung  sehr  erwünscht  sein  würde.  Aber 
auch  darin  hat  Ihre  Kommission  ja  schon  beschlossen,  vorzu- 
gehen, und  die  Frage  der  Elastizität  der  Mörtel  dem- 
nächst eingehend  zu  studieren. 

Ich  komme  dann  noch  auf  einen  Vorschlag  des  Herrn 
Dr.  Michaälis  zurück,  der  mir  durchaus  erwägenswert 
erscheint  Es  handelt  sich  um  die  Vornahme  von 
Biegung^versuchen  mit  Mörtelstäben.  Wir  haben  diese 
Frage  in  der  Kommission  VI  des  deutschen  Verbandes 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik,  deren  Mitglied 
Herr  Dr.  Michaelis  ist,   auch   bereits  erörtert  und  haben 
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beschlossen,  Versuche  zu  machen,  inwieweit  sich  dieses 
Verfahren  befriedigend  gestalten  lässt  und  ob  es  sich  zur 
Einführung  empfiehlt;  ich  möchte  Ihnen  empfehlen,  dasa 
Sie  auch  Ihrerseits  solche  Versuche  aufnehmen.  Das 
einzige  Bedenken,  das  ich  vorläufig  gegen  dieses  Ver- 
fahren habe,  beruht,  darauf,  dass  es  wahrscheinlich  nicht 
ganz  leicht  sein  wird,  gleichmässige,  Überall  in  allen  Quer- 
schnitten gleichmässig  verdichtete  Mörtelstäbe  herzustellen. 

Man  wird  da  ungefähr,  vielleicht  in  noch  höherem 
Maasse,  mit  den  Schwierigkeiten  rechnen  müssen,  die  bei 
der  Zugprobenformnng  schon  eingetreten  sind.  Aber  es 
ist  ja  möglich,  dass  sich  dieses  Bedenken  als  übertrieben 
herausstellt  und  dass  es  vielleicht  noch  eine  Möglichkeit 
giebt,  die  Stäbe  mit  befriedigender  Gleichmässigkeit  her- 
zustellen, und  dann  würde  das  in  der  That  eine  Probe 
werden,  die  der  Praxis  sehr  zu  dienen  imstande  ist,  und 
die  es  auch  ermöglicht,  zweierlei  Versuche,  d.  h.  die 
Eigenschaften  des  Cements  durch  Zug-  und  durch  Druck- 
beanspruciinng  an  einem  Körper  festzustellen,  ohne  dass 
man  belürchten  muss,  dass  der  Körper  durch  voran- 
gehende Versuche  vielleicht  schon  in  seinem  Gefüge 
Schaden  nähme.  An  sich  ist  es  allerdings  nicht 
erwünscht,  an  einem  Körper  mehrere  Versuche  vorzu- 
nehmen. Früher  ging  die  Tendenz  ja  vielfach  dahin.  Da 
machte  man  mit  einem  einzigen  Probekörper  ein  halbes 
Dutzend  verschiedene  Versuche,  ohne  zu  bedenken,  dass 
man  mit  jedem  Versuche  dem  Körper  immer  mehr  Schaden 
zufügte.  Aber  hier,  wo  es  sich  um  verhältnismässig 
spröde  Materialien  handelt,  ist  die  Befürchtung  wohl 
nicht  am  Platze,  und  ich  würde  deshalb  empfehlen,  dass 
man  diese  Versuche  mit  aufnimmt. 

Vorsitzender:  Ja,  meine  Herren,  die  Geräte- 
kommission wird  ja  ganz  gern  hierzu  bereit  sein,  und  es 
wäre  ja  sehr  zu  wünschen,  dass  die  Anregungen,  die  hier 
gegeben  wurden,  weiter  verfolgt  werden.  Es  wurde  ja 
viel  frülier  schon  ein  Probekörper  von  Souchier  in  Frank- 
reich vorgeschlagen,  mit  welchem  gleichzeitig  Zug-  und 
Druckfestigkeit  ermittelt  werden  kann.  Der  Fehler  war 
nur  der,  dass  die  Probekörper  in  die  Form,  wie  si©  damals 
vorgeschlagen  war,  sich  nicht  einstampfen  Hessen.  Es  ist 
aber  wohl  möglich,  die  Form  so  zu  ändern,  dass  man 
diese  Probe  auch  mit  dem  Hammerapparat  herstellen 
kann.  Es  wäre  allerdings  sehr  zweckmässig,  wenn  wir 
an  demselben  Probekörper  Zug  und  Druck  ermitteln 
könnten.      Nach     meiner    Ansicht     müssen    wir     unser 
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PrflfangsyerfahreB  nicht  von  dem  Gesichtspunkt  aus 
bilden,  dass  dasselbe  ein  Kampfmittel  gegen  andere  hydraa- 
lische  Bindemittel  sein  soll.  Das  ist  ja  Nebensache.  Unser 
Prfifangsverfahren  moss  in  erster  Linie  in  Bäcksicht  auf 
die  Erfordernisse  der  Praxis  ausgebildet  werden. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  mir  die  Frage 
erlauben,  ob  die  Herren  meinen,  dass  es  genügt,  wenn 
wir  in  den  Normen  bei  der  J^rüfung  von  Cement  die 
Druckfestigkeit  der  Zugfestigkeit  voranstellen,  oder  ob  es 
vorzuziehen  ist,  die  bisherigen  Bestimmungen  ffir  Zug  und 
Druck  zu  verlassen  und  andere  Festigkeitsbestimmungen  zur 
Charakterisierung  und  PrQfung  des  Cements  zu  benutzen. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Ich  glaube,  Herr  Dyckerhoflf 
steht  unter  dem  Eindruck,  dass  die  Biegungsfestigkeits- 
Ermittelung  etwas  wesentlich  anderes  ist,  als  eine  Zug- 
festigkeitsbestimmung.    Das  ist  nicht  der  Fall. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ja,  da  fragt  es  sich  nun,  ob 
es  einen  Wert  hat,  dass  wir  jetzt  bei  der  Normenrevision 
auf  einmal  mit  einer  anderen  Festigkeitsbestimmung  an- 
fangen.   Das  ist  doch  sehr  zu  erwägen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Niemand  mehr.  Dann  können  wir  den  Gegenstand  ver- 
lassen. 

Z?.  Bericht,  den  Laboratoriomsbaa  betreffend. 

Vorsitzender:  Herr  Dr.  Goslich  wollte  so  freund- 
lich sein,  den  Bericht  zu  erstatten. 

Referent  Herr  Dr.  Goslich-ZüUchow:  Meine  Herren! 
Ich  habe  das  Bild  unseres  Laboratoriums,  wie  es  aus- 
sehen wird,  wenn  es  fertig  ist,  dort  aufgehängt.  Leider 
ist  es  noch  lange  nicht  so  weit.  Das  Laboratorium  ist 
jetzt  inhBohbau  fertig,  aber  das  Dach  ist  noch  immer 
nicht  darauf.  Diese  fatale  Verspätung  ist  nach  Angabe 
unseres  Baumeisters  dadurch  verursacht,  dass  sich  die 
Anfertigung  der  Simsstücke  und  der  Giebel  etwas  lange 
hingezogen  hat.  Ehe  das  Hauptsims  angebracht  ist,  kann 
das  Dach  nach  Ansicht  hiesiger  Sachverständiger  nicht 
aufgebracht  werden.  Es  ist  schlimm,  dass  das  Gebäude 
den  ganzen  Winter  hindurch  ohne  Dach  stehen  muss.  Es 
ist  aber  vorläufig  nicht  zu  ändern. 

Was  die  innere  Einrichtung  anbetrifft,  so  sind  alle 
Sachen  vergeben:  Massive  Decken  und  Treppen,  Gas, 
Wasser,  elektrisches  Licht,  Kraftanlagen,  Fenster  und 
Thüren.    Wie  die  Sache  jetzt  liegt,   kann  wahrscheinlich 
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vor  Herbst  dieses  Jahres  nicht  daran  gedacht  werden, 
dass  das  Laboratoriam  eröffnet  werden  kann. 

Unser  Herr  Kassierer  fragte  gestern,  was  das  Hans 
wohl  schliesslich  kosten  wird.  Nach  Angabe  anseres 
Baumeisters  werden  wir  wahrscheinlich  70000  M.  in  dem 
Hanse  festlegen  müssen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  dem  hin- 
zufügen: ich  habe  mir  das  Gebäude  angesehen.  Es  ist, 
wie  Sie  dort  sehen,  als  Quaderbau  gedacht,  aber  verblendet 
mit  Betonplatten  von  etwa  8  oder  10  cm  Dicke.  Die 
sämtlichen  Werkstücke  haben  die  weite  Reise  von  Ulm 
bis  hierher  gemacht,  und  es  waren  gar  keine  Stücke  dabei 
die  irgendwie  beschädigt  waren  —  zu  meiner  grössten 
Verwunderung  -—.  Obgleich  die  Stücke  ganz  frisch  ver- 
schickt waren,  hatten  sie  ihre  scharfen  Kanten  unverletzt 
erhalten.  Das  wurde  auch  von  den  Maurern,  die  die  Stücke 
versetzt  haben,  bewundernd  anerkannt.  Die  Stücke  sahen 
vollständig  aus  wie  natürlicher  Sandstein  und  ich  glaube, 
dass  wir  in  der  Wahl  dieses  Materials  das  richtige  ge- 
troffen haben. 

Wünscht  jemand  dazu  noch  etwas  zu  bemerken?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  kommen  wir  zum  nächsten  Punkt. 

ZVI.  Das  Yerhältnis  der  Cementfabrikanten  m 
SteinbrnchsberufsgenosseDSchafL 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  in  dem  nicht 
sehr  freundlichen  Verhältnis,  in  dem  ein  Teil  unserer 
]^Iitg]ieder  zur  Steinbruchsberufsgenossenschaft  steht,  ist 
eine  Wandlung  zum  Besseren  nicht  eingetreten.  Die  Stein- 
bruchsberufsgenossenschaft bleibt  auf  ihrem  Standpunkt 
bestehen  und  sagt:  Wir  können  Euch  per  Exekutor  zwingen, 
die  namentlichen  Lohnnachweisungen  für  jeden  einzelnen 
Arbeiter  zu  geben.  Es  kann  ja  nicht  oft  genug  wiederholt 
werden,  was  Herr  Siber  Ihnen  vor  zwei  Jahren  vorge- 
rechnet hat,  dass  bei  sämtlichen  Berufsgenossenschaften 
nur  etwa  1300  Millionen  M.  Löhne  als  namentliche  und 
2706  Millionen  M*  Löhne  in  Form  summarischer  Lohn- 
nachweisungen den  Bernfsgenossenschaften  nachgewiesen 
werden.  Also  dass  es  auch  so  geht,  ist  dadurch  zur  Ge- 
nüge erwiesen.  Femer  kann  nicht  oft  genug  wiederholt 
werden,  dass  in  unserem  Statut  weiter  nichts  gefordert 
wird,  als  die  Lohnbücher,  und  dass  die  Steinbruchsberufs- 
genossenschaft nur  im  Wege  der  Verordnung  diese 
namentlichen  Lohnnachweisnngen   erzwingt,   und  dass  sie 
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weiter  erzwingt,  dass  nicht  nur  bei  jedem  Arbeiter  ange- 
geben wird,  was  er  in  Summa  verdient  hat,  sondern  dass 
auch  anzugeben  ist,  wie  viel  Tage  er  daran  gearbeitet 
hat,  und  dass  endlich  der  Tagesdurchschnittsverdienst  von 
jedem  Arbeiter  ausgerechnet  werden  muss.  Alles  Dinge, 
welche  die  Berufsgenossenschaft  nicht  interessieren.  Die- 
selbe hat  nur  ein  Interesse  an  der  Endsumme. 

Welche  kolossale  Masse  Kosten  diese  namentlichen 
Lohnnachweisungen  den  einzelnen  Fabrikanten  machen, 
das  ist  ja  schon  oft  genug  hier  ausgeführt.  Was  die 
Steinbruchsberufsgenossenschaft  interessiert,  sind  doch  nur 
die  Endsummen.  Danach  werden  wir  eingeschätzt.  Es 
kommt  hinzu,  dass  unser  Vorsitzender,  Herr  Zervas, 
ganz  auf  unserer  Seite  steht.  Wir  hatten  mit  ihm  die 
Vereinbarung  getroffen,  dass  wir  alle  Jahre  100  M.  fttr 
die  Revision  bezahlen,  und  dann  summarische  Lohnnach- 
weisnngen  geben.  Kleinere  Betriebe,  welche  die  Revision 
nicht  bezahlen  wollen,  müssen  dann  weiter  Einzel-Lohn- 
nachweisungen machen.  —  Auch  das  Beichsversicherungs- 
amt  steht  prinzipiell  auf  unserer  Seite,  indem '  es  am 
19.  Oktober  1899  schreibt,  dass  der  Vorstand  die  nament- 
lichen Nachweisungen  fordern  könne,  sobald  triftige 
Gründe  vorliegen.  Aber  alle  Welt  ist  davon  Oberzeugt, 
dass  keine  triftigen  Gründe  vorhanden  sind,  kein  Mensch 
denkt  daran  —  es  ist  auch  nie  behauptet  worden  —  dass  eine 
von  den  grösseren  Fabriken  die  Steinbrnchsberufsgenossen- 
schaft  betrügen  wolle.  Das  wäre  solch'  triftiger  Grund. 
Der  Ausweg,  welcher  mit  Herrn  Zervas  vereinbart  war, 
wurde  von  der  Delegiertenversammlung  abgelehnt!  —  Es 
ist  also  eine  reine  Machtfrage  und  ein  Ausfluss  des 
fürchterlichen  Schematismus  und  Büreaukratismus,  der  da 
zum  Ausdruck  kommt. 

Die  Sache  ist  insofern  interessant,  auch  historisch 
interessant,  als  ja  die  ganze  Selbstverwaltung  der  Berufs- 
genossenschaften im  Jahre  1886  vom  Fürsten  von  Bismarck 
eingerichtet  wurde,  nachdem  er  wahrscheinlich  von  seinen 
büreaukratischen  Geheimräten  gründlich  geärgert  war  und 
nun  zum  Erstaunen  aller  Welt  dazu  Oberging,  eine  Selbst- 
verwaltung in  den  ünfallgenossenschaften  zu  schaffen. 
Dass  das  Gegenteil  in  der  Steinbrnchsberufsgenossenschaft 
erreicht  ist,  ist  ja  bedauerlich,  lässt  sich  aber  gar  nicht 
ändern. 

Ich  bin  überhaupt  kein  grosser  Freund  des  ganzen 
Unfallgesetzes  und  der  Berofsgenossenschaften. 

Namentlich   sind   die   Kosten   enorm.    So  haben  wir 
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z.  B.  von  1886—1889  116  390  M.  Beiträge  gezahlt  alle 
unsere  Rentenempfänger  zusammen  nur  ca.  28000  M. 
empfangen.  Wie  minimal  sind  bei  einem  jährlicben  Bei- 
trag von  ca.  8500  M.  die  Leistongen,  verglichen  mit  den 
Leistungen  der  Krankenkasse,  deren  Etat  sich  aaf  10  000  M. 
belauft  und  welche  ausserdem  alle  Unfälle  unter  13  Wochen 
noch  auf  sich  nimmt,   das   sind  etwa  90  7o  aller  Unfälle. 

Es  sind  auch  die  Entschädigungen  fü  Unfälle  viel 
zu  hoch.  Der  Rentenempfänger  der  Invalidenversicherung 
bekommt  bei  gänzlicher  Invalidität  etwa  180  M.,  der  Un- 
fallrentenempfänger 600  M.  Was  liegt  für  ein  Grund  vor, 
den  ^Gewerbekranken"  schlechter  zu  behandeln  wie  den 
„Unfallkranken"?  Der  eine  bekommt  zu  viel,  der  andere 
zu  wenig.  Unfälle  werden  gleichkam  honoriert:  das  Be- 
streben des  Arbeiters  ist,  mit  einer  schönen  Unfallrente 
seine  Tage  zu  beschliessen. 

Man  sollte  d^s  Unfallgesetz  aufheben  und  alle 
Leute,  welche  länger  krank  sind  als  13  Wochen,  dem 
grösseren  Verbände,  der  Landesanstalt  überweisen  und 
dann  alle  nach  gleichem  Maassstabe  mit  Renten  bedenken. 
(Heiterkeit.) 

Nach  dieser  kleinen  Abschweifung  möchte  ich  auf 
unser  Verhältnis  zur  Steinbruchsgenosscns  haft  zurück- 
kehren und  berichten,  dass  nach  unserer  lezten  Eingabe 
das  Reichsversicherungsamt  am  23.  Mai  1900  schreibt: 
„Der  Genossenschafts- Vorstand  ist  unter  Hnweis  auf  die 
erhebliche  Arbeit  und  die  grossen  Kosten,  welche  den  ge- 
dachten Betrieben  durch  Aufstellung  namentlicher  und 
spezifizierter  Lohnnachweisungen  verursacht  werden,  er- 
sucht worden,  zu  erwägen,  ob  diese  Lasten  erleichtert 
werden  könnten.'' 

Darauf  gab  die  Delegierten  Versammlung  die  Antwort: 
„Nun  gerade  nicht,  wir  haben  die  Macht!*'  und  lässt  uns 
pfänden  für  summarische  Lohnnach Weisung  von  1898! 

Das  ist  eine  Lohnnachweisung,  welche  keinen  Menschen 
mehr  interessiert,  alle  auf  dieser  Lohnnachweisung  basieren- 
den Geschäfte  sind  längst  abgewickelt. 

Für  das  zwei  Jahre  alte  verjährte  Verbrechen  worden 
wir  mit  150  M.  bedacht  (Zuruf:  zu  wenig),  trotzdem  der 
Revisor  dagewesen  ist  und  schriftlich  hinterlassen  hat, 
dass  die  Lohnnachweisung  der  Genossenschaft  genüge. 

Wir  konnten  auch  für  1899  die  namentliche  Lohn- 
nachweisung, da  wir  nicht  darauf  vorbereitet  waren,  nicht 
in  der  kurzen  Zeit,  wie  es  die  Centrale  verlangte,  lietern. 
Eine  Frist  von  drei  Monaten  wurde  nicht  gewährt,  sondern 
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300  M.  Strafe  diktiert.  .Damit  hat  die  Steinbrachsbemfs- 
genossenschaft  glücklich  das  höchste  Strafmaass  erreicht, 
welches  sie  auferlegen  kann.  Wenn  man  mit  300  M.  ab- 
kommt, ist  es  gegen  das,  was  eine  namentliche  Lohn- 
nachweisnng  herzasteilen  kostet,  immer  noch  verhältnis- 
mässig billig.  (Grosse  Heiterkeit.)  So  lange  wir  den 
Zweck  namentlicher  Lohnnachweisnngen  fUr  Grossbetriebe 
nicht  einsehen,  oder  so  lange  nns  nicht  ,,triftige  Gründe^, 
die  das  Beichsversichemngsamt  verlangt,  angegeben  werden, 
werden  wir  unseren  Widerstand  nicht  aufgeben.  Vorläufig 
weichen  wir  nur  der  Gewalt  der  Delegiertenversammlung. 

Herr  Jahn:  Meine  Herren,  ich  muss  in  etwas  dem 
geehrten  Herrn  Vorredner  entgegentreten.  Der  gesamte 
Vorstand  ist  uns  gegen&ber  sehr  freandlich  gewesen. 
(Herr  Dr.  Goslich:  Das  habe  ich  gesagt!)  Es  hat  nur 
an  einigen  Persönlichkeiten  gelegen,  dass  unseren  Wfinschen 
nicht  Folge  gegeben  ist,  denn  diese  Herren  sind  nun  ein- 
mal von  der  Idee  beseelt,  man  mflsse  leben  und  sterben 
mit  den  namentlichen  Nachweisungen. 

Meine  Herren,  viel  wichtiger  ist  aber,  dass  wir  selber 
daran  schuld  sind.  (Sehr  richtig!)  Wir  haben  uns  bisher, 
mit  einigen  Ausnahmen,  immer  den  Berufsgenossenschafts- 
arbeiten  entzogen,  und  daher  ist  es  gekommen,  dass  wir 
in  der  Delegiertenversammlung  eine  überwiegende  Mehrzahl 
von  Steinbrechern  finden  und  sehr  wenig  Cementer^  und 
diese  letzteren  verhalten  sich  unserer  Sache  gegenüber 
ziemlich  gleichgültig.  Aber  ich  möchte  es  nicht  fortsetzen, 
dass  wir  von  neuem  Missstimmung  gegen  die  Steinbruchs- 
berufsgenossenschaft hineintragen.  Es  ist  inzwischen  ja  das 
neue  Gewerbeunfallversicherungsgesetz  ins  Leben  getreten, 
und  der  §  30,  der  gerade  für  das  Lohnnachweisungsver- 
fahren  ganz  neue  Bestimmungen  tri£ft,  giebt  auch  gleich- 
zeitig die  Mittel  an  oder  legt  den  Beru&genossenschaften 
die  Pflicht  auf,  das  Lohnnachweisungsverfahren  so  einfach 
wie  möglich  zu  gestalten. 

Ich  möchte  den  Vorschlag  machen,  dass  der  Cement- 
fabrikantenverein  eine  Eingabe  oder  ein  Gesuch  an  den 
Genossenschaftsvorstand  richtet,  aufgrund  der  §§  29,  30 
und  ich  glaube,  es  ist  der  §  99  des  neuen  Gewerbeunfall- 
versicherungsgesetzes, doch  speziell  zu  überlegen,  wie 
auch  den  grossen  Betrieben  eine  Erleichterung  bezüglich 
der  Lohnnachweisungen  zuteil  werden  kann.  Es  sind  zwei 
Bestimmungen  getroffen,  dass  den  kleinen  Betrieben  sowohl 
die  Führung  der  Lohnlisten  wie  nachher  die  Lohnnach- 
weisungen erlassen  werden  können,  da  man  von  den  kleinen 
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Betrieben  nicht  verlangen  kann,  dass  sie  diese  umständlichen 
und  unangenehmen  schriftlichen  Arbeiten  machen  sollen. 
Nun,  meine  Herren,  wenn  den  kleinen  Betrieben  so  ent- 
gegen gekommen  werden  darf,  dann  soll  auch  der  Vorstand 
erwägen,  ob  man  nicht  anch  den  grossen  Betrieben,  die 
doch  die  Hauptlasten  der  Arbeiterversicherung  tragen, 
auch  in  dieser  Beziehung  entgegenkommen  und  sie  von 
diesen  lästigen  und  nach  unserer  aller  Ansicht  unnötigen 
Arbeit  der  namentlichen  Lohnnachweisung  entbinden  kann. 

Herr  Dr.  Eisenträger:  Als  Geschäftsführer  derStein- 
bruchsberufsgenossenschaft  erwächst  mir  die  Pflicht,  einen 
Angriff  zurückzuweisen.  Ich  habe  die  Centrale  zu  leiten, 
gegen  die  vorhin  von  selten  des  Herrn  Dr.  Goslich  der 
Vorwurf  erhoben  wurde,  sie  hätte  seine  Firma  in  chika- 
nöser  Art  und  Weise  behandelt.  (Herr  Dr.  Goslich: 
Die  Delegiertenversammlung!)  Die  Centrale  ist  gesagt 
worden.    (Herr  Dr.  Goslich:   Na  ja!) 

Meine  Herren,    die  Sachlage   ist  die,    wir,   d.  h.  die 
Verwaltung   der   Steinbruchsberufsgenossenschaft,   können 
bei  Einreichung   der  Lohnnachweisungen   keine  Frist  auf 
ungemessene  Zeit   gewähren,   sondern   es  ist  zum  frühen 
Abschluss  der  Angelegenheit  erforderlich,   dass  spätestens 
bis  Mitte  März  die  Lohnnachweisungen  in  unserep  Händen 
sind,  weil  wir  sonst  die  endgültige  Lohnsumme  nicht  zeitig 
genug    feststellen   und   mit   dem   gewaltigen  Umlage  werk 
nicht   rechtzeitig   fertig   werden   können.    Wir   sind  also 
garnicht   in   der  Lage,   länger   als  bis  Mitte  März  Frist 
gewähren  zu  können,   oder  wir  müssen  eben  die  Umlage 
ad   calendas   graecas   vertagen.    Das   ist   aber  nicht  an- 
gängig, weil  wir  dann  ausser  Stande  wären,  unsere  Post- 
abtechnung  zu  bezahlen.    Für  die  Begleichung  der  Post- 
abrechnung ist  ein  bestimmter  Termin  festgesetzt.    Wenn 
wir  das  Geld  aus  vorher  vereinnahmten  Mitgliederbeiträgen 
nicht  bereit  haben,   dann   müssen   wir  ein  Darlehn   bei 
einem  Bankinstitut  aufnehmen.    Welcher  Zinsfuss  gegen- 
wärtig verlangt  wird,   das  ist  Ihnen  ja  allen   bekannt. 
Die  Steinbruchsbemfsgenossenschaft  hat  nun  bisher  immer 
zu  denjenigen   gezählt,   die  mit  Stolz   darauf  hinweisen 
konnten,  dass  sie  am  frühesten  mit  der  Umlage  fertig  waren. 
Die  Erzielung  einer  frühen  Ausschreibung  der  Mitglieder- 
beiträge ist  für  die  Verhältnisse  der  Steinbruchsberufsge- 
nossenschaft nicht  leicht,  denn  es  sind  in  dieser  Genossen- 
schaft 18  000  Unternehmer  vereinigt,  und  wer  einmal  ein 
Bechnungswerk    mitgemacht   hat,    welches    sich    auf    die 
Prüfung    von   18O0O  Lohnnachweisungen   erstreckt,    der 
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wird  wissen,  was  das  fUr  eine  Samme  von  Arbeit  ist. 
Wir  haben  also  immer  ausofangfs  März  oder  spätestens  in 
den  ersten  Tagen  des  April  unsere  Umlage  bereits  heraus- 
gegeben. Trotz  dieser  frühen  FeststeUang  der  Umlage 
haben  wir  doch  im  vergangenen  Jahre  bei  der  Seehandlnng 
etwa  V2  Million  Darlehn  aufnehmen  müssen.  Also  es 
liegt  in  der  Natur  der  Verhältnisse  begrttndet,  wenn  die 
Verwaltung  der  Stein brnchsberufsgenossenschaft  nicht  in 
der  Lage  ist,  Gesuchen  um  Verlängerung  der  Frist  fSr  die 
Einreichung  der  Lohnnachweisungen  stattzugeben,  soweit 
die  Lohnnachweisungen  nicht  spätestens  bis  zum  15.  März 
eingereicht  sind.  (Zurufe:  Februar!  11.  Februarl  10.  Fe- 
bruar!) Bis  zum  10.  Februar  ist  allerdings  der  gesetzliche 
Einreichungstermin.  Von  diesem  Zeitpunkt  ab  beginnt 
auch  das  Aufrechnen,  das  Prüfen  der  Lohnnachweisungen 
und  das  Auswerfen  der  Schlusssummen  f&r  die  einzelnen 
Betriebe.  Aber  18000  Lohnnachweisungen  sind  nicht  in 
wenigen  Tagen  geprüft,  dazu  gehören  verschiedene  Wochen. 
Unter  Aufbietung  aller  Arbeitskräfte,  unter  Einsetzung 
der  freien  Zeit  gelingt  es,  frühestens  bis  Mitte  März  die 
Feststellung  des  Gesamtnmlagesolls  zu  bewirken.  Dann 
müssen  die  Heberollenauszüge  ausgeschrieben  werden,  es 
muss  noch  einmal  sehr  sorgfältig  verglichen  werden,  ob 
auch  kein  brtum  untergelaufen  ist  bei  den  vielen  Zahlen, 
und  dann  werden  Ende  März  die  Beitragsausschreibungen 
hinauswandern  können. 

Es  ist  ferner  von  Herrn  Dr.  Goslich  die  Behauptung 
aufgestellt  worden,  die  Centrale  hätte  alle  möglichen  Ar- 
beitsaufgaben auf  die  Sektionen  abgewälzt.  Das  ist  un- 
richtig. Im  Gegenteil,  die  Centrale  hat  weit  eher  Be- 
strebungen abzuwehren,  die  auf  die  Uebertragung  von 
Arbeiten  auf  die  Sektionen  gerichtet  sind.  Die  Frage, 
was  denn  eigentlich  der  Centrale  für  eine  Arbeitsaufgabe 
verbliebe,  erlaube  ich  mir  dahin  zu  beantworten,  dass  zu- 
nächst die  Verwaltung  des  Reservefonds  ihr  obliegt,  femer 
die  Vertretung  vor  dem  Reichsversicherungsamt,  ferner 
die  Vertretung  nach  aussen  hin,  ferner  die  Behand- 
lung aller  Fragen,  die  die  ganze  Genossenschaft  be- 
treffen, die  Abstellung  des  Geschäftsberichtes  für  die 
ganze  Genossenschaft,  die  Fertigstellung  der  Rechnungs- 
ergebnisse, welche  alljährlich  von  dem  Reichsversicherungs- 
amt verlangt  werden  und  die  Fertigstellung  zahlreicher 
Statistiken,  die  gleichfalls  von  diesdm  Amt  erfordert  werden. 
Ich  stelle  gleichzeitig  hierbei  fest,  dass  die  Steinbruchs- 
beru&genossenschaft  keine  einzige  Statistik  führt,  die  siti 
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nicht  gezwnngfen  ist,  zu  führen.  Wir  hätten  garnicht 
die  Zeit  dazu,  am  nns  mit  solchen  Statistiken  za  be- 
schäftigen, wie  sie  einige  andere  Bernfsgenossenschaften 
seinerzeit  einmal  vorgenommen  haben,  die  Enappschafts* 
bemtsgenossenschaft  nnd  die  Berafsgenossenschaft  der 
chemischen  Industrie.  Ferner  hat  die  Centralverwaltung 
die  Ueberwachung  der  Sektionen  zu  bewirken.  Sie  hat 
darauf  zu  halten,  dass  die  Sektionen  gleichmässig  arbeiten 
und  möglichst  nach  denselben  Grundsätzen  verfahren.  End- 
lich hat  sie  den  Erlass  von  Unfallverhötungsvorschriften 
zu  bewirken  und  die  Aufstellung,  die  Verbesserung  und 
Kevision  des  Gebührentarifs  zu  veranlassen  und  andere 
Arbeitsaufgaben  mehr. 

Darin  stimme  ich  dem  Herrn  Dr.  Goslich  vollkommen 
bei,  dass  die  Frage  der  Beschaffenheit  der  Lohnnach- 
weisungen lediglich  eine  Machtfrage  ist.  Es  hat  in  letzter 
Instanz  das  oberste  Organ  der  berufsgenossenschaftlichen 
Selbstverwaltung  darüber  zu  befinden,  wie  die  Lohnnach- 
weise beschaffen  sein  sollen.  Alle  Gründe,  die  sich  für 
die  Einführung  der  summarischen  Lohnnachweisnngen 
geltend  machen  lassen,  sind  in  erschöpfender  Weise  von 
Seiten  der  Verwaltung  sowohl  dem  Vorstand  wie  den  Dele- 
gierten dargelegt  worden.  Es  hat  übrigens  den  Anschein 
hervorgerufen,  als  wenn  Herr  Dr.  Goslich  vielleicht  der 
Ansicht  wäre,  dass  die  Verwaltung  irgend  welches  Interesse 
an  der  Aufrechterhaltung  der  namentlichen  Lohnnach- 
weisungen hätte.  Ich  muss  dem  gegenüber  bemerken, 
dass  das  nicht  der  Fall  ist.  Ich  selbst  habe  vorher,  ehe 
ich  die  Ehre  hatte,  in  der  Steinbruchsberufsgenossenschaft 
thätig  zu  sein,  7  Jahre  bei  einer  Eisen-  und  Stahlberufs- 
genossenschaft gearbeitet.  Dort  waren  die  summarischen 
Lohnnachweise.  Ich  weiss  sehr  wohl,  dass  sich  mit  den 
summarischen  Lohnnachweisungen  eben  so  gut  auskommen 
lässt,  wie  mit  den  individuell  gehaltenen.  Ich  habe  auch 
diese  Auffassung  meinem  Vorstande  nicht  verschwiegen, 
ich  habe  sie  bei  jeder  Gelegenheit  geäussert.  Ich  habe 
femer  auch  die  Ansicht  vertreten,  dass,  wenn  für  die  Ein- 
führung der  summarischen  Lohnnachweise  weiter  nichts 
spräche,  als  der  Wunsch  einer  so  angesehenen  Gruppe, 
wie  sie  in  der  Cementindustrie  gegeben  ist,  dies  ausreichend 
sein  sollte,  die  summarischen  Lohnnachweise  zuzulassen. 
Mehr  habe  ich  gewiss  nicht  thun  können.  Es  ist  dem 
Vorsitzenden  des  Vorstandes,  Herrn  Zervas  seinerzeit 
gelungen,  den  Vorstand  dafür  zu  gewinnen,  dass  er  bereit 
war,  die  summarischen  Lohnnachweise  zuzulassen.    Es  ist 
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dann  von  selten  des  GenossenscbaftsvorstaDdes,  wiewohl 
verschiedene  Stimmen  dagegen  waren^  ein  diesbezaglicher 
Antrag  an  die  Delogiertenversammlang  gebracht  worden. 
Der  Vorstand  ist  aber  überstimmt  worden. 

So  liegt  die  Sache,  und  ich  glaube,  mdne  Herren, 
wenn  Sie  in  Ihrem  Bestreben  fortfahren  wollen,  die  Zn* 
lassnng  der  i^ummarischen  Lohnnachweisnngen  zu  erreichen, 
dann  bleibt  nichts  anderes  flbrig,  als  dass  sie  die 
Mehrzahl  der  Stimmen  gewinnen.  Die  Steinbrachs- 
bemfsgenossenschaft  besitzt  gegenwärtig  62  Delegierte. 
Es  wird  fär  je  2  Millionen  Mark  Löhne  von  einer 
Sektion  immer  ein  Delegierter  gewählt.  Ergiebt  sich  ein 
Rest  an  Löhnen,  so  ist,  soweit  derselbe  1  Million  Aber- 
steigt,  ein  weiterer  Delegierter  zu  wählen.  16  von  den 
62  Delegierten  gehören  der  Cementindustrie  im  weiteren 
Sinne  des  Wortes  an.  Ich  verstehe  darunter  die  Cement- 
fabriken  und  die  Cementwarenfabriken  mit  den  dazu  ge- 
hörigen Nebenbetrieben.  Wenn  Sie  das  Verhältnis  der 
Löhne  ins  Auge  fassen,  so  haben  Sie  nach  den  Lohnnach- 
weisungen von  1899  in  der  Cementindustrie  einschliesslich 
der  Cementwarenfabriken  und  der  zugehörigen  Nebenbe- 
triebe 32,26  Millionen  Mark  anrechnungspflichtige  Löhne, 
während  in  der  ganzen  Steinbruchsbernfsgenossenschaft 
vorhanden  sind  130,27  Millionen  Mark.  Es  verhalten  sich 
also  die  Löhne  der  Cementindustrie  zu  den  Löhnen  der 
Steinbruchsberufsgenossenschaft  wie  1 : 4,038.  Dagegen 
ist  die  Cementindustrie  in  der  Delegiertenversammlung 
etwas  gtlnstiger  vertreten,  nämlich  auf  3,875  Delegierte 
kommt  bereits  ein  Vertreter  der  Cementindustrie. 

Es  hat  dann  bereits  Herr  Direktor  Jahn  darauf  auf- 
merksam gemacht,  dass  es  infolge  der  neuen  Bestimmungen 
des  Oe  Werbeunfall  Versicherungsgesetzes,  vielleicht  möglich 
sein  wird,  gewisse  Erleichterungen  hinsichtlich  der  Dm- 
lageberechnung  einzufahren.  Ich  kann  mitteilen,  dass  der 
Vorstand  der  Steinbruchsberufsgenossenschaft  in  Aussicht 
genommen  hat,  anstelle  der  anrechnungspflichtigen  Löhne 
fortab  die  thatsächlich  gezahlten  Löhne  der  Umlage- 
bereebnung  zu  Grunde  zu  legen.  Hieraus  ergiebt  sich 
meines  Erachtens  fUr  alle  Beteiligten  eine  Annehmlichkeit 
und  auch  ein  Vorteil.  Es  fällt  die  Drittelung  der  Löhne, 
die  mehr  wie  i  oder  5  Mark  betragen,  hinfort  weg. 

Was  dagegen  die  Frage  der  Zulassung  eines  Mindest- 
betrages anbelangt,  so  wird  es  kaum  im  Interesse  der  Stein- 
bruchsberufsgenossenschaft wie  auch  im  Interesse  der 
Cementindustrie  liegen,  derartige  Bestimmungen  einzuf  UiFen. 
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Es  heisst  im  Oesetz,  dass  ffir  Betriebe,  welche  regelmässig 
weniger  wie  fünf  Leute  bescbäfiigen,  die  Einf&hrang  eines 
Panschqnantnms  oder  eines  Mindestbeitrags,  der  j&brlich 
4  M.  nicht  übersteigern  soll,  zugelassen  werden  kann. 
Aber,  meine  Herren,  bei  der  Steinbmchsbemfsgenossen- 
Schaft  liegen  die  Gefahrenverhältnisse  wesentlich  anders, 
wie  in  vielen  andern  Bernfisgenossenschaflten,  insbesondere 
in  denjeniaren,  die  diese  gesetzliche  Bestimmang  beantragt 
haben.  Wir  haben  eine  ziemlich  hohe  Unfallsgefahr,  und 
wir  haben  ferner  zwischen  den  einzelnen  Branchen  eine 
sehr  grosse  Verschiedenheit  in  der  Höhe  der  üniallsge- 
fahr^  die  zwischen  6  and  40  schwankt.  Wir  haben  end- 
lich infolge  gewisser  gefahrerhöhender  and  gelahrvermin- 
demder  Eioflitese  innerhalb  derselben  Branche  für  die  ein- 
zelnen Betriebe  bei  einer  grossen  Anzahl  von  Gewerbe- 
zweigen aasserordentliche  Verschiedenheiten  hinsichtlich 
der  Höhe  der  Gefahrenziffer,  die  neben  der  Lohnhöhe  einen 
sehr  beträchtlichen  Einflass  auf  die  Gestaltung  der  Mit- 
gliederbeiträge ausüben  kann.  So  kommt  es  denn,  dass 
auf  1000  M.  anrechnunfi:spflichtiger  Löhne  nach  den  Unter- 
lagen des  Jahres  1899  z.  B.  bei  den  Cementfabriken 
schon  9,61  M.  bis  12,23  M.  Umlagebeiträge  entfallen. 
DieCementindnstrie  ist  dabei  eine  verhältnismässig  nicht  sehr 
hoch  belastete  Gruppe  innerhalb  der  Steinbruchsberufsge- 
nossenschaft. Die  Gipsfabriken  kommen  schon  auf  17,93 
bis  22,93  M.  Umlagebeiträge  pro  1000  M.  Löhne.  Noch 
höher  gehen  dann  die  Mörtelfabriken  mit  Mörtelfuhrwerken. 
Die  kommen  auf  22.42  bis  26,75,  die  Sandsteintrüche, 
EalksteinbrQphe  u.  s.  w.  auf  20  bis  25  M.  Die  unter- 
irdischen Dachschiefergruben  gehen  sogar  auf  30,57  M. 
Umlagebeiträge  pro  1000  M.  Löhne.  Hieraus  ergiebt  sich, 
dass  Betriebe,  die  jährlich  349  M.  Löhne  zahlen  und  der 
Cementbranche  angehören,  bereits  den  Mindestbetrag  von 
4  M.  zu  entrichten  haben.  Würden  wir  also  einen  Betrieb 
haben,  der  der  Cementbranche  angehört  und  jährlich 
500  M.  Löhne  zahlt,  so  muss  er  schon  einen  wesentlich 
höheren  Beitrag  als  den  Mindestbeitrag  bezahlen.  Das 
geht  soweit,  dass  bei  den  unterirdischen  Dachschiefergruben 
schon  bei  131  M.  Löhnen  der  Mindestbeitrag  erreicht  sein 
würde.  Eine  unterirdische  Dachschiefergrube,  die  135  M. 
Löhne  zahlt,  wäre  schon  vom  Mindestbetrag  ausgenommen. 
Wir  sehen  also,  dass,  wenn  wir  auch  nur  für  Betriebe, 
die  regelmässig  weniger  als  einen  Arbeiter  beschäftigen, 
einen  Mindestbeitrag  festsetzen  wollten,  der  Zweck  dieser 
Einrichtung:  eine  Erhöhung  der  Minimalbeiträge  f&r  die 
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kleinen  Untemebmer  herbeizafuhren,  nicht  erreicht  werden 
w&rde.  Es  wQrde  yielmebr  eine  Anzahl  von  Betrieben 
einen  geringeren  Beitrag  zq  entrichten  haben,  ala  dies 
gegenwärtig  der  Fall  ist.  Es  kommt  ferner  dazu,  dass 
sich  bei  den  Lohnschwanknngen,  die  sich  im  einzelnen 
Betri()be  ergeben,  die  Festlegung  eines  solchen  Mindest- 
beitrages gamicht  ermöglichen  lassen  wird.  Wie  leicht 
kann  ein  Betrieb,  der  heute  400  M.  zahlt,  im  nächsten 
Jahre  600  M.-zsdilen.  Man  wQrde  doch  immer  gezwungen 
sein,  —  wenn  man  nicht  etwas  verschenken  oder  das 
Kleingewerbe  kräftig  unterstfltzen  will,  was  fibrigens  die 
beteiligten  Herren  ganz  gern  sehen  dftrften  —  die  that- 
sächlichen  Löhne  doch  zu  Orunde  legen  müssen.  Ich 
glaube  deshalb,  dass  der  Mindestbetrag  tttr  die  Steinbruchs- 
genossenschaft sich  garnicht  eignen  würde. 

Herr  Siber:  Meine  Herren,  ich  kann  Herrn  Direktor 
Jahn  nur  beipflichten,  dass  die  Steinbruchsberufsgenossen* 
Schaft,  ich  meine  die  Centrale  der  Genossenschaft  und  auch  der 
Geschäftsführer  im  letzten  Jahr  uns  gegenüber  soweit  sie 
es  irgendwie  gekonnt  haben,  inbezug  auf  die  Lohnnach- 
weisungen sehr  entgegengekommen  sind,  dass  die  Dele- 
giertenversammlung  die  Herren  desavouiert  hat,  daf&r 
können  sie  nicht.  Ich  glaube,  der  Vorschlag,  der  von 
Seiten  der  Centrale  ausging,  dokumentiert  es  ja,  dass  die 
Herren  in  ihrer  Majorität  ebenso  der  Ansicht  sind,  wie 
wir,  dass  die  namentlichen  Lohnnachweise  praktisch  gar- 
keinen  Zweck  haben,  dass  sie  uns  unnütz  mit  einer  Arbeit 
belasten  und  unnütz  Kosten  machen,  die  wir  für  andere 
Zwecke  besser  anwenden  können.  Da  wir  nun  aber  Selbst- 
verwaltung haben,  so  giebt  es  eben  nur  das  einzige  Mittel 
und  ich  komme  auf  mein  ceterum  censeo  von  allen  früheren 
Jahren  zurück:  wir  müssen  uns  selber  helfen.  Wenn  es 
so  weiter  geht,  wie  es  in  den  letzten  Jahren  geweiien  ist, 
dass  von  den  Delegierten,  die  die  Cementindustriellen  in 
die  Versammlung  zu  entsenden  haben,  nur  ein  Drittel 
od^  noch  weniger  da  ist,  ja,  meine  Herren,  dann  ist  es 
kein  Wunder,  wenn  wir  mit  unseren  Anträgen  dort  nicht 
durchdringen.  Ich  bin  aber  überzeugt,  wenn  die  gewählten 
Herren  vollzählig  erscheinen,  dann  wird  der  Erfolg  ein 
besserer  werden;  hierzu  gehört  auch,  dass  die  Herren, 
wie  Herr  Direktor  Jahn  vorhin  schon  richtig  erwähnte, 
sich  bei  allen  Genossenschaftsgeschäften  beteiligen  und 
sich  nicht  einfach  zurückziehen,  weil  ihnen  die  Sache  un- 
bequem ist.  Schön  und  angenehm  und  leicht  ist  die  Sache 
wahrlich  nicht,  das  weiss  ich  aus  eigener  Erfahrung»  aber 
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wir  haben  doch  alle  VeraDlassoBg,  daffir  zu  sorgen,  dass 
unsere  Interessen  in  der  Weise  vertreten  werden,  wie  wir 
es  wünschen;  om  dies  zu  erreichen,  ist  es  absolut  not- 
wendig, dass  wir  auf  dem  Platze  sind. 

Vorsitzender:  Herr  Dr.  Eisenträger  betonte,  wie 
wichtig  es  ist,  dass  die  Lohnnachweisangen  pänktlich  ein- 
liefen. Das  scheint  mir  ein  Grand  mehr  daf&r  za  sein, 
dass  sammarische  Lohnnachweisangen  zagebilligt  werden 
(sehr  richtig!),  denn  die  summarischen  Lohnnachweisangen 
werden  sicher  pflnktlicher  einlaufen,  als  die  namentlichen, 
deren  Anfertigong  eine  sehr  lange  Zeit  erfordert 

Der  Vorstand  wird  der  Anregung  des  Herrn  Jahn 
Folge  leisten  und  eine  bezfigliche  Eingabe  machen. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  bedaure,  missverstanden  zu 
sein.  Ich  habe  dem  Vorstande  der  Berufsgenossenschaft, 
noch  viel  weniger  Herrn  Zervas  keinen  Vorwurf  gemacht. 
Im  Gegenteil,  ich  glaube  hervorgehoben  zu  haben,  dass 
wir  die  Bemühungen  des  Herrn  Zervas  und  seiner  Beamten 
vollständig  anerkannt  haben,  in  dem  Bestreben,  die  Dele- 
giertenversammlung umzustimmen.  Aber  von  der  Be- 
merkung über  die  chikanöse  Behandlung,  welche  uns  pro 
1898  zuteil  geworden  ist,  kann  ich  nichts  zurücknehmen. 
Denn  wenn  im  Ja^re  1900  von  uns  verlangt  wird,  dass 
wir  die  alten  Lohnlisten,  welche  1898  aufgestellt  sind, 
wieder  herausholen  und  daraus  eine  Berechnung  des  Lohnes 
für  einzelne  Arbeiter  machen,  die  zum  Teil  garnicht  mehr 
da  sind,  also  die  Steinbruchsberufsgenossenschaft  garnicht 
mehr  interessieren,  nur  um  Recht  zu  behalten  und  um  die 
Genossen  die  Macht  der  Delegiertenversammlung  fühlen  zu 
lassen,  so  nenne  ich  das  eine  chikanöse  Behandlung. 

Herr  Dr.  Eisenträger:  Meine  Herren,  wir  Beamte 
sind  Ihren  Wünschen  gegenüber  in  einer  üblen  Lage.  Wir 
können  doch  nur  die  Beschlüsse  ausführen,  die  von  unserem 
höchsten  Organ  gefasst  werden.  (Sehr  richtig!)  Wir  selbst 
habfen  es  ja  bedauert,  dass  wir  unseren  grössten  Betrieben 
nicht  entgegenkommen  konnten.  Aber  was  hilft  das  alles, 
wir  müssen  doch  schliesslich  die  Bestimmungen,  die  für  uns 
bestehen,  ausführen!  Das  würden  Sie  sich  von  Ihren  Be- 
amten auch  nicht  gefallen  lassen,  Herr  Dr.  Goslich,  wenn 
die  nicht  parieren  wollten.  (Herr  Dr.  Goslich:  Ich  habe 
immer  von  der  Delegierten  Versammlung  gesprochen!)  Aber 
unter  Centrale  versteht  man  das  Centralbüreau.  (Herr  Dr. 
Goslich:  Dann  habe  ich  mich  versprochen!) 
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Vorsitzender:  Es  ist  ja  ausdrücklich  gesagt,  daaa 
nur  die  Delegiertenversammlung  verantwortlich  ist.  (Herr 
Dr.  Goslich:  Nur  die  Delegiertenversamralung,  weiter  keiner!) 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —   Niemand    mehr. 

Dann  kommen  wir  zum  nächsten  Punkt 

XTII.  BericU  der  kanfmunisclieB  Kommission. 

Referent  Herr  Generaldirektor  v.  Prondzynski: 
Meine  Herren,  die  kaufmännische  Kommission  hat  im  Jahre 
1900  nicht  allzu  viel  Gelegenheit  gehabt,  ihre  Thätigkeit 
zu  entwickeln.  Abgesehen  von  einigen  Briefen  höchster 
Staatsbehörden,  die  auf  Veranlassung  des  Herrn  Vereins- 
vorsitzenden durch  die  kaufmännische  Kommission  an  die 
interessierten  Fabriken  weiter  gegeben  wurden,  ist  eigentlich 
nur  die  Zollfrage  der  Gegenstand  gewesen,  der  uns  be- 
schäftigt hat.  Ueber  die  Zollfrage  hier  eingehend  zu  reden, 
ist  nicht  angebracht,  weil  ja  naturgemäss  die  Behörden  ein 
Interesse  daran  haben,  dass  das  Ausland  nicht  alles  erfahrt, 
was  verhandelt  worden  ist.  Ich  kann  also  nur  das  Eine 
erwähnen,  dass  zwei  Sitzungen  der  kaufmännischen  Kom- 
mission, am  17.  Februar  und  am  12.  Mä^z  stattgefunden 
haben,  die  sich  mit  dieser  Frage  beschäftigten.  Die  erste 
Sitzung  hatte  darüber  zu  verhandfein,  ob  wir  mit  dem  seitens 
der  Regierung  vorgeschlagenen  Tarifschema  einverstanden 
seien.  Es  sind  in  dieser  Sitzung  bereits  Beschlüsse  gefasst 
worden,  die  als  Grundlage  für  die  späteren  Verhandlungen 
vor  dem  Wirtschaftlichen  Ausschuss  dienen  sollten. 

Für  die  letzteren  Verhandlungen  hatte  auf  Aufforderung 
des  Reichsamts  des  Innern  der  Vereinsvorstand  den  Vor- 
sitzenden der  kaufmännischen  Kommission  und  noch  einige 
Herren  aus  wirtschaftlichen  Vereinigungen  von  Cement- 
fabrikanten  delegiert. 

An  dem  Tage  vor  derjenigen  -Sitzung  des  Wirtschaft- 
lichen Ausschusses,  in  welcher  im  Reichsamt  des  Innern 
über  den  Artikel  Cement  beraten  wurde,  fand  noch  eine 
Sitzung  der  kaufmännischen  Kommission  statt,  zu  der  auch 
die  der  Kommission  nicht  angehörenden  Delegierten  des 
Vereins,  sowie  der  Vorsitzende  unseres  Vereins  eingeladen 
waren.  Es  wurde  innerhalb  der  Kommission  vollständige 
Einstimmigkeit  über  die  Vorschläge,  die  gemacht  werden 
sollten,  erzielt,  und  der  Vorsitzende  der  Kommission  zum 
Referenten  für  die  Verhandlungen  vor  dem  Wirtschaftlichen 
Ausschuss  emannt.  Unsere  Vorschläge  sind  in  durchaus 
wohlwollender  Weise  entgegen  genonunen  worden.  Etwas 
Näheres  lässt  sich  aus  den  oben  angeführten  Gründen  darüber 
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Dicht  sagen.  Wir  haben  aber  um  so  mehr  begründete 
Ho&ung,  mit  unseren  Vorschlägen,  wenigstens  zu  einem 
Teil,  durchzudringen,  als  noch  eine  andere  Körperschaft,  das 
ist  der  Centralverband  deutscher  Industrieller,  sich  in  gleichem 
Maasse  in  unserem  Sinne  bllmüht.  Ich  will  ja  zugeben,  dasß 
vielleicht  dieser  Centralverband  nicht  gerade  im  allgenieinen 
die  Interessen  jedes  einzelnen  Mitgliedes  unseres  Vereins 
verfolgen  kann,  aber  jedenfalls  steht  das  Eine  fest,  dass  in 
der  Zollfrage,  in  welcher  fast  Einstimmigkeit  unter  den 
Mitgliedern  des  Vereins  herrscht,  diese  ehiheitlichen  Inter- 
essen vopi  Centralverband  deutscher  Industrieller  voll  und 
ganz  mitverfolgt  werden.  Meine  Hennen,  ich  möchte  also 
bitten,  dass  der  Centralverband  deutscher  Industrieller,  vor- 
läufig wenigstens,  —  ich  weiss  ja  nicht,  wie  weit  die  ein- 
zelnen Mitglieder  gehen  wollen  —  auch  weiter  unterstützt 
wird,  damit  er  auch  in  der  Lage  ist,  weiterhin  unsere  Inter- 
essen an  maassgebender  Stelle  zu  vertreten. 

Ich  habe  dann  noch  einen  Gegenstand  zu  beiühren, 
das  ist  die  Frage,  die  inmitten  des  Vorstandes  seinerzeit 
aufgetaucht  ist,  und  welche  dahin  geht,  ob  mau  nicht  zum 
Schutz  gegen  manche  anderen  Cementfabriken  ein  gemein- 
sames Etikett  für  Fässer  und  Säcke  einführen  wolle,  welches 
nur  seitens  der  Mitglieder  des  Vereins  benutzt  werden  kann. 
Es  sind  da  verschiedene  Vorschläge  gemacht  worden.  Inner- 
halb des  Vorstandes  hat  maii  sich  für  ein  Etikett  ent- 
schieden, das  ich  vorhin  dem  Herrn  Vorsitzenden  übergeben 
habe.  Es  ist  allerdings  noch  der  Vorschlag  gemacht  worden, 
dass  die  kleinen  Fahnen,  die  hier  über  dem  Titelschild  an- 
gebracht sind,  —  das  Titelschild  stellt  nämlich  unser  Vereins- 
laboratorium in  Carlshorst  dar  —  vielleicht  fortfallen  und 
dafür  die  Worte  „Vereinslaboratorium*  noch  in  runder 
Schrift  um  das  Gebäude  herum  angebracht  werden.  Das 
sind  verhältnismässig  Kleinigkeiten;  darüber,  glaube  ich, 
wird  der  Vorstand  selbständig  entscheiden  können.  H^te 
bandelt  es  sich  wohl  mehr  darum,  dass  die  Ansichten  der 
Vereinsmitglieder  darüber  gehört  werden,  ob  im  allgemeinen 
ein  Interesse  dafür  besteht,  dass  ein  gemeinsames  Etikett 
eingeführt  wird.  Ich  werde  mir  erlauben,  durch  den  Herrn 
Vorsitzenden  den  Entwurf  eines  solehen  herumreichen  zu 
lassen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  besteht  also  die  Ab- 
sicht, ein  kleines  Etikettchen  in  noch  etwas  kleinerer  Form 
als  sie  hier  sehen,  fertigen  und  eintragen  zu  lassen.  Alle 
Vereinsmitglieder  sollen  das  Recht  —  nicht  die  Pflicht  — 
haben,  das  Etikett  auf  ihre  Fässer   und  Säcke   zu   kleben. 
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Es  soll  damit  dokumentiert  werden:  Diese  Fabriken  sind 
Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Portland-Cementfabrikanten 
und  haben  ihre  Cemente  unter  die  Kontrole  des  Vorstandes 
gestellt  inbezug  auf  Reinheit  —  nicht  inbezug  auf  die 
übrigen  Qualitäten,  das  hat  damit  nichts  zu  thun. 

Es  wurde  angeregt,  statt  eines  runden  Etiketts  ein 
viereckiges  zu  nehmen.  Das  hat  vielleicht  praktische  Vor- 
teüe,  und  es  wäre  mii*  angenehm,  wenn  die  Versammlung 
sich  dai'über  ausspräche. 

Der  Vorstand  wird  also,  wenn  die  Versammlung  dem 
zustimmt,  solche  Etiketts  anfertigen  lassen  und  den  Mit- 
gliedern überlassen,  sie  anzuwenden  oder  nicht.  Der  Vor- 
stand wird  dann  ferner  in  einigen  grossen  Blättern  eine 
entsprechende  Annonce  einrücken  lassen,  die  besagt,  dass 
nur  Vereinsmitglieder  berechtigt  sind,  dieses  Etikett  zu  be- 
nutzen. 

Wünscht  jemand  das  Wort  hierzu?  —  Niemand.  Also 
dann  darf  ich  wohl  annehmen,  dass  die  Versammlung  sich 
mit  dem  Vorgehen  des  Vorstandes  einverstanden  erklärt. 
Wenn  sich  kein  Widerspruch  erhebt,  nehme  ich  das  an.  — 
Ein  Widerspruch  erfolgt  nicht. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu  diesem  Punkt  der 
Tagesordnung?  —  Niemand  mehr. 

XVIII.  Bericlit  betr.  BescUckniig  der  Dfisseldorfer 

Aasstellimg  1902. 

Referent  Herr  Klockenberg:  Meine  Herren,  wir  haben 
lins  bereits  im  vorigen  Jahr  bei  einer  gemeinsamen  Sitzung, 
die  wir  mit  dem  deutschen  Betonverein  hier  in  Berlin 
hatten,  mit  der  Düsseldorfer  Ausstellimg  beschäftigt.  Es 
ist  Ihnen  damals  ein  Entwurf  vorgelegt  worden,  der  bei  der 
Ausstellung  im  Jahre  1902  in  Düsseldorf  zur  Ausführung 
kommen  sollte'.  Es  haben  sich  indes  bei  den  Verhand- 
lungen mit  dem  Ausstellungsvorstand  und  den  einzelnen  in 
Betracht  kommenden  Kommissionen  Schwierigkeiten  wegen 
der  Ausführung  des  Ihnen  damals  vorgelegten  Entwurfes 
ergeben,  sodass  letzterer  eine  wiederholte  Um-  und  Neu- 
bearbeitung erfahren  musste,  bevor  er  in  den  einzelnen 
Kommissionen  endgültig  Genehmigung  fand.  Das  Produkt 
der  Thätigkeit  und  Anregung  der  einzelnen  Herren,  ins- 
besondere des  Herrn  Architekten  Bender,  der  sowohl  den 
ersten,  wie  auch  den  gegenwärtigen  Entwurf  gemacht  hat, 
sehen  Sie  heute  in  dem  Modell  dort,  welches  demnächst  zur 
Ausführung  kommen  soll. 

Bevor  ich  mich  nun   mit   der  Ausstellung   des  Beton- 


—    176    — 

Vereins  in  Gemeinschaft  mit  dem  Verein  deutscher  Portland- 
Cementfabriken  beschäftige,  möchte  ich  noch  kurz  die  Frage 
beantworten:  Was  will  die  Ausstellung  und  warum  ist  sie 
notwendig?  Diese  Frage  hat  seinerzeit  Beantwortung  ge- 
funden in  einer  Broschüre,  die  seitens  des  Ausstellungs- 
vorstandes herausgegeben  worden  ist.  Sie  gestatten  mir 
wohl,  dass  ich  einiges  aus  der  Broschüre  vorführe. 
In  ihr  ist  u.  a.  die  Frage  aufgeworfen: 


Was  will  die  Aasstellimg  ud  wanim  ist  sie  notwendig? 

Diese  Frage'  wird  wie  folgt  beantwortet: 
Die  Ausstellung  will  ein  umfassendes  Bild  aller  techni- 
schen, gewerblichen  und  kunstgewerblichen  Fortschritte 
geben,  welche  in  Rheinland- Westfalen  und  den  benachbarten 
Bezirken  seit  dem  Jahre  1880  erzielt  worden  sind.  Dieser 
Zeitraum  weist  gerade  in  unserem  deutschen  Vaterlande  und 
insonderheit  in  unseren  gewerbfleissigen  Provinzen  eine  Ent- 
wicklung ohnegleichen  auf.  Zu  ihrer  Beurteilung  mag  uns 
ein  Blick  auf  die  Zunahme  der  Förderung  von  Kohlen, 
dieses  täglichen  Brotes  der  Industrie,  einen  Anhalt  geben. 
Die  Steinkohlenförderung  in  den  beiden  Provinzen  ist  von 
rund  28  Millionen  im  Jahre  1880  auf  rund  59  Millionen 
Tonnen  im  Jahre  1897  gestiegen.  Die  Zahl  der  Arbeiter 
hat  sich  gleichzeitig  auf  220000  gehoben.  Ausserdem 
kommt  noch  die  Braunkohlenindustrie,  welche  bei  uns  vor 
zwanzig  Jahren  noch  in  den  ersten  Anfängen  steckte,  mit 
einer  Gewinnung  von  nahezu  2  Millionen  Tonnen  hinzu. 
Die  Entwicklung  ist  mit  wesentlichen  Fortschrittin  der 
Technik  Hand  in  Hand  gegangen.  Die  Förderung  geht  bis 
zu  Teufen  herunter,  welche  nicht  weit  von  800  m  entfernt 
sind;  Abbau  und  Streckenförderung  erfolgen  mehr  und  mehr 
auf  mechanischem  Wege,  wobei  die  Kraftübertragung  auf 
elektrischem  Wege  eine  ständig  wachsende  Rolle  spielt. 
Zur  Sicherung  der  Bergleute,  deren  Zahl  von  etwa  100000 
Köpfen  vor  20  Jahren  auf  220000  angewachsen  ist,  die 
denkbar  besten  Vorkehrungen  zu  treffen,  ist  man  überall 
bestrebt;  mächtige  Ventilatoren  jagen  bis  6000  cbm  frische 
Luft  in  der  Minute  durch  die  Grubenräume.  An  Wäsche, 
Aufbereitung  und  Transport  der  Kohlen  werden  immer  grössere 
Ansprüche  gestellt.  Hinsichtlich  der  Koksbereitnng  steht 
der  westfälische  Bezirk  an  der  Spitze  der  Welt;  die  Ge- 
winnung der  Nebenerzeugnisse  ist  für  sich  und  als  Grund- 
lage- anderer  Gewerbe  und  zur  Förderung  der  Landwirt- 
schaft ein  Industriezweig  geworden,  dessen  Tragweite  für 
letztere  uns  einleuchtet,  wenn   wir   uns   vergegenwärtigen, 
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(lass  bei  den  Koksöfen  unseres  Reviers  jetzt  jährlich  45000 
Tonnen  schwefelsaures  Ammoniak  fallen,  während  dasselbe 
im  Jahre  1880  noch  allenthalben  nutzlos  verbrannt  wurde. 

Die  deutsche  Eisenindustrie  ist  mit  einer  Roheisen- 
erzeugung von  rund  7400000  Tonnen  im  Jahre  1898  der- 
jenigen Englands,  welche  gleichzeitig  rund  9  Millionen 
Tonnen  betrug,  sehr  nahe  auf  die  Fersen  gerückt,  gegen- 
über im  Jahre  1880,'  als  die  deutsche  Roheisenerzeugung 
2V2  Millionen  Tonnqn  eben  überschritten  hatte,  die  eng- 
lische dagegen  bereits  nahezu  8  Millionen  Tonnen  betrug. 
Der  niederrheinisch-westfälische  Bezirk  war  an  der  1898er 
Erzeugung  mit  3600010  Tonnen,  der  Saarbezirk,  Lothringen 
und  Luxemburg  mit  2500000  Tonnen  beteiligt.  Unsere 
Hochöfen  haben  in  dem  Zeitraum  von  20  Jahren  ihre  Er- 
zeugnisse verdrei-  bis  vervierfacht,  unsere  'Fluss-Eisen-  bezw. 
-Stahl-Erzeugung  hat  durch  das  Entphosphorungs-Verfahren, 
dessen  Anwendung  im  Jahre  1879  bei  uns  begann,  einen 
solchen  Aufschwung  genommen,  dass  sie  die  britische  that- 
sächlich  übertrifft ;  unsere  Erzeugung  an  basischem  (Thomas-) 
Flusseisen  allein  belief  sich  auf  5065896  Tonnen  im  Jahre 
1898.  Um  dies  glänzende  Resultat  zu  erreichen,  sind  zahl- 
reiche Eisenhütten  neugebaut  und  die  alten  von  Grund  aus 
umgeändert  worden.  In  einem  solchen  modernen  Stahlwerk 
stellt  der  Hüttenmann  ohne  Beschwerde  täglich  1200  Tonnen 
flüssigen  Stahl,  entsprechend  120  Doppelwagen  zu  je 
10000  kg,  her.    . 

Welche  Mühen  und  Sorgen  die  modernen  Fortschritte 
in  dei;  Kleineisenindustrie  hervorgerufen  haben,  davon  sind 
die  zahlreichen  Stätten  des  bergisch-märkischen  Landes 
Zeugen.  Nicht  minder  ist  dies  der  Fall  bei  allen  auf  der 
modernen  Massenherstellung  beruhenden  Fabrikationen,  in- 
sonderheit der  vielgestaltigen  Metallverarbeitung. 

Der  rheinisch-westfälische  Maschinen-,  Dampfkessel-  und 
Eisenwerksbau  hat  sich  in  enormer  Weise  entwickelt.  Die 
Bedeutung  dieses  Industriezweiges  füi'  die  beiden  Provinzen 
erhellt  aus  dem  Geschäftsbericht  der  Rheinisch- Westfälischen 
Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie-Berufsgenossenschaft 
für  1897,  demzufolge  in  genanntem  Jahr  in  6657  Betrieben 
132937  Personen  beschäftigt  waren,  die  rund  130  Millionen  M. 
Löhne  erhielten. 

Für  die  Landwirtschaft,  welcher  ebenfalls  volle  Berück- 
sichtigung zu  teil  werden  soll,  dürfte  bei  dem  herrschenden 
Mangel  an  Arbeitski-äften  die  Vorführung  der  Entwickliuig 
aller  zum  Ersatz  der  Handarbeit  dienenden  landwirtschaft- 
lichen Maschinen  von  besonderem  Interesse  sein. 

c  12 
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AVendeu  wir  uiis  zur  Glasindustrie,  so  sehen  wii*  liier 
nicht  geringere  Fortschritte.  Die  Heratellimg  feuerfester 
Materialien  ist  in  unseren  Provinzen  ein  höchst  wichtiger 
Fabrikationszweig  geworden;  die  verwandten  Thonwaren-, 
Porzellan-  etc.  Fabriken  überraschen  uns  täglich  niit  ge- 
schmackvolleren Waren.  In  der  Ziegelherstellung  ist  durch 
die  Einführung  der  Maschinenpressen  ein  vollständiger  Um- 
schwung der  Verhältnisse  eingetreten. 

Die  chemische  Grossindustrie,  die  sich  mit  Herstellung 
von  Schwefelsäure,  Soda,  Ultramarin,  Wasserglas  und 
Hunderten  anderen  Verbindungen,  mit  der  Verarbeitung  der 
Teerprodukte  u.  dergl.  beschäftigt,  folgt  der  rastlos  fort- 
schreitenden wissenschaftlichen  Forschung  auf  den  Fersen 
nach.  Die  Kupfer-,  Blei-  und  Zinkindustrie  hat  sich  seit 
1880  mehr  als  verdoppelt;  letztere  beiden  Metalle  haben 
<lurch  die  neuen  Aufschlüsse  an  Erzen  im  Rheinland  eine 
verstärkte  Basis  bei  uns  gefunden.  Die  Sprengstofftechnik 
hat  sich  in  ungeahnter  Weise  entwickelt. 

Die  Papierindustrie  hat  durch  weitgehende  Einfühinuig 
neuer  Rohstoffe  eine  wesentlich  veränderte  Gestaltung  an- 
genommen. Unsere  Textilindustrie  hat  in  den  letzten  zwei 
Jahrzehnten  unter  wechselnden  Verhältnissen  sich  mächtig 
ausgedehnt.  Unsere  beiden  Provinzen  dürften  jetzt  etwa 
17^  Millionen  Baumwollspindeln  und  40000  Webstühle  mit 
etwa  100000  Arbeitern  zählen;  die  Kammgarn-  und  Tuch- 
industrie, die  zahlreichen  verwandten  und  nebenherlaufenden 
Fabrikationen  haben  sich  entsprechend  vermehrt.  Unsere 
Druckereien,  die  bedeutenden  Seiden-  und  Sammetweberoien, 
die  Besatzindustrie,  Bandwirkereien  u.  s.  w.  übertreffen  sich 
in  der  raschen  Folge  der  Neuheiten. 

Es  würde  zu  weit  führen,  den  Rundgang  durch  die 
Werkstätten  der  gewerbfleissigen  Schwesterprovinzen  auf  die 
zahllosen  Spezial-Verai'beitungsindustrien  auszudehnen.  Es 
bietet  sich  stets  das  gleiche  Bild  rastlosen  Fortschritts. 

'  Und  so  lautet  denn  die  Antwort  auf  die  eingangs  er- 
wähnte Frage  „was  will  die  Ausstellung  und  warum  ist  sie 
nötig":  Die  Ausstellung  wuU  ein  Spiegelbild  des 
tausendfältigen  rheinisch- westfälischen  Gewerbe- 
fleisses  sein,  sie  will  zur  Verbreitung  der  Kenntnis 
des  Vorhandenen  beitragen,  sie  will  ferner  An- 
regung zu  neuer  Schaffensfreudigkeit,  zu  weiteren 
Fortschritten  geben. 

Ich  möchte  dem  Gesagten  noch  hinzufügen,  dass  die 
Provinzen  Rheinland  und  Westfalen,  die  im  Jahre  1875 
erst    5  710000    Einwohner    hatten,     1895    bereits    auf 
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7  870000  Einwohner  gestiegen  waren  und  die  Zunahme 
in  den  Jahren  bis  gegenwärtig  eine  noch  intensivere  ge- 
wesen ist. 

Die  Ausstellung  im  Jahre  1880  umfasste  ein  Terrain 
von  17.35  h  und  war  mit  33000  qm  Ausstellungshallen 
bebaut,  ohne  die  Bauten  derjenigen  Aussteller,  die  in 
eigenen  Hallen  ausgestellt  hatten.  Besucht  wurde  die 
damalige  Ausstellung  von  1056000  zahlenden  Be- 
suchern. 

Die  Ausstellung  im  Jahre  1902  umfasst  ein  Terrain 
von  46  ha,  welches  eine  Längenausdehhung  von  1800  m 
und  eine  Breite  von  250  m  hat,  dasselbe  ist  unmittelbar 
am  Rhein  reizvoll  gelegen  und  wird  von  zwei  Seiten  mit 
der  Eisenbahn  verbunden.  Gegenwärtig  sind  über 
67000  qm  Ausstellungsgebäude  im  Bau  begriffen.  Die 
Maschinenhalle  in  Eisenkonstruktion  hat  allein  eine  Länge 
von  250  m  und  eine  Breite  von  52  m. 

Alle  diese  Räume  sind  indes  zu  klein,  um  für  alle 
Ausstellungen  Unterkunft  zu  bieten,  sodass  die  Werk- 
zeugmaschinenindustrie dazu  übergegangen  ist,  einen  be- 
sonderen Pavillon  von  4010  qm  zu  errichten,  eine  Reihe 
von  grossen  Industriellen,  wie  Krupp,  Gutehoffnungshütte, 
Rheinische  Metallwerke,  Bochumer  Verein,  die  Deutschen 
Waggonfabriken,  die  Osnabrücker  Stahlwerke  etc.  etc. 
bauen  ebenfalls  für  ihre  Zwecke  besondere  Pavillons  bis 
zu  4000  qm  Grösse.  Die  Handels-  und  Handwerker- 
kammem,  der  Eisenbahnfiskus,  der  Verein  für  die  berg- 
baulichen Interessen  werden  ebenso  wie  die  Textilindustrie 
in  ihren  verschiedenen  Abteilungen  Seide,  Baumwolle, 
Tuche  etc.  durch  gemeinsame  Ausstellungen  vertreten 
sein,  auch  das  Reichsmarineamt  hat  ersucht,  mit  Schiffen 
auf  dem  Rhein  ausstellen  zu  dürfen.  Der  Betonverein 
hat  sich  ein  Terrain  von  7000  qm  gesichert;  ich  gehe 
noch  näher  darauf  ein,  bei  Besprechung  des  Aus- 
stellungsobjektes. 

Meine  Herren,  wenn  Sie  bedenken,  welch'  öine  enorme 
Ausdehnung  auch  die  Cementindustrie  in  den  letzten 
20  Jahren,  die  ich  Ihnen  vorgeführt  habe,  genommen 
hat,  wenn  Sie  ferner  bedenken,  was  die  junge  deutsche 
Betonindustrie  in  den  Jahren  geleistet  hat,  so  werden 
Sie  wohl  den  Anspruch  des  Betonvereins  als  berechtigt 
anerkennen,  dass  er  an  die  Cementindustrie  herangetreten 
ist,  um  von  dieser  in  thatkräftiger  Weise  zur  Durch- 
führung des  Ausstellungsgedankens  unterstützt  zu  werden. 
Es  ist  daher  zur  Zeit  die  Frage  an  die  Cementfabrikanten 
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gerichtet  worden,  ob  sie  gewillt  seien,  das  Unternehmen: 
durch  Bewilligung  eines  Geldbetrages  zu  unterstützen. 
Es  ist  Ihnen  eiu  Umlagebogen  zugegangen,  und  es  sind 
eine  ganze  Reihe  von  Finnen  bereitwillig  eingesprungen 
und  haben  den  Betrag,  der  gefordert  wurde,  gezeichnet. 
Eine  Reihe  von  Mitgliedern  sind  leider  damit  noch  rück- 
ständig, und  ich  hoffe  daher,  dass  der  heutigen  An- 
regung, nunmehr  auch  die  rückständigen  Beiträge  zu 
zahlen,  recht  bald  Folge  gegeben  wird. 

Ich  komme  nun  zum  Projekt  der  Ausstellung  selbst 
und  lasse  da  eine .  Erläuterung  zu  demselben,  wie  Sie 
es  dort  im  Modell  sehen,  von  Herrn  Architekten  Bender 
folgen : 

Zwei  ca.  30  Meter  in  die  Höhe  strebende  Säulen 
mit  figureller  Bekrönung  kennzeichnen  dem  Besucher 
schon  von  weitem  die  Lage  der  Deutschen  Oement- 
Industrie- Ausstellung.  Ueber  die  benachbarten  Bauten 
hinwegragend,  in  Wechselwirkung  mit  der  Kuppel  des 
Kunst- Ausstellungsgebäudes  werden  sie  stets  ein 
monumentales  Merkzeichen  auf  dem  Ausstellungsplatze 
bilden.  Zwischen  diesen  Säulen  mit  der  Front  nach 
der  Hauptallee  und  ca.- 10  m  von  dieser  ab  findet  eine 
figürliche  Gruppe  in  grosser  Abmessung  mit  vorliegen- 
dem Bassin  und  reicher  Wasserkunst  Aufstellung  und 
liegt  hinter  dieser  der  eigentliche  Teil  des  Ausstellungs- 
gegenstandes. 

In  direkter  Verbindung  mit  dem  rheinseitig 
+  600  m  D.  P.  belegenen  Vorflutgeländegtreifen  ist  aus 
dem  oberen -  + 9,50  m  angeschütteten  Terrain  eine  Aus- 
grabung von  34  m  Breite  und  45  m  Länge  gedacht,^ 
welche  einer  Einbuchtung  gleich,  in  das  obere  Aus- 
stellungsgebiet einschneidet. 

Der  Boden  dieser  Ausbuchtung  zeigt  eine  grosse 
Teichanlage,  in  welche  hinein  von  der  oberen  Figuren- 
gruppe aus  grosse  Wassermengen  kaskadenförmig  dem 
Rheine  zufliessen.  Neben  diesen  Kaskaden  vermitteln 
für  die  Besucher  zwei  breite  Treppenanlagen  die 
Verbindung  zwischen  dem  oberen  und  unteren  Ge- 
lände. 

Rheinseitig  überspannt  das  Becken  auf  mächtigen 
Widerlagern  eine  Betonbrücke  von  30  m  Spannweite 
und  führt  über  diese  eine  Hauptstrasse  der  Ausstellung 
hinweg. 

An  der  Einmündung  der  Strasse  in  die  Brücken- 
köpfe sind   2  Aussichtsplätze   gedacht,   welche   durch 
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Treppenanlagen  mit  dem  unteren  Ausstellungsterrain 
in  Verbindung  stehen.  Auf  diesem  führt  direkt  an 
der  Brücke  vorbei  die  elektrische  Ausstellungsbahn 
und  soll  hier  gleich  hervorgehoben  werden,  dass  die 
Brücke  in  weitem  Umkreise  ebensowohl  vom  Aus- 
stellungsgebiete, wie  von  dem  mit  zahlreichen  Ver- 
kehrsmitteln belebten  ^  Eheinstrom  zur  Anschauung 
kommt. 

Die  Seiten  der  Ausbuchtung  sind  durch  starke 
Böschungsmauem  geschützt  und  führt  durch  breite 
Oeffnungen  in  diesen  der  Zutritt  in  die  um  die  Aus- 
grabung in  9,0  m  Breite  projektierten  als  Erdgeschoss- 
räume gedachten  Ausstellungshallen.  Die  gute  Be- 
leuchtung dieser  Räume  wird  neben  reichlicher  Seiten- 
beleuchtung durch  Oberlicht  erzielt  werden.  Diese 
Hallen  durch  Gewölbe  und  Deckenkonstruktionen  ver- 
schiedener Art  überspannt,  dienen  zur  Ausstellung 
von  Modellen,  Zeichnungen,  Cementfabrikaten  etc. 
Nach  der  Mitte  zu  schliessen  sich  dieselben  unter  der 
Figurengruppe  zu  einem  grösseren  Raum  zusammen 
und  dürfte  in  Erwägang  zu  ziehen  sein,  ob  hier  zur 
Erzielung  einer  Abwechselung  nicht  ein  Aquarium 
oder  eine  Weinkelleranlage  mit  Ausschank  einzu- 
richten wäre.  Unter  den  Kaskaden  wird  eine  Grotte 
mit  entsprechenden  Beleuchtungseffekten  anziehend 
wirken.  Von  der  Allee  direkt  zugänglich  ist  eine 
Treppenanlage  angeordnet,  welche  zu  einem  Räume 
zur  Darstellung  von  Strassen  Querschnitten  und  weiter 
zu  den  übrigen  Erdgeschoss-Anlagen  führt. 

In  der  Mittellinie  des  Bauwerks  quer  durch  die 
Allee  ist  die  Ausstellung  einer  Strassenbefestigung 
vorgesehen.  Die  einzelnen  Teile  der  Ausstellungsanlage 
werden  durch  gärtnerische  Ausführungen  gehoben  und 
zu  einem  Ganzen  verbunden. 

An  der  rechten  Seite  an  der  Hauptstrasse  befindet 
sich  der  Pavillon  für  die  Cementfabrikanten,  in  welchen 
wissenschaftliche  Untersuchungen  etc.  vorgeführt  werden 
sollen.  Es  ist  dies  das  einzige  Ausstellungsgebäude 
auf  dem  oberen  Ausstellungsgebiete,  indem  der  unbe- 
dingten Forderung  der  Ausstellungsleitung  Rechnung 
getragen  werden  musste,  wonach  das  Gelände 
zwischen  Rhein.  Metallwaren  und  Bochumer  Gussstahl- 
PaviUon  von  Aussicht  einschränkenden  Gebäuden  frei 
zu  halten  war. 

In  Verbindung   mit   den  verschiedenen  Momenten 
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der  Wasserkunst  wird  eine  effektvolle  Beleuchtung  an- 
gelegt werden,  um  auch  abends,  die  Ausstellung  in  den 
Vordergrund  des  Interesses  zu  bringen. 

Die  ganze  Anlage  ist  so  projektiert,  dass 
allen  Wünschen  und  Anforderungen  der  verschiedenen 
Zweige  der  Cementbetonindustrie  bezgl.  Konstruktion, 
Technik  und  Schönheit  der  Arbeit  Rechnung  getragen 
werden  kann. 

Düsseldorf,  den  13.  Oktober  1900. 

(gez)  Architekt  A.  Bender. 
Soweit  der  Bericht  und  die  Ausführungen  des  Herrn 
Architekten  Bender. 

Ich  darf  hinzufügen,  dass  es  den  Bemühungen  des 
Betonvereins  gelungen  ist,  mit  der  Ausstellungsleitung 
dahin  übereinzukommen,  dass  dieses  Ausstellungsobjekt 
nicht  nach  Schluss  der  Ausstellung,  wie  es  sonst  üblich 
war,  wieder  abgebrochen  wird,  sondern, '  dass  die  Säulen, 
Brücken  etc.  auch  nach  der  Ausstellung  erhalten  bleiben 
und  als  Marksteine  deutscher  Beton-Baukunst  den  Be- 
suchern noch  auf  Jahre  hinaus  vor  Augen  geführt 
werden  sollen.  Die  Stadt  Düsseldorf  hat  sich  bereit  er- 
klärt, das  Objekt  nach  Schluss  der  Ausstellung  zu 
übernehmen,  wenn  auch  auf  Widerruf,  und  auch  die 
Unterhaltungskosten  zu  tragen. 

Ich  möchte  nun  zu  der  ausserordentlich  wichtigen 
Frage  des  Standes  der  finanziellen  Angelegenheiten  über- 
gehen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  doch  anregen,  die 
finanzielle  Sache  erst  beim  folgenden  Punkt  zu  be- 
sprechen. 

Herr   Klockenberg:      Ich    wollte    nur    die    Auf- 
stellung mitteilen.    (Vorsitzender:    Nur  ganz  kurz?)    Ja. 
Vorsitzender:     Schön.    Ich    dachte,    Sie    wollten 
länger  darüber  sprechen,   und   das  würde   zum   zweiten 
Punkt  gehören. 

Herr  Klockenberg:  Nein,  ich  wollte  blos  die 
Zahlen  vorführen. 

Es  ist  Ihnen  bekannt,  dass  seitens  des  deutschen 
Betonvereins,  wie  seitens  der  Cementindustrie  eine  gemein- 
same Kommission  eingesetzt  wnrde.  Die  deutsche  Cement- 
industrie hat  9  Herren  delegiert  and  der  Betonverein 
ebenfidls  9  Herren.  In  gemeinsamen  Sitzungen  und  Be- 
ratungen ist  ein  Etat  aufgestellt  worden,  um  einen  Ueber- 
schlag  über  die  Kosten  zu  haben,  die  notwendig  wären. 
In  der  Aufstellung  sind  für  Monumentalbauten  vorgesehen 
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278  500  M.  Hiervon  kommen  in  Abzug  als  Leistung 
seitens  der  Betonindustrie  rund  100  000  M. ,  sodass 
178000  M.  von  Seiten  der  Cementindustrie  aufzubringen 
wären.  Hierzu  kommen  aber  noch  Kosten  für  Platzmiete, 
Installation,  Aufsicht,  Kataloge,  Repräsentation  etc.,  im 
Gesamtbetrage  von  96  500  M.,  sodass  275  000  M.  rund 
aufzubringen  wären.  Gezeichnet  sind  seitens  derCeuient- 
Industrie  bis  heute  rund  184000  M.,  wovon  allerdings 
20000  M.  noch  in  Frage  stehen,  weil  einzelne  Firmen 
nur  unter  Vorbehalt  gezeichnet  haben.  Es  würden  also 
rund  heute  noch  100000  M.  seitens  der  Cementindustrie 
aufzubringen  sein,  und  wieweit  das  möglich  sein  wird, 
wird  ja  wohl  beim  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung 
weiter  zu  erläutern  sein. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort, 
meine  Herren?  Das  Modell  ist  dort  ausgestellt,  und  es 
wäre  sehr  wünschenswert,  wenn  die  Versammlung  sich  dar- 
über ausspräche,  denn  es  würden  da  möglicherweise  ganz 
vorteilhalte  Anregungen  gegeben  werden.  Ich  bitte  also 
die  Herren,  sich  über  die  Art  und*  Weise  auszusprechen, 
wie  die  Ausstellung  erfolgen  soll. 

Herr  Schrader:  Meine  Herren,  es  liegt  mir  durch- 
aus fern,  mir  ein  Urteil  über  dieses  Projekt  anmaassen 
zu  wollen,  das  von  so  hervorragenden  Fachleuten  ausge- 
arbeitet worden  ist.  Aber  einige  praktische  Bedenken, 
die  mir  gekommen  siLd,  möchte  ich  doch  hier  aussprechen. 

Wenn  Sie  das  Modell  aus  einiger  Entfernung  be- 
trachten, dann  erscheint  es,  als  ob  dieser  Mittelbau,  diese 
Rotunde,  die  sehr  zierlich  und  elegant  ausgeführt  ist. 
durch  die  mächtigen  *Säulen  vollständig  erdrückt  wird. 
Ausserdem  habe  ich  das  Bedenken,  dass  unter  erheblichen 
Kosten  ein  und  dasselbe  Objekt  zweimal  zur  Darstellung 
kommt.  Wie  ich  höre,  kostet  jede  dieser  Säulen  herzu- 
stellen 30  000  M.  Wir  werden  nachher  hören,  dass  die 
Mittel,  die  vorhanden  sind,  ziemlich  knapp  sind,  und  da 
fragt  es  sich  doch,  soll  man  einen  so  grossen  Betrag  aus- 
geben, um  zweimal  genau  dasselbe  darzustellen?  Wäre 
es  nicht  vielleicht  möglich,  wenn  die  Säulen  den  Zweck 
haben  sollen,  die  Aufmerksamkeit  des  Publikums  anzu- 
regen, dass  man  nur  eine  Säule  aufstellt  und  in  der 
Mitte  anbringt,  wo  jetzt  diese  Rotunde  ist,  und  statt  der 
projektierten  Säulen  zwei  kleinere  Objekte,  vielleicht  zwei 
Pavillons  oder  zwei  Brunnen.  Es  ist  ja  ohnehin  noch  ein 
Pavillon  erforderlich  für  die  Vorführung  des  PrUfungsver- 
fahrens  des  Vereins. 
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Diese  Bedenken  wollte  ich  mir  erlauben,  zum  Aus- 
druck zu  bringen,  denn  es  wird  wahrscheinlich  Schwierig- 
keiten bereiten^  die  Kosten  vollständig  aufzubringen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  glaube  doch,  dass 
die  Anregung  des  Herrn  Schrader  sehr  erwägenswert  ist 
Wir  werden  ja  nachher  sehen,  dass  es  gerade  schwierig 
sein  wird,  die  letzten  25  bis  30  000  M.  aufzubringen,  und 
es  ist  ja  .allerdings  richtig,  es  ist  nicht  zu  rechtfertigen, 
dass  man  eine  so  bedeutende  Summe  für  das  gleiche  Objekt 
zweimal  ausgiebt. 

Wünscht  jemand  noch  das  Wort? 

Herr  ten  Hompel:  Meine  Herren,  ich  glaube,  wir 
sind  doch  zu  diesem  Projekt  gekommen  in  der  Erwägung, 
dass  die  Anlage  gerade  in  der  Mittelaxe  der  Kunsthalle 
mit  der  grossen  Kuppel  Aufstellung  findet,  und  ich  glaube, 
es  würde  doch  die  ganze  Perspektive  darunter  leiden,  wenn 
vor  der  grossen  Kuppel,  die  sich  im  Hintergrund  erhebt, 
nur  eine  Säule  stände.  Ich  halte  gerade  diese  Lösung 
für  ausserordentlich  günstig.  Es  ist  allerdings  fraglich, 
ob  wir  das  Geld  zusammen  bekommen.  Ich  möchte  aber 
bitten,  dass  Herr  Arcliitekt  Bender,  der  unter  uns  ist, 
sich  darüber  äussert,  wie  das  wirkt,  wenn  wir  hier  nur 
eine  Säule  hinsetzen. 

Herr  Architekt  Bender:  Gerade  mit  Rücksicht  auf 
das  dauernd  stehenbleibende  Kunstausstellungsgebäude, 
welches  diesen  hier  im  Modell  vorgeführten  Ausstellnugs- 
bauten  gegenüber  errichtet  wird,  ist  die  ganze  Gruppierung 
der  Anlage  vorgenommen  worden. 

Es  ist  ja  bekannt,  dass  man* bei  derartigen  monu- 
mentalen Gebäuden,  deren  Mittelbau  noch  dazu  durch  eine 
mächtige  Kuppel  besonders  betont  ist,  nicht  wohl  eine 
einzelne  Säule  in  der  Mittelaxe  errichten  kann,  sondern 
dass  eine  entschieden  grossartigere  und  harmonischere 
Wirkung  erzielt  wird  durch  zwei  Säulenbautcn,  welche, 
den  Mittelbau  flankierend,  rechts  und  links  von  demselben 
Aufstellung  finden. 

Richtig  ist,  dass  die  kleine  Säulenumrahmung  um  die 
figürliche  Bassin-Mittelpartie  der  Betonbauten  durch  die 
vorbenannten  grossen  Säulen  in  gewissem  Maasse  ungünstig 
beeinflusst  werden  würde,  wenn  nicht  eben  an  die  grossen 
Verhältnisse  des  Kunstaustellungsgebäudes  gedacht  werden 
müsste,  mit  welchen  dieselben  (die  grossen  Säulen),  beson- 
ders bei  der  geringen  Entfernung,  wohl  ausschliesslich  in 
Wechselwirkung  treten  werden. 
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Die  kleine  Säalennmrafamang  wird  deshalb  zweifellos 
mit  der  Figarengrnppe  ein  Ganzes  bleiben  und  ans  diesem 
Zusammenhang  durch  die  grossen  Säulen  nicht  herausge- 
löst werden.  Gewählt  wurde  sie  als  Hintergrund  der 
plastischen  Mittelpartie,  um  diese  entschiedener  zur  Geltung 
zu  bringen ;  was  umso  wünschenswerter  erschien,  als  sonst 

—  aber  ganz  besonders  nach  Schluss  der  Ausstellung  — 
ein  Verschwinden  der  Gruppe  in  dem  grossen  umge- 
benden Gelände  zu  befurchten  stand. 

Im  übrigen  möchte  ich  aber  bemerken,  dass  gerade 
das  doppelte  Herstellen  dieser  Säulen  doch  nicht  die  grossen 
Unkosten  verursacht,  wie  der  Herr  Vorredner  hervorge- 
hoben hat.  Besonders  die  Modelle  als  solche,  die  hierbei 
ja  verhältnismässig  sehr  ins  Gewicht  fallen,  sind  doch  im 
vorliegenden  Falle  nur  einmal  zu  machen  und  dadurch, 
dass  die  ganze  Arbeit  doppelt  bezw.  zweimal  ausgeführt 
wird,  sind  die  Unkosten  des  zweiten  Objekts  nicht  so  be- 
deutend, wie  man  vielleicht  annehmen  könnte. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 
Meine  Herren,  ich  möchte  noch  hinzufügen:  Der  Pavillon 
für  die  Ausstellung  de^  Cementfabrikantenvereins  war  ur- 
sprünglich projektiert  in  einer  hervorragend  centralen  Lage 

—  ich  habe  hier  die  Zeichnung^  —  gerade  hier  vor  dem 
Eingang.  Es  war  dabei  leider  ein  Geleis  im  Wege,  es 
bestand  jedoch  anfangs  die  Hoffnung,  dass  dieses  Geleise 
fortgenommen  und  dass  der  Pavillon  gerade  vor  dem  Ein- 
gange  in  centraler  Lage  errichtet  werden  könnte.  Das 
hat  sich  nun  geändert,  leider  geht  das  nicht,  das  Geleise 
mnss  bestehen  bleiben,  und  es  musste  nun  nach  einem 
andern  Platz  gesucht  werden.  Es  war  dann  also  vorge- 
sehen, den  Platz  ganz  seitwärts  von  der  eigentlichen  Aus- 
stellung zu  wählen.  Ich  habe  das  nicht  für  zweckmässig 
gehalten,  ich  wünschte,  dass  wir  mit  unserer  Cementans- 
stellung  in  den  Vordergrund  kämen,  vorne  an  den  Eingang. 
Nun  ist  der  einzige  Platz,  der  sich  dort  noch  ergiebt,  der 
hier  rot  angelegte  Platz  an  beiden  Seiten.  Das  ist  aber 
nur  ein  verhältnismässig  kleiner  Platz.  Ich  habe  mein 
Bedenken  dagegen  ausgesprochen,  und  es  wurde  von 
Herrn  Dyckerhoff  gesagt,  die  ganze  Sache  ist  ja  noch  nicht 
feststehend.  Es  ist  mir  versichert  worden:  Wir  wollen 
durchaus  das  Interesse  der  Cementindustrie  berücksichtigen 
und  dafür  sorgen,  dass  sie  einen  guten  Platz  bekommt 
und  würdig  vertreten  wird.  Es  wird  sich  ja  dies  vielleicht 
möglich  machen  lassen,  indem  wir  einen  grossen  Pavillon 
hier  unten    am  Wasser  herstellen,    am   unteren   Plateau, 
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einen  Glaspavillon,  in  welchem  die  Cementindastrio  ihre 
Ausstellung  arrangieren  könnte.  Das  wurde  jedenfalls 
v<^zuziehen  sein.  Denn  eine  Ausstellung  in  zwei  kleinen 
Pavillons,  wie  sie  jetzt  am  Eingange  nur  noch  aufgestellt 
werden  können,  würde  ja  immer  nur  eine  ziemlich  getrennte 
Sache  werden. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Könnte  nicht  gleich  der 
nächste  Punkt  mit  verbunden  werden? 

Vorsitzender:  Ja,  tch  glaube,  die  beiden  Punkte 
sind  so  eng  verquickt,  dass  die  Versammlung  wohl  ein- 
verstanden sein  wird,  dass  wir  gleich  den  nächsten  Punkt 
mit  hineinziehen: 

XVIII  a.  Antrag  des  Dentschen  Betonvereifis.  einen  Beitrag 

zn  den  allgemeinen  Kosten  der  Dfisseldorfer  Ansstellnng 

seitens  des  Cementfabrikanten-Vereins  zn  bewilligen. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  ich  möchte 
zunächst  zu  der  Frage  Stellung  nehmen,  ob  eine  oder  zwei 
Säulen  errichtet  werden  sollen.  Sie  haben  schon  gehört, 
dass  wir  damit  zu  kämpfen  haben,  die  nötigen  Beiträge 
zu  erhalten,  um  die  Ausstellung,  wie  sie  geplant  ist,  auch 
wirklich  zur  Ausführung  bringen  zu  können.  Die  ge- 
mischte Kommission,  also  Ihre  Mitglieder  und  die  unsrigen, 
hat  sich  natärlich  sehr  vielfach  und  eingehend  mit  dieser 
Frage  beschäftigt.  Es  sind  ja  nicht  ein,  zwei  Pläne  ge- 
macht worden,  sondern  x  Entwürfe,  bis  wir  dahin  gekommen 
sind,  etwas  zu  schaffen,  das  der  Vereine  würdig  ist,  und 
dass  auch  durch  di6  Ausstellung  das  erreicht  werden  kann, 
was  erreicht  werden  soll.  Von  diesem  Gesichtspunkt 
mussten  wir  stets  ausgehen.  Eine  halbe  Sache  ist  schlechter, 
wie  gar  keine.  Wir  würden  uns  ja  nur  in  Deutschland 
selbst  und  im  Ausland  in  ein  schlechtes  Licht  stellen, 
wenn  wir  nicht  würdig,  dem  heutigen  Stand  unserer  In- 
dustrie entsprechend,  ausstellen  wollten.  Dann  müssten 
wir  sagen:  Dann  stellen  wir  lieber  gamicht  aus?  Eine 
Säule  aufzustellen  ist,  wie  Sie  schon  gehört  haben,  gar- 
nicht  angängig.  Ich  dürfte  vielleicht  doch  den  Herrn 
Architekten  bitten,  seinen  Lageplan  und  Grundriss  der 
Ausstellung  hier  anzubringen.  Aus  dem  Lageplan  werden 
Sie  sofort  ersehen,  was  hier  schon  mündlich  ausgeführt 
wurde,  dass  eine  derartige  einseitige  Ausstellung  gamicht 
angängig  ist. 

Der  Haupteingang  führt  direkt  einerseits  auf  den 
Kunstausstellungs-Palast,  andererseits  auf  den  Krupp'sclien  / 
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Pavillon.  Meine  Herren,  die  Ausstellung  von  Krupp  wird 
so  bedeutend,  dass  keine  der  einzelnen  grossartigen  Aus- 
stellungsgegenstände der  Pariser  Ausstellung  sich  damit 
wird  messen  können.  Sie  können  daraus  entnehmen,  was 
auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  geleistet  werden  wird. 
Man  spricht  von  IV2,  ja  sogar  auch  von  2  Millionen,  die 
sich  die  Firma  Erupp  die  Beschickung  der  Ausstellung 
kosten  lassen  wird.  Auf  der  anderen  Seite  kommen  die 
beiden  Stahlwerke:  Horde  und  Bochumer  Stahlwerk. 
Zwischen  diesen,  meine  Herren,  sind  wir  mit  unserem  Platz 
gelegen.  Es  wurde  im  vergangenen  Jahre  hier  ein  Bild 
vorgelegt,  darstellend  eine  Brückenanlage  mit  grossen 
Pfeilern  und  Pavillons  beiderseits.  Dieser  Entwurf  ist, 
wie  Sie  gehört  haben,  beanstandet  worden  —  weil  wir 
die  Anlage  eben  dauernd  erhalten  wollen  — ,  wegen  der 
Aussicht  von  dem  Kunstpavillon  nach  dem  Rhein,  der  ja 
massiv  gebaut  und  dauernd  erhalten  wird.  Es  hat  ^ich 
darum  gehandelt,  nun  die  tiberirdischen  Räume  so  viel 
wie  möglich  ^u  beseitigen,  und  daraufhin  wurde  dann  ein 
Entwurf,  der  ähnlich  war  wie  dieser  vorliegende,  verfasst. 
Wünsche,  die  in  unserer  Kommission  laut  wurden,  hatten 
eine  nochmalige  Umgestaltung  veranlasst,  die  dann  zu  dem 
wirklich  imposanten  Bau,  wie  das  Modell  hier  zeigt,  führte. 
Nun  haben  wir  also  den  Ausblick  von  der  Kunsthalle  nach 
dem  Rhein,  hier  ist  die  neue  Brücke  —  um  die  Lage 
noch  einmal  besser,  zu  charakterisieren  — ,  und  von  der 
Terrasse  vor  der  Kunsthalle  aus,  sieht  man  nun  zwischen 
den  zwei  Säulen  nach  dem  Rhein.  Die  Mitte  unserer 
Ausstellung  ist  die  Achse  vom  Kunstpavillon.  Würden 
wir  also  eine  Säule  in  die  Mitte  stellen,  so  würde  dadurch 
eine  Beeinträchtigung  stattfinden  und  wahrscheinlich  auch 
eine  Zurückweisung  des  Entwurfs  durch  die  Stadt,  weil 
der  Fernblick  hier  gestört  würde.  Es  ist  also  zu- 
nächst der  freie  Ausblick  erreicht,  und  dann  ist  es  aber 
im  Interesse  des  ganzen  Bauwerkes  nötig,  ein  Bild  zu 
geben,  das  zusammenhängend  wirkt.  Wenn  wir  hier 
in  die  Mitte  eine  Säule  stellen  wollten,  dann  würde 
die.  ganze  übrige  Anlage  keine  sinngemässe  sein.  Wir 
hätten  nicht  einen  Wasserspeier,  welcher  das  Wasser  für 
den  kaskadenförmigen  Wasserfall  und  das  Wasser- 
becken liefert,  sondern  wir  hätten  statt  des  Wasser- 
speiers eine  Säule,  und  man  wüsste  garnicht,  wo  das 
Wasser  herkommt.  Hier  unten  über  das  grosse  Wasser- 
becken ist  eine  kleine  Brücke  vorgesehen  zur  Verbindung 
der  beiderseitigen  unterirdischen  Räume;  am  Ende  dieser 
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unterirdischen  Bauwerke  fuhrt  die  grosse  Brücke  von  30  m 
Spannweite  über  die  ganze  Ausbuchtung  und  verbindet 
dieselbe  wieder  den  unterbrochenen  Weg  längs  des  Rheines. 
Dieser  Weg  bildet  eine  Hauptverkehrsstrasse  während  der 
Ausstellung  auch  für  leichtes  Fuhrwerk,  es  ist  indessen 
von  der  Stadt  in  Aussicht  genommen,  dass  hier  später 
einmal  eine  grössere  Strassenanlage  nötig  wird,  und  des- 
halb ist  die  Brücke  so  konstruiert,  dass  sie  für  schweres 
Fuhrwerk  dienen  und  mit  Strassenwalzen  befahren  werden 
kann.  Das  bedingte  natürlich  eine  ziemlich  massive 
Konstruktion  und  dadurch  höhere  Herstellungskosten. 

Also  es  sind  verschiedene  Gesichtspunkte,  die  es  un- 
umgänglich nötig  machen,  dass  die  beiden  Säulen  errichtet 
werden.  Es  würde  auch  das  Imposante  des  Bauwerks 
sonst  nicht  erreicht. 

Ich  habe  vorgestern  noch  mit  Herrn  Geheimrat  Lueg, 
4er  hier  war,  dem  Vorstande  der  Düsseldorfer  Ausstellungs- 
kommission gesprochen,  derselbe  ist  hier  mit  den  Behörden 
in  Verbindung  getreten,  um  ein  hohes  Protektorat  für  die 
Ausstellung  zu  gewinnen,  und  eine  Befürwortung  ist  zu- 
gesagt. Es  ist  die  Hoffnung  vorhanden,  das  Gewünschte 
zu  erreichen,  weil  es  sich  hier  um  eine  aussergewöhnliche 
Provinzialausstellung  handelt,  die  gewissermaassen  die 
Leistungsfähigkeit  der  deutschen  Industrie  zeigen  wird. 
Sie  wissen  ja  alle,  was  in  Rheinland  und  Westfalen  für 
eine  Industrie  besteht,  und  dass  da  die  grössten  Werke, 
die  wir  überhaupt  in  Deutschland  haben,  vorhanden  sind, 
und  diese  Werke  wollen  hier,  weil  sie  in  Paris  des  un- 
genügeqden  Platzes  wegen  nicht  zur  Geltung  kommen 
konnten,  das  leisten,  was  sie  dort  bei  ausreichenden  Räumen 
geleistet  haben  würden.  Man  will  also  mit  dieser  Aus- 
stellung auch  das  Ausland  gewinnen.  Wir  ziehen  nicht 
blos  die  Aufmerksamkeit  Deutschlands,  sondern  auch 
der  Nachbarländer  und  des  weiteren  Auslandes  auf  uns, 
und  das,  meine  Herren,  ist  von  ausschlaggebender  Be- 
deutung für  unsere  Ausstellung  und  auch  besonders  für 
die  Cementindustrie,  die  ja  bedeutend  exportiert,  und  des- 
halb müssen  wir  grossartig  ausstellen,  dass  wir  die  Auf- 
merksamkeit auf  unsere  Ausstellung  lenken,  dass  in  unserer 
Ausstellung  gezeigt  wird,  was  wir  bei  dem  heutigen  Stand 
unserer  Technik  in  der  Verarbeitung  des  Cements  leisten, 
und  das,  meine  Herren,  können  wir  nur  durch  eine,  in 
jeder  Beziehung  gediegene,  grossartige  Darstellung  der 
verschiedenen  Ausführungsarten  erreichen. 

Bei  diesen  verschiedenartigen  Bauwerken,  die  Sie  da 
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sehen,   wird  also  gezeigt,   was  heute  in  Cement  geleistet 
Verden  kann  und  geleistet  wird. 

Ausserdem  soll  in  den  Käumen,  wie  Sie  ja  wiesen» 
eine  Ausstellung  bereits  ausgeführter  Bauwerke  in  Bild 
und  Modellen  gemacht  werden,  so  dass  auch  gezeigt  wird, 
was  schon  seit  Jahren  geschaffen  ist,  und  was  sich  in 
Benutzung  befindet,  also  sich  praktisch  bewährt  hat. 

Nachdem  ich  Ihnen  dies  dargestellt  habe,  komme  ich 
auf  den  Kostenpunkt  zu  sprechen.  Sie  haben  ja  gehört, 
dass  die  Kosten  sehr  bedeutend  sind,  und  das  war  natürlich 
für  uns  eine  Veranlassung,  immer  zu  suchen,  wo  etwas 
erspart  werden  kann.  Besonders  Ihre  Mitglieder  waren 
sehr  daraitf  aus,  die  Kosten  zu  vermindern,  um  nicht  allzu 
hohe  Beiträge  erforderlich  zu  machen.  Ich  glaube,  meine 
Herren,  Sie  werden  alle  überzeugt  sein,  dass  Ihre  Vertreter 
das  Möglichste  gethan  haben,  um  dieses  zu  erreichen, 
soweit  es  zu  erreichen  war.  Aber  mehr  als  jetzt  erreicht 
ist,  liess  und  lässt  sich  nicht  erzielen.  Etwas  weglassen 
können  wir  nicht  an  der  Ausstellung.  Die  Kommission 
ist  sich  klar,  wenn  wir  nicht  so  ausstellen  können,  stellen 
wir  überhaupt  nicht  aus.  Entweder  —  oder!  Wir  wollen 
unseren  Zweck  erreichen,  und  das  können  wir  nur  mit 
dem.  was  jetzt  geschaffen  ist.  Das  ist  eine  geistige  Arbeit, 
die  beinahe  zwei  Jahre  lang  zunächst  unsern  Architekten 
beschäftigte  durch  die  Besprechungen  und  Beratungen,  die 
die  Herren  Architekten  der  Ausstellung  oder  Kommissions- 
mitglieder mit  unserm  Architekten  gepflogen  und  durch  die 
vielerlei  Entwürfe  und  Bearbeitungen  aufgrund  der  Be- 
sprechungen mit  unseren  Kommissionsmitgliedern  ist  dieses 
Bauwerk  nach  und  nach  entstanden,  und  es  hat  grossen 
Anklang  gefunden  bei  den  verschiedenen  Behörden,  nicht 
blos  der  Ausstellung;  denn  hier  haben  fünf  Behörden 
mit  zu  sprechen,  bei  Grenehmigang  dieses  Bauwerks  ^- 
nächst  der  Ausstellungs- Vorstand,  dann  kommt  die  Hof- 
gartenkommission und  die  Kommission  des  Kunstaus- 
stellungs-Palastes, dann  kommt  die  Strassen-  und  Wasser* 
bauinspektion ,  und  schliesslich  auch  die  Stadt.  Ich  habe 
mit  Herrn  Dücker  die  Herren  alle  besucht  und  wir  haben 
nur  das  grösste  Lob  von  allen  gehört  über  diesen  köst- 
lichen Entwurf,  und  in  Düsseldorf  hörte  man  wochenlang 
von  fast  nichts  als  von  der  Betonansstellung  sprechen. 
Ja,  ich  habe  in  Wiesbaden  davon  gehört,  wie  in  Düsseldorf 
unser  Bauwerk  jetzt  schon  unter  dem  Publikum  bekannt 
ist  und  besprochen  wird.  Es  ist  also  bereits  die  allgemeine 
Aufmerksamkeit  auf  dieses  Bauwerk  gelenkt. 
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Also  die  Kosten,  die  entsteben,  sind  hoch,  aber  für 
das  Bauwerk  nicht  za  hoch,  und  die  Kommission  glaabt, 
dass  sie  sicher  gedeckt  werden.  Der  Betonverein  ist 
hierin  jedenfalls  mit  einem  guten  Beispiel  Ihrem  Verein 
vorangegangen.  Sie  haben  darch  Herrn  Klockenberg 
bereits  gehört,  dass  lür  dieses  Bauwerk,  dessen  Kosten 
nach  dem  vorjährigen  Beschlüsse  eigentlich  durch  die 
Beiträge  des  Cementfabrikantenvereins  gedeckt  werden 
sollten,  bereits  100  000  M.  durch  die  ausÄhrenden  Beton- 
vereins-Mitglieder getragen  werden,  die  sich  bereit  erklären, 
von  den  Herstellungskosten  der  von  ihnen  zur  Ausführung 
übernommenen  bezw.  noch  zu  übernehmenden  Bauteile 
einen  Anteil  zu  tragen,  so  dass  Sie  also  von  den  280  000  M. 
100  000  M.  weniger,  also  180000  M.  nur  zu  decken  haben. 
Die  Mitglieder  des  Beton- Vereins  stellen  in  den  durch 
dieses  Bauwerk  zu  schaffenden  Räumen  ein  jedes  för  sicli 
ihre  Erzeugnisse,  Zeichnungen,  Modelle  ihrer  ausgeführten 
grösseren  Bauwerke  u.  'dgl.  mehr,  aus,  ausserdem  ver- 
schiedene Betonkonstruktionen,  Cementwaren  aller  Art  im 
Freien.  Die  Kosten  dieser  Ausstellungen  hat  jedes  aus- 
stellende Mitglied  selbst  zu  tragen.  Die  Hauptkosten  für 
unsere  Vereinsmitglieder  entstehen  also  durch  deren  eigene 
Ausstellung  und  diese  Kosten,  meine  Herren,  darf  man  auch 
auf  200  000  M.  veranschlagen,  die  also  die  Mitglieder  des 
Betonvereins  auf  sich  nehmen,  so  dass  unser  Verein,  man 
darf  sagen,  rund  '300  000  M.  Kosten  aufwenden  wird,  um 
zu  ermöglichen,  dass  die  Ausstellung  in  der  epoche- 
machenden Weise  zustande  kommt.  Wir  haben,  wie  Sie 
gehört  haben,  einen  Kostenanschlag  aufgestellt,  einmal  für 
die  Monumental-Bauwerke,  Wie  sie  hier  das  Modell  wieder- 
giebt,  welche  sich  auf  280  000  M.  stellen,  dann  haben  wir 
aber  die  allgemeinen  Kosten  lür  sich  veranschlagt,  um 
einen  besseren  üeberblick  zu  bekommen.  Diese  sind  sehr 
bedeutend.  Sie  haben  gehört,  was  die  Kosten  für  Platz- 
miete betragen.  Davon  geht  das  ab,  was  die  einzelnen 
Betonaussteller  an  Miete  für  den  von  ihnen  für  ihre  Aus- 
stellung zu  benutzenden  Raum  zahlen.  Wir  lassen 
unsere  sämtlichen  Mitglieder  die  Miete  bezahlen,  wie  sie 
sie  bezahlen  müssten,  wenn  sie  von  der  Ausstellung  selbst 
den  Platz  bekämen.  Also  diese  Kosten  tragen  ausserdem 
noch  unsere  Mitglieder.  Diese  sind  an  dem  ausgeworfenen 
Betrage  von  20  000  M.  bereits  in  Abzug  gebracht.  Dann 
kommen  die  Einrichtungen  für  Wasser  und  Licht;  diese 
sind  unbedingt  nötig  und  sind  reichlich  veranschlagt.  Es 
kommt  Aufsicht,  Repräsentation,  es  komml  die  Einrichtung 
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der  ganzen  Anlage,  Vergütung  für  den  Arcliitekten, 
Büreaakpsten,  besondere  Unterkanftsräame  und  die  beab- 
sichtigte Herstellung  eines  grösseren  Katalogs,  worin  alle 
Besclu'eibungen  gegeben  werden  sollen,  einmal  über  die 
Ausstellung  der  Gementindustrie,  dann  das  Wachsen  der 
Cementindustrie,  die  Entstehung  des  Betonbaues  in  seinen 
verschiedenen  Arten,  so  dass  ein  Werk  geschaffen  wird, 
das  für  Ihren  Verein  von  mindestens  gleicher  Bedeutung 
sein  wird*  wie  für  den  Betonverein,  es  wird  das  Inland 
und  das  Ausland  darauf  aufmerksam  gemacht,  es  wird  da- 
mit bekannt  gemacht,  was  der  Cementverein  und  der 
Betonverein  bezw.  deren  Mitglieder  leisten  können  und 
leisten.  Air  diese  Posten  zusammen  ergeben  die  Summe 
von  100  000  M. 

Da  es  nun  so  schwierig  war,  Ihre  Mitglieder  zu  den 
verhältnismässig  kleinen  Beiträgen,  die  wir  verlangen,  zu 
gewinnen,  so  hat  unser  Vorstand  beschlossen,  den  Antrag 
in  Ihrem  Verein  und  unserem  Verein  zu  stellen,  zu  diesen 
allgemeinen  Kosten  noch  je  einen  Beitrag  zu  leisten.  Wir 
wollen  in  unserem  Verein  den  Antrag  stellen,  einen  Beitrag 
von  25  000  M.  von  seiten  des  Vereins  zu  geben.  Meine 
Herren,  das  ist  eine  hohe  Summe  für  einen  noch  so  jungen 
Verein,  wie  den  unserigen,  der  so  wenig  kapitalkräftig  ist, 
und  wenn  das  erreicht  wird,  —  und  das  hängt  davon  ab, 
was  Sie  beschliessen  —  wird  unser  noch  schwacher  Verein 
etwas  geleistet  haben,  was  Sie  alle  in  den  Schatten  stellt. 
Wir  beantragen  dann  einen  Beitrag  von  seiten  Ihres  Ver- 
eins von  50000  M.  Es  werden  dann  von  den  verlangten 
100  000  M.  75  000  M.  aufgebracht  sein.  Es  fehlen  also 
noch  25  000  M.,  und  wie  Ihre  Mitglieder  unserer  gemein- 
samen Kommission  glaubten,  sind  noch  Beiträge  zu  er- 
warten, besonders  von  den  neuen  Fabriken;  das  Fehlende 
hofft  man  noch  von  säumigen  Zeichnern  zu  bekommen. 

Die  Frage  für  uns  ist:  Wollen  die  Herren  die  Aus- 
stellung, oder  wollen  Sie  sie  nicht?  Das  ist  entscheidend. 
Wollen  Sie  sie,  so  müssen  Sie  auch  bezahlen.  Wollen 
Sie  sie  nicht,  dann  sind  wir  rasch  fertig.  (Heiterkeit.) 
Also  wir  haben  uns  unsägliche  Mühe  und  unsägliche  Arbeit 
gemacht,  nm  das  herzustellen,  zu  schaffen,  was  Sie  heute 
hören  und  sehen.  Meine  Herren,  das  darf  ich  noch  her- 
vorheben :  Wir  verlangen  von  Ihnen  nur  ein  bischen  bares 
Geld,  das  darf  ich  sagen:  Ein  bischen  im  Verhältnis  zu 
dem,  was  wir  leisten.  Wir  tragen  grössere  Kosten,  wir 
leisten  die  meiste  Arbeit,  wir  führen  die  ganzen  Arbeiten 


—    192    — 

aus,  wir  leisten  alles,  damit  haben  Sie  gar  nichts  za  thun. 
Sie  werden  sich  nachher  nur  stolz  daneben  stellen  und 
sagen:  Das  haben  wir  gemacht!  (Heiterkeit.)  Ja,  meine 
Herren,  das  ist  von  wesentlicher  Bedeutung.  Um  ein 
solches  Bauwerk  zu  schaffen,  haben  die  einzelnen  Firmen 
ijire  Techniker  zu  geben,  sie  haben  ihre  Ingenieure  in 
Anspruch  zu  nehmen  und  die  konstruktive  Arbeit  zu 
machen,  sie  haben  die  ganze  Aufsicht  zu  führen.  Wer 
von  Ihnen  —  und  das  ist  wohl  der  grösste  Teil  —  weiss, 
was  eine  BetonausführuDg  ist,  die  mustergültig  sein  soll, 
der  weiss,  was  für  eine  Arbeit  uns  noch  bevorsteht,  um 
das  Bauwerk  zu  errichten  wie  es  hier  gegeben  ist,  und 
unsere  Kommission  hat  sich  die  Aufgabe  gestellt,  niemand 
zuzulassen,  der  nicht  würdig  ist,  hier  mitarbeiten  zu  dürfen. 
Davon  macht  es  ja  auch  die  Stadt  abhängig,  das  Bauwerk 
zu  erhalten.  Sie  haben  ja  gehört,  dass  die  Stadt  nur  unter 
gewissen  Bedingungen  das  Stehenlassen  der  Ausstellung 
genehmigt  hat.  unter  diesen  Bedingungen,  darf  man  ja 
annehmen,  ist  zunächst  die  verstanden,  dass  die  Bauwerke 
mustergültig  sind  und  sich  bestens  bewähren,  sonst  kann 
man  sie  natürlich  nicht  stehen  lassen.  Die  zweite  Be- 
dingung würde  ja  die  sein,  falls  einmal  eine  Verschiebung 
der  geplanten  Anlage  eintritt,  dass  dann  die  Bauten  ent- 
fernt werden  müssten.  Ja,  meine  Herren,  das  haben  uns 
sämtliche  maassgebenden  Düsseldorfer  Persönlichkeiten 
gesagt:  Das  vnrd  eine  geraume  Zeit  dauern,  bis  einmal 
die  Anlagen,  wie  sie  jetzt  geplant  sind,  die  üferanlage, 
Strassenzüge  und  die  ganze  übrige  Anlage  geändert  werden. 
Also  auf  eine  gewisse  Beihe  von  Jahren  dürten  wir  sicher 
sein,  dass  hier  nichts  geändert  wird,  wenn  wir  mustergültig 
ausstellen,  und  das  müssen  wir  erreichen.  Also  hier  heisst 
es  zugreifen,  oder  wir  sind  verloren.  Wir  können  nicht 
mehr  zurückgehen.  Es  ist  nicht  bloss  in  Düsseldorf,  sondern 
auch  hier  bei  den  Ministerien,  bei  den  Baubehörden  überall 
bekannt,  dass  das  geplant  ist.  Wir  sind  natürlich  genötigt 
gewesen,  mit  den  Baubehörden  in  Beziehung  zu  treten. 
Es  ist  durch  die  Besprechungen  hier  überall  bekannt: 
Das  und  das  ist  geplant.  Wir  alle  haben  ja  selbst  früher 
uns  etwas  zurückgehalten,  wie  es  hiess,  man  solle  aus- 
stellen, jeder,  meine  Herren,  hat  etwas  Angst  vor  dem 
Ausstellen.  Das  haben  Sie  ausgesprochen,  das  haben  wir 
ausgesprochen,  als  die  Frage  an  uns  herantrat.  Aber  da 
nun  einmal  in  Düsseldorf  von  diesen  bedeutenden  Firmen 
ausgestellt  wird,  da  die  Ausstellung  also  nicht  eine  pro- 
vinzielle  ist,   sondern   in   gewissem  Sinne   eine   deutsche 
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wird, da  die  Aufmerksamkeit  des  Auslandes  hervorgerufen 
wird,  und  die  Ansstellnng  jedenfalls  von  allen  Seiten  be- 
obachtet und  angestaunt  werden  wird,  besonders  da  wir 
ja  eigentlich  auch  in  Paris  in  Betonbau  nichts  Hervor- 
ragendes gesehen  haben,  werden  wir  einen  um  so  durch- 
schlagenderen Erfolg  erzielen,  wenn  wir  diese  Ausstellung, 
wie  sie  geplant  ist,  auch  unverkürzt  zur  Ausführung 
bringen.  Ich  bitte  deshalb  nicht  nur  —  sondern  —  ich 
drohe  noch,  genehmigen  Sie  unsern  Antrag,  sonst  steht  es 
schlecht.    (Heiterkeit  und  Beifall.) 

Vorjsitzender:  Als  ich  sah,  dass  es  sich  um  so  be- 
deutende Summen  handeln  würde,  habe  ich  —  das  wird 
Herr  Dyckerhoff  bestätigen  —  alles  aufgewandt,  um  zu 
sehen,  ob  nicht  eine  Reduktion  möglich  wäre,  und  ich 
glaube,  auch  HerrSchrader  hat  nachdem,  was  auf  seineEin- 
wendungen  angeführt  wurde,  di^  Ueberzeugung  gewonnen, 
dass  es  nicht  möglich  ist,  jetzt  hier  noch  zu  sparen. 
Wir  stehen  vor  der  Frage,  sollen  wir  in  dieser  gross- 
artigen Weise  ausstellen  oder  nicht?  Meine  Herren,  ich 
vertrete  den  Standpunkt,  es  handelt  sich  hier  um  eine 
grosse  nationale  Sache.  Es  ist  das  erste  Mal,  dass  die 
deutsche  Cementindustrie  geschlossen  hier  der  Welt  zeigen 
kann,  auf  welchem  Standpunkt  der  Entwickelung  sie 
steht.  Ich  erinnere  daran,  dass  wir  augenblicklich  im 
25.  Jahre  des  Bestehens  unseres  Vereins  uns  befinden. 
Es  würde  einen  sehr  schönen  Abschluss  der  25  jährigen 
Thätigkeit  unseres  Vereins  bilden,  wenn  wir  durch  die 
Ausstellung  jetzt  zeigen:  In  diesen  25  Jahren  hat  die 
deutsche  Cementindustrie  es  nun  so  weit  gebracht,  und 
ich  glaube,  dass  für  diesen  Zweck  die  Summe,  die  auf- 
gewandt werden  soll,  nicht  zu  gross  ist.  Ich  möchte  also 
den  Antrag  des  Herrn  Eugen  Dyckerhoff  warm  unter- 
stützen. (Lebhafter  Beifall.)  Wir  brauchen,  um  diese  Aus- 
stellung in  der  geplanten  Weise  zu  machen,  25  000  M. 
Der  Vorstand  hat  darüber  eingehend  beraten,  diese 
25  000  M.  für  die  Ausstellung  unserer  Cementindustrie 
könnten  wir  der  Kasse  unseres  Vereins,  die  ja,  wie  Sie 
aus  dem  Kassenbericht  ersehen,  genügend  Mittel  besitzt, 
entnehmen.  Es  handelt  sich  also  um  die  Aufbringung  der 
weiteren  50  000  M.  zu  den  allgemeinen  Kosten  nach  dem 
Antrage  des  Herrn  Eugen  Dyckerhoff.  Diese  50000  M. 
sind  aufzubringen,  wenn  wir  die  Beiträge  der  Mitglieder 
von  50  auf  1(X)  M.  für  zwei  Jahre  erhöhen.  Ich  glaube, 
meine  Herren,  so  schwach  sind  wir  doch  nicht  gestellt, 
dass  wir  das  nicht  aufbringen  sollten;  wenn  wir  die  Last 
c  13 
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auf  zwei  Jahre   verteilen,   so   meine  ich,   ist  die  Sache 
durchführbar  und  ist  nicht  zu  schwer. 

Herr  Manske:  Meine  Herren,  ich  glaube,  es  ist 
Ehrensache  für  uns,  dass  wir  den  Betonverein  nicht  ini 
Stich  lassen.  Wir  müssen  es  bewilligen,  mag  das  Geld 
herkommen  woher  es  will,  selbst  wenn  ich  annehme, 
Sie  wollten  in  natura  etwas  thun.  Ich  will  einmal  die 
Frage  stellen:  Wenn  Sie  zu  einer  solchen  Ausstellung 
in  natura  Cement  liefern  sollten,  so  würde  es  keinem  ein- 
fallen zu  sagen:  Nein,  das  wollen  wir  nicht;  dann  würden 
Sie  alle  liefern.  Ich  meine,  Cement  ist  augenblick- 
lich genug  da  (Heiterkeit),  das  Geld  fehlt  vielleicht. 
Also  ich  wollte  Ihnen  einen  Vorschlag  machen,  ich, wollte 
Ihnen  nur  ein  Exempel  aufstellen:  Wenn  wir  z.  B.  die 
Gelder,  die  wir  aufzubringen  hätten,  von  300000  M.,  in 
natura  leisten,  in  Cement,  so  würde  das  weiter  nichts 
sein,  als  pro  Anteil  hier  im  Cementfabrikantenverein 
2  Ladungen  Cement  und  das  würde  sich  sogar  verteilen 
auf  2  Jahre.  Also  wenn  wir  in  diesem  Jahre  eine  Ladung 
Cement  liefern  und  im  kommenden  Jahre  eine,  so  haben 
wir  ca.  800  Waggons  Cement.  Nun  will  ich  das  praktische 
Exempel  weiter  ausführen.  Wollen  Sie  wirklich  den 
Cement  liefern,  so  steht  dem  doch  nichts  entgegen,  denn 
Cement  ist  Geld.  Wenn  wir  sagen,  wir  stellen  Ihnen 
diesen  Cement  in  natura  zur  Verfügung  und  lassen  Ihnen 
vollständig  freie  Hand,  ihn  zu  verarbeiten  —  oder  ihn 
zu  verkaufen.  Denn  das  kostet  ja  auch  Geld,  den  Cement 
anzukaufen,  der  dort  verwandt  werden  soll.  Soweit  es 
sich  um  den  Verkauf  handelt,  wird  die  kaufmännische 
Kommission  schon  dafür  sorgen,  auch  haben  wir  aller- 
wärts  Vertreter,  die  gern  den  Cement  unterbringen  werden. 
Es  könnte  höchstens  die  eine  Schwierigkeit  haben,  dass 
die  Syndikate  sagen  könnten,  Sie  haben  ja  nichts  mehr 
zu  verkaufen,  üeber  diesen  Punkt  werden  wir  schon 
wegkommen.  Also  wenn  Ihnen  daran  liegt,  dass  wir 
Cement  statt  Geld  liefern,  dann  sind  wir  bald  einig. 
Nehmen  Sie  pro  Anteil  4öO  M.  oder  eine  Ladung  Cement 
dann  bekommen  wir  sogar  die  ganze  Summe  heraus. 
Wenn  wir  das  praktisch  so  durchführen,  brauchen  wir 
die  Umlage  nicht.  Ich  möchte  direkt  den  Antrag  stellen, 
dass  diejenigen,  die  nicht  in  bar  liefern  wollen,  den 
Cement  in  natura  liefern  können.  Natürlich  nehme  ich 
an,  dass  z,  B.  die  Schlesier,  die  den  Cement  von  Ober- 
schlesien nach  Düsseldorf  schicken  müssten  und  eine 
hohe  Fracht  darauf  bezahlen  (Heiterkeit),  sagen  werden, 
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wozu  sollen  wir  die  Fracht  noch  dem  Fiskus  schenken? 
Die  Fracht  wollen  wir  an  und  für  sich  schon  dem  Unter- 
nehmen zukommen  lassen.  Wir  werden  den  Cement  hier 
verkaufen  und  werden  das  Geld  zur  Verfügung  stellen. 
Also  die  Frage  ist  auch  gelöst,  wer  das  Geld  zur  Ver- 
fügung stellen  will,  soll  das  thun.  Die  andern  sollen 
sich  nur  verpflichten,  pro  Anteil  zwei  Waggonladungen 
Cement  zu  liefern.  Dann  brauchen  wir  die  Umlage  nicht. 
Ich  sehe,  Herr  Klockenberg  sieht  mich  so  freundlich  an, 
-der  sagt  sich:  Wenn  wir  nur  den  Cement  haben,  dann 
kriegen  wir  auch  das  Geld  dafür. 

Ich  möchte  nun  den  Antrag  stellen,  dass  diejenigen 
Fabriken  festgestellt  werden,  welche  dagegen  sind,  dass 
sie  überhaupt  etwas  liefern  wollen,  ob  in  Cement  oder 
in  Geld,  denn  die  meisten  Fabriken  haben  schon  geliefert. 
Es  fehlen  ja  nur  noch  100  000  M.  Davon  wollen  Sie 
(zu  Herrn  Eugen  Dyckerhoff)  25000  M.  beisteuern  und 
unser  Verein  will  50000  M.  durch  Umlage  beisteuern. 
Ausserdem  wird  unser  Verein  aus  der  Vereinskasse 
25000  M.  beisteuern,  welche  hauptsächlich  notwendig 
werden,  um  das  Prüfungsverfahren  in  der  Ausstellung 
vorzuführen. 

Ich  stelle  also  den  Antrag :  Herr  Vorsitzender,  wollen 
Sie  feststellen  lassen,  ob  im  Portland-Cement-Fabrikanten- 
verein  Mitglieder  da  sind,  die  nichts  geben  wollen,  sei  es 
in  natura  oder  in  Geld. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  ist  hier  der  Antrag 
gestellt,  festzustellen:  Wer  von  den  Mitgliedern  unseres 
Vereins  nichts  geben  will,  wer  bereit  ist,  das  Geld  ent- 
sprechend dem  Antrag  des  Herrn  Eugen  Dyckerhoff  zu 
bewilligen  und  wer  bereit  ist,  zwei  Waggons  Cement  pro 
Anteil  zu  geben. 

Herr  ten  Hompel:  Der  Antrag  des  Herrn  Kom- 
merzienrat  Manske  geht  dahin,  zunächst  festzustellen,  ob 
jemand  da  ist,  der  überhaupt  nichts  geben  will. 

Vorsitzender:  Ja,  das  wollte  ich  eben  sagen.  Ich 
wollte  erst  feststellen,  wer  von  unserem  Verein  nichts 
zahlen  will.  Ich  bitte  also  diejenigen  Herren,  die  be- 
absichtigen, nichts  zu  zahlen,  die  Hand  zu  erheben. 

Herr  Schrader:  Ich  glaube,  die  Frage  soll  etwas 
anders  gestellt  werden. 

Vorsitzender:  Ja,  ich  kann  über  den  Antrag  nur 
abstimmen  lassen,  wie  er  gestellt  ist. 

Herr  Schrader:  Ich  wollte  doch  Herrn  Manske 
gegenüber   noch   etwas   bemerken.     Fast   alle   Fabriken 

13* 


-     196    — 

haben  sich  verpflichtet,  etwas  zu  zahlen  und  haben  in 
diesem  Jahre  und  im  nächsten  Jahre  ihren  Beitrag  zu 
leisten.  Wenn  gefragt  wird,  wer  nichts  zahlen  wQl,  wird 
sich  natürlich  niemand  melden,  der  sich  schon  verpflichtet 
hat.  Ich  möchte,  dass  die  Frage  so  gestellt  wird,  ob 
jemand  da  ist,  der  über  den  gezeichneten  Betrag  nichts 
mehr  zahlen  will. 

.  Herr  Manskfe:  Meine  Herren,  ich  habe  natürlich  ange- 
nommen, dass,  wenn  die  Umlage  so  ist,  wie  ich  sie  vor- 
geschlagen habe,  den  jenigen  Herren,  die  schon  gezahlt  haben, 
das  pro  Anteil  angerechnet  wird.  Wir  haben  alle  einen 
Strang  zu  ziehen,  und  ich  sehe  nicht  ein,  warum  die 
Fabriken,  die  schon  gezahlt  haben,  doppelt  zahlen  sollen. 
Das  ist  nicht  gemeint.  Aber  es  ist  ja  natürlich,  dass 
die  neuen  Fabriken  zahlen  sollen,  die  noch  nichts  ge- 
zahlt haben.  Wir  alten  Fabriken  haben  in  früheren 
Jahren,  als  wir  klein  waren,  so  manche  Opfer  bringen 
müssen,  während  die  neuen  Fabriken  jetzt  durch  die 
Syndikatsvereinigung  von  vornherein  ein  grosses  Kon- 
tingent bekonmien  haben.  Ich  nehme  an,  es  sind  die- 
selben Fabriken,  die  in  unserem  grossen  Syndikat  da  zur 
Geltung  kommen,  die  wir  da  ohne  weiteres  aufgenommen 
und  denen  wir  ein  grosses  Kontingent  bewilligt  haben. 
Ich  nenne  das  ein  grosses  Kontingent,  denn  wie  wir  an- 
fingen, haben  wir  im  ersten  Jahre  20000Fass  verkauft, 
und  das  zweite  Jahr  waren  es  nicht  viel  mehr.  Also 
wenn  wir  diese  Fabriken  mit  einem  grossen  Kontingent 
aufgenommen  haben  und  und  für  sie  alles  mit  durch- 
fechten, dann  können  sie  auch  hier  einen  Beitrag  leisten^ 
—  es  ist  ja  hier  von  Herrn  Klockenberg  angeflihrt,  die 
neuen  Fabriken  haben  überhaupt  noch  nichts  gezeichnet. 
Gleiche  Brüder  gleiche  Kappen.  Sie  sollen  alle  über 
einen  Kamm  geschoren  werden.  Aber  den  Fabriken,  die 
schon  gezahlt  haben,  soll  das  pro  Anteü  angerechnet 
werden.    So  habe  ich  das  gemeint. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  die  Sache  ist  ja  da- 
durch schwierig,  dass  ein  grosser  Teil  der  Fabriken  sich 
schon  bereit  erklärt  hat,  zu  zahlen.  Es  sind  ja  über 
180000  M.  bereits  gezeichnet,  und  ein  Teil  der  Fa- 
briken ist  vorhanden,  die  noch  nichts  gezeichnet  haben. 
Wir  können  jetzt  nicht  eine  neue  Umlage  erheben.  Es 
ist  auch  sehr  schwierig  zu  sagen:  Es  soll  jetzt  das 
Fehlende  bewilligt  werden,  und  es  sollen  denen,  die 
bereits  gezeichnet  haben,  die  gezeichneten  Beträge  an- 
gerechnet werden.    Ich  möchte  aber  doch  in  erster  Linie 
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einmal  feststellen,  ob  wir  Mitglieder  unseres  Vereins 
haben,  die  auf  dem  Standpunkt  stehen,  dass  sie  zu  der 
jetzt  beanspruchten  Summe  von  50  000  M.  nichts  beitragen 
wollen.  Also  wer  von  den  Herren  steht  auf  dem  Stand- 
punkt, dass  er  für  seine  Fabrik  zu  den  50  000  M.  nichts 
beizutragen  wünscht,  den  bitte  ich,  die  Hand  zu  erheben. 
—  Ich  konstatiere  mit  grosser  Freude,  dass  Niemand  da 
ist,    der  dazu   nicht  beitragen  will.    (Lebhafter  Beifall.) 

Ich  möchte  nur  noch  eins  bemerken,  meine  Herren. 
Es  ist  ja  in  Wirklichkeit  einerlei,  ob  wir  Cement  geben, 
oder  ob  wir  Geld  geben.  Es  kommt  wirklich  auf  eins 
hinaus.  (Sehr  richtig!)  Ich  glaube,  meine  Herren,  dass 
ja  die  Worte  des  Herrn  Manske  nur  geeignet  sind,  Ihnen 
vor  Augen  zu  führen,  dass  das  Opfer,  welches  von  uns 
verlangt  wird,  doch  nicht  so  sehr  gross  ist,  denn  einen 
Waggon  Cement  würde  wohl  jeder  geben.  Zwei  Waggons 
Cement  pro  Anteil,  wie  sie  Herr  Manske  fordert,  würde 
ja  viel  mehr  sein  als  die  Anforderung,  die  Herr  Dyckerhoff 
stellt.  Zwei  Waggons  würden  weit .  über  400  M.  aus- 
machen, während  wir  nur  unsern  Anteil  von  50  auf  100  M. 
zu  erhöhen  haben,  für  zwei  Jahre,  dann  macht  es  ja  nur 
100  M.  pro  Anteil  aus,  statt  der  4Ö0  M.,  die  Herr  Manske 
Ihnen  vor  Augen  geführt  hat.  Also  Sie  sehen  daraus, 
wie  gering  das  Opfer  ist. 

Ich  möchte  nun.  Herrn  Manske  bitten,  der  Einfach- 
heit halber  sine^  beiden  Anträge  zurückzuziehen  und  uns 
darüber  abstimmen  zu  lassen,  ob  der  Verein  bereit  ist, 
die  von  Herrn  Eugen  Dyckenhoff,  vom  Betonverein,  be- 
antragten 50000  M.  für  die  allgemeinen  Unkosten  zu 
bewilligen.  Ich  frage  Herrn  Manske,  ob  er  dazu  das 
Wort  wünscht. 

Herr  Manske:  Ich  glaube,  meine  Herren,  der  Herr 
Vorsitzende  hat  die  Sache  doch  noch  nicht  ganz  richtig 
verstanden.  Es  handelt  sich  nicht  um  50000  M.,  sondern 
es  handelt  sich  noch  um  mehr;  denn  die  25  000  M.,  die 
unser  Verein  für  seine  eigene  Ausstellung  geben  soll, 
haben  wir  poch  garnicht  mit  eingerechnet.  Ich  habe  ge- 
meint, dass  diejenigen,  die  nicht  gezeichnet  haben,  an 
demselben  Strang  ziehen  sollen,  wie  die  anderen  Herren, 
die  schon  gezeichnet  haben.  Ich  will  mich  gern  fügen 
und  will  mich  gern  eines  Besseren  belehren  lassen.  Ich 
bin  aber  der  Ansicht,  es  wäre  viel  einfacher,  wenn  wir 
^s  so  machten,  entweder  die  400  M.  pro  Anteil  in  natura 
zu  geben,  —  dann  fallen  alle  die  Nebenausgaben  fort, 
dann  bekommen  wir  die  300  000  M.,  die  stellen  wir  dem 
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Beton  verein  zur  Verfügung;  180  000  M.  haben  wir  bereite 
aufgebracht,  120  000  M.  brauchen  wir  dann  noch.  Haben 
wir  dann  noch  etwas  zur  Verfügung  (Zuruf:  Dann  können 
wir  es  verpulvern!)  —  nein,  dann  bin  ich  daflir,  dass 
wir  fiir  unser  25  jähriges  Jubiläum,  welches  wir  im  Aus- 
stellungsjahre begehen,  noch  etwas  für  den  kühlen  Keller 
übrig  haben.    (Heiterkeit.)  / 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  glaube,  das  ist 
nicht  durchführbar.  Wir  müssen  zwei  Sachen  ausein- 
ander halten.  Wir  haben  damals,  wie  die  Sache  an  uns 
kam,  sie  an  die  wirtschaftlichen  Verbände  gewiesen.  Die 
wirtschaftlichen  Verbände  sind  an  die  einzelnen  Fabriken 
Deutschlands  herangetreten  und  haben  um  Zeichnun^^en 
gebeten.  Da  sind  ca.  180  (XX)  M.  bewilligt  worden.  Ein 
grosser  Teil  der  Fabriken  hat  als  Mitglied  der  wirtschaft- 
lichen Verbände  noch  nichts  gezeichnet.  Ich  nehme  an, 
wenn  jetzt  Herr  Klockenberg  zu  den  anderen  Herren 
kommt,  die  bis  jetzt  noch  nicht  sich  erklärt  haben,  dass 
die  ebenfalls  noch  zeichnen  werden,  und  dass  die  25 (XX)  M., 
die  noch  fehlen,  aufgebracht  werden.  (Herr  Klocken- 
berg: So  ist  es!)  Hier  handelt  es  sich  darum,  dass 
unser  Verein  etwas  thut,  der  Verein  deutecher  Portland- 
Cementfabrikanten,  der  mit  dem  deutschen  Betonverein 
Hand  in  Hand  und  gleichberechtigt  die  Ausstellung 
machen  will  und  auch  nach  ausseh  hin  mit  dem  Beton- 
verein zusammen  als  Aussteller  erscheint. 

Meine  Herren,  es  sind  da  Bedenken  geäussert  worden, 
namentlich  von  Herrn  von  Prondzynski,  dass  der  Verein 
nicht  berechtigt  sei,  unsere  Mitglieder  zu  zwingen,  für 
die  Ausstellung  etwas  zu  zahlen.  Ich  teile  diese  Be- 
denken nicht.  §  1  unserer  Satzungen  sagt:  „Zweck  des 
Vereins  ist  die  Förderung  aller  die  PorÜand-Cementin- 
dustrie  betreffenden  Interessen."  Meine  Herren,  ich 
glaube,  es  giebt  keine  Interessen  unserer  Industrie,  die 
mehr  durch  uns  gefördert  werden  sollten,  als  die  Hebung 
des  Cementkonsums.  Der  Zweck  der  Ausstellung  ist,  den 
Konsum  zu  heben,  durch  vorgeführte  Bauwerke  die  Frage 
aufzuwerfen,  weshalb  macht  Ihr  noch  Sachen  aus  Mauer- 
werk, die  aus  Cement  viel  besser,  schneller  und  billiger 
gemacht  werden  können.  Ich  halte  die  Generalversamm- 
lung für  berechtigt,  einen  Beschluss  hierüber  2u  fassen 
und  Gelder  zu  diesem  Zwecke  zu  bewilligen.  In  §  11 
wird  gesagt,  dass  die  Höhe  der  Beiträge  50  M.  betragen 
soll.  Ueber  die  Beiträge  in  dieser  Höhe  kann  der  Vor- 
stand verfügen,    und  dann  heisst  es  im  zweiten  Absatz: 


199    — 


„über  grössere  Ausgaben  und  Erhebung  höherer  Beiträge 
beschliesst  die  Generalversammlung".  Wir  sind  also  auf 
Grund  des  §  11  der  Statuten  berechtigt,  heute  zu  be- 
schliessen.  Ich  schlage  vor,  die  Beiträge  für  die  nächsten 
zwei  Jahre  von  50  auf  100  M.  zu  erhöhen  für  die  Zwecke 
der  Ausstellung,  und  ich  glaube,  wir  würden  am  glattesten 
über  die  ganze  Sache  wegkommen,  wenn  wir  hier  be- 
schliessen,  die  fehlenden  50000  M.  für  die  allgemeinen 
Kosten  der  Ausstellung,  verteilt  auf  zwei  Jahre,  durch 
Erhöhung  der  Beiträge  auf  100  M.  zu  erheben  und  ausser- 
dem 25  000  M.  noch  aus  der  Kasse  des  Vereins  zu 
nehmen  für  die  Herstellung  des  Pavillons  und  für  unsere 
eigene  Ausstellung. 

Herr  R  Dyckerhoff- Amöneburg:  Wenn  die  so 
geplante  Ausstellung  zur  Ausführung  kommt,  so  liegt 
dies  im  Interesse  unserer  Cementindustrie  und  wenn  wir 
den  angeforderten  Beitrag  von  50000  M.  beisteuern,  so 
haben  wir  auch  ein  Recht  darauf  zu  sagen,  dass  wir  an 
der  Ausstellung  mitgearbeitet  hab^.  Ausserdem  müssen 
wir  als  Cementfabrikanten  urseren  Abnehmern,  den 
Betonfabrikanten,  wenn  die  an  uns  einen  solchen  Antrag 
stellen,  Entgegenkommen  beweisen.  Ich  bitte  also,  dem 
Antrag  des  Betonvereins  zuzustimmen. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  es  ist  im  Vor- 
stand schon  ausgesprochen,  dass  durch  diese  Bewilligung 
von  50000  M.,  für  welche  ich  auch  eintrete,  kein  Prä- 
cedenzfall  geschaffen  wird  für  andere  Provinzialaus- 
stellungen,  die  in  späterer  Zeit  einmal  ins  Leben  gerufen 
werden  könnten;  dass  sich  also  nicht  Hannover,  Breslau 
etc.  darauf  berufen  und  sagen,  vor  einigen  Jahren  habt 
Ihr  in  Düsseldorf  soviel  ausgegeben  und  nun  wollen  wir 
eben  so  viel  haben.  Ich  meine,  das  sollte  im  Protokoll 
fest<?elegt  werden.  Zweitens  ist  auch  ausgesprochen,  dass 
über  die  50000  M.  hinaus  kein  Pfennig  weiter  bewilligt 
werden  soll.  (Heiterkeit.)  Das  kennt  man.  Der  An- 
schlag, der  uns  vorgelegt  ist,  macht  nicht  den  Eindruck, 
als  ob  man  sehr  in  die  Details  hineingestiegen  wäre, 
dass  die  Kalkulation  so  sorgfältig  ist,  dass  nicht  eine 
Nachrechnung  kommt.  Ich  möchte  beantragen,  dass  diese 
Summe  unter  keinen  Umständen  überschritten  werden  darf, 
und  dass  die  Herren  Austührenden  für  ein  etwaiges 
Manko  einstehen,  dass  es  nicht  nachher  heisst:  wir  sind 
leider  nicht  ausgekommen,  macht  eine  neue  Umlage. 

Herr  Kommerzienrat  Gustav  Dyckerhoff:  Meine 
Herren,  der .  Vorschlag  des  Herrn  Manske,   in  natura    zu 
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liefern,  ist  zwar  recht  gut  gemeint,  ich  halte  ihn  aber 
für  ganz  unausführbar.  Die  Schwierigkeiten  werden  so 
gross  sein,  dass  Sie  eine  eigene  Kommission  dafür  ernennen 
müssten.  Ich  denke,  der  Verein  sollte  die  50  000  M.  be- 
willigen. Bedenken  Sie,  dass  wir  ja  eigentlich  in  Paris 
ausstellen  wollten  und  nicht  aasgestellt  haben.  Ich  wQrde 
auch  die  Ausstellung  dort  für  zwecklös  gehalten  haben. 
Diese  Ausstellung  in  Düsseldorf  bietet  der  deutschen  In- 
dustrie etwas  ganz  anderes.  Wir  haben  unsere  Haupt- 
absatzgebiete in  Deutschland.  Diese  Ausstellung  hat  des- 
halb einen  weit  höheren  Zweck.  Ich  möchte  daher  be- 
fürworten, dass  der  Betrag  von  50000  M.  auf  Umlage 
vom  Verein  aus  bewilligt  wird.  Mein  Bruder  Eugen  hat 
vorhin  erwähnt,  dass  der  Cementfabrikantenverein  ja  nur 
die  nach  seiner  Ansicht  nicht  allzu  hohen  Mittel  bewilligt, 
der  Beton  verein  aber  die  Arbeit  hat.  Was  das  heisst, 
eine  Cementausstellung  fertig  zu  stellen,  weiss  ich  aus  dem 
Jahre  1880.  Das  ganze  Personal  der  Firma  Dycker- 
hoff  &  Widmann  war  thätig  an  der  Ausstellung.  Wir 
haben  zwar  einen  grossen  Teil  der  Kosten  mitgetragen, 
aber  damit  deckten  wir  lange  nicht  die  Kosten,  die  Mühe 
und  den  Zeitverlust,  den  diese  Firma  der  Ausstellung 
opferte.  In  gleichem  Maase  ist  das  diesmal  auch  der 
Fall.  Die  sämtlichen  Betongeschäfte,  die  hier  thätig  sein 
werden,  opfern  in  dem  Jahr  eine  für  uns  nicht  zu  be- 
messende Zeit  und  Aufmersamkeit.  Unser  Verein  musss  dem 
Beton  verein  in  jeder  Hinsicht  dankbar  sein,  dass  er  uns 
trelegenheit  bietet,  unseren  Cement  in  einer  Ausstellung 
dem  Publikum  vorzuführen  und  bekannt  zu  geben.  Wir 
mit  unseren  Prüfungsapparaten  für  Cement  und  ein  paar 
Fässern  richten  nichts  aus.  Eine  solche  Ausstellung  hebt 
den  Konsum  in  Deutschland  auf  eine  für  uns  ganz  unge- 
ahnte Weise.  Den  Betrag  von  50  000  M.  halte  ich  nicht  für 
hoch,  und  ich  möchte  sogar  die  Einschränkung,  die  Herr 
Dr.  Goslich  jetzt  macht,  dass  das  nicht  unter  umständen 
mehr  kos^ten  kann,  nicht  machen.  Ich  möchte  einen  Be- 
schluss  darüber  einer  späteren  Versammlung  vorbehalten 
und  uns  hier  nicht  binden,  dass  eine  spätere  Versammlung 
das  nicht  mehr  bewilligen  kann,  was  wir  dann  vielleicht 
für  nötig  erachten.  (Herr  Dr.  Goslich:  Na,  dann  kann 
das  schlimm  werden!  — -  Heiterkeit.) 

Herr  Duck  er:  Meine  Herren,  Herr  Dr.  Goslich  hat 
sich  reserviert  für  etwaige  Präzedenzfälle,  für  den  Fall, 
dass  nächstens  in  einer  anderen  Provinz  der  Betonverein 
mit  seinen   dort   anwesenden  Mitliedern   eine.  Ausstellung 
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arrangiert.  Das  kann  ja  leicht  der  Fall  sein,  dass  Pro- 
vinzialausstellungen  in  weiten  deutschen  Kreisen  hier  und 
da  mehr  aufkommen  werden.  Ich  möchte  Ihnen  deshalb 
vorschlagen,  bezeichnen  Sie  diese  Bewilligung  für  die 
Düsseldorfer  Ausstellung  einfach  als  eine  Jubiläumssache. 
Das  kommt  dann  erst  nach  25  Jahren  wieder.  (Heiterkeit). 

Herr  Berg:  Ich  wollte  mir  nur  die  Frage  erlauben, 
ob  es  erlaubt  ist,  dass  ausländische  Mitglieder  des  Vereins 
an  dieser  Ausstellung  teilnehmen  und,  ob  unsere  Firma 
da  auch  genannt  werden  kann. 

Vorsitzender:  Es  nehmen  garkeine  Mitglieder 
unseres  Vereins  überhaupt  als  solche  teil,  sondern  nur  die 
Mitglieder  des  Betonvereins.  Wenn  diese  Ihren  Cement 
verarbeiten,  so  können  Sie  ruhig  daran  teilnehmen,  aber 
die  Mitglieder  unseres  Vereins  stellen  ja  als  solche  nicht 
aus.  Das  ist  Sache  des  Betonvereins,  unser  Verein  stellt 
aus  —  als  Verein  deutscher  Portland-Cementfabrikanten 
kollektiv  in  einem  besonderen  Gebäude. 

Herr  Berg:  Ich  dachte,  dass  es  ein  Verzeiclinis  von 
den  Firmen  gäbe,  die  teilnehmen. 

Vorsitzender:  Nein,  die  Sache  liegt  so,  dass  eigent- 
lich die  einzelnen  Mitglieder  unseres  Vereins,  die  über 
ganz  Deutschland  zerstreut  sind,  nicht  teilnehmen  können, 
weil  der  Sitz  unseres  Vereins  nicht  im  Ausstellungsgebiet 
ist,  und  weil  dies  eine  Provinzialausstellung  ist.  Nur  da- 
durch sind  alle  Betongeschäfte  imstande  teil  zu  nehmen, 
weil  der  deutsche  Betonverein  seinen  Sitz  im  Ausstellungs- 
gebiete liat  und  somit  an  der  Ausstellung  als  solcher  be- 
teiligt ist. 

Herr  Kommerzienrat  Gustav  Dyckerhoff:  Ja, 
meine  Herren,  es  ist  doch  die  Frage,  ob  die  ausländischen 
Mitglieder  des  Vereins,  zu  den  Kosten  beitragen  sollen. 
Sie  wollen  an  der  Ausstellung  mit  beteiligt  sein,  und  ich 
finde  den  Wunsch  ganz  begründet.  Die  Ausstellung  ist 
^ewissermaassen  international.  Wer  Mitglied  unseres 
Vereins  ist,  soll  auch  berechtigt  sein,  zu  sagen,  ich  habe 
zu  der  Ausstellung  beigetragen.  (Vorsitzender:  Ganz 
recht!)  Ich  wüsste  nicht,  warum  sie  daran  vorhindert 
werden  sollen.  Da  müsste  also  der  Beschluss  gefasst 
werden,  dass  nicht  nur  die  deutschen  Cementfabriken, 
sondern  die  Mitglieder  des  deutschen  Cementfabrikanten- 
vereins  die  Umlage  zu  leisten  haben. 

Vorsitzender:  Jawohl,  ich  nehme  an,  wir  werden 
auch  ein  Schild  anbringen   und  sagen:    Verein    deutscher 
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Portland-CemeDfabrikanten  and  werden  da  die  sämtliclien 
Mitglieder  unseres  Vereins  anjfüliren.  auch  die  auswärtigen. 

Herr  Gustav  Dyckerhoff:  Man  soll  die  hier  an- 
wesenden ausländischen  Mitglieder  befra^ren,  ob  sie  ein- 
verstanden sind,  zu  einer  deutschen  Ausstellung  in  dem 
Sinne  ihren  Beitrag  zu  leisten. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  darüber 
Klarheit  schaffen.  Wir  stellen  aus  als  Verein  deutscher 
Portland-Cementfabrikanten;  wir  werden  in  unserem  Aus- 
stellnngsgebäude  ein  Schild  anbringen  mit  einem  Namensr 
Verzeichnis  und  werden  das  auch  auslegen.  In  dem  Kata- 
log der  ausgegeben  wird,  werden  wir  eine  Beschreibung 
unseres  Vereins  geben.  Das  passt  sehr  schön,  denn  wir 
dürfen  nach  25  Jahren  doch  jetzt  einmal  einen  Rückblick 
werfen  auf  die  ganze  Thätigkeit  und  Entwicklung  unseres 
Vereins.  Wir  werden  darin  alle  Mitglieder  unseres  Vereins 
anführen,  wir  werden  auch  —  ich  glaube,  dass  ich  darin 
Ihre  Zustimmung  habe  — vielleicht  Abbildungen  sämtlicher 
Fabriken  bringen,  die  unserem  Verein  angehören.  Da 
werden  sämtliche  auswärtigen  Mitglieder  mit  aufgenommen 
werden,  denn  sie  sind  ja  Mitglieder  des  Vereins,  und  ich 
möchte  an  die  hier  anwesenden  auswärtigen  Mitglieder 
die  Frage  richten,  ob  sie  darnach  bereit  sind,  diesen  Bei- 
trag zu  zahlen. 

Herr  Berg:    Ich  bin  bereit. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  darüber 
können  Sie  heute  noch  nicht  beschliessen.  Wir  sind  heute 
nur  angemeldet  als  Deutscher  Betonverein  in  Verbindung 
mit  dem  Verein  deutscher  Portland-Cementfabrikanten  und 
ich  glaube  nicht,  dass  Sie  die  Namen  anbringen  dürfen. 
(Zuruf:  Im  Katalog!)  Ob  der  Katalog  die  Namen  ihrer 
Mitglieder  bringen  darf,  das  kann  heute  nicht  gesagt 
werden.  Sie  sind  als  deutscher  Portland- Cementfabrikanten- 
verein  angemeldet  in  Verbindung  mit  dem  deutschen  Be- 
tonverein, der,  da  der  Vorsitzende  im  Bezirk  seinen  Sitz 
hat,  als  solcher  zugelassen  wurde.  Wenn  der  Vorsitzende 
nicht  im  Bezirk  wohnen  würde,  wären  wir  als  deutscher 
Verein  auch  nicht  zugelassen  worden.  Also  das  bitte  ich 
einstweilen  unentschieden  zu  lassen;  überlassen  Sie  es  der 
Zukunft.  Wir  können  darüber  noch  nichts  in  die  Oeffent- 
lichkeit  bringen. 

Vorsitzender:  Wir  können  auch  darüber  nichts 
beschliessen.  Ich  habe  nur  angenommen,  wir  sind  der 
A'ercin  deutscher  Portland  Cementfabrikanlen  und  können 
als     solcher    unsere    Mitglieder    anführen.      Beschliessen 
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können  wir  darüber  nichts.  Die  Pragef  ist '  nur,  ob  uns 
darüber  Vorschriften  gemacht  werden  können,  dass  wir 
unsere  Mitglieder  anführen.  Ich  glaube  nicht  Wir  sind 
der  Verein  deutscher  Portland -Cementfabrikanten,  und 
wenn  da  einige  fremde  Mitglieder  drin  sind,  so  glaube  ich, 
dass  wir  die  im  Katalog  mit  anführen  können. 

Herr  A.  E.  Toepffer:  Herr  Berg  hat  seinen  leb- 
haften Wunsch  kundgegeben,  an  der  Ausstellung  und  an 
den  Kosten  teilzunehmen.  Wenn  daraus  folgt,  dass  die 
sämtlichen  fremden  Mitglieder  unseres  Portland-Cement- 
fabrikantenvereins  an  der  Ausstellung  und  an  den  Kosten 
teilnehmen  wollen,  dann  ist  die  Sachlage  ja  nun  wieder 
verändert.  Ich  habe  den  Grundgedanken,  dass  entweder 
sämtliche  fremde  Mitglieder  Beitrag  zahlen  und  ausstellen 
dürfen  oder  keiner.  Denn  sonst  würden  wir  in  die  Lage 
kommen,  zu  sagen,  es  ist  eine  Ausstellung  des  deutschen 
Betonvereins,  dem  in  gewisser  Weise  ein  Theil  der  Mit- 
glieder des  Cementfabrikantenvereins  angegliedert  ist, 
ausgenommen  die  Russischen.  Es  müsste,  um  die  Frage 
klarzustellen,  ob  auch  die  ausserdeutschen  Mitglieder 
Beiträge  leisten  wollen,  vorher  eine  Rundfrage  an  sämt- 
liche fremdländischen  Mitglieder  ergehen,  ob  sie  sämtlich 
an  den  Kosten  teilnehmen  werden,  und  erst  nachdem 
diese  Rundfrage  zustimmend  beantwortet  wäre,  könnte 
man  feststellen,  wie  weit  die  Ausstellungsvorstände  in 
Düsseldorf  geneigtsind,  ausländische  Aussteller  zuzulassen. 

Herr  ten  Hompel:  Meine  Herren,  nach  der  ganzen 
Stimmung,  die  heute  geherrscht  hat,  bin  ich  überzeugt, 
dass  Sie  den  Antrag  des  Betonvereins  in  Gemeinschaft 
mit  dem  Vorstande  unseres  Vereins  einstimmig  annehmen 
werden.  Ich  möchte  nur  noch  einen  kleinen  Zusatz  aus- 
sprechen. Herr  Dr.  Goslich  hat  schon  darauf  aufmerksam 
gemacht,  dass  höchstwahrscheinlich  nachher  noch  ein 
kleines  Manko  da  sein  wird.  Ich  glaube  das  auch,  denn 
es  findet  sich  ja  noch  inmier  etwas  zu  bezahlen,  und  ich 
beantrage  deshalb,  dass  wir  hinzusetzen:  „Die  General- 
versammlung spricht  die  Erwartung  aus,  dass  diejenigen 
Fabriken,  welche  bisher  persönlich  noch  nicht  zu  den 
Kosten  der  Ausstellung  gezahlt  haben,  dies  nachträglich 
noch  thun  werden."  (Herr  Dr.  Goslich:  Das  ist  gar- 
nichts!)  Ich  will  ja  nur  die  Erwartung  aussprechen. 
Zwingen  können  wir  ja  keinen. 

Herr  Manske:  Meine  Herren,  ich  habe  mit  meinem 
Antrage  nur  bezwecken  wollen,  die  Stimmung  herauszu- 
hören,   ob   man  zahlen  will  oder  nicht.     Da  es  aber  im 
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allgemeinen  nicht  gewünscht  wird,  in  natura  zu  liefern, 
würde  ich  meinen  Antrag  gern  zurückziehen. 

Wenn  Herr  ten  Hompel  erwähnte,  dass  die  neuen 
Fabriken  noch  zahlen  sollen,  so  ist  das  ja  selbstverständ- 
lich. Denn  wenn  25  000  M.  vom  Betonverein  bewilligt 
werden,  und  wir  bewilligen  50000  M.  und  im  ganzen 
sind  es  100  000  M.,  dann  fehlen  noch  25  000  M.  Also 
die  2  Pfennige  pro  Fass  müssen  von  den  neuen  Fabriken 
noch  aufgebracht  werden. 

Ich  ziehe  meinen  Antrag  gern  zurück,  nachdem  ich 
meinen  Zweck  erreicht  habe. 

Herr  Eugen  Dyckerh off:  Ich  weiss  nicht,  ob  das,* 
was  Herr  Dr.  Goslich  beantragt  hat,  von  ihm  wieder  zurück- 
gezogen wurde,  bezüglich  der  Grenze  der  50  000  M.  (Herr 
Dr.  Goslich:  Nein,  limitiert  muss  es  werden!)  Ich  möchte 
feststellen,  dass  die  Kommission  sich  sehr  eingehend  be- 
züglich der  Höhe  der  Kosten  beschäftigt  hat,  dass  alle 
die  Voranschläge  bis  ins  Einzelne  aufgestellt  und  die 
Preise  eingesetzt  werden  sind,  die  höher  sind,  als  die 
Düsseldorfer  Kollegen  annehmen,  dass  sie  zu  stehen 
kommen  werden.  Wir  haben,  um  genau  zu  arbeiten  und 
um  zu  wissen,  wie  weit  wir  mit  den  Fundamenten  bei 
der  Brücke  und  bei  den  Säulen  gehen  müssen,  durch  die 
Firma  Holzmann  &  Comp.,  die  dort  beschäftigt  ist,  Boh- 
rungen vornehmen  lassen,  auch  um  zu  wissen,  in  welcher 
Tiefe  das  Grundwasser  vorkommt,  u.  s.  w.  Das  ist  alles 
festgestellt.  Wir  haben  die  Mühe  und  die  Kosten  dafür 
nicht  gescheut.  Auch  die  Fundamente  der  Säulen  sind 
veranschlagt  und  alles  wieder  sehr  hoch,  sodass  ich  die 
Ueberzeugung  habe,  wir  kommen  gut  damit  aus.  Aber 
wie  es  mit  einem  derartigen  grossartigen  Bauwerk  ist: 
wenn  einmal  der  Architekt  ins  Detail  geht,  so  kann  es 
sich  zeigen,  dass  da  und  dort  noch  etwas  nötig  ist.  Ich 
sage:  das  ist  möglich.  Wir  alle,  die  wir  dabei  beteiligt 
sind,  die  wir  pekuniär  und  in  der  Arbeitsleistung  mit 
dabei  thätig  sind,  wollen  ja  das,  was  wir  übernommen 
haben,  durchführen,  ob  es  nun  etwas  mehr  oder  weniger 
kostet.  Es  können  aber  noch  Arbeiten  sich  nötig  er- 
weisen, die  bezahlt  werden  müssen,  und  Ihre  Beiträge 
sind,  wie  ich  gesehen  habe,  allerdings  noch  ziemlich  klein 
und  da  kann  es  ja  kommen,  dass  sich  noch  ein  Zuschuss 
als  notwendig  zeigt.  Aber  ich  glaube  es  nicht.  Die 
Veranschlagung  ist  bestens  und  sorgfältig  und  hoch  ge- 
macht. Ich  habe  die  Ueberzeugung,  wir  kommen  durch. 
Aber  ich  beschwöre  es  nicht. 
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Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  dann  die 
Frage  wegen  der  fremden  Fabriken  in  unserem  Verein 
klarstellen.  Wir  haben  zwölf  ausserdeutsche  Fabriken, 
welche  44  Anteile  haben,  die  also  mit  100  M.  pro  Anteil 
4400  M.  aufbringen  würden.  Ich  meine,  ^ir  können  nicht 
wohl  den  fremden  Fabriken  zumuten,  nun.  zur  Aus- 
stellung beizutragen,  wo  sie  ja  eigentlich  nicht  mit  aus- 
stellen sollen,  wenigstens  in  dem  Falle,  dass  sie  garnicht 
in  dem  Katalog  mit  aufgeführt  werden  können.  Ich  möchte 
also  vorschlagen,  dass  wir  von  dem  Gesichtepunkte  aus 
unsere  Bestimmung  treffen,  dass  die  ausländischen  Fa- 
briken mit  zu  zahlen  haben,  wenn  uns  erlaubt  wird,  sie 
im  Katalog  aufzuführen.  Wird  uns  das  nicht  erlaubt,  so 
zahlen  sie  nicht  mit,  Dann  müssten  wir  diese  4400  M. 
auch  mit  aufbringen.  Das  würde  dann  statt  100  M.  pro 
Anteil  110  M.  machen,  also  5  M.  pro  Jahr  mehr. 

Herr  Schrader:  Um  über  die  Schwierigkeit  fort- 
zukommen, die  Firmen  aufzuführen  oder  nicht  aufzuführen, 
würde  ich  es  für  praktischer  halten,  wenn  man  im  Ka- 
talog —  der  ja  gewöhnlich  ohnehin  ziemlich  umfangreich 
und  nicht  in  dem  Maasse  gelesen  wird,  wie  man  es 
wünscht  —  nur  den  Verein  als  ganzen  aufführt  und  dass 
man  die  Geschichte  des  Vereins,  von  der  der  Vorsitzende 
vorhin  gesprochen  hat,  und  was  wir  sonst  dem  Publikum 
mitzuteüen  haben,  in  einer  eigenen  Broschüre  herausgiebt, 
die  dann  die  sämtlichen  Mitglieder  aufzählt.  Das  wird 
gewiss  keine  Bedenken  haben.  Auch  die  Ausstellungs- 
direktion wird  dagegen  nichts  einzuwenden  haben.  Diese 
Broschüre  könnte  ausgelegt  werden  und  gelegentlich  der 
Ausstellung  zur  Verteilung  kommen. 

Vorsitzender:  Ich  stimme  Herrn  Schrader  voll- 
ständig bei,  und  ich  glaube,  dass  das  eine  gute  Lösung 
ist  und  dass  Herr  Berg  damit  sich  einverstanden  erklären 
kann.  Sie  (zu  Herrn  Berg)  würden  auch  damit  wohl 
einverstanden  sein,  wenn  eine  Trennung  gemacht  würde, 
wenn  neben  dem  Katalog  eine  kleine  Broschüre  heraus- 
gegeben wird  über  die  Entstehung  des  Vereins,  in  welcher 
nun  die  sämtlichen  Fabriken,  auch  die  fremden  Fa- 
briken aufgeführt  würden. 

Herr  Berg:  Ja,  dagegen  hätte  ich  garnichts  ein- 
zuwenden*   (Rufe:  Abstimmen!) 

Herr  Gust.  Dyckerhoff:  Verstehe  ich  recht,  so 
sollen  die  Ausländer  nicht  um  ihren  Beitrag  angegangen 
werden. 
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Vorsitzender:  Dochi,  sie  sollen  darum  angegangen 
werden  und  wir  gehen  davon  aus,  dass  es  uns  gestattet 
wird,  eine  kleine  Broschüre  herauszugeben,  in  welcher 
wir  die  Geschichte  unseres  Vereins  beschreiben  und  darin 
auch  die  auswärtigen  Mitglieder  anführen.  Wir  nehmen 
an,  dass  niemand  etwas  dagegen  haben  wird  und  dass 
damit  den  auswärtigen  Mitgliedern  gedient  ist. 

Herr  Gust.  Dyckerhoff:  Ich  meine  auch,  wenn 
wir  den  auswärtigen  Mitgliedern  sagen :  der  Verein  leistet 
einen  Beitrag,  um  die  Verwendung  des  Cements  in  hö- 
herem Maasse  zu  ermöglichen,  so  haben  sie  ein  Interesse 
daran.  Das,  was  hier  in  Deutschland  geschaffen  wird, 
kommt  auch  ins  Ausland  hinein.  (Vorsitzender:  Sehr 
richtig!)  Die  Auswärtigen  haben  doch  ein  Interesse  an 
unserem  Verein  im  allgemeinen  und  so  auch  in  dieser 
Detailfrage.  Ich  möchte  deshalb  sehr  empfehlen,  das  zu 
thun,  und  möchte  den  Fabriken,  die  nicht  unmittelbar  in 
der  Gegend  liegen,  die  also  weiter  weg  liegen  und  die 
da  sagen:  wir  haben  kein  Interesse  an  dieser  Ausstellung 
oder  ein  viel  geringeres  —  doch  noch  einmal  zu  Gemüte 
ftihren,  dass  das  Interesse  auch  fftr  die  entlegensten  Fa- 
briken ein  gleich  grosses  ist,  also  dass  ich  bitten  möchte, 
dass  auch  diejenigen  Fabriken,  die  blos  aus  dem  Grunde, 
weil  sie  weit  weg  liegen,  noch  nicht  gezeichnet  haben,  auch 
ihr  Interesse  an  der  Ausstellung  bethätigen  möchten. 

Vorsitzender:  Alsq,  meine  Herren,  ich  bringe  jetzt 
den  Antrag  zur  Abstimmung.  Ich  will  ihn  noch  einmal 
verlesen : 

„Die  Generalversammlung  möge  beschliessen,  die 
Summe  von  50000  M.  lür  die  allgemeinen  Kosten  der 
Düsseldorfer  Ausstellung  im  Jahre  1902  zu  bewilb'gen 
und  dass  diese  Summe  in  zwei  Jahresraten  durch  ent- 
sprechende Erhöhung  der  Beiträge  für  die  nächsten  zwei 
Jahre  eingezogen  werde;  femer  wolle  die  Generalver- 
sammlung den  Betrag  von  25  000  M.  für  die  wissenschaft- 
liche Ausstellung  des  Cementfabrikantenvereins  aus  der 
Vereinskasse  zur  Verfügung  stellen.** 

Ich  setze  dabei  voraus  —  das  möchte  ich  ausdrücklich 
bemerken  —  dass  die  Herren  des  Betonvereins  uns  ent- 
gegenkommen werden,  dass  wir  für  die  wissenschaftliche 
Ausstellung  unseres  Vereins  einen  der  Grösse  und  Würde 
unseres  Vereins  entsprechenden  Platz  bekommen.  Also 
50000  M.,  die  durch  Umlage  erhoben  werden  sollen,  auf 
zwei  Jahre  verteilt,  und  25  000  M.  aus  der  Kasse  des 
Vereins  für  die   wissenschaftliche  Ausstellung.    Wer  da- 
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jregeD  ist,  den  bitte  ich,  die  Hand  zu  erheben.  —  Niemand. 
Also  ich  konstatiere  mit  Freuden,  dass  der  Antrag  ein- 
stimmig angenommen  ist,  und  danke  Ihnen. 
'  Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  das  giebt 
ans  Ermutigung,  brav  weiter  zu  arbeiten,  wie  wir  es  bis 
jetzt  gethan  haben,  und  dafür  zu  sorgen,  dass  die  Aus- 
stellung auch  so  werde,  wie  wir  sie  beabsichtigt  haben, 
wie  es  unser  wirklich  famoser  Architekt  durch  tüchtige, 
fleissige,  unermüdliche  Arbeit  bis  jetzt  geplant  und  ge- 
fBrdert  hat.  Er  wird  das  Werk  gern  auch  zum  glänzenden 
Abschluss  bringen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  auf  Wunsch  des  Herrn 
ten  Hompel  noch  hinzufügen,  dass  dabei  angenommen  ist, 
dass  diejenigen  Mitglieder  unseres  Vereins,  welche  als 
Mitglieder  der  .wirtschaftlichen  Verbände  noch  nicht  ge- 
zeichnet haben,  nun  auch  ihren  Beitrag  geben  werden, 
um  diQ  noch  fehlenden  25  000  M.  oder  noch  etwas  mehr 
zusammenzubringen. 

Herr  Elockenberg:  Ich  darf  dazu  bemerken,  dass 
an  die  neuen  Fabriken  bisher  noch  nicht  seitens  der  ge- 
meinsamen Kommission  herangetreten  ist.  Nach  der  Opfer- 
freudigkeit und  Bereitwilligkeit,  die  sich  heute  morgen  ge- 
zmgt  hat,  zweifle  ich  keinen  Augenblick,  dass,  sobald  die 
Eommissin  an  die  neuen  Fabriken  herangehen  wird,  sie 
bereit  sein  werden,  gleichmässig  wie  alle  anderen  Fabriken 
den  damals  umgelegten  Betrag  von  1,8  Pf.  pro  Fass  Pro- 
duktionsfähigkeit  zu  zeichnen.  Es  stehen  etwa  drei 
Millionen  Fass  an  neuen  Fabriken  aus,  sodass  wir  auf 
ungefähr  50  000  M.  zu  rechnen  hätten.    (Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  möchte  hinzufügen,  dass  die  aus- 
ländischen Mitglieder  unseres  Vereins,  die  sich  in  den 
vielen  Jahren  als  treue  Mitglieder  gezeigt  haben,  sich 
nach  meiner  Ueberzeugung  auch  nicht  weigern  werden, 
die  verhältnismässig  kleine  Summe  von  4000  M.  in  zwei 
Jahren  mit  dazu  beizutragen.  Ich  bin  überzeugt,  dass 
die  Herren  weitsichtig  genug  sind,  um  die  Ueberzeugung 
zu  gewinnen,  dass  die  Ausstellung  im  Interesse  der  ganzen 
Industrie  stattfindet,  da  sie  belebend  auf  den  Konsum  im 
Allgemeinen  wirken  wird. 

Herr  ten  Hompel:  Der  Herr  Vorsitzende  sprach 
von  einer  Umfrage.  Das  würde  eventuell  den  Beschluss 
umstossen.    Ich  wollte  nur  die  Auswärtigen  befragt  wissen. 

Vorsitzender:  Nur  die  Auswärtigen.  Das  habe 
ich  auch  gemeint.  Wir  sind  ja  nach  dem  Statut  berechtigt, 
einen  Beschluss  zu  fassen. 
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Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — Nieipand  mehr? 
Dann  kommen  wir  zum   nächsten  Punkt   der   Tages- 
ordnung: 

XIX.  nitteilmigeii  fiber  die  neae  Betonpiüfangsmascbiiie 

des  Deutschen  Beton  Vereins. 

Referent  Herr  Eugen  Dyck  erhoff:  Meine  Herren, 
Ihre  Zeit  ist  so  sehr  in  Anspruch  genommen,  dass  ich 
glaube,  es  wird  besser  sein,  wenn  diejenigen  Herren,  die 
sich  für  diese  Betonpresse  interessieren,  die  der  deutsche 
Betonverein  sich  bauen  lässt,  morgen  in  unserem  Verein, 
wo  die  Presse  des  Näheren  beschrieben  wird,  erscheinen. 
Wenn  Sie  wünschen,  kann  ich  auch  mit  zwei  Worten 
einiges  sagen  und  auch  die  Zeichnung  anheften.  Sonst 
ist  flir  diejenigen,  die  sich  dafür  interessieren,  morgen 
besser  Gelegenheit.     (Rufe:  Morgen!) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  wird  niemand  gern 
den  Vortrag  zweimal  hören,  und  ich  nehme  an,  dass  viele 
Mitglieder  auch  an  den  Sitzungen  des  Beton  Vereins  teil- 
nehmen werden.  Ich  darf  wohl  annehmen,  dass  die  Ver- 
sammlung damit  einverstanden  ist,  dass  wir  uns  hier  nicht 
weiter  damit  aufhalten  und  dass  die  Herren,  die  sich  da- 
für interessieren,  in  die  Sitzung  des  Betonvereins  gehen 
werden.  —  Ich  höre  keinen  Widerspruch,  also  die  Herren 
sind  damit  einverstanden. 

Wir  kommen  zum  folgenden  Punkt: 

XX.  Hittellnngen  fiber  den  nenen  Doppelseparator. 

Herr  Kommerzienrat  Pfeiffer:  Meine  Herren!  Es 
ist  in  diesem  hochansehnlichen  Vereine  üblich,  bei  den 
alljährlichen  Versammlungen  die  aufgekommenen  neuen 
Zerkleinerungsmaschinen  einer  kurzen  Besprechung  zu 
unterziehen.  Eine  Zerkleinerungsmaschine  ist  der  von 
mir  verbesserte  Wind-Separator,  der  im  vorigen  Jahre 
als  Doppel-Separator  patentiert  und  auf  den  Markt  ge- 
bracht wurde,  allerdings  nicht,  er  verdient  jedoch  gleich- 
falls in  sehr  hohem  Grade  Ihr  Interesse,  weil  er,  wie 
alle  Neuerungen,  den  Zweck  verfolgt,  die  Leistungsfähig- 
keit bestehender  Anlagen  zu  erhöhen,  die  Qualität  des 
Cementes  zu  verbessern,  die  Gestehungskosten  zu  ver- 
ringern und  die  Konkurrenz  zu  erleichtem.  Der  Doppel- 
Separator  hat  vor  anderen  Neuerungen,  die  sich  erst  noch 
bewähren  müssen  und  denen  die  Interessenten  naturgeraäss 
ein  gewisses  Misstrauen  entgegenbringen,  den  Vorzug, 
dass  er  sich  auf  eine  vorhandene  und  durchaus  bewährte 
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Konstruktion  aufbaut,  dass  also  diejenigen  guten  Eigen« 
Schäften,  welche  jene  ältere  Konstruktion  besass,  in  ihm 
keine  Aenderung  erfahren,  sondern  nur  eine  wesentliche 
Steigerung.    Mit  anderen  Worten,    der  Doppel- Separator 


zeichnet  sich  aus  durch  eine  enorme  Leistungsfähigkeit 
und  zwar  separiert  er  das  doppelte  bis  dreifache  Quantum 
gegenüber  dem  einfachen  Separator.  Die  Folge  davon 
ist  dass  weniger  Apparate   für  die  gleiche  Leistung  ge- 
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nügen,  dass  also  an  Anlagekosten  sehr  wesentlich  gespart 
wird,  während  der  Raumbedarf  geringer,  die  Aufstellung 
einfacher  geworden  ist. 

Eine  Abbildung  des  Doppel-Separators  finden  Sie 
hier  und  werden  unschwer  daraus  erkennen,  dass  das 
Prinzip  des  Apparates  darin  besteht,  das  Aufgabegut 
besser  zu  verteilen  und  die  zum  Sichten  benutzte  Luft 
gründlicher  mit  Staub  zu  sättigen.  Zu  diesem  Zwecke 
lässt  man  die  Griese  nach  der  erstmaligen  Schleuderung 
nicht  in  den  Griestrichter  fallen,  wie  bisher,  sondern  man 
hat  weiter  unterhalb  eine  zweite  Schleuderscheibe  ange- 
ordnet, die  das  Material  neuerdings  verteilt  und  dem 
Luftstrom  Gelegenheit  giebt,  auch  diejenigen  Mehl- 
partikelchen aufzunehmen  und  fortzuführen,  die  nach  der 
ersten  Schleuderung  noch  bei  den  Griesen  blieben.  Die 
Aussichtung  ist  mithin  eine  vollkommenere  und  der 
Doppel- Separator  ist  vorzüglich  auch  für  schwierigere 
Materialien,   also   besonders  Cement-Rohmehl,    geeignet. 

Es  wurden  bisher  etwa  600  Wind-Separatoren  von 
meinem  Hause  geliefert,  grösstenteils  einfache  Separa- 
toren nach  System  Mumford  &  Moodie,  da  die  Fabrikation 
und  der  Vertrieb  der  neuen  Doppel-Separatoren  natürlich 
erst  jetzt  richtig  beginnt.  Die  Lothringer  Portland-Cement- 
werke  in  Diesdorf  benutzen  jedoch  die  neue  Konstruktion 
schon  längere  Zeit  und  auch  Herr  Dr.  Prüssing  aus  Gösch- 
witz hat  einen  Anfang  mit  der  Einführung  gemacht.  —  Die 
Verbreituhg  der  Separatoren  ist,  wie  aus  der  Zahl  der 
gelieferten  Apparate  zu  erkennen,  bereits  sehr  beträchtlich, 
aber  der  Apparat  findet  bei  vielen  Fachleuten  immer 
noch  nicht  die  Würdigung,    die  er  thatsächlich  verdient. 

Ich  wollte  deshalb  nicht  unterlassen,  Ihnen  die  Ein- 
führung dieser  so  schätzbaren  Ms^schine  ans  Herz  zu 
legen.  Gerade  jetzt,  wo  ein  so  grosser  Fortschritt  wie 
die  Konstruktion  des  Doppel-Separators  zu  verzeichnen 
ist,  während  andernteils  die  Marktverhältnisse  dazu 
drängen,  jeden  Vorteil,  der  die  Konkurrenzfähigkeit  be- 
günstigt, auszunutzen,  dürfte  der  geeignete  Zeitpunkt 
sein,  die  Einführung  vorzunehmen  und  die  verhältnis- 
mässig so  geringen  Kosten  der  Anschaffung  nicht  zu 
scheuen. 

Herr  Meyer:  Ich  möchte  anfragen,  ob  es  möglich 
ist,  die  alten  Separatoren  hiernach  umzubauen  und  was 
das  kosten  würde. 

Herr  Kommerzienrat  Pfeiffer:  Wir  sind  eben  daran, 
meine  Herren,  die  Kalkulation  zu  machen.    Die  ist  noch 
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nicht  fertig.  Ich  bin  im  Augenblick  nicht  imstande,  das 
zu  sagen.  Aber  es  wird  nicht  sehr  hoch  kommen.  Wir 
sind  im  Bogriffe,  den  alten  Separator  umzubauen,  damit 
wir  denen,  die  die  anderen  Separatoren  haben,  die  Vorteile 
des  Doppel-Separators  auch  bieten  können.  Damit  werde, 
ich  Ihnen  in  kurzer  Zeit  durch  Rundschreiben  näher  treten. 

Vorsitzender:  Es  wurde  auch  um  Angabe  des 
Preises  fQr  Doppel-Separatoren  gebeten. 

Herr  Kommerzienrat  Pfeiffer:  Der  Preis  ist 
2500  M.  (Zuruf:  Wie  ist  der  Kraftverl)rauch?)  Der 
Kraftbedarf  ist  etwa  2  Pferde. 

Vorsitzender:    Der  nächste  Punkt  ist: 

XXL  Mitteilungen  über  das  Kellersche  Trocken- 
verfahren in  der  Cement-Industrie  durch  den 
Georgs -Marien -Bergwerks-    und   Hüttenverein 

Osnabrück. 

r 

Ist  der  Herr  nicht  anwesend? 
Dann  kommen  wir  zum  folgenden  Punkt  der  Tages- 
ordnung: 

XZII.  ■Itteilimgeik  Iber  den  Helseffektmesser  „Ades''. 

Herr  Oberingenieur  Bomhard:  Meine  Herren!  Seit  langen 
Jahren  haben  die  Feuerungstechniker  all  ihr  Bemühen  und  allen 
Erfindungsgeist  darauf  gerichtet,  Apparate  herzustellen,  die 
eine  möglichst  genaue  üeberwachung  der  Verbrennungs- 
vorgänge gewährleisten  und  dadurch  eine  weitgehende 
Oekonomie  der  Brennstoffe  sichern.  Die  grosse  Zahl  der 
Kontrdsysteme  und  Konstruktionen  ist  ohne  Zweifel  ein 
Beweis  dafür,  dass  zu  diesem  Ziele  viele  imd  verschiedene 
Wege  gesucht  wurden,  während  andererseits  wieder  diese 
Menge  von  oft  seltsamen  und  verwickelten  Vorrichtimgen 
die  Vermutung  nahe  legt,  dass  eine  rechte  Befriedigung  in 
der  Kontrole,  eine  sicherstellende  üeberwachung,  mit  fast 
keinem  von  allen  diesen  Apparaten  erreicht  werden  konnte. 
Nun  ist  es  praktisch  und  wissenschaftlich  erwiesen,  dass 
den  besten  imd  sichersten  Maassstab  zur  Kontrole  von 
Dampfkesseln  und  sonstigen  Industriefeuerungen  haupt- 
sächlich die  Untersuchung  der  Feuergase  hinsichtlich  ihres 
Gehaltes  von  CO2  abgiebt,  und  dass  die  fortgesetzte  Analyse 
der  Feuergase  unerlässlich  ist,  um  einen  möglichst  öko- 
nomischen Heizeffekt  bei  allen  bedeutenden  Industrie- 
feuerimgen  zu  erlangen. 

Auf  diesem  anerkannten  Grundsatze  aufbauend,  zielten 
die  Bemühimgen  darauf  hin,  einen  Apparat  zu  konstruieren, 
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der  auf  einfache  praktische  Weise,  ohne  komplizierte,  zeit- 
raubende Thätigkeit  und  üeberwachung  selbstthätig  sicher 
analysiert  und  es  ermöglicht,  fortgesetzt  den  Gehalt  der 
Feuergase  an  CO2  oder  sonst  zu  bestimmenden  Gasarten  in 
den  Feuergasen  zu  bestimmen,  automatisch  fortlaufend  zu 
registrieren  und  sichtbar  aufzuzeichnen. 

Die  praktische  Ausführung  der  kontinuierlichen  Unter- 
suchung von  Feuergasen  scheiterte  jedoch  bisher  an  der 
Umständlichkeit  wie  auch  an  der  Kostspieligkeit  des  Ver- 
fahrens. 

Diesem  Uebelstande  ist  durch  unseren  Heizeffektmesser 
„  Ados**  (Patent  Arndt)  abgeholfen.  Dieser  Apparat  bestimmt 
auf  chemischem  Wege  automatisch  den  CO2 -Gehalt  der  Ver- 
brennungsgase und  Industriefeuerungen  in  beliebig  einzu- 
stellenden Zeitabschnitten  von  5 — 10  Minuten  und  zeichnet 
die  Resultate  direkt  auf  einen  Registrierstreifen  auf.  Hier- 
durch erhält  man  ohne  weiteres  ein  übersichtliches  und  zuver- 
lässiges Bild  über  die  jeweiligen  Verbrennuugsvorgänge,  so- 
wie auch  darüber,  mit  welchem  Nutzeffekt  die  verfeuerten 
Brennstoffe  verwertet  wurden.  Vor  allem  aber  kommen  die 
Heizer  durch  die  Aufzeichnungen  des  Heizeffektmessers  in 
die  Lage,  sofort  zu  erkennen,  wenn  der  Heizeffekt  einer 
Feuerung  sinkt,  und  sie  können  sogleich  eingreifen,  um  zeit- 
weise ganz  enorme  Kohlenverluste  in  sehr  einfacher  Weise 
zu  vermeiden;  eine  kurze  Betrachtung  der  Verbrennungs- 
vorgänge wird  uns  dies  klar  machen. 

Zur  Verbrennung  eines  bestimmten  Quantums  eines 
Brennstoffes  von  einer  bestimmten  Qualität  ist  immer  ein 
bestimmtes  Quantum  atmosphärischer  Luft  erforderlich. 
Wird  dem  Brennstoff  mehr  Luft,  als  zur  guten  vollkommenen 
Verbrennung  nötig  ist,  zugeführt,  so  entsteht  ein  Wärme- 
verlust, welcher  dadurch  herbeigeleitet  wird,  dass  die  über- 
schüssige Luft  unnötigerweise  auf  die  hohe  Temperatur  er- 
hitzt werden  muss,  mit  welcher  die  Rauchgase  die  Feuerung 
verlassen.  ^  Enthalten  beispielsweise  die  Verbrennungsgase 
einer  Feuerung  3  7o  CO2,  ein  in  der  Praxis  leider  nur  zu 
oft  vorkommender  Fall,  so  geht  6,3  mal  so  viel  Luft  durch 
den  Rost,  als  zui-  Verbrennung  der  Kohle  erforderlich  ist. 
Da  1  kg  Steinkohle  zu  seiner  Verbrennung  theoretisch  ca. 
10,34  kg  atmosphärische  Luft  erfordert,  so  berechnet  sich 
die  überschüssige,  unnötigerweise  auf  die  Abgangstemperatur 
der  Gase  erhitzte  Luft  auf  65,14  kg. 

Nehmen  wir  an,  dass  die  Verbrennungsluft  mit  einer 
Temperatur  von  20**  C.  dem  Rost  zuströmt  und  die  Feuer- 
gase   den  Dampfkessel    mit  270®  C.  verlassen,    so    beträgt 
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die  Teniperaturdiflfereiiz  260^  C.  Um  1  kg  Luft  um  1^  zu 
erwärmen,  sind  0,237  Wärmeeinheiten  erforderlich.  Um 
also  65,14  kg  überschüssige  Luft  um  250^  C.  zu  erwärmen, 
sind  3859  Calorien  notwendig. 

Hat  nun  1  kg  der  benutzten  Steinkohle  einen  effektiven 
Heizwert  von  ca.  7000  Wärmeeinheiten,  so  berechnet  sich 
in  diesem  Falle  der  Wärme-  oder  Brennstoffverlust  auf 
55  7o.  Fällt  aber  bei  derselben  Feuerung  infolge  noch 
grösserer  Luftzuführung  der  CO^-Gehalt  nur  noch  um  1  Vo, 
sodass  die  Feuergase  also  2  7o  CO«  enthalten,  so  steigt 
auch  der  Luftüberschuss  auf  98,23  kg  und  bedingt  5820 
Wärmeeinheiten  oder  83  7o  Kohlenverlust. 

Aeussere  Kennzeichen  dafür,  ob  ein  Feuer  genügend 
Luft  zugeführt  erhält  oder  ob  zuviel  Luft  zugeführt  wurde, 
giebt  es  nicht,  denn  der  Feuerherd  zeigt  in  beiden  Fällen, 
abgesehen  von  etwaigen  Lücken  in  der  Brennstoffschicht, 
das  gleiche  Aussehen.  Das  einzige  Mittel  für  eine  jeder- 
zeitige Erkennung  des  Luftüberschusses  besteht  allein  in 
der  laufenden  Untersuchung  der  Rauchgase  auf  ihren  CO^- 
Gehalt;  denn  dieser  ist  von  dem  Luftüberschuss  abhängig 
und  wird,  wie  bereits  angeführt,  um  so  geringer,  je  mehr 
überschüssige  Luft  durch  das  Feuer  dringt.  Da  jedoch 
hauptsächlich  der  Luftüberschuss  die  grossen  Wärmeverluste 
herbeiführt,  so  giebt  der  CO^-Gehalt  der  Feuergase  einen 
sicheren  Maassstab  für  den  Grad  der  ökonomischen  Aus- 
nutzung des  Brennstoffes,  und  einen  Anhalt  für  eine  an  die 
Heizer  zu  zahlende  Prämie  für  vom  Apparat  automatisch 
registrierte^  guten  Heizeffekt,  welcher  allein  in  deren 
Hand  liegt. 

Durch  ein  vom  Schorusteinzug  betriebenes  Kraftwerk 
wird  in  bestimmten  Intervallen  die  Flasche  F,  in  welcher 
sich  eine  Sperrflüssigkeit,  Glycerin  g,  befindet,  um  den  Hub 
H  gehoben  und  gesenkt.  Die  Flasche  F  steht  mit  dem 
Gasbehälter  Gi  durch  den  Stutzen  St  i  und  den  Schlauch  si 
in  Verbindung  und  kommuniziert  somit  das  Glycerin  in  F 
und  Gl.  Li  der  tiefsten  Stellung  der  Flasche  F  spielt  die 
SpeiTflüssigkeit  im  Gasbehälter  Gi  auf  die  Marke  mi  und 
in  der  höchsten  Stelliuig  von  Flasche  F  auf  Marke  m^  des 
Gasbehälters  Gi  ein.  Der  Gasbehälter  Gi,  welcher  durch 
die  Schellen  Gia,  Gib,  Gic  gehalten  wird,  ist  mit  einer 
Skala  versehen  und  beträgt  sein  Volumen  vom  0.  bis  zum 
20.  Teilstrich  20  ccm,  vom  0.  Teilstrich  bis  zur  Marke 
m,  genau  100  ccm. 

Solange  das  Glycerin  g  die  Marke  nii  nicht  über- 
schritten  hat,    können    die  in  Pfeilrichtung  I    durch    den 
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Stutzen  St8  über  Schlauchweg  S2  durch  die  ebenfalls  von^ 
bereits  genanntem  Kraftwerk  betriebenen  patentierten 
doppeltwirkenden  Gaspumpen  eingepumpten  Feuerungsgase 
im  Gasbehälter  Gi  frei  cirkulieren  und  durch  das^  Rohr  n 
in>  Gasbehälter  Gi,  dessen  unterstes  offenes  Ende  mit  dem 
Nullstrich  der  Skala  auf  einem  Niveau  steht,  durch  Schlauch 
Sa  und  Stutzen  Sti  in  Pfeilrichtiuig  11  in  die  Atmosphäre 
austreten.  Durch  automatisches  Heben  der  Flasche  F  steigt 
das  Glycerin  im  Gasbehälter  Gi,  versperrt  zunächst  den 
Weg  gl  imd  verhindert  somit  den  in  Pfeilrichtung  I  an- 
kommenden EÄUchgasen  den  Eintritt  in  den  Gasbehälter  Gi, 
sodass  die  kontinuierlich  weiter  ankommenden  Gase  genötigt 
sind,  die  Flüssigkeitssäule  h  im  Sperrgefässe  S,  welches 
durch  die  Klammern  Sa  und  Sb  gehalten  wird  und  diircii 
Schlauch  so  mit  Stutzen  Stj  in  Verbiiiduiig  steht,  zu  ttbej*- 
wiiMlen.  Zu  gleicher  Zeit  steht  Sperrgefäss  S  mit  dem 
Stutzen  St,  durch  Schlauch  s?  ebenfalls  mit  der  Atmosphäre 
in  Verbindung.  Es  ist  somit  ermöglicht,  kontiiuüerlich  Gas 
aus  der  Feuerung  abzusaugen,  ohne  dass  die  einzehien 
Analysen  dadurch  gestört  oder  irgendwie  beeinträchtigt 
werden,  was  von  grosser  Bedeutung  ist.  Durch  Absperrung 
des  Gasweges  gi  haben  wir  ein  Gasquantum  abgefangen, 
welches  bis  zur  Absperrung  des  Rohres  ri  im  Gasbehälter 
Gl  durch  die  immer  weiter  aufsteigende  Sperrfltissigkeit 
imter  atmosphärischem  Druck  stand.  Nun  drücken  wir 
vermöge  der  bis  zur  Marke  m2  aufsteigenden  Sperrflüssig- 
keit das  unter  atmosphärischem  Druck  abgefangene  G«s- 
quantum  von  100  ccm  durch  den  engen  Schlauch  S4  in 
das  mit  Kalilauge  k  gefüllte  Absorptionsgefäss  A,  welches 
durch  die  Klammern  Aa  und  Ab  festgehalten  wird  und 
unten  einen  Kautschukballon  P  zur  genauen  Einstellung 
der  Kalilauge  auf  die  Marke  ms  hat  und  nur  dann  zu  be- 
nutzen ist,  wenn  der  Weg  gi  im  Gasbehälter  Gi  offen  ist. 
Hierbei  wird  die  in  den  Feuei^asen  enthaltene  Kohlensäure 
von  der  Kalilauge  begierig  absorbiert  und  letztere,  von  den 
nicht  absorbierten  Gasen  verdrängt,  steigt  durch  das  Glas- 
rohr r,  in  den  von  dem  mit  Kalilauge  gefüllten  Raum  sonst 
getrennten  Luftraum  ai ,  versperrt  bei  weiterem  Steigen  die 
Oefl&iimg  gÄ  des  Rohres  n  und  hat  in  diesem  Moment  ca. 
60  ccm  atmosphärische  Luft  durch  den  Fülltrichter  F2, 
der  durch  die  Klemme  Fak  gehalten  und  durch  einen 
Gummipfropfen  verschlossen  wird,  der  von  einer  kleinen 
Oeffhung  versehenen  Glasdüse  durchbohrt  ist,  in  die  Atmo- 
sphäre verdrängt.  Der  nun  hydraulisch  abgeschlossene 
Luftraum  a^  ist  durch  S5  mit  dem  im  Gefäss  Ga  eingegossenen 
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Glasstutzen  Qi  verbunden.  In  dem  Glase  Gg,  welches  durch 
die  Klammern  G^a  und  G,b  gehalten  wird,  befindet  sich 
eine  Speirflüssigkeit  Glycerin,  in  die  eine  mit  Führiings- 
spitzqn  versehene  Nickelblech-Tauchglocke  T  eintaucht. 

Wird  nun  die  Kalilauge  weiter  in  den  Luftraum  a^  gef- 
drängt,  so  verdrängt  sie  ein  dementsprechendes  Volumen 
Luft  durch  Schlauch  Sß  und  den  Glasstutzen  G3,  der  über 
das  Niveau  des  Glycerins  hinausragt,  unter  die  Glocke  T. 
Nun  werden  20  ccm  Luft  unter  die  Glocke  gedrückt,  um 
dieselbe  bis  zur  Berührung  mit  dem  Mitnehmerstift  Wi  des 
Registrierhebels  R  zu  heben  und  zugleich  die  Kapillarität 
der  Glocke  zu  über\^inden.  Die  weiteren  noch  bleibenden 
20  ccm  mit  Abzug  der  von  der  Kalilauge  absorbieiten 
Kohlensäure  werden  zui*  Aufzeichnung  des  Diagramms,  d.  h. 
zui'  Hebung  der  Schreibfeder  Fi  durch  den  Hebel  R  ver- 
möge Steigens  der  Kalilauge  im  Luftraum  ^^  und  der  damit 
verbundenen  Luftverdrängung  unter  die  Glocke  T  und  da- 
durch bewirktes  weiteres  Steigen  derselben  benutzt.  Die 
von  einem  kleinen  Konsol  Z  gestützte  Schreibfeder  Fi  be- 
wegt sich  auf  einer  Trommel  auf  und  ab,  die  den  Diagramm- 
streifen trägt;  und  macht  diese  Trommel  durch  ein  Uhrwerk 
U  getrieben  in  24  Stunden  eine  Umdrehung.  Hat  das 
Glycerin  seinen  höchsten  Stand  bei  Marke  ma  erreicht,  ist 
somit  die-  Flasche  F  in  ihrer  höchsten  Stellung,  so  sind  die 
100  ccm  abgefangenes  Gas  aus  dem  Gasbehälter  Gi  durch 
die  Sperrflüssigkeit  in  das  Absorptionsgefäss  A  verdrängt 
worden  und  ist  in  dem  Augenblick  die  Analyse  vollendet; 
es  tritt  ein  automatischer  Hub  Wechsel  der  Flasche  F  durch 
das  Kraftwerk  ein,  die  Sperrflüssigkeit  sinkt  mit  der  in  ihre 
Anfangsstellung  zurückkehrenden  Hasche  F  bis  zu  ihrer 
tiefsten  Marke  mi,  die  Kalilauge  sinkt  vom  Luftraum  a^  nach 
Luftraum  ai  und  spielt  wiederum  auf  Marke  m^  ein.  Durch 
das  Sinken  der  Kalilauge  einerseits  sowie  des  Glycerins 
andererseits  wird  das  von  der  Kohlensäure  befreite,  anfäng- 
lich abgefangene  Gas  wieder  aus  dem  Absoi-ptionsraum  A 
in  den  Gasbehälter  Gi  zurückgepresst  resp.  -gesaugt,  und 
werden  hier  mit  den  nun  wieder  durch  das  Gasgefäss  Gi 
geförderten  neuen  Gasen,  in  die  Atmosphäre  gedrängt.  Da 
die  Pumpen  ca.  das  20fache  des  zu  einer  Analyse  not- 
wendigen Gases  fördern,  so  ist  vollständige  Sicherheit  vor- 
handen, dass  die  neu  zu  analysierende  Gasprobe  keinerlei 
Gasreste  der  vorangegangenen  enthält.  Da  Weg  gi  des 
Glasgefässes  Gi  wiederum  frei  ist,  so  haben  die  Gase  wieder 
ungehinderten  J)urchtritt  durch  das  Gasgefäss  Gi,  Schlauch 
83  und  Stutzen  Sti    und   füllen   resp.  durchspülen  dasselbe 
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mit  einer  neuen  Feuergasprobe  für  die  daini  beginnende 
Analyse.  Es  wird  also  bei  jeder  Gasanalyse  die  Luftglocke  - 
T  um  so  höher  steigen  und  somit  die  Scbreibfeder  Ei  eine 
um  so  höhere  Linie  auf  dem  Diagrammstreifen  aufzeichnen, 
je  weniger  Volumenprozente  COg  die  abgefangene  und  ana- 
lisierte  Feuergasprobe  enthält.  Es  wiederholen  sich  so  die 
einzelnen  exakten  Gasanalysen  ganz  selbstthätig  etwa  alle 
10  Minuten  oder  öfter,  je  nachdem  man  das  Kraftwerk 
schneller  oder  langsamer  durch  Stellen  des  im  Verbindungs- 
rohr  zum  Schomsteinzug  eingeschalteten  Quetschhahnes  Q 
arbeiten  lässt.  Der  Absorptionsapparat  befindet  sich  in 
emem  mit  einer  abschliessbaren  Glasthür  verschliessbaren 
Holzkasten. 

Nach  alledem  Jiegt  die  Frage  sehr  -nahe,  warum  solche 
Apparate  eme  allgemeine  Anwendung  noch  nicht  erfahren 
haben.  Die  Ant\vort  hierauf  ist  einfach  die,  dass  der  prak- 
tisch wii-tschaftliche  Wert  einer  ununterbrochenen  Feuerungs- 
kontrole  in  den  beteiligten  Lidustriekreisen  viel  zu  wenig 
bekannt  ist  und  wohl  deshalb  nur,  weil  es  bisher  für  diesen 
Zweck  wirMich  brauchbare,  insbesondere  zuverlässig  regi- 
strierende Apparate  nicht  gab  und  ein  nicht  registrierender 
Apparat  sich  in  der  Praxis  als  ziemlich  wertlos  erwies,  da 
nur  die  dauernde  Aufzeichnung  des  mittleren  Heizeffektes 
allein  eine  richtige  Beurteilung  und  Kontrole  der  Feuerung 
zulässt. 

Der  Apparat  hat  bereits  in  den  verschiedensten  Indu- 
strien Eingang  gefunden  und  seine  praktische  Gebrauchs- 
fähigkeit vollständig  erwiesen,  indem  er  Anhaltspunkte  zur 
Vermeidung  vorher  vollständig  unbeachtet  gebliebener  Brenn- 
stoffverluste gegeben  hat,  wodurch  ganz  bedeutende  Kohlen- 
erspamisse  herbeigeführt  worden  sind. 

Es  ist  zweifellos,  dass  der  Apparat  für  weitere  Industrie- 
kreise, wo  es  von  Wichtigkeit  ist,  Gasgemische  von  irgend 
welcher  Art  fortlaufend  zu  untersuchen  und  zu  registrieren, 
von  grösstem  Interesse  und  weitgehendster  Bedeutung 
werden  wird. 

Mit  dem  fortschreitenden  Erkennen  der  Voi'züge  des 
sehr  einfachen  Apparates  wird  auch  seine  allgemeine  Ver- 
wendung und  Verbreitung  wachsen. 

Besonders  sei  darauf  hingewiesen,  dass  der  Heizeffekt- 
messer „Ados"  nach  bekannt  bester  chemischer  Methode 
arbeitet  und  aus  diesem  Grunde  in  so  sicherer  Weise  funk- 
tioniert, wie  solche  mittelst  physikalischer  Apparate  nicht 
erreicht  werden  kann.  In  Erkemitnis  dieser  Thatsache  ist 
auch  der  Erfinder  von  seiner  früheren  Gaswage  (Arndtsches 
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Oekonometer)  abgewichen  und  nach  langen  mühevollen  Ver- 
suchen zu  dem  allem  richtigen  chemischen  Verfahren  über- 
gegangen. ^ 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  die  automatische  Be- 
gistrierang  des  Eohlensäaregebalts  der  abgehenden  Gase 
unserer  Kesselfeuerungen  ist  ja  von  ungeheurer  Wichtig- 
keit, und  wenn  dieser  Apparat,  der  mir  auf  den  ersten 
Blick  etwas  kompliziert  erscheint,  ohne  jede  Störung  ar- 
beitet, so  wäre  darin  ja  ein  grosser  Fortschritt  zu  er- 
blicken. 

Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort? 

Es  wird  nach  dem  Preise  gefragt. 

Herr  Bomhard:  Der  Apparat  kostet  660  M.,  bezahlt 
sich  aber  in  etlichen  Tagen  schon.    (Heiterkeit.) 

Herr  Hauenschild:  Wo  wird  denu  der  Apparat 
aufgestellt? 

H  err  B  0  m  h  a  r  d :  Der  A  pparat  wird  im  Eesselhause 
aufgestellt  Man  ist  aber  in  der  Lage,  ihn  überall  auf- 
zustellen, also  auch  im  Comtoir. 

Herr  Hauen schild:  Kann  man  denn  den  Kohlen- 
sänregehalt  der  Rauchgase  direkt  ablesen? 

Herr  Bomhard:  Jawohl,  der  Eohlensäuregehalt  ist 
direkt  sichtbar.  Nach  der  Aufzeichnung  des  Kohlensäure- 
gehaltes auf  dem  Registrierstreifen  kann  der  Heizer  die 
Beschickungsweise  des  Rostes  und  die  Zuführung  der  Ver- 
brennungsluft jederzeit  regeln. 

Vorsitzender:  Also  der  Apparat  muss,  wenn  ich 
recht  verstehe,  im  Kesselhause  aufgestellt  sein,  damit  der 
Heizer  den  Kohlensäuregehalt  der  Gase  selbst  sehen  und 
danach  seine  Heizung  einrichten  kann. 

Herr  Bomhard:  Die  Aufstellung  im  Kesselhause 
ist  nicht  unbedingt  notwendig.  Ist  er  anderswo  aufgestellt, 
so  muss  der  Heizer  durch  eine  elektrische  Signalyorrichtung 
von  dem  Gang  der  Feuerung  unterrichtet  werden.  Man 
wir4  in  allen  Fällen  sehen,  wie  der  Mann  heizt  und  bei 
welcher  Depression  er  die  Schieber  stellen  muss:  Darum 
handelt  es  sich  ja  nur,  wie  viel  Luft  der  Mann  durch 
seinen  Kessel  durchlässt.  Bei  einer  gewissen  Stellung, 
die  ihm  augegeben  wird,  stellt  er  seineu  Schieber  ein  und 
erzielt  dadurch  die  vorgeschriebene  Kohlensänremenge. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Mir  scheint  doch,  dass  die 
Anwendung  dieses  Apparats  nur  dann  eine  vollständige 
und  vollkommene  sein  kann,  weitn  man  für  jeden  Kessel 
oder  sogar  für  jedes  Flammrohr  eines  Kessels  einen 
solchen  Apparat  aufstellt,  und,  meine  Herren,  das  ist  doch 
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eine  ziemlich  kostspielige  Sache.  Nehmen  Sie  an,  3ie 
haben  eine  Batterie  von  sechs  Kesseln  liegen,  Cornwall- 
Kessel,  and  sollen  fQr  jedes  Flammrohr  einen  solchen 
Apparat  aufstellen,  so  ist  das  eine  Anschaffong,  die  schon 
mehrere  tausend  Mark  kostet.  Nützlich  sind  derartige 
Apparate  ja  zweifellos.  Aber  ich  glaube,  dass  man  den- 
selben Zweck  durch  den  Orsat-Apparat  fdr  Gasanalysen 
erreichen  kann,  den  man  einfach  mit  der  linken  Hand 
umhertriigt,  indem  man  von  einem  Rauchrohr  zum  andern 
geht,  und  dass  man  damit  wohl  billiger  zu  befriedigenden 
Resultaten  kommen  würde,  als  wenn  man  sich  entscUiessen 
wiirde,  für  jedes  einzelne  Flammrohr  einen  solchen  Kon- 
trolapparat  aufzustellen.  Auch  mtlsste  es  doch  schon  am 
Ende  des  Flammrohrs  sein,  denn  sobald  die  Gase  einen 
längeren  Weg  gemacht  haben,  aus  dem  Kessel  entwichen 
sind,  so  wird  durch  die  Fugen  des  Mauerwerks  soviel 
Luft  eingesogen,  dass  von  einer  maassgebenden  Analyse 
nicht  mehr  die  Rede  sein  kann.  Also  es  müsste  doch 
schon  für  jedes  Flammrohr  ein  Apparat  bestehen,  um  eine 
dauernde  Kontrole  durchführen  zu  können.  Es  scheint 
mir  noch  nicht  bewiesen,  dass  dieser  Apparat  gegenüber 
dem  Orsat-Apparat  einen  bedeutenden  Erfolg  haben  wird. 
Ich  würde  mich  aber  gern  belehren  lassen,  wenn  jemand 
aus  der  Praxis  schon  angeben  könnte,  dass  er  bessere 
Resultate  damit  erzielt  hat. 

Herr  Fuchs:  Gestatten  Sie,  meine  Herren,  dass  ich 
dazu  auch  einige  Worte  spreche.  Die  Kontrole  von 
Dampfkesselfeuerungen  durch  den  Orsat-Apparat  ist  wohl 
bei  Yerdampfungsversuchen  etc.  durchzuführen.  Man  ist 
aber  ausserhalb  dieser  aus  Betriebsrücksichten  nicht  dauernd 
in  der  Lage,  einen  Mann  hinzustellen,  der  fortwährend 
und  kontinuirlich  Rauchgase  ansaugt,  analysiert  und  so 
den  Wärmeverlust  bestimmt.  Ich  halte  es  auch  nicht  für 
richtig,  an  einem  jeden  Flammrohr  ein  Rauchgasabnahme- 
rohr anzubringen,  sondern  meine,  dass  es  dort  angebracht 
werden  'muss,  wo  die  Heizgase  die  Heizfläche  des  Kessels 
verlassen.  Wenn  ich  zwischen  Rost  und  Heizflächen-Ende 
Sekundärluft  zuführe,  z.  B.  durch  Undichtigkeiten  in  der 
Kesseleinmauerung,  so  schadet  diese  und  kann  nur  be- 
stimmt werden,  indem  dauernd  am  Ende  der  Heizfläche 
eben  Kohlensäure  bestimmt  und  dazu  ein  Kohlensäure- 
Registrierapparat  benutzt  wird.  Ein  Registrieren  von 
zehn  zu  zehn  Minuten  hat  auch  keinen  Wert,  denn  der 
Rost  wird  z.  B.  meist  schon  von  fünf  zu  fünf  Minuten 
regelrecht   beschickt.    Es    kommt    hierbei    viel  Luftüber- 
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schüss  iD  die  PeneniDg,  welche  küblend  wirkt  und  den 
COj-Gehalt  der  Rauchgase  verkleinert.  Gestalte  ich  meine 
Registrierung  so,  dass  sie  nicht  innerhalb  der  Rost- 
heschickunge-Periode  vor  sich  geht,  so  bekomme  ich  ein 
falsches  BUd,  ich  betrüge  mich  ganz  kolossal.  Anstatt 
einen  Schornstein  vertust  von  20  bis  25  7o  zn  finden,  be- 
komme ich  10  bis  15  %  gewissermaassen  ganz  nach  Be- 
lieben, wenn  etwa  gleich  nach  dem  Beschicken  die  Gas- 
probe genommen  wird.  Ich  halte  also  die  Anschauung« 
die  der  Herr  eben  mitgeteilt  hat,  nicht  fOr  zutreffend. 

Herr  Bomhard:  Wenn  ein  Herr  vier  oder  fönf 
Dampfkessel  hat  und  will  sich  zunächst  nicht  flir  jede 
Feuerung  einen  Apparat  anschaffen  —  wir  bauen  z,  B. 
hier  für  die  Allgemeine  Elektrizitäts  Gesellschaft  zehn 
Apparate  —  und  es  handelt  sich,  nehmen  wir  an,  um  ein 
Sechsflammrohrsystem,  so  wird  die  Anordnung  der  zum 
Apparat  fahrenden  Rohrleitung  so  getroffen,  dass  die  Gas- 
entnahmeröhren je  in  einem  Feuerzug  eingesetzt  sind  und 
in  die  gemeinsame  Gasleitung  einmflnden,  sodass  in  letztere 
ein  mittleres  Gasgemisch  geleitet  wird,  welches  dem 
mittleren  Heizeffekt  sämtlicher  kbntrolierten  Feuerstellen 
entspricht.  Entsprechend  in  die  Rohrleitung-  eingesetzte 
Hähne  gestatten  die  Eontrole  auch  einzelner  FeuerzOge 
fOr  sich.  Es  ist  also  möglich,  mit  einem  einzigen  Apparat 
mehrere  Kessel  gleichzeitig  zu  kontrollieren.  Empfehlens- 
wert bleibt  es  jedoch  unter  allen  umständen,  möglichst 
jeden  Kessel  für  sich  zu  kontrolieren.  Es  ist  eine  be- 
kannte Sache,  dass,  wenn  man  die  Leute  durch  Analysen 
kontroliert  —  ich  habe  selbst  wiederholt,  als  ich  Assistent 
an  der  Hochschule  war,  Gelegenheit  gehabt,  Analysen  zu 
machen,  sowie  sie  beobachtet  sind,  den  Rost  sehr  schön 
halten.  Wenn  sie  nicht  beobachtet  sind,  schmeissen  sie 
auf,  wann  sie  wollen.  Aber  in  dem  Moment,  wo  sie 
wissen,  dass  eine  Probe  genommen  wird,  kann  man  sicher 
sein,  dass  die  Leute  sich  zusammennehmen.  Vor  etwa 
vier  Wochen  machte  ich  auf  dem  Panzer  „Kaiser  Fried- 
rich III.  **  Versuche.  Bei  der  Marine  ist  es  unbedingt 
nötig,   dass   die  Rauchgase  konstant   untersucht   werden. 

Vorsitzender:  Nach  einem  Schreiben  der  Thon- 
industriezeitung,  welches  ich  in  meinem  Hotel  erhielt, 
wünscht  Herr  C.  A.  Schultz-Berlin,  der  uns  vor  zwei 
Jahren  die  Arndt'sche  Gas  wage  vorgeführt  hat,  etwas  zu 
bemerken. 

Herr  Fuchs:  Sie  hatten  heute  morgen  Gelegenheit, 
einen  Apparat  kennen  zu  lernen,  welcher  zur  Untersuchung 
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und  HegistrieroDg  des  Eohlecsäaregehaltes  in  den  Ranch- 
gasen dient. 

Dieser  Apparat  arbeitet  nach  der  chemischen  Methode, 
d.  h.  die  Rauchgase  werden  mit  Kalilauge  in  Verbindung 
gebracht,  dabei  wird  die  Kohlensäure  absorbiert  und  die 
Differenz  gemessen.  Es  dürfte  Sie  nun  interessieren,  eine 
andere  Methode  und  einen  anderen  Apparat  kennen  zu 
lernen,  welcher  auf  physikalischen  Prinzipien  beruht  und 
der  die  gestellte  Aufgabe,  nämlich  die.  Messung  und  Re- 
gistrierung der  Kohlensäure  in  der  zuverlässigsten  Weise 
löst.    Es  ist  dies  der 

Rauchgas-Analysator,  System  Krell,  D.R.P.  88188. 

Ueber  die  Wichtigkeit  der  Kohlensäuremessungen  für 
die  Kontrole  der  Feuernngs- Anlagen  brauche  ich  mich 
wohl  hier  nicht  weiter  zu  verbreiten,  da  dieser  Gegenstand 
während  der  letzten  Jahre  in  der  Fachliteratur  des  öfteren 
eingehend  besprochen  worden  ist.  Ich  möchte  Sie  nur  mit 
dem  Ergebnis  der  eingehenden  Untersuchungen  bekannt 
machen,  welche  von  der  Direktion  der  Berliner  Elektrizi- 
täts-Werke angestellt  worden  sind,  um  zu  ermitteln,  ob  der 
Nutzen  der  Kohlensäure-Registrierung  ein  so  grosser  ist, 
dass  es  sich  lohnt,  dafür  relativ  teure  Apparate  anzu- 
schaffen. Das  Ergebnis  dieser  Untersuchungen  war,  dass 
hei  Kesseln  von  150  (jm  Heizfläche  jährlich  450,00  M. 
bis  500,00  M.  gespart  werden  können,  wenn  vermöge  der 
scharfen  Kontrole  der  durchschnittliche  Kohlensäuregehalt 
um  3  7o  gegen  früher  gesteigert  wird.  Das  Ergebnis  ist 
demnach  ein  derartiges,  dass  eine  Anlage  sich  schon  im 
ersten  Jahre  nahezu  ganz  bezahlt  macht,  da  der  von  mir 
hergestellte  Apparat  zum  Preise  von  500,00  M.  geliefert 
wird. 

Ich  gehe  nun  zur  Beschreibung  des  Apparates  über, 
von  welchem  Sie  hier  ein  Exemplar  ausgestellt  sehen. 
Der  Apparat  besteht  aus  3  Hauptteilen: 

1.  dem  Rohrsystem, 

2.  dem  sehr  empfindlichen  Manometer, 

3.  der  Registrier- Vorrichtung. 
Das 

Rohrsystem 

besteht  in  der  Hauptsache  aus  2  Messingröhren  von  30  mm 
lichter  Weite  und  etwa  IVi  m  Höhe,  welche  nebenein- 
ander gelagert  sind.  Sie  können  dieselben  nicht  sehen, 
da  sie  durch  einen  Bl^chmantel  umschlossen  sind,  welcher 
den  Zweck  bat,  die  Temperatureinflüsse  abzuhalten.    Beide 
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Röhren  vereinigen  sich  oben,  und  an  der  Vereinigrnngsstelle 
setzt  ein  drittes  Rohr  an,  welches  zum  Schornstein  führt. 
Unten  seitlich  haben  beide  Röhren  mit  Regalierbähnen 
versehene  Rohrstutzen,  durch  welche  unter  dem-Einfluss 
der  Saogekraft  des  Schornsteins  in  das  linke  Rohr  Loft 
nnd  in  das  rechte  Rohr  die  Rauchgase  eintreten.  Beide 
Gase  ziehen  nach  oben  und  gehen  durch  das  Saugerobr 
ab.  Auf  diese  Weise  erhalten  wir  Gassäulen  von  gleichen 
Dimensionen,  aber  von  verschiedenen  spezifischen  Gewichten. 
Die  Luftgassäule  hat  stets  ein  gleiches  Gewicht,  wogegen 
die  Rauchgassäule  ihr  Gewicht  stets  ändert,  je  nachdem 
viel  oder  wenig  Kohlensäure  darin  enthalten  ist  Die  da- 
durch entstehenden,  stets  wechselnden  Gewichtsdifferenzen 
werden  nun  mit  Hilfe  des  Differentialmanometers 
gemessen.  Dieser  zweite  Teil  des  Apparates  besteht  aus 
starker,  gegossener  Eisenplatte  mit  dosenartigem  Gefäss. 
Seitlich  in  die  Wandung  dieser  Dose  fest  eingesetzt  und 
in  einen  bestimmten  Neigungswinkel  gebracht  befindet  sich 
das  sehr  stark  geneigt  liegende  dickwandige  Glasmessrohr. 
Dieses  Rohr  sitzt  unverrückbar  fest  in  der  Wandung  der 
Dose  nnd  ist  an  seinem  Ende  gestützt.  Durch  Mikro- 
meterschrauben stellt  man  die  beiden  auf  dem  Manometer 
befindlichen  Wasserwaagen  auf  Mitte  ein,  durch  welche 
einfache  Manipulation  das  Manometer  seine  vorschrifts- 
massige  Lage  erhält.  In  die  Dose  wird  intensiv  schwarz 
gefärbter  Alkohol  gefüllt  und  alsdann  mit  Hilfe  der  unten 
an  der  Dose  befindlichen  Regulierschraube  auf  den  Null- 
punkt eingestellt.  Beide  Sck:nkel  des  Manometers  sind 
durch  Gummischläuche  mit  den  vorher  beschriebenen  beiden 
Standröhren  in  Verbindung  gebracht,  sodass  auf  den  Glas* 
robrschenkel  das  Gewicht  der  Luftgassäule  und  auf  den 
Dosenschenkel  dasjenige  der  Rauchgassäule  drückt.  Je- 
mehr  nun  das  Gewicht  dieser  letzteren  dasjenige  der 
ersteren,  welches  als  Einheit  zu  betrachten  ist,  überwiegt, 
umsomehr  tritt  die  Sperrflüssigkeit  in  das  Messrohr  ein 
und  lässt  an  einer  auf  demselben  befindlichen  Einteilung 
die  Kohlensäureprozente  direkt  erkennen.  Die  verschiedenen 
Stände  des  Flüssigkeitsfadens  werden  nun  in  der  Weise 
registriert,  dass  hinter  das  Messrohr  ein  kleiner  Hohl- 
spiegel gestellt  wird,  welcher  von  oben  einfallendes  Licht 
horizontal  durch  das  Messrohr  in  den  dritten  Teil  des 
Apparates,  nämlich  die 

photographische  Camera 
wirft.    Diese  photographische  Camera  ist  ein  starkes  guss- 
eisernes Gehäuse,    welches   seitlich   einen   in  Scharnieren 
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beweglichen;  durch  Yorreiber  verschliessbaren  Deckel  hat 
and  an  der  dem  Differentialmanometer  zugekehrten  Seite 
mit  einer  Objektivöffnang  und  Lichtblende  versehen  ist. 
Darch  einen  in  der  letzteren  befindlichen  horizontalen 
feinen  Spalt  fällt  das  durch  den  vorher  erwähnten  kleinen 
Spiegel  refl€)ktierte  Licht  in  die  Camera  ein  und  trifft  da- 
selbst auf  eine  rotirende  Trommel,  welche  mit  lichtempfind- 
lichem Papier  bespannt  ist.  üeber  dieses  Papier  ist  der 
sogenannte  Schlitzcylinder  geschoben.  Dieser  Schlitz- 
cylinder  ist  ein  Messingcylinder  von  etwas  grösserem 
Durchmesser  als  die  Messingtrommel.  Er  besitz  240  Schlitze 
von  Vs  mm  Breite  und  wird  durch  die  Trommel  bei  deren 
rotierender  Bewegung  mitgenommen.  Diese  Bewegung  ist 
durch  das  Uhrwerk  derart  abgepasst.  dass  in  Abständen 
von  je  3  Minuten  einer  der  Schlitze  den  Lichteinfallspalt 
.passiert.  Geschieht  dies,  so  tritt  Zersetzung  des  in  dem 
Spalt  frei  liegenden  Papieres  ein,  wodurch  ein  schmaler, 
schwarzer  Strich  entsteht.  Die  Länge  dieses  so  erzeugten 
Striches  ist  aber  jedesmal  abhängig  von  dem  Stand  der 
schwarzen  Sperrflüssigkeit,  welche  sich  vor  dem  Lichtein- 
fallspalt unter  dem  wechselnden  Gewicht  der  Bauchgas- 
säule langsam  auf  und  ab  bewegt  Steht  die  Flüssigkeit 
hoch  oder,  mit  andern  Worten,  haben  wir  hohen  Kohlen- 
säuregehalt, so  ist  der  vor  dem  Einfallspalt  liegende  licht« 
durchlassende  Teil  des  Messrohres  kurz  und  es  entstehen 
infolgedessen  auch  nur  kurze  Striche.  Ist  der  Stand  der 
Flüssigkeit  ein  niedriger,  beziehungsweise  haben  wir  ge- 
ringen Eohlensäuregehalt,  so  ist  umgekehrt  der  betreffende 
Teil  des  Messrohres  ein  langer  und  es  entstehen  lange 
Striche.  Man  kann  also  an  der  Länge  der  Striche  genau 
den  jeweilig  vorhandenen  Eohlensäureg ehalt  erkennen. 
Ich  hebe  hierbei  hervor,  dass  die  Manipulation  der  Ent- 
yricklang  der  Diagramme  eine  ausserordentlich  einfache 
ist,  sodass  sie  von  jedem  nur  einigermaassen  intelligenten 
Arbeiter  ohne  weiteres  ausgeführt  werden  kann.  Eine 
genaue  Anweisung  wird  jedem  Apparat  beigegeben. 

Ich  füge  noch  hinzu,  dass  langandauernde  Versuche 
die  absolute  Zuverlässigkeit  der  physikalischen  Messmethode 
erwiesen  haben.  Diese  Vergleichsversuche  wurden  in  der 
Weise  vorgenommen,  dass  die  Angaben  der  Ranchgas- 
Analysatoren  von  Minute  zu  Minute  abgelesen  und  notiert 
wurden.  Zu  gleicher  Zeit  wurden  mit  dem  Orsat-Apparat 
von  5  zu  5  Minuten  Analysen  gemacht  und  diese  Zahlen 
ebenfalls  notiert.  Beide  Zahlenreihen  wurden  alsdann 
addiert  und  das  Mittel  gezogen,  wobei  sich  eine  grösste 
Abweichung  von  Vs7o  Kohlensäure  ergab. 
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Die  hier  zu  Ihrer  EiBsicht  aosliegende  Referenzen- 
liste  zeigt  Ihnen,  dass  die  Apparate  bereits  bei  einer 
Anzahl  der  hervorragendsten  industriellen  Betriebe  ein- 
geführt sind. 

Vorsitzender:    Wünscht  noch  jemand   das  Wort? 

Herr  Bomhard:  Jeder  physikalische  Apparat  leidet 
anter  der  Temperatur  und  ich  glaube  auch,  dass  dieser 
Apparat  ziemlich  unter  der  Temperatur  leiden  wird.  Die 
Oesellschaft  Ados  in  Aachen  hat  ebenfalls  die  Berechti- 
gung  zur  Ausführung  der  bekannten  Amdt'schen  Gas  wage 
erworben,  die  gleichfalls  auf  physikalischen  Funktionen 
beruht.  Es  ist  jedoch  von  genannter  Gesellschaft  beab- 
sichtigt, in  der  Folge  dem  allein  richtigen  chemischen 
Verfahren  den  Vorzug  zu  geben  und  möglichst  nur  die 
nach  den  neuesten  Amdt'schen  Patenten  ausgeführten 
Heizeffektmesser  anzuwenden,  welche  in  ganz  einfacher 
Weise  Gasanalysen  automatisch  ausführen,  wie  solche  bis- 
her nur  mittelst  komplizierter  Apparate  mit  der  Hand 
ausgeführt  werden  konnten. 

Herr  Fuchs:  Auch  ein  chemischer  Apparat  leidet 
unter  Temperatureinfluss.  (Heiterkeit.)  Ich  nehme  ein  be- 
stimmtes Qdantum  Rauchgase  auf  und  beiücksichtige  weder 
Druck,  noch  Temperatur.  Den  Fehler,  den  Sie  bei  jeder 
chemisch-volumetrischen  Analyse  machen,  mache  ich  hier 
auch.  Derselbe  ist  aber  so  minimal,  dass  er  wirklich  ganz 
ausser  Betracht  bleiben  kann. 

(Zuruf:  Preis?) 

Herr  Fuchs:  Ich  weiss  den  Preis  nicht  genau.  Teuer 
ist  er  auf  keinen  Fall;  ich  glaube,  der  Apparat  kostet  500  M. 

Vorsitzender:  Herr  Meyer  aus  Osnabrück  ist  er- 
schienen, der  uns  zu  Punkt  21  einige  Mitteilungen  machen 
wollte.     Ich  bitte  ihn,  das  Wort  zu  nehmen. 

XXI.  Das  Kellersche  Tro€ken?erfabreii  iD  der  Gement« 

indnstrie. 

Herr  Ingenieur  Meyer- Osnabrück:  Meine  Herren,  in* 
folge  eines  Unfalles,  welcher  mich,  wie  Sie  sehen,  und  zwar 
.wenige  Tage  vor  der  Vereinswoche,  betroffen  hat,  wird 
es  mir  leider  nicht  mciglich,  Ihnen  meine  Mitteilungen  in 
einer  Form,  wie  ich  das  sonst  gewünscht  hätte,  zu  machen. 
Ich  bitte  also  dieserhalb  um  Ihre  freundliche  Nachsicht. 

Was  nun  den  Gegenstand  meines  Referates  anbelangt, 
so  ist  ja  an  Trockenanlagen  in  der  Cementindustrie  kein 
Mangel;  dennoch  werden  Sie  gern  von  unseren  Versuchen 
Kenntnis    nehmen,    welche  wir    angestellt    haben,    um  die 
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Kellerschen    Kanäle   auch  für  die  Zwecke  des  Trocknens 
Ihrer  Rohziegel  nutzbar  zu  machen. 

Wie  Sie  wissen,  meine  Herren,  hat  das  Kellersche 
Trockenverfahren  in  der  Thonindustrie  eine  ungewöhnlich 
rasche  und  umfassende  Verbreitung  nicht  nur  für  mageres 
Material,  sondern  auch  für  hochplastischen  Thon  und  so- 
wohl für  einfache  Mauersteine  wie  auch  für  Verblender  und 
Falzziegel  gefanden.  Da  nun  die  mannigfachen  Gesichts- 
punkte, welche  in  der  Thonziegelei  die  Aufstellung  jeder 
einzelnen  Trockenanlage  hinsichtlich  der  Erzielung  nicht 
nur  vollkommen  getrockneter,  sondern  auch  reinfarbiger 
und  scharfkantiger  Ware  begleiten  müssen,  in  der  Cement- 
industrie  wegfallen,  so  liegt  es  wohl  nahe,  dass  wir  das 
binnen  kurzem  in  die  hundertste  Bauausführung  eintretende 
Kellersche  Trockenverfahren  auch  in  den  Dienst  Ihrer 
Fabrikation  eingeführt  haben,  bei  der  es  sich  ja  zunächst 
um  gut  imd  rasch  gretrocknete  Klinker  handelt,  die  äussere 
Form  der  letzteren  aber  keine  Rolle  spielt. 

Die  Gesamtanordnung  und  Betriebsweise  des  Keller* 
sehen  Trockenverfahrens  darf  ich  angesichts  der  bisherigen 
Veröffentlichungen  auf  diesem  Spezialgebiete  auch  bei  Ihnen, 
meine  Herren,  wohl  als  bekannt  voraussetzen  und  möchte 
Sie  bei  der  Reichhaltigkeit  der  sonstigen  Tagesordnung 
deshalb  nach  dieser  Richtung  hin  mit  näheren  Ausführungen 
nicht  in  Anspruch  nehmen. 

Zum  besseren  Verständnis  habe  ich  eine  den  Quer- 
schnitt von  dijei  Kanälen  darstellende  Zeichnung  angeheftet 
und  beschränke  mich  darauf,  die  drei  Hauptmomente 
herauszugreifen,  welche  gewissermaassen  die  Eigenart  der 
Kellerschen  Konstruktionen  bilden. 

Es  besteht  also  zunächst  die  Anlage  selbst  aus  einer 
Anzahl  von  Längsgängen,  welche  in  beliebiger  Zahl  je 
nach  dem  Umfang  der  Tagesleistung  aneinandergereiht 
werden  können  und  mit  einer  Dachkonstruktion  versehen 
sind,  der  ausschliesslich  die  Abführung  des  Brüdens  zu- 
gewiesen ist,  so  dass  wir  dafür  weder  maschinelle  Hülfs* 
apparate  noch  besondere  Schlote  gebrauchen. 

In  den  Kanälen  befinden  sich  Wagenketten  nicht, 
sondern  lediglich  die  auf  Auskragungen  im  Mauerwerk 
gelagerten,  mit  den  grünen  Ziegeln  besetzten  Bretter. 
Diese  Anordnung  ist  eine  unmittelbare  Folge  der  Ver- 
wendung des  sogenannten  selbstthätigen  Ziegelwagens,  mit 
welchem  gleichmässig  72—96  Steine  von  einem  Gerüst  an 
der  Presse  aufgenommen,  in  die  Kanäle  abßfesetzt  und 
nach  geschehener  Trocknung  in  der  gleichen  Weise  wieder 
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ausgefahren  werden.  Es  ist  also  gewissermaassen  in  der 
Disposition  der  Anlage  selbst  die  Möglichkeit  einer  Re- 
gehing der  Trockenzeiten  gegeben,  da  auf  ein  für  be- 
stimmte Intervalle  festzulegendes  Durchziehen  von  Wagen 
keine  Rücksicht  genommen  zu  werden  braucht.  Es  entföUt 
femer  jede  besondere  Heizvorrichtung  nebst  zugehörigem 
Kamin,  da  der  Betrieb  der  Anlage  ausschliesslich  mit  Dampf, 
und  zwar  mit  Maschinenabdampf,  soweit  solcher  vorhanden 
ist,  erfolgt. 

Um  Ihnen,  meine  Herren,  nun  nicht  etwa  Zahlen  vor- 
zutragen, welche,  obgleich  in  der  Ziegelindustrie  bewährt, 
doch  für  Sie  immerhin  hypothetischen  Wert  haben  würden, 
haben  wir  kurzer  Hand  selbst  eine  Anlage  für  das  Trocknen 
von  Cementrohziegeln  erbaut,  und  zwar  im  Betriebe  der 
uns  nahe  gelegenen  Lengericher  Portland-Cement-  und 
Kalkwerke,  deren  Betriebsleitimg  sich  in  dankenswertester 
Weise  der  kleinen  Versuchsanlage  mit  angenommen  hat. 

Die  in  Lengerich  erbaute  Anlage  hat  einen  Umfang 
von  sechs  Kanälen,  in  welchen  zusammen  18  000  Steine 
Platz  finden.  Zi;r  Beheizung  musste  leider  ausschliesslich 
Frischdampf  verwandt  werden,  und  zwar  aus  einer  nicht 
weniger  wie  60  m  langen  Zuleitung  bis  zimi  Druckminderer 
-der  Trockenanlage,  mittelst  dessen  die  9  Atm.  betragende 
Kesselspannung  auf  das  geringe  Maass  von  Vio  Atm.  und 
lÄreniger  reduziert  wird. 

Die  sechs  Kanäle  liefern  nun  vorläufig  noch  bei  drei 
Tagen  Trockenzeit  18  000  Steine  und  verbrauchen  dabei 
22  000  kg  Dampf.  Mit  dieser  Dampfmenge  sind  bei  einem 
Wassergehalt  der  grünen  Ziegel  von  730  g  also  13  140  kg 
Wasser  verdampft  worden,  so  dass  bei  achtfacher  Kessel- 
verdampfung für  lOOO  Steine  gerechnet  rund  drei  Centner 
Kohlen  aufgewandt  worden  sind. 

Mit  dieser  Ziffer,  welche  eine  vier-  bis  sechsfache  Ver- 
dampfung darstellt,  ist  ja  nun  an  sich  nicht  gerade  Staat 
zu  machen.  Nun  gewinnen  wir  aber  einmal  das  aus  der 
Trockenanlage  abfUessende  Wasser  mit  fast  100®  für  den 
Kessel  wieder,  woraus  sich  bei  13  140  kg  eine  Kohlen- 
menge von  sechs  Centner  mit  rimd  35  Pf.  berechnet.  Dabei 
aber,  imd  das  ist  wohl  der  Vorzug,  welcher  für  Sie,  meine 
Herren,  bei  der  Kellerschen  Trockenanlage  zunächst  inbe- 
tracht  konmien  wird,  •  ersparen  wir  die  bedeutenden  Kosten, 
welche  durch  die  Instandhalttmg  und  den  Oelverbrauch  des 
auch  bei  mittleren  Tagesleistungen  grossen  und  stark  be- 
anspruchten Wagenparkes  namentlich  dann  verursacht 
werden,  wenn  die  Wagen  direkt  der  Einwirkung  der  aus 
0  15 
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den  Heizgasen  sich  entwickelnden  schwefligen,  Säure  aus- 
gesetzt sind. 

Im  weiteren,  meine  Herren,  ersparen  wir  bei  den 
Kellerschen  Trockenanlagen  den.  Kraftautwand  der  ih 
Schnelltrocknern  für  die^  Bewegung  von  Ventilatoren  und 
Exhaustoren  erfordeflich  ii^t  nn(i'*dj0&. yir  mit  13 — 15  Kilo- 
watt bei  30000  Steinen  odter  an  Brennstoff  acüf  1000  Steine 
umgerechnet  mit  etwa  40  Pf.  ermittelt  haben.  Allerdings 
wird  diese  Ersparnis  wohl  teilweise  wieder  aufgewogen 
durch  die  ja  auch  in  den  Kellerschen  Kanälen  nicht  ver- 
meidliche  Abnutzimg  der  vorläufig  aus  Holz  gefertigten 
Auflagebretter  für  die  Ziegel.  Immerhin  aber  werden  Sie 
unsere  Trockenkosten  in  Berücksichtigung  der  von  mir 
genannten  Zahlen  als  ein  annehmbares  Durchschnittsmaass 
gelten  lassen. 

Nun  ist  ja  aber  unsere  Versuchsanlage  nur  in  dem 
bescheidenen  Umfange  von  sechs  Kanälen  erbaut,  von  denen 
die  beiden  äusseren  naturgemäss  in  der  Wirkung  gegenüber 
den  anderen  vier  Gängen  zurückbleiben,  so  sorgsam  wir 
auch  durch  mit  Luftschicht  versehene  Doppelwandungen 
Wärmeverluste  zu  verhindern  suchen.  Unsere  Versuchs- 
reihen wurden  auch  dadurch  nicht  günstig  beeinflusst,  dass 
die  Trockenanlage  teilweise  in  eisiger  Kälte  bei  schnei- 
dendem Ostwind  betrieben  werden  musste,  welcher  bei  der 
für  das  kleine  Gebäude  allein  verfügbaren  Lage  zwischen 
Maschinenhaus  und  den  anderen  beiden  Trockeneinrichtungen 
direkt  auf  den  Kanälen  stand,  da  wir  die  Vorräume  offen 
gelassen  und  anfangs  aucli  die  Strohmatten  der  Dach- 
konstruktion zu  reichlich  gelüftet  hatten. 

Ich  habe  aber  mit  Absicht,  meine  Herren,  den  Dampf 
verbrauch  aus  einem  für  uns  weniger  vorteilhaften  Versuche 
gerechnet,  wobei  ich  beispielsweise  noch  hinzufügen  möchte, 
dass  wir  das  Kondenswasserableitüngsrohr,  da  die  Anlage 
längere  Zeit  ausser  Betrieb  war,  vor  Beginn  des  Versuches 
auftauen  mussten. 

Sie  werden  mir  daher  beistimmen,  dass  bei  einer 
grösseren,  z.  B.  für  30  000  Rohziegel  hergestellten  Anlage 
sich  ungleich  günstigere  Zahlen  ergeben  werden;  ganz  be- 
bonders  aber  wird  dies  der  Fall  sein,  wenn  wir,  Wie  das 
in  der  Thonindustrie  geschieht,  auch  zum  Trocknen  der 
Cementziegel  Maschinenabdampf  benutzen  können.  Der 
Abdampf  einer  100 — 150  Pf.  Maschine  würde  ausreichend 
sein,  um  bei  dem  Wassergehalt  von  750  g  im  frischen 
Stein  tägüch  60  000  Ziegel,  also  die  Klinker  für  etwa 
800  Fass  Cement  zu  liefern,  und  der  Trockenanlage  kommen 
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alsdann  natürlich  nur  diejenigen  Kosten  zur  Last,  welche 
die  Vorteile  der  Kondensation  gegenüber  Auspuffmaschinen 
darstellen. 

Diese  Vorteile  sind  praktisch  mit  nicht  über  20  7o  zu 
veranschlagen,  so  dass  mithin  der  unmittelbare  Kohlen- 
verbrauch der  Trockenanlage  nur  3  .  20  =  0,6  Centner  lür 
1000  Steine  betragen  könnte. 

Wenn  Sie  dazu  die  Vorteile  der  selbstthätigen  Ziegel- 
wagen und  die  Wiedergewinnung  des  heissen  Kondens- 
wassers  in  Beziehung  bringen,  so  ist  der  Nutzeffekt  der 
Kellerschen  Trockenanlage  auch  ohne  weitere  eingehende 
Berechnungen  augenfällig,  und  thatsächlich  haben  wir  in 
der  Thonindustrie  Anlagen,  welche,  Tag  und  Nacht  mit 
Maschinendampf  betrieben,  direkte  Ersparnisse  ermöglichen. 

Dabei  beabsichtigen  wir  imsere  Versuche  insofern  noch 
weiter  auszi;dehnen,  als  wir  ermitteln  möchten,  inwieweit 
wir  den  Oiengang  durch  den  Einsatz  unserer  Ziegel  ver- 
bessern, welche  auch  im  Kern  knochentrocken  sind  und 
die  weniger  angenehme  Eigenschaft  des  sogenannten  Platzens 
der  Steine,  welche  Verstopfungen  in  der  Vorwärmezone 
herbeiführt,  nicht  besitzen. 

Der  Klinker  aus  der  Kellerschen  Trockenanlage  kommt 
dem  besten  an  der  Luft  getrockneten  Ziegel  ziemlich  nahe, 
da  die  Wasseraustreibung  in  langsamer  Verdunstung  bei 
60 — 70®  erfolgt.  Die  mit  dem  fertigen  Cement  vom  Labo- 
ratorium gemachten  vorläufigen  Normenproben  haben  denn 
auch  schon  erheblich  über  einen  guten  Durchschnitt  hinaus- 
gehende Zahlen  geliefert.  Eine  höhere  Temperatur  ver- 
mögen wir  mit  Maschinenabdampf  natürlich  nicht  zu  erzielen. 
Bei  den  Einrichtungen,  welche  wir  noch  treffen  wollen, 
um  die  Steine  von  der  Trockenanlage  unmittelbar  an  die 
Vorwärmer  zu  bringen,  können  dieselben  aber  immerhin 
handwarm  eingesetzt  werden,  und  eine  grössere  Wärme 
haben  wohl  auch  die  aus  den  Schnelltrocknern  kommenden 
Ziegel  nicht,  da  die  hohen  Temperaturen,  mit  welcher  sie 
die  Kanäle  verlassen,  doch  bis  die  Steine  beim  Vorwärmer 
angelangt  sind,  sich  wesentlich  vermindern. 

Wenn  der  Betrieb  nicht  ganz  kontinuierlich  geht  und, 
wie  das  ja  wohl  die  Regel  bildet,  die  abgezogenen  Wagen 
erst  eine  Zeitlang  draussen  bleiben,  so  haben  wir  beobachtet, 
dass  die  heissen  Steine  sogar  begierig  Feuchtigkeit  aus  der 
Luft  wieder  anziehen.  Die  hier  vor  mir  liegenden  Steine, 
welche  ich  zu  besichtigen  bitte,  stammen  aus  der  Trocken- 
anlage des  Lengericher  Werkes.  Wir  hoffen  die  in  der 
Versuchsanlage    vorläufig   noch    mit  drei  Tagen  ermittelte 
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und  meinen  Berechnungen  zugrunde  gelegte  Trockenzeit 
auf  2 — 27«  Tage  abkürzen  zu  können  und  Ihnen  als- 
dann im  nächsten  Jahre  praktische  Erfahrungsziffern  auch 
über  grossere  Anlagen  vorzulegen. 

Ohne  dabei  den  bisherigen,  bewährten  Trockenanlagen 
den  Rang  ablaufen  zu  wollen,  sind  wir  gewiss,  dass  Sie 
auch  in  diesem  Saale  unseren  Bestrebungen  ein  freundliches 
Interesse  nicht  versagen  werden,  und  wenn  sich  dasselbe 
recht  bald  zu  praktischer,  umfassender  Anwendung  ver- 
klinkert,  so  wird  uns  das  zur  Freude  gereichen  auch  imter 
dem  Gesichtswinkel,  dass  wir  damit  namentlich  tmter  den 
gegenwärtigen  nicht  ungetrübten  Zeiten  der  Cementindustrie 
einen  Dißnst  erweisen. 

Vorsitzender:    Ich  bitte  um  Mitteilung  des  Preises. 

Herr  Meyer:  Ja,  das  ist  eine  Anlage  von  6  Kanälen 
mit  einem  Fassungsraum  von  18  000  Steinen;  die  würde 
fix  und  fertig  aulgestellt  9000—10  000  M.  kosten.  Aus- 
genommen ist  nur  das  Zuleitungsrobr  von  der  Maschine 
bis  zur  Trockenanlage.  AUe  übrigen  Materialien  werden 
geliefert,  und  die  Baukosten  für  das  Mauerwerk  sind  etwa 
zu  den  ortsüblichen  Preisen  eingesetzt  worden. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  eine  Frage  zu 
stellen?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir 
zum  folgenden  Punkte: 

ZXIII.  Deber  neae  ZerkleinemngsmascbiDeii. 

Herr  F.  Hauenschild:  Meine  Herren,  in  der  vor- 
jährigen Generalversammlung  hatte  ich  bereits  die  Ehre, 
Sie  auf  eine  neuartige  Zerkleinerungsmaschine  aufmerksam 
zu  machen,  den  Broyeur  Moustier,  welche  die  Zerkleinerungs- 
arbeit auf  grund  eines  ganz  neuen  Prinzips  bewerkstelligt. 
Das  Mahlgut  wird  durch  drei  gegeneinander  rotierende 
Flügel  aneinander  geschleudert  und  zertrümmert  sich  selbst. 

Ich  hatte  damals  erklärt,  dass  Erfahrungen  abgewartet 
werden  müssten,  bevor  man  zu  einem  abgeschlossenen  Ur- 
teil gelangen  konnte.  Denn  wie  alle  Neuerungen,  musste 
auch  diese  Zerkleinerungsmaschine  eine  Versuchsperiode 
durchmachen,  die  nach  verschiedenen  Richtungen  Vervoll- 
kommnungen in  der  Konstruktion  gezeitigt  hat. 

Die  seit  Jahresfrist  gesammelten  Erfahrungen  haben 
dargethan,  dass  der  Broyeur  Moustier  für  den  Grossbetrieb 
ausserordentliche  Vorteile  bietet,  die  hauptsächlich  in  der 
grossen  Leistungsfähigkeit,  im  sparsamen  Kraftverbrauch 
und  in  der  geringen  Abnutzung  bestehen.  Das  letztere 
gilt  namentlich  von  der  dem  deutschen  Geschmack  besser 
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entsprechenden  soliden  Konstruktion  von  A.  Borsig-Tegel; 
diese  Firma  hat  mit  ihrer  Versuchs-Mahlanlage,  die  ja 
vielen  von  Ihnen,  meine  Herren,  bekannt  ist,  die  ver- 
schiedenartigsten Materialien  zerkleinert  taid  speziell  genaue 
Erhebungen  bezüglich  des  Kraftverbrauchs  angestellt  Man 
hat  voriges  Jahr  hier  behauptet,  der  Broyeur  Moustier 
dürfte  bis  60  Pferde  beanspruchen,  dagegen  haben  die 
Messungen  mittelst  Dynamometers  dargethan,  dass  der 
Kraftverbrauch  bei  vollem  Betrieb  25—30  Pferde  nicht 
übersteigt,  wenn  die  Wellen  1600  Touren  pro  Minute 
machen. 

Bei  diesem  geringen  Kraftverbrauch  und  bei  dem 
geringen  Raumbedarf,  die  Maschine  nimmt  einen  Raum 
von  1.1  Vs  m.  Grundfläche  tmd  2  m  Höhe  ein,  ist  die 
Leistung  eine  ungewöhnlich  grosse.  Gestatten  Sie  mir, 
meine  Herren,  Ihnen  einige  Betrieböresultate  anzuführen: 

1.  Mahlgut  Cementrohmaterial   (Kalkstein   und   Mergel 
gemischt,  auf  Faustgrosse  vorßrebrochen). 

Stündliche  Produktion  12  000  kg. 
Feinheit:    4000  kg  Mehl  und  Staub, 

3000    „     Griese  durch  60  Maschen  (für 

Rohrmühle  geeignet), 
5000    „     Rückstand  auf  60  Maschen  (für 

Mahlgang  geeignet). 
Ich  lasse  eine  Mahlprobe  hiervon  herumreichen. 

2.  Lausitzer  Granit  in  Brocken  bis  Faustgrösse. 

Stündliche  Produktion  ebenfalls  12  000  kg.     " 

Feinheit:    2000  kg  Mehl.    ' 

8000     „    Griese  durch  60  Maschen, 
2000    „    Rückstand  auf  60  Maschen. 

3.  Grubenfeuchter  Thon. 

Die  stündliche  Leistung  beträgt  bis  20  cbm.  (Reis- 
korngrösse  und  feiner). 

Was  übrigens  die  Zerkleinerung  feuchter  Materiahen  im 
Broyer  Moustier  anbelangt,  so  hat  sich  eine  Abänderung 
der  Dimensionen  des  Apparates  als  zweckmässig  erwiesen. 
Namentlich  grubenfeuchter  Thon  setzt  sich  leicht  an  den 
schrägen  Wandungen  der  Auslauföffnung  fest  imd  stört 
schliesslich  den  regelmässigen  Betrieb.  Man  hat  aber  durch 
Steilerstelliuig  der  imteren  Wandungen  bei  entsprechender 
Vergrösserung  der  Auslauföffnung  und  femer  durch  Höher- 
legung der  unteren  Welle  näher  an  die  beiden  oberen, 
diesen  Schwierigkeiten  abgeholfen,  so  dass  ich  heute  mit 
einer  gewissen  Berechtigung   behaupten   kann,   jedes  noch 
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so  weiche  Material  mit  noch  so  hohem  Feuchtigkeitsgehalt 
lässt  sich  im  Broyeur  Moustier  vorzüg^lich  zerkleinern. 

Von  den  verschiedenen  deutschen  Cementfabriken,  die 
den  Broyeur  Moustier  in  Betrieb  genommen  haben,  war 
es  namentlich  die  Offenbacher  Portland-Cementfabrik.  die 
sich  wiederholt  äusserst  anerkennend  über  die  erzielten  Be- 
triebsergebnisse ausgesprochen  hat,  imd  war  Herr  Direktor 
Bauer  öfter  so  liebenswürdig,  den  Apparat  Interessenten 
im  Betrieb  vorzuführen. 

Es  finden  in  den  nächsten  Tagen  wiederholt  Mahlver- 
suche statt  auf  dem  Borsigwerk  in  Tegel  und  möchte  ich 
Ihnen  meine  Herren,  angelegentlichst  empfehlen,  sich  durch 
Besichtigimg  dieser  Mahlproben  von  den  Vorteilen  dieser 
neuen  Zerkleinerungsmaschine  zu  überzeugen»  Mit  allen 
näheren  Auskünften  siehe  ich  Interessenten  gern  zur  Ver- 
fügung. - 

Vorsitzertder:  Soweit  mir  bekannt  ist,  arbeitet  der 
Apparat  auch  in  der  Karlstadter  Cementfabrik  zur  Zu- 
friedenheit. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  hierzu?  —  Niemand 
mehr. 

Wünscht  noch  jemand  etwas  über  neue  Zerkleinerungs- 
apparate mitzuteilen?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  kommen  wir  zu  Punkt 

XXI?.  Deber  neae  Ofenanlagen  zum  Brennen  des  Gements. 

•  Herr  Dr.  Valeur:  Meine  Hernm.  als  ich  Ihnen  im 
vorigen  Jahre  einige*  Mitteilungen  über  den  Betrieb  mit 
dem  rotierenden  Ofen  machte,  stützten  sich  meine  Angaben 
nur  auf  die  Erfahrungen  weniger  Monate  und  lauteten  in- 
folgedessen in  manchen  Punkten  sehr  unbestimmt,  wie  es 
auch  nicht  anders  möglich  war,  denn  wir  hatten  nicht  ein- 
mal die  Versuche  mit  dem  Ofen  beendet,  geschweige  denn 
einen  regelmässigen  Betrieb  mit  demselben  erzielt. 

Ueber  die  Reparaturen  des  Chamottefutters  konnte  ich 
Ihnen  damals  keinen  Aufschluss  geben,  und  über  den  Ar- 
beitslohn nur  soweit,  als  er  sich  auf  den  einen  Ofen  bezog. 

Wir  blicken  nunmehr  auf  ein  volles  Betriebsjahr  zurück, 
und  die  Durchschnittsresultate  dieses  Jahres  sind  es,  die  ich 
Ihnen  mitzuteilen  mir  erlauben  möchte. 

Was  zunächst  die  Leistung  des  Ofens  betrifft,  so  war 
dieselbe  bis  Ende  November  im  Durchschnitt  von  225  Ar- 
beitstagen 138  Fass  (ä  170  kg)  pro  24  Stunden,  im  De- 
zember dagegen  im  Durchschnitt  von  267«  Arbeitstagen 
179  Fass  pro  24  Stunden,  und  wenn  ich  die  zweite  Hälfte 
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des  Dezember  für  sich  allein  betrachte,  so  ist  die  Leistung 
durchschnittlich  200  Fass  pro  24  Stunden. 

Auf  die  Ursache  dieser  höheren  Leistiing  im  Dezember 
werde  ich  nachher  zurückkommen. 

Der  Kohlenverbrauch  betrug  bis  Ende  November  im 
Durchschnitt  63  kg  pro  Fass  oder  37  %  und  im  Dezember 
50,8  kg  pro  Fass.  entsprechend  30%. 

Der  geringere  Kohlenverbrauch  seit  Anfang  Dezember 
hat  seinen  Grund  in  einer  Aenderung  am  Ofen,  die  ich 
nachher  besprechen  werde. 

Bis  zu  einem  gewissen  Grade,  kann  man  sagen,  ist 
der  Kohlenverbrauch  unabhängig  von  dem  Wassergehalt 
des  Schlammes.  Denn  die  Abhitze  desjenigen  Quantums 
Kohlen,  welches  zur  Sinterung  der  Masse  verwandt  werden 
muss,  genügt,  so  viel  Schlamm  zu  trocknen  und  vorzu- 
wärmen, als  bei  der  gegebenen  Geschwindigkeit  in  der 
Sinterzone  gargebrannt  werden  kann. 

.Beschickt  man  z.  B.  einen  Ofen  mit  trockener  Masse, 
einen  anderen  mit  Schlamm  von  35—40%  Wasser  und 
einen  dritten  mit  Schlamm  von  ca.  55  Vo  Wasser^  so  ist 
die  Leistung  des  Ofens  in  allen  Fällen  dieselbe,  nämlich 
200  Fass,  und  der  Kohlenverbrauch  ist  ebenfalls  derselbe, 
nämlich  50 — 51  kg  pro  Fass. 

Das  Einzige,  was  den  Kohlenverbrauch  beeinflusst, 
sind  die  Eigenschaften  der  Kohle.  Die  Brennwert-  und 
Aschebestimmung  allein  genügt  nicht,  um  zu  erkennen,  ob 
eine  Kohle  sich  für  den  rotierenden  Ofen  eignet  oder  nicht, 
denn  ich  kann  z.  B.  zwei  Sorten  zur  Verfügung  haben, 
welche  beide  gleich  hohen  Brennwert  —  nehmen  wir 
7000  Cal.  an  —  und  gleichen  Aschengehalt  besitzen, 
etwa  5  Vo.  von  denen  aber  die  eine  Sorte  sich  als  völlig 
ungeeignet  für  den  rotierenden  Ofen  erweist,  während  die 
andere  gut  ist. 

Die  Kohle  muss  vor  allem  eine  lange  Flamme  geben 
und  kann  dann  entweder  eine  Kesselkohle  oder  eine  kokende 
resp.  Gaskohle  sein.  Eine  solche  entzündet  sich  sofort 
beim  Eintritt  in  den  Ofen  und  erzeugt  die  stärkste  Hitze 
in  der  richtigen  Entfernung  von  ungefähr  3V2  m.  Ist  die 
Kohle  zu  „leicht",  d.  h.  wenn  sie  rasch  verbrennt,  ohne 
die  nötige  Hitze  zu  erzeugen,  so  setzt  man  ihr  vor  dem 
Mahlen  zweckmässig  den  vierten  Teil  Anthracitkohle  zu. 

Wenn  die  Kohle  dagegen  zu  „scharf",  d.  h.  zu  mager 
ist,  dann  entzündet  sie  sich  erst  in  einer  Entfernung  von 
ca.  3  m  imd  erzeugt  die  gross!  e  Hitze  bei  etwa  5  m 
Dies  verursacht  zunächst  eine  Störung  im  Betrieb  dadurch 
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dass  sich  in  5—6  m  Entfernung  ein  Ringansatz  von  Cement 
bildet,  den  man  nicht  entfernen  kann,  ohne  den  Ofen  kalt 
zu  blasen. 

Die  Leistung  des  Ofens  verringert  sich  dabei  in  dem- 
selben Masse  als  der  Ringansatz  sich  vergrossert,  und 
ferner  geht  bei  der  Anwendung  solcher  Kohle  sehr  viel 
Hitze  verloren,  was  man  an  der  höheren  Temperatur  der 
in  den  Schornstein  abziehenden  Gase  leicht  konstatieren 
kann,  oder  mit  anderen  Worten,  der  Kohlenverbrauch  wird 
höher. 

Schliesslich  erhält  man  mit  solcher  Kohle  einen  Cement, 
der  beim  Abkühlen  zerfällt.  Eine  solche  Kohle  ist  dem- 
nach für  den  rotierenden  Ofen  nicht  zu  gebrauchen. 

Ich  komme  nim  zu  den  Reparaturen,  und  da  muss  ich 
Ihnen  bekennen,  dass  die  Ausmauerung  des  Ofens  mit 
feuerfesten  Steinen  uns  im  verflossenen  Jahre  manche  un- 
liebsame Störung  im  Betrieb  verursacht  und  auch  viel  mehr 
Geld  gekostet  hat.  als  tms  angenehm  war.  Einerlei,  ob 
wir  für  die  Sinterzone  erste  oder  zweite  Sorte  Steine  ver- 
wandten, ob  wir  die  Ausmauerung  20,  25  oder  40  cm 
stark  machten,  die  Steine  nutzten  in  der  Sinterzone  rasch 
ab  und  mussten  alle  6 — 7  Wochen  erneuert  werden. 
Diese  Reparatur  kostete  jedesmal  ca.  700  M.,  mithin  für 
das  Jahr  1900  ca.  5000  M.  oder  14  Pfg.  pro  Fass  Cement. 

Dem  gegenüber  steht  die  Reparatur  eines  Dietzschschen 
Ofens,  wenn  man  eine  Leistimg  von  ca.  22  000  Fass  pro 
Jahr  rechnet,  mit  5  Pfg.  pro  Fass. 

Nachdem  die  Erfahnmg  gelehrt  hatte,  dass  die  Qualität 
der  Chamottesteine  an  der  raschen  Abnutzung  der  letzteren 
nichts  zu  ändern  vermochte,  musste  die  Ursache  der  raschen 
Abnutzung  in  der  Konstruktion  eines  anderen  Teiles  des 
Ofens  gesucht  werden.  Es  war  dann  die  Richtung  der 
Stichflamme  selbst,  welche  mich  zunächst  beschäftigte. 
Wie  Sie  wissen,  ist  die  Düse,  durch  welche  der  Kohlen- 
staub in  den  Ofen  geblasen  wird,  bei  allen  bisher  kon- 
struierten Oefen  seitlich  angebracht,  imd  zwar  links,  wenn 
die  Oefen  in  der  Richtung  des  Uhrzeigers,  imd  rechts, 
wenn  sie  in  entgegengesetzter  Richtung  rotieren. 

Nehmen  wir  den  ersten  Fall  an,  in  welchem  also  der 
Ofen  sich  im  Sinne  des  Uhrzeigers  dreht  und  die  Kohlen- 
staubdüse links  angebracht  ist. 

Vergegenwärtigen  Sie  sich  nun  den  Betrieb  des  Ofens. 

Die  Masse  rollt  an  der  linken  Seite  des  Otens  vor, 
.und  der  Kohlenstaub  wird  der  Masse  direkt  entgeg^enge- 
blasen.      Sie   beobachten    nun,    dass    die    Stichflamme,    je 
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'  nachdem  viel  oder  wenig  Masse  im  Ofen  vorhanden  ist^ 
mehr  oder  weniger  nach  rechts  abgelenkt  wird.  An  der 
rechten  Seite  nimmt  die  Flamme  alsdann  eine  drehende 
Bewegung  an  und  gelangt  auf  etwa  5  m  Entfernung 
wiederum  nach  der  linken  Seite,  so  dass  es  aussieht,  als 
wäre  bis  auf  diese  Entfernung  der  ganze  Ofenraiun  von 
der  Flamme  erfüllt. 

Di^se  Beobachtung  liess  mich  annehmen,  dass  der 
nach  rechts  abgelenkte* Teil  der  Stichflamme,  welcher  auf 
das  blosse  Chamottefutter  stösst,  dasselbe  an  dieser  Stelle 
weich  macht;  und  bei  der  nachfolgetiden  Berührung  dieser 
Stelle  mit  der  rollenden,  scheuernden  Cementmasse  findet 
die  rasche  Abnutzung  des  weichen  Chamottefutters  statt. 
Ferner  nahm  ich  an,  dass  der  abgelenkte  Teil  der  Flamme 
für  die  Sinterung  bis  zu  einem  gewissen  Grade  verloren 
gehe,  dass  also  die  Leistung  des  Ofens  eine  grössere  und 
der  Kohlenverbrauch  ein  geringerer  werden  würde,  sobald 
man  der  Flamme  eine  Richtimg  gäbe,  die  sie  nötigte,  an 
der  Seite  zu  bleiben,  wo  sie  auch  ihre  Arbeit  verrichten  soll. 

Die  Abänderung,  welche  ich  vorhin  erwähnte,  bestand 
nun  darin,  dass  ich  der  Düse  eine  andere  Richtung  gab 
und  jetzt  den  Kohlenstaub  in  einem  bestimmten  Winkel 
gegen  die  Masse,  also  in  unserem  Falle  von  rechts  nach 
links,  blase.  Die  Flamme  trifft  die  Masse  in  einer  Ent- 
fernung von  1,5  m  und  wird,  wie  vorausgesehen  wurde, 
in  die  Längsrichtimg  des  Ofens  abgelenkt,  d.  h.  sie  bleibt 
in  ihrer  ganzen  Länge  mit  der  Masse  in  Berührung. 

Der  Erfolg  war  ein  günstiger. 

Die  Leistung  stieg  von  140  auf  200  Fass  pro  24  Ar- 
beitsstunden. Der  Kohlenverbrauch  sank  von  63  auf  50  kg 
pro  1  Fass  Cement.  Die  Abnutzimg  des  Chamottefutters 
wurde  eine  sehr  geringe;  ca.  1  cm  in  14  Tagen. 

Wenn  man  nun  eine  Ausmauerung  mit  30  cm  starken 
Steinen  annimmt  und  das  Futter  bis  auf  5  cm  abnutzen 
lässt,  würde  man  mit  einer  höchstens  zweimaligen  Reparatur 
im  Jahre,  welche  etwa  1400  M.  kostet,  auskonmien. 

Rechnet  man  jetzt  die  Leistung  des  Ofens  zu  60  000  Fass 
im  Jahre,  so  berechnet  sich  die  Reparatur  des  Chamotte- 
futters zu  2,3  Pfg.  pro  Fass. 

Die  Bildung  eines  Ringansatzes  im  Ofen,  welcher 
früher  so  oft  Störungen  verursachte,  hat  bei  richtigem  Be- 
triebe last  vollständig  aufgehört.  Während  früher  der 
Ofen  zwei  Mal  die  Woche  still  gesetzt  werden  musste, 
behufs  Entfernung  des  Ringansatzes,  können  wir  ihn  jetzt, 
gleichmässige  Schlammzuführung   und  gute  Kohle  voraus- 
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gesetzt,    mindestens    14   Tage   ununterbrochen   in   Betrieb  , 
halten,  ohne  dass  die  Leistung  sich  verringert. 

Der  Arbeitslohn  stellt  sich  gegenüber  dem  Betrieb  mit 
Dietzschschen  Oefen  um  60  Pfg.  niedriger  pro  Fass,  voraus- 
gesetzt dass  man  mit  mehreren  rotierenden  Oefen  arbeitet. 

Das  Mahlen  der  Kohlen  mit  Unterläufer-Mahlgängen  hat 
sich  gut  bewährt.  Ein  solcher  Mahlgang  von  1500mm  Durch- 
messer braucht  12  PS.  und  leistet  800 — 900  kg  pro  Stunde,  bei 
einer  Mahlfeinheit  von  ca.  10  %  auf  900  Maschen  pro  qcm. 
Die  Kohlen  müssen  vorgetrocknet  sein.  Zu  diesem  Vor- 
trocknen kann  man  zweckmässig  die  warme  Luft  aus  den 
Kühltrommeln  verwenden. 

Gegen  das  Mahlen  der  Kohlen  mit  Mahlgängen  wurde 
von  verschiedenen  Seiten  hervorgehoben,  dass  die  Ex- 
plosionsgefahr sehr  gross  sei,  wenn  ein  Stück  Eisen  zwischen 
die  Steine  gerate  imd  Fimken  schlagen  sollte.  Wir  haben 
nur  zweimal  erlebt,  dass  Eisen  zwischen  die  Gänge  geriet, 
tmd  nach  dem  Aussehen  dieser  Stücke  zu  urteilen  —  ich 
werde  dieselben  zirkulieren  lassen  — ,  muss  man  annehmen, 
dass  sie  viele  Funken  geschlagen  haben,  aber  eine  Ent- 
zündung haben  sie  nicht  verursacht. 

Was  mm  die  Güte  des  Cements  betrifft,  so  kann  ich 
nur  bestätigen,  was  ich  Ihnen  im  vorigen  Jahre  darüber 
mitteilte.  Es  gehört  zunächst  etwas  üebung  dazu,  diejenige 
Farbe  beim  Brennen  zu  erzielen,  die  man  wünscht  und  bei 
der  man  erfahrungsgemäss  den  besten  Cement  bekommt. 
Steht  diese  Farbe  aber  einmal  fest,  so  ist  es  unschwer, 
einen  gleichmässig  guten  Cement  zu  brennen. 

Unser  Cement,  der  im  rotierenden  Ofen  gebrannt  ist,  ist 
volumbeständig,  sowohl  inbetreflf  der  beschleunigten  Proben 
als  der  Normenprobe.  Ich  spreche  hierbei  natürlich  nur 
von  dem  richtig  und  gut  gebrannten  Cement,  es  kommt 
auch  vor,  dass  einmal  der  Cement  zu  leicht  gebrannt  oder 
auch  überbrannt  wird;  dieser  ist  dann  selbstredend  nicht 
volumbeständig,  ohne  vorher  eine  Zeit  lang  gelagert  zu  haben. 

Das  spezifische  Gewicht  ist  hoch:  3,135 — 3,155;  dem- 
entsprechend ist  auch  das  Litergewicht  höher  als  man  es 
bei  anders  gebrannten  Cementen  gewohnt  ist,  z.  B. 

lose  eingelaufen  .     .     ,     .     1399  g 
eingerüttelt 2131  g. 

Die  Zugfestigkeiten  sind  in  den  ersten  Tagen  der  Er- 
härtung nicht  sehr  hoch,  steigen  aber  im  allgemeinen  sehr, 
sowohl  von  3 — 7  als  auch  von  7 — 28  Tagen,  selbst  wenn 
die  Mahlung  eine  feine  ist. 
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So  z.  B.  bei  folgenden  Cenaenten:   Ein  Cement  mit 


0.4  • 

0.6 »,, 
0,7  ":■ 
1.4 


(0 


7  Tagen  u.  28  Tagten 

19.4  kg,      24,5  kg 

21.5  „        27,9    „ 
20.15  „        26 A    „ 

22.6  „         31,5    „ 


zeigte  "nach  3  Tagen, 

auf  900  Maschen:     11,70  kg, 

.900         „  12.55    ,; 

„    900         ,  10.2      „ 

„    900         ,  14,75    „ 

und  so    könnte   ich   noch    eine  Menge  Beispiele  anführen. 

Nehmen  wir  dagegen  einen  gröber  gemahlenen  Cement,  einen 

mit  etwa  4 — 6  ^!o  auf  900  Maschen,  so  finden  wir,  dass  die 

Zunahme  der  Festigkeiten  eine  ähnliche    wie  in  dem  eben 

genannten  Beispielen  ist.     Ein  Cement  mit 

3,9  '!o  auf  900  Maschen  zeigte  13,9  kg,  16,75  kg,  24,9  kg 

ein  solcher  mit 

5.7%  auf  900  Maschen  zeigte  13J  kg,  20,7  kg.  26,4  kg. 

In  heissem  Wasser    (devals  hot  bath)  zeigte  der    Cement 

aus  dem  rotierenden  Ofen  ebenfalls  eine  hohe  Zugfestigkeit, 

meistens  20—30  kg  nach  7  Tagen. 

Die  Zugfestigkeiten  des  reinen  Cementes  sind  ebenfalls 
hoch,  nämlich  60-90  kg  nach  28  Tagen  in  kaUem  Wasser 
und  nach  7  Tagen  in  heissem  Wasser. 

Die  Druckfestigkeiten  sind  ihrer  Höhe  wegen  besonders 
bemerkenswert.  Dass  die  Probekörper  1  Cement  +  3  Sand 
nach  7  Tagefn  weniger  als  200  kg  und  nach  28  Tagen  weniger- 
als  300  kg  zeigen,  -ist  selten.  Meistens  hat  der  Cement 
nach  7  Tagen  etwa  220  kg  und  nach  28  Tagen  350  kg, 
ja,  wir  haben  Cemente  mit  450  und  460  kg  nach  28  Tagen 
gehabt. 

Die  Probekörper  aus  reinem  Cement  lassen  sich  meistens 
mit  dem  Apparat  von  Amsler-Laffon  gamicht  zerdrücken, 
haben  also  mehr  als  660  kg  pro  qcm,  sowohl  nach  7  als 
nach  28  Tagen. 

Der  Cement  ist  meistens  reduzierend  gebrannt.  Es 
beruht  dies  nicht,  wie  Herr  Dr.  Goslich  meint,  auf  Unge- 
schicklichkeit in  der  Handhabung  des  Ofens,  sondern  ist 
im  Betriebe  selbst  begründet.  Wir  haben  auch  zeitweise 
ausschliesslich  oxydierend  gebrannt  und  erreichten  dies  in 
der  Weise,  dass  wir  einen  grossen  Ueberschuss  an  Luft 
einbliesen.  Die  Folge  davon  war,  dass  der  Ofen  am 
vorderen  Ende  kühler  und  die  stärkste  Hitze,  also  die 
^Sinterzone,  weiter  nach  der  Mitte  des'.  Ofens  zu  verlegt 
wurde.  Dort  entzog  sich  die  Sinterung  der  genauen  Be- 
obachtung, der  Ofen  wurde  zu  heiss,  es  bildete  sich  nach 
kurzer  Zeit  ein  starker  Ringansatz,  imd  der  Betrieb  hörte 
bald  gänzlich  auf. 
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Kehrten  wir  nun  zu  dem  richtigen  Betriebe  zurück, 
hatten  wir  auch  mehr  reduzierenden  Brand,  daiür  aber 
eine  wesentlich  höhere  Leistung  des  Ofens;  und  als  wir 
des  weiteren  fanden,  dass  es  keinen  Einfluss  auf  die  Güte 
des  Cementes  hatte,  ob  1  g  anstatt  wie  früher  höchstens 
3  mg  Kaliumpermanganat,  nunmehr  bis  zu  15,  ja  20  mg 
reduzierte,  so  waren  wir  in  der  glücklichen  Lage,  uns^ 
inbetreff  des  mehr  reduzierenden  Brandes  beruhigen  zu 
können. 

Herr  Kommerzienrat  Gustav  Dyckerhoff:  Habe 
ich  recht  verstanden?  Sie  haben  weniger  Arbeitslohn? 
(Herr  Valeur:  Als  beim  Dietzsch'schen  Ofen!)  Pro  Fass? 
(Herr  Valeur:  Pro  Fassl)  Wie  viel  Arbeitslohn  haben  Sie 
denn  für  Ihren  Ofen  gehabt? 

Herr  Dr.  Valeur:  Selbstverständlich  bezieht  sich  das 
auf  den  ganzen  Betrieb,  also  vom  Schlamm  bis  zum  fertig 
gebrannten  Klinker  im  Dietzscji'schen  Ofen. 

Vorsitzender:  Der  ganze  Betrieb  verbilligt  sich  bei 
Anwendung  des  Drehofens  um  60  Pfennige  pro  Fass  an 
Arbeitslohn  gegenüber  dem  Dietzsch'schen  Ofen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Zwei  Fässer  von  im  Dreh- 
ofen gebrannter  Cement,  die  ich  aus  dem  Handel  von 
,  Amerika  kommen  Hess,  enthielten  nicht  mehr^Eisenoxydul, 
als  normaler  Portland-Cement.  Dasselbe  fand'ich  bei  einer 
aus  Ihrem  Drehofen  in  Hemmoor,  und  aus  einem  andern 
Drehofen  entnommenen  Probe. 

Herr  Dr.  Valeur:  Ja,  wir  haben  öfter  Proben  gehabt 
ohne  Oxydul,  aber  nicht  im  regelmässigen  Betriebe. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  War  ein  Unterschied  in  der 
Festigkeit  bei  ihrem  Cement  mit  Oxydul?  (Herr  Valeur: 
Nein!) 

Herr  v.  Krottnaurer:  Ich  glaube,  dass  die  Be- 
hauptung mit  nur  reduzierendem  oder  nur  oxydierendem 
Feuer  zu  klinkern  auf  einem  kleinen  Irrtum  beruht.  Es 
muss  tiefer  in  den  Ofen  hinein  wo  es  an  Luft  mangelt, 
eher  reduzierende  Flamme  sein,  als  vorn,  wo  stets  Ueber- 
fluss  an  Sauerstoff  ist.  Wir  haben  bereits  vor  Jahren  mit 
den  amerikanischen  Oefen  vorn  an  der  Peripherie  des 
Feuers,  imd  letzteres  wirkt  am  meisten  auf  das  zu  klinkernde 
Material,  ca.  1  bis  2  m  in  den  Ofen  hinein,  oxydierendes, 
aber  iieier  stets  reduzierendes  Feuer  nachweisen  können. 
Dass  vom  der  Luftandrang  am  grössten  ist  und  die  Ver- 
brennimg wenigstens  am  Mantel  der  Flamme  am  voll- 
kommensten stattfindet,  ist  ja  klar  und  wurde  auch  dadurch 
bewiesen,  dass  die  ersten  drei,  vier  Reihen  der  Chamotte- 
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steine  am  meisten  litten,  und  zwar  da.  wo  man  nur  oxy- 
dierende Flamme  nachzuweisen  im  Stande  war.  Ich  denke 
mir  aber,  dass,  wenn  das  Cementmaterial  im  Innern  de? 
Ofens  wirklich  mit  reduzierender  Weissglut  angefangen 
hat  zu  künkem,  die  Beendigung  des  IClinkerprozesses,  — 
und  darauf  kommt  es  hier  an  —  immer  oxydierend  ge- 
schieht, was  ja.  da  die  Körper  ausserordentlich  klein  und 
im  empfänglichsten  Stadium  sind,  sehr  wirksam  geschehen 
Kann. 

Herr  Dr.  Valeur:  Ich  sagte  vorhin,  dass  wir  wohl  ox)^- 
dierend  brennen  können.  Wir  legen  jedoch  im  Interesse 
des  Betriebes  keinen  grossen  Wert  darauf,  einen  absolut 
oxydierenden  Brand  zu  erzielen,  nachdem  wir  gefunden 
haben,  dass  l7o  Eisenoxydul  mehr  oder  weniger  die  Qua- 
lität des  Cementes  nicht  beeinträchtigt.  Dass  die  vorderen 
Steine  beim  oxydierenden  Brennen  mehr  abnützen,  als  beim 
reduzierenden,  haben  wir  nicht  bemerkt.  Ich  bezweifle 
auch,  dass  dies  der  Fall  ist,  denn  ich  sehe  vom  chemischen 
Standpunkte  aus  gar  keinen  Grund,  warum  dies  sein  müsste. 
Wir  haben  nur  gesehen,  dass  die  Flamme  rechts  abgelenkt 
wurde  und  auf  der  anderen  Seite  auf  das  blosse  Chamotte- 
futter  stiess,  dasselbe  weich  machte  und  stark  aushöhlte. 
Der  Grund  der  Abnutzung  hat  also  nicht  in  der  oxydierenden 
oder  reduzierenden  Flamme  gelegen,  sondern  in  der  Rich- 
tung der  Flamme  selbst.  Wie  ich  höre,  soll  von  andern 
Fabriken  dasselbe  konstatiert  worden  sein.  Es  würde  des- 
halb sehr  interessant  sein,  wenn  hier  die  Herren,  welche 
mit  rotierenden  Oefen  arbeiten,  auch  ihre  Ansicht  darüber 
äussern  würden. 

Herr  v.  Krottnaurer:  Wir  haben  durch  jahrelangen 
Betrieb  herausgefunden,  dass  ein  Teil  der  Flamme,  und 
zwar  der  Teil,  der  am  Ofen  eintritt,  oxydierend  sein  muss, 
um  wirtschaftlich  zu  brennen  imd  den  Ofen  leistungsfähig 
zu  machen.  Wenn  wir  die  Flanune  vom  reduzierend 
machten,  verbrauchten  wir  bedeutend  mehr  Brennmaterial, 
als  wenn  wir  einen  Teil  der  Flamme  ungefähr  1  bis  2  m 
tief  oxydierend  und  nachher  reduzierend  haben.  Denn  die 
Flamme  wird  ja  tiefer  hinein  reduzierend  aus  dem  ein- 
fachen Grunde,  weil  zum  oxydierenden  Brennen  tiefer  im 
Innern  Sauerstoff  fehlt.  Da  wir  bis  jetzt  noch  keinen 
Apparat  hatten,  der  die  sekundäre  Luft  so  gut  zuführen 
konnte,  ohne  durch  den  Betrieb  gestört  zu  werden,  so 
haben  wir  eben  vom  nur  mit  oxydierender  Flamme  brennen 
können  und  uns  gefallen  lassen  müssen,  dass  die  Flamme 
in  der  Mitte  reducierend  wirkt.     Sehr   viele  Ofentechniker 
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beschäftigen  sich  ja  mit  dem  Gedanken.  Apparate  ähnlich 
meinem  Glühkörper,  den  ich  im  Ofen  anbringe,  zur  Ein- 
lührung  von  sekundärer  Lult  zu  benutzen.  Dann  wird  ja 
die  Flamme  noch  weiter  hinein  oxydierend  werden.  Ob 
der  Apparat  aber  dann  handlicher  wird,  ist  die  Frage. 
Denn  den  Schmelzprozess  zu  tief  in  den  Ofen  hineinzu- 
treiben, dürfte  ein  Reinigen  des  Ofens  durch  Stecheisen 
kaum  mehr  ermöglichen,  da  zu  lange  Eisen  sich  erhitzen, 
weich  werden  und  nicht  zu  handhaben  sind. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  letzten 
Punkte  der  Tagesordnung; 

XXV.  Ueber  Betonbaateii  and  sonstige  Terwendnngen  des 

Cements. 

Herr  Dr.  Leube:  Meine  Herren,  ich  möchte  nur 
eine  ganz  kurze  Mitteilung  machen  und  werde  Sie  gar  nicht 
lange  aufhalten.  Im  vorigen  Jahre  ist  in  der  Nähe  von 
Ulm  aus  Betonmasse  eine  grosse  Figur,  ein  Christusstand- 
bild, gegossen  worden.  Ich  habe  hier  die  Ansicht  imd  auch 
noch  eine  kleine  Beschreibung ,  von  dieser  kann  ich 
einige  Exemplare  verteilen.  Es  wurde  mir  von  der  Fabrik 
folgende  Beschreibung  übergeben: 

„Im  vorigen  Jahre,  Mitte  Sommer,  wurde  die  von 
Herrn  Camerer  und  Pfarj-er  Hildenbrand  von  Herrlingen 
seiner  Heimat  Hütten  im  schönen  Schmiechthal  gestiftete 
Christusfigur  unter  zahlreicher  Beteiligung  von  Nah  und 
Fern  enthüllt  und  geweiht. 

Christus,  als  guter  Hirte,  segnet  von  stolzer  Berges- 
höhe herab,  auf  dem  äusserst en  Berges vorsprung  stehend, 
nalie  der  ebenso  schönen  und  reizvollen  Kapelle  auf  dem 
Kapellenberg,  den  vorübergehenden  Wanderer  und  Be- 
wohner des  anmutigen  Schmiechthales. 

Mit  der  Herstellung  wurde  die  Steinfäbrik  Ulm  betraut, 
in  deren  Bildhauer-Ateliers  die  Figur  wie  folgt  ent- 
standen ist: 

Zuerst  wurden  2  Skizzen  in  Thon  gefertigt,  dann 
wurde  das  Hilfsmodell  in  Gips  in  Ve  Grösse  der  auszu- 
führenden Statue  geschaffen. 

Nach  Feststellung  der  äusseren  Form  wurde  mit  der 
Modellierung  der  Hauptfigur  begonnen ;  nach  deren  Fer- 
tigstellung musste  die  Negativform  aus  Gips  hergestellt 
werden,  welche  per  Axe  an  Ort  und  Stelle  transportiert 
wurdfe,  was  mit  grossen  Schwierigkeiten  geschah.  Nach- 
dem die  Fundation  auf  dem  Felsen    genügend  angelegt 
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war,  konnte  mit  der  Aufstellung  der  Negfttivform  aus  ver- 
schiedenen Stücken  begonnen  werden;  dies  beanspruchte 
eine  Zeit  von  3  Wochen. 

Diese  Form  wurde  nun  mit  einer  ca.  8  cm  starken 
feinen  Betonmasse  1  : 1  von  innen  angetragen  und  da- 
zwischen mit  gewöhnlichem  ßeton  1  :  3  ausgestampft, 
was  ebenfalls  eine  Zeit  von  6  Tagen  in  Anspruch  nahm. 

Nach  Erhärtung  dieser  Massen  wurde  die  äussere 
Umhüllung  (Form)  mit  einem  Meissel  abgeschlagen,  so 
dass  die  Statue  in  ihrer  ganzen  Grösse  in  Stein  mit  dem 
Felsen  verbunden  sich  präsentierte. 

Vierzehn  Tage  später  wurde  die  ganze  Figur  (Be- 
tonmasse) durch  den  Bildhauer  kunstgerecht  überarbeitet. 

Bemerkt  sei  noch,  dass  sämtliche  Arbeiten  bei 
grosser  Hitze  in  den  Monaten  Juli  und  August  ausge- 
führt wurden. 

Die  Statue  mit  Sockel  hat  eine  Höhe  von  6  Metern 
und    ist    ia   allen  Teilen    aufs  Beste    ausgefallen,    was 
massgebende  Persönlichkeiten  festgestellt  haben.** 
Ein  Zeugniss  werde  ich  zu  Protokoll  geben* 

(Es  lautet:  „Der  Firma  „Schobinger  &  Rehfuss"  in 
Ulm,  jetzt  „Ulmer  Steinfabrik **,  übertrug  der  Unter- 
zeichnete die  Ausführung  einer  Monumental-Statue:  »Jesus, 
der  gute  Hirte".  Dieselbe,  als  Erinnerung  an  die  Jahr- 
hundertwende 1900  bestimmt,  fand  ihre  Aufstellung  auf 
einem  Felsen  vor  der  hochgelegenen  Kapelle  in  Hütten 
im  Schmiechenthale.  OA.  Münsingen,  und  wurde  am 
12.  August  1900  enthüllt  und  eingeweiht.  Das  gfanze 
Monument  (einschliesslich  des  Sockels)  hat  eine  Höhe 
von  6,  die  Statue  allein  von  3,80  Metern.  Die  Grössen- 
verhältnisse  sind  ausserordentlich  gut  gelungen  und  fügt 
sich  das  Werk  bestens  in  das  ganze  Landschaftsbild  ein. 

Für  die  ideale  Auffassung  und  streng  künstlerische 
Durchbildung  des  Modells:  für  die  exakte  und  solide 
Ausführung  der  Statue  aus  Kunststein,  welcher  die  grösste 
Dauerhaftigkeit  verbürgt:  für  die  sorgfaltige  Ueberarbeitung 
durch  den  Bildhauer,  wodurch  die  Statue  wie  aus  einem 
Stücke  weissen  Jurasteines  gehauen  erscheint:  und  für  den 
verhältnismässig  geringen  Preis  des  bedeutenden  Werkes 
spricht  der  Unterfertigte  allseitige  Anerkennung  und  in- 
nigsten Dank  aus.  und  empfiehlt  die  Firma,  als  auf 
diesem  Gebiete  bahnbrechend  und  leistungsfähig,  allen 
Interessenten  aufs  Beste. 

Herrlingen,  im  Dezember  1900. 

Zur  Urkunde 
Pfarrer  Rudolf  Hildenbrand,  Kamerer.**) 
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Ich  habe  vorhin  mit  dem  Herrn  Architekten  gesprochen, 
der  die  Säulep  da  drüben  in  dem  Projekt  für  die  Aus- 
stellung gezeichnet  hat,  ob  es  nicht  möglich  wäre,  diese 
schönen  Figuren  ebenfalls  aus  Cement  zu  giessen.  Er  hat 
sich  bereit  erklärt,  einmal  nach  Ulm  zu  gehen  und  sich 
diese  fertige  Statue  anzusehen.  Es  wäre  natürlich  sehr 
interessant,  wenn  wir  auch  die  Figuren  aus  Cement  machen 
könnten,  damit  wir  nicht  zu  Metallfiguren  greifen  müssten. 
Es  ist  dies  allerdings  keine  Anwendung  des  Cements,  die 
grosse  Cementmengen  verschlingen  wird,  aber  es  ist  immer- 
hin etwas  neues,  und  deswegen  glaubte  ich  es  Ihnen  mit- 
teilen zu  sollen. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  noch  etwas  zu  diesem 
Punkte  der  Tagesordnung  zu  bemerken?  —  Es  ist  nicht 
der  Fall. 

Meine  Herren,  auch  die  diesjährigen  Verhandlungeix 
haben  uns  wieder  viel  neues  und  interessantes  gebracht. 
Wir  haben  Mittel  und  Wege  kennen  gelernt,  um  dem  un- 
lauteren Wettbewerb  der  Fabriken,  die  Mischungen  von 
Portland-Cement  und  Schlacke  unter  der  Bezeichnung  „Port- 
land-Cement"  in  den  Handel  bringen,  entgegenzutreten. 
Sie  haben  imseren  Verhandlungen  einen  schönen  Abschluss 
gegeben  durch  die  Bewilligtmg  der  Mittel  für  die  Düssel- 
dorfer Ausstellung. 

Meine  Herren,  ich  wünsche,  dass  unser  Verein,  wie 
jetzt  nim  seit  fünfundzwanzig  Jahren  auf  denselben  Wegen, 
die  er  auch  heute  beschritten  hat,  weiter  schreiten  möge. 
Mit  diesem  Wunsche  schliesse  ich  die  heutige  Sitzung  und 
rufe  Ihnen  zu:  Auf  Wiedersehen  im  nächsten  Jahr!  (Beifall.) 

(Schluss  nach  5  Uhr.) 


Anhang  f. 

Gatachten  des  Herrn  Professor 
Br.  F.  W.  Freseiins  in  Wiesbaden  aber  die  mit  Sdilaclcen 

Termiscliten  Cemente. 

(Vergl.  S.  85-49.) 


An 


Wiesbaden,  den  14.  Februar  1901. 


den  Vorstand  des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement- 

Fabrikanten, 

Heidelberg. 

Ihrem  Wunsche  gemäss  erstatte  ich  nachstehend  einen  zu- 
sammenfassenden Bericht  über  meine  Arbeiten  und  Erfahrungen 
auf  dem  Gebiete  des  Nachweises  von  Schlackenmehl  im  Portland- 
Cement  in  den  letzten  Jahren. 

Während  es  sich  ursprünglich  nur  darnm  handelte,  aus  wirk- 
lichem Thon  und  Kalk  erbrannte  Portland-Cemente  daraufhin  zu 
untersuchen,  ob  ihnen  nachträglich  Schlackenmehl  zugesetzt  sei, 
kam  später  die  Frage  in  betracht,  ob  auch  solche  Portland- 
Cemente,  welche  mit  Hilfe  von  Schlackenmehl  in  inniger  Mischung 
mit  den  übrigen  Bestandteilen  des  Bohmaterials  erbrannt  sind, 
bei  Untersuchung  nach  der  für  den  erstgenannten  Zweck  bewährten 
Methode  das  bisher  für  Portland-Gement  als  normal  angesehene 
Verhalten  zeigten. 

Hieran  schloss  sich  naturgemäss  die  weitere  Fi*age,  ob  sich 
auch  bei  diesen  Portland-Cementen  nach  dem  bisherigen  Prinzip 
die  nachträgliche  Zumischung  von  Schlackenmehl  oder  auch  der 
Zusatz  grosserer  Stücke  von  Schlacke  zur  Bohmischung  nach  dem 
bisher  befolgten  Prinzip  nachweisen  lasse. 

Ganz  neuerdings  kam  dann  noch  der  Einfluss  der  Brennweise 
in  betracht,  da  einige  Beobachtungen  dafür  zu  sprechen  schienen 
dass  die  im  rotierenden  Ofen  ans  schlackenfreien  Bohmischungen 
erbrannten  Portland-Cemente   bei   der  chemischen  Prüfung  unter 
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Umständen  ein  Verhalten  zeigen  könnten,  wie  es  bei  nach  den 
bisher  üblichen  Verfahren  gebrannten  Cementen  nnr  nach  Zusatz 
von  Schlackenmehl  beobachtet  worden  war.  Bei  den  fortge- 
setzten Arbeiten  in  dem  eben  angedenteten  Sinne  ergab  sich  auch 
eine  gewisse  Ausbildung  hinsichtlich  der  zur  Anwendung 
kommenden  Methodeü.  Ich  will  letztere  vorweg  besprechen,  um 
mich  dann  später  bei  den  einzelnen  Ergebnissen  darauf  beziehen 
zu  können.  Da  jedoch  diese  Entwickelung  der  Methoden  erst 
allmählich  stattfand,  sind  natürHcb  auch  die  im  Laufe  der  Zeit 
ausgeführten  Bestimmungen  nicht  ganz  gleichartig  durchgeführt. 
Ich  werde  dies  an  den  betreflfenden  Stellen  entsprechend  hervor- 
heben. 

I.   Methoden   der   Untersuchung. 

In  der  ersten  und  drittep  Publikation  von  meinem  Vater  und 
mir  über  den  Nachweis  fremder  Zusätze  zum  Portland-Cement 
sind  vier  'Punkte  hervorgehoben,  hinsichtlich  deren  ein  Unter- 
schied zwischen  Portland-Cement  und  Schlackenmehl  besteht.  Es 
fiind  dies: 

1.  das  spezifische  (Jewicht, 

2.  das  Beduktionsvermögen   gegenüber  übermangansaurem 
Kali, 

3.  der  Glühverlust, 

4.  die  Alkalinität  der  Wasserlösung. 

Von  diesen  sind  die  beiden  ersteren  Punkte  von  besonderer 
Wichtigkeit.  Auf  sie  beziehen  sich  auch  allein  die  in  Frage 
kommenden  Ausbildungen  der  Methoden.'^) 

Im  allgemeinen ,  kann  ich  daher  auf  die  erwähnten  beiden 
Arbeiten  verweisen. 

Hinsichtlich  der  Bestimmung  des  Chamäleonverbrauchs  er- 
innere ich  daran,  dass  schon  in  der  ersten  Abhandlung  erwähnt 
ist,  wie  sie  entstanden  ist. 

Ursprünglich  bestand  die  Absicht,  den  Gehalt  an  Sulfid- 
Schwefel  zu  bestimmen,  weil  sich  in  dieser  Hinsicht  Schlacke 
und  Portland-Cement  wesentlich  unterscheiden.  Der  Versuch,  die 
Menge  des  Sulfid-Schwefels  durch  Auflösen  in  Salzsäure  und  Auf- 
fangen des  entwickelten  Schwefelwasserstoffs  in  gewogenen 
Absorptionsapparaten  zu  ermitteln,  gelang  zwar  bei  Schlacken- 
mehl soweit,  das  übereinstimmende  Werte  erzielt  wurden,  doch 
konnte  in  Mischungen  von  Portland-Cement  und  Schlackenmehl 
die  letzterem  entsprechende  Menge  von  Schwefelwasserstoff  nicht 
frei  gemacht  werden,  weil  sich  sofort  die  Einwirkung  des  aus 
dem  Portland-Cement  gebildeten  Eisenchlorids  geltend  machte  und 
eine  Abscheidung  von  Schwefel  bewirkte.  Da  hierbei  aber  eine 
entsprechende  Menge  Eisenchlorür   gebildet  wird,    so  gingen  wir 


*)  Nur  hinsichtlich  der  Art  der  Gltthverlustbestimmung  sind  noch 
eiatge  Erfahrungen  mitzuteilen 
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dazu  über,  die  GeBamtmenge  reduzierender  Substanz  zu  bestimmeii. 
Dies*  wurde  mit  dem  Chamäleonverfahren  erreicht,  weil  sowohl 
Schwefelwasserstoff  als  auch  Eisenoxydulsalze  auf  übermangan- 
saures Eali  einwirken. 

So  lange  es  sich  nur  um  die  Entscheidung  drehte,  oB  ein 
Oement  einen  geringen  oder  hohen  Chamäleonverbrauch  zeigt, 
genügte  die  ursprüngliche  Form  der  Ausführung.  Seit  skber 
namentlich  neuerdings  Cemente  mit  sehr  hohem  Chamäleonver- 
brauch im  Handel  vielfach  vorkommen,  und  zwar  unter  der  An- 
gabe, sie.  seien  aus  Schlackenmehl  enthaltender  Rohmischung  er- 
brannt und  hätten  keinen  nachträglichen  Schlackenmehlzusatz  er- 
halten, trat  das  Bedürfnis  nach  schärferer  "Präzision  der  Arbeits- 
vorschrift auf. 

Es  machte  sich  nämlich  bei  diesen  hohen  Eeduktionswerten 
der  umstand  fühlbar,  dass  man  in  der  alten  Weise  nicht  rasch 
genug  die  Chamäleonlösung  zufügen  kann,  so  dass  sehr  leicht 
nicht  unerhebliche  Differenzen  der  Chamäleonwerte  erhalten 
werden.  Dies  würde  zwar  an  sich  belanglos  sein,  da  ja  unter 
allen  Umständen  ein  hoher  Chamäleonverbrauch  konstatiert  ist, 
trotzdem  sind  solche  Schwankungen  geeignet,  die  Methode  an  sich 
als  unzuverlässig  erscheinen  zu  lassen. 

Ich  habe  deshalb  zunächst  versucht,  eine  schärfere  Präzi- 
sierung des  Arbeitsverfahrens  der  direkten  Titrierung  auszu- 
bilden. Dies  führte  zwar  zu  ^twas  besserer  üebereinstimmung, 
trotzdem  liess  sich  nicht  erreichen,  dass  die  Resultate  ganz 
gleichmässig  ausfielen,  weil  je  nach  dem  Grade  des  üufischüttelns, 
der  Temperatur  etc.  die  Aufschliessung  des  Cementes  verschieden 
rasch  verläuft  und  so  der  Verbrauch  an  Chamäleonlösung  je  nach 
der  Raschheit  des  Arbeitens,  der  Dauer  der  Einwirkung  u.  s.  w. 
verschieden  gefunden  wird. 

Aus  diesem  Grunde  habe  ich  dann,  angeregt  durch  Herrn 
W.  A.  Hoffmann,  welcher  eine  Zeit  lang  im  hiesigen  Laboratorium 
sich  mit  Cementuntersuchungen  beschäftigte,  versucht,  ob  nicht 
dadurch  eine  grössere.  Gleichmässigkeit  erzielt  werden  könnte, 
dass  man  von  vornherein  einen  Ueberschuss  der  Chamäleonlösung 
zufügte,  eine  Zeit  lang  stehen  liess  und  dann  zurücktitrierte. 

Diese  Versuche  führten  zu  folgender 

Vorschrift  für  die  Ueberschussmethode. 

1  g  des  völlig  durch  das  5000-MascheQsieb  gehenden 
Cementes  wird  in  einem  trockenen  Erlenmeyerkolben  mit  30  ccm 
Wasser  angeschlämmt.    Man  fügt  150  ccm   einer  Mischung  von 

1  Volumen    Schwefelsäure    (spezifisches    Gewicht    1,12)     und 

2  Volumen  Wasser  hinzu  und  lässt  sofort  20  com  der  Chamäleon- 
lösung (5  g  i.  L.)  zufliessen.  Tritt  binnen  kurzem  Entfärbung 
ein,  80  giebt  man  noch  weitere  20  ccm  Chamäleonlösuug  zu  und 
wiederholt  dies  eventuell  so  lange,  bis  dauernde  Rot^rbung  zu 
beobachten  ist.  Unter  zeitweiligem  Umschütteln  lässt  man 
5    Minuten    stehen    und    titriert    dann    mit    einer    Lösung    von 
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Kohrschem  Salz  (66  g  i.  L.)  bis  zur  yoll8t>ändigen  Entfftrbtmg. 
Darauf  giebt  man  wieder  GhamäleonlösuDg  bis  zur  bleibenden 
Rosafärbung  zu.  Die  Chamäleonlösuug  und  die  Lösung  des 
Mohrschen  Salzes  können  aufbewahrt  werden,  nur  muss  jedesmal 
vor  ^Gebrauch  das  gegenseitige  Verhältnis  festgestellt  werden^ 
Ausserdem  ist  jedesmal  vor  Gebrauch  eine  Urprüfung  der 
Chamäleonlösung  vorzunehmen,  wozu  man  am  besten  eine  frisch 
abgewogene  Menge  Mohrschen  Salzes  (etwa  1,4  g)  benutzt. 

Dass  man  mit  Etilfe  dieser  Methode  von  den  oben,  erwähnten 
Einflüssen  des  rascheren  oder  langsameren  Arbeitens,  oder  des 
verschieden  langen  Stehenlassens  unabhängig  ist,  ergeben  folgende 
Versuche: 

1     g    Cement     verbrauchte     Milligramme     übermangan-' 
saures  Kali,   wenn   nach    dem  Chamäleonzusatz  5  Minuten 

geschüttelt  ward 45,41 

das  Eölbchen    5  Minuten  ruhig  stand  .     .     .    49,76 
„  „        lu        „  „        „     .    .    .    4y,ii 

das   Kölbchen   unter  zeitweiligem   Schütteln 

10  Minuten  «tand 51,17 

Da  sich  ergab,  dass  manche  Ceroentproben  beim  Glühen  eine 
stai*ke  Abnahihe  ihres  Keduktionsvermögens  zeigten,  so  wurde  in 
vielen  Fällen  auch  dieser  Wert  nach  dem  Glühen  festgestellt. 

Die  Verhältnisse  des  Brennprozesses  in  dem  rotierenden 
Ofen  sind  denen  im  Ring-,  Schacht-  oder  Etagenofen  gegenüber 
etwas  abweichende  und  könnten  eventuell  leichter  zu  einer 
Reduktionswirkung  des  Produktes  führen.  Es  war  dabei  möglich, 
dass  etwa  eine  solche  auftreten  könnte,  ohne  dass  Schlackenm^hl 
zugesetzt  würde,  deshalb  erschien  es  wichtig,  die  früher  fallen 
gelassene  Idee  der  Bestimmung  des  Sulfid-Schwefels  nochmals 
wieder  aufzunehmen.  Nach  manchen  fehlgeschlagenen  Versuchen, 
von  denen  ich  nur  den,  eine  Jodkaliumlösung  direkt  auf  die 
wässerige  Auilschlämmung  des  Cementes  wirken  zu  lassen,  er- 
wähnen will,  gelang  es  mir,  auf  folgende  Art  das  Ziel  zu  er- 
reichen : 

Versetzt  man  fein  gepulverten  Cement  mit  einer  Mischung 
von  Salzsäure  und  arseniger  Säure,  so  gelingt  es,  den  sich  aus 
dem  Sulfid-Schwefel  entwickelten  Schwefelwasserstoff  direkt  auf 
das  Arsen  wirken  zu  lassen,  so  dass  nahezu  aller  Sulfid-Schwefel 
als  Schwefelarsen  abgeschieden  wird.*^)  Filtriert  man  ab,  so^ 
kann  im  Filtrat  der  Ueberschuss  der  arsenigen  Säure  bestimmt 
werden- 

Dies  gelingt  in  Mischungen  von  Cement  und  Schlackenmehl 
nicht  durch  direkte  Wägung  des  mit  Schwefelwasserstoff  ge- 
fällten Niederschlags,  weü  letzterer  immer  einen  durch  die  Ein- 
wirkung des  Eisenchlorids  bewirkten  Schwefelüberschuss  enthält. 


*)    Man   kann   hierbei   schon  nach   dem  äusseren  Ansehen  sofort ' 
benrteilen,  oh  viel  oder  wenig  Sulfid -Schwefel  vorhanden  ist. 
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Ich  habe  deshalb  zur  Bestimmung  des  Arsens  eine  Modi- 
-fikation  der  Yon  J.  und  H.  S.  Pattinson*)  angegebenen  Methode 
benutzt.  Die  von  diesen  Autoren  vorgeschriebene  Filtration  auf 
Asbest  liess  sich  bei  den  relativ  grossen  Arsenmengen  nicht  gut 
durchfahren.    Ich  verfuhr  demnach  folgendermaassen: 

Vorschrift  zur  Bestimmung  des  Sulfide-Schwefels 

im  Cement 

Erfordernisse: 

1.  Eine  Lösung  von  arseniger  Säure,  enthaltend  in 
1  Liter  8  g  A82O3  und  300  ccm  Salzsäure  vom  spezifischen  Ge- 
wicht 1,12. 

2.  Vi0-Normal-Jodläsung. 

Ausführung; 

5  g  Cement  bezw.  3  g  Schlackenmehl,  bei  Untersuchung  von 
solchem,  werden  in  einer  Stöpselflasche  mit  100  ccm  der  Lösung 
von  arseniger  Säure  versetzt  und  12  Stunden  damit  stehen  ge- 
lassen.  Hierauf  spült  man  den  ganzen  Inhalt  der  Flasche  in 
einen  500  ccm-Kolben  über,  füllt  mit  destilliertem  Wasser  zur 
Marke  auf,  schüttelt  kräftig  um  und  filtriert.  In  250  ccm  des 
Filtrats  fällt  man  das  noch  darin  befindliche  Arsen  durch  Ein- 
leiten von  Schwefelwasserstoff  quantitativ  aus,  ,  filtriert  das 
Schwefelarsen  im  Hahntrichter  ab  und  wäscht  es  mit  Schwefel- 
wasserstoff gut  aus. 

Der  auf  dem  Filter  befindliche  Niederschlag  wird  im  Trichter 
(bei  geschlossenem  Hahn)  in  Ammoniak  gelöst  und  das  Filter 
gut  ausgewaschen.  Lösung  und  Waschwasser  dampft  man  in 
einer  kleinen  Porzellanschale  auf  dem  Wasserbade  zur  Trockne 
und  erhitzt,  den  verbleibenden  Rückstand  auf  dem  Sandbad 
mehrere  Stunden  mit  10  ccm  konzentrierter  Schwefelsäure.  Die 
Flüssigkeit  färbt  sich  hierbei  dunkel,  Nebel  von  Schwefelsäure- 
dämpfen steigen  auf  und  die  Erhitzung  ist  beendigt,  wenn  sicher 
keine  schweflige  Säure  mehr  entwickelt  wird. 

Hierauf  lässt  man  erkalten,  giesst  die  Lösung  in  kaltes 
Wasser  und  dampft  alsdann  wieder  auf  etwa  30  ccm  ein.  Die 
braunschwarze  organische  Substanz  ballt  sich  hierbei  in  Flocken 
zusammen,  die  nach  dem  Erkalten  abfiltriert  und  mit  kaltem 
Wasser  ausgewaschen  werden.  Das  klare  Filtrat  wird  mit  festem 
Natriumcarbonat  nahezu,  jedoch  nicht  vollständig  neutralisiert 
und  dann  mit  30  ccm  einer  kalt  gesättigten  Lösung  von  Natrium- 
carbonat, das  zuvor  mit  kaltem  Wasser  ausgedeckt  war,  versetzt 
Jetzt  wird  noch  Stärkekleister  zugegeben  und  mit  Vio'Normal- 
Jodlösung  bis  zur  eben  eintretenden  Blaufärbung  titriert.  Man 
findet  so  diejenige  Menge  arseniger  Säure,  die  nicht  zur  Bindung 
des  Sulfid-Schwefels  verbraucht  war;  die  Differenz  gegen  die  an- 
gewandte Menge'  entspricht  also  dem  Sulfid-Schwefel  selbst.  1  ccm 
Vio-Normal-Jodlösung  =  0,00495  g  AsjOj. 

*)  Joum.  of  the  soc.  of  ehem.  indastry  17,211;  Zeitschrift  für 
analytische  Chemie  39,711. 
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Beispiel  der  Berechnung  der  Eesultate. 

50  ccm^  der  Lösnng  von  arseniger  Säure  entsprechen 
30,30  ccm  \/io-Nonnal-Jodlö8ung. 

Angewandt  5,0035  g  Cement. 

Zum  Titriejen  am  Schluss  verbraucht  23,50  ccm  */i0-Normal- 
Jodlösung: 

30,30 
23,50 

Verbrauchte  AS2O3  =  6,80  ccm  Vio'^omial-Jodlösung. 

Da  nur  250  ccm  der  ursprünglichen  500  ccm  verarbeitet 
wurden,  so  ist  diese  Zahl  zu  verdoppeln,  also  13,60  ccm  Vio" 
Normal- Jodlösung,  4  J  entsprechen  1  AsjOj,  also  auch  3  S; 
folglich  entspricht  1  ccm  Vio'Normal-Jodlösung  0,0024  g  Schwefel. 
Hiemach  ergiebt  sich  der  Prozentgehalt: 

13,60X0,0024X100      ^  ^^^  ,,   „ 
5;öÖ35- =  0,652  o/,S. 

Als  Belege  für  die  Richtigkeit  der  Methode  mögen  folgende 
Beispiele  dienen: 

A.  Die  Bestimmung  der  arsenigen  Säure, 

B.  Die  Bestimmung  des  SuMd-Schwefels  in  einem  Gemisch  von 
Portland-Oement  und  Schlackensand  in  bestimmtem  Verhältnis 
und  von  bekanntem  Gehalt   der  G^mengteile   an  Sulfid-Schwefel. 

A.  Bestimmung  der  arsenigen  Säure* 
Angewandt  0,1500  g  AS2O3, 
Gefunden     0,1511  g  As^Oj. 

B.  Analyse  einer  Mischung  von  Cement  und 

Schlackensand. 

3,0075  g  Schlackensand,    enthaltend    1,629  7oS. 

und  3,0310  g  Cement,  enthaltend  .     .     .   0,062%  S. 

wurden  gemischt;    die  Mischung  enthielt   0,842%  S. 

gefunden  wurden 0,776%  S. 


Neben  diesen  Ausgestaltungen  der  Bestimmung  desEeduktions- 
wertes,  beziehungsweise  Sulfid-Schwefels,  sind  zu  verschiedenen 
Zeiten  Versuche  angestellt  worden,  die  Verschiedenheit  des  spezi- 
fischen Gewichts  zu  benutzen,  um  eine  Trennung  des  Schlacken- 
mehls vom  Portland-Cement  herbeizuführen. 

Dieselben  haben  bereits  zu  einem  praktisch  verwendbaren 
und  bei  den  unten  mitgeteilten  Untersuchungen  thatsächlich  be- 
nutzten Verfahren  geführt.  Dasselbe  ist  aber  noch  nicht  so  ab- 
geschlossen, dass  es  sich  in  seiner  gegenwärtigen  Form  zur  Ver- 
öffentlichung eignet. 

Ich  hoffe  in  kurzer  Zeit  noch  speziellere  Mitteilungen  machen 
zu  können. 

In  bezug  auf  die  Art  des  Glühens  bei  der  Ermittelung  des 
Glühverlustes,  resp.  den  Ausglühen  für  die  Bestimmung  des 
spezifischen  Gewichtes  seien  nachstehende  Veirsuche  mitgeteilt: 
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Tabelle  L 


Cement  A 


Cemenc  B 


Schwach- 
brand 


4. 
5- 


6. 


Glfihverlnst,  bestimmt  dorch 
einstündiges  Glühen  von  10  g 
Subatans  in  bedeckter  Plfitin* 
schale  ftber  dem  Maste-Brenner 

Die  wie  unter  1  geglühte  Sub- 
stanz erlitt  bei  eiAstündigem 
Erhitzen  von  10  g  in  der 
Muffel  auf  Hellrotglut  einen 
Glühyerlust  von 

Die  wie  unter  1  gc«:lühte  Sub- 
stanz erlitt  beim  V2Stündigen 
Glühen  von  10  g  im  Platin- 
tiegel  vor  dem  Gebläse  einen 
Glflhverlust  von 

Spezifisches  Gewicht  der 
wie  unter  1  geglühten  Substanz 

Spezifisches  Gewicht  des  während 
einer  Stunde  in  der  Muffel  bei 
Hellrotglut  ausgeglühten  Ce- 
ments 

Spezifisches  Gewicht  der  wie 
unter  3  ausgeglühten  Substanz 


1.32  o/j 


0,07% 


0.12% 
3,210 


0,96  % 


0,10% 


3,189 
3,207 


0,140/0 
3,199 


3,195 
3,219 


3.36  % 


0,21% 


0,240/0 
3,155 


3,174 
3,165 


Es  ergiebt  sieb,  dass  ein  nennenswerter  Unterschied  in  den 
Resultaten  bei  den  verschiedenen  Arten  des  Glühens  nicht  vor- 
liegt. 

Ueber  die  älteren  Versuche,  in  wie  weit  sich  aus  Thon  und 
Kalk  erbrannter  Portland-Cement  von  aus  Schlackenmehl  ent- 
haltender Rohmischung  erbranntem  unterscheidet,  und  ob  letzterer 
sich  von  Cement,  dem  nach  dem  Brennen  Scblackenmehl  zuge- 
setzt ist,  unterscheidet,  habe  ich  dem  Vorstand  bereits  in  den 
Jahren  1892  und  1893  berichtet.  Ich  gestatte  mir  nochmals  Aus- 
fertigung des  zweiten,  alle  diese  Versuche  berücksichtigenden 
Berichtes  hier  beizufügen.  (Vergl.  die  Anlage:  Schreiben  d.  d. 
Wiesbaden,  den  16.  Januar  1893,  S.  253  dieses  Protokolls.) 

Dies  lässt  erkennen,  dass,  auch  wenn  Schlackenmehl  bei  der 
Rohmischung  zugesetzt  wurde,  der  Chamäleonverbrauch  der  so 
versuchsweise  erbrannten  Cemente  die  bisherigen  Normen  nicht 
wesentlich  überstieg  und  dass  es  in  manchen  Fällen  möglich  war, 
wenn  ein  hoher  Chamäleonverbrauch  konstatiert  wurde,  auch 
durch  Schlämmen  mit  Petroleum  zwei  in  diesem  Punkte  erheblich 
verschiedene  Anteile  zu  erhalten. 

Weiterhin  habe  ich  seinerzeit  Versuche  über  eine  Reihe 
von    Cementen    angestellt,    welche   angeblich   nach    dem  Patent 
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No.  82  210  ^hergestellt  sein  sollten.  Da  mir  seitens  des  Auftrag- 
gebers die  Genehmigung  zui;  Verwertung  dieser  Versuche  bei 
einer  Publikation  erteilt  worden  ist,  lasse  ich  eine  Ausfertigung 
dieses  Gutachtens  ohne  Namensnennung  gleichfalls  folgen."^)  Auch 
diese  Versuche  berechtigen  zu  dem  Schlüsse,  dass  eine  schlacken- 
haltige  Rohmischung  bei  dem  üblichen  Brennverfahren  keinen 
abnormen  Ghamäleonverbrauch  bedingt  und  dass  hohe  Chamäleon- 
werte auf  nachträglichen  Schlackenmehlzusatz   schliessen  lassen. 

Neuerdings  habe  ich  wiederholt  Gelegenheit  gehabt,  Cemente, 
welche  angeblich  aus  Schlackenmehl  enthaltenden  Rohmischungen 
erbrannt  waren,  zu  untersuchen  und  d^bei  so  auffallend  hohe 
Werte  für  den  Chamäleonverbrauch  gefunden,  dass  ich  nach 
obigen  Erfahningen  nicht  anstand,  diese  Produkte  als  nachträglich 
mit  Schlackenmehl  vermischte  zu  bezeichnen. 

um  jedoch  eine  noch  sicherere  Grundlage  zu  gewinnen,  er- 
suchte ich  Sie,  mir  Klinker  verschiedener  Fabriken,  welche  aus 
schlackenmehlhaltiger  Rohmischung  Cement  brennen,  zu  ver- 
schaffen. 

Dabei  ergab  sich,  dass  ein  solcher  Klinker,  der  im  rotie- 
i*enden  Ofen  gebrannt  war,  einen  relativ  sehr  hohen  Chamäleon- 
verbrauch zeigte.  Es  gab  dies  den  Anlass  dazu,  andere  im  Dreh- 
ofen gebrannte  Cemente  gleichfalls  zu  untersuchen,  und,  wie  oben 
ausgeführt,  die  Methode  der  Sulfidschwefelbestimmung  auszu- 
bilden. 

Die  Ergebnisse  dieser  verschiedenen  Untersuchungen  sind  in 
Tabelle  11  und  III  zusammengestellt. 

Zu  denselben  ist  nach  den  mir  gewordenen  Mitteilungen 
folgendes  zu  bemerken: 

Die  No.  1 — 13  stammen  aus  Fabriken,  welche  schlacken- 
mehlhaltiges  Rohmaterial  verarbeiten.**) 

Bei  zwei  der  Fabriken,  A.,  B.,  ist  ein  nachträglicher 
Schlackenmehlzusatz  nachgewiesen. 

Bei  den  Fabriken  C,  D.  und  E.  besteht  in  dieser  Hinsicht 
ein  gewisser  Verdacht  (eventuell  könnte  es  sich  auch 
nur  um  Anwendung  einer  nicht  innigen  Mischung 
des  Rphmaterials  handeln). 

Fabrik  F.  brennt  sicher  in  inniger  Mischung  und  ohne 
nachträglichen  Zusatz. 

Die  Cemente  10  und  11  sind  mir  als  Klinker  zugegangen, 
so  dass  auch  bei  10  ein  nachträglicher  Schlackenmehl- 
zusatz ausgeschlossen  ist.  Cement  10  ist  im  rotierenden 
Ofen  erbrannt. 


*)  Dieses  Gutachten  ist  auf  Seite  256  des  Protokolls  als  An- 
hang II  abgedruckt. 

**)  Hinsichtlich  der  Nummer  5  ist  dies  allerdings  nur  aus  den 
.äusseren  Umständen  der  Einsendung  zu  schliessen. 
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Da  die  Ergebnisse  von  10  eigenartige  sind,  so  wurde  eine 
Anzahl  von  Cementen,  die  im  rotierenden  Ofen  erbrannt  sind, 
untersncht,  und  zwar  sind 

14,  15  und  16  normale  Cemente  einer  Fabrik  G.,  also 
gleiche  Eohmischung,  14  im  Dietzschsehen  Etagenofen, 
15  und  16  im  rotierenden  Ofen  gebrannt] 

17,  18,  19  und  20  sind  gleichfalls  im  rotierenden  Ofen  ge- 
brannte Cemente,  und  zwar  von  den  Fabriken  H.,  I., 
K.  und  L.; 

21  und  22  sind  zwei  Schlackensande; 

23  ist  ein  normaler  Cement,  der  zur  Prüfung  der  Ueber- 
schussmethode  für  den  Chamäleonverbrauch  und  der 
Sulfidschwefel  -  Bestimmungsmethode  beliebig  aus  einer 
grösseren  Reihe  Aüher  untersuchter  normaler  Cemente 
herausgegriffen  war. 

Bei  der  Betrachtung  der  einzelnen  Werte  muss.  hervorge- 
hoben werden,  dass  nur  die  Cemente  14  und  23  sowohl,  nach 
Eohmaterial  als  Brennweise  den  Cementen  entsprechen,  deren 
Untersuchung  meinen  Vater  und  mich  zur  Aufstellung  der  Grenz- 
werte führte. 

Es  lagen  zu  geringe  Substanzmeagen  vor,  um  mit  allen  im 
rotierenden  Ofen  erbrannten  Cementen  Bestimmungen  des  spezi- 
fischen Gewichts  vor  und  nach  dem  Glühen  auszuführen.  Dies 
müsste  aber  erst  geschehen,  ehe  man  die  einzige  bei  No.  15  ge- 
fundene Abweichung  eines  nicht  schlackenhaltigen  Cementes  von 
dem  Grenzwert  3,12  für  geglühte  Cemente  richtig  beurteilen 
kann,  d.  h.  ehe  man  entscheiden  kann,  ob  im  rotierenden  Ofen 
durchweg  weniger  scharf  gesinterte  Cemente  erhalten  werden, 
oder  ob  hier  nur  ein  vereinzelter  Fall  vorliegt  Desgleichen 
lässt  sich  der  bei  Cement  12  gefundene,  ebenfalls  unter  der 
Grenze  3,12  liegende  Wert  des  geglühten  Cementes  nicht  ohne 
weiteres  benutzen,  um  daraus  allgemeine  Schlüsse  über  das  spezi- 
fische Gewicht  wirklicher  Portland-Cemente  aus  schlackenhaltigen 
Rohmischungen  zu  ziehen. 

Man  wird  deshalb  bei  diesen  beiden  Kategorien  von  Cementen 
bei  der  Beurteilung  auf  Grund  des  spezifischen  Gewichtes  eine 
gewisse  Reserve  beobachten  müssen,  ohne  deshalb  doch  ganz  auf 
dieses  Kriterium  zu  verzichten. 

So  will  ich  immerhin  darauf  hinweisen,  dass  hinsichtlich  des 
spezifischen  Gewichts  im  ungeglühten  Zustand  keiner  der  Werte 
11,  12,  14,  15  und  23  unter  der  Grenze  liegt,  während  von  den 
10  ersten  Cementen,  ausser  dem  Klinker  10,  nur  die  Nummer  2 
und  8  die  Grenze  wirklich  erreichen. 

In  bezug  auf  die  Alkalinität  der  Wasserlösung  ist  auch  bei 
den  Cementen,  die  als  stark  schlackenmehlhaltig  anzusehen  sind, 
nichts  Abnormes  zu  bemerken.  Auch  der  Glühverlust  giebt 
jedenfalls  kein  allgemeines  Kriterium  ab.  Auffallend  ist  bei  dem 
einen  Cement  4  der  hohe  Glühverlust,  dessen  Ursache  aber  nicht 
speziell  näher  aufgeklärt  wurde. 
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Bei  dem  im  rotierenden  Ofen  erhaltenen  Klinker  10  trat 
auffallender  Weise  öine  Gewichtszunahme  beim  Glühen  auf.  Ob 
dieselbe  auf  einen  Etsenoxydul^ehalt  zurückgeführt  werden  kann, 
muss  dahingestellt  bleiben.  Für  die  Möglichkeit  eines  solchen 
spricht  der  Umstand,  dass  der  betreffende  Drehofen  eine  Kohlen- 
staubfeuerung hat,  und  dieser  Kohlenstaub  gerade  mit  dem  fast 
fertigen  Cement  zusammentrifft,  wodurch  sehr  wohl  eine  Reduktion 
zu  Eisenoxydul  eintreten  könnte.  Dass  man  mit  dieser  Möglich- 
keit beim  Drehofen  rechnen  muss,  dafür  spricht  das  Verhalten 
des  Cementes  17  gegenüber  der  Chamäleonlösung,  denn  derselbe 
zeigt  bei  der  üeberschussmethode  einen  verhältnismässig  hohen 
Reduktionswert,  obgleich  er  nur  einen  niedrigen  Salfid-Schwefel- 
gehalt  aufweist. 

Hinsichtlich  des  Chamäleonverbrauchs  ist  zu  bemerken,  dass 
offenbar  die  Üeberschussmethode  etwas  höhere  Werte  liefert,  als 
die  alte  direkte  Titration,  dass  aber  doch  zwischen  der  ersten 
Gruppe  von  Cementen  1 — 10  und  der  zweiten  11 — 20  sowie  23 
ein  sehr  deutlicher  Unterschied  vorhanden  ist.  Diesem  geht 
parallel  der  Unterschied  in  dem  Gehalt  an  Sulfid-Schwefel. 

Die  beiden  Gruppen  von  Cementen  unterscheiden  sich  etwa 
so,  dass  man  sagen  darf,  1 — 10  zeigt  Permanganatverbrauche 
von  nahezu  20  und  weit  darüber,  sowie  einen  Sulfid-Schwefel- 
gehalt von  etwa  0,2—0,8;  11 — 18  und  21  haben  auch  nach  dei 
Üeberschussmethode  höchstens  12  mg  Permanganat verbrauch  und 
dabei  nicht  mehr  als  0,15%  Sulfid-Schwefel. 

Es  ist  für  mich  nicht  möglich  zu  entscheiden,  ob  der  Klinker 
10  ein  Portland-Cement  im  Sinne  der  Definition  des  Portland- 
Cementfabrikantenvereins  ist,  ob  er  speziell  aus  einer  innigen 
Mischung  kalk-  und  thonhaltiger  Rohmaterialien  erbrannt  ist, 
sicher  ist,  dass  dieser  Cement  und  die  beiden  der  gleichen  Fabrik 
entstammenden  Cemente  8  und  9  durchaus  verschieden  von  den 
ebenfalls  aus  Kalk  und  Hochofenschlacke  erbrannten  Cementen 
11,  12  und  13  sind. 

So  lange  diese  Verhältnisse  nicht  geklärt  sind,  lässt  sich 
auf  die  bis  jetzt  besprochenen  Bestimmungen  hin  allein  noch  nicht 
behaupten,  ein  vorliegendes  Produkt  sei  kein  Portland-Cement, 
wenn  es  auch  einen  hohen  Chamäleonverbrauch  und  hohen  Gehalt 
an  Sulfid-Schwefel  hat;  wohl  kann  es  dadurch  als  zu  der  Gruppe 
1—10  gehörend  charakterisiert  werden. 

Kann  man  dann  aber  den  Nachweis  erbringen,  dass  es  aus 
spezifisch  verschieden  schweren  Anteilen  besteht,  welche  sich 
ausserdem  noch  durch  verschiedene  Zusammensetzung  und  ver- 
schiedenen Gehalt  an  Sulfid-Schwefel  unterscheiden,  so  darf  man 
den  Beweis  eines  nachträglichen  Zusatzes  unaufgeschlossener 
Schlacke  wohl  als  erbracht  ansehen. 

Die  wenigen  in  Tabelle  in  angeführten  Beispiele  zeigen 
das  ebenso,  wie  es  aus  den  älteren  Versuchen  (Anlage)  hervorgeht. 

Meiner  Ansicht  nach  empfiehlt  es  sich  deshalb,  falls  ein 
Oement  vorliegt,  der  einen  hohen  Chamäleonverbrauch  zeigt,  ent- 
weder   zunächst   noch  eine  Bestimmung  des  Sulfid-Schwefels  zu 
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machen,  oder  auch  sofort  zu  einer  Trennung  nach  dem  spezi- 
fischen Gewicht  und  Untersuchung  der  verschieden  schweren  An- 
teile üherzugehen.  Man  wird  dann  in  der  Regel  den  Beweis  eine» 
nachträglichen  Schlackenmehlznsatzes  erbringen  können,  falls  ein 
solcher  thatsächlich  stattgefunden  hat. 


Anlage  zm  Anhang  I. 

Wiesbadeiy,  den  16.  Januar  1893, 
An 
den  Vorstand  des  Vereins  Detttscher  Portland-Cement-Fabrikanten, 
z.  H.  des  Herrn  Rudolf  Dyckerhoff, 

Amöneburg 
bei  Biebrich. 

Am  18,  Februar  vergangenen  Jahres  teilten  wir  Ihnen  die  Ergeb- 
nisse einer  Untersuchung  mit,  die  den  Zweck  hatte,  festzustellen,  ob 
sich  solche  Cemente,  welche  unter  Zusatz  von  Schlacke  zu  in  Rohmaterial 
erbraust  sind,  ebenso  verhalten,  wie  aus  Kalk  und  Thon  erbrannte  und 
ob  sie  sich  von  solchen  Cementen  die  nach  dem  Brennen  mit  Schlacken- 
mehl vermischt  wurden,  unterscheiden  lassen.  Es  waren  dabei  das 
spezifische  Gewicht  und  der  Chamäleonverbrauch  von 

1)  normalem,  im  Ringofen  erbranntem  Portland-Cement, 

2)  normalem,  im  Windofen  erbranntem  Portland-Cement, 

3)  unter  Zusatz  von  Schlackenmehl  im  Windofen  erbrannteQd 
Cement, 

4)  und  5)  zwei  aus  dem  Handel  entnommenen,  angeblich  unter 
Zusatz  von  Schlackenmehl  zur  Rohmischung  erbrannten  Cementen 
und 

6)  der  zur  Herstellung  von  3)  benutzten  Schlacke 
bestimmt   worden.     Die    Resultate   lassen   wir   in   Tabelle  IV    nochmals 
folgen. 

Es  hatten  sich  dabei  die  spezifischen  Gewichte  der  Proben  1 — 5 
normal  erwiesen. 

Der  Chamäleonverbrauch  war  bei  1  und  2  normal,  bei  3  etwas  und 
bei  4  und  5  gegenüber  den  früher  von  uns  beobachteten  Grenzen 
wesentlich  gesteigert. 

Da  nun  die  zur  Herstellung  von  3  benutzte  Schlacke  6  einen  relativ 
nur  sehr  niedrigen  Chamäleonverbrauch  zeigte,    so   konnte    aus    den  bei 

4  und  5  erhaltenen  hohen  Werten  nicht  ohne  weiteres  geschlossen 
werden,  dass  denselben  nachträglich  Schlackenmehl  zugesetzt  sei. 

Um  weitere  Anhaltspunkte  zu  gewinnen,  wurden  die  unter  3,  4  und 

5  genannten  Cemente  mit  Petroleum  geschlämmt  und  im  Schlämm- 
rückstand, sowie  im  abgeschlänmiten  Teil  der  Chamäleonverbrauch  fest- 
gestellt. Die  erhaltenen  Resultate  sind  in  Tabelle  V  nochmals  angegeben. 

Aus  denselben  ergiebt  sich,  dass  Cement  3  im  Schlämmrttckstand 
und  im  abgeschlämmten  Teil  den  gleichen,  während  die  Cemente  4  und 
5  im  Rückstand  einen  höheren  Chamäleonverbrauch  zeigten,  wie  im  ab- 
geschlämmten Anteil. 

Nach  dem  Verhältnis  der  spezifischen  Gewichte  würde  bei  einer 
etwa  vorgenommenen  Zumischung  von  Schlackenmehl  zu  erwarten  ge- 
wesen sein,  dass  im  abgeschlämmten  Teil  sich  ein  grösserer  Chamäleon- 
verbrauch   gezeigt    hätte.     Das    umgekehrte  Verhalten    bei    den    beiden 
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Cementen  4  und  5  würde,  falls  eine  Zumischung  vorliegen  sollte, 
eventuell  nur  dadurch  zu  erklären  sein,  dass  die  Schlacke  nicht  so  fein 
wie  der  Cement  war  und  so  beim  Schlämmen  trotz  ihres  geringen 
spezifischen  Grewichts  sich- im  Rückstand  in  grösserer  Menge  fand,  als 
im  abgeschlämmten  Teil. 

Um  diese  Möglichkeit  etwas  naher  zu  untersuchen,  führten  wir  in 
Ihrem  Auftrag  zunächst  folgende  Versuchsreihe  aus: 

a)  Es  wurde  von  einem  normalen  Portland-Cement  der  Chamäleon- 
verbrauch festgestellt; 

b)  Es  wurde  von  einem  Schlackenmehl  festgestellt  der  Ohamäleon- 
verbrauch  im  ganzen  und  in  dem  nach  dem  Schlämmen  mit 
Petroleum  erhaltenen  Rückstande,  respektive  abgeschlämmten 
Anteile. 

Weiter  wurde  bestimmt: 

c)  in  einer  Mischung  von  100  Gewichtsteilen  Cement  (a)  und 
100  Gewichtsteilen  Schlackenmehl  (b)  imd 

d)  in  einer  Mischung  von  180  Gewichtsteilen  Cement  (a)  und 
20  Gewichtsteilen  Sdüackenmehl  (b) 

der  Chamäleonverbrauch  im  Ganzen  und  in  dem  nach  dem  Schlämmen 
mit  Petroleum  verbleibenden  Rückstand,  respektive  in  dem  erhaltenen 
abgeschlämmten  Anteil.  Die  hierbei  erhaltenen  Resultate  sind  in 
Tabelle  V  zusammengestellt. 

Sie  lassen  erkennen,  dass  in  der  That  beim  Mischen  des  angewandten 
Cementes  mit  dem  angewandten  Schlackenmehl  Produkte  erhalten  werden, 
die  beim  Schlämmen  mit  Petroleum  einen  Rückstand  liefern,  dessen 
Chamäleon  verbrauch  grösser  ist  als  derjenige  des  abgeschlämmten  Teiles. 

Diese  Mischungen  verhalten  sich  also  ganz  analog,  wie  die  oben 
angeführten  aus  dem  Handel  entnommenen  Cemente  4 .  und  5,  siehe 
Tabelle  V,  Versuch  2  und  3  (L  und  K),  so  dass  der  Schluss  nicht  uji- 
berechligt  erscheint,  diese  Cemente  hätten  gleichfalls  nach  dem  Brennen 
eine  Zumischung  von  Schlackenmehl  erfahren. 

Da,  wie  oben  bereits  erwähnt,  aus  dem  höheren  Chamäleonverbrauch 
der  beiden  Handels-Cemente  K  und  L  gegenüber  dem  von  Ihnen  dar- 
gestellten unter  Zumischung  von  Schlackenmehl  zum  Rohmaterial  er- 
brannten Cement  nur  deshalb  nicht  ohne  weiteres  auf  einen  nach  dem 
Brennen  erfolgten  Schlackenmehlzusatz  geschlossen  werden  konnte,  weil 
die  von  Ihnen  verwandte  Schlacke  an  und  für  sich  keinen  hohen  Re- 
duktionswert hatte,  so  erschien  es,  nachdem  die  Schlämmversuche  eine 
solche  nachträgliche  Schlackenmehlzumischung  als  fast  vollständig  sicher 
gestellt  erscheinen  Hessen,  besonders  interessant  zu  studieren,  ob  bei 
Verwendung  von  Schlacke  mit  höherem  Reduktionswert  als  Zusatz  zur 
Rohmischung  nach  dem  Brennen  ein  Produkt  erzielt  werde,  welches 
einen  höheren  Chamäleon  verbrauch  ergab,  wie  der  obige,  von  Ihnen  unter 
Verwendung  der  Schlacke  erbrannte  Cement. 

Sie  stellten  deshalb  unter  Anwendung  einer  Schlacke,  deren  Cha- 
mäleonverbrauch wir  gleich  69,29  mg  fanden,  einen  Cement  her.  Der 
Chamäleonverbrauch  des  so  erbrannten  Cementes  betrug  3,22  mg.  Er 
überschreitet  somit  die  von  uns  bei  normalen  Cementen  beobachteten 
Grenzen  kaum. 

Wenn  es  auch  nicht  möglich  ist,  aus  einer  so  geringen  Anzahl  von 
Versuchen  allgemeine  Schlüsse  zu  ziehen,  so  scheint  ims  doch  aus  den 
bisherigen  Beobachtungen  hervorzugehen,  dass  man  auch  bei  Cementen, 
welche  angeblich  unter  Verwendung  von  Schlacke  bei  der  Rohmischung 
erbrannt  sind,  aus  einem  wesentlich  erhöhten  Chamäleonverbrauch  den 
Verdacht  herleiten  kann,  der  Cement  habe  eine  nachträgliche  Zumischung 
von   Schlackenmehl    erhalten.    In  manchen    Fällen    wird    sich    aus    dem 
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Verhalten  beim  Schlämmen  eine  gewisse  Bestätignmg  dieses  Verdachtes 
herleiten  lassen.  Jedenfalls  dürfte  ein  höherer  Cfiamäleonverbrauch  als 
etwa  5  mg  eine  weitere  Prüfung  des  Cementes  und  speziell  eine  Ver- 
gleichung  der  Klinker  mit  dem  Handels-Cement  angezeigt  erscheinen 
lassen. 

Tabelle  IV. 


Bezeichnung 


Chamäleon- 
verbrauch für 
lg,ausgedrac]$:tin 
mg  übermangan- 
saurem Kali 


Spezi  fisches 

Gewicht 
nach  dem  Glühen 


1.  Reiner  Portland- Cement,  Ring- 
ofenbrand   

2.  Reiner  Portland  Cement,  Wind- 
ofenbrand    

3.  Aus  schlackenhaltigem  Roh- 
material im  Windofen  erbrannter 
Cement 

4.  Handels-Cement  „K"    .     .     .     . 

K  T  •» 

v».  ,  «  j,J-»  .         •         t         . 

6.  Zur  Herstellung  des  unter  3. 
aufgeführten  Cementes  benutzte 
Schlacke 


0,55 
3,07 


4,62 

6,05 

11.94 


35,10 


3,22 
3,19 


3,17 
3,17 
3,18 


3.03 


Tabe-lle  V. 


Bezeichnung 


Chamäleon  verbrauch 
für  1  g,  ausgedrückt  in  mg  übermangan- 
saures Kali 

im  ab- 


im  Ganzen 


im  Schlämm- 
rückstand 


geschlämmten 
Teil 


1. 

2. 

3. 

4. 
5. 

6. 


7. 


>I. 


>n. 


Cement  3  Tabelle  V 
(aus    Schlackenmehl 
enthaltendem     Roh- 
material erbrannt) 
Qement  4  (K) 

Tabelle  IV 

Cement  5  (L) 

Tabelle  IV 

Normaler    Portland- 

Cement  (a) 

Schlackenmehl 

Gemisch  (c)  von  100 

Teilen    Cement    (a) 

und  100  Teilen 

Schlacke  (b) 

Gemisch  (d)  von  180 

Teilen     Cement    (a) 

und  20  Teilen 

Schlacke  (b) 


4,58 

8,69 
12,70 

26,39 
14,39 


4,28 


4,66 

6.40 
10,54 

27,27 
8,91 


2.56 


Anhang  II. 

Sntachten  des  Chemischen  Laboratorinms  von 
Dr.  R.  Fresenius  in  Wiesbaden  nber  Cemente,  die  an- 
geblich nach  D.  R.  P.  lo.  82210  hergestellt  wurden. 

(Vergl.  S.  51-52). 

Von  den  Herren  B.  in  X.  gingen  uns  folgende  Proben  von 
Cement,  respective  Cementrohmischnng  za,  welche  nach  den  An- 
gaben  dieser  Herren  von  A.  in  Y.  stammen  und  nach  den  A'scheo 
Angaben  dem  Patent  No.  82210  entsprechen  sollen.  Das  in 
letzterem  geschützte  Verfahren  besteht  darin,  dass  der  Oement- 
rohmasse  granulierte  Hochofenschlacke  zn gemischt  wird,  wodurch 
nach  dem  Brennen  ein  leichtes  Zerfallen  der  Klinker  bewirkt 
werden  soll. 

1.  ein  Muster  Rohstein,  angeblich  nach  Patent  No.  82210; 

2.  ein  Muster  A'scher  Handelscement  bezeichnet  No.  11; 

3.  ein  Mtfster  gemahlenen  Cementes,  welcher  von  Herrn  B.  aus 
einem  Klinker  gemahlen  wurde,  der  von  A.  als  Beweis  da- 
für, dass  sein  Produkt  Portland- Cement  sei,  versandt  worden 
sei,  bezeichnet  III; 

4.  später,  als  wir  zu  weiteren  Versuchen  noch  Material  wünschten, 
eine  zweite  Probe  Ansehen  Handelscementes   bezeichnet  IIa. 

Wir  haben  dem  an  uns  gerichteten  Wunsche  gemäss  diese 
Proben  einer  eingehenden  Untersuchung  nach  der  Methode  von 
R.  und  W.  Fresenius  (diese  ist  bei  dem  Rohstein  nur  auf  die 
Bestimmung  des  Chamäleonverbrauches  beschränkt  worden)  und 
einer  genauen  quantitativen  Analyse  unterworfen. 

Bei  der  Untersuchung  wurde  der  Rohstein,  der  aus  einer 
gleichmässigen  Grundmasse  und  in  dieselbe  eingebetteten  Schlacken- 
granalien  bestand,  einmal  im  ganzen  analysiert,  sodann  wurden  au» 
einem  Stück  des  Rohsteins  die  Schlackenstück^hen  ausgelesen 
und  diese  für  sich,  sowie  die  Grundmasse  für  sich  untersucht. 

Es  ergaben  sich  die  Resultate  der  Tabelle  A. 
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Tabelle  A. 


Verfahren  von 
R.  u.  W.  Fresenius 


Roüstein 


i 


s 

a 


r 


Cement 


n 


IIa 


III 


Spezifisches  Gewicht: 

a)  des  nnge^ühten   Ce- 
mentes 

b)  des     geglühten    Ce- 
mentes 

Glühverlust     .     .     .     . 

Alkalinität  der  Wasser- 
lösung von  0,5  g  ent' 
sprechend  Vio  Normal- 
sänre  

Chamäleonverbranch  pro 
1  g  Cement  in  Milli- 
grammen     .... 


21,91 


24,45 


24,19 


2,600 


2,828 


3,035 


2,955 '2,861 '3,102 


19,73 


0' 


8,24     2,00 


*/o 


% 


0,95 
ccm 


5,95 
ccm 


25,11 1 17,83 


4,20 
ccm 


1,89 


Die  quantitative  Analyse,  bei  welcher  Alkalien,  Schwefel- 
säure und  andere  in  kleinerer  Menge  vorhandene  Bestandteile 
nicht  bestimmt  wurden,  lieferte  die  Resultate  der  Tabelle  B. 

Tabelle  B. 


Ergebnis  der  Analyse 


Rohstein 

Cement 

•^2       H 

III 

IIa 

30,89 

0,55 

14,00 

0,60 

5,26 

46,65 

1,11 

31,15 

0,72 
13,63 

0,60 

5,08 
45,24 

1,00 

31,52 

0,55 
13,65 

0,65 

4,97 
47,57 

1,05 

2,00 

0,33 
20,19 

1,53 

6,82 
66,12 

1,52 

8,24 

2,14 
22,07 

1,02 

7,22 
56,07 

1,25 

99,06 
69,11 

97,42 
68,85 

99,96 
68,48 

98,51 
98,00 

98,01 
91,76 

Glühverlust 

Durch    Salzsäure    nicht    anf- 

schliessbarer  Rückstand 
Lösl.  Kieselsäure      .... 

Eisenexyd 

Thonerde 

Kalk 

Magnesia 

Glühbeständige  Substanz    .     . 

*)  Die  Yerschiedenheitea  des  Chamäleonverbranchs    bei  Gesamt- 
masse,   Grundmasse    und   Sdüackenstttckchen   liegen    innerhalb    der 


Titrationsfebler. 
c 


17 
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Rechnet  man    diese  Werte   auf  den   geglühten  Zustand  um, 
so  ergeben  sich  die  Werte  der  Tabelle  C. 


Tabelle  C. 


Bezogen  auf  den  geglühten 
Zustand 


Rohstein 


Cement 


Durch    Salzsäure    nicht    auf- 

schliessbarer  Rückstand 
Lösl.  Kieselsäure  . 
Eisenoxyd    .     .     . 
Thonerde      .     .     . 

Kalk 

Magnesia     .     .     . 


0,80 

0,34 

19,93 

20,60 

0,95 

1,56 

7,26 

6,96 

69,46 

67,47 

1,53 

1,55 

99,93 

98,4« 

2,33 
24,05 

1,11 

7,87 

61,12 
1,36 

97,84 


Diese  Ergebnisse  lassen  folgendes  erkennen. 

1.  Die  Analyse  des  Cements  III  stimmt  mit  derjenigen  des 
Rohsteines,  ausgerechnet  für  den  geglühten  Zustand  so  gut  über- 
ein, dass  es  als  durchaus  möglich  bezeichnet  werden  muss,  dass 
der  Cement  III  aus  einem  Rohstein  erbrannt  ist,  welcher  dem 
uns  vorliegenden  entsprochen  hat.  (Der  etwas  höhere  Eisengehalt 
des  Cementes  III  dürfte  zum  Teil  auf  metallisches,  etwa  bei  dem 
Mahlprozess  in  den  Cement  gelangtes  Eisen  zurückzuführen  sein, 
da  sich  beim  Auflösen  sehr  deutlicher  Kohlenwasserstoffgeruch 
bemerken  liess.) 

Es  ist  jedoch  auch  möglich,  dass  der  Cement  III  aus  einer 
nicht  mit  Schlackenstücken  versetzten  Rohmischung  erbrannt  ist, 
denn  auch  mit  der  Analyse  der  (natürlich  noch  Schlackenanteile 
enthaltenden)  Grundmasse  des  Rohsteins  stimmt  die  Analyse  des 
Cementes  in  noch  immer  genügend  überein. 

Sollte  ersteres  der  Fall  sein,  d.  h.  sollte  der  von  dem  Herni 
B.  gemahlene  Hartbrandklinker  aus  einer  dem  uns  vorgelegten 
Rohstein  entsprechenden  Masse  erbrannt  sein,  so  würde  daraus 
unzweifelhaft  zu  folgern  sein,  dass  man  aus  •  einer  nach  Patent 
No.  82210  hergestellten  Rohmasse  ein  Produkt  erhalten  kann, 
welches  bei  der  Prüfung  nach  der  Methode  von  R.  und  W.  Fresenius 
keine  bemerkenswerten  Unterschiede  von  reinem  Portland-Cement 
zeigt,  und  namentlich  keinen  über  die  bei  reinen  Portland- 
Cementen  beobachteten  Wert  hinausgehenden  Chamäleonver- 
brauch zeigt.  Die  nach  R.  und  W.  Fresenius  mit  Cement  III 
erhaltenen  Werte  liegen  nämlich  mit  Ausnahme  einer  kaum 
nennenswerten  Abweichung  im  spezifischen  Gewicht  in  den  bei 
reinem  Portland-Cement  gefundenen  Grenzen. 

Trotzdem  würde  ein  solches  Produkt,  wenn  es  sich  auch 
nach  der  Methode  von  R.  und  W.  Fresenius  nicht  von  Portland- 
Cement  unterscheiden   lässt,    doch    nie  Portland-Cement   im 
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Sinne  der  Definition  des  Vereins  deutscher  Portland-Cement- 
Fabrikanten  sein,  da  die  zum  Brennen  gelangenden  Rohsteine 
keine  innige  Mischung  der  Rohmaterialien  sind. 

Wir  machen  darauf  aufmerksam,  dass  gegen  die  Annahme, 
der  Klinker  sei  aus  einem  Bohstein  nach  Patent  ^82  210  erbrannt, 
der  Umstand  spricht,  dass  ja  gerade  durch  das  patentierte  Ver- 
fahren überhaupt  keine  harten  Klinker,  sondern  mürbe,  leicht  zer- 
fallende Massen  erhalten  werden  sollen. 

Wie  aber  auch  der  Cement  UI  erhalten  ist,  ob  aus  einer 
mit  Schlackenstücken  durchsetzten  Rohmasse  oder  auch  nur  aus 
der  iunig  gemischten  Grundmasse,  so  ist  der  geringe  Cfaamäleon- 
verbrauch  des  Cements  UI  als  einfache  Bestätigung  der  Er- 
fahrung anzusehen,  die.  wir  früher  mit  aus  Schlackenmehl  ent- 
haltenden ]^ohmischungen  erbrannten  Cementen  gemacht  haben, 
dass  dieselben  nämlich  einen  dem  normalen  gegenüber  nicht,  oder 
kaum  gesteigerten  Chamäleonverbrauch  zeigen,  denn  wie  der 
OhamäleonVerbrauch  für  die  Grundmasse  zeigt,  ist  auch  diese 
stark  scUackenhaltig. 

Eine  weitere  Bestätigung  dieser  Thatsache  findet  sich  auch 
in  den  Brennversuchen,  welche  die  Herren  B.  mit  dem  Rohstein 
gemacht  haben,  und  die  nach  deren  Mitteilungen  folgendes  er- 
gaben. 

„Es  wurden  Stücke  der  Rohmasse  bei  verschiedenen  Tem- 
peraturen gebrannt«  die  Brenngrade  wurden  durch  .Umschmelzen 
der  Seger'schen  Normalkegel  fixiert. 


Spez.  Gewicht. 

Alkalinität. 

Verbrauch 
an  KMnO« 

1.  Wurde  beim  be- 

ginnenden 

Er- 

weichen  des  Ke- 

0 

gels    1    gezogen 



22,4  ccm 

2,0  mg 

2.  Kegel  l 

3,033 

22.2    , 

1.7      r 

3.  Kegel  5 

3,097 

22,0     „ 

1,2    „ 

4.  Kegel  10 

3,127 

17.3     „ 

1.1    . 

5.  Kegel  12 

3,120 

13.7     „ 

1,0    „ 

'6.  Kegel  14 

3,141 

9,4     , 

1,2    . 

2.  Die  Handelscemente  U  und  IIa  sind  jedenfalls  durchaus 
verschieden  von  dem  Cement  in,  sie  entprechen  in  keiner  Welse 
den  von  R.  und  W.  Fresenius  bei  reinen  Portland-Cementen  be- 
obachteten Verhältnissen.  Die  Analyse  von  Cement  IIa  zeigt 
erhebliche  Abweichungen  von  Cement  HI  und  von  dem  Rohstein, 
und  es  scheint  uns,  falls  überhaupt  von  einer  Rohmasse,  wie  die 
uns  vorliegende,  bei  der  Erzeugung  von  Cement  11  und  IIa  aus- 
gegangen wurde,  fast  die  einzige  Erklärung,  dass  dem  fertig  ge- 
brannten Cement  noch  weitere  Hochofenschlacken  zugemischt 
wurden.  Es  wird  dieser  Schluss  geradezu  zwingend,  wenn  man 
die  oben  aufgeführten  Brennversuche  von  B  mit  heranzieht,  denn 
diese  beweisen  schlagend,    dass  sich  ein  so   hoher  Chamäleonver- 

17» 
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brauch  beim  Brennen  eines  solchen  Bohsteins  nicht  ergeben 
kann,  da  bereits  bei  Temperaturen,  die  noch  eine  sehr  hohe 
Alkalinität  der  Wasserlösnng  gaben,  der  Chamäleonverbranch  ganz 
niedrig  ist. 

3.  Gegen  den  eben  gezogenen  Schlnss  eines  nachträglichen 
Schlackenznsatzes  könnte  geltend  gemacht  werden,  dass  jeden- 
falls dadurch  die  Herabmindemng  des' Kalkgehaltes  gegenüber 
der  Rohmasse  nicht  erklärlich  scheine,  da  ja  die  ausgelesenen 
Schlackenteile  selbst  einen  höheren  Ealkgehalt  zeigen.  Diese 
ansgelesenen  Schlackenteile  sind  aber  überhaupt  ganz  merkwürdig 
zusammengesetzt;  sie  zeigen  einen  viel  höheren  Kalkgehalt  als  er 
sich  durchschnittlich  in  Hochofenschlacke  zu  finden  pflegt  und 
haben  vor  allem  einen  hohen  Glühverlust.  Letzterer  dürfte  kaum 
darauf  zurückgeführt  werden,  dass  beim  Herstellen  von  Schlacken- 
granalien  die  feuerflüssige  Schlackenmasse  in  Wasser  fUesst. 

Es  scheint  vielmehr  wahrscheinlich,  dass  die  Schlackengranalien 
in  der  Eohmasse  mit  einer,  beim  Auslesen  davon  nicht  zu 
trennenden  Kalkmasse  umgeben  sind  und  zwar  in  der  Weise,  wie 
es  der  Fall  sein  muss,  wenn  bei  der  Herstellung  des  Rohsteins 
nicht  nur  das  Verfahren  des  Patents  No.  82  210,  sondern  auch 
zugleich  das  des  Patents  No.  76  330,  welches  gleichfalls  dem 
Herrn  A.  erteilt  ist,  zur  Anwendung  gelangte.  Der  Patent- 
anspruch dieses  Patents  lautet  nämlich; 

„Verfahren,  die  sogenannten  Rohsteine  aus  Cement-Roh- 
mischung  'wetterbeständig  und  haltbar  zu  machen,  darin  be- 
stehend, dass  zur  Rohmischung  eine  Beimengung  von  Schlacken- 
sand und  Kalkhydrat  gegeben  wird,  durch  deren  schnelles  Ab- 
binden (als  Puzzolan-Cement)  ein  Verkitten  der  Rohmassen- 
teile erzielt  wird." 

Auch  ein  nach  diesem  Patßnt  hergestelltes  Produkt  zeigt 
keine  innige  Mischung  der  Rohmaterialien  und  ist  somit  kein 
Portland- Cement. 

4.  Die  Probe  n,  welche  erst  nach  längerer  Lagerzeit  an 
uns  gelangte  und  von  der  leider  nicht  mehr  genügend  Material 
zu  einer  Analyse  vorlag,  zeigt  eine  nur  geringe  Alkalinität  der 
Wasserlösung  und  einen  sehr  hohen  Glühverlust.  Es  kann  dies 
eigentlich  nur  dadurch  erklärt  werden,  dass  dieselbe  anfangs 
freien  Ksilk  enthielt,  der  beim  Lagern  Kohlensäure  angezogen 
hat.  Die  Vermutung  liegt  nahe,  dass  hier  nach  dem  Brennen 
nicht  nur  Schlackenmehl,  sondern  auch  Kalkhydrat  (also  Puzzolan- 
Cement)  zugesetzt  ist. 

Das  Gesamtergebnis  der  vorstehenden  Untersuchungen  lässt 
sich  dahin  aussprechen: 

1.  Dass  die  Produkte,  die  nach  Patent  No.  82  210  und 
No.  76  330  hergestellt  sind,  keine  Portland-Cemente  im  Sinne 
der  Definitition  des  Portland-Cementfabrikanten- Vereins  sind,  da 
bei  denselben  eine  innige  Mischung  der  Rohmaterialien  nicht 
vorliegt; 


r 
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2.  dass  die  Handelscemente  vonA.  H  und  IIa  in  ihrem 
ganzen  Verhalten  sich  vollständig  von  Portland-Cement  und 
auch  dem  Gement  m  unterscheiden,  dass  sie  nicht  aus  einer  Roh- 
masse, wie  die  uns  vorgelegte,  erbrannt  sein  können,  dass  sie 
vielmehr  nach  dem  Brennen  Zusätze  von  Schlackenmehl  (vielleicht 
mit  Ealkhydrat)  erhalten  haben. 

Chemisches  Laboratorium  von  Dr.  F.  R.  Fresenius, 
gez.  Dr.  R.  Fresenius.  gez.  Dr.  W.  Fresenius. 


^ 


Anhano  III« 

Arbeitsplan 

für   die   Versuche   mit   hydraulischen  Bindemitteln  im 
See  wasser  nach  den  in  derAusschusssitzungvom 22. November  1900 

gefassten  Beschlüssen. 

Allgemeines. 

Mit  allen  zu  verwendenden  Bindemitteln  und  Zuschlags- 
materialien (Cement,  Kalk,  Trass,  Sand,  Steinschlag)  sind  die  zur 
Feststellung  ihrer  Eigenschaften  erforderlichen  Versuche  aus- 
zuführen. 

Alle  Betonmischungen  sind  mit  einer  geeigneten  Mischmiaischine 
vorzunehmen,  es  wird  dazu  der  Kollergang  von  Böcklen  empfohlen. 
Wegen  Beschafung  der  geeignetsten  Maschine  wird  die  Ver- 
suchsaustalt  nähere  Vorschläge  machen. 

Die  Mörtel  der  Betonmischungen,  welche  für  sich  untersucht 
werden  sollen,  werden  aus  dem  fertigen  Beton  herausgesiebt. 


I.  Beto 

A.  Grosse  Betonquader 
in  der  zu  den  Buhnenbauten  be- 
nutzten Grösse  und  Form  sind 
in  der  üblichen  Weise  in  15  cm 
hohen  Schichten  in  Holzformen 
erdfencht  zu  stampfen  und  nach 
1,3  Monaten  und  1  Jahr  Er- 
härtung in  eine  Buhne  eiuzu- 
bauen. 


nproben. 

Die  Körper  haben  nahezu 
1  cbm  Inhalt.  Um  sie  gegen 
Austrocknen  zu  schützen,  werden 
sie  am  Vorstrande  möglichst  in 
der  Linie  der  ordinären  Flut 
hergestellt  und  bis  zur  Ver- 
wendung in  feuchtem  Sand  ver- 
graben gehalten.  Zum  An- 
machen ist  Süsswasser  zu  ver- 
wenden wenn  die  Heranschaffung 
nicht  zu  grosse  Schwierigkeiten 
verursacht. 


Folgende  Mischungen  werden  verwendet: 

Gewogene  Eaumteile 


1. 


2. 


3. 


Cement 

Sand 

Steinschlag 

/  fett         100 
1  mager     100 

200 
400 

mit  3  Cementen 

Cement 

Trass 

Sand 

f  40 

60 

200 

i   fett      ' 

60 

40 

200 

1  Raumteil 

1 

l  80 

20 

200 

Steinschlag 

j 

r  40 

60 

400 

'     auf  0,50 

(   mager  J 

60 

40 

400 

Mörtel 

80 

20 

400 

Trass  Kalk-Pulver  Sand 

1  fett        150 

100 

50 

(  mager 

150 

100 

100 
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Folgende  Materialien  werden  verwendet: 

I.  Cemente: 

A.  Stettiner  Portland-Cement  von  Züllchow, 

B.  Portland-Cement  von  Hemmoor,  wenn  derselbe  sich  als  thon- 
erdereich  ergiebt. 

C.  Cement  vom  Bonner  Bergwerks-  und  Hütten  verein. 

2.  Grober  Dünensand,  wie  er  sich  am  Fusse  der  Düne  findet. 
Der  Salzgehalt  mnss  bestimmt  werden. 

3.  Trass  aus  dem  Nette thal  in  der  Mischung  25 ^/o  blau, 
25  7o  grau,  50%  gelb.  Cement  wie  Trass  sind  in  gleicher  Weise 
durch  die  Versuchsanstalt  entweder  direkt  aus  der  Fabrik  oder 
mit  Hilfe  der  Bauverwaltung  zu  beschaifeu. 

4.  Fettkalk  von  Cöln  (in  Pulverform  zu  verwenden  und  gegen 
Aufnahme  von  Kohlensäure  möglichst  sorgfältig  zu  schützen). 

5.  Steinschlag  von  schwedischem  Granit  (Korngrösse  so,  dass 
die  eine  Hälfte  zwischen  dem  60  und  25  mm  Sieb,  die  andere 
Hälfte  zwischen  dem  25  und  10  mm  Sieb  bleibt.  Die  Maasse 
sind  die  Durchmesser  kreisrunder  Löcher. 

Mit  Rücksicht  darauf,  dass  die  Blöcke  nicht  verloren  gehen, 
sondern  tür  die  Buhnenbauten  verwendet  werden,  wird  vorge- 
schlagen, von  jeder  der  empfohlenen  26  Mischungen  je  5  Blöcke 
zu  fertigen  =  130 Blöcke,  in  drei  Altersklassen  =  3.130 =390 Blöcke. 

B.  Betonwürfel  von  30   cm  Seitenlänge 
zu  Druckversuchen. 
Aus  den  oben  aufgeführten  26  Betonmischungen  sind  Druck- 
proben   anzufertigen,     die    in    5    Altersstufen    und    zwar    nach 
28  Tagen,  1,  5,  16  und  30  Jahren  zu  prüfen  sind. 
Die  Proben  erhärten 

a.  7  Tage  im  feuchten  Sand  \  in   einem  Seewasserbehälter  zu 
gebettet,  dann  f  Munkmarsch,    der  nur  zur  Zeit 

b.  1  Jahr  desgl.,  dann  i  desNiedrigwassers  trocken  liegt. 

c.  7  Tage  desgl.,  dann  \  in  einem  Süsswasserbehälter  (Wester- 

d.  1  Jahr  desgl.,  dann  /  land  oder  Munkmarsch). 

Die  Körper  sollen  möglichst  dauernd  unter  Wasser  gehalten 
werden. 

Die  Reihen  b  und  d  fallen  für  die  28  Tage-Proben  aus. 
Daher  insgesamt 
(26.5.2.2.5.)  —  (26.1.2.1.5.)  =  2340  Würfel  zu  fertigen. 

II.  Mörtel. 

Ergiebigkeit.  Die  Ergiebigkeit  sämtlicher  Mörtel  und 
Betonmischungen  ist  vergleichsweise,  möglichst  im  Grossen,  fest- 
zustellen und  zwar  im  gefüllten  wie  im  gestampften  Zustande. 

Festigkeit.  Sämtliche  Mörtel  der  26  Mischungen  sind  zu 
prüfen  auf  Zug-  und  Druckfestigkeit 

im  Seewasser    i    ®^*^^^*'®*  ^^^  behandelt  wie  der  Beton, 
nach  28  Tagen,    1  Jahr,    5,  15  und    30  Jahren.     Die   Reihen  b 
und  d  fallen  für  die  28  Tage  alten  Proben  fort. 
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j  = 


520  Klassen  —  26  . 1 .  2  =  468  Klassen. 


26  Mischungen 
5  Altersstufen 

4  ErhärtUDgsartei 

Jede  Klasse  10  Zag-  und  10  Druckproben. 

Wasserdurchlässigkeit.      Sämmtliche     Mörtel    der    26 
Mischungen    sind    zu    prüfen    auf    Wasserdurchlässigkeit    unter 
2  Atm.  Süsswasserdruck 
nach  Erhärtung  im  Süsswas^er  j   während  28  Tagen,    6  Monaten, 

im  Seewasser  i  1  Jahr  u.  s.  w. 

bis  sie  dicht  stehen  oder  gleich  bleiben. 
26  Mischungen         ] 

5  Altersstufen         >  =468  Klassen  und 78. 5 =390  Mörtelscheiben. 
4  Erhärtungsarten  i 

Filterversuche  sind  mit  cylindrischen  Körpern  aller  26 
Mischungen  nach  dem  von  Le  Chatelier  angegebenen  Verfahren 
anzustellen  und  zwar  durch  Einfiltern  von  Süss-  und  von  See- 
wasser 

26  Mischungen  j 

1  Altersstufe  (   =  52  Klassen  und 

1  Erhärtungsart  (Luft)     52 .  3  =  156  Körper. 

2  Wasser  ) 


■■«»>..  ;.■♦ 
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Protoko 


der  Verhandlungen 

des 


Vereins  deutscher  Portland^Cement-Fabrikanten 

(Eingetragener  Verein) 


und  der 


Sektion  fttr  Cement  des  Deutsehen  Yereins 
für  Thon-,  Cement-  nnd  Kaik-Induslrie 

am  24.  und  25.  Februar  1902. 
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Pr0tokoll 

der 

25.  Generai-Versammning 

des 

Tereins  Dentscher  PortlaBd-Cement- Fabrikanten  (E.  Y.) 

Montag,  den  24.  und  Dienstag,  den  25.  Februar  1902 

im  Saale  A  des  Architektenhauses  zu  Berlin, 

Wilhelmstrasse  92/93. 


Als   Mitglieder   oder   Vertreter    von    Mitgliedern    waren 
anwesend: 

1.  Stetliner  Porlland-Ccment-Fabrik,  Züllchow-Stettin : 

Hrn.  O.  Jonas,  Dr.  Goslich    und  H.  Pohlc. 

2.  Portland-Cement-Fabrik  Dyckerhoff  &  Söhne,  Amöneburg 

bei  Biebrich: 

Hrn.  R.  Dyckerhoff,  Kommerzienrat  G. 
Dyckerhoff,  Herrn.  Dyckerhoff  und 
Karl  Dyckerhoff. 

3.  Ponimerscher  Industrie- Verein  auf  Aktien,  Stettin: 

Hm.  M.  Quistorp  und  W.  Jahn. 

4.  Portland-Cement-Fabrik    „Stern",     Toepffer,    Grawitz    & 

Co.,  Stettin: 

Hrn.  A.  E.  Toepffer,   Dr.  H.  Toepffer  und 
Paulsen. 
Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik,  Stettin: 

Hrn.  P.  Siber  und  G.  Fritsch. 
Oppelner  Portland-Cement-Fabriken,  vorm.  F.  W.  Grund- 
mann, Oppeln: 

Hr.  C.  Hoffmann. 

7.  Heidelberg  -  Mannheimer    Portland  -  Cement  -  Fabrik 
Weisenau : 

Hm.  C.  Schindler  und  W.  Merz. 

8.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder,  Akt.-Ges., 
Lüneburg: 

Hrn.  E.  und  A.  Heyn. 

9.  Vorwohler  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  F.  Planck. 
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10.  Portiand-Cement-Wcrk  Diedesheim-Neckarelz: 

Hr.  Dr.  W.  Renner. 

1 1 .  Bonner  Bergwerks-  und  Hütten  verein,  Obercassel  bei  Bonn : 

Hr.  Fr.  Schiffner. 

12.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel,  Oppeln: 

Hrn.  C.  Walter  und  J.  Merk, 

13.  Wunstorf  er  Portland-Cement-Fabrik,  Wunstorf: 

Hr.  A.  Brosang. 

14.  Schlesische  Aktien  -  Gesellschaft  für  Portland  -  Cement- 

Fabrikation  zu  Groschöwitz: 
Hr.  F.  V.  Prondzynski. 
13.    Stuttgarter  Portland-Cement-Fabrik,  Blaubeuren: 

Hrn.    A.    Hoch,     O.    Kleinhogel    und    W. 
Schrader. 

16.  Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik,  Oppeln: 

Hr.  S.  Tetens. 

1 7.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Ludwig  Roth,  Karlstadt  a.  M.: 

Hr.  P.  Steinbrück. 

18.  Rüdersdorfer  Portland-Cement-Fabrik: 

Hrn.  Dr.  Müller,  Ä.  Piper  und  W.  Leonardy. 

19.  Alsen'sche  Portland-Cement-Fabrik.  Lägerdorf  i.  H.: 

Hm.  H.  W.  Rave  und  W.  Willms. 

20.  Sächsisch-Thüringische  Portland-Cement-Fabrik,  Prüssing 

&  Co.,  Göschwitz  bei  Jena: 

Hrn.  G.  Prüssing,  F.  Lange  und  0.,Müller. 

21.  Akt. -Ges.   Höxter'sche  Portland  -  Cement  -  Fabrik   vorm. 

J.  H.  Eichwald  Söhne: 
Hr.  Dr.  W.  Schulze. 

22.  Weseler  Portland-Cement-  und  Thon werke: 

Hr.  Dr.  Tietzsch. 

23.  Skänska  Cement  Aktiebolaget,  Malmö: 

Hrn.  R.  F.  Berg  uöd  C.  Ax.  Odmann. 

24.  Portland-Cement-Fabrik  „Germania",  Lehrte: 

Hrn.    Kommerzienrat   H.  Manske,    Thomsen 
und  E.  B.  von  Buggejahage. 
5.    Lothringer  Portland- Cement- Werke,  Metz: 

Hm.  Dr.  Wormser  und  Kariber. 
26.    Nürtinger  Portland-Cement- Werke,  Nürtingen: 

Hr.  Schott. 
2  7 .    Aalborger  Portland  -Cement-Fabrik : 

Hr.  D,  Berg. 

28.  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik  „Adler"*,  Berlin: 

Hm.  Dr.  Müller,  O.  Riecke,  Frh.  v.  Secken- 
dorf  und  A.  Griesel. 

29.  Württembergisches  Portland-Cementwerk,   Laufifen  a..  N.: 

Hr.  E.  Grauer. 

30.  Actieselskabet  „Cimbria",  Copenhageli: 

Hr.  M.  Quistorp. 

31.  Portland-Cement- Werk  Heidelberg: 

Hr.  F.  Schott. 
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32.  Portland-Cementwerke  Wetterau  in  Lengfurt  a.  M.: 

Hr.  O.  Liedl. 

33.  Portland-Ccment-Fabrik  Grodziec: 

Hr.  J.  M.  Skarbinski. 

34.  Oberschlesische  Portland-Cement-  und  Kalkwerke,  Gross- 

Strehlitz: 

Hrn.  E.  Ziekursch  und  Dr.  O.  Spanjer. 

35.  Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor: 

Hrn.  C.  Prüssing  und  Dr.  Valeur. 

36.  Hanno ver'sche  Portland-Ccment-Fabrik  Misburg: 

Hr.  M.  Kuhlemann. 

37.  Portland-Cement- Werke  Höxter-Godelheim  in  Höxter  a.  W. : 

Hr.  M.  König. 

38.  Offenbacher  Portland-Cement-Fabrik,  Aktien-Gesellschaft, 

Offenbach  a.  M.: 
Hr.  W.  Bauer. 

39.  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  ^Porta*  in  Porta  tWestfal.) : 

Hr.  H.  Stubbe. 

40.  Stcttin-Gristower  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  Ad.  Rischowsky. 

41.  Schwarzmeer-Cementfabrik  Novorossiisk  (Kaukasus): 

Hrn.  Dr.  O.  Licven  und  E.  Schwarz. 

42.  Mitteldeutsche  Portland-Cement-Fabrik,  Schönebeck  a.  E.: 

Hrn.  Dr.  P.  Prüssing  und  Jesse. 

43.  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.: 

Hrn.  E.  Lion  und  Dr.  W.  Nizze. 

44.  Portland-Cemeni-Fabrik  Saturn,  Hamburg: 

Hr.  F.  Hoffmann. 

45.  Norddeutsche  Portland-Cement-Fabrik,  Misburg: 

Hr.  Dr.  Krone. 

46.  E.  Schwenk,  Cement-Fabrik,  Ulm  a.  D.: 

Hr.  C.  Schwenk. 

47.  Aktien-Gesellschaft  für  Rhein.-Westföl.  Cemcnt-Industrie : 

Hr.  A.  Dingeldey. 

48.  Wicking'sche  Portland-Cement-   und   Wasserkalk- Werke, 

Lengerich  i.  W. 

Hm.  A.  ten  Hompel  und  Dr.  Ch.  Mann. 

49.  Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S.: 

Hr.  W.  Eck. 

50.  Heminger  Portland-Cementwerks-A.-G.,  Saarburg  i.  L. : 

Hm.  Dr.  Ebert  und  A.  Spaeth. 

51.  Portland-Cement-   und    Thon werke   Gewerkschaft  Mirke: 

Hr.  D.  Klockenberg. 

52.  Portland-Cement- Werke  Union,  Ennigerloh  i.  W.: 

Hr.  Dr.  G.  Foucar. 

53.  Niederschlesische  Kalk-  und  Cementwerke,    G.  m.  b.  H., 

Neukirch  a.  Katzbach: 
Hr.  Giesel. 
34.   Bemburger  Portland-Cement-Fabrik,  A.-G.r 

Hrn.  H.  Lüdemanji  und  H.  KöUner. 
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55.  Portland-Cement-Fabrik  Westfalia,  Beckum: 

Hr.  Dr.  Martin  Oels. 

56.  Sächs^Thür.  Akt-Ges.  für  Kalksteinver  werüing,  Bad  Kosen : 

Hrn.  P.  Kersten  und  Rud.  Grimm. 

57.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement-Fabrik  Kupferdreh: 

Hr.  Dr.  A.  Bender. 
'^S,   Beckumer    Portland  -  Cement  -  Werk,    lUigens,    Ruhr    8c 
Klasberg: 

Hr.  W.  Müller. 

59.  Cement-  und  Kalkwerke  Bestwig,  A.-G. : 

Hr.  Dr.  Hoff. 

60.  Portland-Cement-Fabrik  Klucze,  A.-G.  zu  Sielce  in  Russ. 

Polen  : 

Hr.  L.  Mauve. 

61.  GoUeschauer  Portland-Cementfabrik  Golleschau  i.  Schi.: 

Hr.  R.  Heller. 

62.  Braunscjiweiger  Portland-Cement-Werke  Salder: 

Hr.  Dr.  E.  Witting. 

63.  Geseker  Kalk-  und  Portland-Cementwerke  Meteor: 

Hrn.  Kronenberg  und  Dr.  Vehse. 

64.  Portland-Cementfabrik  Berka  a.  Um: 

Hr.  Dr.  F.  Kluge  und  P.  Planck. 

65.  Tschudower Portland-Cemeiitfabrik,Tschudowo (Russland) : 

Hr.  C.  Leo. 

66.  Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren,  Gebr.  Spohn: 

Hr.  Dr.  Georg  Spohn. 

67.  Portland-Cementfabrik  und  Kalk- Werk  Walhalla: 

Hr.  M.  Kiesel. 

68.  Portland-Cement-Werke  Rhenania,  Ennigerloh  : 

Hr.  Dr.  Niche. 

69.  Gogolin-Gorasdzer  Kalk-  und  Cemen t- Werke : 

Hrn.  P.  Wagner,  M.Krüger,  J.  Neudecker 
und  E.  Natho. 

70.  Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz,  A.-G.: 

llr.  A.  Ritter. 

7 1 .  Sächsisch-Böhmische    Portland-Cement-Fabrik    Tschisch- 

kowitz: 

Hrn.  Dr.  v.  Rechenberg  und  F.  Seidel. 

72.  Portland-Cementfabrik  Neustadt  W.-Pr.: 

Hr.  Schramm. 

73.  Portland-Cement-Fabrik  Egger  und  Lüthi,  Kufstein: 

Hr.  Siegler. 

Als  Vertreter    öffentlicher    Verwaltungen    und 
von  Vereinen  waren  anwesend: 

Hr.  Nitschmann,   Kgl.  Regierungs-   und  Baurat, 
im  Auftrage  des  Ministeriums  der  öffentlichen 
Arbeiten. 
„    Eger,  Kgl.  Regierungs-  und  Baurat,  desgl. 


Hr.  Wodrig,  Geh.  Baurat,  im  Auftrage  des  Kriegs- 
ministeriums. 

Schierh.orn,  Kgl.  Baurat,  Husum. 
Geh.    Regierungsrat    Professor    A.    Martens, 
Direktor    der    Kgl.    mechan.-techn.    Versuchs- 
anstalt Charlottenburg,  im  Auftrage  des  Kultus- 
,   ministeriums. 

„  Ingenieur  M.  Gary,  Vorsteher  der  Abteilung 
für  Baumaterialprüfung  der  Königl.  mechan.- 
techn.  Versuchsanstalt  Charlottenburg,  im  Auf- 
trage des  Kultusministeriums. 

„  H.Burchärtz,  Mitarbeiter  derKönigl. mechan.- 
techn.  Versuchanstalt  Charlottenburg. 

„  Reg.-Baumeister  Schmid  als  Vertreter  der 
Kolonialabteilung  des  auswärtigen  Amtes. 

„  Professor  Belelubsky,  Excellenz,  St.  Peters- 
burg, als  Vertreter  des  russischen  Wegebau- 
ministeriums. 

„  H.  A.  Bueck,  Generalsekretär  des  Central- 
verbandes  deutscher  Industrieller. 

y,  Dr.  W.  Loebell,  Verein  deutscher  Portland- 
Cemenl-Fabrikanten,  Karlsruhe. 

Als  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Aug.  Abele,  Direktor,  Fellner  &  Ziegler,  Frankfurt. 

2.  „  Emil  Ähren s,  Halle  a.  S. 

3.  „  Andre,  D.  Wachtel,  Breslau. 

4.  „  H.  Baehl,  Berlin,  Kommandantenstr.  1. 

5.  „  Bruno  Baer,  Broncewarenfabrik,  Berlin,  Ritterstr.  75. 

6.  „  Baier,   Baier  &  Hevccke,    Berlin  W,   Neue  Winter- 

feldstrasse 28. 

7.  „      A.  Ballewski',  Ingenieur,  R.Wolf,  Maschinenfabrik, 

Magdeburg-Buckau. 

8.  .,      P.  Bartel,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

9.  „  G.  Bartels,  Garett  Smith  &  Co.,  Magdeburg-Buckau. 
10.  „  Alfred  Becker,  Robert  Becker  Nachflg.,  Stettin, 
IL     „      Dr.  Beese,  Gustav  Haferkorn,  G.  m.  b.  H.,  Berlin 

W  68. 

12.  „      Karl  Behrisch,  Ingenieur,  Berlin. 

13.  „     Dr.  A.  Bender,  Heinr.  Graef,  G.  m.  b.  H.,  Kupferdreh. 

14.  „      Gust.  Benfey,  Gewerkschaft  Grube  Theresia.     Her- 

mölheim  bei  Köln  a.  Rh. 

15.  „     Berghaus,  Dr.  Werner  Heffter,  Berlin,  Schmidtstr.  21. 

16.  ,,     A.  Bernoully,  A.  BernouUy  &  Co.,  Berlin. 

17.  „     Best,  Ingenieur,  Gebrüder  Weismüller,  Frankfurt  a.M. 
IS.     „      C.  H,  Beth,   W,  L.  Beth,    Lübeck. 

19.  „      Joh.   Bloess,    Ingenieur,    F.  C.   Glaser    &    Pflaum, 

AUeinverk.  Fried.  Krupp,  Essen,  Berlin,  Lindenstr.  80. 

20.  „      C.  A.  Blum,  Tselurue. 


*  • ' 


-    8     - 

21.  Hr.  Ed.  Böltger,  Fabrik  feuerfester  Produkte  Ed.  Böttger 

&  Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Berg^Gladbach. 

22.  „      W.  Braul,  Hildesheim. 

23.  „     Julius    Brenzinger,    Brenzinger    &   Cie.,    Freiburg 

i.  Breisgau. 

24.  ^     Dr.  Bruhn,   Brpnnöfen-Bauanstalt,    Hamburg,   Nürn- 

bergerstrasse  65. 

25.  „     W.  Bükken,  Prok.,  Gebr.  Kaempfe,  Eisenberg,  S.-A. 

26.  ^      G.  ßülle,  Huckauf  &  Bulle,  AUona. 

27.  „     Büttner,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

28.  „      P.  Busse,  Direktor,  Adolfshütte  A.-G.,  Bautzen. 

29.  „     Victor  Carstanjen,    Duisburger  Cementfabrik,  Car- 

stanjcn  &  Co.,  Duisburg. 

30.  „     Aug.  Cohrs,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

31.  „      E.  Corller,  Dyckerhoff  &  Widmann,  Dresden. 

32.  „      E.  Gramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

33.  ,,      H.  Daries,  Herrn.  Daries,  Plau  i.  Meckl. 

34.  „      M.  Davidsen,  Ingenieur,  F.  L.  Smidth  &  Co.,  Kopen- 

hagen. 

35.  „     Bernhardi  Dränert,  Dr.  Bernhardi  Sohn  G.E.Dränert, 

Maschinenfabrik  Eilenburg. 

36.  „     Eugen  Dyckerhoff,   Dyckerhoff  &  Widmann,    Bic- 

brich  a.  Rh. 

37.  „     Wilhelm    Eckardt,    Wilhelm   Eckard t,    Ingenieur, 

Köln  a.  Rh.,  Hohenzollernring  25  III. 

38.  „     Eduard  Einbrodt,  Leopoldshall-Stassfurt. 

39.  „      F.  C.  Engel,  Berlin. 

40.  „     W.  Engelhardt,  Direktor,  Helmstedter  Thonwerke, 

Helmstedt. 

41.  „     Chr.  Engel  hart,    Ingenieur,    F.  L.  Smidth  &  Co., 

Kopenlia8:en. 

42.  „     Gustav  Evers,  Berlin,  Belle- AUiance-Platz  4. 

43.  „     E.  Ewerbeck,  Sangerhausen. 

44.  ^     Dr.  Fiebelkorn,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

45.  „     Carl  v.  Forell,  Hamburg. 

46.  „      Alex  Foss,  Ingenieur,    F.  L.  Smidth  &  Co.,  Kopen- 

hagen. 

47.  ^     Fraenkel,  Happatz  &  Fraenkel,  Berlin. 

48.  „     Franken,  Hannover. 

49.  ^     Prof.  Dr.  Fresenius;  Wiesbaden. 

50.  „     H.  Fr  icke,  Aschersleben. 

51.  „  Frischmann,  R.  Wolf,  Buckau. 

52.  „  E.  Fritsch,  E.  Fritsch  &  Co.,  Halle  a.  S. 

53.  „  Otto  Gaiser,  Kempten  i.  Bayern. 

54.  ^  R.  Gallasch,  Bonner  Verblendsteinfabrik,  Hangelar. 

55.  „  Gase,  Mattesholm  (Schweden). 

56.  „  H.  Geyer.  Ver.  Chamottefabriken,  vorm.  C.  Kulmiz, 

G.  m.  b.  H. 

57.  „     C.  Giesecke,  Amme,  Giesecke  &  Konegen,   Braun- 

schweig. 
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B.  Gladitz,  Westerwälier  Thonindustrie,  Breitscheid. 
A.  Grein  er,  Greiner  &  Sohn,  WoUenbütlel. 
S.  Gröne,  H.  B.  Rohrs.  Hannover. 
Paul    Guttmann,     Arthur    Koppel,    Berlin,     Neue 
Fricdrichslr.  38/40. 

Wilhelm  Haase,  Ingenieur,  Halle  a.  S. 
W.  Haberland,  Braunschweig. 
Georg  Hansel,     Bauhütte  Deuben -Dresden,    Zechel 
&  Hansel,  Deuben,  Bez.  Dresden. 

N.  M.  Hansen,     Ingenieur,     F.    L.    Smidlh    &    Co., 

Filiale,  Berlin,  Mohrenstr.  6. 

Happatz,  Happatz  &  Fränkel,  Berlin. 

Fritz    Hauenschild,    Hans    Haucnschild,    Berlin, 

Reinickendorferstr.  2  B. 

Otto  Hauenschild,  desgl. 

Wilh.  Hauenschild,  desgl. 

Ferdinand  Hauers  j'un.,  Hannoversche  Kunstziegelei 

C.  &  F.  Hauers,  Hannover. 

Reg.-Rat   Dr.  H.  Hecht,    Chemisches  Laboratorium 
für  Thonindustrie,  Berlin  NW  5,  Kruppstr.  6. 
Dr.  Werner  Heffter,    Institut  für  Gewerbehygiene, 
Arbeiterwohlfahrt  und  Gewerbepolizeiweisen,  Berlin 
NW  52,  Calvinsir.  14. 
C.  Heik,  Cöln. 
Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 

Ernst    Henneberg,    Freienwalder    Chamottefabrik, 
Freienwalde  a.  O.  ^ 

Job.    Henneberg,     Freienwalder    Chamottefabrik, 
Henneberg  &  Co.,  Freienwalde  a.  O. 
Dr.  P.  Herrmann,  Dr.  Paul  W.  Herrmann,  Hamburg- 
Berlin. 

G.  Hevecke.  Baier  &  Hevecke,  Berlin,  Neue  Winter- 
fei d Strasse  28. 

Max  Hille,  Berlin  W  50,  Würzburgerstr.  19. 
Dr.  H.  Hirsch,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin  NW 5, 
Kruppstr.  6. 

F.  C.  Höna,  Keramische  Rundschau,  Berlin. 
Fr.  Ho  ff  mann,  Oito  Koesel  &  Sohn.  Berlin. 
P.  Hoff  mann,  Direktor,  üllersdorfer  Werke,  Nieder- 
Ullersdorf,  Kr.  Sorau,  N.-L. 

Rudolf  Hopf,  Ober-Ingenieur,  Jul.  Lüdicke,  Werder 
a.  Havel. 

Ernst   Hotop,    Ziegelei-Ingenieur,    Berlin  W,  Mar- 
burgerstr.  3. 

Emil  Huber,  Gebr.  Iluber,  Breslau. 
Hucber,  Oberstlt.  2.  D,  Malstatt. 
Alfred    Hüser,    Gesellschaft    für    Cementsteinfabri- 
kation,  Hüser  &  Co.,  Oberkassel,  Siegkreis. 

89.     „     Georges  Jaeck,  Soci^t^  General  Meulierc,  La  Fert^ 
sous  Jouarre. 
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%.  Hr.  Hugo  Jansen,  Ingenieur,  Berlin 
E.  Jantzen,  P.  Jantzen,  Elbing. 
Joh.  Heinr.  Jaspersen,  Carl  Jaspersen,  Kiel. 
Dr.  Ernst  Jochheim,  Berlin,  Chausseestr. 
Walter    John,    Ingenieur    für  Keramik   und   Thon- 
industrie,  Feuerungstechnik  und  Maschinenbau,  Berlin 
W50,  Spichernstr.  11/12. 

M.  Juedenfeld,  Aug.  Honig,  Königsberg  i.  Pr. 
Ed.  Jürss,  Lübeck, 

Gustav  Kämmerer,    Breslau,    Vertreter  von  G.  Po- 
lysius,  Dessau. 

Dr.  Kaempfe,  Gebr.  Kaempfe,  Eisen berg. 
Comm.-Ral  Fricdr.  Kaempfe,  Gebr.  Kaempfe,  Eisen- 
berg» S.-A. 

Dr.  E.  Kaempfe,  desgl. 
Amandus  Kahl,  Hamburg. 
O.  Karbe,  Huckauf  &  Bulle,  Altena. 
C.  Keller,  Laggenbeck  i.  W. 

.Gustav  Kirsch,  Prokurist,  Glaser  &  Pflaum,  Berlin. 
K.  Kleffel,  Stahlbahnwerke  Freudenstein,  A.  -  G., 
Berlin,  Behrenstr.  22. 

.Ernst  Kiews,  Schaepcr  &  Kiews,  Blumenthal  II. 
Fritz    Kluge,    Aithur    Koppel,    Berlin    C    2,    Neue 
Friedrichstr.  38—40. 

Hans  Kluge,  Thon-  und  Chamottewerke.  Berlin. 
Kobosil.     Walter   John,     Berlin  W  50,    Spichern- 
strasse  11/12. 

Otto  Köhsel,    Otto  Köhsel  &  Sohn  Xchflg.,   Berlin, 
NO,  Neue  Königstr.  37). 
Wilh.  Koppe,  Ziegel  und  Cement,  Berlin. 
C.    Kramer,    Stahlbahnwerke    Freudenstein  &  Cie., 
A.-G.,  Berlin,  Behrenstr.  22, 
Ph.  Kreiling,  Berlin  Kesselstr.  7. 
Max  Krempler.  Th.  Otto  &  Comp.,  Otto'sche  Draht- 
seilbahnen und  Hängebahnen,  Schkeudilz. 
Alois  Krems,  Freiberg  i.  B. 

Waldemar  Krühn,  Dr  Kuhns  Laboratorium,  Berlin, 
Kurfürstenstr.  4  III. 

117.  „     R.  Kuhn,    Ingenieur,    für  Direktor  W.  Schumacher, 

Dorstener    Eisengiesserei     und     Maschinen  -  Fabrik 
Hervesi-Dorsten. 

118.  „     Richard    Kusche,    Orenstein  &  Koppel,    A.-G.    für 

Feld-  und  Kleinbahnen,  Berlin- 

119.  „     Ernst  Laeis,  Eduard  Laeis  &  Cie.,  Trier  a.  d.  Mosel. 

120.  „     D.  Lampe,  Civil-Ingenieur,  Brüssel. 

121.  „     C.  Landshut,    Ringofen-Ziegelei    und    Thonwaren- 

fabrik,  G.  m.  b.  H.,  Neumark,  Wesipr, 

122.  „     Ad.  Lange,  Ober-Ingenieur,  F.  Krupp,  Grusonwerk, 

Magdeburg. 

123.  „     Langelott,  Windschild  &  Langelott,  Cossebaude 
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124.  Hr.  Rieb.  Lanzendorf,    Kunstmaler,    Dresden,  Georgs- 

platz 

125.  „    Paul  Larsen,  Ingenieur,  F.  L.  Smidth  &Co.,  Kopen- 

hagen. 

126.  „    Lemmer,  Comm.-Rat,  Maschinenfabrik  und  Mühlen- 

bauanstalt  G.  Luther  A.-G.,  Braunschweig. 

127.  „     Dr.  Max  Lindner,  Charlottenburg,  Kgl.  mech.-techn. 

Versuchsanstalt. 

128.  „    Th.  Li  US,  A.-G.  Möncheberger  Gewerkschaft,  Kassel. 

129.  »    Herrn.  Löhnert,   Herrn.  Löhnert,  A.-G.,    Bromberg. 

130.  „     Carl  Loeser,  Civil-Ingenieur,  Halle  a.  S. 

131.  „    Rudolph  Maass,  Berlin  W  15,  Meineckestr.  21. 

132.  „     Dr.  Mäckler,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin  NW  5, 

Kruppstr.  6. 

133.  „     Carl  Mahnke,  Direktor,  Vereinigte  Füleck-Patnoker 

Thon werke,  Füleck,  Ungarn. 

134.  „    Siegfried  Marcuse,    Arthur  Koppel,    Berlin,    Neue 

Friedrichstr,  38-40. 

135.  ^     F.  W.  Mayer,  Berlin,  Dessauerstr.  1. 

136.  „     G.  Meyer,  Ingenieur,  Osnabrück. 

137.  „     Friedr.  Meyer,    Ingenieur,    Herrn.  Löhnert,    A.-G., 

Bromberg. 

138.  „     Miaskowski,  Arthur  Koppel,  Berlin,  Neue  Friedrich- 

strasse 38--40. 

139.  „     Dr.  W.  Michaelis,  Berlin  NO  18,  Friedenstr.  19. 

140.  „     John  Michalowsky,  Akt.-Ges.  für  Feld-  und  Klein- 

bahnen-Bed.,  vorm.  Orenstein  &  Koppel,  Berlin. 

141.  „     Carl  Mitzel,   Vereinigte  Cementwerke    Peissenberg. 

142.  „     Karl  Mitzel,  Techniker,  Magdeburg. 

143.  „     Dr.  G.  Möller,    Möller  &  Pfeifer,  Berlin,  Friedrich 

Wilhelmstrasse  19. 

144.  „  Max  Möller,  Adolph  Möller,  Altona  (Elbe). 

145.  „  Carl  Naskc,  Nagel  &  Kaemp,  Hamburg. 

146.  „  Moritz  Ne isser,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

147.  „  Eustach  Neumann,  Berlin O  27,  Holzmarktstr.  15-18. 

148.  „  Nicolay,  Wegebau-Ministerium,  St.  Petersburg. 

149.  „  Nilswingwiect,  Matteshorn,  Schweden. 

150.  „  T.  Nizze,  Kalkbrennerei  bei  Carlshof-Rostock  i.  M. 

151.  „  Maximilian    Noetzold,      Dachfalzziegelfabrik    und 

Kunstziegelei  Briesnitz-Dresden. 

152.  „     Max  Orenstein,    Maschinenfabiik    und    Ringofen- 

ziegelei Max  Orenstein,  Michendorf  i.  M. 

153.  „     R.  F.  Oswald,  Berlin. 

154.  „     Wilhelm  Otto,  Otto  &  Schlosser,  Meissen. 

155.  „     J.    Pfeiffer,      Kommerzienrat,    Gebrüder    Pfeiffer, 

Kaiserslautern. 

156.  „     Prof.  P.  Pfeifer,  Möller  &  Pfeifer,  Berlin,  Friedrich 

Wilhelmstr.  19. 

157.  „     C.    Plessow,     Treichel    &    Gajiard,     Berlin    W, 

Wilhelmstr.  i22. 
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i:)8.  Hr.  C.  Pohl,    Thonindustrie- Zeitung,     Berlin    NW  5, 
Kruppstr.  6. 

159.  „     M.    Polysius,    G.  Polysius,   Eisengiesserei  und  Ma- 

schinenfabrik, Dessau. 

160.  ^     C.  A.  Preibisch,  Reichenbach  i.  S. 

161.  „     Rehberg,  Ingenieur,  Herrn. Löhnert,  A.-G.,  Bromberg. 
102.    „     O.  Riemann,  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

163.  „     Ernst  Riemer,    Dampfziegelei  Bulzig,    Bulzig,    Bez. 

Halle. 

164.  „     E.  Riisager,  Ingenieur,  F.  L.  Smidth  &  Co.,  Kopen- 

hagen. 

165.  y,    Fr.  Ritter,   Chamotte-   und  Dinas- Werke,    Bhrschel 

&  Ritter,  G.  m.  b.  H.,  Erkrath  b.  Düsseldorf. 

166.  „     Hans  Rosenberg,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

167.  „     Ernst  Schidkowski,    A.-G.    für   Feld-    und   Klein- 

bahnenbedarf vorm.  Orenstcin  &  Koppel. 

168.  „     Adalbert    Schilling,    C.  Schilling,    Berlin  SO  33, 

Köpenickerstr.  29. 

169.  ^  Julius  Schilling,  Halle  a.  S. 

170.  „  H.  Schinholz,  Rheiner  Sandsteinwerke,  Rheine  i.W. 

171.  „  Ernst  Schlosser,  Ost  &  Schlosser,  Meissen. 

172.  „  Schlüter,  Hannover. 

173.  „  L.  Schmelzer,  Magdeburg. 

174.  „  Schmidt,   Ingenieur,   Harzer   Werke    zu   Rübeland 

und  Zorge,  Rübeland.^ 
17r>.    ^    Herrn    Schmidt,  Bonn  a.  Rh. 

176.  „     Dr.  Carl  Seh  och,    Berlin  W  50,   Ansbacherstr.  16. 

177.  „     A.  H.  Scholze,  Görlitzer  Zifegeleimaschinen-Fabrik 

Scholze  &  Gelsler,  Görlitz. 
17^.    ,,     Schomburg,   H.  Schomburg   &   Co.,    Margareten- 
hütte, Berlin,  Alt-Moabit  95—97. 

179.  ,.     Rieh.    Schomburg,    First    Cement    Factory    Ltd. 

f^retoria. 

180.  „    J.  B.  Schroer,  Dortmund. 

isi.    ^    D.  Moritz  Schultz,  Vereinigte  Chamotte-Fabr.  (vorm. 
C.  Kulmiz)  G.  m.  b.  H.,  Saarau  i.  Schi. 

182.  ^     Herm.  Seifert,  Bochum. 

183.  „     Carl  Seibach,    Ober-Ingenieur,    A.  Borsig,    Tegel- 

Berlin. 

184.  „    Hermann    Senn,    Oesterr.    Portland  -  Cementfabrik 

Szczakowo. 

185.  „    O.  Soin^,  Ainme,  Gieseke  &  Konegen,  Braunschweig. 

186.  „     Speetzen,    Waller  John,    Berlin  W  50,    Spichcm- 

strasse  11/12. 

187.  „     C.  Stachow,  W.  F.  L.  Beth,  Lübeck. 

188.  ^    Dr.  M.  Stoermer,  Spezial-Laboratorium    für  Thon- 

und  Chamotie-Industrie,  Dr.  M.  Stoermer,  Berlin  SW, 
Ritterstr.  43. 

189.  „    Strätling,  Finkenberg,  Ennigerloh. 

190.  „    E.  R.  V.  Streeruwitz,  Frhr.  von  Leitenberger,  Wien. 
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191.  Hr.  HugoThümmler,  Dr.  Bernhardi  Sohn,  G.  E.  Dränert, 

Eilenburg. 

192.  „    Timm,  Ober -Ingenieur,  Brennöfen- Bauanstalt  Ham- 

burgs 

193.  ^    L.  V.  Tippelsklrch,  Civil-Ingenieur,  Berlin,  Krupp- 

strasse 13. 

194.  „     A.   Trippensee,    Thonwerk    Biebrich,     Akt.-Ges., 

Biebrich  a.  Rh. 

195.  „    J.  Tschikste,    Gesellschaft    Ernst    Liphart   &   Co., 

Schtschurowo  b.  Moskau. 

196.  „     Otto  Unruh,  Wilhelm  Eckardt,  Ingenieur,  Köln  a.  Rh. 

197.  „     C.  Vedder,  F.  C.  Glaser  &  R.  Pflaum,  Alleinverkauf 

der  Krupp'schen  Feld-,   Forst-  und  Industriebahnen, 
Berlin. 

198.  „    Vellinghausen,    Industriebahnwerke   Ew.  Schulze- 

Vellinghausen,  Düsseldorf. 

199.  „     Verch,  Bromberg. 

200.  „    Herm.    Völker,    Direktor,     Gipsfabrik    Crailsheim, 

vorm.  E.  &  O.  Völker,  A.-G.  in  München. 

201.  „     Volkersen,  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

202.  „    Dagobert  Wachtel,  Breslau. 

203.  „    Paul  Wagner,  Basalt  Akt.-Ges.  Linz  a.  Rhein. 

204.  „    Otto  Warnecke,  Ingenieur,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

205.  „    H.  Weidner,    Ingenieur,    Charlottenburg,  Schiller- 

strasse 120. 

206.  „    Carl  Wendland,    Vereinigte    Ziegel-    und    Cement- 

fabriks-Akt.-Ges.,  Budapest. 

207.  „     C.  Wicke,    Sieg-Rheinische-Hütten-A.-G.  zu  Friedr. 

Wilhelmshütte,  Sieg. 

208.  „    J.  Wiedemann,  R.  Wolf,  Filiale  Berlin,  Friedrich- 

strasse 59/60,  Equitable- Palast. 

209.  „     Dr.    Heinrich   Wiesehthal,    Ziegel    und    Cement, 

Berlin  W  40. 

210.  „    Rudolf  Witte,  Ingenieur  für  die  Ziegel-  Kalk-  und 

Cementindustrie  und  Mitbesitzer  des  Penter  Ziegelei- 
und  Thonwerks,  Osnabrück. 

211.  „     Wobbe,  Regierungsbaumeister,  Windschild  &  Lange- 

lott, Cossebaude. 

212.  „    A.  V.  Young,  Bradley  Pulverizer  Co.,  Berlin. 

213.  „     E.  Zerschke,  Rügenwalde. 


Tagesordnung. 


1.  Bericht  des  Vorstandes  über  Vereinsangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Kassierer. 

3.  Wahl  der  Rechnungsrevisoren  nach  §  12  der 
Statuten. 

i.  Bericht  der  Meerwasser  -  Kommission.  Referent: 
Herr  Rudolf  Dyckerhoff-Amöneburg. 

5.  Bericht  der  Kommission  für  einheitliche  Prüfung 
von  Portland-Cement.  Referent:  Herr  Dr.  Prüssing- 
Magdeburg. 

6.  Vorführung  des  Schopper'schen  Cement- Prüfungs- 
Apparates  durch  Königliche  Versuchanstalt  Char- 
lottenburg. Referent:  Herr  Abteilungsvorsteher 
Ingenieur  Gary. 

7.  Bericht  der  Sand-Kommission.  Referent^  Herr  Dr. 
Goslich-ZüUchow. 

8.  Bericht   der  Kommission   für  Bestimmung  der  Vo- 
.  lumenbeständi|i:keit  und  der  Bindezeit  des  Portland- 

Cements.    Referent:    Herr  Direktor  Schiffner-Ober- 
kassel. 

9.  Bericht  über  die  dritte  Wanderversammlung  des 
Internationalen  Verbandes  für  die  Materialprüfungen 
der  Technik  in  Budapest.  Referent:  Herr  Dr. 
Goslich-ZüUchow. 

10.  üeber  F^stigkeitskoeffizienten  von  Portland-Cement. 
Referent:  Herr  Alex  Foss-Kopenhagen. 

11.  Untersuchungen  über  die  Konstitution  des  Portland- 
Cementes.    Referent:  Herr  Dr.  Loebell- Karlshorst. 

12.  Mitteilungen  über  Messungen  von  Körpern  aus  Port- 
land-Cement mit  verschiedenem  Magnesiagehalt  mit- 
tels des  Bauschinger'schen  Apparates.  Referent: 
Herr  Direktor  Grauer-Lauffen  a.  N. 

13.  Mitteilungen  über  den  Einfluss  der  Kohlensäure 
und  einiger  Salzlösungen  auf  Portland-Cement  und 
Trassmörtel. 
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14.  Bericht    über   den   Bau   des   Vereinslaboratoriums. 

"Referent:  Herr  Dr.  Goslich-Züllchow. 
16.  Das  Verhältnis   der   Oementfabrikanten   zur  Stein- 

bruchs-Berufsgenossenschaft. 

16.  Die  Feuerversicherungs-Frage. 

17.  Bericht  der  kaufmännischen  Kommission.  Referent: 
Herr  Generaldirektor  von  Prondzynski-Groschowitz. 

18.  Bericht,  betreffend  die  Beschickuner  der  Düssel- 
dorfer Ausstellung  1902  und  Antrag  zu  einem  ge- 
meinsamen Ausflug  dahin  mit  dem  Deutschen  Beton- 
Verein.     Referent:    Herr  D.  Klockenberg- Zollhaus. 

19.  Ueber  Ofenänlagen  zum  Brennen  des  Cements.  Re- 
ferent: Herr  Alex  Foss-Kopenhagen. 

20.  Kleiue  technische  Mitteilungen  über  elektrische  Lo- 
komotiven und  Wagen.  Referent:  Herr  Ingenieur 
Büttner-Berlin. 

21.  Ueber  Siloeinrichtungen  upd  selbstthätige  Pack- 
maschinen. Referent:  Herr  A.  ten  Hompel-Reck- 
linghausen. 

22.  Ueber  neue  Zerkleinerungsmaschinen. 

NB.  Am  Montag,  den  24.  Februar  wurden  die  Ver- 
handlungen bis  2  Uhr  nachmittags  ohne  Pause  durch- 
geführt und  dann  eine  gemeinsame  Besichtigung  des 
Vereins- Laboratoriums  in  Karlshorst  vorgenommen. 

Am  Dienstag,  den  25  Februar,  nachmittags  5V/2  Uhr 
fand  im  „Hotel  Prinz  Albrecht**  zur  Feier  des  25jährigen 
Bestehens  des  Vereins  ein  Festessen  statt,  bei  dem 
Sie  dem  Verein  zugegangenen  Glückwunschschreiben  und 
Adressen  zur  Verlesung  gelangten. 

Für  die  von  dem  Deutschen  Verein  für  Thon-,  Cement- 
und  Kalkindustrie  E.  V.  mit  dem  Verein  deutscher  Port- 
land-Cement-Fabrikanten  in  gemeinsamer  Sitzung  zu  er- 
ledigenden Angelegenheiten  war  Mittwoch,  der  26.  Febniar, 
in  Aussicht  genommen.  Dieser  Verein  tagte  ausserdem 
am  27.  und  28.  Februar. 

Ueber  die  Theorie  des  Trocken prozesses  und  die  Er- 
mittlung der  richtigen  Trockendauer  für  jedes  Ziegel- 
material.   Herr  Ingenieur  Rud.  Witte,  Osnabrück. 

Kapital  und  Fachkenntnis.    Herr  Otto  Bock. 

Ueber  die  Oekonomie  und  über  die  Betriebs-  und  Feuer- 
sicherheit elektrischer  Anlagen.  Herr  Ober-Ingenieur 
Direnberger  von  der  Prüfungs-  und  Ueberwachungs- 
anstalt  für  elektrische  Anlagen  des  Herrn  Dr.  Franz 
Peters. 
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Die  Patent-Heissdampflokomobile  und  deren  Leistungen. 
Herr  Ingenieur  A.  Ballewsky. 

Ueber  einige  Neuerungen  zur  Patent-Heissdampf- 
lokomobile.     Herr   Ingenieur   Marquardt,   Dresden. 

Betriebsresultate  über  Elektrische  Lokomotiven.  Ver- 
treter von  Siemens  &  Halske. 

üeber  Fahrstuhlkonstruktionen  unter  besonderer  Berück- 
sichtigung der  Regierungsvorschriften  vom  1.  Juli 
1901.    Herr  Ingenieur  Scholze. 

Ueber  eine  verstellbare  Drehscheibe  für  geneigte  Bahnen. 
Herr  Kgl.  Preuss.  Berginspektor  P.  Best. 

Bericht  über  die  Untersuchungen  der  Ringofengase. 
Herr  Professor  Ramann. 

Welche  praktischen  Winke  geben  die  geologischen 
Karten  im  Maassstabe  1 :  25000  für  die  Aufsuchung 
von  Thon-  und  Kalklagern?     Herr  Dr.    Piebelkorn. 

Ueber  die  Bildung  und  Plastizität  der  Thone:  Mit 
Vorlegung  von  Mineralproben.  Herr  Dr.  Kosraann, 
Kgl.  Bergmeister  und  Bergassessor  a.  D. 

Einfluss  der  Magnesia  auf  das  Verhalten  der  Thone. 
Herr  Dr.  Maeckler. 

Ueber  den  Wert  der  deutschen  Braunkohle,  für  die 
Ziegel-  und  Thonindustrie.    Herr  Carl  Loeser. 


Erste  Sltzug  lontag,  den  24.  Febrnar, 
Tormlttags  10  Dhr. 

Vorsitzender  Herr  Schott:  Meine  Herren,  ich  eröffne 
die  25.  Generalversammlung  unseres  Vereins.  Wir  haben 
auch  in  diesem  Jahre  die  üblichen  Einladungen  erlassen, 
und  ich  danke  zunächst  den  Herren,  welche  als  Vertreter 
der  Regierung  und  der  Behörden  uns  die  Ehre  ihrer  Anwesen- 
heit schenken.  Ebenso  danke  ich  den  alten  Freunden 
unseres  "Vereins,  die  weite  Reisen  gemacht  haben,  um  an 
unserer  heutigen  Sitzung,  der  25.  unseres  Vereins,  teil- 
zunehmen. 

Meine  Herren,  wir  haben  einen  grossen  Zeitabschnitt 
hinter  uns.  Vor  mehr  als  25  Jahren,  am  24  Januar  1877 
gründete  unser  unvergesslicher  Herr  Dr.  Delbrück  —  wenn 
ich  nicht  irre  in  diesem  selben  Räume,  in  welchem  wir 
heute  zum  ersten  Male  wieder  tagen  —  unsern  Verein. 
Wir  können  mit  grosser  Befriedigung  auf  die  Resultate» 
die  wir  in  den  verflossenen  25  Jahren  erzielt  haben,  zurück- 
blicken. 

Ich  muss  es  mir  leider  bei  der  grossen  Tagesordnung, 
die  wir  zu  erledigen  haben,  versagen,  an  dieser  Stelle 
einen  Rückblick  auf  die  Entwickelung  unseres  Vereins  zu 
werfen.  Ich  hoffe,  dass  ich  morgen  an  anderer  Stelle  die 
Gelegenheit  dazu  haben  werde.  Ich  möchte  nur  einige 
Zahlen  kurz  anführen. 

Bei  der  Gründung  unseres  Vereins,  22  Jahre  nachdem 
die  deutsche  Portland- Cementindustrie  in  Deutschland  Ein- 
gang gefunden  hatte,  bestanden  in  Deutschland  23  Fabriken 
mit  einer  Produktionsfähii^keit  von  2  200  000  Fass  Heute 
haben  wir  in  unserem  Verein  83  deutsche  Fabriken  mit 
einer  Produktionsfähigkeit  von  über  24  Millionen  Fass.  In 
den  verflossenen  25  Jahren,  seit  der  Verein  besteht,  hat 
sich  die  Zahl  der  Fabriken  nahezu  vervierfacht,  der  Preis 
c  2 
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des  Produktes  ist  auf  weniger  als  die  Hälfte  gesunken, 
der  Verbrauch  und  dementsprechend  die  Produktion  ist 
dagegen  auf  mehr  als  das  lOfache  gestiegen.  Ich  glaube, 
dass  wenige  Industrien  in  unserem  deutschen  Vaterlande 
auf  eine  gleiche  Entwickelung  zurückblicken  können.  Wir 
können  mit  Befriedigung  hierauf  zurückschauen.  Aber, 
meine  Herren,  wir  dürfen  nun  nicht  ausruhen.  Ich  glaube, 
wir  müssen  unsere  Thätigkeit,  unsere  Arbeit  verdoppeln, 
wenn  wir  auf  der  Höhe  bleiben  wollen. 

Ehe  ich  mit  unserer  Tagesordnimg  beginne,  habe  ich 
unserer  Toten  zu  gedenken.  "Wir  haben  durch  den  Tod 
im  vorigen  Jahr  leider  verloren  einen  Milbegründer  unseres 
Vereins.  Herrn  Heinrich  Heyn  in  Lüneburg,  früher  Besitzer 
der  Lüneburger  Portland- Cementfabrik.  Er  war  in  den 
ersten  Jahren  eifriges  Mitglied  unseres  Vereins,  war  auch 
Mitglied  unseres  Vorstandes,  aber  leider  seit  einer  langen 
Reihe  von  Jahren  durch  Krankheit  verhindert,  an  unseren 
Versammlungen  teilzunehmen. 

Weiter  haben  wir  verloren  zwei  unserer  tüchtigsten 
Mitglieder,  Herrn  Prof.  Hauenschild  und  Herrn  Dr.  Erd- 
menger.  Ich  bitte  Sie,  zum  Andenken  an  die  Verstorbenen 
sich  von  Ihren  Sitzen  zu  erheben.     (Geschieht.) 

Wir  hätten  nun  in  unsere  Tagesordnung  einzutreten. 

1.  Bericht  des  Torstandes  über  Tereinsangelegenheiten. 

Vorsitzender:  Ich  werde  die  einzelnen  Pimkte  des 
Berichtes  verlesen  lassen  und  werde  die  Herren  bitten,  das 
Wort  zu  ergreifen. 

(Der  Bericht  wird  von  dem  Vereinssekretär  abschnitt- 
weise verlesen.) 

L  Für  die  Uebersendung  des  Protokolls  der  24.  General- 
versammlung des  Vereins  sind  uns  wieder  viele  Dank- 
schreiben hauptsächlich  von  Behörden  imd  Vereinen 
zugegangen. 

Vorsitzender:  Zu  Punkt  1  des  Berichtes  ist  wohl 
nichts  zu  bemerken. 

2.  Im  laufenden  Vereinsjahr  haben  sich  nachstehende 
Portland  -  Cementfabriken  in  den  Verein  aufnehmen 
lassen: 

1.  Wickeder  Werke  und  Portland  -  Cementfabrik,  G. 
m.  b.  H.,  Wickede  a.  d.  Ruhr,  Centralbüreau 
Dortmund,  mit  2  Anteilen; 

2.  Portland  -  Cement-  und  Thonwerk,  Gewerkschaft 
„Mirke",  Zollhaus  (Bezirk  Wiesbaden),  mit  2  An- 
teilen; 
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3.  Heminger  Portland-Cementwerke,  A.-G.,  Saarburg 
i.  L.,  mit  3  Anteilen; 

4.  Mitteldeutsche  Portland-Cementfabrik,  Prüssing&iCie., 
Kommanditgesellschaft  auf  Aktien,  Schönebeck  a. 
d.  Elbe,  mit  3  Anteilen. 

Ferner  mit  Wirkung  vom  1.  Januar  1902: 

5.  Portland-Cementwerke  „Wetterau"  in  Lengfurt a.M., 
mit  3  Anteilen; 

6.  Aktiengesellschaft  Portland  -  Cementwerk  Berka 
a.  lim,  mit  1  Anteil. 

Vorsitzender:  Wir  haben  jetzt  im  Verein  95  Fabriken 
als  Mitglieder  mit  456  Anteilen.  Davon  sind  6  öster- 
reichische Fabriken,  6  verschiedene  andere  ausländische 
Fabriken  und  83  deutsche  Fabriken.  (Das  Mitgliederver- 
zeichnis ist  als  Anhang  II  diesem  Protokoll  beigefügt.) 

3.  Von  dem  Werke  „Der  Portland  -  Cement  und  seine 
Anwendungen  im  Bauwesen**  wurden  laut  Abrechnung 
der  Verlagsbuchhandlung  Ernst  Toeche,  Berlin  pro 
1.  Juli  1901  vom  1.  JuU  1900  bis  1.  JuU  1901 
346  Exemplare  (einschl.  3  Freiexemplare)  abgesetzt 
und  betrug  der  Vorrat  am  1.  Juli.  1901  nur  noch 
64  Exemplare. 

Für  verkaufte  Exemplare  wurden  1029  M  an  die 
Kasse  des  Vereins  abgeliefert. 

Bei  der  grossen  Nachfrage  nach  diesem  Werke 
und  dem  geringen  Vorrate  ist  eine  schleunige  Be- 
arbeitung der  dritten  Auflage  dringend  nötig.  Um 
keine  Zeit  zu  verlieren,  haben  wir  uns  dieserhalb 
bereits  wieder  mit  den  Herren  Professor  Büsing  und 
Dr.  Schumann  in  Verbindung  gesetzt,  womit  wir  Sie 
einverstanden  hoffen. 

Der  Verlagsbuchhändler  E.  Toeche  ist  letzten 
Sommer  verstorben;  die  von  demselben  geführte 
Firma  hat  dadurch  aufgehört  zu  existieren.  Die 
buchhändlerischen  Unternehmungen  desselben  sind  auf 
die  »Deutsche  Bauzeitung''  übergegangen  und  hat 
sich  diese  erboten,  in  den  vom  Verein  mit  Herrn 
Toeche  geschlossenen  Vertrag  einzutreten. 

Wir  haben  daraufhin,  ein  allgemeines  Einver- 
ständnis voraussetzend,  der  „Deutschen  Bauzeitung* 
den  Kommissionsverlag  des  Werkes  „Der  Portland- 
Cement  etc/  übertragen. 

4.  Der  Absatz  der  übrigen  Vereinsschriften  stellt  sith 
wie  folgt: 

2» 
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a.  Kleines  deutsches  Cementbuch: 

Verkauft  2523  Exemplare, 

b.  Kleines  englisches  Cementbuch: 

Verkauft  1621  Exemplare, 

c.  Garybroschüre:    ' 

Verkauft  102  Exemplare, 

d.  Protokolle: 

Verkauft  87  Exemplare. 

5.  Die  Thonindustrie  -  Zeitimg  hal  sich  erboten,  den 
buchhändlerischen  Vertrieb  der  Generalversammlungs- 
Protokolle  zu  übernehmen  und  haben  wir  uns  mit 
derselben  dahin  geeinigt,  dass  ihr  die  Protokolle  zu 
2  M  pro  Exemplar  abgegeben  werden  sollen  unter 
der  Bedingung,  dass  der  Buchhändlerpreis  auf  3  M 
pro  Exemplar  festgesetzt  wird,  imd  die  Vereinsmit- 
glieder die  Protokolle  zu  2,25  M  pro  Exemplar  von 
ihr  beziehen  können. 

Der  Beschluss,  jedem  Vereinsmitglied  pro  Anteil 
1  Exemplar  des  Protokolls,  mindestens  aber  zwei 
Exemplare,  gratis  zu  liefern,  wird  hierdurch  nicht 
berührt 

Wir  ersuchen  die  Generalversammlung,  dieser  Ab- 

machtm^  die  Genehmigung  zu  erteilen. 

Vorsitzender:  "Wenn  sich  kein  Widerspruch  erhebt, 

darf   ich    wohl    annehmen,    dass    die  Versammlung  damit 

einverstanden  ist.    Ich    bemerke    keinen  Widerspruch    — 

die  Versammlung  ist  also  damit  einverstanden. 

6.  Vom  Centralverband  Deutscher  Industrieller  gingen 
uns  alle  Drucksachen  regelmässig  zu. 

Wir  nahmen  verschiedentlich  Veranlassung,  uns 
in  der  Frage  eines  Zolles  auf  Cement  an  denselben 
zu  wenden  und  fanden  jederzeit  bereitwillige  Unter- 
stützung unserer  Bestrebungen. 

7.  Das  Vereinslaboratorium  in  Karlshorst  ist  seit  1.  De- 
zember 1901  betriebsfertig  imd  hat  der  Vereins- 
chemiker daselbst  seine  Thätigkeit  nunmehr  auf- 
genommen. 

Ueber  die  Orgemisation  des  Vereinslaboratoriums 
wird  in  der  Generalversammlung  imter  Punkt  14  der 
Tagesordnung  eingehend  berichtet  und  zu  den  bezüg- 
lichen Anordnungen  die  Genehmigung  der  General- 
versammlung eingeholt  werden. 
Vorsitzender:  Wir  werden  ja  bei  Punkt  14  unserer 

Tagesordnung   ims   mit   dieser   Sache   noch  eingehend  zu 

beschäftigen  haben. 
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8.  Wir  freuen  uns,  berichten  zu  können,  dass  im  ver- 
flossenen Vereinsjahr  nicht  eine  einzige  Klage  über 
den  Normalsand  eingelaufen  ist. 

Die  Normalsandkalamität  scheint  somit  endgültig 
behoben  zu  sein, 

Die  regelmässigen  Untersuchungen  der  Normal- 
sandproduktion seitens  der  Königl.  Versuchsanstalt 
Charlottenburg  und  des  Vereinschemikers  ergaben 
erfreulicherweise,  Dank  den  getroffenen  Neuein- 
richtungen, eine  stete  Gleichmässigkeit  des  Sandes 
imd  ist  jetzt  auch  immer  genügend  Normalsand  vor- 
rätig. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  etwas  zu  be- 
merken? —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Ich  freue  mich,  dass 
die  Ansicht  über  die  jetzige  Qualität  des  Normalsandes 
auch  in  imserer  Versammlimg  allgemein  geteilt  wird. 

9.  Auch  in  diesem  Jahre  wurden  wieder  die  Portland- 
Cementfabrikate  aller  deutschen  Mitglieder  im  Handel 
aufgekauft  und  vom  Vereinschemiker  auf  Grund  der 
Erklärung  vom  Jahre  1898  geprüft. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  wir  haben,  wie  Sie 
hörten,  die  sämtlichen  Cemente  im  Handel  aufgekauft  imd 
geprüft,  und  ich  freue  mich,  bemerken  zu  können,  dass  alle 
ßfeprüften  Cemente  wesentlich  höhere  Festigkeiten,  als  die 
Normen  fordern,  gezeigt  haben  und  dass  sie  sich  vollständig  frei 
von  Beimischungen  erwiesen  haben.  Nur  ein  einziger  Cement 
hat  sehr  schlechte  Zahlen  gegeben,  ein  geradezu  trauriges 
Resultat:  nach  28  Tagen  9,77  Zugfestigkeit  und  119  Druck-^ 
lestigkeit.  Es  handelt  sich  hierbei  aber  um  eine  ganz 
unbedeutende  kleine  Fabrik,  die  auch  bereits  im  Anfang 
dieses  Jahres  ihren  Betrieb  eingestellt  hat. 

10.  Dem  in  der  letzten  Generalversammlung  ausge- 
sprochenen Wunsche,  beim  Vorstand  der  Steinbruchs- 
berufsgenossenschaft wegen  Einführung  der  sum- 
marischen Lohnnachweisungen  nochmals  vorstellig  zu 
werden,  sir^d  wir  nachgekommen  und  haben  an  die 
Steinbruchsberufsgenossenschaft  folgendes  Schreiben 
gerichtet : 

Heidelberg,  den  31.  Oktober  1901. 
An  den 
verehrlichen  Vorstand  der  Steinbruchsberufsgenossenschaft 

Berlin- 

Der  unterzeichnete  Vorstand  ist  in  der  letzten  Generalversammlung 
von    den  Vereinsmitgliedern    ersucht   worden,    nochmals   bei  dem  Ge- 
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SO  ssenschafts  vorstände      wegen    Zulassung     summarischer     Lohnnach- 
weisungen vorstellig  zu  werden. 

Wir  entledigen  uns  dieses  uns  gewordenen  Auftrages  mit  dem 
höflichen  Hinweis  darauf,  dass  den  Beteiligten  durch  Aufmachung  der 
namentlichen  Lohnnachweisnngen  äusserst  umfangreiche  Arbeiten  ent- 
stehen,  welche  sich  in  der  Hauptsache  als  mechanisches  Abschreiben 
darstellen,  da  fUr  jeden  einzelnen  Arbeiter  ein  Konto  geführt 
werden  muss,  auf  welches  die  Lohnsummen  jeder  Löhnung  zu  über- 
tragen sind. 

Abgesehen  davon,  dass  bei  dieser  Uebertragung  sehr  leicht  Irr- 
tümer vorko^Jmen^  können,  so  bietet  die  namentliche  Nachweisung 
unseres  Erachtens  auch  nicht  die  mindeste  Gewähr,  dass  nicht  doch 
absichtliche  Hinterziehungen  von  Beiträgen  vorkommen.  Solche  Hinter- 
ziehungen sind  bei  kleineren  Betrieben,  deren  Unterlagen  für  die 
Löhnungen  nur  ganz  unzureichende  sind  und  oft  nur  aus  Zetteln  und 
unzusammenhängenden  Aufzeichnungen  im  Notizbuch  des  Werkführers 
oder  des  Unternehmers  bestehen,  in  den  meisten  Fällen  überhaupt 
nicht  aufzudecken.  Eine  Lohnliste,  die  mit  der  einzusendenden  Lohn- 
nachweisung übereinstimmt,  wird  von  solchen  Leuten  am  Schlüsse  des 
Jahres  bald  zusammengestellt.  Dass  dann  in  der  Lohnliste  dieser 
oder  jener  Arbeiter  fehlt,  sieht  ihr  auch  der .  gewiegteste  Revisor 
nicht  an. 

Es  dürfte  sich  deshalb  empfehlen,  mit  einer  Einrichtung  zu 
brechen,  welche  bei  kleinen  Betrieben  ihren  Zweck  verfehlt  und  für 
grössere  Betriebe  um  deswegen  unnötig  ist, ,  weil  diese  aus  ihrem 
ganzen  inneren  Betriebe  heraus  ordnungsmässiger  Lohnlisten  nicht  ent- 
raten  können.  Bei  Zulassung  summarischer  Lohne  achweisungen 
brauchen  solche  Betriebe  mit  ordnungsmässigen  Lohnlisten  nur  die 
Schlusssummen  derselben  zusammenzurechnen,  um  damit  die  im 
laufenden  Jahre  verausgabte  Lohnsumme  richtig  zu  ermitteln,  zumal 
jetzt  die  wirklich  gezahlten  Löhne  der  Beitragsberechnung  zu  Grunde 
gelegt  werden.  Ebenso  ist  bei  einer  Revision  der  Betriebe  die 
Prüfung  der  Lohnnachweisungen  durch  Zusammenrechnen  der  einzelnen 
Lohnlisten- Endsummen  sehr  schnell  und  sicher  bewerkstelligt 

Die  Einrichtung  der  summarischen  Lohnnachweisung  hat  i^ich  bei 
vielen  anderen  Berufsgenossenschaften  vorzüglich  bewährt;  es  sind  nie 
Klagen  über  schlechte  Erfahrungen  gehört  worden,  und  dass  im  Hin- 
blick auf  die  geschäftliche  und  gesellschaftliche  Stellung  der  Mitglieder 
der  Steinbruchsberufsgenossenschaft  schlechtere  Verhältnisse  bestehen, 
als  z.  B.  bei  der  Ziegelei-,  Tiefbau-  etc.  Berufsgenossenschaft  wird 
wohl  niemand  behaupten. 

Schon  seit  längerer  Zeit-  bemüht  sich  eine  grössere  Anzahl  von 
Inhabern  und  Leitern  grosser  Betriebe  in  vorgedachtem  Sinne,  leider 
sind  die  vorgebrachten  Gründe  immer  noch  nicht  genügend  gewürdigt 
worden.  Wir  haben  deshalb  gerne  den  Eingangs  erwähnten  Auftrag 
übernommen,  und  möchten  den  Genossenscha^svorstand  dringend 
bitten,  dem  wiederholten  Ersuchen  der  beteiligten  Kreise  endlich 
nachzugeben ;  wir  glauben  diese  Bitte  umsomehr  aussprechen  zu  dürfen, 
als  wir  die  volle  Ueberzeugung  haben,  dass  die  Genossenschaft  nicht 
nur  keinen  Nachteil  aus  der  Aenderung  erfahren,  sondern  eher  Vorteil 
daraus  haben  wird,  und  zwar  insofern,  als  das  Büreaupersonal  be- 
deutend entlastet  wird.  Die  bisherigen  namentlichen  Lohnnach- 
weisungen machten  eine  äusserst  umfangreiche  und  zeitraubende 
Prüfung  erforderlich,  welche  sich  bei  den  summarischen  Nachweisungen 
auf  ein  Minimum  beschränkt. 
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Wir  bitten  nochmals,  alle  bereits  von  anderer  Seite  und  die  von 
uns  vorgebrachten  Gründe  zusanimenmfassen,  und  zu  dem  System  der 
summarischen  Löhnnach Weisungen  überzugehen. 

Hochachtungsvoll ! 

Der  Vorstand 

des  Vereins  Deutscher  Portland-Ceraent-Fabrikanten 

^ez.  F    Schott, 
Vorsitzender. 

Auf   dieses   Schreiben   ist   uns   seitens   des  Genossen- 
schaftsvorstandes folgende  Antwort  zugegangen: 

Berlin,  den  16.  Dezember  1901. 
An  den 

Verein  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten 

Heidelberg. 

Den  Empfang  Ihres  geehrten  Schreibens  vom  31.  Oktober  1901 
betreffend  die  Zulassung  summarischer  Lohnnachweisungen  bestätigend, 
teilen  wir  Ihnen  ergebenst  mit,  dass  mit  aus  Anlass  der  Verhandlungen 
in  der  letzten  Hauptversammlung  des  Vereins  Deutscher  Portland- 
Cement-Fabrikanten  bereits  in  der  diesjährigen  Delegierten  Versamm- 
lung der  Steinbruchsberufsgenossenschaft  die  Angelegenheit  wieder 
behandelt  worden  ist. 

Ausweislich  des  aus  der  Anlage  ersichtlichen  Abstimmungs- 
ergebnisses hat  sich  die  Delegiertenversammlung  nochmals  ablehnend 
verhalten,  sodass  das  oberste  Organ  der  berufsgenossenschaftlichen 
Selbstverwaltung  seiner  WiUensmeinung  zur  Frage  nunmehr  bereits 
zum  dritten  Male  in  gleicher  Richtung  Ausdruck  verliehen  hat 

Bei  diesem  Sachverhalt  sieht  sich  der  Vorstand  zu  seinem  Be- 
dauern nicht  mehr  in  der  Lage,  ein  weiteres  Vorgehen  im  Sinne  der 
Wünsche  des  geehrten  Vereines  veranlassen  zu  können. 

Hochachtungsvoll ! 

Der  Vorstand 

der  Steinbruchs  Berufsgenossenschaft. 

gez.:  Zervas. 

Vorsitzender:  Wir   haben  ja    als  besonderen  Punkt 
unserer    Tagesordnung   unser  Verhältnis   zur    Steinbruchs- 
berufsgenossenschaft noch  zu  besprechen.    Also  wenn  einer 
der  Herren  sich  hierüber  auszusprechen  wünscht,  kann  das 
ja  dort  geschehen. 
11.  In  der  Frage    eines  Zolles  auf  Cement    richteten  wir 
unterm  5.  September  1901   die  folgende   —  von  der 
Kaufmännischen   Kommission  entworfene  —  Eingabe 
an  das  Reichsamt  des  Innern: 


An  das 


Heidelberg,  den  5.  September  1901. 
Hohe  Reichsamt  des  Innern 


Berlin. 

Dem  Hohen  Reichsamte  des  Innern  beehrt  sich  der  Verein 
Deutscher  Portland- Cement-Fabiikanten  folgendes  zur  geneigten  Be- 
rücksichtigung zu  unterbreiten: 

Der  Entwurf  des  neuen  deutschen  ZoUtarifes  enthält  unter 
Position  228  für  Cement  etc.  einen  Zollsatz  von  50  Pfennigen  pro 
100  kg. 
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Die  Portland-Cementindustrie  Deutschlands,  welche  infolge  ihres 
allseitigen  Bestrebens,  möglichst  nur  qualitativ  gute  Fabrikate  auf  den 
Markt  zu  bringen,  schon  frühzeitig  sich  in  der  ganzen  Welt  eines 
guten  Rufes  erfreute,  hatte  sich  in  den  vergangenen  Jahrzehnten  — 
neben  dem  überseeischen  Export  —  in  allen  europäischen  Ländern 
mit  ausserordentlichem  Erfolge  Eingang  zu  verschaffen  gewusst.  Aus 
dem  Innern  heraus  musste  infolgedessen  die  deutsche  Cementindustrie 
in  früheren  Zeiten  —  d.  h  bis  vor  20  Jahren  —  um  so  mehr  der  Zoll- 
freiheit  für  Cement  das  Wort  reden,  als  im  Auslande  —  (ausschliess- 
lich England)  —  nur  wenige  nennenswerte  Cementfabriken  bestanden 
und  ein  sehr  grosser  Prozentsatz  der  deutscher;  Cementproduktion  im 
Auslande  placiert  wurde.  Die  diesbezügliche  Zurückhaltung  der 
deutschen  Cementfabrikanten  hatte  bei  den  früheren  Handelsverträgen 
mit  dem  Auslande  leider  nicht  den  gewünschten  Erfolg,  dass  auch  das 
Ausland  Cement  aus  dem  Deutschen  Reiche  fernerhin  zollfrei  ein- 
führen liess,  vielmehr  wurden  in  fast  allen  Ländern  Europas  nach 
und  nach  teilweise  sehr  erhebliche  Zölle  auf  Cement  gelegt,  so 
in  Oesterreich- Ungarn   .     .     .     .     ca.  105  M 

^  Russland «    170   , 

Norwegen    .  " „      25    , 

„  Schweden «      60    „ 

,  Schweiz  .     .     . ' „      60    „ 

,  Rumänien «    130    „ 

„  Italien „    100    „ 

alles  pro  10  000  kg  inkl.  ZoUabfertiguugsgebühr. 

Unter  dem  Schutze  dieser  Zölle  entwickelte  sich  im  Auslande  die 
Cementindustrie  teilweise  zu  ungeahnter  Höhe.  Vielfach  sind  Cement- 
fabriken in  unmittelbarer  Nähe  der  deutschen  Grenze  errichtet  so  dass 
leicht  zu  erkennen  war,  wie  diese  Auslandsfabriken  —  sobald  einmal 
der  Bedarf  im  eigenen  L^ande  nicht  mehr  gross  genug  für  die  Auf- 
nahme der  Produktion  sein  würde,  —  bestimmt  waren,  ihre  üeber* 
Produktion  über  die  Grenze  nach  dem  Gebiet  des  Deutschen  Reiches 
zu  werfen. 

Die  Versuchung,  die  dadurch  entstand,  dass  man  im  Auslande, 
durch  hohe  Zölle  geschützt,  nach  dem  Deutschen  Reiche  Cement  zoll- 
frei einführen  könne,  hat  selbst  deutsche  Kapitalisten  veranlasst, 
Millionen  in  neue  ausländische  Cementfabriken  zu  stecken,  um  der 
einheimischen  gleichen  Industrie  Konkurrenz  zu  machen.  Die  Ver- 
hältnisse sind  soweit  gediehen,  dass  seitens  deutscher  Fabrikanten 
vielfach  Verträge  mit  ausrändischen  Cementwerken  geschlossen  werden 
mussten,  auf  Grund  deren  teils  bisherige  weite  Absatzgebiete  deutscher 
Fabriken  im  Auslande  freiwillig  zu  Gunsten  der  ausländischen  Fabriken 
aufgegeben  werden,  teils  sogar  bare  Entschädigungen  an  das  Ausland 
gezahlt  werden  mussten,  damit  eine  oder  die  andere  Fabrik  auf  den 
bereits  begonnenen  Import  ausländischen  Cementes  nach  Deutschland, 
der  weniger  in  einer  Pflege  des  regulären  Geschäfts  als  in  der  Ab- 
stossung  der  ausländischen  Ueberproduktion  zu  jedem  Preise  bestand, 
verzichtete.  In  jedem  dieser  Fälle  wird  infolge  der  bisherigen 
unglücklichen  Zoll  Verhältnisse  die  deutsche  Industrie  zu  Gunsten  der 
ausländischen  geschädigt. 

Die  deutsche  Cementindustrie  befindet  sich  gegenwärtig  infolge 
ihrer  ausserordentlichen  Ueberproduktion  in  einer  Krisis,  die  an  sich 
nur  schwer  und  voraussichtlich  erst  nach  langer  Zeit  überwunden 
werden  kann. 

Gegenüber  den  hierdurch  schon  so  sehr  gedrückten  Preisen  be- 
müht   sich    trotzdem    das    Ausland,    teilweise    auch   heute  noch  durch 
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Preisunterbietungen   die  jetzigen  Zollverhältnisse  auszunützen  und   sich 
Eingang  in  Deutschland  zu  schaffen. 

Es  liegen.  Originalangebote  vor,  gemäss  welchen  beispielsweise 
ausländischer  Cement  per  Normal  tonne  a  180  kg  brutto  mit  Rra.  4,80 
franko  Göilitz,  d.  i.  ca  2*^/^  Rm.  ab  Waggon  Fabrikstation 
offeriert  ist. 

Solchen  Anerbiet  ungen  gegenüber  ist  ein  Schutz  von  50  Pfennigen 
pro  100  kg  als  absolut  zu  gering  zu  erachten,  um  so  mehr,  als  manche 
Auslandsfabriken  fast  unmittelbar  an  der  Grenze  liegen  imd  nach 
erheblichen  deutschen  Absatzgebieten  geringere  Frachten  haben,  als 
die  nächstgelegenen  deutschen  Fabriken. 

Die  deutsche  Cementindustrie  ist  sich  auch  heute  bewusst,  einen- 
Konkurrenzkampf  auf  Grund  gleicher  Waffen  mit  dem  Auslande 
nirgend  scheuen  zu  brauchen  und  würde  sich  auch  mit  dem  Satze  von 
50  Pfennigen  Zoll  per  100  kg  begnügen  können,  wenn  auch  die 
direkt  benachbarten  Länder,  wie  Schweiz,  Frankreich,  Oesterreich, 
Russland  .keine  höheren  Zölle  erheben  würden. 

Wir  bitten  daher  das  hohe  Reichsamt,  bei  den  Verhandlungen 
über  neue  Handelsverträge  mit  dem  Auslande,  in  erster  Reihe  auf  eine 
entsprechende  Ermässigimg  der  Auslandszölle  auf  Cement  geneigtest 
hinwirken  zu  wollen.  Für  die  Länder  aber,  welche  ihren  Zoll  nicht 
ermässigen  wollen,  ist  es  dringend  erforderlich  und  auch  schon  ein 
Gebot  der  Gerechtigkeit  der  deutschen  Cementindustrie  gegenüber, 
einen  Zoll  von  mindestens  Rm.  1. —  pro  100  kg  für  Einfuhr  von 
Cement  nach  dem  Gebiete  des  Deutschen  Reiches  festzulegen,  da 
anderenfalls  keine  Möglichkeit  vorliegt,  dem  Vorgehen  des  Auslandes 
bei  nur  50  Pfg.  Zoll  wirksam  zu  begegnen. 

Indem  wir  bitten,  bei  den  diesbezüglichen  Reichstags-  und 
Bundesrats  -  Verhandlungen  diesen,  den  Wünschen  der  gesamten 
deutschen  Cementindustrie  entsprechenden  Antrag  hochgeneigtest  be- 
fürworten zu  wollen,  sind  wir  zu  jeder  weiteren  schriftlichen  Auskunft 
ebenso  bereit,  wie  zur  Nennung:  eines  oder  mehrerer  Sachverständigen, 
falls  nochmalißfe  mündliche  Verhandlungen  der  Reichsbehörden  mit 
den  Interessentengruppen  stattfinden  sollten.  Für  diesen  Fall  be- 
antragen wir  die  Zuziehung  und  Anhörung  unserer  Interessen-Ve  rtreter 
ehrerbietigst. 

Hochachtungsvoll ! 

Der  Vorstand 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten 

gtz   F.  Schott, 
Vorsitzender. 

Vorsitzender:  Wir  haben  eine  Abschritt  dieser  Ein- 
gabe auch  an  den  Herrn  Handelsminister  gesandt. 

12.  Eine  Eingabe  der  Firpfia  Dyckerhoff  &  Söhne.  Amone- 
burg  an  die  Gr.  Regierung  in  Hessen  betreffend  Ver- 
zollung von  Fassholz  haben  wir  auch  dem  Central- 
verband  Deutscher  Industrieller  übermittelt  mit  der 
Bitte,  unsere  Interessen  geeigneten  Orts  vertreten  zu 
wollen. 

Die  Eingabe  hatte  folgenden  "Wortlaut: 


-* 
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Amöneburg,    1.  Oktober  1901. 
An  das 

Hohe  Grossherzoglich  Hessische  Ministerium 

des  Innern 

zu 

Darmstadt. 

.Die  Vorlage  eines,  neuen  Zolltarif-Entwurfs  bietet  uns  Voran* 
lassung,  wegen  der  Tarifierung  von  Fassdaubenstäben  aufs  Neue  vor- 
stellig zu  werden,  da  dieser  Entwurf  die  früheren  Antrage  der 
Cementfabriken  in  dieser  Frage  nicht  berflcksichtigt  hat. 

Nach  dem  bestehenden  Zolltarif  werden  gesägte  Fassdaubenstäbe 
aus  Tannen-  odex  Fichtenholz,  wie  sie  von  den  Cementfabriken  zur 
Herstellung  von  Cementfassern  eingeführt  werden,  nur  dann  wie 
„Fassdauben"  nach  Tarifnummer  13  c  2  mit  0,30  Mk.  für  100  kg 
verzollt,  wenn  sie  zu  Dauben  erkennbar  vorgearbeitet  sind.  Als 
erkennbar  vorgearbeitet  gelten  diese  Stäbe  aber  nur  in  dem  Falle, 
wenn  sie  an  den  Schmalseiten  eine  Glättung  durch  Hobelung  etc.  er- 
fahren haben,  wogegen  sie  ohne  diese  Bearbeitung  als  ^gesägte 
Bretter^  nach  Nr.  13c  3  mit  0.80  Mk.  Zoll  belegt  werden. 

Durch  diese  zollamtliche  Behandlung  ist  das  Missverhältnis  ent- 
standen, dass  die  Stäbe,  welche  im  Auslande  einer  weiteren  Be- 
arbeitung unterzogen  worden  sind,  billiger  eingehen,  als  die  gleichen 
Stäbe  in  rohem  Zustand.  Dieses  Missverhältnis  wird  durch  die  höheren 
Zollsätze  des  neuen  Entwurfs  noch  grösser. 

Der  Gesetzgeber»  hatte  unverkennbar  die  Absicht,  das  zur  Her- 
stellung von  Fässern  erforderliche  Holz  zu  dem  niedrigeren  Zollsatze 
einzulassen  und  die  Cementindustrie  \vürde  am  einfachsten  die  Stäbe 
in  bearbeitetem  Zustande  beziehen.  Von  den  Sägewerken  in  Schweden, 
Norwegen  und  Finland  welche  die  Stäbe  liefern,  wird  aber  diese  Be- 
arbeitung zum  Teil  tiberhaupt  nicht,  zum  Teil  nicht  in  zweck- 
entsprechender Weise  ausgeführt  Unter  diesen  Umständen  sind  die 
Cementfabriken  gezwungen,  die  Stäbe  unbearbeitet  zu  beziehen,  wo- 
durch auf  dieselben  nicht  nur  der  höhere  Zoll,  sondern  auch  noch 
Zoll  und  Fracht  auf  den  bei  der  nachherigen  Bearbeitung  sich  er 
gebenden,  nicht  unwesentlichen  Abfall  nutzlos  bezahlt  werden  muss. 

Eine  Erklärung  für  die  bisherige  zollamtliche  Behandlung  kann 
nur  darin  gefunden  werden,  dass  die  Annahme  bestanden  hat,  die 
rohen,  unbearbeiteten  Stäbe  könnten  gleich  gesägten  Brettern  auch 
noch  zu  apderen  Zwecken  Verwendung  finden.  Eine  solche  Annahme 
ist  aber  ganz  und  gar  unzutreffend,  denn  diese  Stäbe  werden  speziell 
für  die  Herstellung  von  Cementfässein  geschnitten  und  die  Dimensionen 
derselben  von  71  —  74  cm  Länge.  6 — 12  cm  Breite  und  1 — 1,4  cm 
Dicke  kennzeichnen  dieselben  allein  schon,  auch  ohne  Bearbeitung  der 
Schmalseiten,  als  Fassdauben  und  sie  lassen  eine  andere  Verwendung 
als  zur  Herstellung  von  Fässern  nicht  zu. 

Um  es  in  Zukunft  zu  ermöglichen,  die  Fassdaubenstäbe  für  Ce- 
mentfabriken als  „Fassholz**  eingehen  zu  lassen,  wie  es  im  Sinne  des 
Gesetzes  liegt,  so  dürfte,  ähnlich  wie  es  bei  dem  Holz  zur  Cellulosc- 
fabrikation  der  Fall  ist,  das  in  bestimmten  Dimensionen  zollfrei  ein- 
geht, in  einer  Anmerkung  zu  der  neuen  Tarifnummer  82  darauf  hinzu- 
weisen sein,  dass 

gesägte  Bretter  aus  Tannen-  oder  Kiefernholz,  im  einzelnen 
nicht  über  75  cm  Länge,  15  cm  Breite  und  1,5  cm  Dicke,  die 
zur  Herstellung  von  Cementfassern  verwendet  werden,  als  Fass- 
holz zu  verzollen  sind,  auch  wenn  sie  eine  besondere  Zurichtung 
zu  Fassdauben  noch  nicht  erfahren  haben." 
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Unser  ergebenes  Gesuch  geht  nun  dahin,  Hohes  Grossherzogliches 
Ministerium  wolle  das  Vorgetragene  in  geneigte  Erwägung  ziehen  und 
Veranlassung  nehmen,  den  im  Sinne  unserer  obigen  Ausführungen  von 
Seiten  des  Centralverbandes  deutscher  Industrieller  auf  Anregung  des 
Vereins  Deutscher  Portland-Cementfabrikanten  beim  Bundesrat  ein- 
'  gehenden  Antrag  bei  den  bevorstehenden  Verhandlungen  im  Bundesrat 
zur  Berücksichtigung  zu  empfehlen. 

Zum  Schluss  gestatten  wir  uns  noch,  anzuführen,  dass  Ccment  für 
den  inländischen  Verbrauch  fast  nur  noch  in  Säcken  versandt  wird,  so 
dass  der  in  Fässern  zum  Versand  kommende  Cement  fast  nur  in's 
Ausland  und  zWar  hauptsächlich  Über  See  geht  Auf  eine  vorzügliche 
Beschaffenheit  der  Cementfässer  muss  um  so  gp-össeres  CJewicht  gelegt 
werden,  als  dieselben  für  den  Seetransport  bei  Öfterem  Umladen  be- 
sonders stark  in  Anspruch  genommen  werden.  Es  muss  daher  in 
erster  Linie  das  für  die  Fässer  am  besten  geeignete  Holz  genommen 
werden  und  als  solches  hat  sich  das  schwedische,  norwegische  und 
linländische  Holz  erwiesen,  das  auch  von  den  englischen,  belgischen 
und  französischen  Cementfabriken  verwendet  wird.  Ein  Eingangszoll 
auf  das  von  den  deutschen  Fabriken  einzuführende  Holz  für  die  wieder 
zur  Ausfuhr  kommenden  Fässer  erschwert  daher  den  Wettbewerb  der 
deutschen  Fabriken  mit  denjenigen  anderer  Länder,  die  solche  Zölle 
nicht  kennen,  und  zwar  in  dem  Maasse,  als  die  Fässer  deutscherseits 
durch  den  Eingangszoll  auf  Holz  verteuert  werden. 

Einer  geneigten  Willfahrung  unseres  Gesuchs  gerne  entgegensehend, 
verharren  ehrerbietigst 

Portland-Cement-Fabrik 
(gez.)  Dyckerhoff  &  Söhne. 

Vorsitzender:  Die  kaufmännische  Kommission  wird 

ja    in    einem    besonderen    Punkt    der  Tagesordnung  noch, 

über  ihre  Thätigkeit  berichten,  imd  da  wird  sich  ebenfalls 

Gelegenheit  bieten,    wenn  es  gewünscht  wird,    über  diesen 

Punkt  der  Tagesordnung  zu  sprechen. 

13.  Das  Königliche  Amtsgericht  I,  Abteilung  88,  in  Berlin 

benachrichtigte    uns    mit    Schreiben   vom    27.    April 

1901,    dass    unser  Verein    nunmehr    in   Berlin   unter 

No.  143   in    das  Vereinsregister    eingetragen   worden 

ist    und   haben    wir    die    Eigentumsübertragung    des 

Gnmdstücks,    auf  welchem    das   Vereinslaboratorium 

erbaut  ist,  auf  den  Verein  bewirkt. 

Vorsitzender:  Dazu  möchte  ich  bemerken:  Als  der 
Bericht  in  Druck  gegeben  wurde,  hatte  ich  die  Nachricht 
erhalten,  dass  die  Eintragung  in  einigen  Tagen  erfolgen 
würde.  Wie  ich  heute  höre,  ist  eine  Verzögerung  ein- 
getreten, die  aber  nur  von  kurzer  Dauer  und  dadurch  ent- 
standen ist.  dass  wir  Steuern  zahlen  sollten  für  den  Ueber- 
gang  des  Besitzes  von  der  Stettiner  Portland-Cementfabrik 
auf  den  Verein.  Das  würde  dem  Verein  etwa  700  M  ge- 
kostet haben,  imd  es  muss,  um  dies  zu  vermeiden,  eine 
Schenkungsurkunde  ausgestellt  werden  von  der  Stettiner 
Fabrik  an  den  Verein.     Ich  habe  angeordnet,  dass  das  ge- 
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schfeht.   und  dann   wird   in  Kurzem    die  Sache    geordnet 
werden. 

Wünscht  jemand  das  Wort  hierzu?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

14.  Gemäss  Beschluss  der  letztjährigen  Generalversamm- 
lung (Protokoll  S.  55/56)  haben  wir  uns  der  König- 
lichen Wasserbau-Inspektion  Husum  gegenüber  bereit 
erklärt,  das  Laboratorium  auf  Sylt  um  die  Hälfte 
unserer  Selbstkosten,  zu  3000  M  abzutreten,  sind 
jedoch  bis  heute  ohne  Antwort  geblieben. 

Vorsitzender:  Wir  werden  auf  diesen  Punkt  noch 
zurückkommen  bei  dem  Bericht  der  Meerwasserkommission. 
Da  wird  Herr  Dyckerhoff  diese  Sache  berühren,  und  da 
kann  ja  ein  abändernder  Antrag  gestellt  werden. 

15.  An  den  Sitzungen  des  vom  9.  bis  14.  September  1901 
in  Budapest  abgehaltenen  Kongresses  des  Inter- 
nationalen Verbandes  für  die  Materialprüfungen  der 
Technik  beteiligten  sich  seitens  unseres  Vereins  die 
Herren  Dr.  Goslich,  Dyckerhoff,  Dr.  Leube  und 
Schott  und  wird  über  den  Kongress  unter  Punkt  9 
der  Tagesordnung  ausführlich  berichtet  werden. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  etwas  zu 
^sagen?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Wir  werden  auch  noch 
hierüber  eingehend  berichten. 

16.  Die  Arbeiten  für  die  Düsseldprfer  Ausstellung  sind 
weit  vorgeschritten,  und  werden  wir  xms  \mter 
Punkt  18  der  Tagesordnung  mit  dieser  Sache  zu  be- 
schäftigen haben. 

17.  Der  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  hat  unter  Mit- 
wirkung des  Vereins  deutscher  Ingenieure  und  des 
Verbandes  deutscher  Ingenieur-  und '  Architekten- 
Vereine  eine  Kommission  eingesetzt,  um  die  Frage 
des  Schutzes  von  Eisenkonstruktionen  gegen  Feuers- 
gefahr zu  bearbeiten,  und  dabei  die  Mitwirkung  der 
Industrien,  welche  Schutzmaterialien  herstellen,  an- 
geregt. 

Bekanntlich  hat  sich  Mörtel  und  Beton  aus  Port- 
land  -  Cement  in  vielen  Fällen  als  ein  ausgezeichnetes 
Schutzmittel  für  Eisenkonstruktionen  gegen  Feuers- 
ßfefahr  bewährt  und  hat  sich  seitens  unseres  Vereins 
Herr  Dr.  Paul  Prüssing  zur  Mitarbeit  in  der  be- 
treffenden Kommission,  Herr  Dr.  Leube  zur  Mit- 
wirkung als  korrespondierendes  Mitglied  bereit  er- 
klärt. 
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Vorsitzender:  Meine  Herren,  es  liegt  in  unserem 
Interesse, .  in  dieser  Kommission  rege  mitzuwirken,  und  ich 
möchte  an  unsere  Mitglieder  die  Bitte  richten,  alle  Er- 
fahrungen, die  sie  gemacht  haben,  z.  B.  bei  Bränden  in 
ihren  eigenen  Fabriken,  wo  sie  vielleicht  Gelegenheit 
gehabt  haben,  die  Widerstandsfähigkeit  der  Cementbeton- 
konstruktion  gegen  Feuersgefahr  zu  beobachten,  Herrn 
Prüssing  mitzuteilen,  damit  er  sie  in  der  Kommission  ver- 
werten kann. 

"Wünscht  jemand  das  Wort  hierzu?  — '  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

18.  Der  Deutsche  Feuerversicherungs  -  Schutz  verband  er- 
sucht uns  um  Anschluss  xmseres  Vereins,  wie  dies 
seitens  des  Deutschen  Vereins  für  Thon-,  Cement- 
und  Kalkindustrie,  des  Vereins  Deutscher  Thon- 
industrieller,  und  der  .  Sektion  für  Kalk  bereits  ge- 
schehen sei. 

Der  Vorstand  hat  die  Frage  eingehend  beraten 
und  glaubt,  eine  abwartende  Stellung  befürworten  zu 
sollen. 

Vorsitzender:  Wir  werden  diese  Angelegenheit  ja 
auch  noch  in  einem  besonderen  Punkt  unserer  Tages- 
ordnung berühren.  Wünscht  jemand  das  Wort  hierzu?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

19.  In  der  Frage  der  Lieferung  von  mit  Hochofen- 
schlacke gemischtem  Portland  -  Cement  hat  unser 
Verein  seine  Schritte  stets  in  voller  Oeffentlichkeit 
gethan.  Der  Vorstand  ist  der  Ansicht,  dass  dies 
auch  in  Zukunft  geschehen  solle  und  berichtet 
darüber  wie  folgt: 

Am  14.  Oktober  1901  richteten  wir  an  Se. 
Excellenz  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  in  Preussen  folgende  Eingabe: 

Heidelberg,  den  14.  Oktober  1901. 
An  den 
Königlichen  Staatsminister  und  Minister  der  öffentlichen  Arbeilen 

Herrn  von  Thielen,  Excellenz, 

Berlin. 

Auf  unsere  ehrerbietigste  Eingabe  vom  1.  Noyember  1900,  die 
Lieferung  von  nachträglich  mit  Hochofenschlacke  vermischtem  Port- 
land-Cement  unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cement*  betreffend, 
hatten  Ew.  Excellenz  die  Güte,  uns  mit  Zuschrift  vom  8  Dezember 
1900  m  18984  J.  D  1705  zu  benachrichtigen,  dass  zunächst  ein  Gut- 
achten der  Königl.  Versuchsanstalt  eingeholt  werden  solle,  um  danach 
in  Erwägung  zu  nehmen,  durch  welche  Maassnahmen  bei  der  Lieferung 
von  Portland-Cement  eine  Täuschung  des  Abnehmers  durch  Zumischung 
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unbestimmter  Mengen    von    minderwertigen  Zuschlagstoffen    am   wirk- 
samsten verhütet  werden  könne. 

Inzwischen  hat  eine  grössere  Zahl  von  Fabriken,  welche  Portland- 
Cement  aus  Hochofenschlacke  erzeugen,  fortgefahren,  ihrem  Fabrikate 
beim  Mahlen  nachträglich  grosse  Mengen  Hochofenschlacke  zuzusetzen 
und  dieses  Mischprodukt  fortaufend  unter  der  Bezeichnung  .Portland- 
Oemenf*  in  den  Handel  zu  bringen. 

Diese  Fabriken  waren  bei  dem  ausserordentlich  billigen  Preise 
der  zugemischten  Hochofenschlacke  natürlich  in  der  Lage,  die  dem 
Verein  deutscher  Portland-Cementfabrikanten  angehörenden  Fabriken, 
welche  sich  verpflichtet  haben,  unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cement" 
nur  eine  nicht  mit  minderwertigen  Stoffen  gemischte  Ware  zu  liefern, 
überall  zu  unterbieten  und  konnten  sich  dabei  seither  darauf  berufen, 
dass  die  Behörden  ihr  Mischprodukt  als  Portland-Cement  acceptierten. 

Bei  Fortdauer  dieses  Verhältnisses  würde  der  Verein  deutscher 
Portland-Cementfabrikanten  nicht  imstande  sein,  die  von  seinen  Mit- 
gliedern verlangte  Erklärung,  als  ,  Portland-Cement"  nur  unvermischte 
Ware  zu  liefern,  aufrecht  zu  erhalten  Man  kann  dem  aus  Thon  und 
Kalk  fabrizierten  Portland-Cement  mindestens  ebensogut  und  ebenso- 
viel Hochofenschlacke  oder  andere  minderwertige  Stoffe  zumischen, 
Avie  dem  aus  Hochofenschlacke  und  Kalk  fabrizierten  Portland-Cement 
und  so  Produkte  herstellen,  welche  immer  noch  die  Festigkeitsforderung 
der  Normen  nach  28  Tagen  und  bei*  Ethärtung  im  Wasser  erfüllen, 
sich  aber  in  Luft  und  nach  längerer  Zeit  viel  ungünstiger  verhalten. 
Viele  Portland-Cementfabriken  in  Rheinland,  Westfalen  und  Lothringen 
haben  unbeschränkte  Mengen  Hochofenschlacke  vor  ihrer  Thür  zu 
billigsten  Preisen  zur  Verfügung,  und  man  kann  ihnen  auf  die  Dauer 
nicht  zumuten,  dem  Wettbewerb  der  ungehindert  mischenden  Fabriken 
mit  gebundenen  Händen  gegenüber  zu  stehen. 

Welche  Folgen    entstehen    würden,    wenn    beliebige    Mischungen 
unter    der    Bezeichnung  , Portland-Cement*  geliefert    werden    dürften, , 
kann    man    sich    leicht  vergegenwärtigen,  wenn  man  bedenkt,  dass  im 
praktischen  Leben    nur    ein  verschwindend   kleiner  Teil  des  verarbei- 
teten Portlauds-Cements  Vor  der  Verwendung  geprüft  werden  kann. 

Die  Prüfung  kann  nicht  am  Material  selbst  ausgeführt  werden, 
sondern  nur  an  Probekörpern,  welche  mit  Hilfe  eines  anderen  Mate- 
riales  —  des  Normalsandes  —  hergestellt  werden,  und  einer  längeren 
Erhärtungszeit  bedürfen. 

Da  die  Herstellung  dieser  Probekörper  eine  grosse  Uebung  und 
Geschicklichkeit  erfordert,  die  Prüfung  durch  amtliche  Versuchs- 
anstalten aber  mit  grossen  Kosten  verknüpft  ist,  so  unterbleibt  sie  in 
der  Regel  ganz,  im  Vertrauen  auf  die  Reellität  des  Fabrikanten,  und 
in  vielen  Fällen,  wo  die  Prüfung  ausgeführt  wird,  ist  der  Cement 
längst  verarbeitet,  wenn  das  Prüfungsresultat  erhalten  wird.  Wenn 
man  ferner  bedenkt,  dass  erfahrungsmässig  wohl  bei  reinem  Portland- 
Cement,  nicht  aber  bei  derartigen  Mischungen  von  Portland-Cement 
mit  Hochofenschlacke  oder  ähnlichen  Stoffen  aus  dem  Verhalten  bei 
Erhärtung  in  Wasser  auf  das  Verhalten  in  Luft  geschlossen  werden 
kann,  dass  aber  gerade  die  Verwendung  des  Portland-Cements  in  Luft 
durch  die  neueren  Bauweisen  mit  Beton-Eisenkonstruktionen  eine 
ausserordentliche  Verbreitung  gefunden  hat,  so  kann  man  sich  der 
Befürchtung  nicht  erwehren,  dass  die  Gestattung  der  Beimischung  be- 
liebiger Mengen  minderwertiger  Stoffe  zum  Portland-Cement  ohne 
Deklaration  die  schwersten  Gefahren  für  unser  Bangewerbe  herbei- 
führen und  selbst  Menschenleben  kosten  könnte. 
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Es  liegt  uns'  gänzlich  fern,  den  Wettbewerb  der  Portland-Cem^nt 
aus'  Hocholenschlacke  fabrizierenden  Werke  irgendwie  erschweren  zu 
Avollen.  Die  Frage,  ob  Portland-Cement  sich  billiger  und  besser  aus 
Hochofenschlacke  und  Kalk  oder  aus  Thon  und  Kalk  herstellen  lässt, 
muss  im  freien  Wettbewerb  entschieden  werden. 

Auch  die  Entscheidung  darüber,  ob  Mischungen  aus  Portland- 
Cement  mit  Hochofenschlacke  und  anderen  Stoffen  für  gewisse  Bau- 
zwecke mit  Vorteil  zu  verwenden  sipd,  muss  dem  freien  Wettbewerb 
überlassen  werden  Dies  kann  aber  nur  erreicht  werden,  wenn  ver- 
langt wird,  dass' „Mischungen**  dem  Konsumenten  gegenüber  als  solche 
zu  bezeichnen  sind.  Dann  erst  können  auch  die  dem  Verein  deutscher 
Portland-Cementfabrikanten  angehörigen  Fabriken  in  diesen  Wett- 
bewerb miteintreten,  während  sie  jetzt  hiervon  ausgeschlossen  sind, 
weil  sie  unter  der  Bezeichnung  „Portland-Cement"  solche  Mischungen 
überhaupt  nicht  liefern  dürfen.  ^ 

Nach  wie  vor  sind  wir  jedoch  der  Ansicht,  dass  das  Mischen  von 
Portland-Cement  mit  Hochofenschlacke  und  anderen  Stoffen  besser 
nicht  in  der  Fabrik,  sondern  auf  der  Baustelle  vorgenommen  werden 
sollte,  damit  der  Bauleiter  sich  nicht  auf  Angaben  zu  verlassen  braucht, 
sondern  genau  weiss,  wieviel  solcher  Stoffe  sein  Mörtel  enthält. 

Auch  die  Produkte  der  Eisenindustrie  werden,  obgleich  man  ihre 
Eigenschaften  in  kürzester  Zeit  durch  Prüfungen  am  Materiale  selbst 
feststellen  kann,  schon  durch  den  Namen  nach  ihrer  Herstellungsart 
gekennzeichnet.  Man  unterscheidet  Bessemerstahl,  Siemens  -  Martin- 
stahl, Tiegelgussstahl  u.  s.  f.  Wie  viel  nötiger  ist  eine  solche  Kenn- 
zeichnung bei  einem  Materiale,  dessen  Eigenschaften  sich  nur  schwierig 
und  nur  nach  längerer  Zeit  erst  feststellen  lassen. 

Auf  allen  Gebieten  des  wirtschaftlichen  Lebens  wird  nach  Lauter- 
keit des  Geschäftsgebahrens  gestrebt. 

Mit  Margarine  vermischte  Butter,  die  mitunter  besser  als  manche 
reine  Butter  sein  kann,  darf  nicht  als  Butter  verkauft  werden;  künst- 
lich verbesserte  Weine  dürfen  nicht  als  Naturweine  verkauft  werden; 
Baumwolle  enthaltende  Seidenstoffe  werden  als  Halbseide  verkauft. 
Soll  es  den  Portland-Cementfabrikanten  erlaubt  sein,  ihr  Produkt  mit 
beliebigen  Mengen  minderwertiger  Stoffe  ohne  Namensänderung  zu 
vermischen  und  durch  Verschweigung  dieser  Beimischung  sich  zu  be- 
reichern ?  Nur  durch  diese  Verschweigung  der  Beimischung  von  Hoch- 
ofenschlacke und  Lieferung  des  Mischproduktes  unter  der  Bezeichnung 
„Portland-Cement**  werden  für  derartige  Mischungen  Preise  erzielt,  die 
in  keinem  Verhältnisse  zu  den  Herstellungskosten  stehen. 

Der  Kongress  des  internationalen  Verbandes  für  die  Material- 
prüfungen der  Technik,  welcher  von  hervorragenden  Fachleuten  aus 
allen  Kulturländern  besucht,  vom  9.  bis  14.  September  d.  J.  in  Buda- 
pest tagte,  nahm  Stellung  zu  dieser  Frage,  In  der  Sitzung  der  Sektion 
für  hydraulische  Bindemittel  wurde  folgende  von  einer  Kommission 
einstimmig  formulierte  Erklärung  mit  allen  gegen  drei  Stimmen  an- 
genommen : 

„Portland-Cement  ist  eine  feststehende  Bezeichnung  für  ein 
hydraulisches  Bindemittel,  hergestellt  durch  Brennen  einer 
natürlichen  oder  künstlichen  innigen  Mischung  von  Kalk  mit 
Thon  oder  Materialien,  welche  Silikate  enthalten,  bis  zur  Sin- 
terung und  Mahlung  bis  zur  Mehlfeinheit.** 

»Weder  andere  hydraulische  Bindemittel  noch  Mischungen 
aus  Portland-Cement  mit  anderen  Stoffen  dürfen  als  „Portland- 
Cement"  bezeichnet  werden* 
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Auch  die  Vollversammlung  des  Kongresses  nahm  diese  Erklärung 
an,  mit  Abänderung  ^er  letzten  Worte  in: 

^fasst  der  Kongress  als  Portland- Cement  auf*. 

Seine  Excellenz  Herr  Professor  Belelubsky  aus  St.  Petersburg  er- 
klärte sodann,  dass  auch  die  russische  Regierung  auf  Anregung  des 
Vereins  der  russischen  Portland-Cementfabrikanten  den  Erlass  von 
Vorschriften  beabsichtige,  um  die  Lieferung  gemischter  Cemente  unter 
der  Bezeichnung  „Portland-Cement"  zu  verhindern. 

Die  neuen  Schweizer  Normen  für  eine  einheitliche  Benennung, 
Klassifikation  und  Prüfung  der  hydraulischen  Bindemittel  haben  unter 
Pos.  4  „Portland-Cemente"    („Ciment  Portland  )    folgenden  Wortlaut: 

„Portland-Cemente  sind  Erzeugnisse,  welche  aus  Kalkmergeln 
oder  künstlichen  Mischungen  thon-  und  kalkhaltiger  Materialien 
durch  Sinterung  im  Feuer  und  darauf  folgende  Zerkleinerung 
auf  Mehlfeinhait  gewonnen  werden  " 

„Zur  Regulierung  technisch  wichtiger  Eigenschaften  der  Port- 
Cemente  ist  ein  Zusatz  fremder  Stoffe  bis  zu  2  ^io  des  Ge- 
wichtes ohne  Aenderung  des  Namens  zulässig." 

Unter  Pos.  7  ^gemischte  Cemente"  heisst  es: 

, Gemischte  Cemente  sind  Erzeugnisse,  welche  durch  Ver- 
mahlung von  Portland- Klinkern  oder  maschinelle  Mischung 
fertiger  Cemente  mit  Zuschlägen  gewonnen  werden." 

Bemerkungen. 

„Zur  Steigerung  der  Geschmeidigkeit  der  Adhäsion,  der 
Wasserundurchlässigkeit,  der  Sandkapazität,  bezw  zur  fabrik- 
massigen  Darstellung  zuverlässiger,  qualitativ  ausreichender 
und  wohlfeiler  Bindemittel  für  spezielle  Zwecke  können  Ce- 
menten  irgendwelcher  Art  fabrikmässig  fremdartige,  doch 
zweckentsprechend  gewählte  Stoffe  zugemischt  werden.* 

„Bindemittel  dieser  Kategorie  sind  mit  besonderen  Namen 
ausdrücklich  als  gemischter  Cement  zu  benennen  und  zu  fak- 
turieren." 

Durch  die  hier  gewählte  Vorschrift,  dass  derartige  Bindemittel 
mit  besonderen  Namen  ausdrücklich  als  gemischter  Cement  zu  be- 
nennen und  zu  fakturieren  sind,  dürfte  einer  Täuschung  des  Abnehmers 
wirksam  begegnet  werden. 

Indem  wir  Ew.  Excellenz  Entscheidung  in  dieser  Frage,  in  der 
Ueberzeugung  eine  gute  Sache  zu  verfechten,  mit  Vertrauen  entgegen- 
sehen, zeichnen  ehrerbietigst 

Der  Vorstand 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cementfabrikanten, 

gGZ   F.  Schott, 
Vorsitzender. 

Am  31.  Dezember  1901    erhielten    wir  die  folgende 
Entscheidung  des  Herrn  Ministers: 

Der  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten.  Berlin,  W.  66,  den  31.  Dezember  1901, 

m.   23064  Wilhelmstrasse  79, 

I.  D.  I  8070  »•  Ang. 

Auf  die  Eingaben  vom  1.  November  v.  J.  und  vom  14.  Oktober 
d.    J.     benachrichtige    ich    den    Vorstand,    dass    nach    dem    von    der 
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mechanisch- technischen  Versuchsanstalt  abgegebenen  Gutachten  das^ 
Vorhandensein  von  nach  dem  Brennen  zugemischter  Hochofenschlaeke 
im  Portland-Cement  und  annähernd  auch  das  Maass  der  Zumischtmg 
mit  ausreichender  Sicherheit  festgestellt  werden  kann. 

Nach  dem  Erlass  vom  28.  Juli  1887  sind  die  preussischen  Bau- 
beamten  verpflichtet,  den  Bedarf  an  Portland-Cement  für  die  Staats- 
bauten auf  Grund  der  festgesetzten  Normen  auszuschreiben  und  abzu- 
nehmen. Dabei  ist  selbstverständlich  die  Zumischung  von  fremden^ 
Stoffen,  zu  denen  auch  Hochofenschlacke  gehört,  nicht  zu  dulden  und 
in  zweifelhaften  Fällen  eine  Prüfung  der  Cemente  auf  solche  Zusätze 
vorzunehmen  oder  zu  veranlassen.  Einer  Veränderung  oder  Ergänzung 
der  Normen  bedarf  es  hierzu  nicht. 

Ich  behalte  mir  vor,  die  Baubehörden  erforderlichen  Falles 
hierauf  besonders  aufmerksam  zu  machen.  Eine  Reihe  von  Fabriken, 
die  Hochofenschlacke  zur  Herstellung  von  Cement  verwenden,  haben 
sich  mit  dem  Antrage  an  mich  gewandt,  die  gleichwertige  Zulassung 
ihrer  Erzeugnisse  mit  dem  Portland-Cement  für  jeden  Bedarf  bei 
staatlichen  Bauten  zu  genehmigen.  Sie  sind  bereit,  ihren  Cement  als 
.Eisenportland-Cemenf  zu  bezeichnen,  zur  '  Ueberwachung  ihrer 
Fabrikation  einen  eigenen  Verein  zu  gründen,  in  keinem  Falle  mehr 
als  30  °o  Hochofenschlacke  dem  Portland-Cement  beizumischen  und 
mindestens  die  Xormenprobcn  in  Bezuj»  auf  Festigkeit  u.  s.  w.  zu 
gewährleisten. 

Zur  Klarstellung  dieser  ganzen  Angelegenheit  wünschen  die 
Antragsteller  eine  eingehende  Besichtigung  ihrer  Fabriken  und  ihres 
Arbeitsverfahrens  durch  Beamte  der  Bauverwaltung  und  der 
mechanisch  -  technischen  Versuchsanstalt,  sowie  die  Beratung  und 
Anstellung  von  Versuchch  durch  einen  Ausschuss  von  Sachver- 
ständigen. 

Ich  habe  mich  bereit  erklart,  diesen  letzteren  Anträgen  stattzu» 
geben    und  beabsichtige  den  Ausschuss,    wie  folgt,    zusammenzusetzen: 

Zwei  Vertreter  der  P^isenportlandCcment-Fabriken. 

Zwei     Vertreter     des     Vereins     deutscher     Portland  -  Cement- 

Fabri  kanten, 
Zwei  Vertreter  des  deutschen  Belonvercins. 
Herr  Dr    \V.  Michaelis, 
Mcrr  (/ehtimer  Bergrat  Professor  Finkener, 
Zwei  Vertreter    der    mechanisch-technischen  Versuchsanstalt  in 

Charlottenburg, 
und    ;e  zwei  Baubeamte  der  Eisenbahn-  und  der  Bauabteilur^ 

meines  Ministeriums. 

Den  Vorstand  ersuche  ich  im  Falle  des  Einversi'-ndnisses  mir  die 
Xamen  der  seinerseits  in  den  Ausschuss  zu  entsendenden  beiden  Mit- 
glieder bald L'<  fäll ijij^t  zu  bezeichnen, 

j:y  7.  von  Thielen. 

An 
den  Vorstand  des  Vor*.*in>   Ik"i(  c!ier 

Portland.  Cemcnt-FabriKanien 
z.  II.   des  Direktors  Herrn  Schott 

AI 

iL  c  i  'l  e  1  b  '■  r  L'. 

Wir    aniworieten    darauf    am    .'>U.    Januar    1902    wie 
fol^'t  : 
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Heidelberg,  den  30.  Januar  1902. 
An 

Seine  Excellenz 
den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 
von  Thielen, 

Berlin. 

Der  unterzeichnete  Vorstand  des  Vereins  Deutscher  Portland- 
Cement-Fabri kanten  dankt  Eurer  Excellenz  verbindlichst  für  die  Ent- 
scheidung vom  31.  Dezember  1901  III  23  064,  I  D  I  8070,  2  Ang., 
die  Unzulässigkeit  der  Lieferung  von  mit  Hochofenschlacke  ge- 
mischtem Portland-Cement  unter  der  Bezeichnung  ,Portland-Cement* 
betreffend. 

Wir  danken  Eurer  Excellenz  femer  für  die  Einsetzung  eines  Aus- 
schusses von  Sachverstandigen,  dessen  Aufgabe  es  sein  wird,  durch 
Beratung  und  Anstellung  von  Versuchen  klarzifttellen,  ob  die  von 
einer  Anzahl  Fabriken  mit  Verwendung  von  Hochofenschlacke  her- 
gestellten Cemente,  welche  hinfort  mit  iDCsonderem  Namen  bezeichnet 
werden  sollen,  solche  Eigenschaften  besitzen,  dass  deren  gleichwertige 
Zulassung  mit  Portland-Cement  für  jeden  Bedarf  bei  staatlichen  Bauten 
genehmigt  werden  könne. 

Der  Verein  Deutscher  Portland  -  Cement  -  Fabrikanten  wird  gerne 
nach  besten  Kräften  dazu  beitragen,  eine  Klarstellung  dieser  An- 
gelegenheit herbeizuführen,  und  wir  beehren  uns,  als  unsererseits  in 
den  Ausschuss  zu  entsendende  Mitglieder  die  Herren  : 

Friedrich  Schott  in  Heidelberg 

und 

Rudolf  Dyckerhoff  in  AmÖneburg  bei  Biebrich  a.  Rh. 

zu  bezeichnen. 

Die  von  Eurer  Excellenz  getroffene  Entscheidung,  und  die  durch 
die  Arbeiten  des  Ausschusses  zu  erwartende  Klarstellung  werden  dazu 
beitragen,  der  deutschen  Portland. Cement-Industrie  die  gesunde  Grund- 
lage zu  erhalten,  auf  welcher  sie  sich  zu  ihrer  heutigen  Höhe  ent- 
wickeln konnte  imd  es  wird  dies  von  der  ganzen  Industrie  mit 
Freuden  begrüsst  werden. 

Indem  wir  Eurer  Excellenz  nochmals  unseren  verbindlichsten  Dank 
aussprechen,  zeichnen 

ehrerbietigst 

Der  Vorstand. 

des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement- 

Fabrikanten. 

gez.   F.  Schott. 
Vorsitzender. 

An    die   Chamber  of  Commerce  in  London  richteten 
•wir  durch  den  Vorsitzenden  folgende  Anfrage: 

Heidelberg,  6*h-  January  1902.  Heidelberg,  den  6,  Januar  1902. 

Chamber  of  Commerce  Handelskammer 

East  Cheap  London. 

London  F.  C.  Wie  Ihnen  vermutlich  bekannt 

Gentlemen,  sein  wird,  hatten  vor  einer  längeren 

As    you    probably  know,  years  Reihe  von  Jahren    einige  Fabriken 

ago    some    works    in    this  country  in     unserem     Lande      angefangen, 

had  commenced  to  adulterate  Port-  Portland  -  Cement    mit  gemahlener 

land-Ccment     with     irround    blast-  Hochofenschlacke     zu     verlälschen. 
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furnacc-slag.  The  Society  of  Ger- 
man  Portland-  Cement-Manufacturers 
opposed  these  unfair  dealings 
and  had  completely  suppressed 
them. 

But  in  recent  times  Portland- 
Cement  Factories  in  connection  with 
Iron  Works  have  been  established 
which  produce  normally  Portland- 
Cement  with  furnace  slag  by  using 
slag  instead  of  clay.  They  grind 
slag,  mix  it  with  ground  limestone 
form  it  into  stones,  burn  it  and 
regrind  it,  now  adding  to  this 
material  still  30  "'o  and  more  of 
Tinchangedblast-fumace-slag  and  the 
product  thus  obtained  is  brought 
into  the  Market  und  er  the  name  of 
„Portland-Cement"  without  men- 
tioning  the  admixture  of  slag. 

The  Society  of  German  Port- 
land-Cement-Manufacturers  went  to 
law  against  these  dealings  on  ac- 
count  of  the  German  law  which 
prohibits  unfair  competition  („un- 
lauterer Wettbewerb*'). 

I  take  the  liberty  to  request  of 
your  kindness  a  judgement  if  in  your 
Market  and  in  general  Export-Trade 
a  mixture  ofPortland-Cement  with 
blast-furnace-slag,  without  decla- 
ration  of  its  nature  under  the  namc 
of  ,,Portland-Cement*'  would  be  sold 
delivered  and  recognised  as  staple 
and  marketable  merchandise. 

I  believe,  that  a  judgement  of 
your  Chamber  ot  Commerce  would 
be  of  considerable  importance  in 
our  lawsuit  and  I  makc  free  to 
apply  to  you,  as  I  know.  that  your 

'Chamber  opposed  in  1895  the  ad- 
mixture  of  „Kentish  Rag-Stone" 
to  Portland-Cement,  which  has  been 
tried    by    some    factories    in    your 

-country. 

More  than  60  Million  tons  of 
blast-furnace-slag  are  produced 
yearly  in  our  country,  which  cost 
practically  nothing. 

As  the  mixing  factories  intend 
to  export,  the  Portland-Cement- 
Manufacturers  of  your  country  would 
suffer  from  this  unfair  competition, 
as  well  as  our  own  and  as  our  in- 


Der  Verein  Deutscher  Portland- 
Cement  -  Fabrikanten  war  diesem 
unlauteren  Treiben  mit  Erfolg  ent- 
gegengetreten und  hatte  es  voll- 
standig  unterdrückt. 

In  neuer  Zeit  sind  mm  aber 
in  Verbindung  mit  Eisenwerken 
Portland-Cementfabriken  entstan- 
den, welche  Portland-Cement  aus' 
Hochofenschlacke  auf  normale  Weise 
fabrizieren,  indem  sie  Hochofen- 
schlacke statt  Thon  verwenden,  die;- 
selbe  mahlen,  mit  gemahlenem  Kalk- 
stein mischen,  in  Steine  formen, 
brennen  und  wieder  mahlen»  nun 
aber  hierbei  noch  30  und  mehr 
Prozent  unveränderte  Hochofen- 
schlacke zusetzen,  und  das  so  er- 
haltene Produkt  unter  der  Bezeich- 
nung „Portland-Cement"  unter  Ver- 
schweigung der  Beimischung  von 
Hochofenschlacke  in  den  Handel 
bringen. 

Der  Verein  deutscher  Port- 
land-Cementfabrikanten  hat  hier- 
gegen in  Stettin  einen  Prozess  auf 
Grund  unseres  Gesetzes  gegen  den 
unlauteren  Wettbewerb  angestrengt. 

Ich  erlaube  mir  nun,  Sie  höf- 
lichst um  eine  gutachtliche  Er- 
klärung darüber  zu  bitten,  ob  auf 
dortigem  Markt  und  im  Welthandel 
eine  Mischung  von  Portland-Cement 
mit  Hochofenschlacke  ohne  Dekla- 
ration als  Portland-Cement  verkauft 
und  geliefert,  als  richtige  Handels- 
ware anerkannt  werden  würde. 

Ich  glaube,  dass  ein  Gutachten 
Ihrer  Handelskammer  in  dem  Pro- 
zesse, welchen  wir  führen,  von 
gutem  Nutzen  sein  würde,  und  ich 
wende  mich  an  Sie,  da  mir  bekannt 
ist.  dass  Ihre  Kammer  im  Jahre 
1895  der  in  Ihrem  Lande  von 
einigen  Fabriken  versuchten  Bei- 
mischung von  Kentish  Ragstone 
zum  Portland*  Cement  entgegenge- 
treten ist. 

In  unserem  Lande  werden  jähr^ 
lieh  über  60  Millionen  tons  Hoch- 
ofenschlacke erzeugt,  welche  fast 
nichts  kosten. 

Die  mischenden  Fabriken  beab- 
sichtigen, auch  zu  exportieren  und 
würden  die  Fabrikanten  Ihres  Lan- 
des  unter    dieser   unlauteren  Kon- 

3* 
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terests  go  together  in  this  respect, 
I  hope  to  be  honoured  with  your 
assistance  and  anticipating  best 
thanks  lor  your  early  reply,  I  am, 

Gentleman 

Respectfully  Yours, 
sig.  F.  Schott, 

President  of  the  Society  of  German 
Portland-Ceraent-Manufactnrers  and 

President  of  the  Grand=ducal 
Chamber  of  Commerce  in  Heidel- 
berg. 


kurrenz  ebenso  zu  leiden  haben^ 
wie  die  unsrigen.  Bei  der  Gemein^ 
samkeit  unserer  Interessen  in  dieser 
Beziehung  hoffe  ich  daher  auf  Ihre 
Unterstützung  und  zeichne  für  ge- 
fallige baldige  Nachricht  im  Vor- 
aus dankend, 

Hochachtungsvoll 

gez.  F.  Schott, 

Vorsitzender  des  Vereins  Deutscher 

Portland-Cementfabrikanten  und 
Vorsitzender  der  Grossh.  Handels- 
kammer in  Heidelberg. 


Wir  erhielten  darauf  nachstehende  Zuschrift,  für  welche 
wir  unseren  Dank  ausgesprochen  haben. 


The  London  Chamber  of 

Commerce. 

Botolph  House,  Eastcheap, 

London.     E.  C. 

24^  January,  1902. 

Dear  Sir, 
in  reply  to  your  favour  of  the 
'6^  January,  blast-hirnace-slag  has, 
I  believe,  been  used  from  time  to 
time  as  an  adulterant  to  Portland- 
Cement  in  this  country,  and  is  still 
so  used,  but  to  no  very  great 
extent. 

I  beg  to  enclose  you  a  copy  of 
the  cement  circular  issued  by  the 
Cement  Trade  Section  of  this  Cham- 
ber some  time  ago  in  which  you 
will  find  slag  mentioned  as  one  of 
the  articies  to  be  avoided. 

From  this  circular  you  will  ob- 
serve  that  the  term  Portland  Cement 
cannot  properly  be  applied  to  any 
article    containing  such  admixture. 

There  is  no  law  in  this  country 
^^hich  prohibits  unfair  competition. 

You  are  at  libeity  to  make  what 
use  vou  choose  of  this  letier. 

Yours  faithfully, 

sig.  Henric  B.  Murray. 
Secretary. 

F,  Schott  Esq., 
President, 
Society  of  German 
Pcrtland  Cement  Manufacturcr;. 
Heidelberg;. 


The  London  Chamber  of  Com- 
merce incorporated 
Botolph  House.  Eastcheap, 
London,  E.  C. 

24.  Januar  1902. 

Geehrter  Herr! 
In  Beantwortung  Ihres  Geehrten- 
vom  6.  er.  glaube  ich,  dass  Hoch- 
ofenschlacke gelegentlich  in  Eng- 
land zur  Verfälschung  von  Poit- 
land-Cement  benutzt  wurde  und 
noch  benutzt  wird,  wenn  auch  nicht 
in  grossem  Umfange. 

Ich  lege  ein  Exemplar  des  Ce- 
ment-Cirkulars  bei,  weiches  vor 
einiger  Zeit  von  der  Cement-Han- 
dels-Abteilung  dieser  Kammer  aus- 
gegeben wurde,  in  dem  Sie  Schlacke 
als  einen  der  verbotenen  Zusätze 
erwähnt  linden  weiden. 

Aus  diesem  Zirkular  werden  Sie 
ersehen,  dass  die  Bezeichnunij  „Port- 
land-Cemtnt"  auf  ein  Produkt,  wel- 
che? 5olche  Beimischung  enthält, 
berechtigter  Weise  nicht  angewandt 
werden  kann. 

In  En;;land  «jiebt  es  kein  Gesetz, 
welches  unlauteren  Wettbewerb  ver- 
bietet. 

Diesen  Brief    kf-nnen    Sie    ganz 
nach  Ihrem  Belieben  benutzen. 
Hochachtungsvoll 

f;ez.  Henric  B.  Murray 
Sekretär. 
Herrn 
F.  Schott. 
Präsident  des  Vereins  Deutscher 
Porlland-  Cersientfabrikanten 

Heidelbergs 


'•^".I 
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The  London  Chamber  of  Commerce  incorporated 

Botolph  House,  Eastcheap» 
London  E.  C. 

1  st  February,  1898. 
Ceraent  Trade  Sectiqn 
Cement  Admixtures. 

For  the  past  three  years  investigations  into  this  matter  have  been 
xnade  by  the  Cement  Trade  Section  of  the  Chamber.  They  instmcted, 
Messrs.  Stanger  dt  ßlount,  of  Broadway,  Westminster,  to  make 
•extensive  experiments  with  mixtures  of  Kentish  Rag^tone  with  Portland 
Cement,  and  also  obtained  valuable  evidence  from  Mr.  D,  B.  BuÜer, 
Mr.  OÜbert  Bfdgrave,  Mr.  H.  J(.  Bamber  and  Dr.  Michaelis  of 
Berlin,  and  olhers. 

After  füll  consideration  the  Section  adopted  the  following 

Resolution  : 

-That  Portland  Cement  be  defined  as  a  mixture  of  two  or  more 
snitable  materials  intimately  and  artificially  mixed  in  the  requisite 
proportions,  and  afterwards  properly  calcined  and  ground,  to  which 
nothing  has  been  added  during  or  after  calcination,  excepting  that  an 
addition  not  exceeding  2  per  cent  of  gypsum  is  permissable  for  the 
purpose  of  regulating  the  setting. 

That  the  following  Rule  be  adopted: — 

That  if  any  raaterial  whatever  excepting  2  per  cent  of  gypsum 
for  the  purporose  of  regulating  the  setting  be  added  to  the  Portland 
Cement  Clinker  during  or  after  calcination,  the  article  so  produced 
shall    not    be    sold   as    Portland    Cement,     but   under    some    other 
distinctive  name. 
That  the   members    of   thie  Cement  Trade  Seption  of  the  London, 
Chamber  of  Commerce,   tog^ther   with    all   manufacturers  of  Portland 
Cement    in    Great   Britain   and  Ireland   who  are  not  members  of  that 
Association,  be  invited  to  sign  the  following  declaration  of  conformity 
to  the  above  Rule  in  respect   of  all  Portland  Cement   made    by  thera 
wherever  manufactnred: — 

Declaration. 

We,  the  undersigned,  hereby  agree  to  conform  to  and  carry  out 
the  Rule  of  the  Cement  Trade  Section  of  the  London  Chamber  of 
Commerce  as  set  forth  in  a  Report  made  by  the  Section  and  adopted 
at    a  Meeting  held  on  Monday,  the  lOth  of  May,  1897:  — 

That    if    any    material     whatever     excepting    an     amount    not 

exceeding    2  per  cent  of  gypsum  for  the  purpose  of  regulating  the 

setting   be   added  to  the  Portland  Cement  Clinker    during    or   after 

calcination.    the    article  so  produced    shall  not  be  sold  as  Portland 

Cement,  but  under  some  other  distinctive  name.  , 

And  we  further    agree    that  if  at  any    time  any  of  the  parties  to 

this  Agreement  shall    by  resolution   of  a  majority   of  those  present  at 

a  ineeting    of   such  parties  duly  and  properly  convened  in  accordance 

with  the  practice  of  the  London  Chamber  of  Commerce  such  resolution 

having   been    duly   and   properly    confirmed    by  a  majority    of  those 

present  at  a  subscquent  meeting  called    at  not  less  than  fourteen  days 

notice,   be  tound  to  have  failed  to  conform  to  and  carry  out  the  said 

Rule.    then  in  such  case    his   or  their  name  or  names  shall  be  Struck 

off   the    list   and   notice    of  the  same  made  public  in  such  manner  as 

shall  be  resolved." 
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The^  above  Resolution  was  based  upon  the  evidence  of  varions 
Experts,  which  cannot  be  better  summed  up  than  in  the  followlng 
conclusions  of  Messrs  Stanger  &  Bloont: — 

„Ragstone  is  a  natural  form  of  calcium  coibonate  mixed  with 
siliceous  matter.  It  is  an  inert  substance  incapable  of  setting  when 
gauged  with  water.  , 

Ragstone    when    mixed   with   Portland    Ceroent   nndergoes    no- 
chemical  change,    and  does  not  combine  with  Cement   either  in  the 
dry  State  or  when  then  mixtnre  is  gauged  with  water. 

Mixtures  of  Ragstone  and  Cement  have  a  specific  gravity  Jower 
than  that  ot  unmixed  Cement,  and  indeed  correspond  closely  in. 
•  specific  gravity  with  that  calculated  firom  the  respective  specific 
gravities  of  the  two  materials.  The  specific  gravity  of  normal 
Ragstone  may  be  taken  as  2.70,  and  that  of  normal  Cement  as  3.15, 
so  that  the  difference  between  them  is  substantial. 

Save  for  minor  cfifects  caused  by  the  slight  slaking  action  of 
moisture  commonly  present  in  ordinary  Ragstone,  the  part  played 
by  Ragstone  mixed  with  Cement  is  purely  mechanical.  The  product 
obtained  fxom  the  two  mateiials  is  merely  a  mechanltHil  mixture» 
and  is  in  no  sense  a  chemical  combination.  In  our  opinion  such  a 
mixture  cannot  correctly  be  termed  Portland  Cement. 

Gypsum  added  to  Cement  for  the  purpose  of  regulating  the 
setting  time  in  quantities  not  exceeding  2  per  cent,  of  the  weight 
of  the  Cement,  has  no  deleterious  influence  on  the  quality  of  the 
Cement,* 

With  respect  to  other  materials,  Messrs.  Stanger  and  Blount  say 
that  they  are  unable  to  give  a  general  opinion  as  to  their  influence 
on  Cement  when  mixed  with  it,  and  that  they  would  have  to  report 
separately  as  to  each  after  long  and  careful  investigation;  and  they 
express  a  strong  opinion  in  conclusion  that  whatever  be  the  effects, 
whether  good  or  bad.  of  the  admixture  of  any  material  whatever  with 
Porlland  Cement  Clinker  after  calcination,  the  article  so  produced 
cannot  legitimately  be  termed  Portland  Cement.  Each  of  the  other 
experts  examined  endorsed  this  view,  and  the  Section  approve 
and  adopt  it. 

At  a  Meeting  of  the  Society  of  Chemical  Industry,  held  on  the 
Ist  November,  1897,  a  Paper  was  read  by  Messrs.  Stanger  and  Blöunt 
upon  these  subjects,  when,  after  alluding  to  the  investigations  made 
for  the  Section  as  to  Ragstone,  they  make  the  following  remarks,  for 
the  leproduction  of  which  the  Chamber  is  indebted  to  the  courtcsy 
of  the  Society  and  of  Messrs.  Stanger  and  Blount: — 

Ragstone  is  not  a  cenrentitious  substance,  and  its  addition  to 
Cement  is  an  adulteration. 

Perfectly  sound  Cement  is  weakened  by  the  addition  of 
Ragstone. 

This  weakening  is  not  fully  proportional  to  the  percentage  of 
Ragstone  added,  because  the  latter  acts  as  a  fine  fiUing  material 
and  fills  up  the  interstices  naturally  present  in  set  Cement. 

Cement  which  is  not  perfectly  sound  may  be  temporarily 
improved  by  the  addition  of  Ragstone.  When  the  Cement  has 
become  sound  by  aeration  this  improvement  disappears. 

Many  minor  points  were  examined  and  determined  in  the  course 
of  the  main  investigation,  but  the  most  important  results  are 
embodied  in  the  conclusions  given  above. 

Additions  to  Cement  other  than  Ragstone.  —  One  of  these 
which  particularly    came   within    our  purview  in  the  course  of  our 
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investigation  for  the  London  Chamber  of  Commerce,  is  G3rpsum^ 
Gypsnm  is  largely  used  in  Germany  and  to  a  considerable  extent 
in  this  coimtry,  in  quantities  not  exceediog  2  per  cent,  and  usually 
smaller  than  this,  in  order  to  lengthen  the  setting  time  of  the 
Cement.  Regarding  Cement  as  a  chemically  finished  product  in* 
the  State  in  which  it  comes  in  kilns,  needing  nothing  bnt  mcchanical 
comminution  to  roake  it  saleable,  the  addition  of  any  snbstance  to* 
the  finished  clinker  must  be  considered  in  strictness  an  adulteration» 
Thus  Gypsnm  becomes  nnder  this  defination  an  adulterant.  Never- 
theless  it  is  added  for  distinct  and  usefui  purpose,  and  in  quantities 
smaller  than  2  per  cent  does  not  affect  the  Cement  injuriously,  sa 
far  as  our  experiments  indicate. 

The  last  and  woist  adulterant  with  which  it  is  our  purpose  to 
deal  is  blast-fumace  slag.  As  far  as  our  experience  goes,  this  most 
objectionable  addition  to  Poitland  Cement  is  not  employed  on  the 
Thames  or  Medway,  but  in  certain  other  districts  it  is  used  in 
large  quantities  for  the  preparation  of  a  grossly  sophisticated  pro- 
duct which  is  fraudulently  sold  as  Portland  Cement. 

We  must  not  be  understood  as  condemniog  true  Slag  Cement 
made  by  mixing  granulated  blast-fumace  slag  with  slaked  lime  and 
sold  under  its  proper  title.  This  material  is  a  perfectly  legitimate 
product  and  has  its  own  uses;  no  one  can  reasonably  object  to  its 
utilization  if  it  is  not  cqvertly  substituted  for  Portland  Cement, 
But  the  addition  of  blast- ifurnace  slag  to  Portland  Cement  is  ^n other 
matter  altogether.  The  general  piactice  of  the  mannfacturers  who 
seek  to  increase  their  proiits  by  the  use  of  slag,  appears  to  be  to 
add  to  the  clinker,  as  it  goes  to  the  crushers,  as  mnch  crude  blast- 
fumace  slag  as  they  consider  can  be  mixed ,  with  Portland  Cement 
without  risk  of  detection  by  the  ordinary  consumer,  who  buys 
Cement  in  quantities  so  small  that  the  cost  of  its  analysis  is  too 
great  for  him  to  pay.  The  quantity  added  may  be  as  much  as 
30  to  40  per  cent,  and  detection  is  not  easy  or  even  always 
possible  for  an  unskilled  observer.  Apart  from  the  fraudulent 
character  of  this  addition,  about  which  no  doubt  can  well  be 
entertained,  there  arises  the  question  ot  its  effect  on  the  Cement. 
And  here  it  is  necessary  to  make  a  small  digression  into  the 
chemistry  of  the  subject* 

After  stating  their  objections  to  the  use  of  Slag  from  the 
Chemical  point  of  view,  Messrs.  Stanger  and  Blount  conclude  their 
paper  as  follows  : — 

„All  materials  added  to  Portland  cement  after  the  clinker  comes 
from  the  kilns  are  adulterants,  with  the  exception  of  gypsum,  which 
is  a  recognized  addition  for  a  specific  purpose  in  quantities  Inot 
exceeding  2  per  cent.  Of  the  two  adulterants  which  have  been 
specially  dealt  with,  viz.  ragstone  and  blast-fumace  slag,  the  latter 
is  by  tar  the  more  objectionable,  and  it  should  be  condemned  and 
rcjected  by  makers  and  users  alike.  In  this  view  we  believe  we 
are  supported  by  the  great  majority  of  engineers  and  mannfacturers. 
By  Order  of  the  Cement  Trade  Section." 
sig.   Charles  Chatletom,  Chairmann  of  Section.  \ 

(I.  C.  Johnson  &  Co.,  Ltd.)  f  O  ? 

,     LeecUiam  White,  Chairman  of  Special  Admixtures  Committee.  l  g  S 

(J.  B.  White  &  Bros.,  Ltd)  f  S-g* 

.     Wiüiam  Porter.  I  g"  g-- 

(Burham  Brick,  Lime  &  Cement  Co.,  Ltd.)  /  •    » 

,     Henric  B.  Murray,  Secretary  London  Chamber  of  Conmierce. 

(43  Unterschriften) 
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The  London  Chamber  of  Comraerce  incorporated 

Botolph  House,  Eastcheap, 
London,  E.  C. 

1.  Februar  1898. 
Cementhandels- Abteilung. 

Cementzusätze. 

Während  der  letzten  3  Jahre  wurden  von  der  Cementhandels- 
Abteilung  Untersuchungen  in  dieser  Angelegenheit  angestellt.  Sie 
instruierte  die  Herren  Stanger  &  ßlount,  Brodway,  Westminster,  aus- 
gedehnte Versuche  mit  Mischungen  von  Kentish  Ragstone  (kentischer 
Kalkstein)  mit  Portland-Cement  zu  machen,  und  erhielten  auch  wert- 
volle Zeugnisse  von  den  Hetren  D.  B.  Butler,  Gilbert  Redgrave, 
H.  R  Bambach  und  Dr.  Michaelis  von  Beilin  und  anderen.  Nach 
reiflicher  üeberlegung  nahm  die  Abteilung  folgende 

\  EntSchliessung 

an: 

„Portland-Cement  muss  als  eine  Mischung  von  2  oder  mehr 
geeigneten  Materialien  bezeichnet  werden,  die  innig  und  künstlich 
im  richtigen  Verhältnis  vermischt  und  nachher  sorgfältig  gebrannt 
und  gemahlen  werden,  wobei  während  oder  nach  dem  Glühen  nichts 
zugesetzt  wird;  .eine  Ausnahme  bildet  ein  Zusatz  von  nicht  mehr 
als  2  **/o  Gips,  der  zum  Zweck  der  Regulierung  der  Bindezeit 
zulässig  ist. 

Folgende  Regel  ist  aufzustellen: 

Wenn  dem  Pornand-Cement-Klinkern  irgend  ein  Material  mit 
Ausnahme  von  2  °ö  Gips  zur  Regulierung  der  Bindezeit  während 
oder  nach  dem  Glühen  beigemischt  ist,  darf  das  so  entstandene 
Produkt  nicht  als  Portland-Cement  verkauft  werden,  sondern ,  unter 
irgend  einem  anderen  die  Materialien  unterscheidenden  Namen 

Die    Mitglieder    der    Central  -  Handelsabteilung    der    Londoner 

Handelskammer  sowie  alle  Fabrikanten  von  Portland-Cement  in 
Grossbritannien  und  Irland,  welche  Mitglieder  dieser  Kammer  sind, 
werden  eingeladen,  die  folgende  Einverständnis  -  Erklärung  mit 
obiger  Regel  bezüglich  des  von  ihnen  fabrizierten  Portland-Cemcntes 
zu  unterzeichnen: 

Erklärung : 

Wir  Unterzeichnete  erklären,  dass  wir  hiermit  die  Vorschrift 
der  Cementhandels-Abteilung  der  Londoner  Handelskammer,  wie  sie  in 
einem  Bericht  der  Abteilung  niedergelegt  und  von  einer  Versamm- 
lung am  Montag,  den  10.  Mai  1897,  angenommen  wurde,  anerkennen 
und  dieselbe  ausführen  werden: 

Wenn  den  Portland-Cement-Klinkern  irgend  ein  Material  mit 
Ausnahme  von  höchstens  2  ^/o  Gips  zur  Regulierung  der  Binde- 
zeit während  oder  nach  der  Caicinierung  beigemischt  ist.  darf  das 
so  entstandene  Produkt  "nicht  als  Portland-Cement  verkauft  werden, 
sondern  unter  irgend  einem  andern  die  Materialien  unterschei- 
denden Namen. 

Wir  stimmen  ferner  darin  überein,  dass  wenn  zu  irgend  einer 
Zeit  irgend  einer  der  Teilnehmer  dieses  Uebereinkommcns  durch 
Majoritätsbeschluss  der  Teilnehmer  einer  Versammlung  der  in 
Ucbereinstimmung  mit  den  Gepflogenheiten  der  Londoner  Handels- 
kammer zusammenberufenen  Parteien,  bestätigt  durch  Beschluss  einer 
Majorität  einer  darauf  folgenden  Versammlung,  zu  welcher 
mindestens  14  Tage  vorher  eingeladen  war,  tiberführt  wird,  die  an- 
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geführte  Vorichrfft  nicht  eingehalten  oder  ausgeführt  zu  haben, 
sein  Name  von  der  Liste  gestrichen  und  derart  der  Oeffentlichkeit 
Übergeben  wird,  wie  beschlossen  werden  wird.* 

(Unterschriften.) 

Der  obige  Beschluss  stützt  sich  auf  die  Gutachten  verschiedener 
'Sachverständiger,  welche  nicht  besser  zusammengefasst  werden  können, 
■als  in  den  folgenden  Schlüssen  der  Herren  Stanger  &  Blount: 

«Kalkstein  ist  eine  natürliche  Form  von  Calciumcarbonat, 
gemischt  mit  Kieselsäure ;  es  ist  eine  tote  Substanz,  die,  mit  Wasser 
angemacht,  nicht  abbinden  kann;  Kalkstein  gemischt  mit  Portland- 
Cement  verändert  sich  chemisch  nicht  und  vereinigt  sich  mü  Cement 
weder  in  trockenem  Zustand  noch  wenn  die  Mischung  mit  Wasser 
angemacht  ist. 

Mischungen  von  Kalkstein  und  Cement  haben  ein  geringeres 
spezifisches  Gewicht  als  unvermischter  Cement  und  zwar  ziemlich 
dasselbe,  wie  es  sich  ?.us  den  respektiven  Gewichten  der  beiden 
Materialien  berechnen  lässt.  Das  spezifische  Gewicht  von  normalem 
Kalkstein  kann  mit  2,70  angenommen  werden  und  das  von  normalem 
Cement  mit  3,15,  so  dass  der  Unterschied  zwischen  beiden  be- 
trächtlich ist. 

Mit  ilusnahme  des  geringen  Einflusses,  den  die  geringe  Lösch- 
wirkung der  Feuchtigkeit  des  Kalksteines  verursacht,  ist  der  Ein- 
fluss  des  Kalksteines  im  Cement  nur  ein  mechanischer.  Das  aus 
den  beiden  Materialien  erhaltene  Produkt  ist  nur  eine  mechanische 
Mischung  und  keinenfalls  eine  chemische  Verbindung.  Unserer 
Meinung  nach  kann  eine  solche  Mischung  berechtigter  Weise  nicht 
als  Portland-Cement  bezeichnet  werden. 

Gips  als  Zusatz    zu  Cement   zum  Zwecke    der  Regulierung   der 
Bindezeit    in  Mengen    nicht    über    2%  vom  Gewicht    des  Cementes 
übt  keinen  schädlichen  Einfluss  auf  die  Qualität  des  Cementes  aus.* 
Mit  Bezug  auf  andere  Materialien  sind  die  Herren  Stanger  &  Blount 
nicht  imstande,  ein  allgemeines  Urteil  Über  deren  Einfluss  auf  Cement 
nach  Mischung    mit    demselben,    abzugeben;    sie    könnten    über   jedes 
einzelne    erst    nach    langer    und    sorgßiliiger   Untersuchung  berichten. 
Zum     Schlüsse     drücken     sie      ihre     bestimmte    Ansicht     dahin    aus, 
dass,    sei  der  Einfluss    gut    oder   schlecht,    die  Mischung  irgend  eines 
Materials    mit   Portland-Cement    nach    dem    Brennen    rechtlich    nicht 
Portland-Cement    genannt    werden    kann.     Jeder    der    anderen    Sach- 
verständigen   bestätigte    diese  Ansicht    und    die    Handelsabteilung    an- 
erkennt sie  und  nimmt  sie    als  eigen  an.     Bei  einer  Versammlung  der 
Gesellschaft    der    chemischen  Industrie  am    1.  November   1897    wurde 
ein  Aufsatz  der  Herren  Stanger  &  Blount  über  diese  Punkte  verlesen, 
in  welchem  nach  Erwähnung  der  bezüglich  Beimischung  von  Kalkstein 
gemachten    Versuche    die    folgenden  Bemerkungen    gemacht    wurden, 
deren  Wiedergabe  die  Kammer  dem  Entgegenkommen  der  Gesellschaft 
•und  der  Herren  Stanger  &  Blount  verdankt: 

„Kalkstein  ist  keine  Cementsubstanz  und  dessen  Beimischung 
zum  Cement  ist  eine  Fälschung. 

Ein  guter  .Portland- Cement  wird  durch  den  Zusatz  von  Kalk- 
stein geschwächt.  Diese  Schwächung  ist  nicht  völlig  proportional 
dem  Prozentsatz  an  beigemischtem  Kalkstein,  weil  letzterer  als 
feines  Füllmaterial  wirkt  und  die  im  abgebundene^  Cement  natur- 
gemäss  vorhandenen  Zwischenräume  ausfüllt. 

Nicht  ganz  guter  Cement  kann  vorübergehend  durch  Bei- 
mischung   von    Kalkstein    verbessert    werden.      Wenn    der    Cement 
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durch     Lüftung     gut     geworden    ist,     verschwindet     diese    Ver- 
besserung. 

Im  Laufe  der  Hauptnntersuchungen  sind  noch  viele  unter- 
geordnete Punkte  untersucht  worden,  die  nichtigsten  Resultate  sind 
aber  in  obigen  Schlüssen  enthalten* 

Andere  Zusätze  m  Cement  als  Kalkstein.  Einer  derselben, 
der  uns  besonders  im  Laufe  unserer  Versuche  für  die  Londoner 
Handelskanuner  vorkam,  ist  Gips.  Gips  wird  in  Deutschland  sehr 
viel  gebraucht  und  auch  in  unserem  Lande,  aber  nicht  in  grösserer 
Menge,  als  2  %,  gewöhnlich  noch  weniger,  um  die  Bindezeit  des 
Cements  zu  verlangsamen.  Da  Cement.  wie  er  aus  dem  Ofen  kommt, 
als  chemisch  fertiges  Produkt  zu  betrachten  ist,  welches  nur  noch 
mechanische  Mahlung  erfordert,  um  es  verkäuflich  zu  machen,  muss- 
der  Zusatz  von  irgend  einer  Substanz  zu  den  fertigen  Klinkern 
direkt  als  Fälschung  betrachtet  werden.  Nichtsdestoweniger 
werden  Zusätze  zu  bestimmten  und  nützlichen  Zwecken  gemacht,  und 
so  weit  unsere  Versuche  erkennen  lassen,  benachteiligen  sie  den 
Cement  in  keiner  Weise  bei  Zusatz  von  weniger  als  2%. 

Die  letzte  und  schlimmste  Fälschung,  mit  der  wir  zu  thun 
haben,  ist  Hochofenschlacke.  So  weit  wir  wissen,  wird  dieser  ver- 
werfliche Zusatz  zu  Portland-Cement  in  den  Fabriken  an  der  Themse 
und  dem  Medway  nicht  gebraucht,  jedoch  in  gewissen  anderen^ 
Distrikten  wird  er  in  grossen  Mengen  für  die  Herstellung  eines 
stark  verfälschten  Produktes,  welches  in  betrügerischer  Weise  als 
Portland-Cement  verkauft  wird,  verwendet. 

Man  darf  nicht  annehmen,  dass  wir  richtigen  Schlacken-Cement, 
hergestellt  durch  eine  Mischung  von  gemahlener  Hochofenschlacke 
und  gelöschtem  Kalk  und  unter  dem  richtigen  Namen  verkauft,  ver- 
dammen. Dieses  Material  ist  ein  vollständig  gesetzmässiges  Produkt 
und  hat  seine  besonderen  Zwecke.  Niemand  kann  vernünftigerweise 
gegen  seinen  Gebrauch  etwas  einwenden,  wenn  es  nicht  für  Poitland- 
Cement  unterschoben  vdrd.  Der  Zusatz  von  Hochofenschlacke 
zum  Portland-Cement  ist  eine  ganz  andere  Sache.  Die  gewöhnliche 
Praxis  der  Fabrikanten,  welche  ihren  Nutzen  durch  Verwendung 
von  Schlacke  zu  vergrössem  suchen,  scheint  zu  sein,  zu  den  Klin- 
kern, ^enn  sie  in  die  Brecher  gehen,  so  viel  rohe  Hochofenschlacke 
zuzugeben,  als  sie  mit  Portland-Cement  mischen  können,  ohne  dass 
es  von  dem  Durchschnitts-Konsumenten  entdeckt  wird,  der  den 
Cement  in  so  kleinen  Quantitäten  kauft,  dass  die  Kosten  einer 
Analyse  für  ihn  zu  gross  sind.  Die  zugesetzte  Menge  kann  30  bis 
40  o/o  betragen,  eine  Entdeckung  ist  nicht  leicht  und  für  einen 
ungeübten  Beobachter  auch  nicht  immer  möglich.  Ausser  dem 
Charakter  der  Fälschung  durch  diesen  Znsatz,  über  den  Zweifel 
obwalten  kann,  entsteht  noch  die  Frage  seines  Einflusses  auf  den 
Cement.  Es  ist  dabei  notwendig,  die  Sache  auch  vom  chemischen 
Standpunkt  zu  .betrachten.** 

Nachdem  sie  ihre  Einwendungen  gegen  den  Gebrauch  von  Schlacke 
vom  chemischen  Standpunkt  aus  dargelegt  haben,  schhessen  die  Herrei> 
Stanger  und  Blount  ihren  Aufsatz  wie  folgt: 

„Alle  dem  Portland-Cement  nach  dem  Brennen  zugesetzten 
Materialien  sind  Fälschungen,  mit  Ausnahme  von  Gips,  der  in 
Mengen  von  nicht  mehr  als  2*^/0  ein  anerkannter  Zusatz  ist  zur  Er- 
reichung eines  bestimmten  Zweckes.** 

Von  den  beiden  Fälschungen,  die  speziell  behandelt  wurden,  d.  h. 
Kalkstein  und  Hochofenschlacke,  ist  die  letztere  bei  weitem  am  meisten 
verwerflich  und  sie  sollte  von  Fabrikanten  wie  Consumenten  verworfen 
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tind  zurückgewiesen  werden.  In  dieser  Hinsicht  glauben  wir  die 
Unterstützung  der  grossen  Majorität  der  Ingenieure  und  Fabrikanten, 
für  uns  zu  haben. 

Im  Auftrag  der  Cementhandels-Abteilung 
Charles  Charleton,  Präsident. 
Leedham  White. 
William  Porter. 

gtz,  Henric  B.  Murray,  Sekretär. 

Folgen  noch  die  Unterschriften  von  43  Firmen. 


Dies  sind  die  wichtigeren  Vorkommnisse,  welche  wir 
mitzuteilen  hätten.  Minder  wichtige  Sachen,  die  für  die 
Allgemeinheit  kein  Interesse  haben,  sind  hier  fortgelassen. 

Vorsitzender:  Wir  haben  die  beiden  Eingaben  an 
den  Herrn  Minister  und  auch  die  Antwort  des  Herrn 
Ministers  sowie  unser  Schreiben  an  die  Chamber  of 
Commerce  in  London  geglaubt,  in  unserem  Berichte  im 
Original  und  in  Uebersetzung  bringen  zu  sollen. 

Meine  Herren,  wie  Sie  sehen,  ist  die  Frage  der  ge- 
mischten Cemente,  mit  welcher  unser  Verein  bereits  im 
Jahre  1882  sich  zu  beschäftigen  hatte,  wieder  auf- 
getaucht, imd  wir  haben  den  Kampf  gegen  den  Verkauf 
der  undeklarierten  Mischungen  von  Portland- Cement  mit 
anderen  Stoffen  aufs  neue  aufnehmen  müssen.  Der  Vor- 
stand hat  bei  der  königlichen  Versuchsanstalt  eine  Reihe 
von  Versuchen  beantragt,  um  die  Behauptungen  der 
Gegner  zu  widerlegen.  Die  Versuche  sind  im  Gange; 
sie  sind  noch  nicht  beendet,  und  wir  sind  nicht  imstande, 
heute  darüber  etwas  mitzuteilen. 

Wünscht  jemand  zu  dieser  Frage  noch  das  Wort? 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Zu  Punkt  19  des  Vor- 
standsberichtes mochte  ich  betreffs  der  Wertschätzung 
der  Schlackencemente  noch  einige  Mittellungen  machen- 
Herr  Direktor  Schott  hat  soeben  schon  angefülul,  dass  unser 
Verein  im  Jahre  1882  bereits  gegen  die  gemischten  Cemente 
aufgetreten  ist.  Wir  haben  nachgewiesen,  dass  Gemische 
von  Portland-Cement  und  Hochofenschlacke  geringwertiger 
sind  und  schlechtere  Festigkeit  ergeben,  als  Portland- 
Cement  ohne  Schlacken.  Es  wurde  damals  behauptet,  dass^ 
bei  geeigneter  Schlacke  und  bei  entsprechend  hergestelltem 
Cement  die  Schlacke  den  Cement  verbessere.  Ich  habe 
darauf  solche  gemischten  Cemente  aus  dem  Handel  ge- 
prüft und  gefunden,  dass  dieselben  bei  anderer  Ver- 
wendungsart uud  anderer  Erhärtimgsweise  als  die  Normen^ 
vorschreiben,    sich    wesentlich    ungünstiger   verhalten,    als^ 
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nach  der  Normenprüfting  zu  erwarten  ist.  Diese  gemischten 
Cemente  hatten  ferner  ein  geringeres  spezifisches  Gewicht, 
sie  liefern  deshalb  auch  weniger  dichte  und  weniger  wider- 
standsfähige Mörtel.  Ich  habe  hierüber  im  Jahre  1883  in 
unserer  Generalversammlung  berichtet.  Im  Jahre  1888  hat 
sich  dann  der  Verein  deutscher  Portland-Cementfabrikanten 
gebildet,  in  welchem  sich  die  Mitglieder  verpflichteten, 
unter  der  Bezeichnung  Portland-Cement  nur  unvennischten 
Cement  in  den  Handel  zu  bringen  und  wir  haben  dem 
Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  von  der  Gründung 
unseres  Vereins  Kenntnis  gegeben.  Nach  Gründung  des 
Vereins  deutscher  Portland-Cementfabrikanten  ist  das  Misch- 
verfahren wieder  verschwunden. 

Etwa  10  Jahre  später  kamen  die  Puzzolan-Cemente 
—  Mischungen  aus  granulierter  Hochofenschlacke  mit  Kalk- 
hydrat —  auf.  Gegen  diese  mussten  wir  wieder  auftreten, 
weil  die  Fabrikanten  jener  Cemente  behaupteten,  der 
Puzzolan-Cement  sei  ebenso  gut,  ja  noch  besser  als  Port- 
land-Cement, eine  Behauptung,  die  nach  unseren  Versuchen 
nicht  begründet  war;  denn  unsere  Versuche  haben  ergeben, 
dass  diese  Puzzolan-Cemente  für  die  Praxis  einen  geringeren 
Wert  haben,  als  den  Prüfungsresultaten  der  Normen  für 
Portland-Cement  entspricht.  Wir  haben  in  einer  Eingabe 
an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  dies  dar- 
gelegt und  gebeten,  unsere  Versuche  durch  die  Königliche 
Versuchsanstalt  kontrolieren  zu  lassen.  Das  letztere  ge- 
schah und  im  Jahre  1891  erhielten  wir  vom  Herrn  Minister 
ein  Antworl schreiben  auf  unsere  Eingabe,  dessen  Inhalt 
darin  gipfelte,  dass  andere  Bindemittel  (Puzzolan-  und 
Roman-Cement)  nach  dem  Prüfungsverfahren  für  Portland- 
Cement  für  die  Verwendung  in  der  Praxis  nicht  richtig 
beurteilt  werden  könnten.  Hierauf  seien  die  königlichen 
Baubeamten  aufmerksam  gemacht  worden  unter  Hinweis 
auf  die  Veröffentlichung  der  Versuchsergebnisse. 

Jetzt,  nach  weiteren  10  Jahren,  treten  wieder  mit 
Hochofenschlacken  vermischte  Cemente  auf.  Einzelne  Eisen- 
hüttenwerke bringen  aus  Hochofenschlacke  und  Kalk  als 
Rohmaterialien  hergestellten  Cement  in  den  Handel,  dem 
sie  beim  Vermählen  der  Cementklinker  nach  einen  höheren 
Prozentsatz  von  granulierter  Hochofenschlacke  zusetzen. 
Portland-Cement  aus  Hochofenschlacke  als  Rohmaterial 
wird  schon  seit  längerer  Zeit  hergestellt,  auch  von  Vereins- 
mitgliedern. Wir  müssen  nur  dagegen  Einspruch  erheben, 
dass  dem  Portland-Cement  nachträglich  noch  Hochofen- 
schlacke   zugemahlen    wird  und    dass    dies  Gemisch  unter 
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dem  Namen«  Porlland-Cement",  also  ohne  Deklaration  der 
Zumischung,  in  den  Handel  gebracht  wird. 

Wenn  man  Portland- Cement  mit  anderen  Stoffen,  auch 
solchen,  welche  hydraulische  Eigenschaften  besitzen,  ver* 
mischt,  so  ändern  sich  dadurch  die  Eigenschaften  desPortland- 
Cements;  man  kann  zwar  mit  solchen  gemischten  Cementen 
für  viele  Fälle  geeignete  Mörtel  herstellen,  aber  das  ge- 
mischte Bindemittel  hat  nicht  die  wertvollen  Eigenschaften, 
die  man  am  Portland-Cement  kennen  und  schätzen  gelernt 
hat.  Nun  sagen  jetzt  die  Fabrikanten  solcher  gemischten 
Cemente,  die  Hochofenschlacke,  welche  sie  nachträglich  zu 
einem  besonders  aus  Hochofenschlacken  imd  Kalk  er- 
brannten Port  land- Cement  zusetzen,  sei  ebenfalls  Portland- 
Cement,  nämlich  ein  kalkarmer  Portland-Cement,  und  des- 
halb könne  ihr  Mischprodukt  ebenfalls  den  Namen  Pprt- 
land-Cement  tragen.  Meine  Herren,  auf  diese  Theorie  will 
ich  mich  heute  hier  nicht  weiter  einlassen.  Thatsache  ist, 
dass  diese  gemischten  Cemente  des  Handels  andere  Eigen- 
schaften als  reiner  Portland-Cement  besitzen.  Ich  habe 
neuerdings  auch  einen  solchen  gemischten  Cement  eines 
Eisenhüttenwerkes  mit  unvermischtem  Portland-Cement  ver- 
glichen und  liegen  mir  jetzt  28  Tagesresultate  vor.  Beide 
Cemente  hatten  bei  der  Normenprobe  annähernd  gleiche 
Festigkeit.  Der  gemischte  Cement  hat  ein  geringeres 
spezifisches  Gewicht  als  Portland-Cement,  ist  bei  gleicher 
Mahlung  voluminöser  und  füllt  deshalb  die  Hohhäume  des 
ß^Ieichkörnigen  Normalsandes  vollständiger  aus  als  Portland- 
Cement.  Mit  gemischtkömigem  Sand  (gewöhnlichem  Rhein - 
sand)  geprüft,  war  die  Festigkeit  des  gemischten  Cements 
bei  der  gleichen  Mischung  1  :  3  geringer  als  mit  reinem 
Portland-Cement.  Beim  gemischtkömigen  Sand  sind  eben 
weniger  Hohlräume  auszufüllen.  Bei  Erhärtung  der  Probe- 
körper, nach  Stägiger  Wasserlagerung,  an  der  Luft  war 
die  Festigkeit  des  gemischten  Cementes  wesentlich  geringer 
als  die  des  Portland  -  Cements.  Als  Cementkalkmörtel 
(1  :  6  +  V»  Kalkhydrat)  stand  der  gemischte  Cement  so- 
wohl im  Wasser  wie  an  der  Luft  weit  hinter  Portland- 
Cement  zurück.  Dem  geringeren  spezifischen  Gewicht 
des  gemischten  Cements  entsprechend,  ist  auch  der  daraus  • 
hergestellte  Mörtel  weniger  dicht  und  besitzt  auch  geringere 
Widerstandsfähigkeit  gegen  äussere  Einflüsse. 

Meine  Herren!  Wenn  gemischte  Cemente  in  den 
Handel  kommen  mit  einer  Deklaration  der  Art  und  Menge 
des  Zusatzstoffes,  so  haben  wir  dagegen  nichts  einzu- 
wenden.    Meiner  Ansicht  netch  sollten  wir  Portland-Cement- 
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Fabrikanten  aber  an  unserem  Standpunkt  festhalten^  keine 
gemischten  Cemente,  selbst  nicht  mit  Deklaration,  in  den- 
Handel  zu  bringen.  Wenn  man  die  hohe  Festigkeit  von 
reinem  Cementsandmörtel  nicht  verlangt,  so  lassen  sich 
•mit  gutem  Portland-Cement  durch  Zumischung  geeigneter 
Stoffe  bei  der  Mörtelbereitung  gute  und  dabei  bilüge  Mörtel 
herstellen.  Ich  erinnere  z.  B.  nur  an  die  grossartige  Ver- 
wendung, welche  die  Cementkalkmortel  gefunden  haben. 
Als  ich  vor  etwa  25  Jahren  auf  geeignete  Mischungsver- 
hältnisse für  die  Cementkalkmortel  aufmerksam  machte, 
wurde  von  verschiedenen  Seiten  vorgeschlagen,  den  Kalk 
schon  in  der  Fabrik  unter  den  Cement  zu  mahlen.  Dieser 
Vorschlag  ist  jedoch  abzulehnen,  einmal  im  Interesse  des 
reellen  Geschäfts,  dann  wegen  der  höheren  Transportkosten 
und  ferner,  weil  der  Kalkzusatz  ein  verschiedener  sein 
muss,  je  nach  dem  Zweck  der  Verwendung. 

Die  Zumischung  von  Kalk  oder  anderen  Zusätzen  bei 
der  Mörtelbereitung  macht,  wie  zahlreiche  Bauausführungen 
gezeigt  haben,  durchaus  keine  Schwierigkeiten. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  im  Anschluss  an  die  Mit- 
teilungen des  Herrn  Dyckerhoff  bemerken,  dass  die  Fälle 
wo  gemischte  Cemente  bei  der  praktischen  Verarbeitung 
ein  ganz  anderes,  viel  schlechteres  Verhalten  zeigen,  als 
sie  nach  der  Prüfung  auf  Grund  der  Normen  zeigen,  sich 
mehren.  So  ist  mir  kürzlich  wieder  ein  charakteristischer 
Fall  bekannt  geworden.  Es  waren  in  einer  Fabrik  mit 
einem  solchen  gemischten  Cement,  ohne  dass  der  Be- 
treffende es  wusste.  Decken  ausgeführt  im  Hochsommer 
bei  hoher  Temperatur,  wo  natürhch  eine  ziemlich  schnelle 
Trocknung  stattfindet;  nach  einiger  Zeit  war  der  Be- 
sitzer auf  den  Boden  hinaufgegangen  —  es  war  ein  mehr- 
etagiges  Fabrikgebäude  —  um  Leute,  die  auf  dem  Dache 
zu  thim  hatten,  zu  kontrollieren,  und  er  brach  dabei  durch 
zwei  Decken  durch.  Der  Cement  dieser  Fabrik,  von  der 
es  bekannt  ist,  dass  sie  gemischten  Cement  liefert,  zeigte 
nach  der  Normenprüfung  ^  ganz  gute  Festigkeiten.  Wir 
haben  in  unserem  Vereinslaboratorium  vergleichende  Ver- 
suche gemacht  —  Herr  Dr.  Loebell  wird  vielleicht  einige 
Mitteilungen  darüber  machen  —  und  haben  dabei  ge- 
mischte Cemente  unter  verschiedenen  Umständen  erhärten 
lassen,  also  nicht  nur  nach  den  Normenproben  unter 
Wasser,  sondern  auch  die  Probekörper  an  die  Luft  gelegt 
und  abwechselnd  trocken  werden  lassen  und  wieder  nass 
gemacht,  und  da  stellte  sich  heraus,  dass  ein  gemischter 
Cement    so   behandelt  —  und    ein  solcher  Fall    kommt  in 
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■der  Praxis  ja  sehr  häufig  vor  —  ein  ganz  anderes  Ver- 
halten zeigt,  wie  ein  reiner  Porlland-Cement.  Die  Sache 
ist  bis  jetzt  ja  noch  nicht  vollständig  aufklärt,  wir 
werden  jedenfalls  noch  viele  Versuche  anstellen  müssen, 
um  dieses  Verhältnis  vollständig  klarzustellen. 

Ich  möchte  ferner  im  Anschluss  daran  bemerken,  dass 
wir  die  Vereinsmarke,  die  in  der  vorigen  Generalversamm- 


Fig.  1. 

iting  beschlossen  wurde,  haben  anfertigen  lassen.  Es  liegt 
hier  eine  Anzahl  Exemplare  zu  ihrer  Vertagung.  Es  ist 
also  jedes  Mitglied  berechtigt,  in  dieser  Grösse  oder  in 
kleinerer  Form  sich  danach  diese  Marke  machen  zu  lassen 
und  sie  nun  auf  Fässern  oder  Sacken  sowie  ebenfalls  auch 
auf  der  Faktura  anzubringen.     (Vergl.  Fig.  1.) 

Interessant  war  mir  bei  Durchsicht  unseres  General- 
versammlungsprotokolls  zu  finden,  dass  bereits  im  Jahre 
1882  von  Herrn  Professor  Reuleaux  der  Vorschlag  gemacht 
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war,  dass  der  Verein  eine  gemeinsame  Marke  sich  zu- 
legen sohlte,  welche  zu  erkennen  Riebt,  dass  die  Fabriken,, 
die  Cemente  mit  dieser  Marke  in  den  Handel  bringen^ 
Mitglieder  des  Vereins  sind  und  unter  der  Kontrolle  des 
Vorstandes  stehen,  also  sicher  keine  gemischten  Cemente- 
in  den  Handel  bringen. 

Herr  Kommerzienrat  Manske:  Es  wird  Sie  inter- 
essieren, zu  erfahren,  dass  die  Verfügung,  die  jetzt  ergangen 
ist  auf  die  Eingabe  an  den  Minister,  schon  insofern]  eine 
praktische  Folge  gehabt  hat,  als  in  neuester  Zeit  von  den 
Behörden  bei  Submissionen  einfach  die  Anfrage  an  die 
Fabrikanten  kommt,  ob  sie  mit  ihrem  Angebot  auch  reinen 
Portland- Cement  gemeint  haben  oder  ob  etwa  Hochofen- 
schlacke zugemischt  wird.  Die  Ministerialverfügung  be- 
stand ja  früher  immer  schon,  dass  bei  Submissionen,  wenn 
Portland-Cement  ausgeschrieben  wurde,  auch  nur  Offerten 
auf  Portland-Cement  eingereicht  werden  sollen.  Aber  die 
Baubehörden  haben  das  oft  übersehen  oder  vielleicht  auch 
nicht  übersehen  und  geduldet,  wenn  es  hiess,  Portland- 
Cement  ist  ausgeschrieben  und  die  Hochofenschlackefabriken 
reichten  Offerten  mit  ein.  Wir  erhielten  einen  Brief,  in 
dem  es  heisst:  Wenn  wir  von  Ihrer  Offerte  Gebrauch 
machen  sollen,  müssen  wir  wissen,  ob  Sie  reinen  Portland- 
Cement  machen  und  keine  Hochofenschlacke  beimischen. 
Das  ist  doch  schon  eine  Folge  der  kürzlich  gemachten 
Eingabe  des  Vorstandes. 

Herr  Dr.  Loebell:  Wir  machten  seinerzeit  in  Heidel- 
berg   Versuche    mit    einem    im   Handel    aulgekauften   ge- 
mischten Cement  (mit  etwa  35®/o  Hochoienschlacke)   und 
einem    reinen  Portland-Cement,    und  zwar  legten  wir    die 
Proben  zuerst  in  lufthaltiges  Wasser,  dann  direkt  in  Luft 
und  direkt  in  Luft  alle  24  Stunden  angenetzt.    Die  Kurven 
Fig.  2  und  3  zeigen,  dass  der  gemischte  Cement,  wenn  er 
direkt   an    die  Luft   gelegt    und    alle  24  Stunden  benetzt 
wurde,  die  schlechtesten  Zahlen  ergab,  und  jedenfalls  dem 
reinen  Portland-Cement  gegenüber    minderwertig    war.    In 
den    Kurven    bedeutet    S    gemischter  Cement,     P  reiner 
Portland-Cement,    — — — ■    Probekörper,     in    lufthal- 
tigem Wasser   erhärtet,    —  —  —  —   Probekörper,    direkt 

in    Luft    erhärtet,    ........  Probekörper,    direkt    in 

Luft  erhärtet,  alle  24  Stunden  e^enetzt.  Es  ist  eine 
ganze  Reihe  von  Zahlen,  die  ich  hier  nicht  alle  an- 
führen möchte,  es  würde  zu  lange  dauern.  Gemisch- 
ter Cement.  in  lufthaltigem  Wasser  aufbewahrt,  hat  nach 
3    Tagen    10,6    kg    Zugfestigkeit,    nach     7    Tagen    14,1, 
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Vergleiche   zwischen   im  'Handel   aufgekauftem  gemischtem  Gement 
•^enthaltend  ca«  350/0  Hochofenschlacke)  und  reinem  Portland-Cement. 


S 
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Fig.  2.     Zugfestigkeit. 
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Fig.  3.    Druckfestigkeit. 
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—  so- 
nach 28  Tagen  22,4,  wogegen  der  reine  Portland-Cement 
in  lufthaltigem  Wasser  13,2  nach  3,  13,8  nach  7  und  18,7 
nach  28  Tagen.  Direkt  in  der  Luft  alle  24  Stunden  genetzt, 
ergab  der  gemischte  Cement  9  kg  nach  3  Tagen,  18  nach 
7  Tagen  und  21,8  nach  28  Tagen.  Reiner  Cement  da- 
gegen nach  3  Tagen  14.8,  nach  7  Tagen  16  und  nach 
28  Tagen  25,6  kg  pro  qcm. 

Also  daraus,  meine  Herren,  können  Sie  sehen,  dass- 
der  gemischte  Cement  dem  reinen  Portland-Cement  in  der 
Festigkeit  nachstand.  Die  Druckfestigkeiten  verhalten  sich 
ähnlich,  wie  aus  den  Kurven  Fig.  3  zu  ersehen  ist. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  bitten,  meine  Herren,  zu 
beachten,  dass  sich  ein  ganz  wesentlich  anderes  Verhalten 
der  gemischten  Cemente  zeigt.  Die  Kurve  des  reinen,  nicht 
gemischten  Cements  im  Wasser  ist  niedriger,  wie  die  des 
gemischten  Cements.  Der  gemischte  Cement  hat  höhere 
Festigkeit  bei  der  Erhärtung  im  Wasser,  daq^egen  in  der 
Luft  erhärtet  zeigt  der  reine  Portland-Cement  viel  höhere 
Festigkeiten,  während  der  gemischte  Cement  sogar  unter 
die  Zahlen  fällt,  die  er  im  Wasser  zeigt. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

Meine  Herren,  ehe  wir  fortfahren,  möchte  ich  mitteilen : 
wir  beabsichtigen  um  3  Uhr  nach  Karlshorst  zu  fahren  zur 
Besichtigung  unseres  Vereinslaboratoriums.  Wir  haben 
noch  eine  sehr  grosse  Tagesordnung  und  müssen  uns  be- 
eilen, damit  durchzukommen.     Wir  kämen  nun  zu 


2.  Sechnmigslegiuig  durch  den 

Herr  Siber:  Ich  denke,  Sie  werden  damit  einver- 
standen sein,  wenn  ich  mit  Rücksicht  auf  die  reichhaltige 
Tagesordnung  mich  auch  hier  möglichster  Kürze  befleissige, 
und  nur  die  Daten  gebe,  wie  ich  sie  alljährlich  gegeben  habe. 

Der  Mitgliederbeetand  betrug  am  22.  Fe- 

brnar  1901 93  Fabriken  mit  483  Anteilen 

Auegetreten  ist  die  Fabrik  S.  Lauckhardt, 
Trubenhäuser  Cement-  und  Gipsfabrik 

in  Kassel  mit  1  Anteil 1  Fabrik         „       1  Anteil 

bleiben     92  Fabriken  mit  482  Anteilen. 

Die  Produktion  haben  folgende  Fabriken  ermäeelgt: 

Beckum. 

Beckumer  Portland  -  Cement  -  Werk ,  lUigens  Ruhr  und 

Klasberg um  1  Anteil 

Aktien-Gesellschaft  für  Rheinisch-Westfälische  Cement- 

industrie um  2  Anteile 
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^Westfalia**,    Aktien- Gesellschaft    für  Fabrikation    von 

Wasserkalk  und  Portland- Cement «2  Anteile 

Berlin. 

, Adler*,    Deutsche  Portland-Cementfabrik    und    Pört- 
land-Cemenitfabrik  Gaihmann  &  Jeserich     ....      ,    -2        , 
Bochum. 

Ennigerloher  Portland-Cement-   und  Wasserkalkwerke      „3         , 
Ennigerloh  bei  Beckum. 

Portland-Cementwerke  »Rhenania* „3        » 

Geseke  (Westf.) 

„Meteor"    Aktien-Ges.  Geseker  Portland-Cementwerke     »2         , 
Grodziec  (Russ.  Polen). 

Portland-Cementfabrik  Grodziec „1        , 

Groschowitz  bei  Oppeln. 

Schlesische  Aktien-Ges.  für  Portland-Cementfabrikation      „3        » 
Hamburg 

Breitenburger  Portland-Cementfabrik „1         ^ 

Lägerdorfer  Portland  Cementfabrik „1         ^ 

Portland-Cementfabrik  , Saturn" „2        „ 

Hannover. 

Hannov.  Portland-Cementfabrik,  A.-G ,5        ^ 

Porta. 

Bremer  Portland-Cementfabrik ,1        , 

Reckli  nghausen. 

Wickingsche  Portland-Cement-    und  Wasserkalkwerke      ^2        ^ 
Neubeckum. 

Portland-Cement-  und  Wasserkalkwerke  «Mark*     ...     3 

zusammen     34  Anteile 

Die  Produktion  erhöhten  die 

Oberschlesischen  Portland-Cement-  und  Kalkwerke  in 

Gross-Strehlilz um  1  Anteil 

Neu  eingetreten  sind  die  folgenden  Fabriicen: 

Wickede  a.  Ruhr. 

Wickeder  Werke  und  Portland-Cementfabrik      .     .     .     mit  2  Anteilen 
Zollhaus  (Bez.  Wiesbaden). 

Portland-Cement-  und  Thonwerk  Gewerksch.   „Mirke"      ,2         , 
Saarburg  in  Lothr. 

Heminger  Portland-Cementwerke  A.-G ,3         , 

Schönebeck    a.  Elbe. 

Mitteldeutsche  Portland-Cementfabrik   Prüssing  &  Co.      „3         „ 
L  en  gfu  r  t  a/M. 

Portland-Cementwerke  «Wetterau* »3         » 

(Die  Mitgliedschaft  dieser  Fabrik    beginnt  erst  vom 
neuen  Vereinsjahre  ab)  .^.^_^__«. 

zusammen  mehr     14  Anteile. 
Vorjähriger  Mitgliederbestand       ...     93  Fabriken  mit  483  Anteilen 
davon  ab    Produktionsermässigung   und 

Austritt  einer  Fabrik 1  Fabrik      und     35  Anteile. 

bleiben     92  Fabriken  mit  448  Anteilen 
dazu  neue  Fabriken      5         ..  .14         ., 

bleiben     97  Fabriken  mit  462  Anteilen 
hiervon  ist  noch  das  Nürtinger  Portland- 
Cementwerk  abzusetzen,    welches  mit 
dem  Heidelberger  Werk  veieint  wurde       1  Fabrik        .,     — 

bleiben     96  Fabriken  mit  462  Anteilen. 

4* 
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Bisher  haben  wir  stets  von  Jahr  zu  Jahr  eine  wesent- 
liche Erhöhung  der  Produktion  gehabt,  wogegen  in  diesem 
Jahr  zum  ersten  Male  eine  Verminderung  def  Produktion 
vorliegt,,  wodurch  die  gegenwärtige  Lage  unserer  Industrie 
am  überzeugendsten  illustriert  wird. 

Der  Kassenbestand  betrug  zu  Beginn  des  Jahres     .     .     .  M  59  905,05 
Hinzu  traten  an  Einnahmen: 

für  Beiträge,  Eintrittsgelder  und  Kursdifferenz    .     .     .  ^  49  050,90 

,    Zinsen , ,  5197,45 

^    Verkauf  von  grossen  Cementbüchern   .....  ^  1  029, — 

„    Verkauf  von  kleinen  Cementbtlchem,  Protokollen  etc.  „  827,19 
„    zurückerstattete  Umzugsspesen  und  Erlös    aus  den 

Laboratoriumsutensilien  Heidelberg       ....     .  228.45 

M  116  238  04 
die  Ausgaben  betrugen      ,    110  581.96 

sodass  ein  Kassenbestand  von  ,  5  656,08 

vorhanden  ist. 

Die  Ausgaben  verteilen  sich  wie  folgt : 

Stenogramm  und  Druck  des  Protokolls  pro  1901    .     .  M  2  219,60 

Cementuntersuchungen  pro  1901       «  6  357,72 

bisher.  Kosten  ftir  die  Düsseldorfer  Ausstellung     .     .  „  27  735, — 

Kosten  für  den  Laboratoriurasbau  pro  1901       .     .     .  „  61396  20 
Neuauflage  des  kleinen  englischen  und    deutschen  Ce- 

mentbuches ,  753.50 

Generelle  Ausgaben     .     .     .     .     , ^  12  119.94 

M  110  581,96 

Vereintvermögen  am  24.  Februar  1902. 

Sparkasse,  Bankguthaben  und  bar       . M     5  656,08 

nom.  M     4  500, —  4  ^/o  Schles.  Pfandbriefe  zum  Einkaufs- 
kurse    ,      4  500,— 

.      „    15  000,—  3V2%    Oifenburger '  Stadtanleihe    zum 

Einkaufskurse  von  M  100, —  ....  .15  000. — 
„      ^    15  000, —  3^/2^/0  Bremer  Staatsanleihe    zum  Ein- 
kaufskurse von  M.  98,75 „    14  812,50 

'   .      „    46  800,—  3^'o  Deutsche  Reichsanleihe  eingekauft 

mit ■  „    43  198.— 

M  83  166,58 

BIshtr  für  das  Verelnslaboratorium  aufgewandte  Kosten. 

1899. 

Kaufpreis  für  das  Grundstück       ....  M  26  684,40 

Kaufstempel 266,84 

Umsatzsteuer ,  266.85 

Umzäunung „  293,35 

Reisekosten ^  107,90 

Gerichtskosten,  Porto  etc 326.21     M     27  945,55 

1900. 
Gebühren  an  die  Gemeinde  Friedrichsfelde     M        259,60 

Versicherung 33,60 

Für  Abnahme  des  Rohbaues 17,20 

Abschlagszahlungen      an    Lieferanten     und 

Handwerker „  17  738,39     M     18  048,79 

M     45  994,34 
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Uebertrag 

M     45  994,34 

M        222,80 
34,20 

- 

..  61  139.20 

M     61  396,20 
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1901. 

Gebühren  an  die  Gemeinde  Lichtenberg 

Versicherung 

Zahlungen  an  Lieferanten  und  Handwerker 
inkl.  Maschinen    und  inner.  Einrichtung 

M  107  390.54 

Ich  bemerke,  dass  die  Kosten  damit  noch  nicht  ganz 
abgeschlossen  sind,  aber  erhebliche  Aufwendungen  nicht 
mehr  vorzunehmen  sein  werden.  Näheres  darüber  wird 
Ihnen  Herr  Dr.  Goslich  in  seinem  Bericht  mitteilen. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Ich  möchte  bemerken:  die  Ausgraben  für  das  Labora- 
torium bewegen  sich  in  dem  Rahmen  der  Bewilligung.  Es 
waren  120  000  M  bewilligt,  die  wir  noch  nicht  gebraucht 
haben.  Es  sind  noch  eine  ganze  Reihe  von  Aufwendungen 
zu  machen  für  die  innere  Einrichtung.  Daran  dürfen  wir 
nicht  sparen. 

Dann  möchte  ich  bemerken:  ich  habe  kurz  vor  der 
Versammlung,  weil  das  hier  immer  sehr  lange  aufhält, 
durch  Anschreiben  an  die  *  Fabriken  gebeten,  ihre  Pro- 
duktion anzumelden  und  danach  hat  die  Produktion  in 
diesem  Jahre  um  ca.  30  Anteile  abgenommen.  Das  ist 
also  nicht  so  sehr  bedeutend.  Einige  Fabriken  sind  mit 
den  Angaben  noch  im  Rückstande;  ich  möchte  diese  bitten, 
sobald  wie  möglich  die  bezüglichen  Angaben  uns  zu 
machen.  Dagegen  sind  neue  Fabriken  eingetreten,  die  den 
genannten  Ausfall  etwas  ausgleichen. 

Wir  kämen  nun  zu  dem  folgenden  Punkte  der  Tages- 
ordnung: 

3.  Wahl  der  Secbnimgsrevisoreii  nach  §  12  der  Statuten* 

Vorsitzender:  Voriges  Mal  waren  Rechnungsrevisoren 
Herr  Bauer,  Herr  Eichwald  und  Herr  Klockenberg.  Herr 
Eichwald  ist  ja  inzwischen  ausgetreten.  Ich  bitte  um  Vor- 
schläge zur  Wahl  der  Rechnungsrevisoren.  (Zuruf:  Bauer, 
Klockenberg,  Thomsen.)  Ist  Herr  Bauer  hier?  (Wird  bejaht.) 
Eswerden  vorgeschlagen  die  Herren  Bauer,  Klockenberg  und 
Thomsen.  Wenn  ich  keinen  Widerspruch  bemerke,  darf 
ich  annehmen,  dass  diese  Herren  zu  Rechnungsrevisoren 
gewählt  sind.  Das  ist  der  Fall.  Dann  bitte  ich  die 
Herren  also,  ihres  Amtes  zu  walten. 

Wir  kämen  dann  zum  folgenden  Punkt 


f.   n      — „^^--,^  ■  -,---  ..    ,  -    ^^  „_  ..  - -^  ,^ 
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4.  Bericht  der  leerwasserkommissioii. 

Herr  Rudolf  Dyck erhoff:  Von  den  Versuchs- 
reihen, welche  \mser  Verein  s.  Zt.  gemeinsam  mit  dem 
Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten  auf  Sylt  hat  aus- 
führen lassen,  stehen  noch,  wie  vergangönes  Jahr  mit- 
geteilt, von  den  Versuchen  des  Jahres  1895  Probekörper 
für  einen  Termin  zur  Verfügung,  die  im  Jahre  1905,  also 
nach  lOjähriger  Erhärtung,  geprüft  werden  sollen.  Femer 
stehen  noch  vom  Jahrgang  1896  zwei  Prüfungstermine  für 
die  Jahre  1902  und  1906  mit  6  bezw.  10  Jahren  Aller 
der  Proben  aus.  Ich  kann  also  in  diesem  Jahr  über  diese 
älteren  Versuche  nichts  Neues  mitteilen. 

Von  den  Versuchen,  welche  der  Herr  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  in  grossem  Maassstabe  auf  Sylt  aus- 
führen lassen  will,  um  das  Verhalten  von  Cement  und 
Cementtrassmörtel  im  Süss-  und  Seewasser  zu  ermitteln, 
habe  ich  im  vergangenen  Jahr  den  Arbeitsplan,  welchen 
der  von  dem  Herrn  Minister  eingesetzte  Seewasserausschuss 
aufgestellt  hat,  hier  mitgeteüt  und  besprochen.  Ich  will 
nur  das  Wesentliche  des  Arbeitsplans  anführen.  Mit 
Cement-,  Cementtrass-  und  Trasskalkmörtel  sollen  Beton- 
quadern von  Ijcbm  Inhalt  hergestellt  werden,  um  bei  den 
Buhnenbauten  auf  Sylt  versetzt  und  beobachtet  zu  werden. 
Ferner  sollen  mit  den  gleichen  Betonmischungen  Würfel 
von  30  cm  Seitenlänge  für  Druckproben  angefertigt  und 
die  entsprechenden  Mörtel  nach  dem  Normenverfahren 
geprüft  werden.  Bei  den  Festigkeitsprüfungen  sollen  die 
Probekörper  sowohl  im  Süsswasser  als  auch  im  Seewasser 
erhärten  und  sollen  die  Prüfungen  bis  auf  30  Jahre  aus- 
gedehnt werden. 

Der  Seewasserausschuss  nahm  bei  Aufstellung  des 
Arbeitsplanes  an.  dass  die  Bauverwaltung  auf  Sylt  aus 
ihrem  Etat  die  Kosten  übernehmen  könne.  Da  sich  aber 
diese  Kosten  auf  108  000  M  belaufen  hätten,  so  erklärte 
die  Regierung  in  Schleswig,  dass  sie  eine  so  hohe  Summe 
aus  ihren  Mitteln  nicht  decken  könne. 

Es  wurden  deshalb  durch  die  Regierung  in  Schleswig 
und  die  königliche  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  an 
dem  Programm  Kürzungen  vorgeschlagen,  und  in  einer 
vorgestern  stattgehabten  Sitzung:  des  Seewasserausschusses 
wurde  nun  der  gekürzte  Arbeitsplan  zur  Vorlage  an  den 
Herrn  Minister  festgestellt.  Die  Kürzungen  bestanden  in 
der  Hauptsache  darin,  dass  statt  3  Cemente  nur  2  Cemente 
und  mit  diesen  statt  3  Cementtrassmischungen  nur  2  Cement- 
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trassmischungen  geprüft  werden  sollen;  ferner  sollen  bei 
allen  Druckproben  statt  10  ntir  5  Würfel  angefertigt 
werden.  Hinzugefügt  wurde  nur  noch  eine  kurze  Ver- 
suchsreihe mit  Cement-  und  Cementtrassmortel,  welche 
auch  an  Würfeln  von  30  cm  geprüft  werden  sollen,  um 
die  Einwirkung  des  Seewassers  auf  kleine  und  grosse 
Würfel  durch  Ermittelung  der  Festigkeit  festzustellen. 

Die  Kosten  der  Versuche  nach  dem  gekürzten  Arbeits- 
plan belaufen  sich  jetzt  auf  M  41  000.  Darin  sind  inbe- 
griffen die  Kosten  für  Anschaffung  der  Maschinen,  Geräte, 
grössere  Wasserbehälter  für  Süss-  tmd  Seewasser  etc. 

Durch  obengenannte  Kürzungen  ist  an  dem  Wesen 
^es  Arbeitsplanes  nichts  geändert  und  dei  Herr  Minister 
wird  jedenfalls  seine  Genehmigeng  erteilen  und  sollen  dann 
die  Versuche  im  Laufe  dieses  Jahres  zur  Ausführung  ge- 
langen. 

Dem  Ausschuss  lag  in  seiner  Sitzung  ferner  die  Frage 
^or,  ob  es  notwendig  erscheint,  eine  chemische  und 
mikroskopische  Untersuchimg  der  erhärteten  Versuchs- 
körper auszuführen  um  über  den  Unterschied  des  inneren 
Vorganges  beim  Erhärten  von  Cement-  und  Cementtrass- 
mortel in  Süss-  und  Seewasser  Aufschluss  zu  erhahen.  Die 
Ansichten  über  die  Durchführbarkeit  solcher  Versuche 
gingen  in  der  Kommission  auseinander.  Man  befürwortete 
indes,  dass  die  Regierung  ein  Preisausschreiben  für  die 
beste  Lösung  der  Frage  erlasse. 

Dann  möchte  ich  noch  ein  paar  Beobachtungen  mit- 
teilen, welche  ich  im  vorigen  Jahre  auf  Sylt  gemacht  habe. 
Mit  Herrn  Baurat  Schierhom  von  Husum-Sylt,  jetzt  auch 
Mitglied  des  Seewasserausschusses,  den  wir  auch  die  Ehre 
haben,  heule  in  unserer  Mitte  zu  begrüssen.  besichtigte  ich 
die  verschiedenen  Buhnenbauten  aus  Beton-Blöcken  am 
Nordsee-Strande.  Wir  fanden,  dass  die  im  Jahre  1888 
versetzten  Betonquadern,  aus  3 — 4  Teilen  Sand  imd  4 — 5 
Teilen  Steinschlag,  welche  allen  Unbilden  der  Nordsee  aus- 
gesetzt waren,  nnr  eine  ganz  geringe  mechanische  Ab- 
nutzung der  Oberfläche  und  Kanten  zeiß^ten  und  haupt- 
sächlich an  den  nach  West  und  Norwest  (dem  Haupt- 
wogenanprall) gerichteten  Seiten.  Eine  chemische  Ein- 
wirkung konnten  wir  nur  an  ganz  vereinzelten,  fehlerhaften 
Stellen  beobachten. 

Eine  weitere  interessante  Beobachtung  ist  die  folgende: 
Vor  etwa  4  Jahren  hat  die  damalige  Bauleitung  auf  Sylt 
versuchsweise  eine  Anzahl  Quadern  aus  Cementsandbeton 
ihergestellt  in  der  Weise,  dass  der  Kern  der  Quadern  aus 
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1  Cement :  8  Sand  und  die  äussere  Umhüllung  aus  1  :  4  Sand* 
bestand.  Durch  die  Art  der  Anfertigung  war  zwischen 
beiden  Schichten  kein  Verband  erzielt  worden,  weshalb 
auch  einzelne  in  die  Buhnen  versenkte  Blöcke  durch  den 
Wogenprall  beschädigt  wurden,  so  dass  das  Meerwasser 
nach  innen  eindringen  konnte.  Wir  haben  nun  gefundep, 
dass  det  innere  poröse  Kern  (1 : 8),  auf  den  die  Meeres- 
wogen nicht  mechanisch  einwirken  konnten,  durch  chemische 
Einwirkung  des  Meereswassers  zersetzt  war,  während  die 
äussere  Schicht  ganz  intakt  geblieben  war.  Hieraus  ergiebt 
sich  wieder  für  die  Praxis,  dass  magere  Mörtel  dem  Meer- 
wasser nicht  widerstehen,  während  dichter  Mörtel  sowohl 
dem  chemischen  als  auch  dem  mechanischen  Einfluss 
Widerstand  leistet. 

Zum  Schluss  habe  ich  noch  betr.  der  Kosten  einen 
Antrag  zu  stellen.  Wh:  haben  im  vergangenen  Jahr  be- 
schlossen, dass  Laboratorium  auf  Sylt  sammt  den  vor- 
handenen Geräten  dem  Fiskus  für  M  3000  zu  überlassen* 
In  der  letzten  Sitzung  des  Seewasserausschusses  wxirde  mm: 
gefragt,  ob  unser  Verein  zu  den  in  Aussicht  genommenen 
Versuchen  das  Laboratorium  nicht  kostenlos  überlassen 
wolle.  Ferner  war  in  dem  Kostenanschlag  für  die  auszu- 
führenden Versuche  der  Preis  für  den  Portland- Cement 
incl.  Transport  nur  zur  Hälfte  angesetzt,  in  der  Annahme, 
dass  die  Fabriken  die  Hälfte  der  Kosten  tragen  würden. 
Ich  stellte  in  Aussicht,  dass  unser  Verein  wohl  diese 
Kosten,  etwa  M  1000,  übernehmen  würde.  Da  wir  an 
den  Versuchen  interessiert  sind  und  wir  ja  auch  in  dem 
Ausschuss  mitberaten,  so  beantrage  ich,  der  Verein  möge 
beschliessen : 

1.  Das  Laboratorium  auf  Sylt  und  seine  ganze  Ein- 
richtung der  Regierung  kostenfrei  zur  Verfügung  zu 
stellen  und 

2.  die  Mehrkosten  zu  tragen,  soweit  der  in  dem 
Kostenanschlag  angesetzte  Betrag  für  die  Beschaffung  der 
Portland-Cemepte  nicht  ausreicht. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  das  Wort  zu  diesem 
Antrage?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  möchte  ich 
darüber  abstimmen  lassen.  Also  wer  gegen  den  Antrag 
des  Herrn  Dyckerhoff  ist,  den  bitte  ich,  die  Hand  zu  er- 
heben. —  Niemand.  Ich  freue  mich,  konstatieren  zu 
können,  dass  der  Antrag  einstimmig  angenommen  ist. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu  diesem  Punkt  der 
Tagesordnung:  Seewasserkommission?  —  Das  ist  nicht  der 
Fall. 
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Dann  möchte  ich  noch  bemerken:  Auf  Veranlassimg 
des  Herrp  Geheimen  Baurats  Suadicani  und  durch  die 
grosse  Gefälligkeit  des  Herrn  Baurat  Schierhom  in  Husum 
hat  imser  Vereinslaboratorium  Mörtelproben  bekommen 
von  einem  Pegelturm  bei  Sylt,  an  welchem  sich  starke 
Zerstörungen  gezeigt  haben,  und  zwar  ist  der  Mörtel,  der 
über  der  höchsten  Wasserlinie  steht,  voltständig  erhalten 
geblieben,  während  der  Mörtel,  der  dem  Seewasser  aus- 
gesetzt gewesen  ist,  zum  grossen  Teil  zerstört  ist.  Wir 
haben  die  Analyse  dieser  zwei  Mörtel  —  also  derselbe 
Mörtel  einmal  durch  Seewasser  zerstört  und  einnial  er- 
halten in  seinem  ursprünglichen  Bestand  —  bis  zur  Ver- 
sammlung nicht  beenden  können,  ich  kann  nur  mitteilen, 
dass  sich  in  der  chemischen  Zusammensetzung  schon  ganz 
wesentliche  Unterschiede  zeigen,  namentlich  ist  der  Gehalt 
an  Hydratwasser  in  dem  zerstörten  Cement  ein  viel  grösserer, 
als  in  dem  nicht  zerstörten  Cement.  Ich  erinnere  daran, 
dass  die  Verbindung,  die  durch  Candlot  nachgewiesen  wurde, 

—  Doppelverbindungen  aus  schwefelsaurem  Kalk  und 
Thonerdekalk  —  die  durch  Einwirkung  von  schwefelsauren 
Sdzen  auf  Portland-Cement  entsteht,  sich  gerade  dadurch 
auszeichnet,  dass  sie  viel  mehr  Hydratwasser  aufnimmt,  als 
Portland-Cement  bei  normaler  Erhärtung  thut.  Ich  hoffe, 
dass  die  Analyse  dieser  zwei  Mörtel  uns  einen  Einblick  in 
die  chemischen  Vorgänge  bei  der  Zerstörung  des  Cementes 
durch  Meerwasser  gewähren  wird  und  wir  Ihnen  im  nächsten 
Jahr  darüber  Mitteilung  machen  können. 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Es  ist  nicht  die 
Ursache  bekannt,  warum  bei  dem  Leuchtturm  auf  Sylt  der 
Mörtel  zerstört  ist.  In  dem  von  mir  vorgelegten  Fall 
liegt  klar  vor,  warum  in  dem  einen  Fall  mit  demselben 
Cement  der  Mörtel  wohl  erhalten,  in  dem  anderen  Fall 
zerstört  ist.  Es  wäre  interessant,  festzustellen,  wie  sich  die 
beiden  Mörtel  1  Cement :  4  Sand  und  1  Cement :  8  Sand 
in  chemischer  und  mikroskopischer  Beziehung  von  einander 
unterscheiden. 

Vorsitzender:     Wünscht   noch   jemand    das  Wort? 

—  Es  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  folgen- 
den Punkt: 

5.  Bericht  der  KoBmissioii  ffir  eiiheitllche  Prüfong  Ton 

Portland-CemenL 

Herr  Dr.  Prüssing:  Meine  Herren!  Die  Kom- 
mission für  einheitliche  Prüfung  von  Portland-Cement  hat 
im    vorigen    Jahr    wenig   Arbeit    mehr   zu    erledigen    ge- 
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habt.  Es  ist  bereits  in  der  vorigen  Versammlung  berichtet, 
■dass  ein  Verfahren  zur  Ermittelung  des  nötigen  Wasser- 
zusatzes für  Normenmortel  gefunden  war,  welches  bei  den 
damaligen  Versuchen  eine  genügende  Uebereinstimmung 
ergeben  hatte  und  als  vollständig  unseren  Zwecken  ent- 
sprechend angesehen  war.  Nachdem  dieses  Verfahren  zur 
Festsetzung  des  nötigen  Wasserzusatzes  durch  die  Kommission 
festgelegt  war,  hat  Ihnen  bereits  im  vorigen  Jahre  be- 
richtet werden  können,  dass  umfassende  Versuche  mit 
dem  Steinbrück  *schen  Mörtelmischer  stattgefunden  hatten 
und  dass  diese  Versuche  ebenfalls  gleichmässige  Resultate 
ergeben  haben.  Es  blieb  mir  als  Vorsitzenden  der 
Kommission  deshalb  nur  übrig,  nachdem  ich  vom  Vorstand 
aufgefordert  wurde,  über  die  Thätigkeit  der  Kommission 
zu  berichten,  dass  ich  an  die  einzelnen  Mitglieder  der 
Kommission  heranti:at  imd  bei  ihnen  mich  erkundigte,  ob 
-der  Steinbrück'sche  Mörtelmischer  und  das  Verfahren  zur 
FeststeUung  des  nötigen  Wasserzusatzes  in  der  Praxis  sich 
derartig  bewährt  hätten,  dass  man  auch  heute  noch  dem 
Verein  die  definitive  Einführung  dieses  Verfahrens  und  des 
Mörtelmischers  empfehlen  könnte.  Ich  habe  darauf  von 
den  Mitgliedern  der  Kommission  Mitteilungen  bekommen, 
und  es  hat  kein  einziß:es  Mitglied  Bedenken  getragen,  sich 
für  die  definitive  Einführung  des  Steinbrück*schen  Mörtel- 
mischers auszusprechen.  Es  ist  sogar  teilweise  auf  den 
Stationen  der  einzelnen  Kommissionsmitglieder  dieser  Mörtel- 
mischer von  geübter  Hand  und  von  ungeübter  Hand  in 
Bewegung  gesetzt  und  zu  Prüfungen  verwandt  worden, 
und  dabei  hat  sich  herausgestellt,  dass  die  manuelle  Ge- 
schicklichkeit des  einzelnen  Arbeiters,  wie  es  beabsichtigt 
wrar,  für  die  Resultate  der  Untersuchung  von  wesentlich 
geringerem  Einfluss  ist,  wenn  er  sich  des  Steinbrück'schen 
Mörtelmischers  bedient,  als  wenn  man  auf  Handarbeit  an- 
gewiesen ist.  Ich  habe  deshalb  also  nur  zu  empfehlen, 
dass  wir  den  Steinbrück'schen  Mörtelmischer  allgemein  ein- 
fähren und  das  Verfahren  zur  Ermittelung  des  Wasser- 
zusatzes, wie  es  die  Kommission  im  vorigen  Jahre  Ihnen  bereits 
vorgeschlagen  hat,  beibehalten.  Unser  Vorsitzender,  Herr 
Direktor  Schott,  hat  mir  bereits  mitgeteilt,  dass  von  Seiten 
der  Behörden  ebenfalls  die  Einführung  des  Steinbrück* sehen 
Mörtelmischers  durch  Verfügung  des  Herrn  Ministers  er- 
folgen soll. 

Schliesslich  habe  ich  Ihnen  mitzuteilen,  -dass  eine 
Werkzeugmaschinenfabrik,  Gebrüder  Gavron,  welche  bereits 
im  vorigen  Jahre  auf  Veranlassung  des  Herrn  Dr.  Goslich- 
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ZüUchöw  sich  mit  der  Herstellung  des  Mörtelmischers  be- 
tasst  hatte,  mir  mitgeteilt  hat,  sie  sei  imstande,  diesen 
Mörtelmischer,  allerdings  ohne  das  nötige  Deckenvorgelege 
und  ohne  die  Fundamentanker,  welche  ja  jeder  auf  der 
Fabrik  selbst  auszuführen  imstande  ist,  jetzt  zum  Preise 
von  250  M  herzustellen.  Der  Preis  dieser  Steinbrück'schen 
Mörtelmischer  war  früher  ein  sehr  hoher,  imd  der  allge- 
meinen Einführung  steht  ein  hoher  Preis  wohl  im  Wege, 
sodass  ich  mich  deshalb  für  verpflichtet  halte,  ohne  natür- 
lich der  Konkurrenz  irgendwie  vorgreifen  zu  wollen,  die 
an  uns  ergangene  Offerte  hier  mitzuteilen. 

Vorsitzender:   .Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort? 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  ich 
möchte  über  ein  Resultat  berichten,  das  in  den  letzten 
Wochen  erhalten  wurde.  Ich  habe  gemeinsam  mit  der 
Kgl.  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  denselben  Cement 
geprüft,  einmal  indem  der  Mörtel  mit  dem  Mörtelmischer 
das  andere  Mal  mit  dem  kleinen  Löffel  nur  leicht  um- 
geschaufelt wurde.  Die  Versuchsergebnisse  sind  in  der 
folgenden  Tabelle  zusammengestellt: 

Vergleich  zwischen  Mörtelmischer  und 

Handmischung. 
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146,0 
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185,2 

207,9 

202,6 
242.8 
240.5 

232,2 

und  ist  daraus  zu  ersehen,  dass  die  an  den  beiden  Ver- 
suchsstellen erhaltenen  Festigkeitszahlen  bei  dem  gleichen 
Mischverfahren  gut  übereinstimmen,  dass  aber  der  Mörtel- 
mischer höhere  Zahlen  liefert  als  das  einfache  Umschaufeln 
des  Mörtels  mit  dem  Löffel.  Arbeitet  man  dagegen  den 
Mörtel  mit  dem  Löffel  gut  durch  (was  man  auch  mit 
einem  anderen  Gerät  vornehmen  kann),  so  erhält  man, 
wie    die   unterste    Reihe    der   Tabelle   aulweist,    fast    die 
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gleichen  Zahlen  wie  mit  einem  Mörtelmischen  Der  mit 
dem  Mörtelmischer  und  der  mit  dem  I/öfFel  gut  durch- 
gearbeitete Mörtel  war  gleich  plastisch,  während  der  mit 
dem  Löffel  durch  Umschaufeln  erhaltene  Mörtel  weniger 
plastisch  war.  Wenn  also  die  Mörtel  gleich  stark  bearbeitet 
werden,  erhält  man  auch  gleiche  Festigkeiten.  Anderer- 
seits ergiebt  sich  auch  aus  der  Tabelle,  dass  man  bei  Hand- 
arbeit recht  verschiedene  Resultate  erzielen  kann,  je  nach- 
dem man  den  Mörtel  mehr  oder  wenig  kräftig  durch- 
arbeitet. Dies  ist  aber  der  Nachteil  der  Handmischung 
gegenüber  dem  Mörtelmischer,  der  stets  auf  die  gleiche 
Weise  mischt. 

Wir  haben  auch  untersucht,  ob  der  Cement  durch  das 
Mischen  im  Mörtelmischer  gefeint  wird,  um  zu  ermitteln, 
ob  vielleicht  auch  dadurch  eine  höhere  Festigkeit  als  beim 
Umschaufeln  mit  dem  leichten  Löffel  erzielt  wird.  Wir 
habe»  aus  beiden  gemischten  Mörteln  mit  Alkohol  den 
Cement  ausgeschlämmt  und  diesen  dann  auf  dem  5000 
und  900  Maschensieb  ebenfalls  imter  Alkohol  gesiebt. 
Hierbei  ergab  sich,  dass  bei  beiden  Bereitungsarten  des 
Mörtels   keine  Feinimg  des  Cementes    stattgefunden    hatte. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Meine  Herren,  wie  Herr  Dr.  Prüssing  bereits  mit- 
geteilt hat,  wird  die  Veröffentlichung  des  Erlasses  des 
Herrn  Ministers  über  die  neuen  Bestimmungen  für  die  An- 
fertigung normenmässiger  Zug-  und  Druckproben  in  einigen 
Tagen  erfolgen.  Wir  werden  dieselbe  dem  Protokolle 
dieser  Generalversammlung  beifügen.*) 

Ich  möchte  dann  noch  mitteilen:  Wir  haben  das 
Protokoll  der  gemeinsamen  Sitzung  der  technischen 
Kommission,  die  sich  mit  der  Revision  der  Normen  be- 
schäftigt, an  alle  Vereinsmitglieder  verschickt.  Es  ist  darin 
Anregung  zu  einer  ganzen  Anzahl  neuer  Versuche  gegeben, 
und  ich  möchte  die  Bitte  an  die  Vereinsmitglieder  richten, 
in  ihren  Laboratorien  nun  ebenfalls  derartige  Versuchs- 
reihen zu  machen,  damit  möglichst  viel  Material  zusammen- 
getragen wird. 

Ich  möchte  ferner  mitteilen:  Wir  haben  in  unserem 
Laboratorium  in  den  letzten  Jahren  Versuche  gemacht  mit 
der  Anwendung  der  zuerst  von  Herrn  Suchier  in  Frank- 
furt angewandten  Form  der  Probekörper,  bestehend  aus 
einem  prismatischen  Körper  mit  einer  Einschnürung  in  der 


•)  Die  Verfügung    ist    als  Anhang  I  zum    Abdruck  gebracht. 
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^itle,  einer  Verbindung  von  zwei  Druckprobekorpern,  wobei 
man  gleichzeitig  mit  demselben  Probekörper  die  Zug-  und 
Druckprüfung  ausführen  kann.  Wie  Sie  erfahren  haben  wer- 
ben aus  den  Preislisten  von  Amsler  Laffon  hat  diese  Firma 
eine  Zusatzkonstruktion  an  der  Druckpresse  angebracht, 
sodass  man  mit  der  alten  Amsler-Laffon'schen  Presse,  die 
sich  sehr  bewährt  hat  für  die  Druckprüfung,  nun  auch  die 
Zugprüfung  vornehmen  kann.  Wir  haben  eine  Form  für 
einen  Probekorpei  hergestellt,  welche  in  Breite  und  Dicke 
genau  der  Grösse  unserer  jetzigen  Probekörper  entspricht, 
in  der  Länge  aber  die  doppelte  Grösse  +  1  cm  und  in 
der  Mitte  die  ringsherumlaufende  Einschnünmg  von  1  cm 
Breite    und  Tiefe  besitzt,  welche  wir  einmal  nach  Suchier 

scharfkantig /\ und  sodann  auch  rundlich /"^ , 

machen  Hessen. 

Der  Probekörper  bildet  zwei  durch  eine  Fläche  von 
25  qcm  verbundene  Würfel,  kann  zuerst  axd  Zugfestigkeit 
geprüft,  und  mit  den  beiden  Hälften  können  sodann  zwei 
Druckfestigkeitsprüfungen  ausgeführt  werden. 

Das  Gewicht  des  Hammers  wurde  entsprechend  der 
einzuschlagenden  grösseren  Masse  verstärkt. 

Es  liegen  nur  erst  wenige  Versuche  damit  vor.  Die- 
selben haben  gezeigt,  dass  man  gut  übereinstimmende 
Resultate  erhält,  allein  das  Verhältnis  der  Zug-  zur  Druck- 
festigkeit ist  ein  ganz  anderes  als  bei  den  seither  ange- 
wandten Probekörpern. 

Die  Druckfestigkeiten  stimmen  mit  unseren  jetzigen 
Druckfestigkeiten,  während  die  Zugfestigkeiten  mit  der 
Vergrösserung  der  zu  zerreissenden  Querschnittsfläche  ganz 
erheblich  schwächer  pro  qcm  werden.  Nun,  ich  halte  das 
nicht  für  erheblich,  denn  wir  brauchen  ja  nur  überein- 
stimmende vergleichende  Zahlen.  Es  hat  aber  einen  grossen 
Vorteil,  dass  man  mit  dem  einen  Probekörper  von  be- 
stimmter Dichte  zwei  Druckprüfungen  und  eine  Zugprüfung 
ausführen  kann,  da  wir  ja  mehr  und  mehr  das  grössere 
Gewicht  auf  die  Druckfestigkeit  legen.  Man  bekommt  dann 
also  die  doppelte  Zahl  Druckkörper  wie  Zugköiper.  Ich 
möchte  die  Anregung  geben,  dass  auch  von  anderer  Seite 
diese  Versuche  fortgesetzt  werden.  Ich  bin  gern  bereit, 
Herren,  die  sich  damit  beschäftigen  wollen,  Zeichnungen 
der  betreffenden  Formen  zu  geben  und  unsere  Erfahrtmgen, 
die  bis  jetzt  vorliegen,  die  ja  noch  nicht  sehr  gross  sind, 
mitzuteilen. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  bitte,  die  Zeichnungen  dieser 
Formen  ins  Protokoll  aufzunehmen. 
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Vorsitzender:  Ja,  das  wird  geschehen  (vergl.  Fig.  4). 
Also  zwei  Druckproben  von  je  50  qcm  Druckfläche  geben 
eine  Zugform  und  eine  Zerreissfläche  für  die  Zugprüfung 
von  25  qcm. 

Herr  Dyckerhoff:  Welchen  Vorteil  hat  das  gegen-^ 
über  der  älteren  Form? 

Vorsitzender:  Es  stimmt  ü berein  mit  unseren 
jetzigen  Druckproben.  Die  frühere  Form  war  etwas  kleiner,, 
während  die  jetzige  ganz  übereinstimmt  mit  unseren  jetzigen 
Druckprobekörpern. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Die  Gerätekommissioa 
hat  die  Frage  schon  früher  bearbeitet,  ist  aber  davon  ab- 
gekommen, die  Form  zu  benutzen. 

Vorsitzender:  Die  Versuche  sind  in  der  Kommission 
nicht  weiter  verfolgt  worden.  Also  der  Zweck  ist,  statt 
zwei  Probekorpern  verschiedener  Form  für  Zug-  und 
Druckprüfung  nur  einen  Probekörper  für  beide  zu  be- 
kommen und  dabei  die  Annehmlichkeit  zu  haben,  beide 
Prüfungen  mit  derselben  Maschine,  der  Maschine  von 
Amsler-Laffon  ausführen  zu  können. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  Herrn  Gary 
fragen,  was  er  davon  hält. 

Herr  Abteilungsvorsteher  Ingenieur  Gary:  Ich  habe 
keine  Erfahrung  mit  diesen  Körpern  und  Formen. 

Herr  Steinbrück:  Ich  wollte  niar  bezüglich  der  Kosten 
des  Mörtelmischers  mir  ein  paar  Worte  erlauben.  Als 
wir  vor  vielen  Jahren  —  es  werden  jetzt  fünf,  sechs  Jahre 
her  sein  —  angefangen  haben.  Versuche  zu  machen,  habe 
ich  Herrn  Schmelzer  in  Magdeburg  gebeten,  die  Ausführung 
des  Apparates  und  seine  Einführung  in  die  Hand  zu 
nehmen.  Sie  wissen  alle,  wieviel  Arbeit  und  Mühe  die 
Sache  gemacht  hat.  Die  Prüfungsanstalten  und  die  Herrn 
von  der  Gerätekommission  waren  so  liebenswürdig,  die 
Sache  sehr  eingehend  zu  prüfen.  Herr  Schmelzer  hat  eine 
grosse  Anzahl  Mörtelmischapparate  zurückbekommen,  hat 
sie  immer  wieder  ändern  müssen,  und  grosse  Unkosten 
gehabt,  bis  es  endlich  soweit  gekommen  ist.  dass  der 
Apparat  in  seiner  heutigen  Form  zur  Einführung  gelangte. 
Es  ist  heute  natürlich  sehr  bequem,  den  Apparat  fix  und 
fertig  nachzumachen  und  zu  billigem  Preis  zu  verkaufen. 
Wer  bezahlt  aber  die  kolossalen  Unkosten,  die  durch  die 
Versuche  bedingt  darauf  liegen?  Ich  möchte  doch  die 
Gerätekommission    bitten,     darauf    Rücksicht    zu    nehmen 
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und   der  Firma  Schmelzer   die  Ausführung  weiter   su   be- 
lassen. 

Vorsitzender:  Ja,  meine  Herren,  die  Geräte- 
kommission empfiehlt  in  erster  Linie  den  Steinbrück'schen 
Mörtetaischer  bei  der  Fabrik,  die  denselben  lu-sprünglicb 
angefertigt  hat,  machen  zu  lassen,  aber  ein  Monopol 
können  wir  nicht  geben.  Es  muss  jedem  freistehen,  die 
Apparate  zu  beziehen,  wo  er  sie  am  billigsten  bekommt. 
Nur  das  möchte  ich  bemerken,  dass  keine  Apparate  an- 
gewandt werden  dürfen,   die   nicht   von   der   Königlichen 
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Fig.  4. 

Versuchsanstalt  auf  ihre  Richtigkeit  geprüft  worden  sind. 
Das  ist  die  Hauptsache.  Denn  wenn  Apparate  in  den 
Handel  kommen,  die  nicht  übereinstimmen,  so  hat  ja  die 
Einführung  des  ganzen  Apparates  keinen  Zweck. 

Wie  bemerkt,  ein  Monopol  können  wir  nicht  geben. 
Wir  müssen  es  den  Mitgliedern  freilassen,  ihre  Apparate 
dort  zu  beziehen,  wo  sie  wollen. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort  zu  der  Frage?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  folgenden 
Punkt : 
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€.  TorfflhniBg  des  Schopper'schen  Cemant-Pr&fmigsapparates 
durch  die  KSniglicho  Tennchsanstalt  Charlottenbnrg. 

Herr  Ableilungsvorsleher  Ingenieur  Gary:  Meine 
Herren!  Ich  habe  bereits  auf  dem  Internationalen  Kongress 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik  in  Budapest  diesen 
Apparat,  der  hier  im  Bilde  und  in  Wirklichkeit  ausgestellt 
ist,  vorgeführt  und  hervorgehoben,  dass  er  auf  Anregung 
des  Herrn  Geheimrat  Martens  entstanden  ist  aus  dem 
Wunsche,  den  etwas  unbequemen  Schrotzulauf  bei  dem 
alten  Hebelapparat  von  Frühling  und  Michaelis  zu  ver- 
meiden. 

Ich  fasse  mich  ganz  kurz.  Sie  brauchen  nicht  zu 
befürchten,  das  langatmige  Auseinandersetzungen  erfolgen 
werden. 

Es  handelt  sich  im  wesentlichen  um  einen  Apparat, 
der  nach  dem  System  Frühling-Michaelis  mit  SOfacher 
Hebelübersetzung  konstruiert  ist.  Damals  als  ich  ihn  erst- 
malig: in  Budapest  vorführte,  musste  ich  mitteilen,  dass 
die ,  Versuche,  die  wir  in  Charlottenburg  damit  gemacht, 
zu  etwas  höheren  Werten  geführt  haben,  als  sie  uns  der 
alte  Apparat  lieferte.  Es  hat  sich  inzwischen  herausgestellt, 
dass  das  zurückzuführen  ist  auf  die  Geschwindigkeit,  mit 
der  die  Belastung  gesteigert  wird  und  ich  habe  daraus 
Veranlassung  genommen,  in  der  Versuchsanstalt  eine  ganze 
Reihe  von  (Dementen  prüfen  zu  lassen.  Die  Prüfungen 
wurden  mit  denselben  Cementen  ausg^eführt,  einmal  bei 
normaler  Geschwindigkeit,  wie  sie  vorgeschrieben  ist  für 
den  Michaelis'schen  Zugfestigkeitsprüfer,  nämlich  mit  einer 
Lastzunahme  in  der  Sekunde  von  1  kg  für  1  qcm  des 
Querschnittes,  das  andere  Mal  mit  einer  zu  geringen  Ge- 
schwindigkeit und  das  dritte  Mal  mit  einer  übertrieben 
grossen  Geschwindigkeit.  Es  hat  sich  gezeigt,  dass  bei 
der  Normalgeschwindigkeit  der  Zugfestigkeitsprüfer  von 
Schopper  annähernd  dieselben  Werte  liefert,  wie  der  ältere 
Apparat.  Der  Apparat,  der  hier  steht,  ist  seinerzeit  ge- 
baut worden  ohne  Rücksichtnahme  auf  die  Geschwindigkeit 
der  Lastzunahme,  und  infolgedessen  liefert  er  bei  bequemer 
Handhabung  zu  hohe  Werte,  weil  man  unwillkürlich  die 
Kurbel  zu  schnell  dreht.  Herr  Schopper  ist  vor  einigen 
Tagen  in  Berlin  gewesen,  und  es  ist  mit  ihm  besprochen 
worden,  dass  er  den  Apparat  so  ändert,  dass  bei  bequemer 
Drehung,  d.  h.  bei  einer  Drehung  der  Kurbel  in  einer 
Sekunde  1  kg  Zugbelastung  auf  1  c^cm  des  Querschnittes 
ausgeübt  wird.     Wenn  diese  kleine  Aenderung  angebracht 
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ist,  wird  dieser  Apparat  sehr  bequem  und  sicher  in  der 
richtigen  Geschwindigkeit  zu  handhaben  sein,  und  er  wird 
dieselben  Werte  liefern,  wie  der  andere  Apparat.  Die  mit 
den  geprüften  Cementen  gefundenen  Ergebnisse  habe  ich 
auf  dieser  Tafel  (Fig.  5)  zeichnerisch  aufgetragen. 

In  jeder  Versuchsreihe  gelangten  15  Körper  zur 
Prüfung,  die  alle  an  einem  Tage  angefertigt  und  bis  zur 
Prüfung  nach  28  Tagen  gleichmässig  behandelt  wurden. 
Die  Tabellen,  die  ich  dem  Protokoll  einfüjg^en  werde,  ent- 
halten die  Eigenschaften  des  Cements  und  die  gefundenen 
Festigkeiten. 

Vergleiohende  Veriaohe 

mit  dem  Michaelis- Apparat  der  Versuchsanstalt  und  dem  Schopper- 
Apparat  zur  Ermittelung  des  Einflusses  der  Versuchsdauer. 

1.  Zugfesti^fkeiten,  bei  28  Tagen  Alter  im  Mittel  aus  je  10  Versuchen, 
festgestellt  für  verschiedene  Geschwindigkeiten  der  Lastzimahme. 


Michaelis- 
Apparat. 

s 

• 

1 

W 

<j  s 

chopper-Apparat. 

• 

ja 

I 

11. 

III. 

suchsre 

• 
1   5 

1 

Vi 

Vi  a 

• 

• 
9> 

1 

CO        . 

S  9 

1 

3  P 

u 

> 

2  'S 

> 

^       > 

kgr/qcm     Sek. 

kc/qcm 

Sek. 

,k^/qcm;    Sek. 

kg/qcm  1    Sek 

1 

25.3  .    25 

24.1 

82 

26.9       18 

28.9        9 

2 

17.7       17 

17.4 

62 

19.8  1     13 

19.8  :     7 

3 

23,3       22 

21,7 

75 

25.0  p    17 

26,7        9 

4 

15.3       14 

13,9 

57 

16.8       12 

18.5  ,     6 

5 

24,1   )     23 

23,4 

79 

25.2       15 

26.2  i     8 

6 

28.4 

29 

24,6 

i 

78 

29,0 

1 

16 

31.0 

9 

2.  Lastzunahme  in  kg  für  1  Sekunde,  bei  Verwendung 
des  Michaelis-  bezw.  Schopper-Apparats. 


Ver- 
suchs- 

Michaelis- 

Schopper-Apparat. 

reihe. 

Apparat. 

I. 

II. 

III. 

!• 

1.012 

0.294 

1.410 

3.211 

2^ 

1.029 

0,281 

1.523 

2.829 

3-H 

1,059 

0,289 

1.470 

2,967 

4X 

1.093 

0.244 

1,400 

3.083 

5  J 

1.048 

0,296 

1.680 

3,525 

6A 

0,980 

0.315 

1,812 

3,444 

Mittel 

1,020 

0,287 

1,549 

3,177 

-» 
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Kinfluss  der  Geschwindigkeit^der  Lastznnahme  auf  die  Zug* 
festigkeit  bezogen  auf  die.  Zugfestigkeit  im  Michaelis -Apparat  ss  100. 


Versuchs- 

< 

schopper-Apparat. 

reihe. 

I. 

1         II. 

III. 

!• 

95.3 

106.3 

114,2 

20 

98.3 

111,9 
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3-f- 
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4X 

90.9 

1      109.8 

120.9 

5A 

97.1 

104.6 
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6-J 

85,9 

1      102,1 

109.1 

Allgemeine  Eigenschaften  der  Cementc. 


Gewicht 
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Gewicht. 
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xmc 
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> 
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1 
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— 

t 

2 
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6.2  1     5 

8 
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3 
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1,721 
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5,33 

4,4       6 

8 

16,5 

15.2 

65 

4 

1,114 

t819 
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1.60 

13,3       4V2 

7V4 

17.8 

15,9 
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— 
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— 

— 

6 
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1.83 
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4     ] 

9 

17,5 

15.0 
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In  der  zeichnerischen  Darstellung  sind  die  erzielten 
Festigkeiten,  im  Verhältnis  zu  der  Normalfestigkeit,  ge- 
funden mit  Michaelis'  Apparat,  die  gleich  100  gesetzt 
wurde,  aufgetragen  worden.  Die  kleinen  Punkte  und  die 
sie  verbindenden  Linien  beziehen  sich  auf  die  Versuchs- 
ergebnisse mit  dem  Schopper -Apparat,  die  auf  der 
l(X)-Ab8cisse  liegenden  auf  Michaelis- Apparat,  die  Ergebnisse 
der  früheren  Versuche  sind  dicker  eingetragen. 

Es  scheint  nach  dem  Verlauf  der  Kurven,  als 
wenn  verschiedene  Cemente  durch  die  Veränderung 
der  Versuchsdauer  nicht  völlig  gleichmässig  be- 
einflusst  werden.  Indessen  ist  doch,  wie  der  Verlauf  der 
dicken  Ausgleichskurve  zeigt,  ein  gesetzmässiger  Einfluss 
der  Geschwindigkeit  auf  dfe  Festigkeit  unverkennbar,  ein 
Einfluss,  der  erst  bei  über  trieben  hohen  Geschwindigkeiten 
sich  verringert  und  schliesslich  gleich  Null  zu  werden 
scheint. 

Man  sieht  also  hieraus,  wie  wichtig  es  ist,  dass  man 
darauf  Rücksicht   nimmt,    ganz    gleich,    welchen    Apparat 

5* 
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man  verwendet,  dass  die  Lastzunahme  1  kg  in  einer 
Sekunde  betragt,  wenn  man  zuverlässige  Werte  haben 
wiU. 

Wenn  ich  nun  mit  ein  paar  Worten  das  System  der 
Kraftanzefge  bei  dem  neuen  Apparat  erörtern  darf,  so  ist 
das  bald  geschehen.  Sie  sehen  hier  eine  schematische 
Darstellung  des  Apparats  (Fig.  6). 

Die  Wage  ist  genau  wie  bei  den  alten  Apparat 
konstruiert  und  besteht  aus  den  auf  Schneiden  gelagerten 
Hebeln  a  b,  an  denen  einerseits  die  Spiralfeder  f,  anderer- 
seits die  Klauen  mit  dem 
zwischengdiängten  Zug- 
probekörper angreifen. 
Durch  Drehen  des  klei- 
nen Handrades  g  wird  die 
Antriebsspindel  d  lang- 
sam abwärts  bewegt  und 
hierdurch  auf  den  Probe- 
körper ein  Zug  ausgeübt. 
Dieser  Zug  bezw.  ein  be- 
stimmter durch  die  Ueber- 
setzung  bedingter  Teil  der 
auf  den  Probekörper  aus- 

r  geübten  Zugkraft  wird  auf 
die  Spiralfeder  übertra- 
gen, deren  Verlängerung 
das  Maass  für  die  jewei- 
lige Beanspruchung  giebt. 
Diese  Verlängerung  wird 
^  mittels  des  Gliedes  k  und 
des  Segmenthebels  i  auf 
den  Zeiger  h  übertragen, 
der  im  Augenblick  des  Bruches  des  Körpers  durch  die  Ex- 
centerhebel  p  in  seiner  Lage  festgehalten  wird.  Gleichzeitig 
schnappt  in  diesem  Augenblick  die  Klinke  m  in  die  Zahn- 
leiste n  und  verhindert  so  das  Zurückschlagen  des  Hebels. 
Auf  der  Scala  ist  die  Zugfestigkeit,  bezogen  auf  1  qcm  des 
Querschnittes,  direkt  ablesbar.  Nach  erfolgter  Ablesung  wird 
durch  Heben  des  Stiftes  t  die  Kllinke  m  ausgelöst,  so  dass 
die  Hebel  wieder  frei  spielen  können,  und  der  Zeiger  durch 
einen  Druck  auf  den  Stift  s  wieder  in  die  NulUage  gebracht. 
Um  nach  beendetem  Versuch  die  untere  Klaue  schnell 
wieder  auf  die  Einspannhöhe  zu  bringen,  wird  der 
Führungsstift  v  etwas  herausgezogen  und  die  Antriebs- 
spindel mittels  des  Handrades  w  hochgedreht. 


Fig.  6. 
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Der  obere  Teil  des  Apparates  ist  staubdicht  in  ein 
Gehäuse  eingeschlossen.  Der  Antrieb  kann  selbstverständlich 
auch  mechanisch  durch  einen  kleinen  Motor  oder  ähnlich 
erfolgen.  Die  Kontrole  des  Apparates  bezw.  der  Feder 
erfolgt  in  einfacher  Weise  durch  direktes  Anhängen  von 
Gewichten  an  die  untere  Klaue,  zu  welchem  Zweck  die 
Antriebsspindel  durchbohrt  ist. 

Damit  Sie  sehen,  wie  einfach  die  Bedienung  und  wie 
zuverlässig  die  Kraftanzeige  ist,  werde  ich  einige  Versuche 
ausführen.    (Geschieht.) 

Herr  Dr.  Michaelis:  Meine  Herren!  Es  ist  gewiss 
sehr  wiinschenswert,  dass  wir  uns  fortwährend  bemühen, 
alle  Geräte  zu  verbessern.  Für  diese  Verbesserung,  für 
den  praktischen  Gebrauch,  ist  das  erste  Leitmotiv  die 
möglichste  Vereinfachung  der  Apparate.  Hier  sehen  Sie 
nun  wieder  einen  Apparat,  der  ganz  erheblich  komplicierter 
geworden  ist.  Das  nenne  ich  keine  praktische  Verbesserung. 
Wissenschaftlich  mag  der  Apparat  verbessert  sein,  soviel 
er  will,  praktisch  ist  er  es  jedenfalls  nicht,  das  ist  meine 
Ueberzeugung. 

Dann  ist  hier  die  Spiralfeder  doch  offenbar  der  wunde 
Punkt  dieses  Apparates  (Sehr  richtig!).  Die  Aichungs- 
kommission  erlaubt  nicht  einmal  für  Handelswagen  Federn. 
Diese  Feder  ist  ja  einer  steten  Veränderung  ausgesetzt. 
(Herr  Dr.  Goslich:  Stimmt!)  Nach  einer  starken  Be- 
lastung ist  ihre  Empfindlichkeit  bei  einer  geringen  Belastung 
eine  veränderte.  Man  kann  nun  diese  Feder  natürlich  von 
Zeit  zu  Zeit  prüfen  und  justieren.  Ich  muss  sagen,  die 
Spiralfeder  missfällt  mir  durchaus  dabei.  Ich  glaube,  dass 
eine  grosse  Ünempfindlichkeit  bei  hoher  Belastung  dieser 
Feder  eintreten  wird. 

Das  Hauptbedenken  ist  hierbei  für  mich  dieses,  dass 
wir  ohne  Not  einen  wesentlich  komplizierteren  Apparat 
einführen  wollen,  der  auf  dem  Bauplatz  natürlich  sehr  viel 
leichter  gestört  und  ruiniert  werden  kann,  der  ganz  un- 
übersichtlich ist,  der  überhaupt  sehr  viel  mehr  Sachkenntnis 
erfordert,  um  Störungen  daran  zu  beseitigen  und  der 
mindestens  drei  mal  so  teuer  ist,  als  der  allen  Anforderun- 
gen vollkommen  genügende  Normalapparat.  Alles  das 
habe  ich  an  dem  vorgeführten  Apparat  auszusetzen. 
(Beifall.) 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  das  unterstützen, 
was  Herr  Dr.  Michaelis  eben  ausgeführt  hat.  Wir  wollen 
nicht  unnützerweise  wieder  einen  neuen  Apparat  ein- 
führen und  den  alten,  den  wir  doch  nun  24  Jahre  kennen, 
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dessen  Untugenden  studiert  und  beseitigt  sind,  durch  einen 
neuen  Apparat,  wie  ihn  Herr  Gary  uns  hier  vorgeführt 
hat,  zu  verbessern  suchen.  Ich  meine,  wir  sollten  bei  dem 
einfachsten  Apparat  bleiben,  wie  Herr  Dr.  Michaelis  ge- 
sagt hat,  das  ist  der  alte  Apparat.  Dass  er  einfacher  ist, 
geht  schon  daraus  hervor :  an  ihm  sind  bloss  4  Schneiden, 
welche  einen  Druck  erleiden  und  eine  Fehlerquelle  invol- 
vieren, an  dem  neuen  Apparat  sind  aber  nicht  weniger 
wie  8  Schneiden.  Dann  kommt  an  Stelle  der  Schrot- 
belastung die  Feder,  gegen  die  ich  mich  auch  prinzipiell 
ausspreche.  Ich  brauche  das  nicht  zu  wiederholen,  was 
Herr  Dr.  Michaelis  darüber  gesagt  hat.  Dann  kommen 
noch  allerhand  Reibungsmomente  hinzu.  Endlich  möchte 
ich  das,  was  Herr  Gary  ausgeführt  hat,  besonders  gegen 
den  Apparat  anführen.  Er  sagt,  man  muss  dafür  sorgen, 
dass  der  Fortschritt  in  der  Belastung  in  1  Sekunde  1  kg 
beträgt.  Hier  kann  einer  schnell  drehen,  einer  dreht  etwas 
langsamer,  dann  ist  die  Fehlerquelle  wieder  fertig.  Man 
muss  also  nach  der  Uhr  drehen,  oder  muss  als  Leiermann 
sich  das  richtige  Tempo  angewöhnen.  Das  ist.  schon 
wieder  eine  Fehlerquelle.  Dagegen  hat  die  Geräte- 
kommission die  Korngrösse  des  Schrotes  vorgeschrieben, 
auch  die  Oeffnung  des  Schrotlaufes.  Sollte  dieser  Be- 
lastungsfortschritt nicht  vom  Laboranten  unabhängiger  sein 
als  das  Drehen  der  Kurbel?  Ich  kann  daher  ebensowenig 
wie  Herr  Dr.  Michaelis  diesen  Apparat  als  einen  Fortschritt 
bezeichnen. 

Herr  Geheimer  Regierungsrat  Professor  Martensr 
Meine  Herren!  Ich  möchte  das  Wort  nicht  nehmen,  um 
für  den  Apparat  al§  solchen  zu  sprechen,  sondern  um 
etwas  richtig  zu  stellen,  was  Herr  Dr.  Michaelis  erwähnte 
und  worin  ihm  Herr  Dr.  Goslich  beitrat.  Herr  Dr.  Michaelis 
hat  die  Feder  als  Messinstrument  in  ein  minderes  Licht 
zu  stellen  gesucht.  Nun  haben  wir  in  der  Versuchsanstalt 
einen  ganzen  Zweig  unserer  Thätigkeit,  der  auf  der  An- 
wendung der  Feder  als  Messapparat  begründet  ist  und 
wo  sich  die  Feder  ausgezeichnet  bewährt  hat.  Für  die 
Papierprüfung  wird  die  Feder  mit  bestem  Erfolg  als  Kraft- 
messvorrichtung benutzt.  Die  Feder  hat  sich  als  Mess- 
instrument in  sehr  vielen  Fällen  als  sehr  schlecht  bewährt. 
Dies  hat  dann  aber  daran  gelegen,  dass  die  Feder  nicht 
richtig  und  verständnisvoll  angewandt,  insbesondere  nicht 
richtig  befestigt  worden  ist.  Aber  Herr  Dr.  Michaelis 
kann  sich  versichert  halten,  dass  wir  in  der  Versuchsanstdt 
nicht  leichtfertig  vorgehen.     Wir    haben    durch  jahrelange 
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Kontrole,  zunächst  alle  Monate,  dann  alle  Vierteljahre, 
dann  alle  Jahre  und  endlich  nur  noch  sehr  sehen  alle 
Federn  an  den  Papierprüfungsapparaten  untersucht,  weil 
wir  gefunden  haben,  dass  sie  bei  richtiger  Anwendung 
durchaus  zuverlässig  sind  und  im  Laufe  der  Jahre  sich 
nicht  ändern.  Wenn  Sie  eine  neue  Feder  benutzen,  die 
noch  nicht  gehörig  eingelaufen  ist,  dann  können  Sie  Ver- 
änderungen finden,  haben  Sie  aber  eine  Feder,  die  vorher 
genügend  lange  stark  belastet  war,  gewissermaassen  alt  ge- 
worden ist,  dann  können  Sie  sich  auf  die  Feder  vollauf 
verlassen. 

Wir  haben  die  Fehlerquellen  unserer  Maschinen,  ins- 
besondere auch  die  Apparate  mit  Federn,  ebenso  wie  die 
Apparate  mit  Wagen  durch  viele  Versuche  genau  geprüft 
und  ich  kann  versichern,  die  Genauigkeit,  die  Ihr  Material 
überhaupt  verlangt,  ist  in  der  Feder  so  gut  vorhanden,  wie 
in  den ,  Hebelapparaten.  Wenn  Sie  Maschinen  für  die 
Festigkeitsprüfungen  bekommen,  bei  denen  der  Fehler 
innerhalb  -+:  1  %  bleibt,  dann  können  Sie  sehr  zufrieden  sein. 
In  Ihren  Probekörpern  haben  Sie  viel  grössere  Ungleich- 
.mässigkeiten,  der  Fehler  von  +lVo  kommt  kaum  noch 
in  Betracht. 

Natürlich  ist  zuzugeben,  was  die  Herren  aussprachen, 
dass  der  Apparat  nicht  sehr  einfach  ist.  Ich  habe  mir 
bei  meinen  Anregungen  gedacht,  dass  ein  neuer  Apparat 
einfacher  und  auch  billiger  werden  muss,  als  der  vorhandene. 
Ich  will  also  über  den  vorliegenden  Apparat  an  sich  nicht 
reden.  Ausgeführt  ist  er  aber  jedenfalls  vorzüglich,  das 
kann  ich  unter  allen  Umständen  sagen,  und  die  Prüfungen, 
die  wir  in  der  Versuchsanstalt  an  ihm  ausgeführt  haben, 
indem  wir  ihn  ebenso  wie  den  Michaclis-Frühling*schen 
Apparat  direkt  mit  Gewichten  belasteten,  haben  zur  vollen 
Zufriedenheit  ebenso  wie  der  Michaclis'sche  Apparat  er- 
geben, dass  die  Fehler  weit  innerhalb  der  vorhin  genannten 
Grenzen  von  ±  1 7o  liegen,  die  Sie  verlangen  müssen.  Der 
Michaelis 'sehe  Apparat  hat  ebenso  wie  der  von  Amsler- 
Laffon  Fehler  ergeben,  die,  wie  ich  mich  erinnere,  nicht 
über  V»  Vo  hinausgingen.  Die  Fehler  von  diesem  Apparat 
werden  noch  kleiner  werden,  weil  er  vorzüglich  ausgeführt 
ist  und  weil  die  Feder  richtig  angewendet  ist.  Gegen  die 
Feder  an  sich  darf  man  sich  nicht  wenden.  Dass  der 
Apparat  einfacher  konstruiert  werden  kann,  unterliegt  keinem 
Zweifel. 

Excellenz  Professor  Bei elubsky:  Ich  glaube,  dass  man 
jede  Erfindung,  jede  Neuerung  in  der  Prüfungstechhik  mit 
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Freuden  zu  bep-üssen  hat  und  erwarten  muss,  dass  jede 
neue  Erfindung  Verbesserungen  des  jetzt  bestehenden  bringt. 
Eine  solche  Erfindung  braucht  deshalb  nicht  gegen  be- 
stehende Apparate  gerichtet  zu  sein,  die  durch  umfang- 
reiche Anwendung  bei  der  Prüfung  sich  das  Bürgerrecht 
erworben  haben.  Der  sogenannte  Normalapparat  oder 
Zugfestigkeitsapparat  des  Herrn  Michaelis  behält  sein  Ver- 
dienst und  seinen  Ruf,  auch  wenn  wir  neuere  Apparate 
bekommen;  die  können  ja  parallel  neben  dem  allen 
Apparat  hergehen,  der  auch  bei  mir  sehr  praktisch,  sehr 
bequem  und  sehr  richtig  arbeitet.  Ich  kann  sagen,  dass 
bei  uns  in  Russland  der  Apparat  des  Herrn  Michaelis  in 
vielen  Laboratorien,  in  allen  Cementfabriken  und  in  den 
Regierungs-Laboratorien  in  Verwendung  ist  und  wir  haben 
bis  jetzt,  wenn  man  den  Apparat  gut  behandelt,  immer 
befriedigende  Resultate  bekommen.  Der  Vorzug  des 
Apparats  des  Herrn  Michaelis  besteht  in  dem  Schrot- Aus- 
lauf-Apparat, der  erlaubt,  unabhängig  vom  Willen  des 
Menschen  zu  arbeiten.  Ich  kann  aus  meiner  Praxis  be- 
stätigen, dass  die  Handhabung  dieser  Apparate  mit  Hand 
immer  verschiedene  Geschwindigkeiten  giebt.  und  das  hat^ 
einen  gewissen  Einfluss.  Deshalb  glaube  ich,  ist  es  sehr 
wichtig,  dass  bei  solchen  Apparaten  immer  die  Belastung 
unabhängig  vom  Menschen  ausgeübt  wird. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  folgenden 
Punkt: 

7.    Bericht  der  Sandkommission. 

Referent  Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren!  Ich  kann 
mich  ganz  kurz  fassen,  denn  die  Normalsand-Kommission 
hat  im  vorigen  Jahre  sehr  wenig  zu  thun  gehabt.  Die 
Kontrole  der  Wochenproben  ist  von  der  Königlichen  Ver- 
suchsanstalt und  von  unserem  Vereinschemiker  ausgeführt 
und  hat  stets  zu  gleichmässigen  Resultaten  geführt.  Auf 
Veranlassung  unseres  Herrn  Vorsitzenden  sind  die  Tages- 
proben eingestellt  und  nur  Wochen-Durchschnittsproben 
gemacht.  Die  Kontrole  ist  ausgeführt,  wie  ich  im  vorigen 
Jahre  schon  mitteilte,  nicht  mit  einem  Drahtsieb,  sondern 
mit  gelochten  Blechsieben  von  0,775  resp.  1,35  mm  Loch- 
durchmesser. Auch  Herr  Henneberg  hat  ein  solches  Sieb 
bekommen  und  kontroliert  die  Produktion  damit.  Klagen 
sind  im  vorigen  Jahre  garnicht  vorgekommen,  ein  Zeichen 
dafür,  dass  vollständige  Zufriedenheit  mit  dem  Normalsand 
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herrscht.  Ein  wesentliches  Verdienst  daran,  dass  der 
Normalsand  immer  eleichmässig  und  zur  Ziifriedenheit  aus- 
fällt, hat  natürlich  Herr  Henneberg,  und  ich  glaube,  dass 
wir  ihm  dafür  unseren  Dank  schuldig  sind. 

Das  Einzige,  woroit  wir  ims  im  vorigen  Jahre  be- 
schäftigt haben,  war,  dafür  zu  sorgen,,  dass  unser  Normal- 
Rohsand  nicht  alle  wird.  Unser  von  der  Stadt  Freien- 
walde abgesteckter  und  gepachteter  Klotz  Rohsand  dürfte 
in  ungefähr  3—4  Jahren  erschöpft  sein.  Wir  haben  schon 
jetzt  begonnen,  dafür  zu  sorgen,  dass  neue  Rohsandlager 
uns  zur  Verfügung  gestellt  werden,  damit  die  Vorproben, 
welche  notwendig  sind,  zur  rechten  Zeit  in  die  Wege 
geleitet  werden,  sodass,  wenn  der  alte  Klotz  ab- 
gearbeitet ist,  nicht  erst  diese  Parallelproben  gemacht 
werden  müssen. 

Was  den  Verkauf  des  Sandes  anbetrifft^  so  hat  der 
Vorstand  beschlossen,  es  beim  Vertrieb  des  Normalsandes 
wie  jetzt  zu  belassen,  d.  h.,  dass  die  Thonindustrie-2^itung 
nach  wie  vor  den  Normalsand  auf  Bestellung  verschickt, 
und  dass  wir  erst  dann  unseren  Vereinschemiker  in  Karls- 
horst damit  betrauen,  wpnn  in  Karlshorst  eine  Güter- 
station errichtet  ist,  zu  der  leider  erst  in  einigen  Jahren 
Aussicht  ist. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  — 
Ich  möchte  nur  bemerken,  meine  Herrn,  das  jetzige  Ver- 
fahren in  der  Kontrole  des  Normalsandes  hat  sich  durch- 
aus bewährt,  und  wir  haben  dafür  gesorgt  und  werden  da- 
für sorgen,  dass  von  jeder  grösseren  Partie  des  Normal- 
sandes 3  Centner  in  unserem  Vereins-Laboratorium  auf- 
bewahrt werden,  sodass,  wenn  je  eine  Aenderung  im  Sande 
eintreten  sollte,  die  ja  möglich  ist,  da,  wie  Sie. hören,  nach 
3 — 4  Jahren  ein  anderes  Lager  angegriffen  werden  muss, 
wir  jederzeit  imstande  sind,  auf  den  seitherigen  Normal- 
sand zurückzugreifen  und  so  festzustellen  ob  der  neue 
Normalsand  noch  genau  dieselben  Eigenschaften  und  die- 
selbe Festigkeit  wie  der  frühere  Sand  besitzt,  und  dass 
wir  so  die  Kontinuität  wahren  können. 

Ich  möchte  noch  bemerken,  dass  Seine  Excellenz  Herr 
Professor  Belelubsky  so  freundlich  sein  will,  uns  einen  kurzen 
Vortrag  über  die  Arbeit  der  russischen  Sandkommission  zu 
halten.  Wir  wollen  das  auf  morgen  verschieben,  weil  wir 
heute  ja  sehr  eilen  müssen. 

Wir  kommen  nun  zum  folgenden  Punkte  der  Tages- 
ordnung: 
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8.    Bericht  der  GomorissioB  Hr  Besttanmiuig  der  Yolim- 
bestindigkeit  und  der  Bindezeit  des  PorUand-Gements. 

Vorsitzendei:  Referent  ist  Herr  Direktor  Schiffner.  Ich 
habe  zu  bemerken,  dass  Herr  Dr.  Schumann.  Vorsitzender 
der  Kommission,  infolge  vermehrter  Berufsgeschäfte  den 
Vorsitz  niedergelegt' hat,  und  Herr  Direktor  Schiffner  war 
so  freundhch,  ihn  zu  übernehmen.  Ist  Herr  Schiffner  hier 
anwesend?     (Wird  bejaht.) 

Referent  Herr  Direktor  Schiffner.  Meine  Herren! 
Ich  habe  Ihnen  nur  sehr  .wenig  zu  berichten.  Im  vorigen 
Jahre  hat  die  Kommission  nur  eine  einzige  Sitzung  gehabt 
und  zwar  gleichzeitig  mit  verschiedenen  anderen  Kom- 
missionen. In  dieser  Sitzung  war  Herr  Dr.  Schumann 
nicht  anwesend  und  ist  es  daher  auch  nicht  dazu  ge- 
kommen, die  Punkte,  die  in  dieser  Sitzung  erörtert  werden 
sollten,  eingehend  zu  besprechen.  Es  handelte  sich  be- 
sonders um  die  Vorschläge  des  Herrn  F.  Meyer,  eine 
Definition  der  Treibrisse  zu  geben,  sowie  um  die  Er- 
mittelung einer  besseren  ui)d  genaueren  Methode  zur  Be- 
stimmung der  Bindezeit,  die  uns  ja  schon  lange  beschäftigt. 
Es  ist  nun  weiter  nichts  geschehen.  Herr  Dr.  Schumann 
hat  inzwischen  den  Vorsitz  wegen  Ueberhäufung  mit  anderen 
Arbeiten  niedergelegt  xmd  mich  ersucht,  den  Vorsitz  zu 
übernehmen.  Ich  habe  jedoch  ablehnen  müssen,  da  ich 
ebenfalls  anderweitig  sehr  stark  in  Anspruch  genommen 
bin  und  möchte  bitten,  mich '  aus  der  Kommission  zu  ent- 
lassen und  eine  Neuwahl  zu  treffen. 

Vorsitzender:  Wir  müssen  es  der  Kommission  über- 
lassen, den  Vorsitzenden  zu  wählen.  Ich  möchte  die  Bitte 
an  die  Kommission  richten,  ihre  Arbeit  fortzusetzen  und 
uns  im  nächsten  Jahre  dann  weiter  Bericht  darüber  zu 
erstatten. 

Wünscht  Jemand  das  Wort  hierzu? 

Herr  R.  Dyckerhoff.  Ich  möchte  einen  Punkt  an- 
regen betreffs  der  Bindezeit.  Die  Festigkeitsresultate,  wie 
sie  die  Versuchsanstalt  hier  gefunden  hat,  stimmten  über- 
ein mit  den  unsrigen.  Die  Bindezeit-Bestimmungen  mit 
demselben  Cement  ergaben  aber  bei  uns  und  in  der  Ver- 
suchsanstalt wesentlich  andere  Resultate.  Im  vorigen 
Jahre  haben  wir  Versuche  ausgeführt  in  Charlotten- 
burg, Stuttgart  und  bei  uns;  da  war  die  Bindezeit  5, 
bezw.  10  und  15  Stunden.  Sie  sehen,  meine  Herren, 
wie  die  Bindezeit-Bestimmungen  schwanken.  Was  macht 
nun    eine    Fabrik,    wenn    die    Lieferungen    ausgeschrieben 
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werden  und  in  den  Lieferungsbedingungen  steht,  nicht 
unter  2  und  nicht  über  5  Stunden  soll  das  Abbinden  vor 
sich  gehen?  Wir  liefern,  und  der  Cement  bindet  nach 
8  Stunden  ab.  Dann  heisst  es,  er  entspricht  nicht  den 
Bedingungen,  die  Festigkeit  ist  gut,  aber  die  Bindezeit  ist 
zu  langsam.  Ich  habe  gefragt,  weshalb  ist  das  zu  langsam? 
Der  Cement  wiu'de  nach  Berlin  geschickt;  dort  fand  man 
12  Stimden  Abbindezeit  und  es  wurde  gesagt,  wir  müssten 
den  Cement  zurücknehmen.  Ich  habe  darauf  erklärt,  wir 
liefern  den  Cement  nach  vielen  Bergwerken  und  Kimst- 
sandstein- Fabriken  ohne  Beanstandung;  zieht  man  uns  so 
enge  Grenzen,  so  können  wir  nicht  mehr  submittieren, 
oder  wir  müssten  uns  ein  extra  Roh-Quantum  herstellen, 
und  müssten  das  lagern.  Wenn  die  Bedingung  drin  steht, 
wir  liefern  aber  den  Cement  nicht  genau  den  Bedingungen 
auf  Bindezeit  gemäss,  und  eine  Prüfungsstation  findet  lang- 
samere Bindezeit,  als  vorgeschrieben  ist,  so  wird  uns  der 
Cement  zurückgewiesen.  Ich  will  der  Versuchsanstalt 
keinen  Vorwurf  machen,  sondern  nur  darauf  hindeuten, 
in  welche  Verlegenheit  wir  mit  unseren  Lieferungen 
kommen,  und  die  Frage  stellen,  ob  wir  nicht  das  PubÜkiun 
darauf  aufmerksam  machen  sollten,  dass  es  für  Bauzwecke 
und  für  die  meisten  anderen  Zwecke  ganz  einerlei  ist.  ob 
der  Cement  in  5.  6,  7  oder  8  Stunden  bindet,  besonders, 
wenn  man  bei  der  Prüfung    so   grosse  Differenzen   findet. 

Herr  Schiffner:  Ich  kann  bestätigen,  was  Herr 
Dyckerhoff  gesagt  hat.  Wir  haben  im  vorigen  Jahre 
einen  Cement  bei  der  Königlichen  Versuchsanstalt  prüfen 
lassen  und  fand  diese  eine  Bindezeit  von  18  Stunden, 
während  wir  bei  uns  nur  8  Stunden  fanden.  Dies  sind 
doch  so  grosse  Unterschiede,  dass  es  dringend  wünschens- 
wert erscheint,  eine  genauere  Methode  zur  Ermittelung  der 
Bindezeit  zu  finden. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  wollte  nur  bemerken,  dass 
ich  damit  Niemand  einen  Vorwurf  machen  wollte,  denn 
solche  Abweichungen  sind  auch  in  anderen  Prüfungsstationen 
gefunden  worden. 

Herr  Abteilung^svorsteher  Ingenieur  Gary:  Meine 
Herren  I  Wie  die  Bestimmung  der  Bindezeit  bei  uns  in 
Befolgung  der  Normenvorschrifteu  ausgeführt  wird,  ist 
Ihnen  bekannt. 

Das  Verfahren  der  Bestimmung  mittelst  des  Nadel- 
apparates in  einem  unten  offenen  Ringe  ist  auch  in  anderen 
Ländern  nur  mit  geringen  Abänderungen  im  Gebrauch.  Es 
besitzt  aber  so  grosse  Mängel,  dass  ich  auf  dem  vorjährigen 
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Kongress  des  „Internationalen  Verbandes  für  die  Material- 
prüfungen der  Technik"  in  Budapest  Veranlassung  ge- 
nommen habe,  die  Aufsuchung  eines  zuverlässigeren  Ver- 
fahrens zu  empfehlen. 

Ich  möchte  diese  Bitte  hier  in  Ihrem  Kreise  wieder^ 
holen  und  dazu  anregen,  dass  die  Mitglieder  des  Vereins 
sich  an  Versuchen  nach  dieser  Richtung  hin  beteiligen 
möchten. 

Die  Bestimmung  des  für  den  notwendigen  steifen  Brei 
erforderlichen  Wassers  ist  unzuverlässig,  weil  von  der 
Person  abhängig.  Die  Höhe  des  erforderlichen  Wasser- 
zusatzes ändert  sich  beträchtlich,  je  nach  der  Energie,  mit 
welcher  der  Brei  bearbeitet  wird.  Die  Menge  des  zu- 
gesetzten Wassers  ist  aber  von  entscheidendem  Einfluss 
auf  die  Dauer  des  Abbii;idens  des  Kuchens.  Aber  selbst, 
wenn  in  derselben  Hand  diese  Bestimmung  bei '  einiger 
Uebung  mit  ziemlicher  Sicherheit  ausgeführt  wird,  so  bleibt 
die  Beurteilung  über  den  Zeitpunkt,  an  dem  die  Normal- 
nadel auf  dem  erstarrten  Kuchen  keinen  merklichen  Ein- 
druck mehr  hinterlässt.  sehr  unsicher,  weil  sich  die  obere 
Seite  des  Cementkuchens  meist  mit  einer  feinen  schlammigen 
Haut  überzieht,  auf  welcher  die  Nadel  noch  längere  Zeit 
nach  erfolgtem  Abbinden  Spuren  hinterlässt.  Auch  wenn 
man  den  Kuchen  von  der  Glasplatte  abzieht  und  die  untere 
Fläche  zur  Untersuchung  benutzt,  bleibt  häufig  noch  ein 
ringförmiger  Eindruck,  selbst  wenn  der  Cement  bereits 
vollständig  abgebunden  ist. 

In  der  Versuchsanstalt  mussteh  bisher  naturgemäss 
die  Abbindeversuche  für  die  im  Auftrage  ausgeführten 
Untersuchungen  genau  den  Normen  entsprechend  aus- 
geführt werden.  Daneben  sind  mancherlei  Versuche  unter- 
nommen worden,  das  Verfahren  zu  verbessern,  bisher  aber 
ohne  Erfolg. 

Die  bisher  ausserhalb  Deutschlands  unternommenen 
Versuche  zur  Verbesserung  des  Verfahrens  der  Prüfung 
auf  Abbindezeit  können  gleichfalls  nicht  als  gelungen  an- 
gesehen werden. 

Der  von  Tetmajer  konstruierte  mechanische  Nadel- 
apparat hat  den  Nachteil  der  stossweisen  Wirkung,  und 
der  Erschütterung  des  Kuchens  bei  jedem  Nadelfalle. 

Der  von  Goodman  in  England  konstruierte  Apparat, 
bei  welchem  ein  Rädchen  in  den  Cementbrei  eintaucht, 
und  durch  eine  mit  dem  Cementbrei  gefüllte  Wanne  mit 
kontrolierbarer  Geschwindigkeit  fortbewegt  wird;  wobei  ein 
in  der  Achse    des  Rädchens    sitzender    Stift    die  Abbinde- 
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kurve  verzeichnet,  liefert  bei  parallelen  Versuchen  stark 
abweichende  Werte,  die  mit  Versuchen  mit  der  Vicatschen 
Nadel  nicht  in  Einklang  zu  bringen  sind. 

Die  von  Mc.  Harg  in  Chikago  vorgeschlagene  ein- 
fache Probe  mit  einem  Bindfaden,  der  durch  einen  auf 
einer  Schiefertafel  ausgebreiteten  Cementkuchen  in  be- 
stinunten  Zeitabschnitten  durchgezogen  wird,  ist  wohl  als 
leichte  Probe  auf  der  Baustelle  brauchbar,  aber  als  exakte 
Laboratoriumsprobe  nicht  anzusehen. 

Ich  habe  nun  empfohlen,  bei  den  neu  anzustellenden 
Versuchen  insbesondere  darauf  Rücksicht  zu  i^ehmen.  dass 
dem  Cementkuchen  während  des  Abbindens  kein  Wasser 
durch  Ausfliessen  entgeht,  was  bei  der  Probe  mit  der 
Vicatschen  Nadel  unter  Anwendung  des  jetzt  gebräuchlichen 
Blech-  oder  Kautschukringes  ohne  Boden  durch  Abscheiden 
von  Wasser  auf  der  Glasplatte  stets  der  Fall  ist. 

Wie  man  aber  den  Abbindeversuch  auch  ausführen 
mag,  stets  wird  besonderes  Gewicht  auf  die  gleichbleibende 
Wärme  der  Luft,  des  Cementes  und  des  Wassers  gelegt 
werden  müssen.  Man  muss  Cement  und  Wasser  in  offenen 
Gelassen  einige  Stunden  vor  dem  Versuch  in  dem  Abbinde- 
raum nebeneinander  aufbewahren.  Bei  der  Aufzeichnung 
der  Ergebnisse  müssen  auch  die  Wärmeverhältnisse  und 
die  Feuchtigkeit  der  Luft  berücksichtigt  werden. 

Bei  der  bisherigen  Versuchsweise  ist  die  Beurteilung, 
ob  ein  Cement  abgebunden  hat  oder  nicht,  ganz  individuell, 
imd  ich  glaube  deshalb,  dass  es  wünschenswert  ist,  wenn 
die  Kommission  unter  der  bewährten  Leitimg  des  Herrn 
Schiffner  weiter  arbeitet  und  sich  bemüht,  ein  Verfahren 
auszufinden,  welches  möglichst  auf  anderer  Basis,  nicht 
auf  dem  grösseren  oder  geringeren  Eindruck,  den  die  Nadel 
hinterlässt,  aufgebaut  ist. 

Ich  möchte  diese  Gelegenheit  benutzen,  um  darauf 
hinzuweisen,  dass  vielfach  von  Baubehörden  in  den  An- 
forderungen, die  an  die  Abbiadezeit  eines  Cementes  gestellt 
werden,  viel  zu  weit  gegangen  wird.  (Sehr  richtig!)  Wenn 
z.  B.  vorgeschrieben  wird,  dass  der  zu  liefernde  Cement 
nicht  schneller  als  in  4  Stunden  und  nicht  langsamer,  als 
in  6  Stunden  abgebunden  sein  darf,  so  sind  diese  Grenzen 
viel  zu  eng  gesteckt,  als  dass  ein  gewissenhafter  Fabrikant 
in  der  Lage  wäre,  einen  solchen  Cement  zu  liefern,  wenn 
er  nicht  genau  weiss,  wann  und  wo  die  Kontroiprüfung 
über  die  Abbindezeit    vorgenommen  wird.     (Zustimmung.) 

Wenn  also  auch  dahin  gestrebt  werden  muss,  die 
Proben  auf  Abbindezeit   im  Laboratorium    so  vollkommen 
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als  möglich  zu  gestalten,  so  soll  doch  dies  kein  Ansporn 
dafür  sein,  übertrieben  hohe  Anforderungen  an  das  Ab- 
binden bei  der  Abnahpne  von  Cement  zu  stellen. 

Praktisch  ist.es,  von  Ausnahmefällen  abgesehen,  gänzlich 
bedeutungslos,  wie  schon  Herr  Dyckerhoff  ausführte,  ob  ein 
Cement  in  8  Stunden  oder  in  12  Stunden  abbindet. 

Das  darf  aber  wie  gesagt,  nicht  abhalten,  das  Ver- 
fahren für  die  Abbindezeit  zu  vervollkommnen  und  dabei 
möglichst  so  zu  gestalten,  dass  es  der  Verwendung  des 
Cements  entspricht.  Hieran  mitzuarbeiten  möchte  ich  Sie 
gebeten  haben. 

Herr  Dr.  Prüssing.  Ich  bin  Herrn  Gary  ausser- 
ordentlich dankbar  dafür,  dass  er  als  Vertreter  der  staat- 
lichen Versuchsanstalt,  also  als  vollkommen  Unparteiischer, 
dieser  Ansicht  hier  Ausdruck  gegeben  hat.  Wenn  man 
einer  Behörde  gegenüber  oder  einer  Kimstsandsteinfabrik 
gegenüber  die  Verpflichtung  eingehen  soll,  dass  der  Cement 
nicht  früher  als  nach  4  Stunden  anfangen  soll  abzubinden, 
so  kann  man  das  wohl;  wenn  man  aber  die  Verpflichtung 
eingehen  soll,  dass  er  nach  6  Stunden  spätestens  abgebun- 
den sein  soll  —  und  auch  mir  ist  eine  derartige  Zumutung 
gestellt  worden:  nicht  vor  4  Stunden  anfangen  und  nicht 
nach  6  Stunden  fertig  sein  —  so  muss  man  sagen,  das 
liegt  nicht  im  Charakter  des  Materials,  dieser  Anforderung 
zu  genügen.  Es  giebt  überhaupt  keine  deutsche  Cement- 
fabrik,  welche  imstande  ist,  regelmässig  für  ihr  Produkt 
eine  derartige  Garantie  zu  leisten,  und  es  ist  das  Verfahren 
der  Bestimmung  der  Bindezeit  auch  bei  weitem  noch  nicht 
genügend  sicher  ausgebildet,  um  einheitliche  Resultate  zu 
gewährleisten.  Es  wird  also  notwendig  sein,  aufklärend 
zu  wirken  bei  denjenigen  Konsumenten,  welche  bisher  über- 
mässige Ansprüche  bezüglich  der  Bindezeit  stellten  —  ich 
nenne  übermässige  Ansprüche  solche,  welche  dahin  gehen, 
dass  ein  langsam  bindender  Cement  in  einer  solchen  be- 
stimmten und  knapp  bemessenen  Zahl  von  Stunden  wirklich 
fertig  sein  soll  mit  dem  Binden  —  imd  es  wird  zweitens 
unsere  Aufgabe  sein,  eine  Verbessenmg  in  dem  Verfahren 
zur  Feststellung  der  Bindezeit  herbeizuführen. 

Ich  habe  selbst  in  der  Kommission  jahrelang  gearbeitet, 
und  wir  sind  zu  Anfang  bei  unseren  Arbeiten  auf  geradezu 
erschreckende  Differenzen  gekommen.  Diese  Differenzen 
traten  hervor  schon  bei  geringen  Temperaturschwankungen, 
bei  ganz  geringen  Schwankungen  im  Wasserzusatz  und, 
meine  Herren,  wir  sind  heute,  ungefähr  in  4  Jahren,  seit- 
dem   die  Kommission   intensiv    gearbeitet   hat,    nicht   viel 
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weiter  gekommen.  Das  beweist  in  erster  Linie  doch  wohl, 
wie  schwierig  es  ist,  ein  richtiges  Verfahren  zu  finden. 
Nachdem  wir  aber  manche  anderen  Sachen  jetzt  klargelegt 
haben,  die  auch  sehr  wichtig  waren,  werden  wir  gewiss 
dieser  Aufgabe  uns  mit  erneuter  Energie  zuwenden  müssen. 

Herr  C.  Prüssing.  Ich  möchte  hauptsächlich  im 
Interesse  des  Cement-Export-Handels  noch  etwas  hinzu- 
fügen: Wir  haben  gerade  in  den  letzten  Jahren  sehr  häufig 
erfahren  müssen,  dass  von  englischen  Behörden  vor- 
geschrieben ist.  der  Cement  solle  nicht  vor  3  Stunden  ab- 
binden und  müsse  nach  8  Stunden  abgebunden  haben. 
Meine  Herren,  der  Cement  kommt  oft  nach  einem  Klima 
hin,  welches  von  dem  unsrigen  ganz  verschieden  ist  Wir 
müssen  in  Rücksicht  auf  solche  unfachmännische  Vorschrift 
für  die  Abbindezeit  sehr  häufig  als  gewissenhafte  Geschäfts- 
leute auf  Lieferungen  verzichten.  Ich  möchte  deshalb, 
dass  bei  der  Neubearbeitung  des  Buches  „Der  PorÜand- 
Cement  und  seine  Anwendung  im  Bauwesen"  sowohl  wie 
bei  Neuausgabe  des  „kleinen  Cementbuches",  was  auch 
ziemlich  verbreitet  ist,  auf  diesen  Stein  des  Anstosses  hin- 
gewiesen und  davor  gewarnt  wird,  derartige  Vorschriften 
weiter  in  die  Submissionsbedingungen  aufzunehmen.  Gleich- 
zeitig, wenn  ich  noch  Eines  hinzufügen  darf,  wird  es  erwünscht 
sein,  dass  auch  darauf  hingewiesen  wird,  welcher  Unsinn 
darin  liegt,  wenn  Sachverständige  englischer  Behörden, 
besonders  die  Office  of  the  Crown  Agents  for  the  Colonies 
ein  besonders  hohes  Bushelge  wicht  vorschreiben  neben  dem 
normalen  specifischen  Gewicht.  Wenn  wir  in  solchem 
Falle  mit  unserem  fein  gemahlenen  Cement  gegen  die  grob- 
gemahlenen und  minderguten  englischen  und  belgischen 
Waren  konkurrieren  sollen,  ziehen  wir  stets  den  kürzeren, 
weil  wir  natürlich  nicht  ein  so  hohes  Busheigewicht  auf- 
weisen können,  obgleich  das  specifische  Gewicht  unseres 
Cementes  den  Normen  vollkommen  entspricht  oder  noch 
etwas  höher  ist. 

Vorsitzender:  Ich  werde  im  Auge  behalten,  dass 
dieser  Anregung  des  Herrn  Prüssing  Folge  gegeben  wird. 

Meine  Herren,  die  Aufgabe,  eine  exakte  Methode  der 
Bestimmung  der  Bindezeit  aufzufinden,  ist  ja  eine  der 
schwierigsten,  mit  welcher  wir  uns  zu  beschäftigen  haben. 
Al^er  ich  glaube,  das  darf  uns  nicht  entmutigen ;  ich  möchte 
nochmals  an  die  Kommission  die  Bitte  richten,  diese  Sache 
energisch  in  die  Hand  zu  nehmen,  und  ich  hoffe,  dass  wir 
zu  Resultaten  kommen. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 


■■   T  ■ 
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Dann  kommen  wir  zum  folgenden  Punkt: 

9.   Bericht  iber  die  dritte  WaBderrersamBlmg  des 
interaatiOBalei  Verbandes  fftr  die  BaterialjHrfi&ugea  der 

Tecbnik  ii  Budapest 

« 

Referent  Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  bin 
als  Referent  bestellt  worden  über  den  internationalen 
Kongress  für  die  Materialprüfungen  der  Technik  in  Buda- 
pest. Es  ist  mir  vollständig  unmöglich,  einigermaassen  er- 
schöpfend über  diesen  Kongress  Bericht  zu  erstatten,  dauerte 
doch  der  Kongress  volle  acht  Tage  upd  wxirde  nicht  nur 
in  diesen  acht  Tagen  an  einer  Stelle  getagt,  sondern  in 
verschiedenen  Sälen,  in  verschiedenen  Abteilungen.  Ich 
muss  mich  deshalb  notgedrungen  auf  das  beschränken, 
was  die  Cementindustrie  interessiert. 

Im  vorigen  Jahre  wurden,  wir  von  Herrn  Professor 
Martens,  dem  Vorsitzenden  des  deutschen  Verbandes  für  die 
Materialprüfungen  der  Technik,  offiziell  eingeladen.'  Dieser 
Einladung  leisteten  leider  nur  Herr  Dyckerhoff,  Herr  Dr. 
Leube,  Herr  Schott  und  ich  Folge. 

Der  Kongress  fand  statt  im  Müegyetem,  dem  unga- 
rischen Polytechnikum.  Wie  ich  schon  erwähnte,  wurde 
teils  in  Vollversammlungen,  teils  in  Gruppensitzungen,  ge- 
tagt. Diese  Gruppen  waren  gebildet  nach  den  Materialien : 
Gruppe  A  behandelte  die  Metalle,  Gruppe  B  behandelte 
Bausteine  und  deren  Bindemittel  und  Gruppe  C  die  übrigen 
Materialien,  z.  B.  Oel,  Asphalt,  Papier  und  alle  möglichen 
Sachen,    die  unter  A    und  B   nicht  unterzubringen  waren. 

Was  den  äusseren  Charakter  der  Versammlungen  be- 
trifft, so  dürfte  interessieren,  in  welcher  Stärke  sich  die 
verschiedenen  Nationen  beteiligten.  Es  waren  da  41  Oester- 
reicher,  3  Belgier,  9  Dänen  —  ich  bemerke  9  Dänen,  das 
ist  für  das  kleine  Land  sehr  viel  —  3  Amerikaner, 
36  Franzosen,  8  Holländer,  152  Ungaren  —  das  waren 
natürlich  die  meisten  — ,  10  Schweizer,  3  Norweger, 
12  Italiener,  5  Schweden,  26  Russen,  1  Rumäne,  1  Spanier, 
1  Serbe,  70  Deutsche  und  nur  4  Engländer.  In  Sunwna 
ungefähr  380  Teilnehmer,  zu  denen  noch  eine  grössere 
Anzahl  Damen  hinzukamen.  Charakteristisch  ist,  dass 
Deutschland  mit  70  besser  vertreten  war,  als  das  benach- 
barte Oesterreich. 

Die  Versammlungen  fanden  vormittags  statt.  Es 
wurden  abgehalten  2  Vollversammlungen  nebst  einer  VoU- 
schlusssitzung  und  6  Gruppensitzungen  an  drei  verschiede- 
nen Tagen.  Nachmittags  fanden  Ausflüge  in  die  Umgebung 
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statt,  resp.  Besichtigungen  der  Stadt  Budapest.  Ich  kann 
betonen,  dass  die  Besichtigung  der  Stadt  Budapest  allein 
schon  die  Reise  dorthin  lohnte.  Denn  unter  der  sach- 
verständigen Führung  der  ungarischen  Ingenieure  war  da 
ganz  fabelhaft  viel  zu  sehen.  Ich  übertreibe  nicht,  wenn 
ich  behaupte,  dass  Budapest  wahrscheinlich  heute  die 
modernste  Grossstadt  ist,  welche  wir  in  Europa  haben. 
Die  technischen  öffenthchen  Einrichtungen:  Unterpflaster- 
bahn, Kanalisation,  Wasserleitung,  Fernsprechwesen  sind 
nirgends  in  so  konsequenter  und  zielbewusster  Weise 
durchgeführt,  wie  in  Budapest.  Alle  diese  Sachen  sind 
erst  geschaffen  seit  1867,  seit  dem  grossen  Ausgleich 
zwischen  Oesterreich  und  Ungarn,  nachdem  Ungarn  ein 
selbständiger  Staat  geworden  war.  Es  ist  alles  ganz  neu 
in  Budapest.  Die  ungarischen  Ingenieure  sagten:  „Ja,  für 
uns  war  es  verhältnismässig  leicht,  die  Sachen  zu  machen, 
denn  vor  1867  war  die  östliche,  die  ungarische  Seite, 
welche  jetzt  den  Hauptort  bildet,  eigentlich  mehr  oder 
weniger  ein  orientalisches  Dorf,  zum  grössten  Teil  aus 
Fachwerksgebäuden  bestehend,  sodass  es  uns  leicht  wurde, 
grosse  Strassenzüge  durch  den  Ort  zu  ziehen"*. 

Auf  der  westlichen  Seite  liegt  das  alte  Ofen,  die  alte 
deutsche  Stadt  mit  den  grossen  historischen  Erinnerungen, 
charakterisiert  durch  hohe  Kalkberge,  auf  deren  einem  die 
alte  Festung  liegt,  die  ehemalige  österreichische  Zwingburg, 
und  auf  dem  anderen  das  Königliche  Schloss.  während  auf 
der  anderen  Donau-Seite  in  der  neuen  Stadt,  in  der  eigent- 
lichen ungarischen  Stadt,  die  prachtvollen  neuen  Gebäude 
—  ich  erwähne  darunter  das  grossartige  Parlamentsgebäude 
im  gotischen  Stile  und  die  neuen  Regierungsgebäude,  das 
Polytechnikum  u.  s.  w.  —  liegen. 

Die  Einteilung  der  Strassen  ist  eine  für  den  Fremden 
geradezu  ideale.  Von  einem  Mittelpunkte  aus  gehen  die 
Strassen  strahlenförmig  aus  und  sind  durch  vier  concen- 
trisch  verlaufende  Ringe  verbunden,  sodass  man  sich 
äusserst  leicht  zurecht  finden  kann. 

Am  ersten  Tage  wurde  ein  Ausflug  unternommen 
nach  der  Westseite,  nach  dem  Schwabenberge.  Dann  fand 
am  nächsten  Tage  eine  Besichtigung  der  drei  Kettenbrücken 
statt,  welche  die  beiden  Stadtteile  Ofen  und  Pest  in 
kolossaler  Spannweite  von  je  dreihundert  Metern  Länge 
mit  einander  verbinden.  Die  zweite  Kettenbrücke  ist  vor 
fünf  Jahren  erbaut,  aber  schon  jetzt  stellte  sich  heraus,  dass 
die  zwei  Kettenbrücken  den  grossartigen  Verkehr  nicht  be- 
wältigen können.  Es  wurde  sofort  eine  dritte  in  Angiifi 
c  6 
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genommen.  Ausserdem  existiert  noch  eine  vierte  Brücke, 
welche  die  Margarethen-Insel  zum  Teil  benutzt,  welche^  wir 
auch  zu  besichtigen  Gelegenheit  hatten.  Die  Margarethen- 
Insel  liegt  nördlich  von  der  Stadt,  sie  war  schon  zur 
Römerzeit  durch  ihre  schwefelhaltigen  Quellen  bekannt 
und  berühmt.    Die  Römer  hatten  hier  die  Colonie  Aquincum. 

Bei  einer  besonderen  Fahrt  hatten  wir  Gelegenheit,  die 
Wasserwerke  im  Norden  und  oberhalb  der  Stadt  an  der 
Donau  gelegen,  zu  sehen.  Es  wurde  uns  auch  Gelegenheit 
geboten,  die  Fabrik  von  Gans  &  Co.,  die  bekannte  und 
berühmte  Eisenfabrik,  die  sich  neuerdings  auch  um  elektri- 
sche Anlagen  ganz  hervorragende  Verdienste  erworben 
hat,  zu  besuchen.  Bei  allen  diesen  Gelegenheiten  wurden 
wir  auf  das  Vorzüglichsie  von  den  ungarischen  Ingenieuren 
geleitet  und  auf  das  Bereitwilligste  unterstützt.  Hatten 
wir  doch  noch  oft  Gelegenheit,  die  fabelhafte  Elastizität 
dieser  Nation  und  ihre  niemals  ermüdende  Bereitwilligkeit, 
uns  zu  helfen,  zu  bewundern.  Budapest  ist  heute  eine 
Stadt  von  800000  Einwohnern.  Ihre  Verkehrseinrichtungen, 
Pflaster,  Beleuchtung,  Markthallen,  Kanalisation  etc.  sind 
für  jeden  Techniker  der  Mühe  wert,  besucht  und  studiert 
zu  werden. 

Doch  zurück  zu  dem  Kongress.  Am  ersten  Tage 
hatten  wir  eine  Vollversammlung  gehabt,  in  der  die  Be- 
grüssung  des  Präsidenten,  Erledigung  des  Geschäftsberichts 
u.  s.  w.  stattfanden.  Der  Rektor  des  Polytechnikums  be- 
grüsst  uns  und  das  ungarische  Ministerium  hatte  einen  Dele- 
gierten gesandt,  uns  willkommen  zu  heissen.  Am  zweiten 
Tage  waren  Gruppensitzungen.  Es  wurden  in  der  Ab- 
teilung A  Themata  behandelt,  von  denen  die  wichtigsten 
waren:  die  Kohlenstoffformen  im  Eisen,  Schlagproben  an 
eingekerbten  Stäben  und  eine  neue  Kugeldruckprobe.  Auf 
diese  Sachen  will  ich  aber  nicht  eingehen.  In  der  Ab- 
teilung B:  Baumaterialien  berichtete  zunächst  Herr  Gary 
über  den  gegenwärtigen  Stand  der  Cementprüfung  in 
Deutschland,  und  gleich  daran  schloss  sich  ein  Antrag 
von  Herrn  Schott,  welcher  hier  allgemein  interessieren 
dürfte.  Nach  den  einleitenden  Worten  stellte  Herr  Schott 
folgenden  Antrag: 

Der  Kongress  wolle  beschliessen: 

„Portland-Cement  ist  eine  feststehende  Bezeichnting 
für  ein  hydraulisches  Bindemittel,  hergestellt  durch  Brennen 
einer  natürlichen  oder  künstlichen  Mischung  von  Kalk 
und  Thon  oder  anderen  Materialien,  welche  Silikate  ent- 
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Tialten  bis  zur  Sinterung  und  nachheriger  Mahlung  bis 
zur  Mehlfeinheit. 

Andere  hydraulische  Biüdemittel,  sowie  Mischungen 
von  Portland- Cement  mit  anderen  Stoffen  betrachtet 
det  internationale  Kongress  für  die  Materialprüfungen 
der  Technik  nicht  als  Portland-Cement/ 

Der  Wortlaut  dieser  Resolution  ist  festgestellt  von 
'S.  Exe.  Belelubsky,  den  Herren  Gary,  Dyckerhoff,  Candlot, 
'Camerman-Brüssel  und  Schott,  er  wurde  dann  in  der 
nächsten  Sitzung  mit  93  gegen  3  Stimmen  von  der 
Gruppe  B  angenommen.  Auch  in  der  Vollversammlung 
wurde  der  Antrag  mit  einer  kleinen  Modifikation  des  Herrn 
Professor  Kirsch-Wien  angenommen;  diese  kleine  Aende- 
rung  ist  oben  schon  berücksichtigt.  In  der  Vollversamm- 
lung war  nach  dem  mir  vorliegenden  Stenogramm  der 
A/'organg  folgender: 

„Vorsitzender:  Ich  bitte  jetzt  darüber  abzustimmen, 
ob  der  Antrag  Kirsch  angenommen  wird.  Ich  bitte  die- 
jenigen Herren,  die  für  die  Aenderung  im  Sinne  der 
Proposition  des  Herrn  Kirsch  sind,  sich  zu  erheben. 
(Geschieht.) 

Ich  glaube,  meine  Herren,  dass  es  unnötig  ist,  über- 
haupt zu  zählen.  Mit  94  Stimmen  ist  der  Antrag  an- 
genommen worden,  und  folglich  entfallen  alle  Gegen- 
anträge." 

Ich  gebe  zu,  dass  die  Fragestellung  nicht  ganz  ge- 
schickt war.  Aber  schliesslich  wurde  die  Sache  doch  an- 
genommen, und  die  Versuche  der  Schlackenleute  und 
Eisenhüttenleute,  die  Sache  zu  Fall  zu  bringen,  scheiterten. 
Gegen  diesen  Beschluss  lehnt  sich  die  Zeitschrift  „Stahl 
und  Eisen"  in  No.  21  von  1901  auf.  indem  sie  einem 
Bericht  des  Herrn  Professor  Heyn  aus  Charlottenburg  über 
den  internationalen  Kongress  am  Schlüsse  hinzufügt:  „Wir 
halten  diesen  Vorgang"  —  nämlich  diese  Abstimmung 
über  den  Antrag  Schott  —  „aus  zwei  Gründen  für  be- 
dauerlich. Wir  sind  einmal  im  Zweifel  darüber,  ob  der 
internationale  Material-Prüfungs-Kongress  die  berufene  Stelle 
ist  um  über  Fabrikationsverfahren  und  die  darin  gültigen 
Bezeichnungen  zu  entscheiden,  wir  vertreten  die  Ansicht, 
dass  die  Materialprüfungen  vor  sich  gehen  sollen,  ohne 
dass  dabei  Rücksicht  auf  die  Fabrikation  ge- 
nommen werden  soll,  dass  sie  vielmehr  nur  den  End- 
zweck, d.  h.  die  Verwendung  des  Materials,  im  Auge  be- 
halten sollen.  —  Das  andere  Mal  muss  unangenehm  auf- 
fallen, dass  über  einen  wichtigen  Antrag  abgestimmt  wird, 
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ohne  dass  derselbe  vorher  zur  Tagesordnung  gestellt  ist^ 
dass  es  sich  mithin  um  einen  Uebernmipelimgsversuch  ge- 
handelt hat." 

Ich  habe  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  darauf  ge-^ 
schrieben»  habe  aber  keine  Antwort  erhalten.  Die  For- 
derung der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen",  dass  der  Ver- 
band für  die  Materialprüfungen  der  Technik  nicht  das 
Recht  habe,  die  Sachen,  die  zu  untersuchen  sind,  auch  zu 
definieren,  ist  dadurch  hinfällig,  dass  schon  auf  den  Kon- 
gressen 1885,  1886,  1890,  1893  auf  Veranlassung  des 
Herrn  Professor  Bauschinger,  des  Schöpfers  der  ganzen 
internationalen  Vereinigung,  die  Definition  verschiedener 
Materialien  festgelegt  ist.  Professor  Bauschinger  hat 
schliessUch  im  Jahre  1893  die  Beschlüsse  der  früheren 
Kongresse  zusammengestellt  und  definiert  Seite  46  ad  3) 
Portland-Cement,    ähnlich   wie    die  Schottische  Resolution. 

Unter  4)  sagt  er  „Hydraulische  Zuschläge  sind 
natürliche  oder  künstliche  Stoffe,  welche  im  allgemeinen 
nicht  selbständig,  sondern  in  Verbindung  mit  Aetzkalk 
hydraulisch  erhärten,  z.  B.  Puzzolanerde,  Sanlorinerde,  aus 
geeignetem  vulkanischen  Tuff  erzeugter  Trass,  Hochofen- 
schlacken, gebrannte  Thone  u.s.w."  ad  6)  „Gemischte 
Cemente  sind  Erzeugnisse,  welche  durch  innigste  Mischung 
fertiger  Cemente  mit  geeigneten  Zuschlägen  gewonnen 
werden.  Derartige  Bindemittel  sind  nach  dem 
Grundstoffe  und  der  Angabe  des  Zuschlages  aus- 
drücklich als  gemischte  Cemente  zu  benennen.** 

Also  haben  die  alten  Kongresse  schon  damals  verlangt, 
dass  derartige  gemischte  Cemente  nach  dem  Grundstoff 
imd  der  Angabe  des  Zuschlags  ausdrücklich  als  gemischte 
Cemente  zu  benennen  sind.  Das  ist  ungefähr  das,  was  der 
Antrag  Schott  auch  nur  bezweckt.  Sie  werden  sagen, 
dann  war  der  Antrag  Schott  eigentlich  überflüssig.  Der 
Antrag  hätte  wohl  garnicht  gestellt  zu  werden  brauchen, 
denn  er  wiederholt  schon  alte  Beschlüsse.  Aber  dem  ist 
zu  entgegnen,  dass  Bauschinger  auf  der  dritten  Seite  sagt: 
„Es  steht  nichts  im  Wege,  eine  Frage,  die  von  einer  bis- 
herigen Konferenz  erledigt  wurde,  in  einer  späteren  wieder 
aufzunehmen,  sie  aufs  neue  zu  beraten  und  nochmal  darüber 
abzustimmen."  Aus  dem  Grunde  war  es  doch  ganz  gut, 
dass  Herr  Schott  diesen  Antrag  stellte  und  vom  Kongress 
1901  aufs  neue  festlegen  und  beschliessen  liess:  „Was  ist 
Portland-Cement  und  was  sind  Zuschläge  dazu  und  was 
sind  gemischte  Cemente?" 

Des  weiteren    möchte    ich    mich  darauf   beschränken^ 
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Ihnen  nur  die  Themata  zu  nennen,  die  noch  behandelt 
wurden.  Es  sind  ja  die  Vorträge,  die  gehalten  wurden, 
alle  gedruckt  und  von  dem  internationalen  Bureau  in 
Zürich  zu  beziehen.  Es  hielt  einen  Vortrag :  Mercier  über 
Biegungsversuche  von  Cement,  le  Chatelier  über  beschleu- 
nigte Volumenbeständigkeit,  Maynard  und  le  Chatelier  über 
die  Zersetzung  von  Cement  im  Seewasser,  Belelubsky  über 
Normaisand.  Berger- Wien  empfiehlt  die  Watm- Wasser- 
probe zur  vorläufigen  Orientierung,  Zilinski  und  Zhuk  bringen 
üntersuchimgen  von  Roman-Cement,  Eger-Berlin  berichtet 
über  die  Prüfung  von  Baustoffen  bei  der  preussischen  Staats- 
verwaltung, Herfeldt  macht  Vorschläge,  in  welcher  Weise 
Puzzolane  auf  ihren  mörteltechnischen  Wert  geprüft  werden 
sollen,  Foss- Kopenhagen  hält  einen  Vortrag  über  die  Be- 
stimmung der  Festigkeitskoeffizienten  für  Portland- Cement 
behufs  Berechnung  der  Bruchstärken  der  Ausführung  nach 
Methode  Feret,  Feret  spricht  über  Adhäsion  der  Mörtel 
und  Berechnung  der  Träger  aus  armiertem  Beton,  A.  Cajo 
über  Zerstörung  des  Ziegelmauerwerks  durch  alkalische 
Sulfate  u.  s.  w.  Sie  sehen,  meine  Herren,  ein  fabelhaft  reich- 
haltiges Programm.  Darüber  eingehend  zu  referieren,  ist 
vollständig  unmöglich.  Ich  verweise  nochmals  auf  die  ge- 
druckten Berichte. 

Aus  der  Gruppe  A  —  das  sind  die  Metalle  —  hatten 
noch  allgemeines  Interesse  die  prachtvoll  ausgeführten 
Versuche  von  Osmond  über  Metallographie  als  Unter- 
suchungsmethode. Leider  war  Herr  Osmond  nicht  zu- 
gegen. Aber  seine  Arbeit  erregte  solchen  Beifall,  dass 
beschlossen  wurde,  Herrn  Osmond  telegraphisch  den  Dank 
des  Kongresses  zu  übermitteln. 

Herr  Geheimrat  Wedding  berichtete  über  den  Stand 
der  Angelegenheiten  des  sidero-chemischen  Laboratoriums. 
Es  wurde  im  Jahre  1897  schon  beschlossen,  dass  ein  inter- 
nationales Laboratorium  begründet  werden  sollte,  um  ein- 
heitliche chemisch -analytische  Methoden  zur  Prüfung  der 
Eisensorten  festzustellen.  Es  hatte  sich  nämlich  heraus- 
gestellt, dass  bei  den  chemischen  Untersuchungen  von  Eisen 
die  Chemiker  zu  abweichenden  Resultaten  kamen,  je  nach 
den  Methoden,  welche  sie  anwandten.  Da  aber  die  Hütten- 
leute Genauigkeit  in  der  zweiten  Dezimale  der  Prozente 
verlangen,  so  sollte  ein  internationales  Laboratorium  ge- 
gründetwerden, um  genauere  einheitliche  Methoden  zu  suchen. 
Es  wurden  die  Beteiligten  angegangen,  dazu  Geldmittel 
zur  Verfügung  zu  stellen.  Ursprünglich  waren  50000  Fr. 
in  Aussicht  genommen.     Als  später  die  Schweiz  in  dankens- 
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werter  Weise  einen  Laboratoriumsr«ium  zur  Verfügung 
stellte,  und  als  Herr  Professor  Lunge  in  Zürich  über- 
nommen hatte,  die  Sache  gratis  zu  überwachen,  vermin- 
derten sich  die  Kosten  auf  16000  Fr.,  aber  bis  dato  waren 
bloss  4500  Fr.  gezeichnet.  Herr  Geheimrat  Wedding  war 
über  diesen  Misserfolg  natürlich  nicht  sehr  erbaut,  zumal 
da  viel  kleinere  und  ärmere  Industrien,  z.  B.  die  Cement- 
industrie,  für  gemeinsame  Versuchsanstalten  und  Labora- 
torien ganz  andere  Summen  aufbringen. 

An  den  Kongress  sollten  sich  dann  zwei  grosse  Aus- 
flüge anschliessen,  einer  in  die  hohe  Tatra  und  einer  an 
die  untere  Donau.  Die  Beteiligung  an  dem  ersten  Aus- 
fluge war  sehr  gering,  sodass  er  aufgegeben  werden  musste. 
Für  den  Ausflug  nach  der  unteren  Donau  stellte  die  Staats- 
bahn einen  Extrazug  zur  Verfügung,  mit  Hilfe  dessen  via 
Maria  Theresiopel  Neusatz  an  der  Donau  erreicht  wurde. 
Ein  Donaudampfer  führte  uns  nach  Beoczin.  Die  dortige 
Cementfabrik  führte  uns  die  Fabrikation  von  Portland-  und 
Roman-Cement  vor.  Die  Fabrik  war  insofern  sehr  inter- 
essant, als  sie  an  einem  Berge  aufgebaut  ist,  mit  der  Grund- 
idee, es  sollte  das  Rohmaterial  oben  weggenommen  werden 
und  dann  allmählich  alle  Oefen  und  Apparate  durch- 
schreiten und  schliesslich  unten  fertiger  Cement  in  Fässern 
herauskommen.  Die  Sache  ging  später  nicht  so  glatt,  da 
die  Kalksteine  für  Portland-Cement  zum  Teil  unten  liegen, 
sodass  sie  bergmännisch  gewonnen  werden  müssen.  Sonst 
machte  die  Fabrik  aber  einen  sehr  sauberen  und  tadellosen 
Eindruck.  In  der  Hauptsache  wird  Roman-Cement  dort 
gebrannt.  Die  fürstliche  Bewirtung  der  Besitzer  gab  uns 
einen  Beweis  von  der  bekannten  ungarischen  Gastfreundschaft. 

Am  Abend  nahm  uns  auf  der  Donau  wieder  das  Schiff 
auf,  fuhr  uns  an  Belgrad  vorbei,  von  dem  wir  in  der 
Nacht  leider  nur  die  Lichter  sehen  konnten.  Wir  passierten 
am  nächsten  Tage  dann  die  Engen  des  Kazan,  wo  die 
transsylvanischen  Alpen  die  Donau  überschreiten  und  end- 
lich das  Eiserne  Thor  bei  Orsova. 

Bekanntlich  ist  die  Donau  von  Alters  her  kein  Ver- 
bindungweg mit  dem  schwarzen  Meere,  da  bei  Orsowa 
eine  Strecke  mit  ungeheurem  Gefälle,  angefüllt  mit  Fels- 
blocken, jedem  Fahrzeug  den  Verkehr  verbietet.  Eine 
Abmachung  des  Berliner  Vertrages  bestimmte,  die  Donau 
durch  Beseitigung  dieses  Hemmnisses  dem  grossen  Verkehr 
zu  offnen.  Ungarn  übertrug  die  Ausführung  dem  auch  in 
unsern  Kreisen  bekannten  Ingenieur  Luther,  Braunschweig. 
Die    Hauptarbeit   geschah    durch  Abmeisseln    des    Felsens^ 
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unter  Wasser  mii  Hilfe  von  eigens  zu  dem  Zweck  erfun- 
denen Stampfern  und  Einengten  des  Fahrwassers  durch 
einen  Längsdamm.  Das  Gefälle  ist  so  stark,  dass  es  grosser 
Geschicklichkeit  bedarf,  ungefährdet  das  Schiff  herimter 
und  eines  Tauereischleppers  benotigt,  ein  Fahrzeug  herauf 
zu  befordern.  Wir  besuchten  dann*  noch  die  in  der  Donau 
liegende  Insel  Ada-Kaleh,  mit  vollständig  türkischer  Bevöl- 
kerung. An  dem  Punkte  gelegen,  wo  die  ungarische  mit 
der  rumänischen  und  serbischen  Grenze  zusammenstossen, 
wurde  sie  im  Berliner  Vertrag  vergessen  und  schliesslich 
von  Oesterreich  besetzt. 

Wieder  nahm  uns  unser  Extrazug  auf  und  führte  uns^ 
nach  Herkulesbad,  dem  ungarischen  Aachen,  mit  seinen 
Schwefelquellen.  Am  nächsten  Morgen  gelangten  wir  durch 
die  Porta  orientalis  in  die  alte  römische  Provinz  Dacien, 
zu  dem  grossen  ungarischen  Eisenwerk  Resicza.  wo  wir 
Gelegenheit  hatten,  mitten  im  Urwalde,  möchte  ich  sagen, 
eine  grossartige  Industrie  zu  beobachten,  wo  13^00  Mann, 
von  600  Beamten  beschäftigt  und  beaufsichtigt  werden. 
Der  Besitz  dieser  Eisenhütte  •  beträgt  133000  ha.  Das  ist 
ein  Gebiet  ungefähr  so  gross  wie  manches  kleine  deutsche 
Fürstentum,  natürlich  zum  grossen  Teil  Wald.  Zwei  Hoch- 
öfen werden  dort  mit  Holzkohle  geheizt.  Sie  können  sich 
denken,  was  ein  Hochofen  an  einem  Tage  an  Holz  ver- 
schlingt und  welches  Terrain  dazu  gehört,  die  nötige  Holz- 
kohle hervorzubringen.  Jedenfalls  war  die  Sache  für  ims 
insofern  interessant,  als  auf  diesem  Werke,  vom  Erz  und 
Holzkohle,  auch  Steinkohle  anfangend,  alle  Stadien  der 
Eisenfabrikation  durchgemacht  werden.  Denn  nachdem  in 
Hochöfen  das  Eisen  ausgeschieden  war.  dann  in  Bessemer- 
und  Kupolöfen  weiter  verarbeitet,  wurden  schliesslich 
Schienen,  Schwellen,  Dampfmaschinen,  Kesselbleche,  Stab- 
eisen und  Bleche  in  allen  Stärken  uns  vorgeführt.  Es  war 
eine  auch  für  den  Nichtfachmann  höchst  interessante 
Anlage. 

Mit  Schilderung  dieses  Ausfluges,  meine  Herren,  habe 
ich  aber  schon  Ihre  Zeit  zu  stark  in  Anspruch  genommen. 
Ich  könnte  noch  Stunden  lang  von  diesem  höchst  inter- 
essanten und  aufstrebendem  Lande  und  von  seinen  intelli- 
genten, regsamen  und  ritterlichen  Bewohnern  sprechen.  Ja, 
meine  Herren,  die  Ritterlichkeit,  mit  der  der  Ungar  einem 
entgegentritt  und  welche  auch  von  unserem  Kaiser  in  so 
glücklicher  Weise  hervorgehoben  wurde,  kam  niemals 
besser  zum  Ausdruck,  als  wenn  einer  von  den  vielen 
Toasten   ausklang    in    das  Eljen  kahöljeck,  d.  h.  es  leben 
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die  Damen!  oder  wenn  die  unbegrenzte  Gastfreundlscbaft 
und  Hilfsbereitschaft  der  ungarischen  Ingenieure  für  einen 
ihrer  Gäste    sich    bethätigen    koonte.      (Lebhafter  Beifall!) 

Ich  will  noch  bemerken,  dass  beschlossen  wurde,  den 
nächsten  Kongress  einer  Einladung  des  Herrn  Bdelubsky 
folgend,  in  Petersburg,  abzuhalten.  Ich  hoffe,  dasa  dann 
die  Beteiligung  von  Seiten  der  Cementindustrie  eine  grossere 
sein  wird,  als  es  leider  in  Budapest  der  Fall  war. 

Vorsitzender:  Ich  spreche  Herrn  Dr.  Goslich  unseren 
Dank  für  die  interessanten  Mitteilungen  aus. 

Excellenz  Professor  Belelubsky:  Meine  Herren,  Herr 
Dr.  Goslich  hat  eine  ganz  klare  Uebersicht  über  den  Bada- 
pester  Kongress  gegeben.  Erlauben  Sie  mir,  nur  ein  paar 
Worte  hinzuzufügen.  Unter  den  Vorträgen  in  der  Cement- 
sektion  erregten  die  Arbeiten  der  französischen  Ingenieure 
über  den  Einfluss  des  Seewassers  auf  Cementmörtel  Auf- 
sehen. Ich  erlaube  mir  besonders  Ihre  Aufmerksamkeit 
xjarauf  zu  lenken,  dass  eine  permanente  Kommission  für 
diese  Untersuchungen  sich  bilden  soll.  Ich  glaube,  dass 
der  Vorstand  des  internationalen  Kongresses,  der  in  drei 
Tagen  seine  Sitzung  haben  wird,  an  der  auch  Herr  Pro- 
fessor Martens  teibehmen  wird  und  ich  auch,  eine  Kom- 
mission zu  diesem  Zwecke  ernennen  wird,  da  die  Arbeiten 
•des  Kongresses  in  dieser  Richtung  sehr  mannigfaltig  waren. 
Aus  den  Vorträgen  der  Herren  Maynard,  Deval  und  Le 
Chatelier  war  zu  ersehen,  dass  dort  umfangreiche  Arbeiten 
über  den  Einfluss  der  verschiedenen  hydraulischen  Zu- 
schläge zum  Cementmörtel  bei  Verwendung  des  Cements 
im  Meerwasser  gemacht  worden  sind.  Besonders  in  dem 
Vortrage  von  Maynard,  der  bedauerlicherweise  bis  jetzt 
noch  nicht  veröffentlicht  worden  ist  —  von  dem  ich  aber 
einen  stenographischen  Abdruck  erhalten  habe  —  sind  die 
verschiedenen  Untersuchungsresultate  der  Prüfungen  von 
Betonblöcken  angegeben,  die  im  Hafen  von  La  Rochelle 
angestellt  wurden,  Prüfungen,  die  schon  seit  vielen  Jahren 
dort  vorgenommen  wurden.  Die  Beobachtungen  zeigen, 
dass  fast  alle  diese  Proben  nicht  nur.  mechanisch,  sondern 
auch  chemisch  zerstört  worden  sind,  und  die  Vorschläge, 
die  aus  diesen  Vorträgen  hervorgehen,  auch  von  Deval; 
der  Untersuchungen  über  die  Einwirkung  von  Kalksulfatea 
angestellt  hat,  zeigen,  dass  erstrebt  wird,  die  Fabrikation 
des  Portland- Cements  etwas  zu  ändern,  so  viel  als  mög- 
lich das  Aluminium  durch  Eisenoxyd  zu  ersetzen.  Ich 
erlaube  mir  nur,  das  zu  erzählen,  ohne  irgend  eine  Kritik 
daran    zu  knüpfen,    denn  ich  bin  kein  Chemiker.     Ich  er- 
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laube  mir  nur,  das  zu  konstatieren,  als  Resultat  der  viel- 
jährigen Untersuchungen.  Weitere  Untersuchungen  von 
Le  Chatelier  und  Deval  bestätigen  die  Wichtigkeit  der 
Zusätze  von  Schlacken,  der  Puzzolane  zu  dem  Portland- 
Cementmörtel  beim  Verwenden  desselben  im  Seewasser. 
Ich  glaube,  dass  wir  bei  weiteren  Arbeiten  auf  dem  Peters- 
burger Kongress  auch  neues  in  dieser  Beziehung  zu  hören 
bekommen  werden.  Ich  hoffe,  meine  Herren,  viele  von 
Ihnen  sind  Mitglieder  der  deutschen  Abteilung  des  inter- 
nationalen Verbandes,  wie  auch  Mitglieder  des  internatio- 
nalen Verbandes  selbst,  und  da  alle  diese  Arbeiten  gemein- 
schaftlich sind,  dieselben  Zwecke  verfolgen,  so  hoffe  ich, 
dass  Sie  auch  am  Petersburger  Kongress  in  grosser  Zahl 
teilnehmen  werden.     (Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  danke  Seiner  Excellenz  Herrn  Pro- 
fessor Belelubsky  für  die  eben  gehörten  Worte  und  ich 
spreche  die  Hoffnung  aus,  dass,  nachdem  die  Herren  aus 
Petersburg,  Excellenz  Belelubsky  und  Schuliatschenko,  fast 
regelmässig  unseren  Versammlungen  beigewohnt  haben,  die 
Mitglieder  unseres  Vereins  recht  zahlreich  an  dem  Kon- 
gress in  Petersburg  teilnehmen  werden,  um  dadurch  unseren 
russischen  Freunden  unseren  Dank  für  ihre  langjährige 
rege  Teilnahme  an  unseren  Verhandlungen  zum  Ausdruck 
2U  bringen. 

Excellenz  Professor  Belelubsky:  Herr  Professor 
Schuliatschenko  bedauert  sehr,  nicht  bei  Ihnen  sein  zu 
können.  Er  ist  krank.  Aber  er  hat  immer  grosse  Neigung, 
jedes  Jahr  bei  Ihnen  als  Gast  zu  sein.  Ich  will  noch  mit- 
teilen, dass  in  den  letzten  Tagen  unser  Thronfolger  das 
Protektorat  über  den  Petersburger  Kongress  übernommen 
hat.     (BeifaU.) 

Herr  Generalsekretär  Bueck:  Meine  Herren,  an  ab- 
iällige  Bemerkungen  des  Herrn  Geheimen  Bergrats  Wed- 
ding über  die  deutsche  Eisen- Hüttenindustrie  hat  sich 
diese  allmählich  gewöhnt.  Ich  möchte  nur  hervorheben, 
dass  die  mangelnde  Beteiligung  der  deutschen  Eisen- 
Hüttenindustrie  an  dem  internationalen  Laboratorium  nicht 
auf  mangelnde  Opferwilligkeit,  sondern  auf  ganz  bestimmte 
prinzipielle  Bedenken  zurückzuführen  wau-,  die,  wenn  ich 
nicht  irre,  in  letzter  Zeit  behoben  worden  sind.  Im  übrigen 
hat  Herr  Geheimer  Bergrat  Wedding  vor  einiger  Zeit  in 
einer  Versammlung  in  Schlesien  erklärt,  dass  die  Mittel 
vollständig  vorhanden  sind,  um  dieses  Laboratorium  ins 
Werk  zu  setzen. 

Vorsitzender:    Meine  Herren,    auf  dem   Budapester 


—    90    — 

Kongress  interessierte  die  Cementfabrikanten  ja  hauptsäch- 
lich die  Frage  der  gemischten  Cemente.  Die  Bemerkung 
der  Redaktion  von  „Stahl  und  Eisen"  ist  nur  verständ- 
lich, wenn  man  annimmt,  dass  der  Verfasser  der  Redak- 
tionsnotiz die  Beschlüsse  der  früheren  Kongresse  nicht  ge- 
kannt hat,  denn  auf  den  früheren  Kongressen  wurde  ja 
ganz  bestimmt  schon ,  erklärt,  derartige  Bindemittel  sind 
nach  dem  Grundstoff  imter  Angabe  des  Zuschlags  aus- 
drücklich als  gemischte  Cemente  zu  bezeichnen.  Es  ist 
auffällig,  dass.  nachdem  wir  Anfang  der  achtziger  Jahre 
den  Kampf  gegen  den  Verkauf  undeklarierter  Mischungen 
geführt  haben,  und  zwar  damals  erfolgreich,  jetzt  wieder 
diese  gemischten  Cemente  auf  den  Markt  gekommen  sind. 
Das  ist  nur  dadurch  erklärlich,  dass  uns  seither  eine  Me- 
thode fehlte,  tmi  die  Beimischung  von  Hochofenschlacke, 
die  in  ihrer  qualitativen  chemischen  Zusammensetzung 
sehr  ähnlich,  ja  fast  vollständig  gleich  derjenigen  von  Port- 
land-Cement  ist  und  nur  quantitativ  sich  unterscheidet,  mit 
Sicherheit  festzustellen.  Wir  sind  nun  jetzt  in  der  sehr 
glücklichen  Lage,  eine  solche  Methode  zu  besitzen.  Herr 
Professor  Fresenius  ist  vom  Vorstande  des  Vereins  beauf- 
tragt, noch  weitere  Versuche  zur  Vervollkommnung  seiner 
Methode  zu  machen.  Wir  haben  die  grosse  Freude,  Herrn 
Professor  Fresenius  heute  in  unserer  Mitte  begrüssen  zu 
können  und  darf  ich  wohl  einige  bezügliche  Zeilen  aus 
seinem  mir  am  20.  d.  Mts.  in  der  Sache  geschriebenen 
Briefe  hier  verlesen: 

„Ich  bin  zur  Zeit  damit  beschäftigt,  festzustellen, 
wie  sich  eine  für  meine  Zwecke  geeignete  Centrifuge 
herstellen  lässt  und  werde  dann  auf  die  Angelegenheit 
zurückkommen.  Wenn  ich  Ihnen  deshalb  heute  eine  ab- 
geschlossene Methode  noch  nicht  vorlegen  kann,  so  darf 
ich  auf  Grund  meiner  bisherigen  Erfahrungen  und  Ver- 
suche doch  als  sicher  aussprechen,  dass  sich  durch  Cen- 
trifugieren  in  einer  Flüssigkeit  von  entsprechendem 
spezifischen  Gewicht  eine  Scheidung  in  den  spezifisch 
leichteren  und  spezifisch  schwereren  Anteil  auch  bei  so 
feinen  Materialien  wie  Cement  durchführen  lässt.  Es 
kann  somit  die  Schwierigkeit  überwunden  werden,  die 
bei  allen  bisherigen  Versuchen  der  Scheidung  durch 
Sediraentierung  darin  bestand,  dass  sehr  feine  Teilchen, 
auch  wenn  sie  spezifisch  schwerer  sind  als  die  ange- 
wandte Flüssigkeit,  nicht  untersinken,  weil  sie  durch  Ad- 
häsion, Kapillarattraktion  oder  dergleichen  am  Nieder^ 
sinken  verhindert  werden. 
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Der  Uebelstand  der  Methode,  welche  wir  in  unserem 
Laboratorium  in  weiterer  Ausbildung  des  Hauenschüd'schen 
und  Ljamin*schen  Verfahrens  gefunden  hatten,  bestand 
darin»  dass  wir  den  Cement  sieben  mussten  und  dass  wir 
nur  im  Gries  imstande  waren,  die  Schlacke  von  Cement 
sauber  zu  scheiden.  Es  bestand  immer  noch  die  Möglich- 
keit, dass  die  Fabriken  ihre  Hochofenschlacke  so  fein 
mahlen  konnten,  dass  sie  auch  durch  Siebe  von  5000  und 
10000  Maschen  durchlielen,  dann  hätten  wir  sie  nicht  nach- 
weisen können.  Es  ist  deshalb  sehr  mit  Freuden  zu  be- 
grüssen,  dass  es  Herrn  Professor  Fresenius  gelungen  ist, 
nun  einen  sehr  grossen  Fortschritt  zu  machen,  sodass  wir 
nun  auch  in  dem  ursprünglichen  ungesiebten  Material  die 
Trennung  ausführen  können.  Vielleicht  ist  Herr  Fresenius 
so  freundlich,    uns   noch    einige  Worte    darüber  zu  sagen. 

Herr  Professor  Fresenius:  Meine  Herren,  ich  habe 
leider  aus  rein  äusserlichen  Giünden  die  Methode  noch 
nicht  soweit  fertigstellen  können,  dass  ich  schon  heute  in 
der  Lage  gewesen  wäre,  wie  ich  eigentlich  gehofft  hatte, 
Ihnen  das  Verfahren  so  angeben  zu  können,  dass  jeder  es 
ausführen  kann.  Ich  habe,  so  lange  ich  mich  mit  der 
Frage  der  Nachweisung  von  Beimischungen  zum  Cement 
beschäftigt  habe,  schon  den  Gedanken  gehabt,  die  Ver- 
schiedenheit der  spezifischen  Gewichte  der  einzelnen  Ge- 
mengteile zur  Trennung  derselben  nach  dem  Prinzip  der 
Schwebeanalyse  zu  benutzen.  Ich  habe  heute  die  Freude 
Ihnen  sagen  zu  können,  dass  es  durch  das  Centrif  ugierungs- 
verfahren  in  der  That  möglich  ist.  die  schwereren  von  den 
leichteren  Bestandteilen  auch  in  so  feinen  Mischungen,  wie 
sie  der  Cement  darstellt,  wirklich  trennen  zu  können.  Es 
wird  ja  nachher  eine  weitere  Frage  sein,  inwieweit  sich 
die  einzelnen  reinen  Cemente  als  vollkommen  gleichartig 
im  spezifischen  Gewicht  erweisen,  ob  sich  nicht  auch  darin 
manche  leichteren  Bestandteile,  finden  werden.  Immerhin 
aber  lässt  das  Verfahren  mit  Sicherheit  erkennen,  dass  man 
eine  erhebliche  Anreicherung  der  leichteren  Zumischung 
zu  dem  schwereren  Portland-Cement  in  dem  feinen  Mehl 
jedenfalls  wird  auffinden  können;  und  damit  ist  nun  zu- 
gleich die  Möglichkeit  gegeben,  namentlich  das  Schlacken- 
mehl, um  das  es  sich  heute  handelt,  neben  dem  eigentlichen 
Portland-Cement  zu  erkennen.  Das  bringt  mich  weiter 
auf  die  Frage,  die  im  Augenblick  bei  den  gemischten  Ce- 
menten  nach  meiner  Ansicht  im  Vordergrunde  des  Inter- 
esses •  steht.  Es  liegt  ja,  wie  auch  gerade  soeben  noch 
wieder    betont  worden  ist,    durchaus  die  Möglichkeit  vor, 
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-dass  für  gewisse  Zwecke  sich  derartige  Zumischungen  zu 
dem  Portland-Cement  eignen,  und  dass  für  andere  Zwecke 
sie  aus  pekuniären  Gründen  vielleicht  zweckmässiger  er- 
scheinen. •  Aber  es  ist  nach  meiner  Auffassung  dringend 
nötig,  dass  man  das  bisherige  Produkt  Portland-Cement 
als  solches  unterscheidet  von  den  gemischten  Cementen. 
und  ich  glaube,  der  ganze  Kampf,  wie  er  sich  im  Augen- 
blick vollzieht,  geht  doch  nur  dagegen,  dass  man  einfach 
eine  Mischung  von  Portland-Cement  mit  unaufgeschlossener 
Schlacke  unter  dem  Namen  Portland-Cement  in  den  Handel 
bringen  will.  Will  man  z.  B.  Studien  darüber  machen, 
wie  sich  ge wohnlicher  Portland-Cement  mit  Zuschlägen, 
sagen  wir  mit  Schlackenmehl,  im  Seewasser  verhält  oder 
ähnliche  Dinge,  so  ist  es  dringend  nötig,  dass  man  die 
einzelnen  Materialien  von  einander  unterscheiden  kann. 
Würde  man  den  mit  Schlacke  gemischten  Cement  auch 
schon  Portland-Cement  nennen,  so  würde  ja  bei  derartigen 
Versuchen  jede  Basis  fehlen,  man  würde  getrnicht  mehr 
wissen,  an  was  man  sich  zu  halten  hat.  Ich  möchte  darauf 
hinweisen,  dass  der  Verein  mit  Hilfe  seiner  Definition 
gerade  auf  diesem  Gebiete  ausserordentlich  klärend  gewirkt 
hat,  und  möchte  anheim  geben,  dass  man  imtersucht.  ob 
sich  nicht  eventuell  der  festeingebürgerte  Begriff  des  Port- 
land-Cements  noch  etwas  schärfer  und  präziser  umschreiben 
lässt,  denn  nur  auf  dieses  Produkt  beziehen  sich  die  jetzt 
vorliegenden  Erfahrungen.  Ich  will  nur  einmal  daran  er- 
innern, ob  es  sich  vielleicht  empfehlen  würde,  eine  Kalk- 
grenze in  Betracht  zu  ziehen.  Ich  möchte  auch  darauf 
hinweisen,  dass  jedenfalls  der  thatsächlich  im  Handel  vor- 
kommende Portland-Cement,  wie  er  gegenwärtig  ist,  von 
der  Schlacke  sich  dadurch  unterscheidet,  dass  das  eine  ge- 
wintert und  das  andere  geschmolzen  ist.  Das  sind  Dinge, 
die  ich  keineswegs  hier  erschöpfend  behandeln  kann.  Ich 
wollte  nur  anregen,  ob  man  nicht  gerade  im  Augenblick 
gut  daran  thut.  den  Charakter  der  unter  den  einzelnen 
Bezeichnungen  in  den  Handel  gebrachten  hydraulischen 
Bindemittel  möglichst  scharf  zu  präzisieren,  damit  man  in  die 
Lage  kommt,  Verschleierungen  dieser  Verhältnisse  ent- 
gegenzuwirken. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  darauf  folgendes  erwidern: 
Die  Kommission  zur  Revision  der  Normen  wird  sich  ja 
auch  mit  der  Revision  der  Definition  für  Portland-Cement 
zu  beschäftigen  haben.  Wir  haben  diese  Frage  schon 
wiederholt  erörtert,  sind  aber  noch  zu  keinem  Resultat  ge- 
kommen.     Mit  der  Festsetzung    eines  bestimmten  Verhält- 
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nisses  zwischen  den  sogenannten  Hydraulefaktoren  Kiesel- 
säure +  Eisenoxyd  +  Thonerde  und  Kalk,  oder  der  Fest- 
setzung eines  bestimmten  Minimalgehaltes  an  Kalk  ist  nicht 
viel  gewonnen,  denn  man  kann  ja  dem  fertigen  Cemente 
neben  Hochofenschlacke  auch  gebrannten  gemahlenen  Kalk 
oder  Kalkhydrat  zusetzen,  und  darüber  giebt  die  chemische 
Analyse  dann  keinen  Aufschluss.  Es  könnte  also  der 
Cement  immerhin  durch  die  Zusätze  passend  gemacht 
werden  für  solche  Definition.  Wir  werden  aber  diese 
Sache  im  Auge  behalten. 

Herr  Abt eilungs  Vorsteher  Ingenieur  Gary:  Meine  Herren, 
ich  kann  Ihnen  mitteüen,  dass,  der  Anregung  des  Herrn 
Professor  Fresenius  folgend,  auch  die  Versuchsanstalt  bereits 
mit  der  Centrifuge  gearbeitet  hat  und  zum  Teil  zu  befrie- 
digenden Ergebnissen  gekommen  ist.  Die  Schwierigkeiten, 
die  sich  namentlich  der  quantitativen  Bestimmung  entgegen- 
stellen, werden  sich  überwinden  lassen.  Wir  haben  augen- 
blicklich eine  ganze  Reihe  von  Versuchen  im  Gange,  die 
besonders  auch  den  Einfluss  der  reduzierenden  Flamme 
auf  den  Portland- Cement  berücksichtigen.  Bekanntlich  hat 
sich  herausgestellt,  dass  reduzierend  gebrannter  Cement,  sei 
es  absichtlich  oder  unabsichtlich  reduzierend  gebrannter 
Cement,  in  der  Chamäleonprobe  irre  führen  kann.  Es  wird 
gerade  dem  Versuch  mit  der  Centrifuge  vorbehalten  sein, 
von  dem  falschen  Wege,  den  die  Chamäleonprobe  weisen 
kann,  wieder  in  die'  richtige  Bahn  einzulenken.  Ich  hoffe, 
dass  wir  innerhalb  eines  Jahres  damit  zu  Stande  kommen 
werden,  und  dass  es  dann  möglich  sein  wird,  w^ie  es  jetzt 
der  Fall  zu  sein  scheint,  zu  ganz  exakten  Methoden  zu 
kommen,  die  ohne  jeden  Zweifel  nicht  nur  die  qualitative 
Bestimmung  von  irgend  welchen  Zumischungen,  sondern 
auch  die  quantitative  Bestimmung,  wenn  auch  nur  annähernd 
ermöglichen. 

Herr  Schiffner:  Meine  Herren!  In  der  vor  un- 
gefähr acht  Tagen  in  Düsseldorf  stattgehabten  Haupt- 
versammlung des  Vereins  Deutscher  Eisenhüttenleute  hat 
ein  Redner  in  einem  mit  grossem  Beifall  aufgenommenen 
Vortrag  diese  Frage  behandelt.  Ich  kann  nur  annehmen, 
dass  er  nicht  genau  informiert  gewesen  ist,  denn  er  hat 
die  Sache  so  dargestellt,  als  ob  der  Verein  deutscher 
Portland  -  Cementfabrikanten  versuchen  wollte,  die  An- 
Wendung  von  Hochofenschlacken-  oder  sonstigen  gemischten 
Cementen  überhaupt  zu  unterdrücken  und  zu  verhindern. 
Das  ist  ja  bekanntlich  nicht  der  Fall.  Wir  gehen  nur  da- 
gegen vor,  dass  diese  Schlacken-  und  gemischten  Cemente 
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unter  dem  Namen  Portland-Cement  in  den  Handel  gebracht 
werden.  Ich  habe  es  für  nötig  gehalten,  diese  Sache  hier 
zur  Sprache  zu  bringen  und  stelle  anheim,  eine  Entgeg- 
nung auf  diesen  Vortrag  zu  beschliessen. 

Vorsitzender:  Ich  halte  dies  nicht  für  notig,  Sie  sehen 
ja  aus  dem  Bericht  des  Vorstandes:  Der  Vorstand  hat  be- 
schlossen, dass  wir,  wie  seither,  alle  Schritte  in  voller 
Oeffentlichkeit  thun.  Aus  der  Eingabe  an  den  Herrn 
Minister  ist  ja  hier  aktenmässig  festgestellt,  dciss  diese  Be- 
hauptung vollständig  unrichtig  ist.  Wir  haben  niemds 
diesen  Standpunkt  eingenommen.  Ausdrücklich  erklären 
wir  auch  in  dieser  Eingabe,  dass  wir  nichts  gegen  der- 
artige Mischungen  haben,  wenn  sie  deklariert  sind.  Nur 
gegen  die  Lieferung  undeklarierter  Mischungen  unter  der 
Bezeichnung  Portland-Cement  haben  wir  Front  gemacht, 
weil  wir  dieses  Verfahren  für  ein  unlauteres  halten 

Herr  Schiffner:  In  dem  Vortrag  war  auf  die  Ver- 
handlungen, die  stattgefunden  haben,  sowie  auf  die  Ver- 
fügung des  Herrn  Ministers,  dass  eine  Kommission  zur 
Untersuchung  dieser  Frage  eingesetzt  werden  soll,  Bezug 
genommen,  jedoch  waren  trotzdem  unsere  Bestrebungen 
nicht  in  zutreffender  Weise  dargestellt. 

Vorsitzender:  Man  kann  ja  nicht  hindern,  dass  That- 
sachen  verdreht  werden.  Wir  werden  also  dies  im  Proto- 
koll noch  einmal  festzulegen  haben.  Dann  brauchen  wir 
ja  nur  auf  unseren  Bericht  zu  verweisen,  um  damit 
zu  dokumentieren,  dass  diese  Behauptung  eine  ganz 
falsche  ist. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  in  dieser  Sache?  Das 
ist  nicht  der  Fall. 

Wir  hätten  jetzt  noch  zu  erledigen  die  Punkte  10  imd 
folgende.  Ich  schlage  vor,  dass  wir  die  Punkte  10 — 13 
auf  morgen  verschieben  und  jetzt  zu  Punkt  14  übergehen. 

14.  Bericht  aber  den  Bau  des  Tereinslaboratoriiims 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  als  Vorsitzender 
unserer  Baukommission  habe  ich  folgendes  zu  berichten: 
Das  Vereinslaboratorium  ist  ungefähr  seit  Weihnachten  im 
Betriebe.  Wir  werden  heute  Nachmittag  Gelegenheit 
nehmen,  das  Haus  selbst  in  seinen  Einrichtimgen  zu  besehen. 
Ich  kann  mich  deshalb  ganz  kurz  fassen  und  will  nur  auf 
einige  Sachen  hindeuten. 

Das  wesentliche  über  den  Bau  hat  schon  in  dem 
Protokoll  von  1900  und  1901  gestanden.  In  diesem 
Protokoll  ist  eine  äussere  Ansicht  des  Hauses,  die  ich  hier 


—    95    — 

noch  einmal  angehängt  habe,'  abgedruckt.  Ausserdem  ist 
ein  Grundriss  dort  angegeben.  Nach  diesem  Grundriss  ist 
ohne  wesentliche  Abweichungen  gebaut  worden.  Sie 
lÄ^erden  nachmittag  sehen,  dass  das  Laboratorium  vorläufig 
vielleicht  etwas  gross  und  geräumig  ausgefallen  ist.  Aber 
wir  müssen  ja  auch  an  die  Zukunft  denken.  Gewohnlich 
ist  es  umgekehrt.  Man  baut  ein  Haus  den  momentanen 
Bedürfnissen  entsprechend,  aber  kaum  ist  dann  ein  Bau  in 
Betrieb  genommen,  so  ist  er  schon  wieder  zu  klein  ge- 
worden. 

Ich  möchte  kurz  die  Namen  derjenigen  Leute  erwähnen, 
weiche  sich  um  das  Haus  durch  ihre  Arbeit  verdient 
gemachf  haben.  Das  ist  zunächst  Herr  Baumeister  Schneider- 
Berlin  mit  seinem  Bauführer  Zerrahn,  2.  die  Maurer-  und 
Zimmerarbeiten  sind  von  R.  Müller-Friedrichsfelde,  3.  die 
Dachziegel  ven  Karl  Thomann  Nachf ,  Halle  a»  S.,  4.  die 
Eisenarbeiten  vom  Berliner  Vulcan  L.  Wolff  &  Co.,  5.  die 
Kunststeinfagade  von  Schobinger  &  Rehfuss,  Ulm  a.  D. 
6.  die  Betontreppe  von  Gebr.  Friesecke-Berlin,  7.  die 
Dampfheizung  von  Rud.  Otto  Meyer,  Filiale  Berlin.  8.  Gas, 
Wasser  und  Entwässerung  von  L.  Seelmayer-Berlin,  9.  die 
elektrische  Anlage  von  Siemens  &  Halske,  10.  die  Tischler- 
arbeiten von  H.  Emmeluth-Berlin,  11.  Schlosserarbeiten  und 
Gitter  von  G.  Birkholz-Berlin. 

Ich  möchte  ferner  noch  Veranlassung  nehmen,  den  Dank 
der  Versammlung  dem  Herrn  Baumeister  Schneider  auszu- 
sprechen, welcher  in  so  emsiger  Weise  auf  unsere  Intentionen 
eingegangen  ist  und  das  Haus  mit  all  seinen  chemischen 
und  mechanischen  Bedürfnissen  ausgeführt  hat.  Es  ist  ja 
kein  Kunststück  für  einen  Baumeister,  ein  Wohnhaus  zu 
bauen.  Das  hat  er  gelernt,  das  kann  er  natürlich,  aber 
alle  die  Bedürfnisse  eines  Cementlaboratoriums  sollen  be- 
dacht werden  und  machen  ein  grossartiges  Detailstudiimi 
nötig.  Unser  Baumeister  Schneider  hat  es  sich  nicht  ver- 
driessen  lassen,  alle  chemischen  Laboratorien  an  Versuchs- 
anstalten vorher  zu  studieren,  um  danach  seine  Anordnungen 
zu  treffen. 

Dass  das  Laboratorium  absolut  feuersicher  gebaut  ist, 
versteht  sich  eigentlich  bei  uns  von  selber.  Die  Fussböden 
sind  aus  Beton  mit  Linoleum  bekleidet.  Das  Haus  ist  mit 
Gas  und  elektrischem  Licht  ausgestattet.  Die  Doppel- 
anlage ist  deshalb  gewählt,  damit  wenn  eins  versagt,  man 
sich  mit  dem  andern  noch  helfen  kann.  Gas  braucht  man 
ja  ausserdem  für  die  chemischen  Analysen. 

Zu  ebener  Erde  ist  das  mechanische  Laboratorium  mit 
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seinen  Transmissionen  und  Festiffkeitsapparafen.  welche 
Ihnen  vorgeführt  werden  sollen.  Auf  dem  Hofe  befindet 
sich  ein  dichter  Schuppen,  in  welchem  der  zur  Unter- 
suchung alljährlich  eingelieferte  Cement  aufgehoben  wird. 
Später  soll  auch  noch  Normalsand,  wie  wir  vorhin  gehört 
haben,  darin  gelagert  werden. 

Schliesslich  haben  wir  noch  von  unserem  Grundstück 
einen  schönen  Park  mit  hochstämmigen  Kiefern  von 
74  Morgen  Grösse  übrig  behalten. 

Was  die  Kosten  des  Baues  betrifft,  so  hat  ein  end- 
gültiger Abschluss  noch  nicht  stattgefunden.  Sollte  er  bis 
zur  Drucklegung  des  Berichtes  zu  Stande  kommen,  so  will 
ich  die  präzisen  Zahlen  nachholen.  In  runden  Zahlen  stellt 
sich  die  Sache  so:  Der  Grund  und  Boden  3606  qm  (also 
ca.  IVj  Morgen)  27900  M,  das  Haus  62000  M,  der 
Schuppen  dahinter  ca.  4000  M,  die  innere  Einrichtung  des 
Laboratoriums  1 1 000  M.  das  äussere  Gitter,  Pflasterarbeiten 
ungefähr  3600  M  und  die  Gartenanlage  500  M.  sodass  in 
Summa  die  ganze  Anlage  109000  M  kostet.  Sie  werden 
sagen,  die  Geschichte  ist  ein  bischen  teuer,  aber  wenn  Sie 
das  Haus  sehen,  werden  sie  sagen:  für  das,  was  da  ge- 
schaffen ist,  ist  das  Haus  nicht  zu  teuer,  im  Gegenteil,  es 
ist  billig.  Es  mag  sein,  dass  wir  über  die  Bedürfnisse 
hinausgegangen  sind,  aber  das  lässt  sich  vorher  nicht  über- 
sehen.    Jedenfalls  ist  ein  Anbau  auf  lange  Zeit  nicht  nötig. 

Ueber  die  Ausstattung  kann  man  auch  verschiedener 
Ansicht  sein.  Aber  der  Vorstand  war  der  Meinung,  dass 
das  Haus  dem  Ansehen,  der  Grösse  und  Bedeutung  der 
deutschen  Cementindustrie  entsprechen  müsse.  Sie  werden 
sehen,  es  ist  ein  einfaches  aber  vornehmes  Haus,  welches 
den  Ernst  der  Arbeiten,  die  darin  vorgenommen  werden, 
in  einfacher  Weise  zum  Ausdruck  bringt.  Viel  Geld  ist 
auch  ausgegeben  für  einen  Nebenzweck:  indem  wir  zeigen 
wollten,  zumal  den  Norddeutschen,  was  man  mit  Cement 
alles  machen  kann.  Deshalb  ist  das  Haus  mit  einer  Beton- 
fagade  aus  Ulm  bekleidet.  Hier  in  Norddeutschland  sind 
wir  noch  nicht  so  weit,  das  können  wir  noch  nicht.  Es 
sind  Betondecken  eingebaut,  es  sind  Cementdachsteine,  die 
sich  sehr  hübsch  machen,  verwendet  worden  u.  s.  w. 
Vielleicht  werden  Sie  mir  dann  Recht  geben:  so  mussten 
wir  bauen,  wie  wir  gebaut  haben  oder  wir  mussten  eben 
gar  nicht  bauen.  Wenn  heute  nachmittag  die  Kritik  an- 
setzt, so  hoffe  ich,  dass  die  Baukommission  einigermaassen 
gut  abschneiden  wird. 

Ich  möchte   bei    der  Gelegenheit  noch    eines  anregen. 


r 


—    97    — 

Das  ist:  ob  wir  nicht,  nachdem  wir  ein  Vereinshaus  haben, 
auch  mit  einer  Vereinsschrift,  die  ja  nicht  täglich  zu  er- 
scheinen braucht,  sondern  bloss,  wenn  etwas  vorliegt,  die 
Interessen  unserer  Cementindustrie  in  energischerer  Weise 
vertreten  sollen,  als  dies  jetzt  geschieht  und  wie  es  z.  B.  die 
junge  Cementindustrie  in  Amerika  in  ausgiebiger  Weise 
betreibt.  Diesen  frommen  Wunsch  bringe  ich  bei  Gelegen- 
heit zur  Besprechung. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  hierzu  noch 
folgendes  bemerken:  wir  haben  zwar  das  Haus  gebaut, 
müssen  nun  aber  auch  für  die  Organisation  des  Labo- 
ratoriums sorgen.  In  erster  Linie  hat  sich  schon  jetzt 
herausgestellt,  dass  Herr  Dr.  Löbell  allein  nicht  imstande 
ist.  die  Arbeiten  durchzuführen.  Bedenken  Sie  nur.  was 
allein  es  heisst,  die  83  deutschen  Cemente  zu  analysieren. 
Dcunit  hat  allein  ein  Chemiker  zu  thun.  Also  wir  müssen 
vor  allen  Dingen  noch  für  Hilfskräfte  sorgen.  Ich  möchte 
beantragen,  dass  die  Versammlung  den  Vorstand  ermächtigt, 
wenigstens  noch  einen  Chemiker  anzustellen. 

Wenn  niemand  Widerspruch  erhebt,  darf  ich  wohl 
annehmen,  dass  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist. 
Ich  bemerke  keinen  Widerspruch,  der  Antrag  ist  also  ge- 
nehmigt und  wir  werden  somit  noch  einen  Chemiker  an- 
stellen. 

Dann,  meine  Herren,  brauchen  wir  eine  Satzung  für 
die  ganze  Geschäftsführung  des  Laboratoriums.  Ich  möchte 
mir  erlauben,  Ihnen  hierfür  eine  vorläufige  Satzung  vor- 
zuschlagen, die  ich  verlesen  werde.  Ich  bemerke  vorweg, 
dass  es  sich  nicht  um  definitive  Bestimmungen  handeln 
kann. 

Wir  werden  ja  erst  sehen,  welche  Bedürfnisse  sich 
herausstellen  und  danach  die^Satzung  für  das  Laboratorium 
ändern  müssen. 

Ich  rechne  darauf,  dass  wir  vielleicht  im  nächsten 
Jahre  schon  .Aenderungen  vornehmen  werden,  aber  um 
arbeiten  zu  können,  möchte  ich  vorschlagen,  dass  wir 
schon  jetzt  die  Satzungen,  die  ich  verlesen  werde,  disku- 
tieren imd  sie  eventuell  annehmen,  damit  der  Vorstand  eine 
Handhabe  hat,  mit  welcher  er  arbeiten  kann.  Herr  Ge- 
heimrat Martens  war  so  freundlich,  mir  Adressen  anzugeben 
von  ähnlichen  Laboratorien,  die  auch  derartige  Satzimgen 
haben.  Ich  habe  mich  bei  meinem  Entwürfe  im  wesent- 
lichen nach  der  Satzimg  der  öffentlichen  Seidentrocknungs- 
anstalt in  Crefeld  gerichtet  imd  schlage  Ihnen  danach 
folgende  Bestimmungen  vor: 
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§  1.  Das  Laboratorium  des  Vereins  Deutscher 
Portland-Cement-Fabrikanten  soll  in  erster  Linie  der  Be- 
arbeitung wissenschaftlicher  Fragen  dienen,  welche  im 
allgemeinen  Interesse  der  gesamten  Cement-  und  Beton- 
Industrie  liegen. 

Dazu  ist  wohl  nichts  zu  bemerken. 

§  2.  Das  Vereinslaboratorium  kann  ausserdem 
gegen^  entsprechende,  tarifmässig  festzustellende  Vergütung 
auf  Erfordern  Untersuchungen  chemischer  und  physi- 
kalischer Natur  sowie  Festigkeitsprüfungen  ausführen. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Warum  soll  sich  das  Laboratorium 
nicht  auch  mit  der  Prüfung  auf  sonstige  Eigenschatten 
des  Cements  befassen,  die  nach  den  Normen  verlangt 
werden,  also  Volumbeständigkeit  vor  allen  Dingen. 

Vorsitzender:  Schön  (Zuruf:  Ueberhaupt  Prüfungen!), 
sagen  wir  „sowie  sonstige  Prüfungen  auszuführen.  (Herr 
C.  Prüssing:  Von  Cement-  und  Cementwaren!)  Es 
würde  also  dann  so  heissen  „Untersuchungen  chemischer 
und  physikalischer  Natur,  sowie  sonstige  Prüfungen  von 
Cement  und  Cementwaren". 

Herr  Toepffer:  Sollen  die  Prüfungen  sich  nur  auf 
Cement  erstrecken  oder  auch  auf  Beton? 

Vorsitzender:  Es  heisst  „Cement  und  Cementwaren**. 
Nun  käme  §  3: 

§  3.  Die  Einkünfte  des  Vereinslaboratoriums  be- 
stehen in  den  Gebühren  für  die  in  §  2  bezeichneten 
Leistungen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  noch  das  Wort 
erbitten  zum  vorhergehenden  Paragraphen,  betrefiEs  Prüfung 
von  Cement.  Kann  das  Vereinslaboratorium  über  die 
Prüfung  von  Cement  Atteste  ausstellen,  die  nachher  öffent- 
lich benutzt  werden?     (Zuruf:  Natürlich!) 

Vorsitzender:  Herr  Dyckerhoff  hat  dabei  im  Auge, 
dciss  ja  vielfach  von  Cementfabrikanten,  namentlich  von 
neuen  Fabriken  ein  kleines  Quantum  ganz  besonders  guter 
Cement  gemacht  und  nun  zur  Prüfung  eingeschickt  wird, 
wie  es  ja  seither  schon  oft  geschehen  ist,  an  die  Königl. 
Versuchs- Anstalt ,  und  dass  mm  mit  solchem  Attest 
Reklame  gemacht  wird.  Herr  Dyckerhoff  wünscht,  dass 
diese  Art  von  Reklame  in  irgend  einer  Weise  verhindert 
wird.  Ich  sehe  kein  Mittel,  wie  man  das  verhindern  kann, 
denn  wenn  wir  Prüfungen  ausführen  von  Cement  —  und 
das  wollen  wir  ja  —  so  müssen  wir  den  Leuten  auch  die 
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Resultate  mitteilen,  und  es  ist  sehr  schwierig,  Vorschriften 
darüber  zu  geben,  wie  sie  nachher  verwendet  werden 
dürfen. 

Herr  Geheimer  Regierungsrat  Prof.  Märten s:  Meine 
Herren,  es  ist  richtig,  die  Versuchsanstalten  erhalten  sehr 
oft  solche  sogenannten  geschmeichelten  Proben  und  müssen 
Atteste  darüber  ausstellen;  das  können  wir  nicht  verhindern. 
Wir  geben  aber  allen  unseren  Zeugnissen  immer  eine  ge- 
druckte Erklärung  bei,  dass  der  Verbraucher,  dem  das 
Zeugnis  vorgelegt  wird,  sich  davon  überzeugen  muss,  ob 
das  ihm  vorgelegte  Zeugnis  sich  auf  die  angebotenen  Waren 
thatsächlich  erstreckt.  Wir  können  selbstverständlich  nicht 
hindern,  dass  ein  altes  Zeugnis,  das  vielleicht  10,  12  Jahre 
alt  ist,  immer  wieder  vorgelegt  wird.  Wir  geben  des- 
wegen Abschriften  von  unseren  Zeugnissen  grundsätzlich 
nur  innerhalb  Jahresfrist  und  verweigern  sie  nachher.  Wer 
auf  Grund  von  alten  Zeugnissen  Waren  kauft,  auf  die  sich 
die  Prüfung  gamicht  erstrecken  konnte,  dem  ist  nicht  zu 
helfen. 

Vorsitzender:  Ja,  meine  Herren,  in  meiner  Fabrik 
passiert  ja  das  auch  häufig,  dass  wir  auf  Atteste  stossen, 
die  von  solchen  geschmeichelten  Cement-Proben  gemacht 
sind.  Da  sagen  wir  einfach  dem  Abnehmer,  das  Attest 
bezieht  sich  doch  nur  auf  das  kleine  Quantum  Cement, 
das  da  untersucht  ist,  daraus  kann  man  keinen  Schluss  auf 
die  Leistimgsfähigkeit  der  Fabrik  im  allgemeinen  ziehen. 
Ich  glaube  es  genügt,  wenn  man  dem  Gebrauch  derartiger 
Atteste  auf  diese  Weise  aufklärend  entgegentritt  und  wir 
können  es  den  einzelnen  Fabriken  überlassen,  wenn  sie 
auf  missbräuchliche  Benutzung  solcher  Atteste  stossen,  dem 
entgegenzutreten.  Es  wäre  ja  aber  auch  möglich  —  ich 
möchte  die  Ansicht  der  Versammlung  darüber  hören  — 
dass  wir  auch  in  ähnlicher  Weise  verfahren  wie  die  Königl. 
Versuchsanstalt,  und  den  Attesten  einen  kleinen  Zettel  bei- 
legen, worin  wir  extra  hierauf  aufmerksam  machen. 

Herr  Geheimer  Regierungsrat  Prof.  Martens:  Ich 
möchte  noch  hinzufügen  meine  Herren,  dass  wir  ausserdem, 
wo  wir  können,  jeden  Missbrauch  unserer  Zeugnisse  ver- 
folgen. Sowie  ein  Missbrauch  zu  unserer  Kenntnis  kommt, 
und  wir  können  anfassen,  thun  wir  es.  Es  ist  allerdings 
schwer,  den  Staatsanwalt  zum  Einschreiten  wegen  Betruges 
oder  wegen  unlauteren  Wettbewerbes  zu  veranlassen,  weil 
Behörden  nicht  die  Berechtigung  zusteht,  das  Gesetz  wegen 
unlauteren  Wettbewerbes  in  Anspruch  zu  nehmen.  Das 
sind  kleine  Schwierigkeiten;  aber  wo  wir  können,  verfolgen 
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wir    den  Missbrauch    unserer   Zeugnisse,    wenn  wir  davoa 
erfahren. 

Herr  Professor  Fresenivs:  Ich  möchte  darauf  hin- 
weisen, dass  ja  ein  Missbrauch  derartiger  Zeugnisse  überall 
und  in  allen  Fällen  leicht  einmal  befurchtet  werden  kann. 
Da  dürfte  es  nach  meinen  Erfahrungen  empfehlenswert  sein, 
dass  man  sagt,  die  Zeugnisse  dürfen  nur  im  vollen  Wort- 
laut und  vor  allen  Dingen  unter  Anführung  des  Datums^ 
benutzt  werden.  Im  übrigen  wäre  zu  verlangen,  wena 
das  auch  ja  hier  nicht  weiter  in  Betracht  kommt,  dass, 
wenn  Exzerpte  oder  etwas  derartiges  imter  Berufung  des- 
Vereinslaboratoriums  irgendwo  veröffentlicht  wenden  sollen, 
der  Wortlaut  zuvor  zur  ausdrücklichen  Genehmigung  dem 
Vereinslaboratorium  oder  dem  Vereinsvorstand  vorgelegt 
werden  muss. 

Herr  Toepffer:  Ich  möchte  bemerken,  dass  das  Datum 
in  keiner  Weise  irgend  einen  Schutz  gewährt. 

Herr  C.  Prüssing:  Meine  Herren,  es  ist  schon  durch 
die  Vorredner  manches  von  dem  gesagt  worden,  was  ich 
sagen  wollte,  aber  Eines  nicht,  nämlich,  dass  es  doch  in 
der  Hand  des  Vorstandes  resp.  des  Vorstehers  des- 
Laboratoriums  liegt,  zu  verbieten,  dass  Auszüge  aus  einem 
Zeugnis  veröffentlicht  werden  resp.  zu  verlangen,  dass, 
wenn  Zeugnisse  des  Laboratoriums  veröffentlicht  werden, 
solche  ganz  veröffentlicht  werden  müssen  und  zwar  unter 
Anführung  des  Datums  der  Ausstellung.  Es  steht  ja  in 
dem  Zeugnis,  wie  die  Station  zu  der  Probe  gekommen 
resp.  wo  die  Probe  genommen  und  auf  welche  Weise 
imd  Veranlassimg  dieselbe  der  Station  zugegangen  ist. 
Dass  wir  aber  Zeugnisse,  die  wir  von  dem  neuen  Labora- 
torium bekommen,  gebrauchen  dürfen,  und  zwar  auch  als 
Reklame  gebrauchen  dürfen,  das  muss  uns  Niemand 
streitig  machen.  Es  ist  gerade  von  grossem  Wert  für  uns, 
dass  wir  eine  Centrale  bekommen,  welche  dem  Publikum 
die  Sicherheit  bietet,  dass  es  von  uns  Vereinsfabrikanten 
nur  gute  Ware  bekommti  und  die  Fabriken  müssen  meines 
Erachtens  gerade  die  Station  dazu  benutzen,  um  den  Nach- 
weis recht  oft  zu  lieiern,  dass  man  zu  unserem  Cemeat 
volles  Vertrauen  haben  kann.  Unser  Cement  wird  ja  regel- 
mässig aus  dem  Handel  ohne  unser  Wissen  aufgekauft 
und  geprüft,  zeigen  sich  bei  den  zur  Prüfung  von  den 
Fabrikanten  eingesandten  Proben  besonders  grosse  Ab- 
weichimgen  gegen  die  Resultate  mit  den  aus  dem  Handel 
gekauften  Proben  derselben  Marke,  so  steht  nichts  im 
Wege,  dass   die   Station   bei   solcher  Gelegenheit  der  be- 
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-treflfenden  Fabrik  durch  ein  Schreiben  mitteilt,  dass  beide 
Resultate  wesentbch  verschieden  seien;  damit  wird  auch 
dem  Fabrikanten  Gelegenheit  geboten,  nach  Aufklärung  zu 
forschen,  falls  sein  oder  angeblich  sein  Fabrikat  bei  der 
allgemeinen  Kontrole  schlecht  abgeschlossen  hat. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  muss  dem  widersprechen. 
Ich  sehe  nicht  ein,  warum  unser  Verein  zu  so  etwas 
<iie  Hand  bieten  soll,  denn  diese  Zeugnisse  werden 
meist  als  Reklame  hinausgeschickt,  wie  es  auch  schon 
mit  den  Zeugnissen  öiFentlicher  Versuchsstationen  ge- 
schieht. Es  kommt  garnicht  selten  vor,  dass  ein  an  eine 
öffentliche  Versuchsanstalt  von  einer  Fabrik  eingesandter 
Cement  sehr  hohe  Drucklestigkeit,  z.  B.  300  kg  und 
mehr  aufweist.  Prüft  man  dann  dieselbe  Marke  aus  dem 
Handel,  so  -findet  man  öfters  nicht  viel  mehr  als  die 
Normenfestigkeit.  Ich  sehe  nicht  ein,  warum  wir  zu  einem 
solchen  Verfahren  die  Hand  bieten  sollen.  Ueberdies  sind 
wir  eine  Gruppe  von  Interessenten  und  sollte  deshalb  das 
Laboratorium  unseres  Vereins  keine  Atteste  ausstellen, 
welche  für  Veröffentlichungen  benutzt  werden.  (Herr 
Prüssing:  Das  ist  ja  ein  ganz  falscher  Standpunkt.  Wir 
wollen  doch  unseren  Interessen  dienen!) 

Vorsitzender:  Wir  setzen  ja  einen  Verwaltungsrat 
ein  für  das  Laboratorium  und  es  würde  die  Aufgabe  des- 
selben sein,  wenn  sich  derartige  Missstände  herausstellen  ♦ 
sollten,  die  nötigen  Gegenmaassregeln  zu  treffen.  Vorläufig, 
glaube  ich,  ist  es  sehr  schwierig,  einen  Beschluss  darüber 
zu  fassen. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  möchte  darum  bitten,  dass 
die  Frage  im  nächsten  Jahre  hier  wieder  zur  Sprache 
gebracht  wird  und  womöglich  jedes  Jahr  wieder.  Ich 
halte  dies  in  unserem  eigenen  Interesse  für  notwendig. 

Vorsitzender:  Das  wird  wohl  von  selbst  sich  schon 
so  ergeben. 

Ich  fahre  fort. 

§  4.  Aus  den  Einkünften  werden  vor  allem  die  Ver- 
waltungs-,  Unterhaltungs-  und  Betriebs-Kosten  mit  Ein- 
schluss  der  zur  Erneuerung  der  Einrichtungen  und 
Apparate  erforderlichen  Beträge  bestritten. 

Etwaige  Ueberschüsse  sollen  zu  einem  Reservefonds 
angesammelt  werden. 

§  5.  Das  Vereinslaboratoriimi  steht  unter  der  Leitung 
eines  Verwaltungsrates,  welcher  gebildet  wird  aus  3  Mit- 
gliedern des  Vorstandes  des  Vereins  Deutscher  Portland- 
Cementfabrikanten,    die  dieser   zu   delegieren   hat,    und 
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3  weiteren  Mitgliedern,  welch  letztere  alljährlich  von  der 
Generalversammlung  des  Vereins  neu  zu  wählen  sind. 

Der  Vorsitzende   des   Vorstandes   ist    zugleich   Vor^ 
sitzender  des  Verwaltimgsrates. 

Das  ist  eine  sehr  wichtige  Sache.  Meine  Herren,  ich 
bin  der  Ansicht,  dass  wir  unserer  Generalversammlung 
einen  möglichst  grossen  Einfluss  auf  die  Verwaltung  des 
Laboratoriums  geben  müssen.  Andererseits  ist  eine  gewisse 
TContinuität  in  den  Personen  des  Verwaltungsrats  notwendig. 
Deshalb  habe  ich  mir  erlaubt,  den  Vorschlag  zu  machen, 
dass  wir  3  Mitglieder  des  Vorstandes  nehmen  und  dass 
3  weitere  Mitglieder  alljährlich  direkt  aus  der  Versammlung 
gewählt  werden.  Ich  bitte  die  Herren,  sich  darüber  aus- 
zusprechen. Wünscht  Jemand  das  Wort?  (Zuruf:  Das 
ist  sehr  gut!)  ' 

Herr  Siber:  Ich  würde  es  für  zweckmässig  halten, 
wenn  die  Zahl  nicht  auf  6,  sondern  auf  7  normiert 
würde.  Da  nach  dem  Entwurf  der  Vorsitzende  eo  ipso 
dieser  Kommission  angehören  soll,  so  würde  es  ja  viel- 
leicht besser  sein,  wenn  man  sagte:  drei  Mitglieder  des 
Vorst5mdes  und  der  Vorsitzende,  dann  würde  sich  die  Zahl 
auf  7  erhöhen.  Ich  glaube  nicht,  dass  dadurch  die  Gefahr 
eintreten  kann,  dass  die  Mitglieder  als  solche  nicht  ge- 
nügend zum  Wort  kommen.  (Zuruf:  Es  giebt  doch  keinen 
Gegensatz  zwischen  Versammlung  und  Vorstand  und  ausser- 
dem  würde  bei  Stimmengleichheit  die  Stimme  des  Vor- 
sitzenden entscheiden!) 

Vorsitzender:  Ich  glaube  auch,  dass  es  genügt,  wenn 
hier  gesagt  wird,  dass  bei  Stimmengleichheit  die  Stimme 
des  Vorsitzenden  entscheidet.  Das  kommt  in  einem 
späteren  Paragraphen.  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 
—  Wenn  ich  keinen  Widerspruch  höre,  so  darf  ich  an- 
nehmen, dass  die  Versammlimg  mit  dem  ursprünglichen 
Vorschlag  einverstanden  ist. 

Ich  werde  darauf  aufmerksam  gemacht,  dass  es  zweck- 
mässig ist,  gleich  die  Herren  zu  wählen.  Es  werden  hier 
vorgeschlagen  als  von  der  Generalversammlung  zu  wählende 
Herren:  Herr  Dr.  Prüssing,  Herr  Dr.  Schindler  und  Herr 
Dr.  Müller.  Werden  andere  Vorschläge  gemacht?  —  Das 
ist  nicht  der  Fall.  Dann  richte  ich  die  Frage  an  die 
Versammlung,  ob  Sie  einverstanden  sind,  dass  wir  zu- 
nächst diese  drei  Herren  für  dieses  Jahr  wählen?  Wenn 
ich  keinen  Widerspruch  bemerke,  nehme  ich  an,  dass  die 
Versammlung  einverstanden  ist.  (Zuruf:  Welcher  Herr 
Dr.  Prüssing?)     Herr  Dr.  Paul  Prüssing.    —  Ich  bemerke 
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keinen  Widerspruch.    Ich  darf  also  annehmen,  dass  diese 
drei  Herren  gewählt  sind. 

§  6.  Der  Verwaltungsrat  tritt  auf  Berufung  des  Vor- 
sitzenden zusammen,  welche  (Berufung)  innerhalb  acht 
Tagen  erfolgen  niuss,  wenn  darauf  seitens  des  Vorstandes 
des  Laboratoriums  oder  von  mindestens  drei  Mitgliedern 
des  Verwaltungsrates  angetragen  wird. 

Der  Verwaltungsrat  ist  beschlussfähig,  wenn  mindestens 
vier  Mitglieder  desselben  anwesend  sind. 

Er  fasst  seine  Beschlüsse  mit  absoluter  Stimmen- 
mehrheit. Bei  Stimmengleichheit  giebt  die  Stimme  des 
Vorsitzenden  den  Ausschlag. 

.  Ueber  alle  Verhandlungen  un4  Beschlüsse  werden 
Protokolle  aufgenommen,  welche  von  den  Anwesenden 
zu  unterzeichnen  sind. 

Wir  hatten  urspiünglich  10  Mitglieder  aufjgenommen, 
aber  das  nachher  dahin  geändert:  wenn  wenigstens  4  Mit- 
glieder anwesend  sind. 

Wünscht  Jemand  hierzu  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall.  Dann  darf  ich  annehmen,  dass  die  Versammlung 
einverstanden  ist. 

§  7.  Zu  den  Aufgaben  und  Befugnissen  des  Ver- 
waltungsrates gehört: 

1.  Die  Anstellimg  des  Vorstandes  des  Vereinslabora- 
toriums und  der  etwaigen  von  der  Generalversamm- 
lung des  Vereins  genehinigten  weiteren  Beamten  mit 
einem  Jahresgehalt  von  mehr  wie  M.  2000. 

2.  Die  Ueberwachung  der  ganzen  Geschäftführung. 

3.  Die  Uebertragung  wissenschaftlicher  Arbeiten. 

4.  Die  Feststellung  und   jährliche    Revision    des  Tarifs. 

Es  ist  darin  gesagt,  dass  die  Anstellung  von  Beamten 
mit  einem  höheren  Gehalt  als  2000  M.  Sache  der  General- 
versammlung ist.  Die  Anstellung  von  Hilfsbeamten,  also 
Arbeitern  u.  s.  w.  muss  natürlich  dem  Vorstande  über- 
lassen bleiben,  mit  Genehmigung  des  Verwalttmgrats. 

Wünscht  Jemand  hierzu  das  Wort? 

Dann  stelle  ich  die  Frage,  ob  die  Versammlimg  da- 
mit einverstanden  ist.  —  Ich  bemerke  keinen  Widerspruch; 
ich  darf  also  annehmen,  dass  Sie  damit  einverstanden  sind. 

Jetzt  kommt  §  8. 

§  8.  Der  Verwaltungsrat  legt  alljährlich  der  General- 
versammlung den  Geschäftsbericht  und  die  Abrechnung 
vor. 

Die   Generalversammlung   beschliesst    über   die   Ent- 
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lastung  des  Verwallungsrates  und  des  Vorstandes  des 
Vereinslaboratoriums. 

Wünscht  hierzu  Jemand  etwas  zu  bemerken?  —  Das 
ist  nicht  der  Fall.  Also  ich  darf  wohl  annehmen,  dass 
Sie  damit  einverstanden  sind. 

§  9.  Der  Vorstand  des  Vereinslaboratoriums  ist  ver- 
pflichtet, vierteljährlich  einen  Bericht  über  den  Gang  der 
Geschäfte  und  die  ausgeführten  Arbeiten  an  den  Ver- 
waltungsrat zu  erstatten. 

Er  ist  ferner  verpflichtet,  am  Schluss  des  Kalender- 
jahres einen  Vermögens-Status  und  eine  Bilanz  über  die 
Ergebnisse  der  Verwaltung  und  des  Betriebes  des  Ver- 
einslaboratoriums während  des  abgelaufenen  Betriebs- 
jahres  aufzustellen  und  vor  Ablauf  des  Monats  Januar 
dem  Verwaltungsrate  einzureichen. 

Diese  Aufstellungen  werden  vom  Verwaltungsrat  ge- 
prüft und  der  Generalversammlung  vorgelegt. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ist  das  nicht  ein  bischen  selten, 
ein  Vierteljahrsbericht?  Ist  nicht  ein  Monatsbericht  an  den 
Verwaltungsrat  erwünscht? 

Vorsitzender:  Wir  haben  gedacht,  dass  vorläufig 
Vierteljahrsberichte  genügen  würden.  Wenn  die  Arbeiten 
grösser  werden,  werden  wir  wahrscheinlich  kürzere  Termine 
ansetzen  müssen,  und  da  bietet  ja  die  Generalversammlimg 
alljährlich  Gelegenheit,  das  zu  ändern.  Wünschen  Sie 
jetzt  eine  Aenderung? 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  wollte  nur  die  Anregung 
geben. 

Vorsitzender:    Wünscht  noch  jemand    hierzu  etwas 

zu  bemerken?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.     Dann   darf   ich 

wohl  annehmen,  dass  Sie  einverstanden  sind. 

Nun  kommt  §  10 

§  10.     In  den  Berichten  an  den  Verwaltungsrät  sind 

die  geprüften  Cemente  nicht  mit  den  Namen  der  Fabriken 

sondern    stets    mit    Nummern    aufzuführen.     Ueberhaupt 

ist  in  strengster  Weise  darauf  zu  achten,    dass    bei  den 

Berichten  an  den  Verwaltungsrat  geschäftliche  Interessen 

der  Auftraggebenden    in  keiner  Weise    verletzt  werden. 

Ich  habe  geglaubt,  dass  wir  das  ausdrücklich  in  der 
Satzung  sagen  sollen. 

Wünscht  jemand  hierzu  etwas  zu  bemerken?  —  Das 
ist  nicht  der  Fall. 

Dann  richte  ich  an  die  Versammlung  die  Frage,  ob 
sie  die  Satzungen  für  das  Laboratorium,    die    ich  hier  im 
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einzelnen  vorgelesen  habe,  mit  den  beschlossenen  Aenderungen 
nun  en  bloc  genehmigen  will.  Wenn  ich  keinen  Wider- 
spruch bemerke,  nehme  ich  an,  dass  die  Versammlung 
einverstanden  ist.  —  Das  ist  der  Fall,  und  ich  danke 
Ihnen. 

Meine  Herren,  wir  haben  damit  nun  erst  einmal  be- 
stimmte Vorschriften,  nach  denen  wir  arbeiten  können,  und 
•es  wird  alljährlich  die  Generalversammlung  ja  Gelegenheit 
bieten,  nach  den  Erfahrungen,  die  wir  machen,  diese 
Satzungen  jeweilig  zu  ändern. 

Ich  mochte  noch  einen  letzten  Punkt'  zur  Sprache 
bringen  im  Anschluss  an  das  Laboratorium.  Meine  Herren, 
das  Bedürfnis  nach  einer  eigenen  Fachzeitschrift  macht  sich 
immer  dringender  geltend.  Ich  halte  es  für  dringend  nötig, 
<lass  wir  diese  Frage  jetzt  ernstlich  in  Bearbeitung  nehmen. 
Wir  brauchen  eine  eigene  Fachzeitschrift,  um  derartigen 
Verdrehungen,  wie  sie  z.  B.  die  Zeitschrift  „Stahl  und 
Eisen"  bringt,  entgegentreten  zu  können.  Wenn  wir  der 
Zeitschrift  eine  Berichtigung  schicken,  nimmt  sie  sie  wahr- 
scheinlich gamicht  auf.  Wir  brauchen  eine  eigene  Zeit- 
schrift, um  auf  der  Höhe  zu  bleiben  und  von  allen  neuen 
Erfahrungen  und  Mitteilungen,  die  über  Cement  auch  in 
anderen  Ländern  gemacht  werden,  rechtzeitig  Kenntnis  zu 
erhalten.  Wir  brauchen  sie  ferner  um  die  alljährlich  aus- 
geführten grossen  und  interessanten  Betonbauten  in  Wort 
und  Bild  darzustellen  und  zu  beschreiben  und  die  Kenntnis 
davon  in  weiteste  Kreise  zu  bringen  um  dadurch  Anregung 
zu  weiterer  Verwendung  von  Cement  zu  geben. 

Dieser  letzte  Punkt  ist  von  grösster  Wichtigkeit. 

In  Amerika,  wo  die  Cementindustrie  ja  eine  ganz 
junge  ist,  bestehen  bereits  drei  derartige  Zeitungen.  Ich 
habe  hier  eine  solche  Zeitschrift  „Cement",  die  in  New 
York  von  der  „Progress  Publishing  Co."  herausgegeben 
wird,  die  alle  zwei  Monate  erscheint  und  die  in  sehr 
eleganter  Ausstattung  neue  Betonausführungen  in  Wort  und 
Bild  darstellt.  Sie  sehen,  da  sind  z.  B.  Brücken .  aus  Beton 
abgebildet.  Meine  Herren,  die  ganz  rapiden  Fortschritte, 
die  die  Verwendung  von  Cement  in  Amerika  macht,  haben 
ihren  Grund  sicherlich  nicht  zum  geringsten  Teil  in  der 
Anregimg,  welche  diese  Zeitungen  geben,  die  die  prak- 
tischen Amerikaner  sich  sofort  geschaffen  haben  und  die 
weit  verbreitet  sind.  Wir  haben  ja  jetzt  die  Thonindustrie- 
Zeitung,  und  es  werden  in  der  Thonindustrie-Zeitung  ja 
auch  über  Cement  interessante  Mitteilungen  gebracht,  aber 
<iie  verschwinden   in    dem    übrigen  Inhalte.     Ich   halte  es 
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für  dringend  nötig,  dass  wir  in  Verbindung  mit  den> 
Laboratorium  uns  ein  eigenes  Blatt  schaffen.  Ich  habe 
bereits  einige  Schritte  gethan.  Ich  habe  mich  erkundigt 
hier  bei  der  Firma  August  Scherl,  wo  die  „Woche"  heraus- 
gegeben wird  (Ruf:  Ach  herrje!),  nach  den  Kosten,  die  eia 
solches  Blatt  etwa  machen  würde.  Ich  habe  amerikanische 
Zeitungen  beigelegt.  Die  Firma  hat  mir  Musterpapier  ge- 
schickt, genau  wie  dieses  hier,  ein  sehr  schönes,  elegantes 
Papier.  Ich  hatte  nur  gebeten,  mir  doch  einmal  einen 
Anhalt  zu  geben,  was  ein  solches  Blatt  kosten  würde  und 
erhielt  die  Antwort,  dass  die  Firma  selbst  bereit  wäre,  die 
Sache  zu  machen  und  zwar  wenn  ihr  die  Einnahmen  aus 
den  Inseraten  überlassen  würden  und  wenn  sie  500O 
Exemplare  machen  könne,  zu  einem  jährlichen  Abonnement 
von  6  M  pro  Exemplar.  Nun,  das  ist  ja  nicht  so  sehr 
teuer.  Ich  glaube  aber,  dass  wir  vorläufig  nicht  mit  500O 
Abonnenten  rechnen  können.  Wir  müssen  kleiner  anfangen. 
Ich  bin  mir  auch  vollständig  klar  darüber,  dass  unser 
Verein  sich  Opfer  auferlegen  muss,  lun  die  Sache  zu 
machen.  Ich  biri  aber  lest  überzeugt,  dass  in  einigen 
Jahren  die  Zeitimg  sich  selbst  bezahlt  machen  wird. 

Ich  erhielt  femer  gestern  ein  Schreiben  von  der 
„Deutschen  Bauhütte"  in  Hannover,  sie  bezieht  sich  auf 
eine  Besprechung  mit  Herrn  Kommerzienrat  Manske,  mit 
dem  ich  über  die  Sache  vor  einiger  Zeit  sprach.  Die 
„Deutsche  Bauhütte",  die  in  Hannover  erscheint,  ein  sehr 
elegantes,  grosses  Blatt,  erbietet  sich,  als  eine  Beilage  zu 
ihrem  Blatte  eine  derartige  Cementzeitung  zu  bringen  imd 
verlangt  dafür  eine  Zahlung  unseres  Vereins  von  30000  M 
jährlich.  Ich  halte  das  nicht  für  richtig,  meine  Herren. 
Es  würde  der  Cementteil  wieder  in  der  Bauzeitung  ver- 
schwinden und  nicht  gelesen  werden.  Ich  halte  es  für 
absolut  nötig,  dass  wir  ein  eigenes  Blatt  gründen,  welches 
über  Cement-  und  Betonbauten  berichtet  und  über  nichts^ 
als  dies.     (Zustimmung.) 

Sehr  interessant  war  mir  die  Angabe,  die  die  „Deutsche 
Bauhütte"  macht  über  die  Zahl  der  Interessenten,  die  wir 
in  Deutschland  haben.  Danach  haben  wir  in  Deutschland 
28000  selbständige  Unternehmungen  im  Bauwesen  (Archi- 
tekten, reine  Baugeschäfte,  Maurermeister) 

2640  Tiefbauunternehmer  in  div.  Spezialbauzweigen  ein- 
schliesslich 346  Tiefbauämtem. 

2650  Cementwaren-Produzenten,  Cementgiessereien ,  zmn 
kleinen  Teil  im  Nebenbetriebe. 
118  reine  Cementbaugeschäfte. 


-    107    — 

340  Betonarbeitenuntemehmer,    zum    Teil    in  ,  Neben- 
fabriken. 

23  Kanalbauämier. 

265  Cementplattenfabriken  und  Cementziegeleien. 
120  Cementröhrenproduzenten. 

Also  in  Summa  über  30000  Baugeschäfte  und  Behörden 
mit  Interesse  für  Cement.  Es  ist  schon  daraus  ersichtlich, 
dass  wir  für  unsere  Zeitung,  wenn  sie  gut  redigiert  wird 
und  gut  ausgeführt  wird,  einen  Abonnentenkreis  uns,  wohl 
verschaffen  können.  Ich  bin  der  Ansicht,  dass,  wenn  wir 
diese  Sache  machen,  wir  ein  vornehmes  Blatt  schaffen,  ihm 
eine  feine,  gute  Ausstattung  geben  müssen.  Ich  glaube,  dass 
wir  gut  thun,  uns  die  Amerikaner  als  Muster  zu  nehmen. 

Ich  bringe  hier  die  Sache  zur  Sprache,  um  die  An- 
sicht der  Versammlung  hierüber  zu  eruieren  und  ich  möchte 
also  bitten,  dass  die  Versammlung  den  Vorstand  beauftragt, 
diese  Frage  jetzt  in  die  Hand  zu  nehmen  und  so  schnell 
wie  möglich  zu  einem  guten  Ende  zu  führen. 

Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall.  Dann  richte  ich  die  Frage  an  die  Versammlung, 
ob  sie  mit  meinem  Vorschlag  einverstanden  ist,  also  damit 
.einverstanden  ist,  dass  der  Vorstand  diese  Sache  kräftig 
in  die  Hand  nimmt.  (Zustimmung.)  Wer  dagegen  ist, 
den  bitte  ich  die  Hand  zu  erheben.. —  Niemand.  Also 
es  ist  einstinmiig  die  Ansicht  der  Versanunlung.  Ich 
danke    Ihnen    für   die   Einstimmigkeit. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu  diesem  Punkt  der 
Tagesordnung,  zum  Laboratorium?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  schliesse  ich  unsere  heutige  Sitzung  und  freue 
mich,  die  Herren  im  Laboratorium    begrüssen    zu  können. 

Schluss  nach  IV2  Uhr. 


Zweite  Sitzung  Dienstag,  den  25.  Febrnar, 

Yormittags  10  Vhr. 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  unsere  heutige  Sitzung. 

Ich  möchte  zunächst  darauf  aufmerksam  machen,  dass 
wir  in  diesem  Jahr  keine  Vorstandswahl  vorzunehmen 
haben  und  auch  das  nächste  Jahr  nicht.  Nach  der  im 
vorigen  Jahr  angenommenen  Satzung  §  4  heisst  es  im  ersten 
Absatz:  Die  Funktionsdauer  der  Vorstandsmitglieder  ist 
auf  drei  Jahre  festgesetzt.  Also  die  im  vorigen  Jahr  ge- 
wählten Vorstandsmitglieder  haben  zunächst  drei  Jahre  ihre 
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Funktion  auszuüben.  Wir  haben  infolge  davon  in  diesem 
Jahr  und  im  nächsten  Jahr  keine  Neuwahl  der  Vorstands- 
mitglieder vorzunehmen. 

Die  gestern  gewählte  Revisionskommission  wird  ihres 
Amtes  gewaltet  haben,  und  ich  bitte  sie,  Bericht  zu  er- 
erstatten. 

Herr  Klockenberg:  Meine  Herren,  die  Kommission 
hat  gemäss  dem  gestern  ihr  erteilten  Auftrag  die  Rechnungen 
revidiert,  hat  alles  in  Ordnung  befunden  und  beantragt 
hiermit  die  Entlastung  der  Rechnungsführer. 

Vorsitzender:  Ich  frage  die  Versammlung,  ob  sie 
Decharge  erteilen  will.  Wenn  ich  keinen  Widerspruch 
bemerke,  darf  ich  wohl  annehmen,  dass  Decharge  erteilt 
ist.  —  Das  ist  der  Fall,  die  Decharge  ist  erteilt. 

Es  ist  ein  Brief  eingelaufen  von  der  Firma  Borsig,  den 
ich  hier  zur  Verlesung  bringen  mochte.    Der  Brief  lautet: 

Tegel  bei  Berlin,  den  20.  Februar  1902. 

P.  P. 

Hierdurch  beehre  ich  mich,  denjenigen  Herren,  welche 
sich  für  den  von  mir  ausgeführten  Moustierbrecher 
interessieren,  ergebenst  mitzuteilen,  dass  ein  solcher  in 
der  Portland-Cementfabrik  Rüdersdorf,  R.  Guthmann 
&  Jeserich  in  Kalkberge-Rüdersdorf  bei  Berlin,  mit  dem 
besten  Erfolge  im  Betriebe  ist,  und  dass  die  dortige 
Direktion  gütigst  gestattet  hat,  denselben  zu  besichtigen. 
Die  Zeit  der  Hinfahrt  soll  in  den  bevorstehenden 
Versammlungen 

des  Vereins   deutscher  Portland-Cementfabrikanten, 
des  Vereins    deutscher  Verblendstein-    und  Terra- 
kotten-Fabrikanten und 
des   Deutschen   Vereins    für   Thon-,  Cement-   imd 
ICalk-Industrie 
in  der  Zeit  vom  24.  bis  28.  Februar  er.  noch  besonders 
bekannt  gemacht  werden  und  möchte  ich  allen  Interessenten 
empfehlen,    die  Gelegenheit    zu  benutzen,    sich    von  der 
grossen  Leistungsfähigkeit    des  Brechers  zu  überzeugen. 

Hochachtungsvoll 

A,  Borsig. 

Es  wird  vorgeschlagen:  Mittwoch,  den  26.  Februar, 
9,59  vormittags  ab  Friedrichstrasse.  Die  Rückkehr  würde 
um  3  Uhr  nachmittags  erfolgen  können. 

Also  diejenigen  Herren,  die  sich  für  diesen  neuen 
Brecher  interessieren,    der,    wie  mir    gestern  privatim  mit- 
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geteilt  wurde,    ausgezeichnet    arbeiten   soll,    bitte   ich,    die 
Gelegenheit  zu  benutzen. 

Se.  Excellenz  Herr  Professor  Belelubsky  wollte  die 
Freundlichkeit  haben,  uns  einen  kurzen  Vortrag  über  die 
Arbeiten  der  russischen  Konomission  zu  halten. 

Ich  möchte  noch  besonders  darauf  aufmerksam  machen, 
dass  wir  in  diesem  Saal,  in  welchem  wir  zum  ersten  Mal 
tagen,  eine  sehr  schlechte  Akustik  haben,  und  deshalb  die 
Herren  bitten,  möglichst  laut  zu  sprechen. 

Excellenz  Prof.  Belelubsky:  In  den  Protokollen  der 
vorigen  Berliner  Versammlimg  des  Vereins  der  Portland- 
Cementfabrikanten  wurde  der  von  mir  brieflich  mitgeteilte 
Vortrag  veröffentlicht  über  die  Untersuchungen  der  russischen 
Sand -Kommission,  die  unter  meiner  Obmannschatt  vom 
Bureau  der  Versammlungen  der  russischen  Cementtechniker 
imd  Fabrikanten  vor  zwei  Jahren  ernannt  wurde.  Im  Aul- 
trage der  Sand-Kommission  haben  die  russischen  Cement- 
fabriken  (etwa  22)  Festigkeitsversuche  mit  der  Mischung 
1  :  3  ausgeführt,  indem  in  jedem  einzelnem  Falle  der  lokale 
Sand  und  eigener  Portland- Cemeht  verwendet  wurde.  Die 
Versuche  wurden  in  zwei  Reihen  angeordnet,  indem  einmal 
gemischter  Normalsand  (Siebe  64,  144  und  225),  der  schon 
seit  längerer  Zeit  in  den  russischen  Normen  üblich  ist  und 
ein  anderesmal  der  grobe  Normalsand  (Siebe  64  imd  144), 
entsprechend  den  preussischen  und  mehreren  anderen  aus- 
ländischen Normen,  genommen  wurde.  Die  Festigkeits- 
versuche haben  bestätigt,  dass  der  gemischtkömige  Sand 
(von  3  Sieben)  grössere  und  im  äussersten  Falle  nicht  ge- 
ringere Festigkeiten  als  der  grobe  Sand  ergiebt. 

Auf  Grund  dieser  Untersuchungen  wie  auch  derjenigen, 
die  von  dem  Mechanischen  Laboratorium  des  kais.  Wege- 
bau-Instituts gemacht  wurden,  hat  die  russische  Cement- 
versammlung  von  1901  beschlossen,  den  in  den  russischen 
Normen  von  Anfang  an  üblichen  gemischtkörnigen 
Normalsand  bis  auf  weiteres  zu  behalten,  indem 
ein  solcher  Sand  1)  der  Praxis  näher  steht,  2)  höhere 
Mörtelfestigkeit  giebt  und  3)  billiger  zu  haben  ist.  Was  die 
physikalischen  Eigenschaften  des  zu  wählenden  Sandes  anbe- 
triffl,  so  hat  die  Sand-Kommission  hauptsächlich  durch 
Vermittelimg  beider  Laboratorien  des  Instituts  (des  me- 
chanischen und  chemischen)  nach  dem  von  der  Kommision 
ausgearbeiteten  Programme  chemisch-mechanische  Bestim- 
mungen der  von  den  obenerwähnten  Cementfabriken  ge- 
lieferten Proben  des  Sandes  aus  verschiedenen  Fundorten  aus- 
geführt, nämlichLitergewicht,  specifisches  Gewicht,  chemische 
Analyse  (SiliciumgehaJt),  Absieben  durch  Siebe  von  144  imd 
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225  Maschen,  in  dem  die  Summe  der  Rückstände  auf  beiden 
Sieben  144  und  225  in  %  berücksichtigt  wurde,  wie  auch 
mikrophotographische  Abbildungen. 

Der  Berichterstatter  Prof.  N.  Belelubsky,  hat  in  Buda- 
pest einen  Vortrag*  gehalten  über  die  Notwendigkeit, 
einen  einheitlichen  gemischtkörnigen  internatio- 
nalen Sand  zu  haben,  zu  welchen  Zwecken  eine 
internationale  Kommission  zu  ernennen  wäre,  die  die  Korn- 
grösse  des  Normalsandes,  wie  auch  seine  Eigenschaften 
feststellen  soll;  die  Vollversammlung  gab  ihre  Zustimmung 
zu  dem  Vorschlage  von  Prof.  Belelubsky  und  Herr  Ingenieur 
Schott,' Präsident  des  Deutschen  Cement-Vereins,  hielt  es  für 
besonders  angezeigt,  nur  den  gemischtkörnigen  Normal- 
sand in  Aussicht  zu  nehmen.  Prof.  Belelubsky  hatte  Ge- 
legenheit, an  seinen  Budapester  Vortrag  anschliessend, 
Untersuchungsresultate  der  russischen  Sand-  Kommission 
vorzutragen,  aus  welchen  folgt,  dass  der  als  Normalsand  zu 
wählende  Sand  nicht  weniger  als  95 — 96<>/o  Silicium  ent- 
halten soll.  Der  im  März  d.  J.  stattfindenden  Petersburger  Ver- 
sammlung der  russischen  Cementtechniker  und  Fabrikanten 
werden  die  Beschlussfassungen  der  Sand-Kommission  zur 
Entscheidung  unterbreitet,  welche  den  Vorschlag  macht,  zur 
weiteren  Untersuchung  der  Kommission  nur  diejenigen  Sand- 
sorten zu  nehmen,  welche  nicht  weniger  als  96 ''/o  Silicium 
enthalten  und  als  Summe  der  Rückstände  auf  den  Sieben  von 
144  und  225  Maschen  nicht  weniger  als  50%  geben.  Dabei 
kämen  nur  5  Sandsorten  aus  der  ganzen  Anzahl  von  22 
Sandsorten  in  Frage. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Professor  Belelubsky 
für  die  interessanten  Mitteilungen.  Ich  möchte  auch  die 
Gelegenheit  nochmals  benutzen,  Anregung  zu  geben,  dass 
unsere  Sandkommission,  nachdem .  unsere  vornehmste  Auf- 
gabe, die  Herstellung  eines  gleichmässigen  Sandes,  jetzt 
gelungen  ist,  nun  auch  ihre  Arbeiten  weiter  fortsetzt  und 
sucht,  aus  dem  Freienwalder  Sand  einen  gemischtkörnigen 
Sand  herzustellen,  der  in  Uebereinstimmung  steht  mit  den 
Forderungen  des  internationalen  Verbandes.  Es  ist  das 
um  so  wünschenswerter,  als  wir  ja  unsere  Revision  der 
Normen  zu  bearbeiten  haben  und  garnichts  im  Wege  steht, 
dass  wir  bei  der  Revision  der  Normen  nun  auch  zu  einem 
gemischtkömigen  Sand  übergehen,  womit  sich  ja  auch  Herr 
Geheimrat  Martens  bereits  einverstanden  erklärt  hat.  Der 
gemischtkömige  Sand  ist  auch  deshalb  erwünscht,  weil  wir 
aus  dem  Bericht  der  Sandkommission  gehört  haben,  dass  der 
jetzt  als  Rohsand  benutzte  Sand  in  nur  noch  beschränktem 
Maasse  vorhanden  ist.     Das  Lager  reicht  nur  auf  drei  bis 
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vier  Jahre.  Wir  bekommen  bekanntlich  aus  unserem 
jetzigen  Rohsande  nur  etwa  20  bis  22  Vo  Normalsand  der 
jetzigen  Komgrösse,  während  wir  jedenfalls,  wenn  wir  ge- 
mischtkömigen  Sand  anwenden  können,  einen  viel  grosseren 
Anteil  bekommen  werden.  Es  würde  also  das  vorhandene 
Lager  vielleicht  die  zwei-  bis  dreifache  Zeit  ausreichen. 
Ich  möchte  also  die  Anregung  geben,  dass  die  Normalsand- 
kommission  weiter  arbeitet  in  dieser  Richtung. 

Excellenz  Professor  Belelubsky:  Ich  habe  hier  Muster 
mitgebracht.     (Die  Muster  werden  gezeigt.) 

Herr  Dyckerhoff:  Ich  möchte  für  den  gemischt- 
kömigen  Sand  stimmen.  Ganz  abgesehen  von  den 
höheren  Zahlen,  die  er  liefert,  entspricht  der  gemischt- 
körnige  Sand  viel  mehr  der  praktischen  Verwendung.  Ver- 
schiedene Bindemittel  können  sich  bei  Normalsand  gleich 
verhalten,  während  Versuche  mit  gemischtkömigem  Sand, 
wie  er  in  der  Praxis  verwendet  wird,  zu  Gunsten  des  einen 
oder  anderen  ausfallen  können.  Der  Normalsand  wurde 
vor  25  Jahren  bei  Aufstellung  der  Normen  aufgegriffen. 
Man  hat  gesucht,  einen  einheitlichen  Sand  zu  schaffen,  in- 
dem man  Quarzsand,  zwischen  zwei  Sieben  liegend,  aus- 
wählte. Der  Normalsand  ist  ja  auch  zur  Prüfung  von 
Portland- Cement  geeignet,  aber  wenn  man  verschiedene 
Bindemittel  mit  einander  vergleichen  will,  ist  der  gemischt- 
kömige  Sand  vorzuziehen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.     Dann  kommen  wir   zu  P>inkt  10: 

10.  Ueber  FestigkeitskoeffizienteB  von  Portland-Gement. 

Referent  Herr  Alex  Foss-Kopenhagen:  Auf  dem 
Kongresse  des  Internationalen  Verbandes  für  die  Material- 
prüfungen der  Technik  in  Budapest  im  vorigen  Jahre  hatte 
ich  die  Ehre  über  eine  Arbeit  zu  berichten,  die  von  einer 
Kommission  des  Skandinavischen  Cementfabrikantenvereins 
während  der  Jahre  1899  und  1900  ausgeführt  worden  ist, 
und  welche  eine  nähere  Prüfung  einer  von  Herrn  R.  Feret 
in  Boulogne  angegebenen  Methode  zur  Bestimmung  der 
Festigkeil  von  Porüand-Cement  zum  Zweck  hatte.  Ueber 
die  Kommissionsarbeit  ist  in  der  „Thonindustrie-Zeitung* 
No.  5  und  8  1902  in  der  Hauptsache  berichtet  worden. 
Wenn  ich  mit  Erlaubnis  des  Vorstandes  die  Ehre  habe, 
Ihnen  über  diese  Arbeit  eine  kurze  Mitteüung  zu  machen, 
geschieht  es  in  der  Hoffnung,  für  diese  Frage  in  Ihrem 
hochverehrten  Verein  etwas  Interesse  zu  erwecken. 

Die  betreffende  Theorie  oder  Methode  hat  Herr  Feret 
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im  Jahre  1898  in  der  Zeitschrift  „Sociele  d'Encouragement 
pour  Tindustrie  nationale",  veröffentlicht  unter  dem  Namen 
,,Etudes  sur  la  Constitution  intime  des  mortiers  hydrauliques". 
Wenn  ich  „Theorie"  sagte,  so  ist  das  nicht  richtig,  denn 
es  handelt  sich  um  eine  durch  eine  grosse  Anzahl  von 
rein  empirischen  Untersuchungen  gefundene  Formel.  Man 
wird  sich  erinnern,  dass  von  Herrn  F6ret  höchst  wertvolle 
Studien  über  die  granulometrische  Zusammensetzung  des 
Sandes  vorliegen.  In  dieser  Arbeit  hat  Feret  den  Einfluss 
der  Komgrösse  auf  die  Dichtigkeit  und  die  Festigkeit  des 
Mörtels  imtersucht,  und  ist  diese  Frage  durch  seine  Arbeit 
in  vorzüglicher  Weise  aufgeklärt  worden.  F^ret  hat  nach- 
gewiesen, welche  Kombination  von  Korngrössen  den  dich- 
testen und  dabei  auch  festesten  Mörtel  giebt.  Früher 
hatte  man  ja  bei  der  Prüfung  der  Cementfestigkeit  stets 
angestrebt,  den  Einfluss  der  Korngrösse  des  Sandes  da- 
durch zu  eliminieren,  dass  man  stets  nur  eine  und  dieselbe 
Sandsorte  benutzte,  und  es  wurden  in  den  verschiedenen 
Ländern  solche  Normalsandsorten  ausgewählt  und  festge- 
stellt. Man  kam  dadurch  auch  zu  einem  ziemlich  ge- 
rechten Vergleich  zwischen  verschiedenen  Cementsorten» 
und  die  Normen,  die  erst  in  Deutschland  entwickelt  und 
später  in  anderen  Ländern  mehr  oder  weniger  nach  dem 
Muster  der  Normen  dieses  Vereins  angenommen  ,  wurden, 
haben  in  dieser  Beziehung  ihren  Zweck  vorzüglich  erfüllt. 
Solange  es  sich  nur  um  einen  Vergleich  der  verschiedenen 
Cementsorten  oder  Cementquemtitäten  unter  einander  und 
mit  einem  Normalmaass  zum  Vergleich  handelte,  erfüllte 
diese  Methode  vollständig  ihren  Zweck.  Aber  für  den 
Konstrukteur  auf  dem  ßau  lag  offenbar  die  Sache  etwas 
anders.  Dieseir  konnte  mit  Hülfe  der  Normenprüfung  fest- 
stellen, ob  der  von  ihm  benutzte  Cement  auch  die  richtigen 
Eigenschaften  hatte.  Bei  der  Berechnung  seiner  Baukon- 
struktionen waren  die  Zahlen  des  Laboratoriums  ihm  aber 
von  keinem  oder  nur  sehr  geringem  Nutzen.  In  dieser 
Beziehung  trennt  sich  die  Cementprüfung  sehr  scharf  von 
der  Prüfung  anderer  Baumaterialien,  z.  B.  von  Eisen.  Der 
Ingenieur,  welcher  Eisenkonstruktionen  ausführt,  der 
Maschinenkonstrukteur,  welcher  Maschinen  baut,  war  im- 
stande, mit  ganz  bestimmten  Festigkeitszahlen  zu  rechnen, 
tmd  wenn  diese  von  vornherein  richtig  gewählt  waren,  war 
es  ihm  möglich,  durch  Prüfung  der  zur  Verwendxmg  be- 
stimmten Materialien  festzustellen,  ob  dieselben  auch  wirk- 
lich die  berechneten  Festigkeiten  hatten.  Dadurch  war  ein 
Mittel  geboten  nicht  allein  zu  weit    grösserer  Sicherheit  in 
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der  Berechnung  der  Konstruktion,  sondern  auch  zu  grösserer 
Oekonomie  mit  den  verwendeten  Materialien.  Der  Eisen- 
konslrukteur  hatte  ausserdem  den  grossen  Vorteil,  dass 
sein  Material  ziemlich  in  demselben  Zustande  vorlag,  in 
welchem  es  zur  Verwendung  kam.  Der  Itonstrukteur  in 
Cement,  in  Beton  u.  dgl.  war  nur  imstande,  die  Rohbe- 
standteile seines  Materials  zu  prüfen.  Das  Material  selbst, 
der  fertige  Beton,  der  Mörtel  u.  s.  w.  lässt  sich  nicht  in 
derselben  Weise  untersuchen. 

F6ret  stellte  sich  nun  die  Aufgabe,  wo  möglich  über 
dies  Hindernis  eine  Brücke  zu  schlagen.  Es  lag  ihm  nahe, 
da  er  den  Einfluss  des  Sandes  gewissermaassen  festgestellt 
hatte,  zu  prüfen,  ob  es  nicht  möglich  war,  eine  Formel 
aufzustellen,  in  welche  einerseits  die  betreffenden  Faktoren 
der  Korngrösse  des  Sandes  eintraten,  währefld  andererseits 
die  Bindefähigkeit  des  Cements  als  ein  für  denselben  Ce- 
ment unter  gewissen  Verhältnissen  konstanter  Faktor  ein- 
geführt wurde. 

Aus  dem  sehr  grossen  Material,  welches  zu  seiner 
Verfügung  stand,  suchte  er  dann  auf  rein  empirische  Weise 
eine  Formel  herauszufinden.  Wie  in  der  citierten  Arbeit 
auseinandergesetzt,  kam  er  dadurch  zu  der  folgenden  Formel : 


P=K  (^y 


In  dieser  Formel  bedeutet  P  die  Druckfestigkeit  der 
Mörtelproben.  K  ist  ein  für  denselben  Cement  konstanter 
Faktor,  vorausgesetzt,  dass  die  Erhärtungsdauer  dieselbe 
ist,  d.  h.  die  Zeit  von  der  Anfertigung  des  Mörtels  bis  zur 
Feststellung  der  Festigkeit,  imd  vorausgesetzt,  dass  die  be- 
treffenden Mörtel  unter  genau  denselben  Bedingungen  auf- 
bewahrt wurden,  denn  mit  verschieden  erhärteten  Mörteln 
verändert  sich  das  Büd  von  Tag  zu  Tag.  Die  Buchstaben 
c  und  s  geben  den  absoluten  Rauminhalt  von  resp.  Cement- 
und  Sandmasse  in  einem  Liter  frischen  Mörtels,  ausge- 
drückt in  Bruchteilen  des  Liters  an. 

Dieser  Faktor  (  .,-37-)  ist  also  ein  empirisch  gefun- 
dener Ausdruck  für  den  Einfluss  der  Korngrösse  und  der 
absoluten  Menge  des  Sandes  sowie  Korngrösse  und  Menge 
des  Cements  in  dem  Mörtel.  Es  würde  zu  weit  führen, 
hier  näher  zu  erklären,  wie  die  Formel  wirklich  diese 
Faktoren  zum  Ausdruck  bringt.  Es  ist  auch  von  geringer 
Bedeutung,  weil  es  sich  nicht  um  eine  Theorie,  sondern 
\xm  eine  empirische  Formel  handelt. 

C  8 
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Den  Faktor  ( -f^— )  nennt   F^ret    den    Mörtelfaktor, 

während  K  als  Festigkeitskoeffizient  bezeichnet  wird. 

Um  Ihnen  gleich  praktisch  zu  veranschaulichen,  welchen 
Wert  diese  Formel  hat,  greife  ich  aus  der  Kommissions- 
arbeit einen  beliebigen  Fall  heraus.  Normenprüfung 
17.9—198,6  3,15  8,2  7o  W.  Wenn  ich  die  betreffenden 
Zahlen  in  die  Formel  einsetze,  sieht  sie  wie  folgt  aus: 

P  ist  die  Druckfestigkeit  nach  einem  Monat.  K  ist 
der  Festigkeitskoeffizient  für  den  betreffenden  Cement,  für 
alle  Mörtel  aus  demselben  Cement,  die  einen  Monat  unter 
genau  denselben  äusseren  Bedingungen  erhärtet  sind  wie 
die  Probe.  Der  Sand  ist  also  in  diesem  Falle  kein  Normal- 
sand, sondern  ein  gewöhnlicher  reiner  Bausand,  und,  was 
ich  noch  nicht  erwähnt  habe,  der  Mörtel  ist  in  der  Mischung 
1:4  plastisch  hergestellt;  es  ist  also  kein  trockener  und 
komprimierter  Mörtel,  sondern  ein  Mörtel  von  derselben 
Konsistenz,  wie  er  in  der  Praxis  benutzt  wird.  Ich  bittQ 
dies  zu  beachten,  denn  die  ganze  Formel  von  Feret  be- 
zieht sich  nur  auf  solche  plastische  Mörtel,  und  nicht  auf 
trockene.  * 

In  dem  Skandinavischen  Cementfabrikantenverein  wurde 
im  Jahre  1899  beschlossen,  diese  Methode  näher  zu  prüfen, 
indem  man  sich  der  Auffassung  anschloss,  dass  für  die 
Baupraxis  eventuell  wertvolle  Resultate  durch  die  Ver- 
wendung dieser  Methode  gewonnen  werden  könnten.  Die 
ausgeführten  Untersuchungen  sind  in  der  citierten  Kom- 
missionsarbeit niedergelegt.  Dieselben  zerfallen  in  2  Teile. 
In  dem  ersten  Jahre  beschäftigte  man  sich  nur  mit  reinen 
Laboratoriiunsarbeiten  und  versuchte  also  mit  verschiedenen 
Cementen  und  verschiedenen  Sandsorten  mit  der  Methode 
zu  arbeiten,  um  zu  konstatieren,  ob  dadurch  genügende 
Uebereinstimmung  gewonnen  wurde.  Ist  die  Formel  näm- 
lich zutreffend,  so  müssen  ja  2  Mörtel,  aus  demselben 
Cement,  aber  ganz  verschiedenen  Sandsorten  und  in  ganz 
verschiedenen  Mischungsverhältnissen  von  Cement  und  Sand 
doch  denselben  Wert  von  K  geben,  oder  um  es  genauer 
zu  präzisieren:  Wenn  wir  eine  Cementprobe  nehmen  und 
dieselbe  in  2  Portionen  teilen,  aus  der  einen  Portion  imd 
einem  gewissen  Bausand  plastischen  Mörtel  im  Verhältnis 
1  Cement  zu  4  Sand  herstellen  (die  Probekörper  z.  B. 
1  Monat  aufbewahrt,  2  Tage  an  der  Luft,  28  Tage  unter 
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Wasser),  und  aus  der  anderen  Portion  einen  plastischen 
Mörtel  herstellen  in  Verhältnis  1:2  mit  einem  ganz  anderen 
Bausand  von  abweichender  Komgrosse  und  auch  diese 
Probe  1  Monat  aufbewahren,  gleichfalls  2  Tage  an  der 
Luft  und  28  Tage  unter  Wasser  bei  derselben  Temperatur, 
und  dann  nach  einem  Monat  die  Proben  zerdrücken  imd 
die  Druckfestigkeit  bestimmen,  werden  offenbar  sehr  ver- 
schiedene Zahlen  herauskommen.  Wenn  wir  diese  Zahlen 
in  die  F6ret'sche  Formel  einsetzen,  indem  wir  gleichzeitig 
die  entsprechenden  Werte  von  c  und  s  berechnet  haben, 
so  muss  aus  diesen  so  g^anz  verschiedenen  Zahlen  doch  in 
beiden  Fällen  durch  Ausrechnen  derselbe  Wert  von  K 
herauskommen. 

Bei  den  Arbeiten  der  Kommission  wurde  dies  auch 
in  der  Hauptsache  bestätigt,  doch  hatte  man  anfangs  recht 
grosse  Schwierigkeiten  mit  dem  plastischen  Mörtel,  indem 
man  die  gewöhnlichen  Formen  benutzte,  die  ja  nicht  dicht 
sind,  so  dass  ein  Ueberschuss  von  Wasser  herausfliessen 
konnte.  Dadurch  wird  der  in  die  Form  gebrachte  Mörtel 
ein  anderer  als  der  frisch  hergestellte,  in  welchem  c  und  s 
bestimmt  sind.  Man  versuchte  dann  ganz  dichte  Formen 
zu  verwenden,  kam  aber  zu  keinen  guten  Rßsultaten  da- 
mit. Zuletzt  entschloss  man  sich  zu  einem  Mittelweg, 
nämlich  den  Mörtel  nur  grade  so  plastisch  zu  machen, 
-dass  kein  Wasser  oder  jedenfalls  nur  eine  ganz  unerhebliche 
Menge  heraustrat,  aber  doch  so  plastisch,  dass  der  Mörtel 
-diirch  das  Einbringen  in  die  Form  keiner  Verdichtung 
unterlag,  so  dass  sein  Wasserinhalt  von  der  unvermeid- 
lichen Arbeit  beim  Einbringen  nicht  beeinflusst  wurde.  Es 
ist  dies  ja  eine  Abänderung  von  dem  von  Feret  angege- 
benen Vorgang,  hat  aber  den  Vorteil,  dass  die  gewöhn- 
lichen Apparate  sich  verwenden  lassen  und  die  ganze 
Arbeit  nach  einer  einfachen  Anweisung  keine  Schwierig- 
keiten darbietet.  Während  diese  Schwierigkeiten  also  über- 
wunden wurden,  traten  andere  Abweichungen  hervor,  in- 
dem es  sich  nämlich  herausstellte,  dass  man  wohl  mit  ge- 
wöhnlichem scharfkantigen  Bausand  selbst  aus  verschiedener 
Zusammensetzung  zu  übereinstimmenden  Resultaten-  kam, 
wenn  aber  stattdessen  ein  grober  Sand  verwendet  wurde, 
der  gar  nichts  Feines  enthielt,  oder  wiederum  ein  feiner 
Sand  mit  garkeinen  groben  Kömern,  dann  wurden  die 
Resultate  nicht  übereinstimmend.  Man  findet  also,  so  wie 
die  Formel  vorliegt,  dass  dieselbe  nicht  ohne  weiteres  ver- 
wendet werden  kann  für  solche  abweichenden  Sandsorten. 
Im  grossen  Ganzen  kam  die  Kommission  doch  zu  solchen 

8* 
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Resultaten,  dass   sie   eine   weitere  Fortsetzung   der  Unter- 
suchungen empfahl. 

Solche  Untersuchungen  sind  nun  in  dem  zweiten  Teil 
der  Kommissionsarbeit  beschrieben.  Dieselben  haben  aber 
aus  verschiedenen  Gründen  nicht  den  richtigen  Umfang  ge- 
habt. Man  strebte  dabei  an,  der  Praxis  noch  näher  zu 
treten,  indem  eine  Anzahl  grösserer  Probestücke  ausserhalb 
des  Laboratoriums  von  verschiedenen  Personen,  die  sonst 
in  der  Praxis  arbeiten,  hergestellt  wurde.  Nachher  wurde 
die  Druckfestigkeit  im  Laboratorium  ermittelt,  um  zu 
sehen,  ob  dadurch  Uebereinstimmung  mit  den  mit  Hülfe 
der  Formel  berechneten  Festigkeiten  erreicht  wurde.  Mit 
Absicht  ging  man  dabei  über  die  festgestellte  Grenze  hin- 
aus. Man  liess  nämlich  die  betreffenden  Probekörper  an 
der  Luft  auf  dem  Bauplatze  erhärten*  Die  Erhärlungsbe- 
dingungen  waren  also  verschieden.  Man  überliess  es  den 
betreffenden  Herstellern  der  Probekörper  ihre  eigene 
Arbeitsmethode  zu  verwenden.  Deshalb  wurden  die  Mörtel 
in  vielen  Fällen  nicht  plastisch  hergestellt,  sondern  halb- 
trocken. Schliesslich  wurden  auch  zum  Teil  ziemlich  ab- 
weichende Sandsorten  benutzt.  Das  in  dieser  Weise  ge- 
wonnene Material  zeigt  deshalb  auch  teilweise  grössere  Ab- 
weichungen, indem  die  Festigkeiten  in  vielen  Fällen  niedriger 
wurden  als  berechnet. 

Der  Grrund,  weshalb  man  diesen  scheinbar  unrichtigen 
Weg  wählte,  war,  um  zu  erfahren,  welche  Fehler  herbei- 
geführt werden  würden,  wenn  die  Feret'sche  Formel  in 
der  Baupraxis  verwendet  wurde  und  nicht  allein  innerhalb 
ihrer  eigenen  Grenzen,  sondern  auch  ausserhalb  derselben, 
denn  man  sagte  sich,  dass  der  Bauingenieur  doch  auch 
gezwungen  ist,  mit  einer  Festigkeit  zu  rechnen,  wenn  er 
auf  abweichende  Sandsorten  hingewiesen  ist,  oder  wenn  er 
aus  anderen  Gründen  die  trockene  Aufbereitung  des  Mörtels 
der  plastischen  vorziehen  muss.  Letzteres  ist  ja  z.  B.  mit 
dem  armierten  Beton  im  allgemeinen  der  Fall.  Die  Ab- 
weichung war  aber  doch  nicht  so  gross,  als  dass  man  sie  nicht 
durch  Korrektion  der  Formel,  durch  Hinzufügung  eines 
Faktors  von  0,5,  auch  für  solche  ganz  abweichende  Ver- 
hältnisse verwenden  kann.  Für  den  rechnenden  Ingenieur 
handelt  es  sich  ja  darum,  sicher  zu  gehen,  \md  wenn  er 
auch  mit  einer  gewissen  Festigkeit  rechnet,  muss  er  doch 
aus  vielen  anderen  Gründen  stets  einen  Sicherheitsfaktor 
einführen. 

Durch  diese  Versuche  hat  man  nur  einen  Anfang  ge- 
macht; um  die  Methode  näher  zu  prüfen,  um   zu  konsta- 
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lieren,  in  welchem  Umfange  dieselbe  für  die  Baupraxis 
Wert  hat,  wird«  es  notwendig  sein,  noch  eine  lange  Reihe 
anderer  Untersuchungen  anzustellen,  wo  möglich  auch  an 
anderen  Versuchsanstalten  oder  von  anderen  Experimen- 
tatoren. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Foss  für  die  in- 
teressanten Mitteilungen. 

Meine  Herren,  der  Versuch  des  Herrn  F6ret,  Formeln 
zu  gewinnen,  welche  den  Berechnungen  in  der  Baupraxis 
zu  Grunde  gelegt  werden  können,  ist  jedenfalls  sehr  dankens- 
wert. Aber  ich  glaube,  wir  dürfen  uns  nicht  verhehlen, 
dass  dies  doch  eine  sehr  schwierige  Aufgabe  ist,  die  so 
bald  noch  nicht  gelöst  werden  wird.  Immerhin  wäre  es 
wünschenswert,  wenn  auch  in  unserem  Verein  an  die  Arbeit 
herangegangen  und  die  Lösung  versucht  würde.  Man  wird 
jedenfalls  mit  den  einfachsten  Verhältnissen  anfangen  müssen, 
um  sichere  Formeln  zu  gewinnen.  Ich  möchte  hiermit  die 
Anregung  geben,  dass  auch  von  unserem  Verein  die  Sache 
in  die  Hand  genommen  wird. 

Herr  Dr.  Lieven:  Ich  möchte  darauf  aufmerksam 
machen,  dass  diese  Formeln,  die  ja  die  Wahrscheinlichkeit 
für  sich  haben,  dass  sie  für  den  reinen  Portland-Cement 
immer  anwendbar  sind,  garnicht  anwendbar  sind  für  Port- 
land-Cemente,  die  mit  andern  Materialien  gemischt  sind, 
vielleicht  sogar  nicht  einmal  für  Puzzolancement.  (Vor- 
sitzender: Sehr  richtig!)  Es  wäre  sehr  wünschen  wert,  dar- 
auf hin  Versuche  zu  machen  und  bei  Veröffentlichung 
gleich  darauf  Rücksicht  zu  nehmen,  dass  sich  die  Formeln 
auf  solche  Cemente  nicht  beziehen  können. 

Vorsitzender:  Ja,  es  wird  sich  jedenfalls  bei  den 
Versuchen  herausstellen,  dass  es  ein  grosser  Unterschied 
ist,  ob  man  reinen  Portland-Cement  oder  gemischten 
Cement  hat. 

Herr  Dr.  Lieven:  Im  gemischten  Cement  ist  ein 
Material,  das  die  Zwischenräume  füllt  und  deshalb  passt 
die  Formel  garnicht. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  können  wir  wohl  zum  nächsten  Punkt  über- 
gehen : 

11.  ÜBtersachangeB  Aber  die  Konstitatlon  des  PortlaBd- 

GemeBtes. 

Herr  Dr.  Loebell  will  eine  kleine  Mitteilung  darüber 
machen. 
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Herr  Dr.  Lo'ebell-Karlshorst.  Meine  Herren!  Ge- 
stalten Sie  mir,  Ihnen,  wie  im  vorigen  Jahre,  ganz  kurz 
einen  Bericht  über  den  Stand  der  Untersuchungen,  be- 
treffend die  Konstitution    des  Portland-Cementes  zu  geben* 

Feret  wiederholte  die  Versuche  von  Rebuffat,  der 
Portland- Cement  mit  Zuckerwasser  behandelte  und  bedauert» 
dass  wir  aus  diesem  Experiment  nicht  irgend  welche 
positiven  Kenntnisse  über  die  Natur  und  die  gegenseitige 
Wirkung  der  vorhandenen  Komponeten  (Verbindungen) 
ziehen  können.  * 

A.  Meyer  in  Rumänien  hält  Tricalciumsilikat  Si02  .  CaO 

oder  ^^\r\y^^\r\_p  /^  ^"^d  eine  isomorphe  Mi- 
schimg von  Bi-  und  Tricalciumsilikat  für  den  Hauptbestand- 
teil des  wasserfreien  Portland-Cements  und  bestreitet  die 
Anwesenheit  von  freiem  Calciumoxyd  in  ihm. 

Die  Erhärtung  des  hydratisierten  Portland-Cements 
erklärt  er  durch  die  zersetzende  Wirkung  des  Wassers  auf 
die  genannten  Silikate,  wobei  sich  das  Tricalciunisilikat, 
tmter  Verlust  eines  Moleküls   Kalk   hydratisiert 

=°=s<o:ä:oH+'=»(°H> 

xmd  das  hydratisierte  Bicalciumsilikat  in  wasserfreies  Mono- 
calciumsilikat  und  Kalkhydroxyd  übergeht, 

°  =  S<S ;  oS  =  °  =  Si  <°>  Ca  +  Ca(OH).. 

Schliesslich  beschäftigt  sich  Ludwig  mit  derselben 
Frage. 

Er  hält  ebenfalls  das  Tricalciumsilikat  Si02 . 3  CaO 
für  den  aktiven  HauptbestandteÜ  des  Portland-Cements. 

Er  fasst  aber  den  Portland-Cement  als  „Glas**  auf,  ge- 
wonnen durch  Zusatz  von  Thonerde  oder  Eisenoxyd  zu 
Kalk  und  Kieselsäure. 

In  dem  so  gewonnenen  Glase  sind  sowohl  Kieselsäure- 
als  auch  Kalk  löslich. 

Durch  fortgesetztes  Lösen  von  Kalk  und  Kieselsäure 

Ortho        f^\ca 

o.  JO/  Meta     ^O.CaV 

^  j)Ca  ^O.Ca// 

Bisilikate. 
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entstehe  eine  übersättigte  Lösung,  aus  welcher  SiOa  und 
CaO  als  Tricalciumsilikat  auskrystalüsieren,  bis  kein  freier 
Kalk  mehr  vorhanden  sei. 

Er  weist  wie  auch  A-  Meyer  auf  die  Arbeit  von 
Tömebohm  hin,  dessen  Alit  das  auskrystallisierte  Tricalcium- 
silikat in  Clit,  dem  erstarrten  Glase  sei.  Ludwig  sagt  ferner, 
dass  in  diesem  Glase  das  Eisen  als  Oxydul  vorhanden  sei 
und  ferner,  dass,  wenn  es  durch  Titrieren  als  solches  nach- 
weisbar sei,  dies  nicht  ausschlaggebend  sein  kann,  da  das 
Eisenoxdul  in  Form  von  Silikat  in  Säuren  nicht  glatt 
und  in  kurzer  Zeit  löslich  sei,  während  bei  andauernder 
Wirkung  der  Säure  durch  Berührung  mit  der  Luft  gleich- 
zeitig die  Oxydation  herbeigeführt  werde. 

Der  letzteren  Behauptung  kann  ich 'nicht  zustimmen. 
Ich  machte  schon  vor  einigen  Jahren  im  Laboratorium  der 
Stettiner  Portland-Cementfabrik  auf  Veranlassung  von  Herrn 
Dr.  Goslich  einige  Versuche,  welche  zeigen,  dass  wenigstens 
in  Ringofen- Cement  das  Eisen  grösstenteils  als  Oxyd  vor- 
handen ist. 

Aus  dem  Ringofen  wurde  ein  Klinker  ausgelesen, 
welcher  an  dem  einen  Ende  Schwachbrand  zeigte,  der  sich 
mit  dem  Messer  bequem  schneiden  Hess,  mit  Salzsäure 
nicht  mehr  aufbrauste  und  sich  in  dieser  ohne  Rückstand 
löste.  Seine  Farbe  war  kanariengelb.  An  dem  anderen 
Ende  des  Klinkers  befand  sich  gut  gebrannte  poröse  Sub- 
stanz von  grünlicher  Farbe.  Der  Hartbrand  löste  sich  in 
Salzsäure  ebenfalls  rückstandslos  klar.  Die  Kopfenden  des 
Klinkers  wurden  je  für  sich  abgelöst,  gepulvert  und  durch 
5000  Maschen  gestossen,  worauf  Cement  und  Schwach- 
brand bei  120®  C.  im  Schrank  getrocknet  wurden.  Je  2  g 
wurden  dann  vor  dem  Gebläse  geglüht. 

Schwachbrand  A  =  2,35  7o  Glühverlust. 
Hartbrand         B=0,197o 

Von  beiden  Bränden  wurden  je  1  g  nach  heftigem 
Glühen  mit  Salzsäure  wie  gewöhnlich  aufgeschlossen  und 
analysiert: 

A.    Geglühter  Schwachbrand. 

Si02 23,40 

FeaOs  +  AkOa  (2,79  +  5,18)  7,97 

CaO 65,60 

MgO    . 1,13 

SO3 1,42 

K20  +  Na20      .     .     .     .     .  0.48 

100,00 
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B.    Geglühter  Hartbrand. 

(Kontrole) 

SiOa 23,68        (23.65) 

FeaOs  +  AlaOs  (2,82  +  5.03)       7.85  (7.93) 

CaO 65,47 

MfiO 1,08 

SOa 1,36 

KsO  +  NaiO  ....     ■     ■        0.53 
lÜO.OU 
Dann  wurde  das  Eisenoxyd  sowohl  im  Schwach-  wie 
lartbrand  zu  beslimmen  versucht. 
Zu  diesem  Zweck  wurden  je  2  g  der  bei  120i>C.  ge- 
ineten    Substanzen   im    Glasrohr   bei  Gegenwart    von 
s    Natriumcarbonat   mit    50  ccm  \'erdiinnter  Schwefel- 
;  (3HzS0*  +  IHaO)  übergössen,    das    Rohr    vor    dem 
äse  zugeschmolzen  und  im  Schiessolen  4  Stunden  lang 
300»  C.  erhitzt.    Nach  dem  Erkalten  wurde  der  Inhalt 
Rohre  unter  den  notwendigen  Vorsichtsmaassregeln  zur 
altung  von  Luft  mit   ausgekochtem  Wasser    in    Liier- 
en, die  mit  Kohlensäure    gefüUt    waren,    gespült    und 
:hlossen   stehen  gelassen,  bis  sich  das  abgeschiedene 
iumsulfat  abgesetzt  hatte.     Dann   wurden   je  200  ccm 
klaren    schwefelsauren    Lösung    mit    350  ccm    ausge- 
chtem  destillierten  Wasser  verdünnt  und  mit  Chamäleon 
rt. 
Resultate : 

chalanalyse       \ 

IClaufgeschl.   / 
HaSO*  aufgeschl. 

?el.  Subst.  berechnet  FeO  =0.173°  o  0,084  o/(, 
Der  Gehalt  an  Oxydul  ist  demnach  in  Ringofen- 
ent  nur  sehr  klein  und  wurde  wohl  durch  den  redu- 
nden  Einfluss  des  bei  der  Zersetzung  des  Cementes 
ehenden  Schwefelwasserstoffes  gebildet. 
Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  hierzu  das  Wort? 
)as  ist  nicht  der  Fall,  dann  können  wir  wohl  zum 
sten  Punkt  der  Tagesordnung  übergehen. 

!.    littflUniigflB  ober  Hessingen  von  Körpern  ans 
land'CemeHt  mit  Terscbiedenem  Bagnesiagebalt  mitteli 
des  Baaschlnger'scben  Apparates. 

Herr  Direktor  Grauef-Lauffen  a.  N.  Meine  Herren! 
hten  Sie  nicht,  dass  ich  die  alte  Magnesiafrage  wieder 
illen  will,    meine   Absicht    ist    nur,    Ihnen    Messungen 


Schwachbrand 

Hartbrar.d 

Fe.0,  =  2.79  % 

2,82  7« 

F«0.  =  2.596'>/o 

2,730  •■ 
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mittels  des  Bauschinger-Apparates  vorzuführen,  welche 
allerdings  in  der  früheren  Periode  der  Magnesiafrage  ihren 
Ursprung  haben,  und  durch  ihr  Gesammtbild  weiteres  In- 
teresse beanspruchen  dürften. 

Ich  war  ja  auch  einmal  MitgUed  der  Magnesia- 
kommission selig  und  habe  damals  angefangen,  den  Prü- 
fungen über  Volumbeständigkeit  mittels  desBauschinger'schen 
Apparats  grössere  Aufmerksamkeit  zu  schenken  und  habe 
seither  hunderte  von  Cementproben  damit   untersucht   und 
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Fig.  7.     No.  1.  2  a.  2  b. 

viele  tausende  von  Messungen  ausführen  lassen,  wovon  die  in 
diesen  Tabellen  imd  graphisch  dargestellten  Prüfungsresultate 
zum  ßTOssen  Teil  typisch  sein  dürften.  Sie  betreffen  30  Proben 
mit  0,43  bis  4,08%  Magnesiagehalt  und  zwar  sind  die  Proben 
No.  1 — 26  nur  Handelscemente,  die  Proben  von  26 — 30 
stellen  extra  zu  dem  speciellen  Zwecke  angefertigte  Cemente 
dar.  Im  ganzen  fanden  an  diesen  Proben  über  1000  Einzel- 
messungen statt.  Ich  bemerke,  dass  unter  den  vorgeführten 
Cementen  verschiedene  Cemente  aus  andern  Fabriken  sind 
und  betone  vorsichtshalber  speziell,  dass  die  Handelsproben 
5  und  18,  welche  auch  bei  den  anderen  Volumbeständigkeits- 
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proben  (Koch-,  Darr-  und  Wasserproben  etc.  etc.)  sich 
als  sehr  deutliche  Treiber  gezeigt  haben,  nicht  etwa  Lauf- 
fener  Cement  repräsentieren,  sondern  anderen  Werken  ent- 
stammen, welche  ich  selbstverständlich  ebenfalls  nicht  nenne. 
Diese  beiden  Treiber  zeigen  übrigens  den  niedrigsten  Kalk- 
gehalt der  Serie  und  sind  nicht  etwa  Gipstreiber.  Alle 
übrigen  Cemente  zeigen  bei  allen  gewohnten  Volumbestän- 
digkeitsproben nur  gutes  Verhalten.  Der  Lauffener  Cement 
enthält  zwischen  1,5  bis  3%  Magnesia,  selten  einige  Zehntel  ^'9 
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Fig.  8.     No.  3.  4. 

mehr  oder  weniger.  Wie  den  Mitgliedern  der  Magnesiakom- 
mission vielleicht  noch  erinnerlich,  war  es  mir  s.  Z.  nicht 
möglich,  zu  den  vorgehabten  Versuchen  Cement  mit  5  und 
über  5*>/o  Magnesia  herzustellen,  weil  ich  einfach  kein  Ma- 
terial zu  einer  Mischung  mit  solch  hohem  Magnesiagehalt 
zusammenstellen  konnte.  Mit  Mühe  habe  ich  vor  etwa 
IV2  Jahren  Probe-Cemente  mit  bis  zu  4,08<'/o  Magnesia  zu 
den  Messversuchen  hergestellt.  Die  von  mir  erhaltenen 
Messresultate  sind  absolut  objektiv  und  ohne  jede  Korrektur 
aufgezeichnet,  Sie  werden  bei  genauer  Betrachtung  der 
Kurven  auch  finden,  dass  wohl,  wie  überall,  einige  kleinere 
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Ungenauigkeiten  bei  den  Messungen  vorgekommen  sein 
werden,  welche  aber  dem  Gesamtbild  keinen  Eintrag  thun 
und  von  mir  absichtlich,  wie  erwähnt,  nicht  korrigiert 
wurden.  Sie  werden  auch  zugeben,  dass  bei  den  Messungen 
kleine  Fehler  mit  unterlaufen  können.  Ich  habe  von  den 
einzelnen  Cementproben  Prismen  in  bekannter  Weise  her- 
gestellt und  zwar  aus  reinem  Cement,  je  für  Lagerung  in 
Wasser,  die  Linien  mit  dem  Zeichen  I,  und  für  Lagerung 
an  der  Luft,  die  Linien  mit  dem  Zeichen  IV  vom  gleichen 


Fig.  9.     Ko.  5.  6.  7.  8a, 

Cement,  sodann  2  Prismen,  Mischung  1  : 3  Normalsand, 
für  Wasserlagerung,  Linien  II,  und  Luftlagerung,  Linien  IIL 
Als  Messplättchen  benutzte  ich  die  vom  Chemischen  La- 
boratorium bezogenen,  schwer  angreifbaren  Glasplättchen. 
Ich  käme  nun  zur  näheren  Erläuterung  der  In  vorliegenden 
Diagrammen'  festgelegten  Prüfungsresultate  und  verweise 
auf  Probe  N"o.  1,  0,43%  Magnesia  enthaltend.  Sie  sehen 
an  den  Kurven,  dass  bei  der  zweiten  Messung  nach  Ver- 
fluss  von  ca.  5  Tagen  das  Prisma  von  reinem  Cement  in 
Wasser  sich  um  40  Tausendstel  mm  vergrösserte,  nadi 
etwa  5  Wochen  weiter  auf  80  Tausendstel,  nach  2  Monaten 
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auf  90  Tausendstel  und  nach  6  Monaten  auf  110  Tausendstel. 
Dann  verringert  sich  das  Volumen  bis  zu  12  Monaten  um 
10  Tausendstel  und  bis  15  Monaten  um  weitere  30  Tau- 
sendstel, steigt  wieder  bis  zum  35.  Monat  bis  zur  höchsten 
Ziffer  120  Tausendstel,  nimmt  bis  zum  44.  Monat  wieder 
etwas  ab  und  bleibt  stehen  bis  zum  54.  Monat.  Der  Maass- 
stab, den  ich  für  die  Kurven  wählte,  ist  1  :  200.  Sie  werden 
daraus  sehen,  dass  verh^tnismässig  sehr  kleine  Ab- 
weichungen noch  zum  Ausdruck  kommen    und    dass  man 
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FifT    10.     No.  8b.  9.   10a. 

gerade  deshalb  sich  vielleicht  die  Freiheit  nehmen  könnte, 
zweifellos  bestehende  kleine  Messfehler  auszugleichen  und 
z.  B.  die  Messung  der  No.  1  vom  6.  Monat  mit  der  vom 
54.  Monat  einfach  durch  einen  geraden  Strich  zu  verbinden, 
was  ich  mir  aber  des  wahrheitsgetreuen  Bildes  wegen 
nirgends  gestattete.  Ausserdem  ist  es,  wie  ich  später  zeigen 
werde,  nicht  gerade  unmöglich,  sondern  sogar  wahrschein- 
lich, dass  ein  gewisses  Auf-  und  Abschwanken  des  Vo- 
lumens stattfindet.  Sicher  ist  jedenfalls,  dass  das  Volumen 
des  fraglichen  Körpers  No.  1  eigentlich  mit  dem  6.  Monat 
auf  gleicher  Höhe  wie  nach  dem  44.,  52.,  54.  Monat  war. 
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Das  Prisma  mit  reinem  Cement  an  der  Luft  zeigt  um- 
gekehrt die' bekannte  Schwindung,  welche  nach  15  Monaten 
ihren  tiefsten  Stand  mit  230  Tausendsteln  erreicht  hatte.  Bis 
zum  35.  Monat  trat  last  grar  keine  Veränderung  ein;  ich 
habe  dann  diesen  Probekörper  vom  35.  Monat  ab  unter 
Wasser  gelegt,  um  dessen  Wirkung  zu  studieren  und  fand 
wider  Erwarten,  dass  in  diesen  wie  in  weiteren  Fällen 
nicht  etwa  eine  neue  Volumzunahme,  sondern  meist  eine 
weitere  Volum  abnähme  zu  konstatieren  war.    Es  deckt  sich 
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Fig.  11.     No.  10b.  IIa.  IIb. 

dies  aber  wesentlich  wieder  mit  meinen  späteren  Erörterun- 
gen. Der  Probekörper  No.  1,  1:3  Sand,  wassergelagert, 
zeigt  seine  höchste  Schwindung  nach  16  Monaten;  es  trat 
auch  hier  bis  zum  35.  Monat  wieder  eine  kleine  Volum- 
vergrösserung  ein,  welche  aber  nach  44  Monaten  wieder 
fast  auf  den  Stand  vom  16.  Monat  zurückging.  Von 
hier  ab  waren  weitere  Messungen  an  diesem  Körper 
nicht  mehr  möglich,  weil  er  sehr  bedauerlicher  Weise 
verloren  ging,  wie  das  leider  auch  bei  noch  einigen  Ver- 
suchskörpem  der  vorliegenden  Reihe  im  Lauf  der  Jahre 
der  Fall  war.    Derselbe  Cement,   1  : 3  Sand   an   der^^^Luft 
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gelagert,  zeigt  eine  ziemlich  gerade  absteigende  Linie  und 
zwar  hielt  die  Schwindung  bis  zur  letzten  Messung  nach 
54  Monaten  an.  Es  würde  bei  der  beschränkten  Zeit  zu 
weit  führen  und  die  Herren  zu  sehr  ermüden,  wollte  ich 
jede  einzelne  Probe  in  gleicher  Weise  mit  den  einzelnen 
Zu-  oder  Abnahmeziffem  erwähnen;  die  Tafeln  zeigen  ja 
die  ganzen  Bewegungen  in  übersichtlicher  Form. 

Der  erste   Eindruck   bei   einem    Vergleich    sämtlicher 
Kurven  ist  der,  dass  reiner  Cement  in  Wasser  zuerst  ver- 


Fig.  12.     No.  12.  13.  14. 

hältnismässig  rasch  sich  stark  ausdehnt  und  meist  noch 
viele  Monate  lang  immer  weiter  zunimmt,  um  später  wieder 
mehr  oder  weniger  Schwindung  zu  zeigen  trotz  Lagerung 
im  Wasser.  Der  reine  Cement  an  der  Luft  zeigt  rasche, 
starke  Schwindung,  welche  sich  fast  in  allen  Fällen  fort* 
setzt.  Die  Cemente  mit  3  Teilen  Sand  bewegen  sich 
selbstverständlich  in  engeren  Grenzen,  wobei  wieder  die 
Wasserprobe  zuerst  in  der  Regel  eine  kleine  Zunahme  zeigt 
um  nachher  wieder  zu  schwinden.  Bei  diesen  Proben  sind 
die  Gesamtschwankungen  vom  Nullpunkt  an  die  kleinsten. 
Die  Sandproben  zeigen  mit  reinem  Cement   meist   parallel 
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verlaufende  Kurven.  Ich  kann  nicht  unterlassen,  hier  gleich 
beizufügen,  dass  diese  Versuchsreihen  mit  reinen  Cement- 
und  Sandmischungen  in  Wasser  und  Luft  deutlich  zeigen, 
wie  ungünstig  unter  Umständen  Betonkörper  sich  anfangs 
verhalten  müssen,  deren  einzelne  Schichten  aus  sehr  ver- 
schiedenen Mischimgsverhältnissen  oder  gar  ohne  Sand  be- 
stehen. Nehmen  Sie  noch  dazu,  dass  ein  Cementkörper 
abwechslimgsweise  und  imgleich  nass  oder  trocken  wird, 
so  haben  sie  ein   kleines  Bild   der  Bewegungen   innerhalb 
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Fig.  13.     No.  15.  16  a. 

des  Betons.  Ich  verweise  in  dieser  Beziehung  auch  noch- 
mals auf  die  Proben,  welche  zuerst  an  der  Luft  lagen  und 
spater  imter  Wasser  kamen.  Von  der  oben  beschriebenen 
Regel  in  der  Ausdehnung  oder  Schwindimg  machen,  ab- 
gesehen von'^den  kompletten  Treibern  mit  1,36  imd  3,09  Vo 
Magnesia,  welche  überhaupt  ignoriert  werden  können, 
eigentlich  nur  2  Proben  eine  Ausnahme  tmd  zwar  die  Probe 
No.  4  mit  1,22  7o^Magnesia,  welche  nur  Schwindimg  zeigt, 
sowie  die  Probe  No.  23,  welche  3,33  7o  Magnesia  enthält. 
Bei  letzterer  sind  insofern  noch  eigentümliche  Verhältnisse, 
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als  hier  der  reine  Cement  in  Wasser  zuerst  Schwindung 
und  der  Sandcement  in  Wasser  eine  kleine  Zunahme  zeigt. 
Ich  habe  diese  Probe  eigentlich  nur  deshalb  mit  aufge- 
nommen, weil  sie  diese  merkwürdige  Abweichung  von  der 
Regel  zeigt,  die  aber  immerhin  angesichts  des  grossen 
Maassstabes  unbedeutender  ist,  als  sie  auf  den  ersten  Blick 
erscheint.  Ausserdem  sehen  Sie,  dass  bei  diesem  Cement 
die  Schwankungen  aller  Proben  sich  überhaupt  innerhalb 
kleiner  Grenzen  bewegen.     Ich  glaube  nun,  dass,  wenn  Sie 


Fig.  14.     Nor  16b.   17a.  17b. 

die  Linien  der  einzelnen  Cemente  miteinander  vei^Ieichen, 

Sie  ausser  der  früher  angeführten  Gesetzmässigkeit  keine 
weitere  ausgesprochene  mehr  finden,  weder  für  die  mit 
niederstem  und  mittlerem  Magnesiagehalt,  noch  für  die  mit 
S'/o  und  über  3°'o.  Leider  reichen  die  Proben  von  3,67 
bis  4,08%  nur  aut  etwa  15  Monate  zurück,  aber  gerade 
diese  Proben  zeigen  von  Anfang  an  eine  verhältnismässig 
grosse  Gleichmässigkeit  und  namentlich  baldiges  zur  Ruhe 
konimen,  sowohl  der  zunehmenden  als  schwindenden 
Körper.  Es  rührt  dies  zweifellos  von  der  besonders  sorg- 
iältigen,  weil   in   kleinen  Mengen   geschehenen   Mischung, 
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von  gleichmässigem  Brand  und  richtiger  Erhärtung  her. 
Sie  finden  die  Ziffern  über  Mischungsverhältnisse,  Festig- 
keiten und  spezifisches  Gewicht  der  verwendeten  Cemente 
in  der  Tabelle  und  konstatiere  ich,  dass  nicht  etwa 
die  Cemente  mit  niederem  Magnesiagehalt  die  höchsten 
Zahlen  und  umgekehrt  die  mit  höchstem  Magnesiagehalt 
die  niedrigsten  Zahlen  ergeben  haben,  sondern  dass  die 
Festigkeiten  fast  aller  dieser  Cemente  mit  alleiniger  Aus- 
nahme der  2  treibenden  mindestensjJen^Normen  entsprochen 


Fi«,-   15.    Xr.  18    19.  20j. 

haben  und  ohne  Ausnahme  bis  zu  90  Tagen  normale 
Festigkeitszunahmen  zeigten.  Einzelne  Cemente,  auch  solche 
mit  höherem  Magnesiasfehalt,  wurden  nach  mehreren  Jahren 
nochmals  geprüft  und  weisen  alle  gleiche  Ferligkeitszu- 
nahmen  auf.  Ich  mache  nun  noch  auf  einen  Umstand  auf- 
merksam, der  bei  Ver^deich  dieser  Tabellen  auch  in*s  Auge 
gefasst  werden  muss,  das  ibt  die  Abbinde-  und  Erhärtungs- 
weise. Sie  wissen,  wie  wichtig  die  Abbindezeit  und  die 
Art  des  Abbindens  für  die  Festigkeiten  der  Cemente  ist 
und  ebenso  spielt  das  Abbinden  zweifellos  direkt  und  in- 
direkt eine  grosse  Rolle  bei  den  Volumveränderungen  (ich 
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meine  nicht  solche  der. Treiber!).  Alle  Salze,  wozu  ja  auch 
der  Cement  gehört,  zeigen  nämlich  bei  ihrem  Festwerden, 
beim  Krystallisieren,  beim  Hydratisieren  oft  wesentliche 
Verschiedenheiten,  selbst  bei  unbedeutender  Verschiedenheit 
ihrer  Laugen  bezw.  Lösungen.  Ich  hatte  in  meiner  viel- 
seitigen Praxis  in  der  chemischen  Klein-  und  Grossindustrie 
viel  Gelegenheit,  nach  dieser  Richtung  zu  beobachten.  Ich 
habe  unter  anderem  z.  B.  bei  einem  Salz,  allerdings  aus 
der  sogenannten  organischen    Chemie,    in    unangenelimster 
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Weise  erfahren  müssen,  dass  geradezu  minimale  Spuren 
eines  Ueberschusses  von  Alkali  die  Krystallisationsfähigkeit 
so  sehr  hinderten,  dass  die  Ausbeute  aus  den  Laugen  eine 
erschreckend  niedrige  wurde,  das  meiste  blieb  in  der  Lauge 
und  ausserdem  war  die  ganze  Krystallisation  eine  matschige 
weichmassige,  während  der  Zusatz  kleinster  Mengen  von 
Säure,  d.  h.  besserer  Neutralisation,  aus  derselben  Lösung 
eine  reichhche  und  schöne  Krystallisation  lieferte.  Waren 
vorher  die  erhaltenen  Krystalle  schleimig  und  unansehnlich, 
so  waren  sie  nachher  wohl  ausgebildet  und  hart.  Aehn- 
liche  Erscheinungen  haben  wir  beim  Cement.   Früher  nahm 
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man  an,  dass  der  wegen  der  Korrektur  der  Abbindezeit 
zugesetzte  Gips  etc.  eine  rein  mechanische  Wirkung  durch 
Trennimg  der  Cementkörperchen  bilde.  Dass  dem  nicht 
so  ist,  ist  jetzt  wohl  allgemein  bekannt,  ob  aber  alle  Cement- 
werke  von  dem  grossen  Wert  eines  richtigen  imd  jeweils 
genau  für  den  Alkaligehalt  ihres  Cementes  berechneten 
Zusatzes  überzeugt  sind,  erscheint  mir.  nach  dem,  was  ich 
schon  gehört  und  gelesen  habe,  namentlich  auch  über 
nachträgliches   Raschwerden    von   Langsambindern,    nicht 
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ganz  sicher.  Ich  erinnere  an  die  sehr  beachtenswerten 
Artikel  von  Herrn  Gbltj  in  Heft^  3  der  MitteDungen  von 
1900  und  Heft  4  von  1901.  Ich  meinerseits  betrachte  alle 
die  wegen  der  Abbindezeit  beliebten  Zuschläge,  Gips,  Chlor- 
calcium,  Chlormagnesium,  Bisulfat  und  wie  sie  alle  heissen, 
oder  die  bei  längerem  Lagern  der  Klinker  in  Verbindung 
mit  Feuchtigkeit  wirkende  atmosphärische  Kohlensäure,  nur 
vom  Standpunkt  einer  Neutralisation  des  im  Cement  ent- 
haltenen und  in  erster  Linie,  weil  leicht  löslich,  wirkenden 
Alkalis ;  nicht  nur  das  an  der  Oberfläche  der  Cementpartikel 
enthaltene,  sondern  auch  das  während  des  Aufquellens  im 

9* 
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Wasser  aus  dem  Innern  dialysierende  Alkali  kommt  in 
Betracht.  Wie  sehr  letzteres  beziehungsweise  die  voll- 
ständige Umsetzung  in  neutrales  Alkalisalz  durch  einen  der 
vorgenannten  Zusätze  auf  den  stets  mehr  oder  weniger 
kolloidalen  Anfangszustand  des  mit  Wasser  versetzten 
Cementes  einwirkt,  ist  interessant,  namentlich  mikroskopisch, 
zu  beobachten.  Ich  will  hier  gleich  bemerken,  dass  es 
durchaus  falsch  ist,  zum  Zweck  einer  Untersuchung  nacti 
dieser    Richtung    die    Feinschliffmethode   anzuwenden ,    da 


bei  der  Schleifarbeit,  wie  ich  beobachtet  habe  und  wie  es 
eigenthch  selbstverständlich  ist,  sofort  molekulare  Umlage- 
rungen  stattfinden  und  eine  kryslallinische  Struktur  er- 
scheint, ohne  dass  dieselbe  vorher  unbedingt  vorhanden  war. 
Geschieht  die  Umwandlung  des  im  Cement  vorhandenen 
Alkali- Silikats  und  -Aluminats  nicht  durch  die  nötigen 
äquivalenten  Mengen  und  durch  solche  schon  vor  dem 
Abbindeprozess  zur  vollen  Wirkung  kommenden,  nötigen- 
falls entsprechend  leicht  löslichen  Mitlei  (es  handelt  sich 
in  der  Regel  nur  um  Bruchteile  eines  ""),  so  wird  nach 
dem  Abbinden  bezw.  Erhärten  immer  noch  eine  mehr  oder 
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i^eniger  grosse  Menge  des  Cementes  in  kolloidaler  Form 
vorhanden  sein,  wodurch  eben  die  nachträglichen  Volum- 
-veränderungen,  Schwindungen  an  der  Luft,  Aenderungen 
der  Abbindezeit  entstehen  und  auch  die  Festigkeiten  n^angels 
richtiger  Kontraktion  und  Krystallisa- 
tion  der  Moleküle  leiden.  Nach  meinen 
vielfachen  Beobachtungen  erscheinen 
dann  ganz  bedeutende  Differenzen  in 
den  Festigkeitszahlen.  Ich  hatte  Fälle, 
wo  ein  und  dieselben  Cemente  (NB.  bei 
gleicher  Siebfeinheit)  nur  14 — 16  kg 
-Zugfestigkeit  und  entsprechende  Druck- 
festigkeit nach  28  Tagen  hatten,  gegen 
20 — 26  kg  bei  richtiger  Neutralisation. 
In  der  chemischen  Industrie  spricht 
man  auch  vielfach  vom  „Aussalzen" 
chemischer  Verbindungen,  so  z.  B.  auch 
bei  Seifen,  Farbstoffen  etc.,  wobei  es 
sich  in  der  Regel  auch  nur  um  die 
Ueberführung  des  kolloidalen  Zustandes 
in  körnigen  tmd  festen  handelt,  häufig 
in  Verbindung  mit  Neutralisation  oder 
Verdünnung  des  kaustischen  Alkalis. 
Man  weiss  ja,  wie  verschieden  be- 
schaffen, sogar  verschieden  löslich,  die 
Ausfallungen  von  Kieselsäure,  Thon- 
^rde,  Eisenoxyd  etc.  etc.  bei  verschie- 
den geleiteter  Fällung  sind.  Es  lassen 
sich  diese  Erfahrungen  fast  direkt  auf 
Cement  anwenden.  Um  allen  Missverständnissen  wegen 
Einseitigkeit  in  meinen  Ausführungen  übrigens  vorzubeugen, 
l)emerke  ich,  dass  auch  für  mich  natürlich  bei  Cement  noch 

eine  ganze  Reihe  anderer,  mindestens  ebenso 
wichtiger  Faktoren  mitsprechen,  Zusammen- 
setzung, ungenügender  Brand  und  Zerfallen 
der  Klinker  infolge  der  verschiedenen  be- 
kannten Umstände  u.  s.  w. 

Für  die  von  mir  gezeigten  Diagramme 
über  Volumveränderungen  kommt  aber  be- 
sonders der  Umstand  mit  in  Betracht,  ob  der 
Cement   bei   und  nach   dem  Erhärten  noch 

Fi    20  Nr  28  ^^^^  ^^^^   weniger  kolloidale  Eigenschaften 
^^*     ' '  ^'     '  hatte,  denn  dies  ist  selbstverständlich  mit  eine 
Hauptursache  der  sich  ergebenden  späteren  Volumverände- 
rungen, namentlich  Schwindungen.    Jeder  kolloidale  Körper 
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schwindet  bekanntlich  stark  beim  Trocknen.  Die  zweite 
Ursache,  aber  nur  für  die  erste  Zeit,  bildet  jedenfalls  der 
je  nach  dem  betreffenden  Brande  verschieden  grosse  Gehalt 
an  Aetzkalk,  wie  ihn  die  Handelscemente  nun  einmal  un- 
freiwillig zeigen.  Ich  bin  eben  daran,  eine  Reihe  von 
ähnlich  zusammengesetzten  Cementen  wie  vorliegende,  aber 
in  der  Weise  herzustellen,  dass  ich  nur  tadellos  gebrannte, 
ausgelesene  Klinker  und  je  mit  verschiedenem,  genügend 
und  ungenügend  rasch  wirkendem,  Neutralisationszusatz 
untersuche  und  werde,  wenn  es  die?  Herren  überhaupt 
weiter  interessiert,  später  einmal  darüber  berichten. 

Es  soll  mich  freuen,  wenn  ich  durch  meine  Tabellen 
und,  wegen  der  Zeitkürze  nur  skizzenhaften,  Ausführungen 
dem  einen  oder  anderen  der  Anwesenden  etwas  geboten 
habe,  man  spricht  ja  schliesslich  auch  nicht  gern  gar  zu 
viel  aus  der  Schtile.  Das  Bewusstsein  dürften  aber  doch 
die  meisten  Herren  mit  nach  Hause  nehmen,  dass  durch 
einen  Magnesiagehalt  bis  zu  47o  an  und  für  sich  keine 
Verschiedenheit  in  dem  Verhalten  zur  Volumbeständigkeit 
und  Festigkeit  gegenüber  anderen  Cementen  irgendwie  ge- 
setzmässig  auftritt,  sondern  wennschon,  dann  lediglich 
durch  eine  unsachgemässe  Zusammensetzung  oder  schlechten 
Brand  oder  gar  beides,  oder  —  ungenügende  Zusätze!  — 
Ebenso  ist  es  mit  der  Höhe  und  Dauer  der  Festigkeiten, 
welche  durchaus  normal  verlaufen,  wenn  nur  sonst  der 
Cement  überhaupt  normal  ist.  Ich  nehme  deshalb  auch 
gern  an,  dass  meine  Vorführungen  nicht  nur  Interesse  für 
die  Frage  der  Einwirkung  der  Magnesia,  sondern  auch 
sonst  eine  gewisse  Gesamtübersicht  über  Volumveränderung 
gewährt  haben. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Zu  den  Ausführungen  von. 
Herrn  Direktor  Grauer  erlaube  ich  mir,  folgendes  zu 
bemerken.  Wenn  ich  richtig  verstanden  habe,  so  hat 
Herr  Grauer  gesagt,  dass  Magnesia  bis  zu  4%  im 
Cement  keinen  Nachteil  hat*  Meine  Herren,  vor  10  Jahren 
habe  ich  hier  ausgesprochen,  dass  eine  schädliche  Wirkung 
im  Portland-Cement  erst  bei  einem  Gehalt  von  mehr  als 
4^/o  beginnt.  Die  vorgeführten  Resultate  von  Herrn  Grauer 
stimmen  also  mit  den  meinigen  überein.  Wie  ist  es  aber 
bei  höherem  Magnesiagehalt?  Die  Magnesiafrage  w\irde  vor 
10  oder  12  Jahren  aufgeworfen  durch  einen  Fall,  bei 
welchem  am  Justizgebäude  in  Kassel  Zerstörungen  durch 
den  verwendeten  Cement  vorkamen.  Ich  Hess  damals  vom 
Justizgebäude  Mörtelproben  holen.  Geheimrat  Fresenius 
hat  dieselben  1887  untersucht  und  gefunden,  dass  der  ver- 
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wendete  Cement  kein  Portland-Cement  war  und  etwa  20% 
Magnesia  enthielt.  Eine  Eingabe  unseres  Vereins  an  das 
Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten  hat  die  Folge  gehabt, 
dass  dieses  die  Mörtel  von  Kassel  ebenfalls  untersuchen 
Hess  und  zu  ähnlichem  Ergebnis  kam.  Dies  führte  zxu* 
Zurücknahme  des  Ministerialerlasses,  wonach  Portland- 
Cement  zum  Versetzen  von  Werkstücken  und  der- 
e[leichen  nicht  mehr  benutzt  werden  sollte.  Damals 
fing  ich  eine  Reihe  von  Versuchen  an,  um  zu  sehen, 
wie  Magnesia  im  Portland-Cement  wirkt.  Ich  habe  die 
Versuche  später  in  imserer  Versammlung  mitgeteilt.  Bei 
diesen  Versuchen  war  die  Magnesia  der  Porlland-Cement- 
Rohmischung  zugeschlagen.  Es  wurde  mir  eingewandt, 
dass  dies  falsch  sei;  man  müsse  einen  entsprechenden 
Teil  des  Kalkes  durch  Magnesia  ersetzen.  Darauf  habe 
ich  weitere  Versuchsreihen  begonnen  mit  Cement  von  3 
bis  18  7o  Magnesiagebalt,  bei  denen  Magnesia  einmal  der 
Rohmischung  zugeschlagen,  das  andere  Mal  als  Ersatz  von 
Kalk  vorhanden  war.  Das  Endresultat  der  Versuche  war, 
dass  bis  zu  4  7o  Magnesia  keine  schädliche  Wirkung  zu  be- 
merken war,  dass  aber  mit  höherem  Magnösiagehalt  die 
schädliche  Wirkung  der  Magnesia  beginnt  —  um  so  stärker, 
je  höher  der  Magnesiagehalt  ansteigt  —  sobald  dieselbe 
gesintert  ist.  Dabei  ist  es  einerlei,  ob  die  Magnesia  als 
Zuschlag  oder  als  Ersatz  des  Kalkes  vorhanden  ist.  Ein 
hoher  Magnesiagehalt  bei  Ersatz  von  Kalk  wirkte  nicht 
schädlich,  weil  die  betreffende  Mischung  nicht  bis  zur  Sin- 
terung, sondern  nur  ähnlich  dem  Roman-Cement  gebrannt 
werden  konnte,  in  welchem  die  Magnesia  bekanntlich  auch 
nicht  schädlich  wirkt.  Der  Verein  sprach  dann  aus,  dass 
ein  Gehalt  von  3  7o  Magnesia  durchaus  unschädlich  ist 
imd  beschloss,  so  lange  keine  andere  Kenntnis  der  Sach- 
lage gewonnen  würde,  einen  Cement  mit  über  3  V2  7o  Magnesia 
zu  beanstanden. 

Gegen  meine  Versuche,  auf  Grund  deren  der  erwähnte 
Beschluss  gefasst  wurde,  hatte  Herr  Direktor  Arendt  in 
Lauffen  Einspruch  erhoben,  indem  er  behauptete,  andere 
Versuche  zeigten,  dass  ein  höherer  Magnesiagehalt  nicht 
nachteilig  sei.  Es  wurde  eine  Kommission  berufen,  von 
der  ich  Vorsitzender  war,  und  auf  Grund  des  s.  Z.  hier  im 
Verein  mitgeteilten  Arbeitsplanes  wurden  weitere  Versuche 
ausgeführt.  Die  Kommission  sprach  später  die  Ansicht 
aus,  dass  aus  einem  Gehalt  an  Magnesia  im  Portland- 
Cement  an  sich  ein  Schluss  auf  schädliche  Eigenschaften 
desselben  nicht  gezogen  werden  könne.    Auf  Grund  meiner 
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Versuchsresultate  habe  ich  diesem  Beschluss  widersprochen, 
da  ja  auch  erwiesen  ist,  dass  gesinterte  Cemente  mit 
höherem  Magnesiagehalt  bei  der  Verwendung  thatsächlich 
stark  getrieben  haben.  Nach  längerer  Debatte  wurde  der 
Antrag  der  Kommission  von  der  Generalversammlung  ab- 
gelehnt. Die  Kommission  wmrde  verstärkt  und  beauftragt, 
nochmals  Versuche  anzustellen.  Die  Kommissionsmitglieder 
sollten  nach  einem  in  unseren  Protokollen  ebenfalls  mit- 
geteilten Arbeitsplan  Cemente  mit  verschiedenem  Magnesia- 
gehalt und  aus  verschiedenen  Rohmaterialien  im  grossen 
(d.  h.  in  Ring-  oder  Schachtöfen)  erbrennen.  Diese 
Cemente  sollten  dann  der  Königl.  Versuchsanstalt  zur 
Prüfung  eingesandt  werden.  Ich  habe  damals  meine,  nach 
dem  Arbeitsplan  erbrannten  Cemente  an  die  Königl.  Ver- 
suchsanstalt eingesandt.  Von  den  übrigen  acht  Herren  aber 
hat  nur  noch  einer  mit  den  von  mir  ihm  zugesandten  Roh- 
mischungen die  Cemente  erbrannt  und  ein  dritter  Herr 
hatte  einen  Teil  der  Cemente  hergestellt.  Die  übrigen 
Kommissionsmitglieder  haben,  auch  nach  Aufforderung 
meinerseits,  nichts  an  die  Versuchsanstalt  eingeliefert  und 
damit  schlief  die  Kommission  ein.  Von  meinen  Versuchen 
liegen  jetzt  Resultate  bis  zu  10  Jahren  vor  und  werde  ich 
dieselben,  wenn  es  meine  Zeit  gestattet,  veröffentlichen. 

^  Herr  Grauer:  Ich  möchte  Herrn  Dyckerhoff  kurz 
erwidern,  dass,  wie  ich  gleich  anfangs  hervorgehoben 
habe,  meine  Absicht  eigentlich  nicht  war,  die  Magnesia- 
frage als  solche  hier  aufzurollen,  sondern  ich  habe  mir  ge- 
dacht, dass  die  grosse  Reihe  von  Versuchen,  die  hier  über- 
sichtlich zusammengestellt  sind,  für  einzelne  Herren  doch 
ein  gewisses  Interesse  bieten  würde,  und  namentlich  habe 
ich  geglaubt,  durch  die  weiteren  Ausführungen,  die  ich 
daran  geknüpft  habe,  einiges  zu  bieten.  Ich  habe  nicht 
die  Absicht,  die  Ausführungen  des  Herrn  Dyckerhoff  von 
früher  irgendwie  angreifen  zu  wollen  oder  heute  darauf 
zurückzukommen,  sondern  ich  beschränke  mich  auf  meine 
Mitteilungen. 

Herr  R.  Dyckerhoff :  Ich  habe  verstanden,  Sie  hätten 
gesagt  bis  4  7o  Magnesia  schadet  nichts.  (Herr  Grauer: 
Ja!)  Wie  verhält  es  sich  aber  nach  Ihren  Erfahrungen 
mit  höherem  Mcignesiagehalt? 

Herr  Grauer:  Ich  habe  nur  mit  Cementen  bis  zu  4  Vo 
gearbeitet. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 

Ich  möchte  nur  bemerken,  dass  meine  Beobachtungen 
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und,  so  viel  mir  bekannt  ist,  auch  die  von  verschiedenen 
anderen  Herren  mit  denen  von  Herrn  Dyckerhoif  doch 
nicht  übereinstimmen.  Ich  kann  nicht  bestätigen,  dass 
Cemente  mit  mehr  wie  4  7o  Magnesia,  und  zwar  gesinterte 
Cemente,  treiben.  Ich  habe  eine  ganze  Anzahl  solcher 
Cemente  auch  beobachtet,  die  kein  Treiben  gezeigt  haben. 
Wir  werden  vielleicht  in  späterer  Zeit  noch  einmal  Ge- 
legenheit haben,  auf  diese  Frage  zurückzukommen. 

Dann  mochte  ich  nur  kurz  noch  auf  einen  Punkt  in 
den  Mitteilungen  des  Herrn  Grauer  zurückkommen.  Ich 
glaube,  dass  Herr  Grauer  dem  Alkali  im  Cement  eine 
etwas  zu  grosse  Bedeutung  zumisst.  Die  Beobachtung, 
dass  durch  Alkali  der  Krystallisationsprozess  gehindert  wird, 
kann  doch  nicht  verallgemeinert  werden.  Es  wird  immer 
auf  die  Zusammensetzung  der  betreffenden  Verbindungen, 
die  krystallisatioBsföhig  sind,  ankommen.  Ich  erinnere  mich 
z.  B.,  dass  bei  Beobachtungen,  die  Herr  Geheimrat  Knapp 
im  Laboratorium  in  Braunschweig  vor  nun  fast  30  Jahren 
anstellte,  sich  ein  Resultat  ergab,  das  der  Ansicht  des 
Herrn  Grauer  direkt  widerspricht.  Es  wurden  damals 
kleine  Mengen  Portland-Cement  verschiedener  Zusammen- 
setzung, teils  synthetisch  hergestellte  Cemente,  teils  Handels- 
cemente,  auf  ein  Uhrglas  gebracht,  dort  mit  einem  Tropfen 
Wasser  bedeckt  und  nun  mit  dem  Mikroskop  die  Vor- 
gänge beobachtet,  welche  eintraten.  Da  stellte  sich  heraus, 
dass  bei  einem  Cement,  der  hergestellt  war  aus  Feldspat, 
aus  gemahlenem  Orthoklas  und  mit  reinem  kohensauren 
Kalk,  ein  Cement,  der  sehr  viele  Alkalien,  und  gerade  Kali 
enthielt,  sehr  starke  Krystallbildung  eintrat.  Das  Anschiessen 
kleiner  nadelformiger  Krystalle  konnte  unter  dem  Mikroskop 
beobachtet  werden. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Ich  möchte  nur  mein  Bedauern 
aussprechen,  dass  von  den  Kommissionsmitgliedem,  die 
damals  für  die  Frage  gewählt  wurden,  nur  so  wenig 
Cemente  an  die  Königl.  Versuchsanstalt  eingeliefert  wurden 
und  dass  infolgedessen  die  Sache  liegen  geblieben  ist. 

Herr  Grauer:  Ich  darf  Herrn  Schott  wohl  erwidern, 
dass  ich  ja  ausdrücklich  in  meinen  Ausführungen  gesagt 
habe,  dass  ich  auch  selbstverständlich  eine  ganze  Reihe 
von  anderen  Faktoren  anerkenne. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Dass  die  Alkalien  im  Cement 
eine  sehr  wesentliche  Rolle  spielen  bei  der  Abbindung  des- 
selben und  in  den  ersten  Stadien  des  Erhärtungsprozesses, 
ist  zweifellos.     Uebrigens    habe   ich   auch   bereits  vor  25 
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oder  30  Jahren  nachg:ewiesen.  dass  durch  eine  ganz  geringe 
Menge  Alkali  der  Krystallisationsprozess  desKalkes  geradezu 
in  enormer  Weise  beschleunigt  wird.  Sowie  Sie  eine  Kalk- 
lösung mit  einem  nur  geringen  Ueberschuss  Alkali  versetzen, 
und  zwar  nur  soviel,  dass  der  entstehende  Niederschlag 
von  Kalkhydrat  sich  wieder  auflost,  so  werden  Sie  sehen, 
dass  Sie  durch  das  Alkali  sofort  eine  grossartige  Krystalli- 
sation  von  Kalkhydrat  erzielen  und  schliesslich  ist  Kalk 
der  Hauptkörper  im  Portland-Cement.  (Zurut  des  Herrn 
Direktor  Grauer:  Das  trifft  für  Kalk  zu,  aber  nicht  für 
Kalksilikate.) 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  nächsten 
Punkte 

15.  Das  Terbältnls  der  Gementfabrikanten  zur 
Steinbrnchs-Benifsgeiiossenscliaft. 

Herr  P.  Siber:  Meine  Herren!  Ich  kann  mich 
sehr  kurz  fassen,  indem  ich  nur  zu  berichten  in  der 
Lage  bin,  dass  wir  jetzt  in  Bezug  auf  imser  Verhältnis  zur 
Steinbruchs-Berufsgenossenschaft  auf  dem  toten  Punkte  an- 
gelangt sind,  und  zwar  leider,  wie  ich  konstatieren  muss, 
in  der  Hauptsache  infolge  des  Indifferentismus  der  meistea 
Gementfabrikanten.  Wenn  das  Interesse  der  Herren  ein 
grösseres  wäre,  glaube  ich,  wären  wir  etwas  weiter.  Die 
Bemühungen,  in  den  Lohnnach Weisungen  auf  dem  Instanzen- 
wege eine  Vergünstigung  herbeizuführen,  sind  vorläufig 
als  gescheitert  anzusehen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort 
hierzu?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Ich  bemerke,  dass  wir 
den  Punkt  13  überschlagen  haben: 

13.  litteilmigeii  Aber  den  Einflass  der  Kohlensäire  aait 
einiger  SalzlSsnngen  anf  Portland-Cement  nnd  TrassnSrtel. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  etwas  zu 
bemerken?  Die  bezüglichen  Untersuchungen  des  Herrn 
Dr.  Schiffner  waren  ja  abgeschlossen.  Wir  haben  aber 
diesen  Punkt  auf  die  Tagesordnung  gesetzt,  um  Gelegenheit 
zu  geben,  über  diese  wichtige  Frage  Mitteilungen  zu  machen. 
Wünscht  jemand  hierzu  etwas  mitzuteilen? 

Herr  Abteilungs  Vorsteher  Ingenieur  Gary:  Meine  Herren, 
ich  mochte  mich  nicht  über  die  schädlichen  Wirkungen 
der  Kohlensäure  im  fliessenden  Wasser  auf  Cement  äussern, 
sondern  nur  mit  ein  paar  Worten  zurückkommen  auf  eine 
Mitteilung,  die  in  der  vorigen  Versammlung  gemacht  wurde 
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wo  von  den  Einflüssen  die  Rede  war,  die  sich  geltend 
machen  auf  die  Festigkeitserpebnisse  bei  der  Prüfung  des 
Cementes  an  verschiedenen  Orten.  Unter  den  Gründen, 
die  als  Ursachen  dieser  Abweichungen  angeführt  wurden, 
spielte  u.  a.  auch  der  Kohlensäuregehalt  der  Luft  eine  Rolle, 
der  auf  die  im  Wasser  liegende  Proben  einen  Einfluss  aus- 
übe und  berücksichtigt  werden  müsse.  Es  wurde  der  Vor- 
schlag gemacht,  diesen  Einfluss  dadurch  auszuschliessen, 
dass  man  das  Wasser,  in  dem  die  Probekörper  erhärten, 
mit  einer  Schicht  Petroleum  bedeckt.  Die  Sache  ist  wich- 
tig genug,  um  darauf  zurückzukommen.  Ich  habe  ein 
paar  Versuchsreihen  angesetzt,  um  festzustellen,  ob  man  in 
der  That  einen  Unterschied  in  der  Festigkeit  findet,  wenn 
man  einmal  die  Körper,  wie  gewöhnlich  unter  Wasser  auf- 
bewahrt, in  einem  mit  kohlensäiu*ehaltiger  Luft  erfüllten 
Räume,  das  andere  Mal  in  demselben  Raum  unter  ganz 
gleichen  Umständen  hergestellte  Körper  in  Wasser  erhärten 
lässt,  das  mit  einer  Schicht  Petroleum  bedeckt  ist.  Um 
den  übertriebenen  Fall  der  Wirkung  der  Kohlensäure  fest- 
zustellen, habe  ich  auch  noch  eine  dritte  Reihe  angesetzt, 
wobei  die  Körper  in  Wasser  lagerten,  in  welches  Tagr  und 
Nacht,  unausgesetzt  28  Tage  lang  JCohlensäure  eingeleitet 
wurde.  Die  Oberfläche  des  Wassers  war  im  letzten  Falle 
mit  Fliesspapier  bedeckt  und  der  Kasten  durch  einen 
Deckel  verschlossen,  sodass  eine  stark  mit  Kohlensäure 
geschwängerte  Luft  beständig  über  dem  Wasser  stsmd. 
Bis  zu  28  Tagen  Alter  —  imd  das  interessiert  uns  ja  doch 
nur  für  die  Normenprüfung  —  haben  sich  dabei  keine  Unter- 
schiede in  der  Festigkeit  zwischen  den  Mittelwerten  der 
drei  Reihen  gezeigt.  .  Nach  den  in  der  Tabelle  zusammen- 
gestellten   Ergebnissen    der  Festigkeitsprüfungen   und    Be- 
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üeber  dei  Einflass  der  KoUensatre  bei  der  Erhärtung  von 
lormal-OeBentBirtelproboi  (1 : 3)  unter  Wasser. 

Mittelwerte  aus  je  10  Versuchen. 


Art  der  Erhärtunjj 

Zugfesl 
7  Tage 

tigkcit 
28Tage 

Druck  fe 
7  Tage 

^tigkeit 
28Tage 

Veihaltnis 
Zug 

Druck 
7  Tage'28Tage 

Nach  den  Normen 

18,4 

21,0 

143 

223 

1             l 
7,8        10,6 

Gegen  Luft  durch  eine  Pe- 
troleumschicht   abgeschloss. 

18,8 

20.6 

1 
145        215 

1 
7.7 

1 
10.4 

In  das  Erhärtungswasser  Tag 
und  Nacht  Kohlensäure  ein- 
geleitet 


19,3 


21,1 


149 


220 


7,7 


10.4 
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Art  der  Erhärtung 

Raumgewicht  der 
Zugprobe 

1  Tag    7  Tage  28Tage 

Raumgewicht  der 
Druckprobe 

1  Tag   7  Tage  28Tage 

Nach  den  Normen            2,332 

2,362     2,376 

2,225 

2,254 

2,265 

Gegen  Luft  durch  eine  Pe- 
troleumschicht    abgeschloss. 

2,318 

2,347 

2,376 

2,223 

2.251 

2,259 

In  das  ErhärtungswasserTag 
und  Nacht  Kohlensäure  ein- 
geleitet 

2,318 

2,362 

2,362 

2,223 

2,254 

2,256 

Stimmungen  der  Raumgewichte  glaube  ich,  dass  es  eine 
überflüssige  Vorsicht  ist,  das  Wasser  mit  Petroleum  zu 
bedecken.     (Bravo  I) 

Herr  Dr.  Lob  eil:  Ich  kann  allerdings  nur  mit  Sieben- 
Tagesproben  dienen.  Die  Untersuchungen  wurden  unter 
denselben  Bedingungen  ausgeführt,  wie  Herr  Gary  eben 
anführte.  Ich  habe  erhalten  bei  Proben  aus  Portland- 
Cement  in  Wasser  unter  Petroleum  26,16,  in  Wasser  25,1, 
in  kohlensäurehaltigem  Wasser  24,5;  in  der  Luft,  alle 
12  Stunden  genetzt,  also  nachdem  sie  ausgetrocknet  waren: 
27,35  und  der  Luft  sofort  nach  dem  Einschlagen  aus- 
gesetzt 27,4.  Ich  hatte  diese  Versuche  auch  gleich  auf 
einen  gemischten  Cement  erstreckt  und  da  zeigten  sich  die 
Zahlen  in  Wasser  unter  Petroleum  19,4,  in  Wasser  19,7, 
in  kohlensäui'ehaltigem  Wasser  19,0,  in  Liift,  alle  12  Stunden 
genetzt,  18,65  und  in  Luft  sofort  nach  dem  Einschlagen 
ausgesetzt  17,75.  Also  die  Unterschiede  sind  auch  bei 
meinen  Versuchen  nicht  sehr  gross. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort 
hierzu?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum 
folgenden  Punkte 

16.  Die  Fenerversicberangsfrage. 

Vorsitzender:  Herr  Dr.  Prange  wird  so  freundlich 
sein,  uns  einige  Mitteilungen  zu  machen  bezüglich  des  Feuer- 
versicherungs-Schutz Verbandes.  Ist  Herr  Prange  nicht  hier?  — 
Dann  kommen  wir  einstweilen  zum  folgenden  Punkt. 

Herr  ten  Hompel:  Kommen  wir  nachher  auf  den 
Gegenstand  zurück? 

Vorsitzender:    Wir    kommen    auf  den    Gegenstand" 
zurück.      Herr  Dr.  Prange    hat    eben  fragen  lassen,  wann 
seine  Sache  an  die  Reihe  käme.     Er  muss  jedenfalls  in  der 
Nähe  sein.     Wir  wollen    einstweilen  den  folgenden  Punkt 
nehmen: 
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17.  Bericht  der  kanfmämiischeB  Kommissioi. 

Herr  Generaldirektor  von  Prondzynski:  Meine 
Herren,  die  kaufmännische  Kommission  hat  während  des 
letzten  Geschäftsjahres  wenig  Gelegenheit  gehabt,  Thätig- 
keit  zu  entfalten.  Die  einzige  Sitzung,  die  stattgefunden 
hat,  beschäftigte  sich  mit  der  bevorstehenden  Zolltarif- 
gesetzgebung. Es  ist  Ihnen  ja  allen  vom  vorigen  Jahre 
her  bekannt,  dass  der  Standpunkt  des  Vereins  im  Prinzip 
der  war,  dass  vollständige  Zolllreiheit  am  besten  sei.  Dieser 
ideale  Zustand  war  nicht  festzuhalten,  und  die  kaufmän- 
nische Kommission  hatte  mit  Ihrem  Einverständnis  dem 
Reichsamte  des  Innern  vorgeschlagen,  einen  Zoll  in  Höhe 
von  .1  M  bis  1,50  M  in  den  Tarif  aufzunehmen.  Wie  der 
Tarif  sich  wirklich  gestaltet  hat,  wissen  Sie.  Es  sind 
50  Pf.  aufgenommen,  und  Herr  Schott  hat  bereits  bei  seinem 
Bericht  über  die  Thätigkeit  des  Vorstandes  Ihnen  ein 
Schreiben  verlesen,  welches  der  Verein  in  dieser  Ange- 
legenheit nochmals  an  das  Reichsamt  des  Innern  gerichtet 
hat.  Eine  Antwort  ist  ja  natürlich  darauf  nicht  eingegangen. 
Im  übrigen  sind  bloss  einzelne  seitens  des  Reichsamts  des 
Innern  an  uns  gerichtete  Rundschreiben  durch  die  Ver- 
mittlung der  kaufmännischen  Kommission  an  die  Mitglieder 
versandt  worden.     Weiter  wäre  nichts  zu  berichten. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  folgenden 
Punkte: 

18.  Beriebt,  betreffend  die  Besebicknng  der  Düsseldorfer 

Ansstellnng  1902  und  Antrag  zn  einem  gemeinsamen  Ans- 

flng  dabin  mit  dem  Deutschen  Betonverein. 

Referent  Herr  D.  Klockenberg.  Meine  Herren!  Sie 
haben  im  vorigen  Jahre  hier  im  Saale  ein  Modell  gesehen, 
welches  bestimmt  war,  bei  Gelegenheit  der  Düsseldorter 
Ausstellung  seitens  des  Hetonvereins  dort  zur  Ausstellung 
zu  kommen.  Das  hat  insofern  eine  Aenderung  erfahren, 
als  die  beiden  gedeckten  Pavillons  fortgefallen  sind  und 
die  Ausstellung  des  deutschen  Cementfabrikantenvereins 
nunmehr  untergebracht  wird  in  der  Halle  links  unten  neben 
dem  grossen  Wasserbecken,  dagegen  rechts  die  Halle 
benutzt  werden  soll  zur  Aufstellung  von  Modellen  etc.  des 
deutschen  Betonvereins. 

Die  Kommission,  welche  ja  bekanntlich  aus  9  Mit- 
gliedern der  Deutschen  Cementindustrie  und  aus  9  Mit- 
gliedern des  deutschen  Betonvereins  besteht,    hat    im  ver- 
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flossenen  Jahre  in  7  Sitzungen  getagt.  Es  würde  zu  weit 
füllten,  wenn  ich  Ihnen  die  einzelnen  Beschlüsse  dieser 
Kommission  hier  vorführen  würde.  Es  mag  Ihnen  genügen, 
zu  sagen,  dass  es  gelungen  ist,  das  Bauwerk  genau  so, 
wie  es  Ihnen  seinerzeit  im  Modell  vorgeführt  worden  ist, 
zur  Ausführung  zu  bringen,  und  zwar  hauptsächlich  dank 
dem  ausserordentlichen  Entgegenkommen  des  Deutschen 
Betonvereins  imd  derjenigen  Mitglieder,  die  die  Arbeiten  jetzt 
zur  Ausführung  bringen,  die  sich  mit  ausserordentlicüer  Mühe 
und  Aufopferung  der  Aufgabe  unterzogen  haben,  den  Aus- 
stellungsgedanken so  zur  Geltung  zu  bringen,  wie  er  da- 
mals geplant  und  Ihnen  im  Modell  vorgeführt  worden  ist. 

Leider  ist  der  finanzielle  Stand  nicht  so,  wie  das  wohl 
wünschenswert  wäre,  und  wir  werden  höchstwahrscheinlich 
nach  Fertigstellung  des  Bauwerks  vor  einem  nicht  un- 
erheblichen Defizit  stehen,  ich  habe  Ihnen  im  vorigen 
Jahre  ansgeführt.  dass  seitens  der  Cementindustrie  in 
Summa  184000  M  gezeichnet  waren.  Davon  ist  noch  ein 
sehr  beträchtlicher  Betrag  nicht  eingegangen,  sodass  wir 
mit  einer  runden  Summe  von  168000  M  als  definitiv  ge- 
zeichnete Beiträge  der  deutschen  Cementindustrie  zu 
rechnen  hatten,  die  heute  zum  grössten  Teile  eingegangen 
sind.  Also  es  fehlen  noch  insgesammt  23510  M,  die  noch 
aufgebracht  werden  müssten. 

Meine  Herren,  wenn  Sie  diesen  Sommer  nach  Düssel- 
dorf kommen,  werden  Sie  jedenfalls  ihre  grosse  Freude 
haben  an  dem  Bauwerke,  das  dort  geleistet  worden  ist; 
die  Arbeiten  sind  schon  so  vorgeschritten,  dass  die  Fertig- 
stellung zur  gegebenen  Zeit  gewährleistet  erscheint. 

In  dem  unterirdischen  Räume  neben  den  beiden  Aus- 
stellungshallen ist  noch  eine  Restauration  untergebracht 
worden,  in  der  Sie.  wenn  Sie  nach  Düsseldorf  kommen 
werden,  des  Bacchus  und  Gambrinus  Gaben  in  ausreichen- 
dem Maasse  vorfinden  werden.  Sie  werden  also  ja  selbst 
im  Laufe  des  Sommers  Gelegenheit  haben,  sich  von  der 
schönen  Ausstellung  in  Düsseldorf  zu  überzeugen. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort? 
Meine  Herren,  ich  möchte  nur  kurz  mitteilen,  wir  hatten 
ja  beabsichtigt  in  Verbindung  mit  der  wissenschaftlichen 
Ausstellung  unseres  Vereins  von  einer  Anzahl  Fabriken 
noch  Rohmaterialien,  Klinker  und  fertigen  Cement  in  einer 
Sammlung  zur  Ausstellung  zu  bringen.  Inzwischen  ist  dies 
dadurch  zweifelhaft  geworden,  dass  die  königliche  Versuchs- 
anstalt in  dankenswerterweise  sich  bereit  erklärt  hat,  eine 
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ganze  Anzahl  sehr  interessanter  Apparate  für  Cementprüfung 
zur  Ausstellung  zu  bringen  und  ebenso  die  königliche  Ver- 
suchsanstalt in  Stuttgart  Maschinen  zur  Prüfung  des 
Cements  auf  Elasticität,  Prüfungen,  die  gerade  jetzt  ja  eine 
grosse  Bedeutung  gewonnen  haben  durch  die  Anwendung 
des  Cements  zu  Thalsperren.  Um  den  Raum  für  diese 
interessanten  Apparate  zu  schaffen,  haben  wir  die  Aus- 
stellung der  Rohmaterialien  beschränken  müssen.  Es  hatten 
sich  einige  vierzig  Fabriken  bereit  erklärt,  ihre  Roh- 
materialien zu  schicken.  Es  ist  jetzt  der  Vorschlag  ge- 
macht, nur  eine  Sammlung  von  möglichst  verschiedenen 
typischen  Rohmaterialien  zur  Ausstellung  zu  bringen,  in 
kleineren  Verhältnissen,  ohne  Nennung  der  Firmen,  also 
nur  eine  wissenschaftliche  Ausstellung,  durch  welche  der 
Verein  als  solcher  zeigt:  aus  diesen  verschiedenen  Roh- 
materialien wird  in  Deutschland  Portland-Cement  bereitet. 
Ich  darf  wohl  annehmen,  dass  die  Versammlung  auch  hier- 
mit sich  einverstanden  erklärt  und  es  dem  Vorstande  resp. 
Ausschusse,  der  Kommission  überlässt,  die  Sache  nach 
bestem  Ermessen  zu  arrangieren,  wie  sie  es  im  Interesse 
unserer  Industrie  für  geboten  hält. 

Wir  haben  dann  ein  Cirkular  an  die  Mitglieder  unseres 
Vereins  geschickt,  in  welchem  wir  Mitteilung  gemacht 
haben  über  den  beabsichtigten  Katalog.  Es  wird  beabsich- 
tigt, ein  Buch  herzustellen,  das  gleichzeitig  ein  Werk 
von  bleibendem  Werte  bilden  soll,  indem  darin  Arbeiten, 
die  wissenschaftlichen  Wert  haben,  veröffentlicht  werden 
sollen. 

Dasselbe  soll  enthalten: 

1.  Vorwort  über  das  Zustandekommen  der  gemeinsamen 
Ausstellung  des  Deutschen  Betonvereins  mit  dem 
Verein  deutscher  Portland-Cementfabrikanten. 

2.  Die  Entwickelung  der  deutschen  Portland-Cement- 
industrie. 

3.  Die  wissenschaftliche  Ausstellung  des  Vereins  deutscher 
Portland-Cementfabrikanten.  Die  deutschen  Normen. 
Die  zur  normenmässigen  Prüfung  notwendigen 
Apparate  und  deren  Anwendung. 

4.  Kurze  Vorschriften  über  die  Verarbeitung  von  Cement 
(Neubearbeitung  des  kleinen  Cementbuchs). 

5.  Entwickelung  der  Cementwarenfabrikation  und  Beton- 
industrie in  Deutschland. 

6.  Herstellung  von  Beton  durch  Handarbeit  und  mit 
Maschinen. 
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7.  Beloneisenkonstruktionen.     Grimdzüge    der    statischen 
Berechnung. 

8.  Beschreibung  der  Ausstellungsobjekte. 

9.  Vorführung   bemerkenswerter   Bauten   aus    Beton   in 
Bild  und  Beschreibung. 

Wir  trafen  auf  Schwierigkeiten  in  der  Ausführung 
dieser  Idee,  weil  die  Ausstellungskommission  einen  Ver- 
trag mit  der  Firma  August  Scherl,  die  die  Woche  heraus- 
giebt,  gemacht  hat.  Die  Firma  Scherl  will  eine  „Aus- 
stellungs-Woche" herausgeben  in  25  Nummern  und  hat 
das  alleinige  Recht  zu  Publikationen  für  die  Ausstellung. 
Wir  haben  uns  mit  der  Firma  in  Verbindung  gesetzt,  und 
sie  erklärt  sich  bereit,  dieses  Buch  für  uns  zu  fertigen, 
unter  gewissen  Bedingungen;  es  wurde  verlangt,  dass  die 
Cementfabriken  eine  gewisse  Anzahl  Annoncen  geben.  Auf 
unsere  Anfrage,  die  wir  an  die  einzelnen  Mitglieder  unseres 
Vereins  gerichtet  haben,  sind  eine  Anzahl  Antworten  ein- 
gelaufen und  zwar  haben  sich  im  ganzen  nur  15  Fabriken 
bereit  erklärt,  der  Firma  August  Scherl  eine  solche  An- 
nonce für  100  M  zu  geben.  Ferner  haben  sich  eine  An- 
zahl Fabriken  bereit  erklärt,  4300  Stück  von  diesem 
Buche  zum  Preise  von  1  M  zu  beziehen  und  diese  dann 
unter  ihren  Kunden  zu  vertreiben.  Wir  können  also  da- 
nach etwa  mit  5800  M  rechnen.  Das  wird  nicht  genügen; 
die  Firma  Scherl  verlangt  10000.  Ich  möchte  also  die 
Anregung  greben,  ob  nicht  doch  die  Herren,  die  sich  bereit 
erklärten,  die  Kataloge  zu  nehmen,  sich  herbeilassen 
möchten,  die  Zahl  der  Exemplare,  die  sie  nehmen  wollen 
zu  vergrössern,  damit  wir  diese  Geldsumme  zusammen- 
bringen und  diese  gute  Idee,  die  jedenfalls  zur  Verbreitung 
des  Cements  beitragen  wird,  durchführen  können.  Es  ist 
ja  wünschenswert,  dass  dieses  Buch  möglichst  verbreitet 
wird,  in  möglichst  viele  Hände  kommt.  Ich  bitte  also  die 
Herren,  die  Zahl  der  bestellten  Exemplare  zu  vergrössern, 
damit  uns    die   Ausführung    dieser   Idee    ermöglicht    wird. 

Wünscht  noch    Jemand    das    Wort    in  dieser  Frage? 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  empfehlen,  dass 
wir  womöglich  nur  Kataloge  beziehen,  um  das  Unter- 
nehmen zu  fördern,  und  dass  die  Annoncen  womöglich 
fortfallen.  Denn  nichts  ist  langweiliger  in  einem  Kata- 
loge, als  wenn  die  Firmen  nacheinander  in  Annoncen 
aufgeführt  sind.  Wenn  es  also  m(')glich  ist,  Herr  Schott, 
dass  soviel  Exemplare  des  Buches  nachbestellt  werden, 
dass  die  Annoncen  fortfallen  können,  so  wäre  das  jeden- 
falls im  Interesse  der  ganzen  Sache.  Denn  die  Cement- 
fabriken ^^^  solche  sind  ja  alle  im  Katalog  aufgeführt. 
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Vorsitzender:  Ich' möchte  darauf  erwidern,  dass  die 
Firma  August  Scher!  ganz  besonderen  Wert  darauf  legt, 
unter  den  Annoncen,  die  sie  zur  Ausfüllung  der  letzten 
Blätter  ihrer  Zeitung,  der  Ausstellungswoche  braucht,  auch 
Annoncen  der  Cementfabrikanten  zu  haben.  Ich  stimme 
im  übrigen  mit  Herrn  Dyckerhoff  ja  durchaus  überein  und 
werde  versuchen,  mit  der  Firma  August  Scherl  in  dem 
Sinne  zu  verhandeln. 

Nun,  meine  Herren,  ist  weiter  der  Antrag  gestellt, 
einen  gemeinsamen  Ausflug  der  Cementfabrikanten  mit  den 
Mitgliedern  des  Betonvereins  nach  Düsseldorf  auszuführen. 
Ich  möchte  das  aufs  lebhafteste  unterstützen.  Meine  Herren, 
Sie  werden  auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  sehr  inter- 
essante und  schöne  Ausführungen  in  Beton  und  Cement 
sehen.  Ich  glaube,  es  wird  wohl  das  Bedeutendste  sein, 
was  seither  in  Cement  jemals  ^auf  einer  Ausstellung  zur 
Ausführung  gebracht  worden  ist.  Diejenigen  Herren,  die 
die  Ausstellung  in  Düsseldorf  selbst  jetzt  schon  giesehen 
haben,  und  die  auch  in  Paris  waren,  werden  mir  bei- 
stimmen, dass  wir  heute  schon  sagen  dürfen,  dass  wir  dort 
mit  Ehren  bestehen  werden.  Die  Ausstellung  des  Cement- 
fabrikanten-Vereins  bietet  mit  der  des  Betonvereins  schöne 
unterirdische  Räume,  die  gleichzeitig  als  Weinrestaurant 
vermietet  werden,  und  die  sehr  geeignet  sind,  zur  Ab- 
haltung eines  derartigen  Ausfluges,  Also  ich  möchte  die 
Herren  bitten,  zu  beschliessen.  dass  wir  den  Ausflug 
gemeinsam  mit  dem  Betonverein  machen,  und  möchte 
gleichzeitig   um    eine  recht   rege  Beteiligung  daran  bitten. 

Herr  Toepffer:  Nicht  ganz  direkt  zu  dem  gemein- 
schaftlich geplanten  Ausflug  der  beiden  bedeutenden  Ver- 
eine wollte  ich  sprechen,  sondern  eine  Erfahrung  mitteilen, 
die  jedenfalls  sowohl  der  Cementindustrie,  als  auch  der 
Betonindustrie  wichtig  ist. 

Als  im  Stettiner  Magistrat  die  Frage  erörtert  wurde, 
ob  man  nach  Düsseldorf  bau  verständige  Magistratsmitglieder, 
Bauräte  und  Baumeister  schicken  sollte,  fiel  die  Sache  ins 
Wasser,  weil  augenscheinlich  kein  richtiges  Gefühl  beim 
grossen  Publikum  und  den  Behörden  darüber  verbreitet 
ist,  was  in  Düsseldorf  zu  sehen  sein  wird.  Aber  nachdem 
sie  ins  Wasser  gefallen  war,  was  ich  sehr  bedauerte,  hatte 
ich  zwar  die  stille  Hoffnung,  dass  ein  erneuter  Antrag  mit 
besseren  Vorbereitungen  ein  günstigeres  Resultat  zeitigen 
würde,  aber  es  kam  mir  gleichzeitig  der  Gedanke,  dass  es 
wünschenswert  wäre,  wenn  von  den  beiden  Vereinen,  so- 
wohl vom  Portland -Cementfabrikanten -Verein,  als  vom 
0  10 
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Deutschen  Betonverein,  an  die  Behörden,  an  die  Staats- 
und Kommunalbehorden,  ein  derartiges  Anschreiben  er- 
lassen werden  würde,  in  welchem  die  Wichtigkeit  dieser 
Sache,  für  den  bauenden  Staat  und  für  die  bauenden 
Kommunen,  meinetwegen  auch  für  die  grösseren  Privaten, 
hervorgehoben  wird,  dass  es  wichtig  wäre,  wenn  die  Vor- 
stände dieser  Vereine  in  Gemeinschaft  oder  getrennt  bei 
den  Behörden  anregten,  dass  sie  doch  ihre  Bauverständigea 
nach  Düsseldorf  entsenden  möchten. 

Ich  weiss  nicht,  ob  der  Antrag  Anklang  findet,  aber 
zweckmässig  im  Interesse  der  Cementfabriken  und  des 
Konsums  der  Cementwaren  ist  er  meiner  Meinung  nach 
ganz  bestimmt.     (Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  werde  der  Anregung,  die  Herr 
Toepffer  giebt  und  die  ich  mit  Freuden  begrüsse,  folge 
geben,  mich  mit  dem  Vorsitzenden  des  Betonvereins  in 
Verbindung  setzen  und  daHin  wirken,  dass  wir  womöglich 
ein  derartiges  Anschreiben  an  die  Behörden  richten.  Es 
wäre  ja  sehr  erfreulich,  wenn  Delegierte  der  Behörden 
gleichzeitig  an  diesem  gemeinsamen  Ausfluge  teilnähmen. 
Sie  würden  dann  die  beste  Gelegenheit  haben,  eine  gründ- 
liche Beschreibung  und  Erklärung  aller  der  ausgestellten 
Materialien,  Apparate  und  Bauausführungen  zu  bekommen. 

Excellenz  Prof.  Belelubsky:  Ich  kann  mitteilen,  dass 
auch  in  Russland  die  Cementtechniker  und  Ingenieure  mit 
einer  gewissen  Ungeduld  auf  den  Zeitpunkt  warten,  wo  sie 
die  Düsseldorfer  Aussellung  besuchen  können.  Ich  möchte 
den  Vorschlag  machen,  dass  sie  diese  Circulare,  die  Sie 
herstellen  wollen,  auch  vielleicht  imserem  Cementbureau 
schicken.  Wir  werden  sie  dann  an  alle  imsere  russischen 
Cementtechniker  und  Fabrikanten  verteilen,  xmd  auch  in 
Zeitschriften  der  technischen  Welt  bekannt  machen. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Prof.  Belelubsky  für 
die  Mitteilimg.  Wir  werden  das  nicht  versäumen.  Wir 
werden  auch  allen  den  Herren  Ausländem,  die  mit  uns  in 
Verbindung  stehen,  nicht  bloss  den  Herren  in  Russland, 
hiervon  Mitteilung  machen  und  uns  recht  freuen,  wenn 
recht  viele  der  Herren  dann  in  unserer  Mitte  erscheinen 
werden. 

Excellenz  Prof.  Belelubsky:  Ich  glaube,  manche 
russischen  Techniker  werden  sich  an  diesen  gemeinsamen 
Ausflug  anschliessen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  mm  diesen  Antrag  zur 
Abstimmung  bringen.  Wer  dagegen  ist,  dass  ein  solcher 
Ausflug   ausgeführt   wird,    den  bitte  ich  die  Hand  zu  er- 
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heben.  —  Ich  bemerke,  dass  die  Versammlung  sich  ein- 
stimmig mit  dem  Ausfluge  einverstanden  erklärt.  Den 
Zeitpunkt  werden  wir  ja  in  Verbindung  mit  dem  ßeton- 
verein  verabreden  müssen  und  werden  unseren  Mitgliedern 
dann  so  frühzeitig  wie  möglich  hierüber  eine  Mitteilung 
zukommen  lassen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

Dann  kommen  wir  zum  folgfenden  Punkte: 

19.  Uebar  Oafaunlageii  zam  BraBBaa  des  Camaito. 

Ich  bemerke,  dass  wir  nur  noch  wenige  Punkte  zu 
erledigen  haben.  Ich  darf  wohl  Ihr  Einverständnis  an- 
nehmen, dass  wir  ohne  Pause  diese  Punkte  erledigen. 

Referent  Herr  Alex  Foss:  Der  gewissenhafte  Vergleich 
zwischen  verschiedenen  Ofensystemen  ist  keine  ganz  leichte 
Sache,  denn  das  gute  Resultat  hängt  nicht  allein  von  der 
Konstruktion  des  Ofens  ab,  sondern  in  wenigstens  ebenso 
hohem  Grade  von  der  richtigen  Bedienung  tmd  noch  mehr 
von  dem  im  Ofen  behandelten  Rohmaterial.  Es  ist  mit 
Ofensystemen  wie  mit  Maschinen.  Die  meisten  Menschen 
sind  sehr  geneigt  dazu,  auf  die  Konstruktion  die  ganze 
Verantwortlichkeit  zu  verlegen,  während  doch  ein  Ofen 
wie  eine  Maschine  an  und  für  sich  nur  ein  totes  Ding  ist 
und  nur  in  Thätigkeit  tritt  auf  Grund  der  menschlichen 
Leitung  und  zur  Behandlung  von  gewissen  Materialien. 
Wo  man  nun  recht  gelernt  hat,  ein  gewisses  Ofensystem 
zu  benutzen,  so  dass  die  Leute  in  der  Bedienung  einge- 
schult sind  und  das  Material  dem  Ofen  gut  angepasst  ist, 
da  wird  man  mit  einem  gewissen  Recht  gerade  sein  eigenes 
Ofensjrstem  für  das  beste  halten.  Ein  Vergleich  mit  anderen 
Ofensystemen  setzt  voraus,  dass  diese  anderen  auch  mit 
ebenso  grosser  Uebung  bedient  werden  und  genau  dasselbe 
Rohmaterial  behandeln.  Solche  Fälle  kommen  ja  selten 
vor,  und  der  Vergleich  kann  deshalb  auch  nur  mit  ge- 
wissen Mittelzahlen  arbeiten. 

Was  ich  für  diesen  Zweck  gesammelt  habe,  stammt 
nun  aus  einer  Anzahl  nordischer  Fabriken,  namentlich 
dänischer  und  schwedischer  nebst  einer  einzelnen  russischen. 
Zum  grössten  Teil  sind  die  Arbeitsverhältnisse  hier  ziemlich 
ähnlich.  Mit  Bezug  auf  die  Rohmaterialien  giebt  es  auch 
gewisse  Aehnlichkeiten,  namentlich  innerhalb  zweier  grosser 
Gruppen,  von  welcher  die  eine  mit  Kreide  arbeitet,  die 
andere  mit  silurischem  Kalkstein. 

10» 
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Wie  Sie  sehen,  umfasst  die  Tabelle  eine  ganze  Reihe 
von  Ofensystemen,  zwischen  welchen  auch  die  am  meisten 
verbreiteten  kontinuierlichen  Oefen  zu  finden  sind.  Auf  dem 
ein^n  Flügel  steht  der  Ringofen,  bei  welchem  etwa  zehn 
Tage  hingehen  vom  Einsetzen  bis  zum  Herausnehmen  des 
Cementes.  Der  Ringofen  ist  also  gewissefmaassen  ein 
richtiger  Langsambrenner.  Auf  dem  anderen  Flügel  steht 
der  Rotierofen,  wo  vom  Einbringen  bis  zum  Ausbringen 
nur  eine  Stunde  vergeht,  das  /  ist  der  Schnellbrenner; 
zwischen  diesen  liegen  die  verschiedenen  Formen  von 
kontinuierlichen  Schachtöfen. 

Der  Ringofen  und  der  Rotierofen  haben  es  gemeinsam, 
dass  sie  nicht  so  grosse  Ansprüche  an  die  Festigkeit  des 
eingeführten  Rohmaterials  stellen;  vor  allem  nicht  der 
Rotierofen,  aber  auch  nicht  der  Ringofen,  weil  die  Steine 
im  Ofen  in  ruhigem  Zustande  ihr  Schicksal  abwarten.  Mit 
dem  Schachtofen  ist  es  anders.  Da  muss  man  aufpassen, 
dass  die  Ziegel  im  Vorwärmer  nicht  zerfallen,  wodurch  der 
Zug  behindert  und  der  Brand  schwach  würde.  Per  Schacht- 
ofen erfordert  also  eine  gewisse  Festigkeit  der  Ziegel  und 
bedingt  in  mamchen  Fällen  eine  sorgfältige  Vortrocknung 
derselben  in  besonderen  Trockenöfen,  während  man  beim 
Ringofen  den  Ofen  selbst  zum  Teil  als  Trockenofen  be- 
nutzen kann  und  die  Ziegel  mit  relativ  grösserem  Wasser- 
gehalt einsetzen,  wenn  sie  bloss  eine  solche  Festigkeit 
haben,  dass  sie  einander  tragen  können.  Von  den  kon- 
tinuierlichen Schachtöfen  gestattet  der  Schneiderofen  wohl 
am  besten  das  Einsetzen  von  nassen  Ziegeln,  obwohl  der 
sehr  kurze  Vorwärmer  hier  namentlich  für  die  gute  Oekonomie 
in  dieser  Beziehung  ein  Hindernis  ist.  Gemeinsam  für  den 
Ringofen  imd  für  die  kontinuierlichen  Schachtöfen  ist  die 
verhältnismässig  langsame  Abkühlimg,  wodurch  die  An- 
forderung an  die  gebrannten  Klinker  gestellt  werden  muss, 
dass  dieselben  während  dieser  AbküUung  nicht  zerfallen 
oder  zerrieseln.  Bei  dem  Rotierofen  fällt  diese  Anforderung 
ganz  fort.  Man  kann  deshalb  z.  B.  kieselsäurereiche  Roh- 
materialien im  Rotieroten  leichter  behandeln;  durch  die 
schnelle  Abkühlung  wird  das  Zerrieseln  vermieden. 

Was  die  Oekonomie  der  verschiedenen  Oefensysteme 
betrifft,  verteilt  dieselbe  sich  auf  2  Posten;  Anlagekosten 
und  Betriebskosten.  Was  mm  die  Anlagekosten  betrifft, 
ist  es  nicht  gethan  mit  der  Vergleichung  der  Ofensysteme 
allein,  denn  von  dem  gewählten  Ofensysteme  hängt  ja  auch 
zum  grössten  Teil  die  andere  Einrichtimg  der  Fabrik  ab, 
namentlich  auf  der  Rohseite,  imd  man  muss   deshalb,   um 
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zu  einem  Vergleich  zu  kommen,  auch  hier  eigentlich  alles 
mitnehmen.  Indem  nun  auch  dabei  die  Natur  der  ver- 
schiedenen Rohmaterialien  mitspielt,  ist  es  nicht  ganz  leicht, 
hier  einen  gerechten  Vergleich  anzustellen.  Es  ist  ja  leicht 
nachzuweisen,  dass  der  Ringofen  am  teuersten  kommt, 
kombiniert  man  aber  den  Ringofen  mit  Trockenpressung, 
so  kann  man  die  Trockenkanäle  vermeiden  und  es  tritt 
dann  wieder  ein  gewisser  Ausgleich  ein.  Unbestritten  am 
billigsten  kommt  eine  Anlage  mit  Rotieröfen,  vorausgesetzt, 
dass  da^  Material  in  Wasser  ausschlämmbar  ist,  indem  eine 
solche  Fabrik  auf  der  Rohseite  eine  Dickschlämmerei  um- 
fasst  und  das  Ziegehi  sowie  das  Trocknea  der  Ziegel  fort- 
fällt. Gegenüber  der  englischen  Methode  mit  Kammeröfen 
und  Trocknimg  des  Schlammes  bei  der  abgehenden  Hitze 
der  Schachtofen  treten  die  Brennstoffersparnisse  und  die 
geringeren  Anlagekosten  ein. 

Bei  Berechnung  der  Betriebsokonomie  sind  3  Posten: 
Arbeitsunkosten,  Brennstoffverbrauch  und  Reparaturkosten 
in  Betracht  zu  ziehen.  Ueber  diese  Posten  wird  die  Tabelle 
einige  Auskünfte  geben.  Bei  der  Berechnung  der  Brenn- 
stofifökonomie  kommt  es  häufig  sehr  in  Frage,  ob  die  Oefen 
mit  Koks  geheizt  werden  müssen  oder  ganz  oder  teilweise 
Steinkohlen  genügen.  Während  der  Ringofen  selten  mit 
Steinkohlen  allein  bedient  wird,  sondern  im  allgemeinen 
mehr  oder  weniger  Koks  verlangt,  und  die  Schneiderofen 
ebenfalls  im  allgemeinen  mit  Koks  bedient  werden  müssen, 
bieten  die  kontinuierlichen  Schachtöfen  wie  die  Dietzsch- 
öfen  und  die  , Aalborgöfen **  den  Vorteil,  dass  sie  mit  Stein- 
kohlen allein  arbeiten.  Die  besten  mir  bekannten  Resultate 
mit  Bezug  auf  Brennökonomie  dürften  hier  mit  dem  „Aal- 
borg"-Ofen  erreicht  worden  sein,  was  aus  der  Tabelle 
schon  hervorgehen  wird.  .  Es  sind  diese  Resultate,  die 
sich  über  einen  zehnjährigen  Betrieb  erstrecken  aus  einer 
Fabrik,  welche  10  solche  Oefen  hat.  Nebenbei  bemerke 
ich,  dass  von  diesen  Oefen  auch  anderswo,  speziell  in  den 
Vereinigten  Staaten,  sehr  viele  gebaut  sind.  Bekanntlich 
ist  der  „Aalborg "Ofen  unter  Schutz  des  Schöfer*schen 
Patentes  konstruiert.  Während  der  ursprüngliche  Schöfer- 
ofen  recht  imvollkommen  war.  arbeitet  der  Ofen  in  der 
unter  dem  Namen  „Aalborg  "-Ofen  bezeichneten  Konstruktion 
ganz  vorzüglich. 

Die  füi  die  Rotieröfen  angegebenen  Resultate  beziehen 
sich,  wie  aus  der  Tabelle  hervorgehen  wird,  auf  die  Be- 
handlung von  Schlamm.  Der  anscheinend  hohe  Kohlen- 
verbrauch schliesst  also  auch  die  Trocknung  des  Schlammes 
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«in.  Wenn  man  also  den  Rotierofen  mit  den  angeführten 
Schachtöfen  vergleichen  will,  muss  man  für  die  letzteren 
den  Brennstoffverbrauch  im  Trockenofen  und  eventuell  auch 
im  Rohmaterialtrockner  rechnen;  man  wird  dann  in  vielen 
Fällen  zu  ziemlich  demselben  Kohlenverbrauch  kommen. 
Für  den  Rotierofen  fallt  dann  noch  die  bedeutende  Er- 
sparnis ins  Gewicht»  dass  das  ganze  Ziegeln  fortfallt. 

Es  liesse  sich  über  dies  Thema  noch  sehr  viel  sprechen, 
ich  werde  mich  aber  mit  diesen  Bemerkungen  begnügen. 
Zum  Verständnisse  des  vorgelegten  Materials  bitte  ich 
-aber  nochmals  in  Erinnerung  zu  behalten,  in  wie  hohem 
Grade  die  Leistung  und  die  Oekonomie  eines  Brennofen- 
systems von  der  Geschicklichkeit  der  Arbeiter  imd  von  der 
gfuten  Vorbereitung  der  Rohmaterialien  abhängt.  Je  feiner 
imd  je  gleichmässiger  die  Mischung  ist,  desto  leichter,  be- 
quemer und  schneller  geht  der  Brand  vor  sich.  Es  ist 
dies  ein  Punkt,  der  in  vielen  Cementfabriken  viel  zu  wenig 
Beachtung  findet.  Man  sucht  oft  den  Fehler  in  der  Ofen- 
konstruktion und  bei  den  Brennern,  wo  ihm  thatsächlich 
durch  Verbesserung  der  Rohmaterialmischung  abgeholfen 
werden  konnte.  Je  schwieriger  das  Rohmaterial  ist,  in 
um  so  höherem  Grade  trifft  dies  ein.  Man  ersieht  dies 
schon  aus  der  Geschichte  der  Rohrmühle.  Als  wir  diese 
Maschine  erfunden  und  in  die  Cementindustrie  eingeführt 
hatten,  fand  sie  ja  sehr  schnell  Verbreitung  zur  Cement- 
müllerei.  Die  Popularität  der  Rohrmühle  ist  sogar  leider 
für  uns  gewissermaassen  eine  zu  grosse  gewesen.  Aber  in 
viel  zu  geringem  Umfange  hat  man  die  Vorteile  dieser 
Maschine  für  die  Rohmischung  ausgenutzt,  imd  doch  dürfte 
sie  hier  noch  grossere  Dienste  leisten,  indem  die  Mühle 
gestattet,  eine  sehr  feine  Vermahlung  zu  erreichen  unter 
gleichzeitiger  Erzielung  einer  vorzüglichen  Mischung. 

Wie  Rohmaterialbehandlung  imd  Geschicklichkeit  der 
Arbeiter  einen  Ofenbetrieb  verbessern  können,  darüber  kann 
ich  ein  Beispiel  aus  der  Geschichte  einer  nordischen  Cement- 
fabrik  geben.  Diese  Fabrik  arbeitet  seit  dem  Jahre  1890 
mit  ^Aalborg*'-Oefen.  In  den  ersten  Jahren,  nachdem  die 
Ofenkonstruktion  ihre  jetzige  Form  erhalten  hatte,  war 
man  zufrieden,  wenn  man  mit  dem  Ofen  pro  24  Stunden 
8000  kg  Cement  produzierte,  heut  zu  Tage  produziert 
dieselbe  Fabrik  pro  24  Stunden  110  Fass  oder  18700  kg. 
Damals  war  man  zufrieden,  wenn  der  Kohlenverbrauch 
ca.  28  kg  pro  Fass  oder  17  7o  ausmachte,  heute  ist  der 
Kohlenverbrauch  ca.  22  kg  pro  Fass  oder  I2V2  °/o-  Damals 
arbeitete  der  Ofen  zwischen  zwei  Reparaturen  3  bis  4  Monate, 
heut  zu  Tage  18  bis  24  Monate. 
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Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Foss  für  die  inter- 
essante Darstellung  und  frage,  ob  jemand  hierzu  das  Wort 
wünscht?  —  Das  ist  nicht  der  Fall, 

Dann  möchte  ich  noch  mitteilen:  Es  ist  ein  Brief  ein- 
gelaufen von  Herrn  C.  Schröder  aus  Saarbiu-g,  der  einen 
neuen  Ofen  konstruiert  hat.  Er  bittet,  darüber  Mitteilung 
zu  machen.  Ich  habe  die  Zeichnung  hier  befestigt  und 
will  die  Beschreibung  kurz  verlesen. 

Ofen  zum  Brennen  von  Portland-Cement 

von  C.  Schröder. 

Zum  Brennen  von  Portland-Cement  in  Schacht-  und 
Etagenöfen  ist  es  notwendig,  dass  die  Rohmassie  in  Ziegel- 
form gepresst  und  die  Ziegelsteine  in  den  weitaus  meisten 
Fällen  getrocknet  werden  müssen. 

Die  einzige  Ausnahme  bilden  die  rotierenden  Oefen^. 
welche  gestatten,  das  Rohmehl  als  solches  direkt  zu 
brennen.  Bei  diesen  letzteren  Oefen  müssen  jedoch  die 
Kohlen  vor  dem  Gebrauch  gemahlen  werden,  wodurch 
eine  besondere  Kohlenzerkleinerungsanlage  erforderlicli 
wird;  ausserdem  ist  der  Kohlen  verbrauch  der  letztgenannten 
Oefen  ein  bedeutend  grösserer  wie  beim  Schachtofen^ 
ebenso  die  ganze  Anlage  eine  kostspieligere. 

Die  vorliegende  Erfindung  bezweckt  nun,  im  ein- 
fachen Schachtofen  die  unverziegelte  Rohmasse  zu  brennen,, 
ohne  dass  der  Betrieb  eine  besondere  Ziegeltrocknerei  er- 
fordert. 

Zu  diesem  Zweck  ist  der  Vorwärmer  besonders  kon- 
struiert, während  der  eigentliche  Brennschacht  entsprechend 
einem  Etagenofen  (Dietzschen  Ofen)  oder  einem  Schacht- 
ofen (Schneiderofen)  geformt  ist.  Der  Vorwärmer  lässt 
sich  daher  jedem  der  beiden  genannten  Ofenarten  vor- 
bauen. 

Das  obere  Ende  des  Vorwärmers  dient  zur  Aufnahme 
und  zur  Formung  des  in  plastischem  Zustande  ein- 
gebrachten Rohmaterials,  während  das  untere  Ende  das 
Trocknen  und  Vorglühen  desselben  bezweckt. 

Die  so  entstandene  Rohmehlsäule  wird  durch  eine 
besondere  Vorrichtung  gehalten,  nach  Bedarf  herunter- 
gelassen und  dem  Brennraum  zugeführt. 

Soll  der  Ofen  als  Schneiderofen  betrieben  werden,  sa 
kann  bei  grösseren  Eingabethüren  für  Kohlen  etc.  der 
Vorwärmer  ganz  aus  Eisen  konstruiert  werden. 

Die  Zeichnung  (Fig.  21)  zeigt  die  Ausfühnmg  eines 
gewöhnlichen    Etagenofens;     der    Vorwärmer    besteht    im 


unteren  Teil  aus  Stein,  im  oberea  aus  Eisen;  der  Schorn- 
stein ebenfalls  aus  Eisen. 

Die  Rohre  1  —  5    dienen   zur  Formung  der  Rohmasse, 


in  welcher  sie  entsprechende  Oeffnungen  hinterlassen  zur 
Abführung  der  Heizgase  aus  dem  Brennschachte, ;[  welche 
die  Innenseiten  der  Rohre  beheizen. 
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Die  Rohre  6—9  nehmen  die  bei  der  Ausbuchtung  10 
des  Vorwärmers  abgehenden  und  den  Hohlraum  11 
pausierenden  heissen  Gase  auf  und  führen  sie  mit  den  aus 
der  feuchten  Cementrohmasse  entweichenden  Wasser- 
dämpfen ebenfalls  dem  Schornstein  zu;  hierbei  wird  die 
Aussenseite  der  Rohmehlsäule  dadurch  erhitzt,  dass  die 
Aussenfläche  des  Formrohres  12  von  der  abziehenden 
Flamme  bestrichen  wird.  —  Da  somit  alle  von  der 
feuchten  Rohmasse  berührten  Rohrflächen  heiss  werden, 
ist  ein  Festkleben  der  ersteren  unmöglich  und  es  wird 
ein  gleichmässiges  Sinken  der  Rohmehlsäule  gewährleistet. 

Das  Formrohr  12  und  der  Mantel  13  sind  auf  bezw. 
an  dem  kreisförmig  gebogenen  |J  Eisen  14  befestigt, 
welches  im  vorliegenden  Falle  6  Oeffnungen  15  besitzt, 
welche  nach  unten  mit  der  Ausbuchtung  10  in  Verbindung 
stehen.  Der  Hohlraum  11  ist  oben  vermittels  einer 
Platte  abgedeckt,  in  welcher  die  Rohre  6 — 9  befestigt 
sind.  Die  Rohre  6 — 9  dienen  gleichzeitig  als  Träger  für 
den  Schornstein  17,  welcher  am  imteren  Ende  ebenfalls 
mit  einer  Platte  18  abgedeckt  ist.  —  In  Platte  18  münden 
die  Rohre  1—9. 

Sollen  die  von  der  frisch  eingeworfenen  Masse  im 
oberen  Teil  des  Formrohres  12  entstehenden  Wasser- 
dämpfe ihren  Abzug  in  den  Schornstein  erhalten,  so  sind 
in  Platte  18  noch  besondere  Oeffnungen  zu  machen, 
während  an  den  Rohren  6—9  Thüren  angebracht  werden, 
welche  den  Eingaberaum  des  Vorwärmers  von  aussen 
abschliessen.  Andernfalls  entweichen  die  Wasserdämpfe 
ungehindert  nach  allen  Seiten  hin  und  ziehen  durch's 
Dach  ab. 

Zum  Füllen  des  Vorwärmers  wird  vermittels  eines 
Auslegers  durch  den  Schornstein  in  Rohr  1  eine  Kette 
heruntergelassen,  an  deren  Ende  eine  Holzscheibe  be- 
festigt wird,  welche  mit  den  Rohren  1 — 5  entsprechenden 
Löchern  versehen  ist.  Diese  Holzscheibe  wird  übei 
Rohre  1 — 5  gestreift  imd  schliesst  den  Innenraum  des 
Formrohres  12  nach  imten  zu  ab.  Bei  Aufgabe  von 
Rohmasse  wird  die  Holzscheibe  heruntergelassen  und  ver- 
brennt weiter  unten,  nachdem  inzwischen  der  Ofen  an- 
gesteckt worden  ist. 

Nunmehr  übernehmen  die  Räder  19  das  Tragen  und 
die  Führung  der  so  entstandenen  Rohmehlsäule  und 
drücken  mit  ihren  Speichen  20  entsprechende  Stücke  von 
der  inzwischen  hart  gewordenen  Rohmasse  los. 

Die     ganze     Antriebsvorrichtung     wird     vermittels 
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Schneckengetriebes  von  Hand  oder  maschinell  gleichmässig 
in  Bewegung  gesetzt  und  ruht  auf  einem  aus  J -Trägem 
konstruierten  Fundamente. 

Die  von  der  Schneckenwelle  hervorgebrachte  Be- 
wegung überträgt  sich  auf  die  4  in  der  Zeichnung:  nicht 
dargestellten,  konischen,  gleichen  Räderpaare,  welche  auf 
Welle  21  festgekeilt  sind.  Auf  den  Wellen  21  sitzen  die 
Räder  19,  welche  mit  ihren  Speichen  20  in  den  Vor^ 
wärmer  hineinragen;  die  hierzu  erforderlichen  Schlitze  im 
Vorwärmer  sind  durch  gusseiserne  Rahmen  22  ausgefüttert. 
Die  Räder  19'  imd  die  Rahmen  22  werden  durch  die 
Hauben  23  verdeckt  bezw.  abgeschlossen. 

Die  Rahmen  22  sind  der  nach  unten  konisch  zu- 
laufenden Form  des  Vorwärmers  angepasst. 

Die  Kohlen  können  der  Rohmasse  entweder  zu- 
gegeben werden,  bevor  letztere  dem  Vorwärmer  zugeführt 
ist,  oder  aber  es  werden  dazu  die  mit  Thüren  versehenen 
Oeffnungen  24  benutzt,  welche  gleichzeitig  als  Schür- 
öffnungen dienen. 

Der  Arbeitsvorgang  dieses  Ofens  ist  der  folgende: 
das  mit  Wasser  (und  eventuell  mit  Kohle)  vermischte 
Rohmehl  wird  vermittels  einer  geeigneten  Vorrichttmg  in 
einen  weichen,  plastischen  Zustand  versetzt  (es  dürfen  im 
Innern  trockne  Klumpen  nicht  vorhanden  sein)  und  fällt 
auf  ein  Transportband,  welches  es  der  Eingabe-Etage  des 
Ofengebäudes  zuführt.  Hier  wird  es  von  einem  weiteren 
Transportband  oder  von  geeigneten  Wagen  einer  Hänge- 
bahn aufgenommen  und  nach  dem  Vorwärmer  gebiacht. 
Bei  Beschickung  des  Vorwärmers  ist  darauf  zu  halten, 
dass  das  Formrohr  12  möglichst  gleichmässig  bis  oben 
hin  gefüllt  und  die  eingeworfene  Masse  gut  verteilt  und 
angedrückt  wird. 

Nachdem  der  Inhalt  des  Brennschachtes  durch  Ziehen 
oder  durch  Zusammenbrennen  gesimken  ist,  wird  nun 
in  möglichst  gleichen  Zwischenräumen  die  Massesäule  ver- 
mittels der  vorhandenen  Antriebsvorrichtung  herunter- 
gelassen imd  dem  Brennschachte  die  vorgeglühten  Masse- 
stücke zugeführt.  —  (Durch  einen  gut  voll  gehaltenen 
Brennschacht  wird  ein  zu  tiefes  Fallen  der  abgebrochenen 
Massestücke,  also  auch  ein  unnötiges  Zerfallen  derselben 
vermieden.)  Nunmehr  werden,  falls  dies  nicht  schon  früher 
geschehen  ist,  durch  die  Thüren  24  die  nötigen  Kohlen 
zugegeben. 

Das  Ziehen  des  fertig  gebrannten  Klinkers  geht  in 
bekannter  Weise  vor  sich. 
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Der  Ofen  ist,  so  viel  mir  bekannt,  bis  jetzt  nicht  aus- 
geführt. Herr  Schröder  mochte  gern  Gelegenheit  haben, 
seine  Erfindung  irgendwo  praktisch  auszuführen.  Also 
wenn  jemand  Neigung  dazu  besitzt,  bitte  ich  ihn,  sich  an 
Herrn  C.  Schröder,    Saarburg  in  Lothringen,    zu  wenden. 

Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort? 

Dann  möchte  ich  die  Frage  stellen,  ob  vielleicht 
Herr  Dr.  Prange  sich  jetzt  hier  befindet.  —  Das  ist  leider 
noch  nicht  der  Fall.  Dann  müssen  wir  wohl  den  Punkt  16 
so  zur  Besprechung  bringen. 

Ich  stelle  die  Frage  an  die  Versammlung,  ob  jemand 
hierzu  etwas  zu  bemerken  wünscht.  —  Ich  höre  eben, 
dass  Herr  Dr.  Prange  bei  den  „Feuerfesten"  ist.  Wir 
können  die  Sache  vielleicht  bis  zum  Schluss  zurückstellen 
und  dann  jetzt  Punkt  20  nehmen.  Bei  der  Wichtigkeit 
der  Anwesenheit  des  Herrn  Dr.  Prange  darf  ich  wohl 
annehmen,  dass  die  Versammlung  hiermit  einverstanden  ist. 

20.    Kleine  technische  litteUnngen  nber  elektrische 

Lokomotiven  nnd  Wagen. 

Herr  Ingenieur  Büttner- Berlin:  Meine  Herren!  In 
allen  Zweigen  der  Industrie  tritt  mehr  und  mehr  das  Be- 
dürfnis  zu  Tage,  für  den  Transport  von  Roh-  und  Fertig- 
material  die  Elektrizität  nutzbar  zu  machen. 

Und  in  der  That  dürfte  nach  dem  heutigen  Stand  der 
Technik  keine  andere  Kraft  den  jeweiligen  in  Frage 
kommenden  Verhältnissen  sich  besser  anpassen  als  die 
Elektrizität. 

Von  wesentlich  günstigem  Einfluss  ist  der  Umstand, 
dass  die  Uebertragung  der  elektrischen  Energie  auf  relativ 
grosse  Entfemimgen  auf  überraschend  einfache  Weise  er- 
folgen kann. 

Was  giebt  es  wohl  einfacheres,  als  eine  Kraft  durch  ein 
paar  Drähte  nach  einem  beliebigen  Punkt  fortzuleiten,  um 
dort  in  Arbeit  umgesetzt  werden  zu  können? 

Neben  der  Verwertung  elektrischer  Energie  zu  Licht- 
zwecken hat  auf  dem  Gebiete  des  elektrischen  Traktions- 
wesens und  speziell  des  elektrischen  Strassenbahnbetriebes 
eine  geradezu  phänomenale  Entwicklung  stattgefunden. 

In  bedeutend  langsamerem  Tempo  sind  alle  übrigen 
Industriezweige  gefolgt,  die  Elektrizität  für  Massentrans- 
porte dienstbar  zu  machen. 

Jedoch  will  es  mir  scheinen,  als  ob  eine  gewisse 
Zaghaftigkeit  bei  den  in  Betracht  kommenden  Interessentea 
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Schuld  daran  trägt,  dass  die  Durchfuhrung  des  elektrischen 
Betriebes  bei  Industriebahnen,  bei  denen  nachweislich  durch 
Einführung  des  elektrischen  Betriebes  grosse  Ersparnisse 
gegenüber  Hand-,  Pferde-  oder  Dampflokomotivbetrieb 
gemacht  werden,  immerhin  sehr  langsam  vor  sich  geht. 

'  Es  soll  jedoch  nicht  unerwähnt  bleiben,  dass  die  In- 
vestition grösserer  Kapitalien  immerhin  einen  bestimmenden 
Einfluss  ausübt. 

Was  die  Einfachheit  in  der  Bedienung-  und  Betriebs- 
sicherheit anlangt,  so  dürfte  der  elektrische  Motorwagen 
resp.  die  elektrische  Lokomotive  von  keinem  anderen 
motorisch  angetriebene^  Vehikel  erreicht  werden. 

Jeder  ungeübte  Arbeiter  kann,  vorausgesetzt,  dass  er 
nicht  gcmz  auf  den  Kopf  gefallen  ist,  die  Führung  der 
Lokomotive  übernehmen,  da  zur  Fortbew^^g,  Regulierung 
der  Geschwindigkeit  und  Stillsetzen  des  Zuges  die  Be- 
dienung nur  einer  Kurbel  und  zwar  der  des  sogenannten 
Controllers  erforderüch  ist. 

Um  einer  etwaigen  Ueberanslrengung  resp.  unzulässigen 
Ueberlastung  des  edelsten  Teiles,  nämlich  der  Motoren, 
vorzubeugen,  sind  in  der  elektrischen  Lokomotive  Aus- 
schalter bezw.  Sicherungen  eingebaut,  welche  bei  eintreten- 
der unbeabsichtigter  höherer  Beanspruchung  selbstthätig 
den  Strom  imterbrechen,  dem  Führer  anzeigend,  dass  etwas 
nicht  in  Ordnung  ist. 

Nach  Wiedereinschalten  des  Ausschalters  resp.  Ein- 
setzen eines  Sicherungsstreifens  ist  die  Lokomotive  sofort 
wieder  betriebsfertig. 

Dieses  Unterbrechen  tritt  jedoch  erst  dann  ein,  wenn 
eine  etwa  doppelte  Beanspruchung  der  Lokomotive  gegen- 
über der  normalen  stattgefunden  hat.  • 

Der  weitaus  grosste  Teil  elektrischer  Bahnen  ist  mit 
Zuführung  des  elektrischen  Stromes  durch  Oberleitung 
versehen,  indessen  hat  man  auch  bei  einer  ganzen  Reihe 
von  Anlagen,  bei  welchen  Oberleitungsbetrieb  aus  be- 
stinmiten  Gründen  ausgeschlossen  ist,  Akkumulatoren- 
Lokomotiven  oder  Zuführung  durch  dritte  Schiene  mit 
Erfolg  angewendet. 

Durch  die  Verschiedenartigkeit  der  bei  den  mannig- 
fachen Betrieben  auftretenden  Transportverhältnisse  bedingt, 
lassen  sich  Normalien  für  die  in  Frage  konunenden  Be- 
triebsmittel keinesfalls  aufstellen,  sondern  es  ist  meines  Er- 
achtens  eine  imbedingte  Notwendigkeit,  die  einzehien  Be- 
triebe auf  ihre  Eigenartigkeit  zu  studieren,  um  darnach 
sachgemäss  beurteilen   zu  können,    in   welcher  Weise  der 
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Betrieb  am  rationellsten  bezw.  wirtschalUichsten  durch- 
geführt werden  kann. 

Jeder  Beirieb  hat  gewisse  Eigentümlichkeiten,  auf 
welche  bei  der  Bestimmung  der  in  Betracht  kommendeQ 
Betriebsmittel  unbedingt  Rücksicht  zu  nehmen  ist. 

So  sind  in  der  letzten  Zeit  eine  grosse  Reihe  von 
Industriebahnen  mit  elektrischem  Betrieb  zur  Durchführung 
gelangt,  welche  wohl  durchweg  die  an  sie  gestellten  Be- 
dingungen in  zufriedenstellender  Weise  erfüllen. 

Meine  Herren!  Nach  diesen  einleitenden  Worten 
werde  ich  mir  gestatten,    einige    Mitteilungen    über    einen 


Fig.  22. 

seit  dem  vorigen  Herbst  eröffneten  Betrieb  eines  Slein- 
transportes  zu  machen,  weiche  zweifellos  einiges  Interesse 
haben  dürften. 

Auf  der  ca.  19  km  langen,  dem  Personenverkehr 
dienenden  elektrischen  Strassenbahn  Heidelberg- Wiesloch, 
welche  in  Regie  der  Aktiengesellschaft  für  Bahnbaü  und 
Betrieb  in  Frankfurt  a.  M.  erbaut  wurde,  findet  ausserdem 
auf  einer  Strecke  von  etwa  5  km  ein  Kaiksteintransporf 
für  die  Portland-Cementwerke  Heidelberg  vorm.  Schiffer- 
decker &  Söhne,  Heidelberg,  statt- 

Da  auf  der  genannten  Strecke  ein  regelmässiger 
Personenverkehr   bereits   eingeführt   ist,    so    musste  natur- 


—    159    — 

gemäss  der  Steintransport  genau  nach  einem  bestimmten 
Fahrplan  erfolgen. 

Die  Beiörderung  des  Kalksteins  findet  von  der  Fund- 
stelle etwa  8,0  km  von  der  Endstation  Wiesloch  entfernt 
bis  zum  Cementwerk  —  ca.  6.0  km  von  der  Bahnstation 
Heidelberg  gelegen  —  statt. 

Von  dem  Grundsatze  ausgehend,  möglichst  wen^ 
totes  Gewicht  mitzuführen,  wurde  die  Lokomotive  als  Nutz- 
lastiokomotive  ausgebildet. 

Dies  führle  zu  der  in  Fig.  22—24  veranschaulichten 
Lokomotivkonsiruktion,    bei    welcher  in  der  Mitte  ein  ge- 


Fig.  23. 

schötzter  Fülirerstand  vftrtjesehen  ist  und  zu  beiden  Seiten 
kastenförmige  Behälter  angeordnet  sind,  welche  zusammen 
3  cbm  Kalksteine  autzunehmen  in  der  Lage  sind. 

Der  Boden  dieser  Behäher  ist  sattelförmig  ausgebildet, 
so  dass  beim  Oeffnen  der  seitlichen  in  Charnieren  hangen- 
den Klappen  ein  selbstthätiges  Entleeren    statthnden  muäs. 

Die  angehängten  Wagen,  welche  einen  Kasteniahalt 
von  je  5  cbm  haben,  sind  in  der  gleieheo  Weise  mit 
sattelförmigem  Boden  versehen  und  entleeren  nach  Oeffnen 
der  seitlichen  Klappen  ebenfalls  selbstthatig  (Fig.  23). 

Diese  Konstruktion  hat  den  ausserordentlichen  Vorteil, 
dass  das  Entladen    der  Kasten    in  der  denkbar   kürzesten 
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Zeit  mit  Aufwendung  geringster  Arbeitskräfte  erfolgfen 
kann,  was  den  nicht  zu  uaterschätzenden  Vorzug  hat,  däss 
die  Betriebsmiltel  günstig  ausgenutzt  werden,  wodurch  die 

Anzahl  derselben  aul  ein  Minimum  herabgedrückt  wird. 


FiR.  24. 

Das  Beladen  der  Fahrzeuge  geschieht  in  sehr  prak- 
tischer Weise  in  eirem  Tunnel,  wie  dies  die  Figur  24 
deutlich  erkennen  lässt. 

Ueber   dem    Tunnel   sind   die    Steinbrecher   zur  Auf- 


H 
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Stellung  gelangt,  welche  das  zu  transportierende  Material 
einem  grossen  Fülltrichter  zujfuhren,  von  wo  aus  durch  be- 
wegliche Schüttrinnen  die  Beladung  der  Kasten  im  Tunnel 
erfolgt. 

Die  Lokomotive  drückt  die  angehängten  Wagen  von 
der  Hauptstrecke  in  den  Tunnel,  in  welchem  durch  be- 
wegliche Schüttrinnen  sowohl  das  Beladen  der  Wegen  als 
auch  der  Lokomotive  in  einer  überraschend  kurzen  Zeit 
erfolgt.  Der  Lokomotivführer  rückt  den  Zug  nach  Wunsch 
unter  die  Schüttrinnen,  ohne  dass  ein  Abkuppeln  der  Wagen 
erforderlich  wird. 

Der  auf  der  Lokomotive  angebrachte  Stromabnehmer 
nimmt  im  Timnel  eine  nahezu  horizontale  Lage  ein,  ohne 
dass  derselbe  beim  Beladen  der  Behälter  hinderlich  ist. 
Beim  Herausfahren  des  Zuges  aus  dem  Tunnel  richtet  sich 
der  Stromabnehmer  wieder  selbstthätig  auf,  um  dann  bei 
normaler  Drahthöhe  wieder  in  seine  vorsohriftsmässige 
Lage  zurückzugehen. 

Die  Lokomotive  hat  ein  Leergewicht  von  6600  kg, 
während  die  Wagen  ohne  Bremse  ein  solches  von  2530  kg, 
mit  Bremse  von  2730  kg  haben. 

Für  gewöhnlich  wird  mit  drei  angehängten  Wagen 
gefahren. 

Das  Zuggewicht  setzt  sich  dann  zusammen  aus: 

1  Lokomotive 6  600  kg 

2  Wagen  mit  Bremse  ä  2730  kg 5  460  kg 

1  Wagen  ohne  Bremse 2  530  kg 

so  dass  der  leere  Zug  in  Sa.     14  590  kg 
Gewicht  hat. 

Bei  beladenem  Zuge  kommen  hinzu: 
3  cbm  Steine  für  die  Lokomotive 
3'5=  15  cbm  Steine  für  die  Wagen 

18  cbm  Kalksteine  ä  1650  kg     .     .     .     29  700  kg 
sodass  unter  Zurechnung   des   Gewichts  eines 
Fahrers  und  eines  Bremsers  mit    .     .     .     .     .         210  kg 

der  beladene  Zug  ein  Gewicht  von  in  Sa.  44,5  t 
aufweist. 

Die  grosste  mit  beladenem  Zuge  auf  der  Strecke  zu 
befahrende  Steigung  beträgt  1:54=18  pro  mille  auf 
100  m  Länge. 

Auf  dieser   Steigung   müssen   die  Motoren    unter   Zu- 

grundelegimg  eines   Schienenwiderstandes   von    12  kg  pro 

Tonne  auf  der   Horizontalen   eine   Zugkraft   von  1335  kg 

afn  Radurafang  der  Lokomotive  entwickeln,    was   bei  der 
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in  Betracht  kommenden  Geschwindigkeit  von  17,4  km  pro 
Stunde  einer  Leistung  von  86  P.S.  entspricht. 

Um  diese  maximale  Zugkraft  ausüben  zu  können, 
muss  das  Gewicht  der  Lokomotive  erfahrungsgemäss  das 
7Va  fache  =  10000  kg  betragen. 

Das  eff.  Gewicht  derselben  im  beladenen  Zustande 
Stande  beträgt  jedoch  11600  kg. 

Bei  leerem  Zuge  muss  die  grösste  vorkommende 
Steigung  von  1  :  26,2  =  38  pro  mille  auf  49  m  befahren 
werden. 

Bei  einem  Zuggewicht  des  leeren  Zuges  von  14,6  t 
müssen    die   Motoren   unter   den    obigen  Voraussetzungen 

14,6-50=730  kg  Zugkraft  am  Radumfang 
entwickeln,  wofür  ein  Adhäsionsgewicht  von 

730  •  7,5  =  5500  kg 
notwendig  wäre. 

Das  Leergewicht  der  Lokomotive  beträgt  jedoch 
6600  kg  und  ergiebt  sich  sowohl  für  den  vollen  als  auch 
den  leeren  Zug  ein  ausreichendes  Adhäsionsgewicht. 

Die  Spurweite  der  Bahn  beträgt  1000  mm  und  be- 
steht der  Oberbau  teils  aus  Vignolschienen,  teils  aus 
Rillenschienengleis. 

Die  zwei  auf  den  Achsen  der  Lokomotive  sitzenden 
Motoren  haben  eine  normale  Leistung  von  zusammen 
600  P.S.  bei  einer  Betriebsspannung  von  600  Volt. 

Die  Uebertragung  von  der  Ankerwelle  auf  die  Lauf- 
achsen geschieht  durch  einfache  gefräste  Zahnradvorgelege, 
welche,  wie  die  Motoren,  staub-  und  wasserdicht  ge- 
kapselt sind. 

Die  durchschnittliche  Geschwindigkeit  mit  welcher  die 
Züge  auf  der  Strecke  verkehren,  beträgt  ca.  22  km  pro 
Stunde. 

Das  jährlich  zu  befördernde  Quantum  ist  vorläufig 
mit  50  000  t  Kalksteine  zu  Grunde  gelegt  und  entspricht 
dies  bei  250  Arbeitstagen  pro  Jahr  einer  Beförderung  von 
200  t  pro  Tag. 

Bei  drei  angehängten  Wagen  müssen  demnach  täglich 
7  Züge,  bei  zwei  angehängten  Wagen  9  Züge  fahren. 

Vorläufig  sind  2  elektrische  Lokomotiven  mit  6  Kasten- 
wagen im  Betriebe,  welche  für  die  augenblickliche  Be- 
förderung vollständig  ausreichen. 

Der  Betrieb  ist  ein  ausserordentlich  einfacher  und 
ökonomischer. 

Der  Stromverbrauch  beträgt  etwa  50  Wattstunden  pro 
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Brutto-Tonnenkilometer  oder   100  Wattstunden  pro  Netto-  1 

Tonnenkilometer. 

Bei  einem  Preise  von  10  Pfe.  pro  Kilowattstunde  be- 
tragen demnach  die  reinen  Strorakosten  für  die  Befol-derung 
einer  Tonne  (20  Ctr.)  Kalksleine  von  der  Fundstelle  bis 
zu  der  4J  km  entfernt  gelegenen  Cementfabrik  4,7  Pfg. 
oder  5  Pfg. 

Die  heutigen  Anschaffungskosten  betragen  etwa 

pro  Lokomotive 8000  M. 

pro  Kastenwagen  ohne  Bremse 1100    „      ,  ^ 

pro  Kastenwagen  mit  Breptise 1250    ^  \ 

Die  Lokomotiven  und  Wagen  sind  von  der  Firma 
Arthur  Koppel,  Berlin,  gebaut  und  in  Betrieb  gesetzt  worden. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  Jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Ich  möchte  nur  bestätigen,  dass 
die  Einrichtung    sehr    einfach    ist   und    sich    gut    bewährt. 

21.  Ueber  SUe-Emricbtniigett  und  selbstthStige 

Packmascbinen. 

Referent  Herr  A.  ten  Hompel-Recklinghausen:  Meine  ^ 

Herren,  ich  hatte  mir  erlaubt,  hier  zwei  Zeichnungen  aus- 
zuhängen, welche  Ihnen  das  System  eines  Kammersilos 
mit  automatischer  Packeinrichtung  veranschaulichen.  Ich 
bin  auf  die  Idee  gekommen,  weil  die  Projekte  für  Silos, 
die  mir  zugegangen  waren,  einen  grossen  Kostenaufwand 
verursachen.  Es  liegt  auf  der  Hand,  dass  ein  Silo,  bei 
dem  das  ganze  Schwergericht  auf  dem  Boden  selbst  ruht, 
ausserordentlich  billig  herzustellen  ist,  und  um  nun  gleich- 
zeitig die  automatische  Packung  damit  zu  verbinden,  habe 
ich  die  Silos  in  der  hier  dargestellten  Weise  konstruiert. 
(Demonstration  an  Zeichnungen.)  Es  sind  das  die  gewöhn- 
lichen Kammersilos.  In  der  Mitte  geht  eine  Schlitzrinne 
durch,  imd  in  dieser  Schlitzrinne  bewegt  sich  ein  auto- 
matischer Sackfüllapparat,  wie  er  hier  dargestellt  ist,  der 
mit  einem  kleinen  Dynamo  versehen  ist  imd  der  selbst- 
thätig  sich  in  die  Cementmasse  hineinschiebt.  Der  Apparat 
arbeitet  ganz  vorzüglich,  ist  nach  verschiedenen  Ver- 
besserungen jetzt  auch  soweit  ausgebildet,  dass  er  voll- 
ständig staubfrei  arbeitet.  Die  Bedienung  ist  ausserordent- 
lich einfach.  Es  gehören  zwei  Leute,  respektive  drei 
dazu.  Der  dritte  Mann  hat  eben  etwas  nachzuhelfen 
um  den  Cement  von  den  schrägen  Flächen  vor  den  Apparat 
zu  schieben.  Im  übrigen  funktioniert  die  Einrichtung  ganz 
vorzüglich  und  hat  meines  Erachtens  den  ausserordent- 
lichen Vorteil,  dass  die  ganze  Einrichtung  verhältnismässig 
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sehr  billig  zu  stehen  kommt.  Die  ganze  innere  Einrich- 
tung der  Silos  (ür  70000  Fass  hat  nur  einen  Kostenaufwand 
von  ungefähr  50000  M  verursacht. 

Darin  liegt  aber  meines  Erachtens  garnicht  das 
Schwergewicht,  sondern  das  Schwergewicht  liegt  darin, 
dass  der  Apparat  respektive  die  Apparate  jetzt  schon 
jahrelang  arbeiten,  ohne  dass  eine  Reparatur  erforderlich 
gewesen  ist.  Schnecken,  alles  fällt  weg,  und  diejenigen 
Fabriken,  die  Silos  haben,  die  ähnlich  konstruiert  sind, 
aber  mit  Schnecken  arbeiten,  die  das  Material  erst  zum 
Packapparate  hinbringen  müssen,  werden  aus  eigener  Er- 
fahrung wissen,  welche  enormen  Reparaturen  diese  Schnecken 
verursachen. 

Es  ist  auch  nur  ein  Motor  vorhanden,  der  ungefähr 
27»  bis  3  Pferdestärken  beansprucht  und  ganz  vorzüglich 
arbeitet. 

Es  würde  ja  nun  eventuell  für  jede  Kammer  ein  be- 
sonderer Sackfüllapparat  erforderlich  sein,  wenn  der  Apparat 
nicht  sehr  leicht  zu  transportieren  wäre.  Wie  Sie  hier 
sehen,  ist  oben  eine  Transporteinrichtung  eingebaut  in  der 
Thonhalle,  und  der  Apparat  wird  einfach  vorgeschoben,  in 
Ketten  gehängt  und  mit  Hilfe  des  Quertransports  kann  er 
in  wenigen  Minuten  vor  jede  beliebige  Kammer  gefuhrt 
werden. 

Ich  möchte  dann  noch  erwähnen,  dass  vorn  der  Silo 
einfach  mit  Bretterverschluss  versehen  ist.  Unten  die  Rinne 
bleibt  offen,  die  wird  mit  einigen  gefüllten  Cementsäcken 
verstopft.  Sobald  die  weggenommen  werden,  fällt  soviel 
nach,  dass  der  Apparat  sofort  zu  arbeiten  beginnt,  und 
beim  Fortschreiten  der  Packung  fällt  so  viel  nach,  dass 
der  Apparat  regelmässig  in  den  Silo  hineinmarschieren 
kann,  um  den  ganzen  Silo  bis  zur  Rückwand  zu  entleeren. 
Ich  bin  daran,  einen  derartigen  Apparat  auch  für  Fass- 
packung einzurichten  imd  werde  vielleicht  im  nächsten 
Jahre  darauf  zurückkommen. 

Ich  mochte  dann  noch  erwähnen,  dass  für  Fasspack- 
apparate das  Pracktischste,  was  ich  bisher  gesehen  habe, 
die  hier  dargestellten  Fasspackmaschinen  der  Firma  Amme, 
Griesecke  &  Konegen  sind.  Ich  habe  sie  in  Kosen  arbeiten 
sehen.  Dort  arbeiten  sie  ganz  vorzüglich  und  die  Firma 
ist  auch  daran,  nun  ihren  Apparat  für  Fasspackung  meinem 
System  eventuell  anzubequemen. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  noch  etwas  zu  be^ 
merken  oder  zu  fragen? 
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Herr  Moller:  Ich  möchte  gern  wissen,  wieviel  Fass 
die  Fasspackmaschine  von  Amme,  Giesecke  &  Konegea 
in  der  Stunde  packt? 

Herr  ten  Hompel:   Ich  glaube,  ungefähr  30  Fass. 

Herr  Moller:  Ja,  es  ist  angegeben,  30  Fass. 

Herr  ten  Hompel:  Es  würde  ja  vielleicht  ein  Herr 
aus  Kosen,  wo  die  Maschine  schon  längere  Zeit  im  Betriebe 
ist,  Auskunft  geben  können.  Ist  einer  der  Herren  aus 
Kosen  vielleicht  hier? 

Vorsitzender:  Besitzt  vielleicht  einer  der  Herren  eine 
Packmaschine  von  Amme,  Giesecke  &  Konegen?  —  Es 
scheint  nicht  der  Fall  zu  sein. 

.Herr  ten  Hompel:  Ich  habe  mich  erkündigt,  und 
da  ist  mir  die  Mitteilung  der  Firma  Amme.  Giesecke 
&  Konegen  als  zutreffend  bestätigt  worden.  (Zuruf:  30  Fass 
pro  Stunde!) 

Ich  möchte  dann  noch  bemerken,  dass  bei  der  Sack- 
packung der  Apparat  ja  mit  beliebig  vielen  automatischen 
Sack  wagen  versehen  werden  kann.  Statt  zwei  lassen  sich 
auch  vier  anhängen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  etwas  zu  be- 
merken? Dann  kommen  wir  zum  letzten  Punkte  des  Tages- 
ordnung : 

22.  Ueber  neue  Zerkleineniiigsmaschbett. 

Wünscht  hierüber  jemand  Mitteilungen  zu  machen? 
Ich  wiederhole  die  Mitteilung,  dass  der  Moustier-Apparat 
morgen  in  der  Cementfabrik  Kalkberge  Rüdersdorf  zu  sehen 
ist.  Wünscht  noch  jemand  zu  diesem  Punkte  etwas  zu 
bemerken? 

Dann  möchte  ich  also  nochmals  die  Frage  stellen,  ob 
vielleicht  Herr  Dr.  Prange  jetzt  hier  ist?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall.     Wünscht  jemand  zu  dem  Punkte 

16.  „FenerrersicheniBg" 

das  Wort? 

Herr  ten  Hompel:  Meine  Herren,  ich  bin  ja  auf  die 
Frage  nicht  vorbereitet,  aber  ich  habe  einiges  Material 
mitgebracht,  weil  ich  sah,  dass  die  Frage  heute  hier  er- 
örtert werden  sollte. 

Wie  den  meisten  der  Herren  bekannt  ist,  haben  sich 
imsere  sämtlichen  deutschen  Feuerversicherungsgesellschalten 
gewissermaassen  auch  zu  einem  Syndikat  vereinigt.  Dieses 
Syndikat  besteht  schon  einige  Jahre,  soweit  mir  bekannt 
ist,  und  vernünftigerweise  (vom  Standpunkt  der  Herren  aus) 
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ist  man  nicht  auf  einmal  vorgegangen,  sondern  man  hat 
eine  Gruppe  der  Industrie  nach  der  anderen  vorgenommen 
und,  wie  Sie  wohl  erwarten  dürfen,  bezüglich  der  Prämien- 
sälze,  ganz  erheblich  gesteigert.  Zunächst  hat  man  die 
allerdings  auch  gefährdetste  Branche,  die  Textilindustrie, 
die  Spinnereien  und  Webereien,  vorgenommen  und  soweit 
nicht  überkommene  Verträge  vorliegen,  hat  man  auch  dort 
die  Prämien  gesteigert.  Soviel  ich  nach  dem  mir  vor- 
liegenden Material  übetsehen  kann,  sind  die  Prämien  dort 
ungefähr  auf  das  Doppelte  in  die  Höhe  gesetzt  worden. 
Jetzt  hat  man  sich  auch  allmählich  der  Cementindustrie 
zugewandt,  und  wenn  noch  nicht  allgemein  das  den  Herren 
zum  Bewusstsein  gekommen  ist,  welche  ausserordentlichen 
Mehrausgaben  ihnen  für  die  Feuerversicherung  in  Aussicht 
stehen,  dann  liegt  das  daran,  dass  zum  Teil  da  noch  Ver- 
träge bestehen  und  natürlich  erst  mit  dem  Ablauf  der  Ver- 
träge der  neue  Tarif  in  Anwendung  kommen  kann  und 
kommen  wird.  Die  Feuerversicherungsbedingungen  ent- 
halten nun  ja  allgemein  die  Bedingung,  dass  im  Falle  eines 
Schadenfeuers  und  wenn  es  auch  nur  geringen  Umfang  hat, 
die  Versicherungsgesellschaft  berechtigt  ist,  den  Vertrag  zu 
kündigen  und  diejenigen,  die  das  Unglück  gehabt  haben, 
aus  diesem  Grunde  die  Kündigung  des  bestehenden  Ver- 
trages oder  der  betreffenden  Feuerversicherungsprämien 
erfahren  zu  müssen,  haben  Gelegenheit  gehabt,  zu  sehen, 
in  welcher  Weise  die  Steigerung  seitens  der  Feuerver- 
sicherungsgesellschaften beabsichtigt  ist. 

Meine  Herren,  uns  hat  man  bezüglich  meiner  Fabrik 
lange  hingehalten.  Man  hat  mir  gesagt,  wir  wollen  warten, 
bis  die  Verhandlungen  definitiv  abgeschlossen  sind,  und  hat 
mir  von  Jahr  zu  Jahr  die  Verträge  verlängern  wollen;  es 
ist  mir  jetzt  ersichtlich,  aus  welchem  Grunde.  Ich  kann 
Ihnen  z.  B.  hier  Ziffern  nennen.  Bei  der  gleichen  Ver- 
sicherungssumme von  rund  einer  Million,  genau  1 064000  M, 
betragen  die  Prämien  für  die  erste  Periode  1729  M  61  Pf. 
Es  figurieren  dort  Prämiensätze  von  '/a  bis  P/a  resp.  1% 
für  ein  ganz  kleines  Objekt.  Aber  in  der  Hauptsache 
betrug  die  Prämie,  weil  die  Fabrik  absolut,  ich  mochte 
sagen,  feuerfest  ausgebaut  ist,  und  in  der  Hauptsache  nur 
aus  Steinen  und  Eisen  besteht,  einem  Teil  der  Herren  ist 
ja  die  Anlage  bekannt,  1729  M.  In  der  zweiten  Periode, 
von  1898  bis  1902,  kamen  wir  mit  einer  geringen  Steige- 
rung fort  und  bezahlten  für  das  gleiche  Objekt  2128  M 
Prämie.  In  den  letzten  Tagen  habe  ich  nun  auf  vieles 
Drängen  endlich  die  Prämie  herausbekommen,  welche  man 
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jetzt  zu  nehmen  beabsichtigt.  Ich  wurde  fortwährend  hin- 
g^ehalten,  weil  man  immer  sagte,  die  Centrale  in  Kassel 
müsste  erst  die  ß^anzen  Verträge  revidieren.  Da  kommt 
denn  zu  meiner  Ueberraschung  eine  Steigerung  heraus,  die 
ungefähr  das  Dreifache  beträgt  von  dem  ersten  Satze.  Man 
verlangt  jetzt  für  absolut  eigentlich  feuersicher  ausgebaute 
Fabriken  eine  Prämie  von  iäber  4  M  pro  Mille  und  infolge- 
dessen steigert  sich  die  Prämie,  die  ursprünglich  1729  M 
betrug,  auf  über  4000  M  —  4210  M. 

Meine  Herren,  ich  kann  Ihnen  nur  sagen,  die  Ver- 
sicherungsgesellschaften gehen  ganz  geschlossen  vor,  und 
in  ähnlicher  Weise  werden  sie  auch  alle  Versicherten  vor- 
nehmen, sobald  die  Verträge,  die  noch  für  die  einzelnen 
Fabriken  bestehen,  ablaufen. 

Meine  Herren,  Sie  werden  mit  mir  einverstanden  sein, ' 
dass  ein  Satz  von  4  pro  Mille  im  Durchschnitt,  ich  be- 
merke dabei,  dass  für  die  Wohngebäude  noch  bis  iVa  pro 
Mille  gerechnet  sind,  ein  ganz  enormer  ist,  umsomehr  als 
die  Feuerversicherungsgesellschaften  heute  verlangen,  dass 
nicht  allein  die  Ofendächer,  überhaupt  die  brennbaren 
Gegenstände  versichert  werden,  sondern  beispielsweise  bei 
Ringofen  auch  der  ganze  Ringofen  mit  versichert  werden 
soll.  Ich  hatte  bisher  z.  B.  das  Ofenhaus  für  die  Cement- 
öfen  gar  nicht  versichert,  weU  ich  mir  sagte,  die  Prämie, 
die  dafür  gefordert  wird,  ist  so  abnorm  hoch,  dass,  wenn 
auch  vielleicht  einzelne  Teüe  herunterbrennen,  das  gar- 
nicht  gefährlich  ist,  dass  ja  mit  der  einjährigen  Prämie,  die 
die  Gesellschaft  verlangt,  so  ein  Schaden  eventuell  wieder 
repariert  ist.  Heute  sagen  sie  aber:  ganz  oder  garnichts, 
wie  ja  das  Cementsyndikat  früher  auch  einmal  gelhan  hat, 
zu  seinem  eigenen  Schaden  (Heiterkeit),  und  gerade  dadurch 
erhöht  sich  die  Prämie  wieder  ganz  erheblich,  noch  wieder 
um  25  Vo,  weü  die  Herren  eine  Taxe  des  vollen  Wertes 
verlangen,  und  Sachen  versichert  haben  wollen,  die  absolut 
un verbrennbar  sind.  (Zuruf:  Fundamente!)  Ja,  in  Bezug 
auf  die  Fundamente  haben  sie  sich  schliesslich  herbei- 
gelassen, davon  abzusehen.  Aber  das  spielt  ja  keine  Rolle. 
(Zuruf:  Kanalröhren!) 

Meine  Herren,  ich  finde  das  um  so  unerhörter,  als 
beispielsweise  die  Textilindustrie  auch  heute  nach  dem 
neueren  Tarif  kaum  wesentlich  höhere  Prämien  bezahlt, 
und  das  schreibe  ich  wesentlich  dem  Einfluss  zu,  den  die 
englischen  Versicherungsgesellschaften  auf  diesem  Gebiete 
ausgeübt  haben.  Es  hat  sich  dort  eine  Strömung  geltend 
g^emacht.    der  Verband    der   rheinisch-westfälischen    Baum- 
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Wollspinner  ist  dort  auch  geschlossen  vorgegangen  und  hat 
wenigstens  erreicht,  dass  die  Prämien  nicht  so  ins  Unge- 
messene geschraubt  werden.  "Wenn  man  sich  nun  ver- 
gegenwärtigt —  den  meisten  der  Herren  sind  doch  die  Ge- 
fahren in  einer  Spinnerei  wohl  bekannt  —  welche  abnorme 
Feuersgefahr  für  derartige  Anlagen  besteht  und  wenn  man 
demgegenüber  stellt  die  ausserordentlich  geringe  Gefahr, 
die  bei  Cementfabriken,  namentlich  bei  den  modern  einge- 
richteten Fabriken  besteht,  dann  ist  dais  ungefähr  ein  Ver- 
hältnis gegenüber  dem  neuen  Tarif,  den  die  vereinigten 
Versicherungsgesellschaften  uns  gegenüber  zur  Anwendung 
bringen  wollen,  dass  ich  es  auf  mindestens  das  Vier-  bis 
Fünffache  des  Tarifs  veranschlage,  den  die  Textilindustrie 
bezahlt. 

Es  entsteht  mm  die  Frage,  meine  Herren,  wie  wehren 
wir  uns  dagegen?  Es  hat  ja  bekanntlich  dieses  Vorgehen 
der  Feuerversicherungsgesellschaflen  zur  Bildung  von 
Schutzverbänden  geführt,  einer  besteht  in  Berlin,  der  andere 
besteht  in  Leipzig.  Dem  Leipziger  Verbände  haben  auch 
wir  xms  angeschlossen,  und  zwar  aus  der  Erwägung  heraus, 
dass  der  Herr  Generalsekretär  Bueck,  der  ja  im  Central- 
verbande  deutscher  Industrieller  die  wesentlich  treibende 
Kraft  und  die  Arbeitskraft  ist,  auch  gleichzeitig  der  Ver- 
treter der  vereinigten  Versicherungsgesellschaften  war,  und 
ich  muss  gestehen  —  ich  habe  mich  ja  auch  veranlasst  ge- 
sehen, auf  die  Worte,  die  der  Herr  Vorsitzende  im  ver- 
gangenen Jahre  an  uns  richtete,  gleich  dem  Verbände 
deutscher  industrieller  als  Mitglied  beizutreten  —  ich  habe 
schon  bedauert,  dass  ich,  wenn  es  auch  nur  ein  paar 
hundert  Mark  sind,  diese  geopfert  habe.  Ich  glaube,  wir 
sind  da  bezüglich  der  Feuerversicherung  beim  Centralver- 
bande  deutscher  Industrieller  nicht  besonders  gut  aufge- 
hoben. 

Es  besteht  ja  auch  eine  gewisse  Schwierigkeit,  in 
staatlicher  Beziehung,  von  Aufsichtswegen  eine  Aenderung 
herbeizuführen,  weil,  wie  mir  vertraulich  gesagt  ist  auf 
eine  bezügliche  Anfrage,  eine  ganze  Menge  tmserer  Ab- 
geordneten auch  bei  den  grossen  Feuerversicherungsgesell- 
schaften interessiert  sind,  und  ich  möchte  nun  heute  doch 
die  Frage  ventiliert  sehen:  Können  wir  Schritte  thun  von 
Seiten  tmseres  Verbandes,  lun  einen  Druck  nach  oben  hin 
auszuüben,  dass  man  uns  nicht  so  vollständig  das  Fell 
über  die  Ohren  zieht?  (Heiterkeit.)  Es  ist  doch,  weiss 
Gott,  keine  Kleinigkeit,  wenn  man  heute  die  vier-  bis  fünf- 
fache Prämie  bezahlen  soll,  namentlich  bei  der  heutigen 
traurigen  Lage  unserer  Industrie. 
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Vielleicht  ist  der  Vorsitzende,  Herr  Direktor  Schott,  in 
der  Lage,  mir  über  das  Verhältnis  des  Centralverbandes 
deutscher  Industrieller  zu  den  Vereinigten  Feuerversiche- 
rungsgesellschaften etwas  Aufklärunßf  zu  geben. 

Vorsitzender:  Wir  werden  hierüber  ja  wohl  Auf- 
klärung erhalten,  da  Herr  Generalsekretär  Bueck  selbst 
hier  anwesend  ist.  Ich  bemerke  auch,  dass  Herr  Prange 
eben  gekommen  ist,\  und  ich  möchte  deshalb  die  Ftage  an 
Herrn  Generalsekretär  Bueck  richten,  ob  er  vielleicht  ge- 
stattet, dass  erst  Herr  Dr.'  Prange  das  Wort  nimmt.  (Herr 
Bueck:  Bitte  sehr!)  Dann  gebe  ich  Herrn  Prange  das 
Wort. 

Herr  Dr.  Prange:  Meine  Herren,  ich  mache  gern 
Gebrauch  von  der  mir  erteilten  Erlaubnis,  über  die  Fragfe 
der  Feuerversicherung  in  meiner  Eigenschaft  als  Geschäfts- 
führer des  Deutschen  Feuerversicherungs-Schutzverbandes 
einige  Worte  zu  sagen.  Es  ist  mir  nahegelegt  worden, 
mich  sehr  kurz  zu  fassen,  und  ich  werde  mich  darum 
darauf  beschränken,  nur  einige  allgemeine  Gesichtspunkte 
hervorzuheben. 

Der  Herr  Vorredner  hat  die  Frage  aufgeworfen,  ob 
es  eine  Möglichkeit  gäbe,  sich  gegenüber  dem  Syndikat  der 
privaten  Fciuerversicherungsgesellschaften  irgendwie  zu 
sichern  und  dieses  Syndikat  zu  umgehen.  Meine  Herren, 
ich  glaube,  dass  augenblicklich  dazu  irgend  eine  Möglich- 
keit noch  nicht  vorhanden  ist,  aber  diese  Möglichkeit  ist 
bereits  in  weiteren  Kreisen  ventiliert  worden  und  man  ist 
in  diesen  Kreisen  zu  dem  Resultat  gekommen,  dass  eine 
Selbsthilfe  sich  anbahnen  lässt  durch  einen  Zusammen- 
schluss  möglichst  aller  derjenigen,  die  durch  das  Syndikat 
betroffen  worden  sind.  Zu  diesem  Zweck  hat  sich  im 
Sommer  v.  J.  der  Deutsche  Feuerversicherungs-Schutzver- 
band  gebildet,  der,  unter  fachmännischer  Beratung,  sich 
speziell  zur  Aufgabe  gemacht  hat,  die  Interessen  der  Feuer- 
versicherungsnehmer wahrzunehmen,  vorläufig  in  der  Weise, 
dass  er  ihnen  mit  Rat  und  That  in  allen  Angelegenheiten, 
die  die  Feuerversicherung  betreffen,  und  in  denen  ja  der 
Einzelne  natürlich  nicht  die  Gewandtheit  und  Erfahnmg  be- 
sitzt, die  eigenthch  nötig  wäre,  zur  Seite  steht.  Im  weiteren 
Sinne  aber  hat  der  Verband  auch  noch  einige  grössere 
Gesichtspunkte  aufgestellt,  indem  er  von  der  Erwägung 
ansgeht,  dass  ja  die  Feuerversicherungsgesellschaften  nicht 
dazu  vorhanden  sind,  um  als  Wohlthätigkeitsanstalten  zu 
fungieren.  Sie  wollen  das  nicht,  und  sie  sollen  das  auch 
nicht.    Nachdem  sie  sich  nun,  Gebrauch  machend  von  dem 
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Rechte  der  allen  Staatsbürgern  zustehenden  Koalitions- 
freiheit, zu  einem  grossen  und  mächtigen  Syndikat  zu- 
sammengethan  haben,  das  für  einen  grossen  Teil  der 
Industrie  sogenannte  Minimaltarife  aufgestellt  hat,  und  den 
übrigen  Teil  der  Industrie  von  Fall  zu  Fall  auf  Grund  be- 
sonderer, aber  auch  aygemein  verbindlicher  Vereinbarungen 
mit  Prämienerhöhungen  bedenkt,  und  nachdem  insbeson- 
dere in  diesem  Syndikat  auch  eine  unbedingte  Festlegung 
der  allgemeinen  Versicherungsbedingungen  und  auch  der 
sonstigen  Vertragsrechte  stattgefunden  hat,  geg^enüber  der 
früher  vorhandenen  Möglichkeit,  von  Fall  zu  Fall  in  dieser 
Richtung  Zugeständnisse  zu  machen,  hat  der  Verband  den 
Gesichtspunkt,  und  zwar  den  meiner  Ansicht  nach  grossen 
Gesichtspunkt  aufgestellt,  dass  nunmehr  es  an  der  Zeit  sei, 
dass  auch  die  Feuer  Versicherungsnehmer  von  ihrer  Koalitions- 
freiheit Gebrauch  machen  und  der  grossen,  in  dem  Syn- 
dikat vereinigten  A^acht  eine  möglichst  ebenso  grosse  und 
noch  grössere  Gegenmacht  gegenüberstellen.  Auf  diese 
"Weise  hofft  man  zu  einer  Möglichkeit  zu  gelangen,  auf 
die  Entschlüsse  des  Syndikats  Einfluss  zu  gewinnen. 

Der  Verband  geht  hierbei  von  der  Ansicht  aus,  dass 
selbstverständlich  unsere  Feuerversicherungsgesellschaften 
nötig  sind  und  dass  sie  eine  notwendige  Aufgabe  in 
unserem  volkswirtschaftlichen  Leben  zu  erfüllen  und  auch 
bisher  dieser  Aufgabe  im  grossen  und  ganzen  entsprochen 
haben.  Aber  wir  wollen  darauf  bedacht  sein,  Auswüchse 
zu  beseitigen,  und  wir  wollen  verhüten,  dass  der  Einzelne 
gegenüber  der  grossen  Macht  infolge  von  Unwissenheit  der 
beteiligten  Personen  oder  auch  mitunter  infolge  von  Uebel- 
wollen,  das  ja  in  allen  menschlichen  Einrichtungen  mitspielt, 
zu  kurz  kommt.  Unter  diesem  Gesichtspunkte,  meine 
Herren,  meine  ich,  kann  ein  solcher  Schutzverband,  der 
alle  beteiligten  Kreise  umfasst,  in  seiner  praktischen 
Thätigkeit  nur  Wohlthaten  erweisen,  und  in  diesem  Sinne 
ist  er  ja  auch  von  dem  Syndikate  selbst  prinzipiell  für  be- 
rechtigt anerkannt  worden.  In  einem  Cirkular,  das  das 
Syndikat  vor  ungefähr  dreiviertel  Jahren  in  die  Welt  hin- 
ausgeschickt hat,  ist  ausdrücklich  erklärt  —  es  war  da- 
mals davon  die  Rede,  dass  der  Verband  erst  begründet 
werden  solle  —  wenn  beabsichtigt  sei,  einen  solchen  Ver- 
band ins  Leben  zu  rufen,  so  sei  dies  nur  zu  begrüssen, 
vorausgesetzt  dass  er  sachverständig  beraten  werde.  Dies 
ist  aber  durchaus  der  Fall,  diese  Voraussetzung  trifft  zu. 
Auch  von  anderer  Seite  ist  die  Berechtigung  eines  solchen 
Zusammenschlusses    zugegeben   worden,    u.  a.    neulich  in 


—    171    — 

Offenbach  in  einer  dort  abgehaltenen  Versammlung  von 
Herrn  Syndikus  Schlossmacher,  der  ja  in  der  Industrie  nicht 
imbekannt  ist  und  vermöge  seiner  Stellung  als  General- 
agent einer  Feuerversicherungsgesellschaft  auch  diesen 
nahesteht. 

'  Abgesehen  von  den  allgemeinen  Gesichtspunkten,  die 
ja  mit  der  Zeit  sehr  wohl  zu  einer  Selbsthilfe  lühren 
können,  wenn  die  Sache  nur  richtig  aufgegriffen  wird,  rich- 
tiger, als  es  bisher  geschehen  ist  bei  anderen  solchen  Grün- 
dungen und  Unternehmungen,  die  meist  für  die  Beteiligten 
mit  grossen  Geldoplem  verbunden  waren,  ohne  die  er- 
hoffte Hilfe  zu  bringen,  ich  meine,  bis  dieser  2^itpunkt 
kommt,  ist  der  Schutzverband  schon  heute  in  der  Lage, 
seinen  Mitgliedern,  wie  schon  angedeutet,  sehr  wesentliche 
praktische  Dienste  zu  leisten,  indem  er  die  Polizen  der 
Mitglieder,  die  regelmässig  mit  erheblichen  Mängeln  aus- 
gestattet sind,  mit  Mangeln,  die  im  Brandschadenfalle 
zu  den  grössten  Unzuträglichkeiten  führen  können,  in 
seinem  Verbandsbüreau  revidiert  und  ihnen  solche  Zu- 
geständnisse verschafft,  die  die  Gesellschaften  nur  auf 
ausdrückliches  Verlangen  zu  gewähren  pflegen.  Von 
dieser  Befugnis  haben  die  Mitglieder  bis  heute  bereits  in 
einem  grossen  Umfange  Gebrauch  gemacht,  und  es  haben 
sich  dabei  Mängel  heraussgestellt,  die  ich  trotz  meiner 
17jährigen  Praxis  nicht  für  möglich  gehalten  hätte.  Mängel, 
die  den  Versicherten  im  Brandschadenfalle  geradezu  der 
Gesellschaft  und  ihrer  „Kulanz"  ausgeliefert  hätten.  Gerade 
derartige  Polizen  zeigen,  dass  die  vielfach  betonte  Kulanz 
garnicht  zu  umgehen  ist.  Würde  sie  nicht  angewandt,  so 
würde  das  versicherte  Publikum  vielfach  geradezu  vor  dem 
Ruin  stehen,  so  ungünstig  und  so  unzweckmässig  sind  diese 
Polizen  häufig  abgefasst.  Es  ist,  um  das  noch  in  Paren- 
these zu  erwähnen,  ja  gewiss  auch  die  Aufgabe  des  Ver- 
sicherten —  eine  Aufgabe,  die  er  in  den  meisten  Fällen 
leider  nicht  erfüllt  —  sich  seine  Polize  anzusehen,  sich 
über  den  Inhalt  des  Vertrages  klar  zu  werden.  So  lange 
aber  er  das  nicht  versteht,  imd  so  lange  noch  nicht  die 
genügende  Kenntnis  auf  diesem  Gebiete  verbreitet  ist,  ist 
es  jedenfalls  sehr  willkommen,  wenn  er  eine  sachverstän- 
dige Stelle  zur  Seite  hat,  die  von  seinem  Standpunkte  aus 
die  Sache  betrachtet,  genau  so  gut  wie  er,  wenn  er 
juristische  Fragen  zu  erledigen  hat,  zu  einem  Rechtsanwalt 
geht  und  sich  bei  diesem  über  diese  Dinge  Auskunft  holt. 
In  zweiter  Linie  hat  der  Schutzverband  die  praktische 
Aufgabe,    dem  Versicherten  im  Brandschadenfalle  Hilfe  zu 
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leisten»  namentlich  insofern,  als  er  Ihnen  im  Brandschaden- 
falle Sachverständige  namhaft  macht  oder  solche  entsendet. 
So  hat  der  Verband  heute  bereits  eine  imifassende  Experten- 
organisation geschaffen,  die  sich  auf  alle  Gebiete  des  kauf- 
männischen» gewerblichen,  industriellen  Lebens  erstreckt. 
Diese  Experten  stellt  der  Verband  den  Mitgliedern  zur 
Verfügung,  ausgehend  von  der  Erwägung,  dass  der  Brand- 
beschädigte im  Brandschadenfalle  in  der  Wahl  seiner  Ex- 
perten in  der  Regel  sehr  unglücklich  verfährt,  weil  er  die 
erprobten  Experten  garnicht  kennt,  während  die  nicht  sehr 
zahlreichen  guten  Experten  den  Gesellschaften  sehr  wohl 
bekannt  sind  und  diesen  ohne  weiteres  zur  Verfügung 
stehen.  Daraus,  dass  die  Gesellschaften  in  der  Regel  einen 
sehr  gewandten,  der  Beschädigte  einen  meist  oder  wenig- 
stens vielfach  imgewandten  Experten  zur  Brandstelle 
schickt,  ergiebt  sich  für  den  Beschädigten  nach  den  ge- 
machten Erfahrungen  im  allgemeinen  auch  dann  ein  peku- 
niärer Nachteil,  wenn  der  Experte  der  Gesellschaft  und 
auch  diese  selbst  durchaus  von  dem  besten  Willen  beseelt 
ist,  dem  Beschädigten  alles  Recht  zuteil  werden  zu  lassen. 
Ich  brauche  das  Ihnen  gegenüber,  meine  Herren,  die  Sie 
ja  zum  grossen  Teil  Baufachleute  sind  und  selbst  mit  Ex- 
pertisen zu  thun  haben,  nicht  näher  zu  erläutern.  Es 
leuchtet  das  meiner  Ansicht  nach  auch  von  selber  ein  und 
liegt  in  der  Natxu:  der  Sache. 

Dann  kommen  noch  andere  Ratschläge,  die  mit  dem 
Feuerversicherungswesen  zusammenhängen,  z.  B.  Informa- 
tionen für  Prozesse  mit  Versicherungsanstalten  —  derartige 
Prozesse  spielen  zu  Zeit  sechs  —  über  die  Bonität  der 
Gesellschaften,  Feuerschutz,  Feuerlöschwesen  u.  s.  w.  Also 
alles,  was  überhaupt  der  Feuerversicherte  in  Bezug  auf 
seine  Feuerversicherung  zu  wissen  wünscht,  wird  ihm  dann 
vom  Schutzverbande,  soweit  es  in  dessen  Kräften  steht, 
mitgeteilt  und  zwar  nicht  etwa  in  dem  Sinne  einseitig,  dass 
wir  nun  ä  tout  prix  gegen  die  Interessen  der  Gesellschaften 
handeln,  sondern  in  der  Weise,  dass  wir  unter  Wahrung 
der  Gesellschaftsinteressen,  die  ja  augenblicklich  infolge 
der  Syndikatsbildung  gamicht  umgangen  werden  können, 
nach  Möglichkeit  die  Sache  so  auffassen,  wie  sie  für  den 
Versicherten  günstig  und  nützlich  ist.  Dies  geschieht  zur 
Zeit  seitens  der  Gesellschaften  in  der  Regel  nicht,  denn  sie 
gestehen  manche  Vergünstigungen  blos  zu,  wenn  der  Ver- 
sicherte sie  ausdrücldich  verlangt.  Die  Zahl  der  Ver- 
sicherten aber,  die  die  Möglichkeit  derartiger  Vergünsti- 
gungen kennen,  und  die  sie  auch  verlangen,    ist  ungemein 
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klein.  Da  hat  der  Schutz  verband  denn  die  Aufgabe,  diese 
Möglichkeit  des  Zugeständnisses  von  allen  möglichen  Ver- 
günstigungen in  der  Abfassung  der  Polizen,  in  der  Auf- 
stellung der  Deklarationen,  in  Bezug  auf  Freizügigkeit, 
summarische  Versicherung  und  derartiges  mehr  seinen  Mit- 
gliedern mitzuteilen  und  sie  auf  diesem  "Wege  über  das, 
was  erreichbar  ist,  aufzuklären. 

Je  mehr  Mitglied«:  diesem  Verbände  beitreten,  je 
grösseren  Umfang  er  gewinnt,  desto  grösser  ist  die  Aus- 
sicht, dass  auch  auf  anderen  von  mir  vorhin  berührten 
Gebieten  sich  mit  der  Zeit  eine  wirksame  Selbsthilfe  in 
dem  von  dem  Herrn  Vorredner  angedeuteten  Sinne  schaffen 
lassen  wird. 

Darum  bitte  ich  Sie,  meine  Herren,  diesen  Schutz- 
verband nach  Möglichkeit  zu  unterstützen,  nicht  nur  da- 
durch, dass  vielleicht  der  Verein  der  Portland-Cement- 
fabrikanten  sich  ihm  noch  besonders  anschliesst,  —  dieser 
Anschluss  liegt  im  Interesse  der  Mitglieder,  weil  diese  als- 
dann auf  die  dem  Schutzverbande  zu  zahlenden  Beiträge 
einen  Rabatt  von  33  Vs  %  erhalten,  weshalb  auch  schon 
über  50  Vereine  und  Handelskammern  mit  etwa  12000  Mit- 
gliedern unsere  Mitgliedschaft  erworben  haben  — ,  sondern 
dadurch,  dass  Sie  Einzehnitgliedschaft  des  Verbandes  er- 
werben und  den  verhältnismässig  geringen  Beitrag,  der  zu 
zahlen  ist,  nicht  scheuen.  Dieser  Beitrag  beträgt  nach 
einer  ermässigten  Skala,  die  von  einer  am  1.  März  statt- 
findenden ausserordentlichen  Generalversammlung  zweifellos 
genehmigt  werden  wird:*) 


Beitrag: 

rungssumme  von: 

lieh  Rabatt: 

Klasse      I 

10  M 

lOOOOOM 

7  M 

II 

2Q    . 

300000  „ 

14   , 

»       III 

30    „ 

500  000  „ 

20  „ 

,       IV 

50    . 

1000000  „ 

35  , 

V 

75    , 

2000000  „ 

50  „ 

,        VI 

100    , 

3000000  „ 

67  , 

n           VII 

150    , 

4000000  „ 

100  „ 

.     VIII 

200    , 

über  4000000  « 

134   , 

(Beifall.) 

Herr    < 

Generalsekretär 

Bueck:  -  Meme 

Herren ,     ich 

konnte  mir 

ja  denken, 

um 

was  es  sich  hier  heute  handeln 

*  Die  Generalversammlung  hat  diese  Skala  inzwischen  genehmigt 
und  noch  eine  Stufe  von  6  M  bis  zu  einer  Versicherungssumme  von 
50000  M  eingefügt. 


1 
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würde,  als  ich  den  Gegenstand  auf  Ihrer  Tagesordnung 
fand.  Ich  konnte  mir  auch  den  Vortrag  denken,  der  hier 
gehalten  werden  würde,  denn  ich  verfolge  die  Vorgänge  in 
anderen  Vereinen  ja  auch.  Ich  war  nicht  mit  der  Absicht 
hergekommen,  das  Wort  dazu  zu  ergreifen,  denn  es  kann 
selbstverständlich  nicht  in  meiner  Absicht  liegen,  den  Ver- 
such zu  machen,  Sie  in  irgend  einer  Weise  in  Ihren  Ent- 
schlüssen zu  beeinflussen,  ob  Sie  es 'für  zweckmässig  finden, 
einem  solchen  Verbände  beizutreten  oder  nicht. 

Ich  bin  aber  dem  ersten  Herrn  Redner  ausserordent- 
lich dankbar  dafür,  dass  er  mir  in  seinen  sehr  massvollen 
Bemerkungen  Gelegenheit  gegeben  hat,  über  meine  persön- 
lichen Verhältnisse  und  über  das  Verhältnis  des  Central-. 
Verbandes  zu  den  Feuerversicherungsgesellschaften  hier 
einige  Mitteilungen  zu  machen.  Sie  werden  mir  dann 
vielleicht  gestatten,  auch  die  anderen  Bemerkungen  des 
Herrn  Vorredners  in  sehr  knappen  Grenzen  in  Betracht 
zu  ziehen. 

Was  nun  meine  persönliche  Stellung  betrifft,  meine 
Herren,  so  hat  der  erste  Herr  Redner  ganz  richtig  be- 
merkt, dass  ich  Geschäftsführer  des  Centralverbandes  deut- 
scher Industrieller  bin,  der  ja  in  recht  weitem  Umfange 
die  Industrie  zu  vertreten  hat,  denn  dem  Centralverbande 
gehören  heute  rund  —  ich  glaube,  es  sind  etwas  mehr  — 
100  einzelne  Vereine,  Verbände,  Handelskammern  und 
sonstige  Körperschaften  an.  Gleichzeitig,  meine  Herren, 
bin  ich  Vorsitzender  vom  Ausschuss  der  Vereinigung  der 
deutschen  Privatfeuerversicherungsgesellschaften  gewesen, 
und  zwar  seit  14  Jahren,  meine  Herren,  und  dieses  Ver- 
hältnis hat  bis  vor  kurzem  auf  keiner  Seite  irgendwelche 
Bedenken  hervorgerufen.  Ich  kann  Sie  versichern,  dass 
es  mir  gelungen  ist,  in  dieser  Stellung  der  Industrie  man- 
chen sehr  guten  Dienst  zu  leisten,  und  dass  ich  überzeugt 
bin,  ich  würde  ihr  für  die  Zukunft,  da  sich  die  Verhält- 
nisse in  mancher  Beziehimg  so  zugespitzt  haben,  noch 
bessere  Dienste  haben  leisten  können.  Vorgänge,  deren 
Erörterung  hier  nicht  hergehört,  dazu  aber  auch  die  Un- 
zufriedenheit in  der  Industrie  und  die  Erregung,  die  sich 
einzelner  Kreise  bemächtigt  hat,  haben  mich  veranlasst,  die 
Stellung  bei  den  Feuerversicherungsgesellschaften  zu  kün- 
digen, und  zwar  hatte  ich  gebeten,  mich  bereits  zum 
1.  Februar  zu  entlassen.  Ich  habe  aber  eine  sechsmonat- 
liche Kündigungsfrist  und  bin  seitens  der  Feuerversiche- 
rungsgesellschaften an  diese  Frist  erinnert  worden,  und 
eine     solche    Erinnerung    muss    dem    anständigen    Manne 
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genügen,  um  seine  vertragsmässig  eingegangenen  Ver- 
pflichtungen einzuhalten.  Das  ist  mein  persönliches  Ver- 
hältnis. 

Was  nun  den  Centralverband  betrifft,  meine  Herren, 
so  sind  die  Klagten,  die  von  seinen  Mitgliedern  über  die 
Feuerversicherungsgesellschaften  erhoben  worden  sind,  von 
ihm,  wie  es  sich  gehörte,  beachtet  worden.  Auf  seine 
Veranlassung  tmd  ich  kann  wohl  sagen,  meine  Herren, 
durch  meine  Vermittelung  —  sonst  wäre  es  wohl  kaum 
geschehen  —  haben  sich  die  Feuerversichertmgsgesell- 
schaften  bereit  erklärt,  mit  dem  Centralverbande  über  die 
Verhältnisse  im  allgemeinen  in  Erörterupg  zu  treten,  und 
zu  diesem  Zwecke  hat  der  Centralverband  eine  Kommission 
gebildet,  bestehend  aus  3  Mitgliedern  seines  Direktoriums 
und  8  Mitgliedern  aus  der  Industrie,  und  zwar  aus  den- 
jenigen Industrien,  die  sich  durch  das  Vorgehen  der  Feuer- 
versicherungsgesellschaften in  erster  Reihe  beschwert  er- 
achten. Unser  Vorsitzender,  der  auch  den  Vorsitz  in  der 
Konunission  führt,  Herr  Geheimer  Finanzrat  Jencke,  hat 
es  für  zweckmässig  erachtet,  erst  die  ganze  Materie  in  der 
Kommission  zu  bearbeiten  ohne  die  Feuerversicherungs- 
gesellschaften. Es  sind  durch  Rundschreiben  die  sämt- 
ßchen  Mitglieder  des  Centralverbandes  aufgefordert  wor- 
den, ihre,  wenn  ich  so  sagen  darf,  Beschwerden  oder  Be- 
obachtungen über  den  für  sie  unbefriedigenden  Zustand  im 
Versicherungswesen  dem  Direktorium  mitzuteilen.  Ausser- 
dem ist  allen  Mitgliedern  freigestellt,  an  diesen  Verhand- 
lungen der  Kommission  unter  sich  teilzunehmen,  und  eine 
Reihe  von  Mitgliedern  hat  davon  Gebrauch  gemacht.  In 
dieser  Form  haben  bereits  am  7.  und  8.  d.  M.  zweitägige 
lange  Sitzungen  stattgefunden,  die  nicht  ausreichten,  um 
das  vorhemdene  Material  zu  bearbeiten.  Diese  Sitzungen 
werden  am  3.  und  4.  n.  M.  fortgesetzt  werden.  Es  wird 
dann  die  Kommission  allein  zusammentreten,  um  das  Ma- 
terial zu  prüfen  und  zu  sichten  und  diejenigen  Punkte  zu- 
sammenzuifassen,  die  für  die  gemeinschaftlichen  Verhand- 
lungen mit  den  Feuerversicherungsgesellschaften  sich  eignen. 
Die  werden  dann  dem  bereits  gebildeten  Komite  der  Feuer- 
versicherungsgesellschaften imterbreitet-  werden,  imd  dann 
soll  in  gemeinschaftlichem  kontradiktorischen  Verfahren 
darüber  beraten  werden  —  hoffentlich  in  freundschaftlicher 
imd  von  beiden  Seiten  entgegenkommender  Weise  —  wie 
thatsächiiche  Uebelstände  aus  der  Welt  geschafft  werden 
können. 

Ich   will    gleich  hier  hinzufügen,  dass  der  Haftpflicht- 
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und  Versicherungsschutzverband,  der  diese  Bezeichnung 
erst  in  neuerer  Zeit  angenommen  hat  —  er  wird  Ihnen 
geläufiger  sein  als  Haftpflichtschutzverband  —  zu  gleichem 
Zwecke  sich  mit  dem  Centralverbande  vereinigt  hat.  Er 
ist  Mitglied  des  Centralverbandes  geworden  und  zwei 
seiner  Vorstandsmitglieder  sind  in  die  Kommission  ein- 
getreten, die  also  während  der  ganzen  Zeit  dieser  Ver- 
handlungen mit  der  Kommission  des  Centralverbandes  ge- 
meinschaftlich arbeiten  werden. 

Ich  glaube  also,  meine  Herren,  dass  Sie  aus  diesen 
Mitteilxmgen,  —  die  Ueberzeugung  will  ich  nicht  sagen, 
aber  vielleicht  den,  Eindruck  gewonnen  haben,  dass  der 
Centralverband  seiner  Zeit  bemüht  gewesen  ist,  was  auf 
diesem  Gebiet  geschehen  kann,  zu  thun. 

Meine  Herren,  gestatten  Sie  mir  noch  ein  paar  Worte, 
ich  kann  auch  darauf  verzichten,  wenn  der  Herr  Vor- 
fitzende in  seiner  Zeit  zu  beschränkt  ist  (Vorsitzender: 
Bitte  nur  fortzufahren,  die  Sache  ist  allgemein  inter- 
essant!) noch  ein  paar  kleine  Ausführungen  auf  die  Be- 
merkungen des  erstem  Redners. 

Er  hat  die  ganze  Situation  vollständig  richtig  ge- 
schildert. Die  Feuerversicherungsgesellschaften  haben  sich 
vereinigt,  haben  einige  —  ich  glaube  es  sind  7  Kategorien 
von  Industrien,  wie  der  technische  Ausdruck  lautet,  unter 
Tarif  gestellt  und  sich  vereinigt,  Prämienerhöhungen  vor- 
zunehmen, die  nun  natürlich  nach  der  Höhe  der  Risiken 
ausserordentlich  verschieden  ausfallen.  Meine  Herren,  die 
Ursache  dieses  Vorgehens  liegt  darin,  dass  die  Feuer- 
versicherungsgesellschaften zu  der  Ueberzeugung  gekommen 
waren,  dass  sie  mit  den  Prämien  nicht  mehr  auskamen. 
(Zuruf:  Na,  nal)  Ich  komme  gleich  auf  die  Zweifel  zu 
sprechen,  die  erhoben  werden.  Es  hat  —  das  werden 
Sie  vielleicht  nicht  bezweifeln  —  in  den  letzten  Jahren,  in 
einer  Reihe  von  Jahren  ein  ausserordentlicher  Prämien- 
druck stattgefunden,  der  herbeigeführt  ist  durch  die  ausser- 
ordentlich scharfe  Konkurrenz,  die  sich  die  Gesellschaften 
selbst  gemacht  haben.  Dabei  tritt  die  eigentümliche  Er- 
scheinung hervor,  dass  der  Prämiendnick  nicht  sowohl 
eingetreten  ist  bei  den  gefährlichen  Risiken,  weil  da  eine 
gewisse  Scheu  vorhanden  gewesen  ist,  zu  sehr  mit  den 
Prämien  herunterzugehen,  sondern  dass  gerade  bei  den 
guten  wünschenswerten  Versicherungen,  wo  die  Konkurrenz 
sich  am  allerschärfsten  bethätigte,  der  Prämiendruck  der 
grösste  gewesen  ist  und  infolge  der  Vereinigung  der  Ge- 
sellschaften jetzt,  indem  sie  bemüht   sind,  die  Prämien  auf 
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den  richtigen  Stand  wieder  zurückzuführen,  da  auch  ver- 
hältnismässig starke  Erhöhungen  vorkommen. 

Nun  ist  hier,  als  ich  die  Bemerkung  machte,  die  Ge- 
sellschaften kommen  mit  ihren  Prämien  nicht  aus,  ein 
gewisser  Zweifel  geäussert  worden.  Nun,  meine  JHerren, 
die  Feuersicherungsgesellschaften  hätten  wahrscheinlich 
noch  eine  ganze  Zeit  so  weiter  gearbeitet  in  der  früheren 
Weise,  wenn  nicht  die  Rückversicherungsgesellschaften 
sich  ins  Mittel  gelegt  hätten.  Die  Rückversicherungs- 
gesellschaften sind  es  eben,  welche  ihre  fernere  Mitwirkung 
in  Frage  stellten,  wenn  nicht  eine  Erhöhung  der  Prämien 
vorgenommen  werde.  Denn  in  den  letzten  10  Jahren 
haben  die  Rückversicherungsgesellschaften  in  dem  deut- 
schen Geschäft  mit  einem  minimalen  Ertrage  gearbeitet, 
imd  eine  Reihe  von  Rückversicherungsgesellschaften  sind 
sehr  zu  kurz  gekommen,  haben  sich  teilweise  auflösen 
müssen.  Heute  noch  bei  dem  entschiedenen  Willen  der 
direkt  arbeitenden  Feuerversicherungsgesellschaflen,  die 
Prämien  zu  erhöhen,  ziehen  sich  die  Rückversicherungs- 
gesellschaften vom  deutschen  Markt  zurück.  (Zuruf: 
Stimmt!)  Meine  Herren,  das  ist  eine  sehr  unangenehme 
Sache,  nicht  allein  für  die  Feuerversicherungsgesellschaften, 
sondern  auch  für  die  grösseren  industriellen  Risiken,  deren 
Deckung  immer  schwerer  wird.  Es  sind  in  letzter  Zeit 
schon  Fälle  vorgekommen,  in  denen  eben  beim  besten 
Willen  der  Gesellschaften  wegen  mangelnder  Rückver- 
sicherung die  Deckung  nicht  in  vollem  Masse  hat  er- 
folgen können. 

Nun  aber  zurück  zu  der  Frage,  meine  Herren,  ob 
das  wahr  ist,  dass  die  Gesellschaften  ein  gutes  Geschäft 
machen  oder  ob  sie  eine  Aufbesserung  der  Prämien  ver- 
langen müssen.  Da  möchte  ich  mir  erlauben,  nur  auf 
eine  Thatsache  hinzuweisen.  In  unserem  ganzen  wirt- 
schaftlichen Leben,  wo  die  Verhältnisse  nach  allen 
Richtungen  hin  gespannt  sind  und  jeder  Einzige  bemüht 
ist,  seine  Kraft  und  sein  Kapital  so  gut  als  möglich  aus- 
zunutzen, da  ist,  wo  Sie  die  Blicke  hinwenden,  ein  ausser- 
ordentlicher Zudrang  da,  wo  Gelegenheit  ist,  etwas  zu 
verdienen.  Sehen  Sie  sich  in  allen  Industrien  um,  über- 
all entstehen  neue  Werke  in  der  Hoffnimg,  dass  die 
Intelligenz,  die  Arbeitskraft  in  Verbindung  mit  dem 
Kapital  sich  gewinnbringend  bethätigen  können.  Meine 
Herren,  wo  sehen  Sie  eine  solche  Erscheinung  auf  dem 
Gebiete  des  Feuerversicherungswesens  ?  Nach  meinen 
Informationen  nehme  ich  an,  dass  die  eine  oder  andere 
c  12 
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.  Gesellschaft  sich  vielleicht  in  nicht  zu  langer  Zeit  vom 
Geschäft  zurückziehen  wird ;  aber  neue  Gesellschaften  sind 
in  einer  ganzen  Reihe  von  Jahren  nicht  entstanden,  und 
die  letzten  entstandenen  Gesellschalten  fuhren  ein  sehr 
kümmerliches  Dasein.  Man  könnte  vielleicht  sagen,  dass 
genug  Walzwerke  imd  Hochöfen  vorhanden  sind,  das 
wird  wenigstens  häufig  behauptet,  Sie  dürfen  in  dieser 
Beziehung  nur  täglich  die  freihändlerischen  Zeitimgen  ver- 
folgen und  dennoch  werden  immer  neue  Walzwerke  und 
Hochöfen  gebaut  und  begründet.  Aber  die  Thatsache 
steht  fest,  dass  neue  Feuerversicherungsgesellschaften  nicht 
entstehen,  obgleich  doch  der  Kapitalmarkt  wieder  so 
flüssig  ist  wie  möglich  und  es  an  Intelligenz  nicht  fehlt. 
Nehmen  Sie  den  Herrn,  der  vor  mir  gesprochen  hat. 
Der  scheint  eine  ausserordenthche  Kapazität  auf  dem 
Gebiete  des  Feuerversicherungswesens  zu  sein.  Von  ihm 
und  von  ihm  nahestehenden  Herren  ist  sehr  viel  über 
die  Feuerversicherungsgesellschaften  geklagt  worden  und 
Sie  haben  ja  auch  heute  gehört,  wieviel  Böses  den  Feuer- 
versicherungsgesellschaften nachgesagt  wird.  Er  wäre 
doch  in  vollem  Masse  geeignet,  als  solche  Kapazität 
eine  neue  Anstalt  zu  gründen;  das  Kapital  ist  flüssiger 
wie  irgend  je  und  bei  der  Unzufriedenheit,  die  in  der 
Industrie  herrscht,  müsste  es  ihm  doch  ein  leichtes  sein, 
eine  grosse  rentierende  Gesellschaft  zu  gründen,  und  ich 
glaube,  die  Stellung  als  Generaldirektor  einer  solchen 
Gesellschaft  müsste  eine  viel  verlockendere  sein,  als  müh- 
selig von  Ort  zu  Ort  und  von  Versammlung  zu  Ver- 
sammlung zu  reisen  und  gegen  die  Feuerversicherungs- 
gesellschaften zu  sprechen.  (Heiterkeit.)  Aber  es  geschieht 
nichts  derart.  Meine  Herren,  Sie  sind  doch,  glaube  ich, 
so  praktische  und  im  wirtschaftlichen  Leben  erfahrene 
Herren  imd  Geschäftsleute,  dass  Sie  doch  die  richtigen 
Schlüsse  aus  dieser  Erscheinung  jedenfalls  zu  ziehen  be- 
fähigt sind. 

Nun,    meine   Herren,    liegt   ja   die    ganze  Sache  im 
Feuerversicherungswesen  und  in  der  Industrie    heute  so, 

.  dass  das  private  Versicherungswesen,  wie  es  seit  etwa 
100  Jahren  ungefähr  besteht,  in  der  längsten  Zeit  dieses 
Zeitraumes  neben  sehr  bedeutender  Versicherung  an  Ge- 
bäuden fast  ganz  allein  die  Versicherung  des  Mobiliars 
besorgt  hat,  also  das  Mobiliar  gegen  Feuerschaden  ge- 
schützt hat.  In  der  späteren  Zeit  haben  die  Societäten 
sich  mit  grossem  Eifer  auch  der  Mobiliarversicherung  zu- 
gewendet, aber  nur  den  weniger  gefahrlichenVersicherungen ; 


—    179    - 

von  der  Industrie  halten  sie  sich  teilweise  ganz,  teilweise 
so  viel  als  mö^ch  fern.  Thatsache  ist  jedoch,  dass  die 
privaten  Feuerversicherungsgesellschaften  während  des 
ganzen  Zeitraumes  \md  w^ährend  der  ganzen  grossen  Ent- 
wickelung  der  Industrie  diese  unterstützt  haben  in  der 
Entwickelung  dadurch,  dass  sie  ihr  die  nötige  Deckung 
gewährt  haben.  Die  Frage  geht  jetzt  dahin,  soll  dieses 
private  Feuerversicherungswesen  erhalten  bleiben  oder 
soll  es  aus  unserem  wirtschaftlichen  Leben  ausgeschaltet 
werden?  Ja,  meine  Herren,  diese  Frage  möchte  ich  Ihnen 
gegenüber  nicht  beantworten.  ^  Denn  ich  rekurriere  wieder 
auf  Ihre  Erkenntnis  der  Bedürfnisse  des  wirtschaftlichen 
Lebens,  die  Ihnen  gewiss  in  hohem  Masse  mehr  inne- 
wohnt wie  mir.  Sollten  Sie  aber  den  Bestrebimgen,  die 
ja  jetzt  in  so  grosser  agitatorischer  Weise  hervortraten, 
sollten  Sie  sich  der  Aiisicht  zuwenden,  dass  es  besser  ist, 
das  private  Feuerversicherungswesen  jetzt  auszuschalten, 
dann,  glaube  ich,  meine  Herren,  müssten  Sie  sich  doch 
vorher  die  Frage  vorlegen,  was  an  die  Stelle  zu  setzen 
ist.  In  dieser  Beziehung  mache  ich  der  anderen  Seite, 
die  so  agitatorisch  gegen  die  Feuerversicherungsgesell- 
schaften vorgeht,  den  Vorwurf,  dass  sie  Ihnen  nicht  often 
sagt,  was  Sie  zu  machen  haben,  wenn  eben  das  private 
Feuerversichenmgswesen  beseitigt  wird.  Denn  zu  erhalten 
ist  es  meiner  Ansicht  nach  nur  durch  Opfer,  die  in  Gestalt 
höherer  Prämien  von  der  Industrie  gebracht  werden 
müssen.  Bringt  die  Industrie  diese  Opfer  nicht,  dann 
wird  die  Privatfeuerversichenmg  eben  ausgeschaltet.  Aber 
was  da  an  die  Stelle  zu  setzen  ist,  das  habe  ich  noch  von 
keiner  Seite  gehört. 

Man  hat  zwar  von  Verstaatlichung  gesprochen.  In 
Preussen  und  in  einer  Reihe  anderer  Staaten  wissen  wir, 
wie  die  Regierung  dazu  steht. .  In  Bayern  hat  die  Regierung 
schon  vor  Jahren  entschieden  Stellimg  dahin  genommen, 
auf  die  Verstaatlichung  nicht  einzugehen;  sie  hat  ihre 
Ueberzeugung  unverhohlen  ausgesprochen,  dass  die 
Industrie  und  überhaupt  die  Versicherten  bei  der  staat- 
lichen Mobiliarversicherung  nicht  besser  fahren  würden  als 
jetzt.  Darüber  kann  man  ja  aber  verschiedener  Ansicht 
sein.  Es  giebt  aber  für  diejenigen,  die  der  Privatfeuer- 
versicherung müde  sind,  nur  die  beiden  Wege :  entweder 
Verstaatlichung  oder  die  Bildung  eigener  gegenseitiger 
Versicherungsgesellschaften.  Eins,  von  diesep  beiden 
werden  Sie  machen  müssen,  und  ich  meine,  dass  der 
hochverehrte  Herr  Vorredner  doch  eigentlich   schon  den 
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Plan  in  der  Tasche  haben  müsste,  wenn  eben  vorgezogen 
wird,  sich  gegen  die  Feuerversicherungsgesellschaften  so 
auszusprechen,  wie  er  es  thut. 

Meine  Herren,  ich  habe  Ihnen  hier  am  Anfang 
meiner  Ausführungen  dargelegt,  dass  ich  meine  Stellung 
bei  den  Feuerversicherungsgesellschaften  aufgeben  werde; 
aber  meine  langjährige  Beschäftigung  mit  dieser  Frage  — 
ich  bin  vor  30  Jahren  auch  Inspektor  einer  sehr  grossen 
Feuerversicherungsgesellschaft  gewesen  und  kenne  das 
Geschäft  ziemlich  genau  —  hat  mich  veranlasst,  diese 
Bemerkungen  hier  zu  machen. 

Im  übrigen,  meine  Herren,  habe  ich  meine  sehr 
angenehmen  Beziehungen  zu  den  Feuerversicherungs- 
gesellschaften gelöst,  um  der  Annahme  jeden  Halt  zu 
nehmen,  als  könnte  ich  nicht  objektiv  das  thun,  was  ich 
selbst  für  richtig  halte.  Ich  werde,  auch  wenn  ich  meine 
Stellimg  bei  den  Gesellschaften  aufgegeben  haben  werde, 
durchaus  nicht  alles  thun  oder  befürworten,  was  die 
Industrie  veranlasst,  eben  durch  die  leider  verhetzende 
Agitation,  von  mir.  oder  von  den  Feuerversicherungs- 
gesellschaften  zu  fordern.  Aber  ich  bitte  Sie,  überzeugt 
zu  sein,  dass  ich  als  Geschäftsführer  des  Central  Verbandes 
deutscher  Industrieller  alles  thun  werde,  und  meine  noch 
nicht  endgültig  gelösten  Beziehungen  zu  den  Feuer- 
versicherungsgesellschaften dazu  benutzen  werde,  dass 
das,  was  thatsächlich  sich  als  Missstand  herausstellen 
sollte,  auch  beseitigt  wird,  wenn  es  irgend  möglich  ist. 
Diesen  meinen  besten  Willen  möchte  ich  Sie  doch  bitten, 
bei  mir  vorauszusetzen.    (Beifall.) 

Herr  Sibef:  Meine  Herren,  man  kann  ja  dem 
Herrn  Vorredner  ohne  weiteres  darin  beipflichten,  dass 
es  sehr  schwierig  sein  wird,  an  die  Stelle  der  gegenwärtig 
bestehendenFeuerversicherungsgesellschatten  etwas  anderes 
zu  setzen.  Das  kann  uns  aber  nicht  abhalten,  die  Uebel- 
stände  und  die  Missstände,  die  unter  den  gegenwärtigen 
Verhältnissen  bestehen,  hier  klarzulegen  und  damit  anzu- 
streben, dass  diese  Missstände  beseitigt  werden.  (Herr 
Bueck:  Ganz  richtig!)  Ich  kann  dem  Keferenten,  Herrn 
ten  Hompel  nur  beipflichten,  dass  derartige  Missstände  in 
hohem  Maasse  bestehen.  Ich  kann  aus  meiner  eigenen 
Erfe^hrung  es  bestätigen,  wenn  ich  auch  nicht  ganz  so 
geschröpft  bin,  wie  Herr  ten  Hompel  geschildert  hat, 
(Heiterkeit.)  Aber,  meine  Herren,  es  ist  meiner  Ansicht 
nach  nicht  das  Geldopfer,  das  wir  mehr  zu  bringen 
haben,    das  Unangenehmste  für  uns,    sondern,    wenn  ich 
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•mich  krass  ausdrücken  soll,  diese  Strangulation,  unter  der 
wir  zu  leiden  haben»  Wir  sind  den  Leuten  von  der 
Feuerversicherung  auf  Gnade  und  Ungnade  ergeben  und  , 
können  uns  dagegen  nicht  wehren.  Wir  befinden  uns  in 
einer  viel  unangenehmeren  Lage,  als  ein  Cementhändler 
es  war  im  Syndikatsgebiet.  Der  hatte  wenigstens  die 
Möglichkeit,  Cement  aus  einem  ausserhalb  des  Syndikats 
belegenen  Gebiet  zu  beziehen,  wie  es  ja  auch  geschehen 
ist.  Wir  können  garnichts  machen.  Es  haben  sich 
nicht  blos  alle  deutschenJFeuerversicberungsgesellschaften,  ' 
sondern  alle  in  Deutschland  zugelassenen  Feuerversicherungs- 
gesellschaften vereinigt,  und  indem  ich  also,  das,  was  Herr 
ten  Hompel  ausführte,  noch  mit  ein  paar  Worten  ergänze, 
möchte  ich  Ihnen  sagen,  dass  unsere  Lage  ganz  ausser- 
ordentlich unangenehm  ist  gegen  früher.  Früher  hatten 
wohl  alle  Fabriken  bei  den  Feuerversicherungsgesell- 
schaften vollständige  Freizügigkeit.  Ja,  meine  Herren,  die 
ist  jetzt  ganz  unmöglich.  Denn  jeder,  der  eine  neue 
Feuerversicherung  in  der  letzten  Zeit  hat  vornehmen 
müssen,  weiss,  dass  es  sich  da  nicht  um  ein,  zwei,  drei 
neue  Prämiensätze  handelt,  nein,^es  handelt  sich  um  etwa 
10  oder  noch  mehr.  Wie  soll  eine  Freizügigkeit  durch- 
geführt werden  bei  einer  so  grossen  Anzahl  von  Prämien- 
sätzen? Das  ist  ausgeschlossen!  Wenn  nun  bei  einem 
Brandschaden  der  Fall  eingetreten  ist,  dass  wir  Sachen, 
die  wir  in  dem  oder  dem  Gebäude  versichert  haben,  in 
ein  anderes  vor  dem  Brande  haben  überführen  müssen, 
wenn  auch  nur  ganz  vorübergehend,  so  sind  wir  eben 
unversichert,  die  Sachen  werden  nicht  ersetzt.  Also  wir 
befinden  uns  in  einer  Unsicherheit  ohne  gleichen  gegen 
früher. 

Es  ist  ja  zweifellos  richtig,  was  der  Vertreter  des 
Schutzverbandes  hier  ausgeführt  hat,  dass  wir  dadurch, 
dass  wir  dem  Schutzverbande  beitreten,  in  mancher  Hin- 
sicht uns  sichern  können  dadurch,  dass  wir  uns  die  Er- 
fahrung der  Herren  zunutze  machen  können.  Aber, 
meine  Herren,  in  mancher  Beziehung  können  wir  auch 
selber  Nutzen  aus  der  sonst  wohl  unbequemen  Situation 
ziehen.  Wir  haben  jetzt,  wo  alle  Versicherungsgesell- 
geeinigt  sind,  gar  keine  Veranlassung  mehr,  auf  diese 
oder  jene  Gesellschaft  Rücksicht  zu  nehmen,  wir  thun 
vielmehr  am  Gescheitesten,  ganz  rücksichtslos  die  Gesell- 
schaft zu  bevorzugen,  die  uns  die  grössten  Chancen, 
d.  h.  die  grösste  Sicherheit  bietet.  Früher  hatten  wir 
dadurch,   dass    weniger   gut    situierte   Gesellschaften  uns 
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in  Bezug  auf  Prämiensatze  u.  dgl.  entgegenkommen 
konnten,  die  Möglichkeit  unsere  Prämiensätze  zu  ver- 
billigen. Das  ist  nun  ausgeschlossen.  Jede  Gesellschaft 
steht  eenau  so  wie  die  andere  in  Bezug  auf  Prämiensätze- 
Eine  Kontingentierung  der  Gesellschaften  untereinander 
hat  nicht  stattgefunden.  Wir  haben  aber  jetzt  gar  keine 
Veranlassung,  die  schlechter  situierten  Gesellschaften  zu 
bevorzugen.  Wir  thun  mithin  zweifellos  in  unserem 
Interesse  am  besten,  nur  die  Gesellschaften  zu  berück- 
sichtigen, die  am  besten  dastehen.  Dies  möchte  ich  die 
Herren  vorkommenden  Falls  zu  berücksichtigen  bitten. 
Herr  ten  Hompel:  Meine  Hearren,  gestatten  Sie 
mir  bei  der  vorgerückten  Zeit  nur  noch  wenige  Wort^. 
Ich  bin  zunächst  dem  Herrn  Generalsekretär  Bueck 
—  ich  hatte  den  Herrn  vorher  nicht  bemerkt,  ich 
kannte  ihn  von  früheren  Jahren  schon,  ich  hatte  ihn 
nur  nicht  gesehen,  das  schadet  aber  nichts  —  ausser* 
ordentlich  dankbar  für  die  Erklärung,  die  er  vorhin 
abgegeben  hat,  dass  dieser  Dualismus  in  seiner  Person 
demnächst  ein  Ende  erreicht,  und  ich  begrüsse  das  mit 
Freuden,  Ich  möchte  -sdann  dem  Herrn  aber  noch  auf 
seine  Erinnerung  sagen,  dass  er  von  uns  eine  Mitteilung 
erhalten  haben  würde  resp.  der  Centralverband  oder  die 
Kommission,  wenn  wir  in  der  Lage  gewesen  wären,  Mit- 
teilungen machen  zu  können.  Wir  wurden  seit  Monaten 
hingehalten,  und  erst  in  den  letzten  Tagen  ist  nach 
langem  Drängen  die  Versicherungsgesellschaft  endlich  mit 
den  Prämiensätzen  herausgerückt.  Sie  hat  sich,  wie  vor- 
hin schon  gesagt,  immer  entschuldigt,  das  läge  noch  in 
Kassel.  Dann  möchte  ich  aber  dem  Herrn  sagen,  dass 
das  nun  nachträglich  geschehen  soll  und  ich  möchte  ihn 
dringend  bitten,  auch  die  Interessen  der  Cementindustrie 
zu  wahren.  Denn  Herr  Generalsekretär  Bueck  hat  soviel 
Erfahrung,  dass  er  weiss,  dass  die  Feuergefährlichkeit 
einer  Cementfabrik,  namentlich  einer  neueren  Cement- 
fabrik,  in  gar  keinem  Verhältnis  steht  z.  B.  zu  der  Feuer- 
gefahrlichkeit  einer  Spinnerei.  (Herr  Bueck:  Natürlich, 
ich  gebe  Ihnen  vollständig  Recht!)  Also,  da  hofife  ich,, 
dass  die  Stelle  in  Kassel  sich  bezügUch  der  Normienmg 
der  Prämiensätze  von  4  pro  Tausend  geirrt  hat  und  dass 
das  wieder  redressiert  werden  wird  unter  der  Leitung  des 
Herrn  Bueck.  Aber  ich  möchte  anregen,  ob  es  nicht 
möglich  ist,  dass  jetzt  bei  der  Schätzung  der  Fabriken 
auch  Mitglieder  unseres  Verbandes  mit  thätig  sein  können, 
bezw.  möchte  ich  Herrn  Generalsekretär  Bueck   anheim- 
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geben,  anzuregen,  dass  in  diese  Kommission  auch  einer 
oder  der  andere  aus  der  Cementindustrie,  der  doch  auch 
ein  massgebendes  Urteil  bezuglich  der  Feuergefährlichkeit 
in  unseren  Fabriken  hat,  zugezogen  wird.  Das  lässt  sich 
ja  vielleicht  erreichen. 

Ich  gönne  vollständig  den  Versicherungsgesellschaften 
eine    angemessene    Prämie    und   mir    sind  ja   auch    die 
Schwierigkeiten  bekannt,  die  durch  die  iRückversicherungs- 
gesellschafteh  entstanden  sind,   die   teilweise  schlecht  ab- 
geschnitten haben-    Im   übrigen    habe   ich  aber  das  Ge- 
mhl,  dass  die  Feuerversicherung  eine  ganz  ausserordentlich 
gut  rentierende  Sache  ist.    (Heiterkeit.)    Und  wenn  Herr 
Bueck  mir  vorhin  gesagt  hat,  ich  möchte  praktische  Vor- 
schläge machen,  dann  möchteich  ihm  sagen:  nennen  Sie 
mir  nur   einen   auf  dem  Gebiet    erfahrenen  Mann,   dann 
bin  ich  bereit,  persönlich    mit    einer  Viertelmillion  einzu- 
springen  als   Beteiligter,    und   ich   gebe   Ihnen   die  Ver- 
sicherung, es  kommen   noch   eine   ganze  Masse   anderer 
nach,     die    mitthun.     Aber    darin    Hegt   ja    gerade    die 
Schwierigkeit:  unter  der  Leitung  des  Verbandes  sind  seit 
langen  Jahren  die  Sachen  geheim  gehalten;  es  ist  absolut 
nicht  möglich,  irgend  welches  statistisches  Material  heraus- 
zubekommen, und  darin   beruht   auch    die  Schwierigkeit, 
eine  geeignete  Persönlichkeit   zu   finden.     Ich    bin  z.  B. 
überzeugt,    wenn  Herr  Generalsekretär  Bueck   sagte,   ich 
will  eine  neue  Gesellschaft  gründen,  ich  stelle  meine  Er- 
fahnmgen  in  den  Dienst  der  Sache,  dann  ist  morgen  oder 
übermorgen  das   ganze  Kapital    gezeichnet.     (Heiterkeit.) 
Das  ist   mein   praktischer  Vorschlag.     Aber   das    wollen 
die  Herren   ja   nicht.     Ich   erwarte   auch    garnicht,  dass 
Herr    Generalsekretär  Bueck    mir    darauf    eine    Antwort 
giebt.     Aber   praktische   Vorschläge    zu    machen,    meine 
Herren,  zum  wenigsten  solche,    die  gangbar  sind,   ist  oft 
nicht  leicht.     Die  Geschichte  scheitert  daran,  dass  wir  gar 
kein  Material  in  die  Hand  bekommen  können. 

Also  ich  möchte  den  Herren  jedenfalls  empfehlen: 
^schiedlich,  friedlich**.  Suchen  wir  in  die  Kommission 
noch  Leute  aus  dem  Cementverbande  hineinzubekommen, 
damit  wir  das  Gefühl  bekommen,  dass  unsere  Interessen 
dort  vertreten  sind,  dass  wir  nicht  Prämien  auf  Kosten 
der  anderen  Industrien  zahlen.     (Rufe:  Schluss!) 

Herr  Dr.  Prange:  Meine  Herreu,  Sie  erlauben  mir 
wohl,  dass  ich  auf  die  persönlich-ironischen  Bemerkungen 
des  Herrn  Generalsekretärs  Bueck  nicht  eingehe. 

Was  die  sachlichen  Bemerkujigen  anbelangt,  nament- 
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lieh  in  Bezug  auf  die  Centralverbandskommission,  so  darf 
ich  wohl  darauf  hinweisen,  dass  die  Feuerversicherungs- 
gesellschaften über  den  Erfolg  dieser  Kommission-  in  ihrem 
offiziellen  Blatt  —  und  dass  diese  Auslassung  offfziell  ist, 
ist. erst  neuerdings  wieder  bestätigt  worden,  wennschon 
sie  natürlich  nicht  im  Bureau  des  Syndikats  gemacht^ 
ist,  Sie  wissen  ja,  wie  dergleichen  entsteht  —  vor  einigen 
Tagen,  vor  etwa  14  Tagen,  kurz  und  bündig  etwa 
folgendes  erklärt  haben:  dass  der  Verlauf  der  Verhand- 
lungen dieser  Kömmission  für  die  Entschliessungen  des 
Syndikats  vollständig  belanglos  sei;  denn  erstens  auf 
Herabsetzung  der  Tarifprämien  lasse  sich  das  Syndikat 
prinzipiell  night  ein,  und  zweitens,  die  sonstigen  Be-- 
schwerdepunkte  seien  längst  bekannt.  Was  hiervon  zu 
koncedieren  sei,  hätten  die  Gesellschaften  entweder  schon  . 
zugestanden,  oder  sie  beabsichtigten,  es  zuzugestehen, 
sodass  in  dieser  Richtung  irgend  welche  wesentlichen 
Resultate  von  den  Verhandlungen  dieser  Kommission  nicht 
zu  erwarten  seien.  Hierin  liegt  eine,  bündige  Absage  an 
all^  die  Herren,  die  in  so  verdienstvoller  und  anstrengen- 
det Weise  sich  bemüht  haben,  Material  für  die  Kommission 
zusammenzubringen. 

In  derselben  Erklärung  wird  dem  Central  verbände 
bezw.  der  Kommission  vorgeworfen,  dass  sie  gewisser- 
maassen  die  Industriellen  anrege,  ihr  Material  tendenziös 
zusammenzubringen,  dass  darin  eine  Unfreundlichkeit  zu 
erblicken  sei,  dass  ein  günstiger  Verlauf  infolge  davon  nicht 
gerade  zu  erwarten  sei  u.  s.  f. 

Wenn  ich  nun  ausserdem  behaupten  möchte,  dass 
eine  Einrichtung  wie  der  Schutzverband  trotz  dieser 
Kommission,  der  ich  allen  Erfolg  wünsche,  am  Platte 
ist,  so  ist  das  durchaus  berechtigt.  Jene  Kommission 
kann  doch  nur  ähnlich  vorgehen,  als  wenn  etwa  eine 
Anzahl  von  Juristen  zusammenkommt,  um  spezielle  und 
aktuelle  juristische  Fragen  zu  behandeln.  Es  wird  durch 
diese  Behandlung  niemals  möglich  sein,  alle  Rechtsstreitig- 
keiten aus  der  Welt  zu  schaffen  und  etwa  dadurch  die 
Rechtsanwälte  überflüssig  zu  machen.  Diese  Kommission 
ist  doch  blos  imstande,  gerade  das  zu  beurteilen,  was 
augenblicklich  vorliegt  und  was  ihr  zufällig  zur  Kenntnis 
gelangt,  während  der  Schutzverband  eine  ständige, 
dauernde  Hilfe  für  immer  der  Industrie  darbieten  will. 
Darin  liegt  der  Unterschied. 

Dann  ist  die  Frage  doch  nicht  so  zu  stellen:  Sollen 
die    Gesellschaften    erhalten   bleiben    oder    sollen  sie  be- 
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seitigt  werden?  Herr  Generalsekretär  Bueck  hat  an- 
schliessend hieran  wissen  wollen,  welche  Pläne  der  Schutz- 
verband für  die  Zukunft  hätte.  Das  Programm  ist  in  den 
Satzungen  ja  deutlich  ausgedrückt,,  deren  §  1,  Absatz  1-, 
wie  folgt  lautet: 

Der  Deutsche  Feuerversicherungs-Schutzverband  be- 
zweckt die  Wahrnehmiing  der  Interessen  der  Feuer- 
versicherungsnehmer im  allgemeinen  bei  den  Regierungen 
und  gesetzgebenden  Faktoren  und  gegenüber  den  Ver- 
sicherungs-Anstalten, namentlich  in  Bezug  auf  die  Ge- 
staltung der  Versicherungsbedingungen  und  des  Verr 
Sicherungsvertrages,  die  Festsetzung  der  Prämien  und  die 
Feststellung  der  Brandschäden,  sowie  auch  die  Förderung 
des  Feuerschutzes  und  Feuerlöschwesens. 

Wenn  aber,  meine  Herren,  Sie  gern  wissen  möchten, 
was  der  Verband  weiter  zu  thun  hat,  so  möchte  ich  darauf 
hinweisen:  das,  was  er  weiter  zu  thun  hat,  wird  sich  am 
besten  dann  herausstellen,  wenn  eine  möglichst  grosse 
Zahl  von  Interessenten  beisammen  ist.  Es  handelt  sich 
eben  darum,  die  allgemeinen  Interessen  wahrzunehmen, 
und  dann,  wenn  diejenigen  Herren,  die  interessiert  sind, 
sich  zusammengeschlossen  haben,  sich  zu  überlegen,  was 
können  wir  nun  thun,  denn  thun  können  wir  erst  dann 
etwas,  weim  wir  mächtig  genug  sind.  Vorher  hat  es  gar 
keinen  Zweck,  Projekte  auszuhecken  und  die  in  die 
Oeffentlichkeit  hineinzuwerfen.  Die  würden  dann  blos 
den  Gegnern  dazu  dienen,  die  Sache  an  sich  totmachen 
zu  wollen.     (Bravo!) 

Wenn  bei  unseren  Projekten  schliesslich  auch 
nur  das  eine  erreicht  wird,  dass  etwa,  ich  will  ein- 
mal sagen,  eine  grosse  Gegenseitigkeitsanstalt  entstünde, 
die  ja  auf  der  Grundlage  des  Schutzverbandes  ganz 
gut  von  langer  Hand  vorbereitet  werden  könnte, 
die  dann  gewissermassen  wie  der  Regulator  an  der 
Dampfmaschine  das  übrige  deutsche  Versicherungswesen 
in  Bezug  auf  die  Versicherungsbedingungen  und  auch 
sonst  beeinflusst,  so  würde  schon  viel  gewonnen  sein. 
Es  ist  selbstredend  ausgeschlossen,  dass,  wenn  eine  solche 
Gesellschaft  —  ich  stelle  das  blos  so  hin  —  entstünde, 
sie  etwa  die  übrigen  Privatgeschäften  mit  Haut  und  Haar 
verschlingen  wird.  Solchen  Illusionen  geben  wir  uns 
nicht  hin.  Und  noch  eins,  meine  Herren,  Herr  General- 
sekretär Bueck  hat  gefragt:  Warum  ist  denn  nicht  sofort 
eine  Gegenseitigkeitsgesellschaft  gegründet  worden?  Meine 
Herren,  ich  bin  derjenige  gewesen,  der  vor  einer  solchen 
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Gründung  direkt  gewarnt  hat,  weil  ich  mir  sagte,  diese 
Verantwortung  kann  man  heutzutage,  wo  eben  noch  so 
wenig  Material  zur  Verfügung  steht,  gamicht  tragen,, 
namentlich,  wo  eine  Statistik  gamicht  vorhanden  ist,  aus 
der  man  die  richtigen  Prämien  ablesen  könnte,  wo  die 
Gesellschaften  selbst  eine  Statistik,  die  brauchbar  ist, 
überhaupt  nicht  besitzen,  was  Herr  Bueck  mir  wird  be* 
statigen  können.  Da  ist  es  auch  eine  Aufgabe  des 
Schutzverbandes,  indem  er  gruppenweise  die  Industrie 
sammelt,  mit  Rücksicht  auf  das  Fehlen  einer  solchen 
Statistik  bei  den  Gesellschaften  nun  seinerseits  den  Ge- 
sellschaften hilfreiche  Hand  zu  leisten,  indem  er  diese 
Statistik  im  Laufe  der  Zeit  zuwege  bringt,  und  wenn  er 
diese  Statistik  hat,  dann  lässt  sich,  meine  Herren,  auch 
die  Frage  ventilieren,  was  können  wir  mit  dieser  Sta- 
tistik  anfangen?  Diese  Frage  kann  schon  sehr  bald 
spruchreif  werden.  Die  Vorbereitungen  zu  einer  solchen 
Statistik  sind  getroffen.  Ihre  Durchführung  erfordert 
aber  erhebliche  Kosten.  Auch  deshalb  erweisen  sich  die 
Interessenten  vielleicht  den  grössten  Dienst,  wenn  sie- 
Mitglieder  des  Schutzverbandes  werden. 

Vorsitzender:   Herr  Toepffer  hat  das  Wort.  (Rufe: 
Schluss !) 

Herr  Toepffer:  Ich  verzichte.  (Rufe:  Herrn  Toepffer 
noch  reden  lassen!) 

Herr  Toepffer:    Ich  werde  mich  ganz  kurz  fassen. 

Versicherungsgesellschaften  können  natürlich  nur  auf 
die  Dauer  bestehen,  wenn  sie  rentable  Geschäfte  machen. 
Aber  die  Leute,  die  versichern  wollen,  werden  sich  sehr 
freuen,  wenn  sie  einen  unparteiischen  Anwalt  finden, 
der  die  Bedingungen  revidiert.  Es  handelt  sich  ja  nicht 
blos  um  das,  was  man  bezahlt,  sondern  darum,  dass,. 
wenn  man  bezahlt  hat,  man  wenigstens  unter  Bedingungen 
bezahlt  hat,  die  den  Schadenersatz  garantieren  (Sehr 
richtig!),  imd  dafür  ist  es  unter  allen  Umständen  wünschens- 
wert, wenn  wir  einen  Schutzverband  haben.  Ich  stehe 
in  gar  keiner  Beziehung  zu  irgend  einem  Schutzverband. 
Aber  der  Gedanke,  dass  Schutzverbände  wünschenswert 
sind,  ist  so  klar,  dass  man  dazu  eigentlich  nicht  zu 
sprechen  braucht.  Ich  würde  jedem  dankbar  sein,  der 
die  komplizierten  ßedingungren  der  Versicherungspolice 
durchstudiert  und  mit  dem  Finger  zwei  oder  drei  Punkte 
bezeichnet  und  sagt,  das  brauchst  Du  Dir  nicht  gefallen 
zu  lassen,  das  ist  ungerecht.     Derselbe  Anwalt,  wenn  er 
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ehrlich  ist,  wird  mir  unter  Umständen  auch  sagen  können, 
die  Bedingungen  sind  gerecht,  und  dann  kann  ich  mich 
ruhig  hinlegen  und  das  Feuer  abwarten.     (Heiterkeit.) 

Herr  Generalsekretär  Bueck:  Meine  Herren,  ich 
beabsichtige  nur  ein  paar  Worte. 

Zunächst  möchte  ich  mir  erlauben,  auf  die  Worte 
des  vorletzten  Herrn  Redners  mir  die  Bestätigung  von 
der  geehrten  Versammlung  zu  erbitten,  dass  ich  nicht 
ein  Wort  gegen  den  Schutzverband  gesagt  habe  (Herr 
Dr.  Prange:  Das  habe  ich  auch  gami^it  behauptet!)  und 
auch  nicht  mit  einem  Wort  versucht  habe,  Sie  nach  der 
einen  oder  anderen  Richtung  zu  beeinflussen. 

Dann  möchte  ich  mir  erlauben,  an  Herrn  Dr.  Prange 
die  Bitte  zu  richten  mir  zu  sagen,  was  das  für  ein 
offizielles  Organ  ist,  aus  dem  er  vorgelesen  hat?  (Herr 
Dr.  Prange:  Die  Naumannsche  Versicherungszeitung!) 
Das  ist  nicht  ein  offizielles  Organ,  das  ist  eine  ganz  freie 
Zeitimg,  die  schreiben  kann,  was  sie  will. 

Nun  meine  Herren,  habe  ich  mir  erlaubt,  Ihnen  zu 
sagen,  dass  ich  den  JBeschlu^s  der  General versammltmg 
der  Feuerversicherungsgesellschalten,  mit  dem  Central- 
verbande  in  Verhandlungen  zu  treten,  schwer  durch- 
gesetzt habe,  weil  eine  ganze  Reihe  von  Versichenmgs- 
gesellschaften  auf  das  Entschiedenste  dagegen  war,  und 
diese  Versicherungsgesellschaften  arbeiten  auch  in  der 
Versicherungspresse,  und  dass  solche  Aeussenmgen  jn 
die  freie  Versicherungspresse  kommen,  ist  nicht  zu  ver- 
wundem. Aber  da  ich  heute  noch  an  offizieller  Stelle 
im  Versicherungswesen  stehe,  so  müsste  ich  doch  wissen, 
wenn  offiziell  derartige  Aeussenmgen  erfolgt  wären,  und 
meine  Herren,  ich  kann  Sie  versichern,  dass  offiziell  von 
den  Versicherungsgesellschaften  als  solchen  in  ihrer  Ver- 
einigung eine  derartige  Erklärung  nicht  abgegeben 
worden  ist 

Wenn  ich  nun  mir  erlauben  möchte,  auf  die  Be- 
merkungen des  verehrten  Herrn  Redners  wegen  der 
Versicherungsbedingtmgen  einzugehen,  so  sage  ich»  die  Ver- 
sicherungsbedingungen sind  in  mancher  Beziehung  ver- 
bessenmgsbedüi^g.  (Bravo!)  Das  wird  von  den  Ver- 
sicherungsgesellschaften auch  anerkannt  Sie  gehen  jetzt 
jedoch  unter  keinen  Umständen  an  die  Sache  heran,  weil 
durch  den  Gesetzentwurf  über  den  Privatversicherungs- 
vertrag, der  im  Reichsjustizamt  bereits  ausgearbeitet  ist 
und  dessen  Vorlage  zu  erwarten  ist,  die  Versicheruiigs- 
bedingungen    bis    in    die     kleinsten    Details    festgestellt 
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werden.  Wenn  vorhin  die  Bemerkung  hier  gefallen  ist, 
dass  die  Reichstagsabgeordneten  zu  sehr  an  den  Ver; 
Sicherungsgesellschaften  beteiligt  sind,  um  gegen  sie  vor- 
zugehen, so  möchte  ich  Sie  bitten,  sich  doch  mit  dem 
Inhalt  des  Autsichtsgesetzes  bekannt«  zu  machen,  Sie 
werden  dann  zu  einer  anderen  Ansicht  gelangen.  Im 
übrigen  wird  es  Ihnen  ja  bekannt  sein,  dass  im  Reichs- 
tage gerade  nicht  eine  sehr  gewerbe-  und  industrie- 
freundliche Stimmung  im  allgemeinen  vorhanden  ist  und 
die  Versicherungsgesellschaften  gehören  doch '  auch  zu 
den  Gewerbetreibenden.  Sie  können  also  versichert  sein, 
dass  in  diesem  neuen  Gesetze  die  Versicherungsbedingun- 
gen in  vollstem  Masse  im  Interesse  der  Versicherten 
festgestellt  werden.  Jetzt  gehen  die  Versicherungsgesell- 
schaften jedoch  nicht  auf  eine  Aenderung  der  Bedingungen 
ein.  weil  das  zu  umständlich  und  kostspielig  wäre. 
Wallten  sie  jetzt  ändern,  dann  würden  sie  wahrscheinlich 
in  der  Lage  sein,  über  ein  oder  eineinhalb  oder  zwei 
Jahre,  wenn  das  Gesetz  herauskommt,  wieder  zu  ändern, 
und  wenn  Sie  bedenken,  dass  die  Bedingungen  auf  jedem 
Versicherungsdokument  vorgedruckt  sind,  und  dass  für 
sie  im  Reiche  etwa  lOOOOO  Agenten  thätig  sind,  die  die 
Versicherungsbedingungen  in  vielenExemplaren  in  Händen 
haben  müssen,  so  werden  Sie,  glautie  ich,  in  der  That  nicht 
das  Verlangen  an  die  Versicherungsgesellschaften  stellen 
kgnnen,  aufs  Ungewisse  für  so  kurze  Zeit  die  Ver- 
sicherungsbedingungen zu  ändern,  die  im  Jahre  1886 
unter  Zuziehung  von  Sachverständigen  festgestellt  sind 
und  die  doch  im  allgemeinen  ziemlich  befriedigend  ge- 
arbeitet haben. 

Nun  möchte  ich  mir  aber  erlauben,  noch  ein  paar 
Bemerkungen  an  den  verehrten  ersten  Herrn  Redner  zu 
richten.  Er  meint,  es  ist  die  Statistik  nicht  heraus- 
gekommen.  Ja,  meine  Herren,  ich  gebe  auch  dem  Herrn 
Dr.  Prange  Recht.  Statistiken  haben  nur  eine  kleinere 
Anzahl  grosser  Gesellschaften,  weil  die  Sammlung  solcher 
Statistiken  eine  ausserordentlich  kostspielige  Sache  ist  und 
der  grosse  Prämiendruck,  der  bestanden  hat,  rührt  nicht 
zum  geringsten  daher,  weil  die  anderen  Gesellschaften, 
die  solche  Statistiken  nicht  haben,  sich  nach  den  grossen 
Gesellschaften  richteten,  und  wenn  die  mit  der  Prämie 
^'2  pro  Tausend  heruntergingen,  glaubten,  ach,  die  müssen 
es  ja  wissen,  dann  können  wir  auch  noch  */2  pro  Tausend 
tiefer  gehen.  Das  ist  auch  so  em  Grund  mit.  Nun, 
meine  Herren,  ist  diese  Statistik   das  sehr  teuer  bezahlte 
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Privateigentum  der  einzelnen  Versicherungsgesellschaften, 
und  man  wird  es  ihnen  vielleicht  nicht  verdenken 
können,  wenn  sie    das    auch    privatim  für  sich  behalten. 

Dann,  meine  Herren,  kann  ich  dem  verehrten  Herrn 
versichern,  dass  seine  Interessen,  wie  diejenigen  jeder 
anderen  Industrie  im  Centralverbande  gewahrt  werden, 
und  wenn  der  hochverehrte  Herr  Fabrikbesitzerlen  Hompel 
die  Freundlichkeit  haben  wollte,  den  Versammlungen  am 
3.  und  4.  März-  in  Berlin  im  Continental-Hotel  beizu- 
wohnen, uns  vorher  vielleicht  noch  eine  kleine  Notiz  zu 
schicken,  dass  wir  ihm  eine  formelle  Einladung  schicken 
können  —  ich  richte,  dieselbe  Aufforderung  an  jeden 
einzelnen  der  hier  anwesenden  Herren  —  so  wird  er 
uns  höchst  willkommen  sein. 

In  einem  Punkte  freilich  muss  ich  ihm  widersprechen. 
Wenn  er  mir  den  Vorschlag  gemächt  hat,  mit  glänzender 
Inaussichtstellung  der  erforderlichen  Kapitalien,  ich  möchte 
eine  Versicherungsgesellschaft  selbst  begründen,  so  muss 
ich  ihm  dankend  sagen,  dass  meine  bescheidene  Stellung 
und  mein  bescheidenes  Einkommen,  das  ich  habe,  mir 
doch  sicherer  erscheinen  (Heiterkeit),  als  die  glänzende 
Stellung  eines  zukünftigen  Versicherungsdirektors.  (Grosse 
Heiterkeit.     Rufe:  Schluss!) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  der  Feuerversiche- 
rungsschutzverband hat  sich  an  iins  mit  der  Bitte  gewandt, 
dass  unser  Verein  ebenfalls  direkt  Mitglied  des  Feuer- 
versicherungsschutzverbandes werden  möge  mit  einem 
Beitrage  von  50  M.  Wir  haben  darauf  erwidert,  dass 
ja  bereits  der  grosse  Verband,  von  dem  wir  eine  Sektion 
nur  bilden,  Mitglied  sei,  dass  dadurch  unser  Interesse 
bereits  gewahrt  sei,  und  dass  wir  es  unsern  Mitgliedern 
überlassen  müssten,  direkt  noch  Mitglieder  des  Schutz- 
verbandes zu  werden.  Wie  Sie  aus  dem  Vorstandsbericht 
ersehen  haben,  hat  der  Vorstand  beschlossen,  eine  ab- 
wartende Stellung  einzunehmen,  und  ich  denke,  wir 
thun  gut  diese  einstweilen  beizubehalten.  Wir  überlassen 
es  also  unseren  Mitgliedern,  direkt  Mitglied  zu  werden. 
Ich  bemerke  aber,  dass  die  Beiträge,  die  das  erfordert, 
nicht  unbedeutend  sind.  Für  mein  Werk  würde  z.  B. 
ein  Beitrag  von  200  M  jährlich  nötig  sein,  der  sich. er- 
ermässigt  auf  134  M,  wenn  unser  Verein  als  solcher  noch 
Mitglied  würde. 

Nun,  meine  Herren,  ich  persönlich  bin  der  Ansicht, 
dass  der  Weg,  den  der  Centralverband  eingeschlagen 
hat,    der    richtige    ist.    Ich    bin    der  Ansicht,    dass    der 
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Central  verband,  der  übjer  100  grosse  Vereine  vertritt, 
bereits  den  Feuerversichernngsgesellschaften  gegenüber 
eine  Macht  besitzt,  die  der  Feuerversicherungsschutz- 
verband sich  erst  noch  schaffen  muss. 

Also  ich  möchte  der  Anregung  Folge  geben,  die 
Herr  ten  Hompel  gegeben  hat.  In  unserer  Industrie 
sind,  soweit  ich  die  Zahlen  im  Kopfe  habe,  Kapitalien 
von  über  180  Millionen  Mark  investiert,  und  ich  glaube, 
wir  haben  als  grosse  Industrie  auch  Anspruch  darauf, 
dass  wir  in  dieser  wichtigen  Frage  mit  zugezogen  werden. 
Ich  möchte  also  beim  Central  verbände  vorstellig  werden, 
die  Bitte  an  ihn  richten,  in  diese  Kommission,  wenn  es 
thunlich  ist,  auch  einen  Vertreter  der  deutschen  Portland- 
Cementindustrie  zu  nehmen,  imd  ich  möchte  Ihnen  vor- 
schlagen, falls  unserm  Gesuch  stattgegeben  werden  würde, 
Herrn  ten  Hompel  dafür  zu  bestimmen.  Ich  richte  also 
die  Frage  an  die  Versammlung,  ob  sie  damit  einver- 
standen ist? 

Herr  ten  Hompel:  Ich  möchte  bitten,  von  meiner 
Person  abzuseheü.  Ich  bin  ausserordentlich  beschäftigt. 
Vielleicht  ist  einer  der  Herren  bereit,  der  näher  zu  Berlin 
wohnt. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  doch  Herrn  ten  Hompel 
das  Amt  anzunehmen.  Es  wird  ja  nicht  viel  Zeit  in  An- 
spruch nehmen.  Es  werden  vielleicht  einige  Sitzungen 
im  Jahre  stattfinden.  Also,  wenn  ich  keinen  Widerspruch 
vernehme,  darf  ich  annehmen,  dass  die  Verammlung  mit 
der  Präsentierung  des  Herrn  ten  Hompel  einverstanden 
ist.     (Zustimmung.) 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  —  Es  wünscht 
Niemand  mehr  das  Wort. 

Meine  Herren,  dann  möchte  ich  noch  bemerken, 
wir  haben  in  diesem  Jahre  zum  ersten  Male  in  diesem 
Saale  getagt,  an  dessen  Akustik  wir  uns  allerdings  noch 
sehr  gewöhnen  müssen.  Ich  habe  mit  Freunden  begrüsst, 
dass,  obgleich  wir  Portiand-Cementfabrikanten  in  diesem 
Jahre  die  technischen  Versammlungen  der  verwandten 
Vereine,  eröffnet  haben,  trotzdem  dieser  grosse  Saal 
weit  über  die  Hälfte  von  Anfang  an  gefüllt  war.  Ich 
wünsche,  dass  das  Interesse  an  unsem  Verhandlungen 
weiter  so  wachsen  möge,  und  mit  diesem  Wunsche 
schliesse  ich  unsere  heutige  Versammlung  und  rufe  Ihnen 
zu:  Auf  Wiedersehen  im  nächsten  Jahr!     (Beifall.) 

(Schluss  IV4  Uhr.) 
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Krgiiiiig  l«r  lamei. 

(Vcrgl  S.  60) 
Der  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten.  Berlin,  den  19.  Februar  1902. 

m.  21721/01.  W66,  Wühelmstr.  79. 

I:  D.  18885. 


Zufolge  Antrages  des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement* 
fibrikanten  und  auf  Befürwortung  durch  die  niechanisch«technische 
Versuchsanstalt  werden  die  Vorschriften  ftb*  die  Anfertigung  der 
Cement-Sandproben  (Zugproben  und  Druckproben)  in  Absatz  VI 
der  Normen  für  die  einheitliche  Lieferung  und  Prüfung  von  Port- 
land-Cement  vom  28.  Juü  1887  (M.  Bl.  f,  d.  g.  i.  V.  1887  S*  189 
und  Centralbl.  d.  B  V.  1887  S.  309)  durch  die  aus  der  Beilage 
ersichtlichen  Bestimmungen  ersetzt.  Ich  ersuche  Ew.  (Tit)  —  be- 
auftrage die  Tit.  —  den  Ihnen  —  Ihr  —  nachgeordneten  Behörden 
und  Beamten  hiervon  Kenntnis  zu  geben. 

Im  Auftrage. 
(Unterschrift.) 

An  die  Herren  Ober-Präsidenten  zu  Danzig,  Breslau.  Magdeburg. 
Hannover,  Coblenz,  Mtlnster  i.  W.,  sämtliche  Herren  Regierungs-Präsi- 
denten, den  Herrn  Polizei-Präsidenten  und  die  Königliche  Ministerial- 
Baukommission  hier. 

Abschrift  übersende  ich  zur  gefalligen  Kenntnisnahme. 

Im  Auftrage. 
An  (Unterschrift.) 

den  Vorstand  des  Vereins 
Deutscher  Portland-Cementfabrikanten 
z.  H.  des  Herrn  Direktor  Schott 

in  Heidelberg. 


Die  im  Absatz  VI  der  Normen  für  die  einheitliche  Lieferung  und 
Prüfung  von  Portland-Cement  vom  28.  Juli  1887  gegebenen  Vorschriften 
zur  Anfertigung  der  Cement-Sandproben  (Zugproben  und  Druckproben) 
werden  durch  folgende  Bestimmungen  ersetzt: 

HtrtttUimg  des  NormenmOrtelt  (i :  3)  und  der  Probtkörper 

für  die  Fettigkeittprobe. 

a.  Mischen  des  Mörtels. 

Das  Mischen  des  Mört^  aus  1  Gew.  •  TU  Cement-)-3  Gew.- TL 
Normalsand    soll    mit    der    Mörtelmischmaschine    Bauart    Steinbrück- 
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Schmelzer')  wie  folgt  geschehen:  500  g  CemeDt  und  1500  g  Normalsand 
werden  zunächst  trocken  mit  einem  leichten  Löffel  in  einer  Schüssel 
eine  halbe  Minute  lang  gemischt.  Dem  trockenen  Gemisch  wird  die 
vorher  zu  bestimmende  Wassermenge  zugesetzt.  Die  feuchte  Masse  wird 
abermals  eine  halbe  Minute  lang  gemischt,  dann  in  dem  Mörtelmischer 
gleichmässig  verteilt  und  durch  20  Schalenumdrehungen  bearbeitet. 

b.  Bestimmung  des  Wasserzusatzes. 

Die    Ermittelung    des    Wasserzüsät'fes    zum    Nonnenmörtel    erfolgt 
unter  Benutzung  von  Würfelformen  in  folgender  Weise : 

Trockene  Mörtelgemische. in  oben  angegebener  Menge  werden  beim 
ersten  Versuch  mit  160  g  (S^'/e)    und  wenn  nötig  beim  zweiten  Versuch 

mit  200  g  (10  %)  Wasser  angemacht  und 
im  Mörtelmischer,  wie  vorgeschrieben, 
gemischt. 

860  g  des  fertig  gemischten  Mörtels 
werden  in  die  Druckform,  deren  Aufsatz- 
kasten am  unteren  Rande  mit  zwei  Nuten 
nach  nebenstehender  Skizze*)  versehen 
ist,  gefüllt  und  im  Hammerapparat  von 
Böhme  (mit  Festhaltung  nach  Martens)*) 
mit  150  Schlägen  eingeschlagen. 

Nach  dem  Verhalten  des  Mörtels 
beim  Einschlagen  ist  zu  beurteilen,  welcher 
Grenze  der  richtige  Wasserzusatz  am 
nächsten  liegt,  danach  sind  die  Versuche 
mit  verändertem  Wasserzusatz  fortzu- 
setzen. 

Der  Wasserzusatz  ist  richtig  ge- 
wählt, wenn  zwischen  dem  90.  und  110. 
Schlage  aus  einer  der  beiden  Nuten 
Cementbrei  auszufliessen  beginnt. 

Das  Mittel  aus  drei  Versuchskörpern 
mit  gleichem'  Wasserzusatz  ist  mass- 
gebend, und  gilt  sowohl  für  Anfertigung 
der  Zug-  als  auch  der  Druckproben. 

Der  Austritt  des  Wassers  erfolgt 
bei  noch  trockenen  Aufsatzkästen  lang- 
samer als  bei  schon  einmal  benutzten, 
deshalb  ist  der  Versuch  bei  erstmaliger 
Benutzung  des  Aufsatzkastens    imsicher. 

Die  Beurteilung  des  Wasseranspruchs 
^•^   nach  dem  Schlammaustritt  bei  Zugproben 
'         ist  unzuverlässig. 
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Herstellung    der  Probekörper. 

Die   Anfertigung    der    Probekörper 
aus    Normenmörtel    ff*r    die    Zug-   und 
Druckversuche  soll,  wie  folgt,  geschehen : 
180  g    des    vorschriftsmässig    gemischten    Mörtels    werden    in    die 
Normal-Zugformen    und  860  g  Mörtel    in  die  Nor  mal- Würfelformen  ge- 
bracht und  im  Hammerapparat  (Bauart  Böhme)    mit  Festhaltung  (Bauart 
Martens)  unter  Anwendung  von  150  Schlägen  eingeschlagen. 

*)  Die  Apparate   können    durch    das  Chemische  Laboratorium  für 
Thonindustrie,  Berlin  NW5,  Kruppstr.  No.  6,  bezogen  werden. 
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Die  aus  500  g  Cement  und  1500  g  Normalsand  angemachte  Mörtel- 
menge reicht  zur  Anfertigung  von  zwei  Zugproben  und  zwei  Druck- 
proben  aus. 

Die  Körper  werden  mit  der  Form  auf  nicht  absaugender  Unterlage 
in  feucht  gehaltene  bedeckte  Kästen  gebracht,  und  die  Zugproben  nach 
etwa  einer  halben  Stunde,  die  Druckproben  nach  etwa  20  Stunden  ent- 
formt; 24  Stunden  nach  erfolgter  Herstellung  kommen  die  Körper  aus 
den  Kästen  unter  Wasser  von  15 — 18^  C,  aus  dem  sie  erst  unmittelbar 
vor  der  Prüfung  entnommen  werden  dürfen. 
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Anhang  II. 

■itgUederYerzeichiiis 

des 

Vereins  Dentscber  Portland-GemeiitfabrikaBtei. 

1.  Aalborg.     Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cementfabrik  Anteile:     6 

2.  AmSnebarg  b.  Biebrloh  a.  Rh.     Dyckerho£f  &  Söhne, 

Portland-Cementfabrik 20 

3.  Bad  KSsea.     Sächsisch-Thüringische   Aktien- Gesellschaft 

für  Kalksteinverwertung ,  6 

4.  BeokURI.     Beckumer  Portland-Cementwerk  Illigens,  Ruhr 

und  Klasbetg ,  3 

5.  „  Aktien- Gesellschaft  für  Rheinisch- Westfälische 

Cement-Industrie ,  2 

6.  „  .Westphalia*',    Aktien-Gesellschaft   für    Fabri- 

kation von  Portland- Cement-  und  Wasserkalk        ,  2 

7.  Berka  a.  Ilai.    Aktien-Gesellschaft,  Portland-Cementwerk        „  1 

8.  Berlin.     „Adler*,    Deutsche  Portland-Cementfabrik,    SO,i 

Köpenickerstr.  10  a 

9.  „  Portland-Cementfabrik   ^Rüdersdorf,    R.  Guth- 

mann  &  Jeserich,  NW7,  Friedrichstr.  138     .     /      ,  10^ 

10.  „         Stettin-Gristower  Portland-Cementfabrik,   A.-G., 

W,  Jägerstr.  11 „  6 

11.  Bernburg.     Bemburger  Portland-Cementfabrik,  A.-G.     .  ,  4 

12.  Beobun.     Ennigerloher  Portland-Cement-  und  Kalkwerke, 
Grimberg  &  Rosenstein,  A.-G ,  6 

13.  Braokwede.     C.  Stockmeyer,  Portland-Cementfabrik       .  ,  1 

14.  Breelan.     Gogolin-Gorasdzer  Kalk-  und  Cementwerke   .  „  2 

15.  Budapeet«    Vereinigte    Ziegel-   imd  Cementfabriks-A.-G.  ,  2 

16.  Bndenbeln    a.   Rb.      Portland-Cementfabrik,    Fr.    Sieger 

&  Co  ,  G.  m.  b.  H ,  1 

17.  Biren  (WeetfAlen)*    Bürener  Portland-Cementwerke,A.-G.       »  4 

18.  BuXtebnde.     Brunckhorst  und  Krogmann  Nachfolger,  G. 

m.  b.  H.,  Portland-Cementfabrik ,  1 

19.  Cenentfabrik  bei  Oberoateel  bei  Senn.     Bonner  Berg- 
werks- und  Hüttenverein ,  4 

20.  Copenhagen.     Aktieselskabet  „Cimbria" «  2 

21.  DIedesheim-Neokarelz.  Portland-Cementwerk  Diedesheim- 
Neckarelz,  A.-G »  3 

22.  Dreeden.     Sächsisch-Böhmische  Portland-Cementfabrik  in 
Tschischkowitz  bei  Lobositz  i.  Böhm «  5 

23.  Ennigerlob    bei  Beokwn    I.  W.,    Poststation  Neu-Beckum 

i.  W.,  Portland-Cementwerke  ^Rhenania*,  A.-G.     .     .    .  ,  2 

24.  FSbrde  bei  Brandenburg  a.  H.     A.  Neumann,  Portland- 
Cementfabrik  ^Kurmark* ,  1 

25.  Gartenau  bei  Salzburg.    Gebr.  Lcube,  Cementiabrik     .  .  3 
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^6.  Galslingei-Stelg.    Portland-Cementwerk  Geislingen-Steig  Anteile:     2 

27.  Geseke  (Westfalen).     „Meteor**,  Aktien-Gesellschaft  Ge- 

scker  Kalk-  und  Portland-Cementwerke ,  1 

28.  Glöthe  bei  FSrderetedt    Portland-Cementwerk  «Saxoaia*, 

A.-G ,  vorm.  Heinr.  Laas  Söhne «  5 

29.  GStehwItZ.       Sächsisch -Thüringische    Portland-Cement- 

fabrik,  Prüssing  &  Co „  4 

30.  Gössnltz  I.  Sache.    Portland- Cementfabrik  Gössnitz,  A.-G.       ,  2 

31.  Goileechau  (Oeetr.  Sohleelen)^    Goileschauer  Portiand- 

Cementfabrik ,  4 

32.  Grodzieo  I.  Riee.  Polei.  Portland-Cementfabrik  «Grodziec*        ,  2 
33    GroeollOWitz  bei  Oppeln.     Schlesische  Aktien -Gesellschaft 

für  Portland-Cementfabrikation »  10 

34.  Groee-Streblitz.     Oberschlesische  Portland-Ceme&t-  und 
Kalkwerke.  A.-G ,  2 

35.  Haiger  (Nataau).    Portland-Cementfabrik  »Westerwald*  ^  1 

36.  Halle  a.  S.     Portland-Cementfabrik  Halle  a   S.     .    .     .  „  4 

37.  Hambarg.    Alsen'sche  Portland-Cementfabriken       ...  «  25 

38.  „  Portland-Cementfabrik    Hemmoor,    Steinstr., 

Posthof  14 „         15 

39.  „  Lägerdorfer  Portland-Cementfabrik,  Bleichen- 

brücke 12,  n n  3 

40.  „  Portland-Cementfabrik     »Saturn*,     Nobelshof 

(Fabrik  in  Brunsbüttelkoog,  Holstein)  .     .     .        „  4 

41.  Hannever.     Hannoversche   Portland- Cementfabrikf    A.-G.        «  7 

42.  ,,  .Teutonia",  Misburger  Portland-Cementwerk        ^  4 

43.  „  Vorwohler    Portland  -  Cementfabrik,    Planck 

&  Co.,  Theaterplatz  1 ,  6 

44.  Heldeiberg.  Portland-  Cementwerke  Heidelberg  und  Mann- 
heim, A  -G.,  Fabriken  »in  Heidelberg,  Nürtingen,  Mann- 
heim und  Weisenau »         28 

45    HSxter.    Aktien-Gesellschaft  Höxtersche  Portland-Cement- 
fabrik vorm.  J.  H.  Eichwald  Söhne     •     .     .     .        „  4 

46.  „         Portland-Cementwerke  Höxter-Godelheim,  A.-G.        „  4 

47.  Karlstadt    a.    Main.      Portland-Cementfabrik    Karlstadt 

a.  Main  vorm.  Ludwig  Roth,  A.  G ,  6 

48.  Kufsteia  (Tyrol)  Eger  &  Lüthi,  Portland-Cementfabrik 
Kirchbichl »  4 

49.  Kapferdreb  a.  Rubr.  Narjes&6ender,Port!and-Cementfabrik        ,  2 
50    Kappeabeim.     Kuppenheimer  Cementfabrik,  A.-G.  .    .     .        ,  1 

51.  Ligerdorf  (HolStela).  Breitenburger  Portland-Cement- 
fabrik          „  6 

52.  LaalToB  a.  Neckar.    Württemb.  Portland-Cementwerk    .        ,  6 

53.  L^deoz  bei  lllava  (Uagara).     Ledeczer  PorUand-Cement- 

fabrik  und  Kalkwerk  des  Adolf  von  Schenk -Ledecz  .     ,        «  1 

54.  Lebrte,     Portland-Cementfabrik  „Germania",  A.-G.     .     .        ,         18 

55.  Leagfurt  tu  M.     Portland  Cementwerke  ,Wetterau*   .  -  .        ,  4 
56    Llaz    a.    d.    Doaau.      Portland-Cementwerk    Kirchdorf, 

Hofmann  &  Co «  2 

57.  LlaelNirg.  Portland-Cementfabrik,  vorm.  He3m  Ge- 
brüder, A.-G ,  7 

58.  Malnö     Sk&nska  Cement  Aktie  Bolaget 5 

59.  Malatatt  bei  SaarbrIolieB.     C.  H.  Böcking  &  Dietzoh, 

Portland-Cementfabrik    ............        ,  4 

-60.  Metz.     Lothringer   Portland-Cementwerke,    Fabriken  in 

Diesdorf  und  Heming •    .        «  7 

18* 
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61.  Mlsburg  bei  Hannover.    Portland-Cementfabrik  Kronsberg  Anteile:    6- 

62.  „  „         „       Norddeutsche  Portland-Cementfabrik        ,  6 

63.  MQnohen.     Bayerisches  Portland-Cementwerk  Marienstein, 

A.-G 3 

64.  MOnsingen.     Süddeutsches  Portland  Cementwerk     .     .     .        „  2 

65.  Münster     i.     W.       Lengericher    Portland -Cement-    und 
Kalkwerke ,  4 

66.  Neubeokum.      Portland-Cement-     und    Wasserkalkwerke 

,Maik« 3 

67.  Neustadt,  W.-Pr.     Preussische  Portland-Cementfabrik      .        ,  2 

68.  Nieder- Ingelbeim  a.  Rhein.     Portland-Cementfabrik  Ingel- 
heim a.  Rh.,  A.G.,  vorm  C.  Krebs »  5 

69.  OfTenbach  a.  M.   Offenbacher  Portland-Cementfabrik.  A.-G.        „  .  3 

70.  Oppeln.     Oberschlesische  Portland-Cementfabrik     .     .     •        ,  8 

71.  „  Oppelner  Portland- Cementfabriken  vorm.  F.W. 

Grundmann ,  7 

72.  „  Portland-Cementfabrik  vorm.  A.  Giesel    .     .     .        ^  5 

73.  Pahlhude      Portland-Cementfabrik  und  Ziegelei,  A.-G.    .        ,  1 

74.  Porta.     Bremer  Portland-Cementfabrik  Porta    ....        ,  3 

75.  Port  Kunda  In  Eethland.    Portland-Cementfabrik  zu  Kunda        ,  3 

76.  Ravensburg.     Gebrüder   Spohn,    Portland-Cementfabrik, 
Blaubeuren ,  5 

77.  Reoklingbausen.       Wickingsche     Portland-Cement-     und 
Wasserkalkwerke ,  5 

78.  Regensburg.        Portland  -  Cementfabrik    und     Kalkwerk 
„Walhalla",  D.  Funk „  2 

79.  Saarburg  I.  Lothr  HemiDger  Portland. Cementwerke,A..G.        ,  3 

80.  Salder.     Braunschweiger  Portland-Cementwerke  zu  Salder        „  2 

81.  San  Antonio,  Texas.    Alamo  Cement  Co «  1 

82.  SchlmlsObOW  (Oberschleslen).      Schimischower  Portland- 
Cement-,  Kalk-  und  Ziegelwerke  * ,  3 

83.  SohSnebeok    a.  Elbe.      Mitteldeutsche   Portland-Cement- 
fabrik, Prüssing  &  Co.,  Kommandit- Gesellschaft  auf  Aktien        ,  4 

84.  Stettin.     ,Mercur*,  Stettiner  Portland-Cement-  und  Thon- 

warenfabrik,  A.-G »  1 

85.  „         Pommerscher  Industrie  verein  auf  Aktien      .     •        ,         10 

86.  „  Portland-Cementfabrik  „Stern",  Toepffer,  Gra- 

witz  &  Co .        „  6 

87.  „         Stettiner  Portland-Cementfabrik ,  6 

88.  „         Stettin-Bredower  Portland-Cementfabrik  ,     .     .        „  4 

89.  Stuttgart-Blaubeuren.      Stuttgarter    Cementfabrik   Blau- 
beuren, Filiale  des  Stuttgarter  Immobilien-  und  Baugeschäfts        „  9 

90.  Ulm  a.  D.     E.  Schwenk.  Portland  Cementfabrik      ....  5 

91.  Wesel.     Weseler  Portland-Cement-  und  Thonwerke   .     .        ,  1 

92.  WICkede   a.  d.  Ruhr.      Wickeder    Werke   und  Portland- 
Cementfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Centralbüreau  Dortmund      .        .  2 

93.  Wlokendorf  b.   Schwerin    I.  M.     Porüand-Cementfabrik 
Wickendorf  b.  Schwerin ,  1 

94.  Wunstorf- Bahnhof.     Wunstorfer    Portland- Cementwerke, 

A.-G „       a 

95.  Zollhaus  (Bez  Wiesbaden).    Portland-Cement-  undThon- 

werk,  Gewerkschaft  „Mirke" ,  2^ 


Anhang  III. 

Das  Festmahl  zar  Feier  des  25  jährigen  Bestehens 
des  Vereins  Dentscber  Portland- Gement- Fabrikanten 

am  25.  Febmar  1902. 

Nach  Schluss  der  zweitägigen  Sitzung  versammelte  sich  der  Verein 
mit  einer  grossen  Anzahl  geladener  Ehrengäste  in  den  schön  geschmückten 
Räumen  des  Hotels  Prinz  Albrecht  in  der  Prinz-Albfecht^trasoe,  um  das 
25jährige  Bestehen  des  Vereins  festlich  zu  begehen.  Aus  diesem  Anlass 
waren  an  Se.  Excellenz,  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten, 
Se.  Excellenz,  den  Herrn  Minister  für  Handel-  und  Gewerbe,  den  Herrn 
Minister  für  Landwirtschaft.  Domänen  und  Forsten,  sowie  an  diejenigen 
Herren  Räte  aus  den  Ministerien,  die  im  Laufe  der  Jahre  mit  dem  Ver- 
ein in  engere  Beziehung  getreten  sind,  Einladungen  ergangen.  Die  Herren 
Minister  selbst  waren  leider  dienstlich  verhindert,  an  dem  Feste  teilzu- 
nehmen, der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  wurde  aber  ver- 
treten durch  die  Herren  Geh.  Baurat  und  vortragenden  Rat  Nitsch mann 
und  Regierungs-  und  Baurat  Eger. 

Die  Königliche  mechanisch-technische  Versuchsanstalt  war  vertreten 
durch  den  Direktor  Geh.  Regierungsrat  Professor  Martens,  Professor 
Rudel  off  und  den  Abteilungs  Vorsteher,  Ingenieur  Gary  Der  Leiter  der 
Königlichen  Materialprüfungsanstalt  in  Stuttgart,  Herr  Baudirekfor  Pro- 
fessor von  Bach,  war  bedauerlicherweise  durch  Krankheit  am  Erscheinen 
verhindert,  und  auch  der  jetzt  in  Wien  dozierende  Herr  Hofrat  Professor 
von  Tetmajer,  früherer  Leiter  der  Materialprüfungsanstalt  am  Eid- 
genössischen Polytechnikum  zu  Zürich  war  am  Erscheinen  verhindert. 
Das  Königlich  russische  Wegebauministerium  hatte  als  seinen  Vertreter 
Herrn  Professor  Belclubsky,  Excellenz,  entsandt.  An  sonstigen  Ehren- 
gästen waren  anwesend  der  Vorsitzende  des  Deutschen  Vereins  für  Thon-, 
Cement-  und  Kalkindustrie,  Herr  Kommerzienrat  March,  der  Vorsitzende 
des  Deutschen  Beton-Vereins,  Herr  Eugen  Dyckerhoff,  die  Herren 
Baurat  Professor  Büsing,  Professor  Dr.  W.  Fresenius,  Dr.  Wil- 
helmMichaelis,  Dr.  Heintzel,  sowie  die  Vertreter  der  Thonindustrie- 
Zeitung  und  des  chemischen  Laboratoriums  für  Thonindustrie,  Herren 
Regierungsrat  Dr.  Hecht,  Dr.  Mäckler  und  Dr.  Fiebelkorn. 

Auch  einige  der  Gründer  des  Vereins  nahmen  an  dem  Feste  teil, 
die  Herren  Direktor  Meier.  Schiffner  und  BernouUy.  Als  Ver- 
treter der  Familie  des  verstorbenen  ersten  Vorsitzenden  des  Vereins  war 
Herr  Rechtsanwalt  Dr.  Delbrück  aus  Stettin  erschienen. 

Die  Wände  des  Festsaales  waren  mit  den  Fabrikmarken  der  Mit- 
glieder des  Vereihs  geschmückt,  die  nach  Landeszugehörigkeit  zu  Gruppen 
vereinigt  und  von  den  Fahnen  der  betreffenden  Bundesstaaten  umwallt, 
-einen  sinnigen  Festschmuck  bildeten  und  gleichzeitig  Zeugnis  ablegten 
Ton  der   Verbreitung  des  Vereins  über  das  gesamte  deutsche  Vaterland, 
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Die  Mittelwand  schmückte  das  von  Lorbeer  umrahmte  Oelgemälde- 
des  leider  zu  früh  verstorbenen  ersten  Vorsitzenden  und  späteren  Ehren- 
präsidenten des  Vereins,  Geheimen  Kommerzienrats  Dr.  Delbrück,  wel- 
chesvon  dem  Maler  Max  Arenz  in  Berlin  im  letzten  Lebensjahre  des 
Verstorbenen  gemalt,  von  demselben  Künstler  kopiert  und  vom  jetzigen 
Vorsitzenden,  Direktor  F.  Schott,  Heidelberg,  dem  Verein  für  das  neue 
Vereinslaboratorium  in  Karlshorst  zum  Geschenk  gemacht  worden  ist. 
(Abbildung  des  Porträts  ist  dem  Protokoll  angehängt)  Die  Tische 
waren  mit  kostbaren  Blumengewinden  und  Blumensträussen  geschmückt 
imd  umfangreiche,  duftende  BlÜtensträusse  wurden  auch  den  21°  der  Tafel 
l^latz  nehmenden  Damen  überreicht, 

Ftlr  die  ausgezeichnete  Ausführung  des  Mahles  und  für  sorgfältige 
Auswahl  der  Weine  bürgte  die  Firma  Hu  st  er,  welche  seit  kurzer  Zeit 
Besitzerin  der  gastlichen  Feststätte  ist. 

Die  Reihe  der  Reden  eröffnete  der  Vorsitzende,  Direktor  Friedrich 
Schott,  Heidelberg,  mit  folgendem  Kaisertoast: 

Geehrte  Festversammlung! 

Als  vor  nun  mehr  als  25  Jahren  eine  kleine  Anzahl  deutscher 
Cementfabrikanten  hier  in  Berlin  zu  einem  Verein  zusammen  trat, 
konnte  niemand  ahnen,  welchen  Aufschwung  unsere  Industrie  neh- 
men würde. 

Lassen  Sie  uns  am  heutigen  Tage  in  erster  Linie  eingedenk 
sein,  dass  diese  Entwickelung  niemals  möglich  gewesen  wäre, 
wenn  nicht  weise  Monarchen  des  Reiches  und  des  führenden 
deutschen  Bundesstaates,  dessen  Gastfreundschaft  wir  ntm  seit 
25  Jahren  hier  in  Berlin  geniessen,  dessen  Regierung  unsere 
Bestrebungen  stets  unterstützt  hat,  unserem  Vaterlande  während 
dieser  ganzen  Zeit  den  Frieden  erhalten  hätten. 

Wenn  Sie  die  Regierungsthätigkeit  unseres  erhabenen  Kaisers 
Wilhelm  betrachten,  so  erkennen  Sie  auch  darin  das  unausgesetzte 
Bestreben,  seinem  Volke  das  edelste  Gut,  den  Frieden  zu  be- 
wahren und  seine  wirtschaftliche  Entwickelung  zu  fördern. 

Seiner  edeln  Ritterlichkeit,  welche  die  Gemächer  Friedrichs 
N  des  Grossen  auf  der  Weltausstellung  in  Paris  zur  Anschauung 
briogen  liess,  ist  es  gelungen,  den  grollenden  Nachbar  im  Westen 
halbwegs  zu  versöhnen  und  zur  Achtung  zu  zwingen,  und  mit  dem 
Nachbar  im  Osten  die  Freundschaft  zu  erhalten,  und  während  wir 
hier  festlich  tagen,  feiert  seinem  Befehle  folgend,  des  Kaisers 
Bruder  wahrscheinlich  Triumphe  jenseits  des  Meeres,  bei  einer 
Nation,  welche  zweifellos  berufen  ist,  in  den  Ereignissen  künftiger 
Weltgeschichte  eine  grosse  Rolle  zu  spielen,  imd  deren  Freund- 
schaft in  wirtschaftlicher  Beziehung  filr  uns  von  grösster  Be- 
deutung ist. 

Aus  allen  Gauen  unseres  deutschen  Vaterlandes  sind  wir, 
wie  die  Ausschmückung  an  den  Wänden  dieses  Saales  zeigt,  hier 
zusammengekommen,  Mitglieder  fast  aller  politischen  Parteien 
werden  sich  in  unseren  Reihen  befinden,  aber  alle  begeistert  mit 
mir  einstimmen  in  den  Ruf: 

„Gott  erhalte  und  schütze  unsem  Kaiser!    Se.  Majestät  Kaiser 

Wilhelm  der  Zweite,  der  Schirmherr  friedlicher  Arbeit  lebe  hoch!** 

Dem  Kaisertoast  folgte  bald  die  Rede  des  Vorsitzenden,    in  der  er 

einen    Rückblick    auf    die    Entwickelung    des    Vereins  warf,    indem    er 

folgendes  ausführte: 
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Meine  Damen  und  Herten ! 

Ich  habe  die  Ehre,  Sie  in  diesem  festlich  geschmückten 
Saale  begrüssen  zu  dürfen,  und  danke  zunächst  den  hochverehrten 
Herren,  welche  unserer  Einladung  folgend  als  Ehrengäste  sich 
hier  befinden,  in  imserer  aller  Namen  für  die  hohe  Ehre,  die  sie 
uns  durch  ihre  Anwesenheit  zu  Teil  werden  lassen« 

Wir  begehen  heute  eine  seltene  Feier. 

Ein  Vierteljahrhundert  ist  verflossen  seit  der  Gründung  un- 
seres Vereins,  und  doch,  wenn  diejenigen  unter  uns,  welche  in 
reger  Thätigkeit  diese  ganze  Zeit  mit  durchlebt  haben,  zurück- 
blicken, so  werden  sie  sich  fragen,  wo  sind  diese  2S  Jahre  ge- 
blieben? 

Müh*  und  Arbeit  brachten  diese  Jahre,  aber  köstlich  waren 
sie  auch,  wie  der  alte  Bibelspruch  lautet,  denn  die  Arbeit  war 
von  Erfolg  gekrönt. 

Lassen  Sie  mich  in  gedrängter  Kürze  einen  Ueber blick  über 
die  Entwickelung  und  Thätigkeit  unseres  Vereins  geben. 

Die  Geschichte  unseres  Vereins  ist,  wir  dürfen  dies  ohne 
Ueberhebung  aussprechen,  die  Geschichte  der  deutschen  Port- 
land-Cement- Industrie,  denn  unser  Verein  umfasst  seit  seiner 
Gründung  ausnahmslos  alle  grossen  deutschen  Portland-Cement- 
fabriken. 

Die  Mitte  der  fünfziger  Jahre  in  Deutschland  begonnene  Fa- 
brikation von  Portland -Ciement  hatte  in  den  ersten  20  Jahren  nur 
langsame  Fortschritte  gemacht.  Von  exakten  Prüfungsmethoden 
war  damals  keine  Rede.  Man  beurteilte  die  Qualität  des  Pro- 
duktes nach  der  Farbe  und  der  Griffigkeit  beim  Fühlen  zwischen 
den  Fingern,  höchstens  wurden  Backsteine  mit  Cementmörtel  an 
eine  Mauer  gekittet,  täglich  ein  weiterer  hinzugefügt,  und  die 
Zahl  beobachtet,  bei  welcher  der  Bruch,  das  Ablösen  von  der 
Wand  erfolgte. 

Als  das  Produkt  mehr  und  mehr  Anwendung  im  Bauwesen 
fand,  machte  sich  mit  der  steigenden  Verwendung  das  Bedürfnis 
nach  einer  sicheren  Prüfungsmethode  immer  dringender  fühlbar, 
und  es  bedeutete  einen  gewaltigen  Fortschritt,  als  im  Jahre  1877 
auf  Veranlassung  des  damaligen  Direktors  der  Stettiner  Portland- 
Cementfabrik,  Dr.  Hugo  Delbrück,  im  Verein  für  Fabrikation 
von  Ziegeln,  Thonwaren,  Kalk  und  Cement  eine  Kommission  ge- 
bildet wurde,  welche  unter  Mitwirkung  des  Architekten -Vereins, 
des  Vereins  Berliner  Baumarkt  und  des  am  24.  Januar  1877  bei 
Gelegenheit  einer  Sitzung  dieser  Kommission  von  Delbrück 
ins  Leben  gerufenen  Vereins  deutscher  Cementfabriken,  die  ersten 
Normen  zur  Prüfung  von  Portland-Cement  ausarbeitete. 

Die  in  diesen  Normen  festgesetzten  Anforderungen  an  die 
Qualität  des  Materials  waren  nach  unseren  heutigen-  Begriffen 
sehr  gering. 

Das  Mehl  durfte  einen  Rückstand  von  25^|o  auf  dem  Siebe 
von  900  Maschen  pro  Quadratcentimeter  besitzen  und  für  den 
Mörtel  aus  1  Teil  Cement  und  3  Teilen  Normalsand  wurde  eine 
Festigkeit  von  nur  8  kg  pro  Quadratcentimeter  nach  28tägiger 
Wassererhärtung,  entsprechend  derjenigen  eines  gutgebrannten 
Backsteins  verlangt. 

Durch  eine,  auf  Antrag  des  Vereins  vom  Herrn  Minister  zur 
Begutachtung  der  Normen  eingesetzte  Kommission,  in  welcher 
Geheimrat  Reuleaux  den  Vorsitz  führte,  und  Herr  Baurat 
Böckmann,    der    leider  verhindert    ist,    an  unserem  Feste    teil- 
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zunehmen,  mitwirkte,  wurde  die  Forderung  auf  20%  Rückstand 
und  10  kg  Zugfestigkeit  pro  Quadratcentime ter  erhöht  und  darauf 
die  Normen  publiziert  und    für    alle  Staatsbauten  vorgeschrieben. 

Man  hatte  nun  einen  sicheren  Massstab,  die  Güte  des  Mate- 
rials zu  prüfen  und  zu  vergleichen.  Die  Minderwertigkeit  des 
damals  noch  in  den  Hafenstädten  imd  Rheinplätzen  in  grossen 
Mengen  verbrauchten  englischen  Fabrikates  konnte  nachgewiesen 
und  dieses  schnell  verdrängt  werden. 

Wenige  Jahre  später  führten  viele  andere  Länder  Normen 
nach  dem  Muster  unserer  deutschen  ein,  und  die  grösste  Autorität 
im  Ursprungslande  England  selbst  erklärte  sich  in  allen  wesent- 
lichen Punkten  mit  den  deutschen  Normen  einverstanden. 

Die  Qualität  des  deutschen  Cementes  und  damit  der  Ver- 
brauch wuchs  im  In-  und  Auslande. 

Der  freundschaftliche  Verkehr  auf  den  alljährlich  hier  in 
Berlin  stattfindenden  Generalversammlungen  milderte  die  Schärfe 
des  Wettbewerbs  und  durch  die  Vorträge  und  den  Gedanken- 
austausch, wurden  Erfahrungen  und  technische  Verbesserungen, 
die  andernfalls  viele  Jahre  zu  ihrer  Einfflhnmg  gebraucht  haben 
würden,  in  kürzester  Frist  Gemeingut  der  ganzen  Industrie. 

Alle  wichtigen  Fragen  wurden  in  Kommissionen  bearbeitet, 
und  die  an  Umfang  stetig  gewachsenen  Protokolle  der  Ge- 
neralversammlungen unseres  Vereins  geben  Zeugnis  von  der  Summe 
der  Arbeit,  die  in  den  verflossenen  25  Jahren  geleistet  worden  ist. 

Als  im  Anfang  der  achtziger  Jahre  einige  Fabriken  ihrem 
Fabrikate  fremde  Stoffe  heimlich  beimischten,  trat  der  Verein 
durch  eine  im  Jahre  1885  einstimmig  angenommene  Erklärung 
diesem  Treiben  erfolgreich  entgegen. 

Die  angesehensten  deutschen  Fachvereine,  der  Architekten- 
verein, der  Verein  deutscher  Ingenieure,  erklärten  ihre  Zustim- 
mung zu  diesem  Vorgehen.  Das  Ansehen  der  deutschen  Cement- 
industrie  und  damit  der  Export  wuchs,  deutscher  Cement  wurde 
nach  allen  Ländern  der  Welt  und  sogar  in  das  Ursprungsland 
England  selbst  in  grossen  Mengen  exportiert,  wie  dies  auch  heute 
noch  der  Fall  ist. 

Im  Jahre  1886  wurde  die  Revision  der  Normen  beschlossen. 
Die  zu  fordernde  Zugfestigkeit  wurde  auf  16  kg,  das  Doppelte 
der  ursprünglichen  erhöht  und  femer  eine  Druckfestigkeit  von 
160  kg  vorgeschrieben. 

Mit  der  Verbesserung  der  Qualität  wie  der  Zuverlässigkeit 
des  Produktes  und  einer  stetig  fortschreitenden  Verbilligung  stieg 
die  Verwendung  in  einem  ungeahnten  Masse. 

Während  früher  Mischungen  aus  1  Teil  Cement :  3  Teilen 
Sand  für  Mörtel,  und  1  Teil  Cement :  5  bis  6  Teilen  Kiessand  für 
Beton  kaum  überschritten  wurden,  ging  man  nun  zu  Mischungen 
von  1:5  Teilen  Sand  für  Mörtel  und  1  Teil  Cement :  15  bis 
18  Teilen  Kiessand  und  Steinschlag  für  Beton  über,  und  die 
Befürchtung,  dass  der  Konsum  hierunter  leiden  würde,  erwies 
sich  als  völlig  grundlos. 

Im  Jahre  1889  änderte  der  Verein  seinen  Namen  in  Verein 
Deutscher  Portland-Cement- Fabrikanten,  und  seit  dieser  Zeit  kann 
nur  Mitglied  werden,  wer  eine  Erklärung  unterschreibt,  die  ihn 
verpflichtet,  als  Portland-Cement  nur  ein  Produkt  ohne  fremde 
Beimischung  in  den  Handel  zu  bringen  und  sich  unter  die  Kon- 
trole  des  Vereinsvorstandes  zu  stellen. 

1892    erfolgte    die    Herausgabe    des    Buches    „Der  Portland- 
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Cement  nnd  seine  Anwendungen  im  Bauwesen",  dessen  dritte  Auf- 
lage zur  Zeit  bearbeitet  wird,  und  1899  wurde  die  Gründung 
eines  eigenen  Vereinslaboratoriums  beschlossen,  welches  mit  diesem 
Jahre  eröffnet  wurde  und  welches  wir  gestern  besichtigt  haben 
und  der  Verein  hat  die  Rechte  einer  juristischen  Person  erworben. 
Bei    Gründung    unseres    Vereins    bestanden    in    Deutschland 

23  Fabriken  mit  einer  jährlichen  Produktion  von  2  200  000  Fass, 
heute     sind,  es    84    Fabriken    mit.  einer    Produktion    von    über 

24  000000  Fass. 

In  den  verflossenen  25  Jahren,  hat  sich  die  Zahl  der  Fabriken 
fast  vervierfacht,  der  Preis  des  Fabrikates  ist  auf  weniger  als 
die  Hälfte  gesunken,  der  Verbrauch  aber  auf  das  Zehnfache 
gestiegen. 

Es  werden  in  unserer  Industrie  aus  fast  wertlosen  Roh- 
materialien jährlich  Produkte  im  Werte  von  über  150  Millionen 
Mark  hergestellt,  es  arbeiten  in  ihr  Maschinen  mit  mehr  als 
70  000  Pferdekräften  und  über  30  000  Arbeiter  mit  einem  Jahres- 
verdienste von  fast  30  Millionen  Mark. 

Wenige  Industrien  unseres  Vaterlandes  werden  auf  eine  ähn- 
liche Entwickelung  zurückblicken  können. 

Unser  Verein  ist  ein  wissenschaftlich-technischer  Verein  und 
ich  hoffe,  dass  er  es.  der  oft  ausgesprochenen  Absicht  seines 
Stifters  treu,  auch  stets  bleiben  wird. 

Von  wirtschaftlichen  Bestrebungen  haben  wir  uns  stets  fern 
gehalten,  aber  an  dieser  Stelle  und  am  heutigen  Tage  glaube  ich 
auch  die  uns  alle  so  stark  berührenden  wirtschaftlichen  Verhältnisse 
der  Gegenwart  mit  einigen  Worten  berühren  zu  müssen. 

Die  Prosperität  unserer  Industrie  in  den  letzten  Jahren  haO 
leider  mehr  als  gut  war  die  Aufmerksamkeit  des  Kapitals  auf 
sich  gezogen.  Produktfonsvergrösserungen  und  Neuanlagen  fanden 
in  einer  alles  vernünftige  Mass  überschreitenden  Weise  statt. 
Wir  befinden,  uns  unter  dem  Druck  der  entstandenen  Ueber- 
produktion,  und  nachdem  der,  wie  sich  heute  erkennen  lässt,  zu 
früh  begonnene  Versuch,  die  Produktion  durch  Syndikatsbildung 
zu  regeln,  gescheitert  ist,  zur  Zeit  in  einer  noch  nie  dagewesenen 
Depression. 

Auch  die  Absatzverhältnisse  haben  grosse  Aenderungen  er- 
litten. 

Die  Arbeiten  unseres  Vereins  und  seine  Veröffentlichungen, 
welche  unsere  inländische  Industrie  so  gefördert  haben,  hat  auch 
das  Ausland  sich  zu  Nutze  gemacht;  in  vielen  Ländern,  die  früher 
unsere  Abnehmer  waren,  sind  Fabriken  nach  dem  Vorbilde  der 
unseren  entstanden,  vielfach  sogar  durch  deutsche  Maschinen- 
fabriken gebaut,  und  während  wir  früher  stolz  auf  Zollschutz  ver- 
zichten konnten,  sind  wir  heute  leider  darauf  angewiesen. 

Von  den  23  Fabriken,  welche  sich  an  der  Gründung  unseres 
Vereins  beteiligten,  lagen  damals  13  in  der  Nähe  des  Meeres, 
oder  an  der  Wasserstrasse  des  Rheins  günstig  ffür  Export  ge- 
legen; heute  besitzen  wir  84  Fabriken,  und  die  Zahl  der  ex- 
portierenden hat  sich  nur  wenig  vermehrt. 

Gewiss,  wir  werden  stets  noch  unsern  Anteil  am  Export 
nehmen,  und  bestrebt  sein  müssen,  ihn  auszudehnen,  aber  die 
Zukunft  unserer  Industrie  liegt  in  der  Hebung  des  Konsums  im 
Lande  selbst,  der,  wie  ich  glaube,  bei  dem  Fortschreiten  der 
modernen  Bauweise  in  Eisen  und  Beton  noch  grosser  Ausdehnung 
fähig  ist. 


—    202    — 

Lassen  Sie  uns  deshalb  mit  frischem  Mute  weiter  arbeiten, 
unsere  wissenschaftlichen  Forschungen  fortsetzen,  und  unsere 
Fabrikation  stets  den  Ergebnissen  dieser  Forschung  anpassen. 

Bei  ernster  und  ehrlicher  Arbeit  wird  uns  die  Unterstützimg 
der  Regierung,  welcher  wir  uns  25  Jahre  erfreuen,  auch  weiter 
zu  teil  werden,  wie  wir  dies  erst  kürzlich  gesehen  haben. 

Lassen  Sie  uns  unter  uns  stets  einig  zusammenarbeiten  mit 
unserem  Sprösslinge,  dem  jungen  deutschen  Betonvereine.  Das 
Resultat  dieses  Zusammengeheos  wird  sich  in  Düsseldorf  zeigen. 
Lassen  Sie  uns  nicht  dio  Köpfe  hängen,  sondern  kräftig  in  die 
Speichen  greifen,  dann  werden  wir  den  Karren  wieder  heraus- 
bringen. 

Ich  komme  zum  Schluss. 

Ein  wehmütiges  Gefühl  beschleicht  uns  bei  dem  Gedanken, 
dass  es  dem  Manne,  welcher  unsern  Verein  begründete,  welcher 
22  Jahre  lang  den  Vorsitz  führte,  und  ihn  zu  seiner  Blüte  brachte, 
dessen  Name  mit  unauslöschlichen  Lettern  in  der  Geschichte  un- 
serer Industrie  eingeschrieben  steht,  Herrn  Dr.  Hugo  Delbrück 
nicht  vergönnt  sein  sollte,  an  unserem  heutigen  Feste  teilzunehmen. 
Wir  konnten  nur  sein  Bildnis,  welches  dort  freundlich  zu  uns 
herabblickt  mit  dem  Lorbeer  schmücken.  Als  Vertreter  der 
Familie  haben  \vir  die  Freude,  seinen  Sohn,  Herrn  Rechtsanwalt 
Dr.  Delbrück,  in  unserer  Mitte  zu  sehen. 

Wir  haben  aber  noch  einen  anderen  unter  uns,  welcher  heute 
den  Lorbeer  verdient,  der  nicht  nur  Mitbegründer  des  Vereins 
soudern  25  Jahre  lang  imausgesetzt  Mitglied  des  Vorstandes  imd 
lange  Zeit  zweiter  Vorsitzender  war,  uud  der,  wie  Sie  wissen,  von 
uns  allen  am  meisten  gearbeitet  hat:  Herr  Rudolf  Dyckerh off. 

Wir  haben  beschlossen,  ihm  ein  bleibendes  Andenken  an 
diesen  Tag  zu  widmen,  welches,  wie  ich  bemerke,  ihm  soeben 
überreicht  wird. 

Von  weiteren  Mitbegründern  unseres  Vereins  sehen  wir  heute 
in  unserer  Mitte: 

Herrn  Direktor  Meier,  damals  Direktor  der  Quistorp- 
schen  Fabrik, 
„     Direktor   Schiffner, 
,     BernouUy, 

Plerr  Generaldirektor  von  Prondzynski  senior  ist  leider 
durch  Krankheit  verhindert  zu  erscheinen. 

Von  Freunden  des  Vereins  aus  jener  langen  Zeit  sehen  wir 
unter  uns: 

Herrn  Dr.  Heintzel, 

„      Direktor  Dr.  Lieven, 
Excellenz  Professor  Belelubsky, 
Herrn  Dr.  Michaelis. 

„      Professor  Dr.  W.  Fresenius. 

Ich  bitte  Sie  Ihr  Glas  zu  erheben  und  mit  mir  auf  das  Wohl 
aller  dieser  Männer  anzustossen. 

Sie  leben  hoch!     hoch!     hoch! 

Das  in  der  Rede  erwähnte  Ehrengeschenk  für  den  stellvertretenden 
Vorsitzenden,  Herrn  Rudolf  Dyckerhoff.  bestand  aus  einem  pracht- 
vollen Pokal  in  Form  einer  Weintraube,  dessen  Untersatz  folgende,    auf 
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einem    Schilde    von    der    bekannten    Form    der   Zugprobe    angebrachte 
Widmung  zierte: 

Dem  Mitbegründer, 

hochverdienten  Vorstandsmitglied  und  langjährigen 

stellvertretenden  Vorsitzenden 

Herrn  Rudolf  Dyckerhoff 

zu  seinem  und  des  Vereins  25jährigen  Jubiläum 

in  dankbarer  Anerkennung 

Der  Verein  Deutscher  Portland-Cement-Fabri kanten, 

Februar  1902. 
Während  des  Fortgangs  des  Mahles    begrtlsste    der  Geheime  Baurat 
Nitschmann,    vortragender  Rat   im  Ministerium    der  öffentlichen   Ar- 
beiten den  Verein  im  Namen  der  anwesenden  Staatsbaubeamten  und  der 
Beamten  der  Versuchsanstalt  ungefähr  mit  folgenden  Worten: 

Meine  geehrten  Damen  und  Herren! 

Es  gereicht  mir  zur  besonderen  Ehre,  im  Namen  der  als 
Ihre  Gäste  anwesenden  Staatsbaubeamten,  einschliesslich  imserer 
Herrn  Kollegen  von  der  mechanisch -technischen  Versuchsanstalt, 
für  die  freundliche  Einladung  zur  Jubelfeier  Ihres  Vereins  danken 
zu  dflrfen. 

Ich  glaube  allseitiger  Zustimmung  zu  begegnen,  wenn  ich 
darauf  hinweise,  dass  mein  Herr  Chef,  der  Herr  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten,  sich  die  Förderung  und  Unterstützung  der  In- 
dustrie stets  besonders  angelegen  sein  liess,  soweit  dies  mit  den 
staatlichen  Interessen  irgend  vereinbar  war.  Ebenso  liegt  es  auf 
der  Hand,  dass  hierbei  Ihr  Industriezweig,  die  Portland-Cement- 
fabrikation  besondere  Berücksichtigung  erfuhr,  weil  Ihre  Fabrika- 
tions-Erzeugnisse für  alle  Ausführungen  der  Staatsbauverwaltung 
von  hervorragender  Wichtigkeit  sind.  Denn  ein  Bauwerk,  das 
dem  Baumeister  Freude  machen  soll,  bedarf  in  erster  Reihe  eines 
guten  Fundaments  und  zur  Herstellung  eines  solchen  braucht  man 
guten  Cement.  Aber  nicht  allein  bei  Fundierungs-  und  Tiefbauten 
aller  Art,  sondern  auch  bei  einer  grossen  Anzahl  sonstiger  In- 
genieurbauten hat  sich  der  Cement  ein  weit  ausgedehntes  Ver- 
wendungsgebiet erobert,  teils  so  überraschend,  dass  es  unter  an- 
dern für  den  Brückenbauer  aus  der  alten  Schule  fast  unheimlich 
wirkt,  wenn  er  die  leichten  überkühnen  Bogenkonstruktionen  an- 
schaut, die  durch  zweckmässige  Anwendung  guter  Portland-Cemente 
ermöglicht  wurden.  Ja,  in  gewissem  Sinne  ist  der  Cement  sogar 
volkstümlich  geworden,  und  wenn  man  heutzutage  dem  biedern 
Maurerpolier  gegenüber  Bedenken  äussert,  ob  ein  Pfeiler  oder 
ein  Bogen  genügend  tragfähig  sei,  so  lautet  wohl  die  über- 
zeugungsvolle Antwort:  „I  wat,  Herr  Boführer,  noch  en  bisken 
mehr  Ciment.  denn  hält  det  allens!"  Diese  umfassende  Bedeutung 
Ihres  Fabrikats,  sowie  einerseits  Ihr  Bestreben,  das  Beste  her- 
zustellen und  andererseits  der  Wunsch  der  Staatsbau  Verwaltung, 
tadelloses  Material  zu  erhalten,  legten  gemeinsames  Vorgehen  be- 
sonders hinsichtlich  der  Erprobung  von  Cement  nahe,  und  wir 
hörten  zu  unserer  Freude  von  dem  Herrn  Vorredner,  dass  die  ge- 
meinsame Arbeit  mit  den  Staatsbaubehörden  von  Ihnen  als  eine 
Förderung  Ihrer  Industrie  empfunden  ist.  Nun  ist  ja  diese  Arbeit 
keine  leichte.  Denn  Ihr  Schützling,  der  Portland- Cement,  ist  ein 
etwas  unzugänglicher,  grauer  Gesell,  dem  man  oft  nicht  recht  in 
die  Augen  schauen  kann.  Seine  guten  oder  minderwertigen  Eigen- 
schaften sind  latent,  ,an  seinen  Früchten,  an  seinem  Verhalten 
sollt  Ihr  ihn  erkennen".    Alles  Protzen  tum,  wie  Blähen  und  Treiben 
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ist  streng  verpönt,  widerstandsfähig   soll  sich  sein  Charakter    zei- 
tigen, fest  wie  Eisen  und  Stahl  soll  er  werden! 

Lassen  Sie  uns  auch  weiterhin  gemeinsam  arbeiten,  die  ver- 
borgensten Eigenschaften  des  , grauen  Gesellen"  zu  erkennen  und 
darüber  zu  wachen,  dass  sich  von  seinem  Charakter  nur  die  guten 
Seiten  entwickeln  und  festigen.  Wenn  uns  dabei  nur  das  Beste 
gerade  gut  genug  ist,  Sie  aber  als  Fabrikanten  auch  die  wirt- 
schaftliche Seite,  zweckmässige  und  billige  Herstellung,  im  Auge 
behalten  müssen,  so  ist  es  umsomehr  anzuerkennen,  dass  Ihr  Verein 
trotzdem  vor  allem  das  Ziel  verfolgt,  nur  die  allerbeste,  tadellose 
Ware  in  den  Handel  zu  bringen.  In  diesem  Sinne  erheben  wir 
unsere  Gläser  und  trinken  auf  eine  fernere  gedeihliche  Entwicke- 
lung  des  Geburtstagskindes  und  seiner  Paten  und  Vormünder, 
des  verehrlichen  Vorstands.  —  Der  Verein  Deutscher  Portland- 
Cement-Fabri kanten*.  Crescat!  vivat!  floreat! 
In  kurzer  Unterbrechung  folgten  hierauf  die  weiteren  Begrüssungs- 
reden  und  die  Darbringung  der  Glückwünsche  für  den  Verein. 

Zunächst    begrüsste   Herr    Fabrikdirektor  Dr.  Lieven  namens    der 

russischen  Cementfabriken  den  Verein  durch  Verlesen  folgender  Adresse: 

Dem  „Verein  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten"  bringen 

die  unterzeichneten  Cement- Fabriken  Russlands  zu  seinem  Jubiläum 

des  25  jährigen  Bestehens  ihre  aufrichtigen  Glückwünsche  dar  und 

zugleich  den  Ausdruck  des  Dankes,  den  sie  ihm  schulden. 

Seit  dem  Bestehen  Ihres  Vereins .  und  durch  ihn  hat  die 
Cement-Industrie  nicht  nur  in  Ihrem  Vaterlande,  sondern  in  der 
ganzen  Welt  einen  vorher  nicht  geahnten  Aufschwung  genommen, 
indem  der  Verein  bahnbrechend  vorging  auf  dem  Gebiete  des 
Prüf ungs  Verfahrens  und  in  der  Ausbildung  der  Maschinen  und 
Apparate  zur  Erzeugung  von  Portland-Cement. 

Fern  jeder  Engherzigkeit,  die  sich  in  unseren  Tagen  im 
Extravagieren  des  Nationalismus  kundgiebt,  haben  Sie  mit  weitem 
Blicke  nicht  wenige  unserer  Landsleute  teils  als  Glieder  Ihres  Vereins 
aufgenommen,  teils  ihnen  als  Gästen  Zutritt  zu  Ihren  Überaus  an- 
regenden Jahresversammlungen  gewährt  und  durch  Veröffentlichung 
Ihrer  Verhandlungen  für  jeden  Cement-Fabrikanten  ein  gediegenes 
Lehrmaterial  geschaffen.  Dadurch  haben  Sie  Sich  für  alle  Zeiten 
Denkmäler  gesetzt,  denen  gegenüber  Erz  vergänglich  zu  nennen  ist. 
Wir  stehen  nicht  an,  zu  bekennen,  dass  die  Cement-Industrie 
unseres  Vaterlandes  das  Ersteigen  der  Höhe,  auf  der  sie  sich 
heute  befindet,  zum  grossen  Teile  dieser  Ihrer  Hilfe  verdankt; 
sind  wir  älteren  Cement-Fabrikanten  Russlands  doch  ausnahmslos 
zu  Ihnen  in  die  Schule  gegangen. 

So  wünschen  wir  Ihnen    noch    langes  Bestehen  und  Gedeihen 
zum  Wohle  Ihres  Vaterlandes  und  der  ganzen  Welt! 
Direktion  der  Portland-Cement-     Gesellschaft    für  Cement-Fabri- 
Fabrik  ,Grodziec**.  kation  am  Schwarzen  Meer. 

(Unterschrift.)  (Unterschriften.) 

Gesellschaft  der  Rigaer  Cement-       Im  Namen  der  Gesellschaft 
Fabrik  u.  Oelmühle  C.  Ch.  Schmidt.  Emil  Liphardt, 

(tJnterschrift.)  Direktor  Emil  Liphardt. 

Betriebs-Direktion  der  Portland-  Zarzad  Fabryki  Portland 

Cement-Fabrik  zu  Kunda.  Cementu  „Wysoka**. 

(Unterschrift.)  (Unterschriften.) 

Moscowische  Aktien-(Tescllschaft  für  Fabrikation  von  Cement- 

und  anderen  Baumaterialien. 

(Unterschrift.) 

24.  Februar  1902. 
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Die  Adresse  wurde  in  einem  prachtvollen  künstlerisch  geschmückten 
Ledereinband  dem  Vorsitzenden  überreicht,  der  sie  mit  warmen  Worten 
des  Dankes  entgegennahm.  Eine  verkleinerte  Abbildung  des  Umschlages 
ist  hier  beigefügt. 

Den  russischen  Fabrikanten  folgte  Herr  AlexanderFoss  namens 
der  dänischen  Cementfabrikanten,  die  ebenfalls  eine  künstlerisch  aus- 
geführte Adresse  mit  «folgendem  Wortlaut  dem  Vorsitzenden  überreichten. 

An  den  Verein  Deutscher  Portland-Cemcnt-Fabrikanten : 

An  der  25jährigen  Stiftungsfeier  des  Vereins  Deutscher  Port- 
land-Cement- Fabrikanten  fühlen  die  unterzeichneten  Vertreter  der 
Fabrikation  und  Verwendung  von  Portland-Cement  in  Dänemark 
einen  Drang,  dem  hochverehrten  Verein  ihre  Glückwünsche  zu 
bringen. 

Seit  dem  allerersten  Anfange  Ihres  Vereins  hat  Ihre  Arbeit 
für  die  Cementtechnik  unseres  Landes  die  g^össte  Bedeutung  ge- 
habt; Ihre  so  vorzüglich  durchgeführten  Bestrebungen,  um  durch 
rationelle  Prüfung  den  Portland-Cement  zu  heben,  waren  auch  für 
uns  massgebend,  und  wenn  so  viele  dänischen  Bauten  aller  Art 
während  des  verflossenen  Vierteljahrhunderts  aus  Portland-Cement 
in  befriedigender  Weise  ausgeführt  wurden,  verdanken  wir  es 
nicht  am  wenigsten  Ihren  Arbeiten,  durch  welche  Sie  den  rich- 
tigen Weg  eingeschlagen  und  gezeigt  haben. 

In  dankbarer  Erinnerung  an  alles,  was  auch  die  dänische 
Cementtechnik  Ihrem  Verein  schuldet,  bitten  wir  Sie,  unsere  herz- 
lichsten Wünsche  für  das  glückliche  Gedeihen  Ihres  Vereins  in 
vielen  kommenden  Jahren  zu  empfangen. 

Dansk  Ingenieurforening : 

Ch.  Ambt,  Vorsitzender. 

D.  Berg,  Technischer  Direktor   der   Aalborg   Portland- Ceraent- 
Fabrik,  Aalborg. 

A.  Boeck-Hansen,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  Portland-Cement- 
Fabrik  Danmark-Aalborg. 

K.  Christensen,  Direktor  der  Portland-Cement  Fabrik  „Norden**, 
Aal  borg. 

Alex  Foss,   Ingenieur,    in  Firma  F.  L.  Smidth  &  Co.,    Kopen- 
hagen. 

Torben  Grut,  Hauptmann  des  kgl.  Dänischen  Geniekorps. 

H.  J.  Hannover,    Professor    der    Kgl.    technischen    Hochschule, 
Direktor  der  dänischen  Staatsprüfungsanstalt,    Kopenhagen. 

M.  Heilmann,  Direktor  der  Portland-Cement-Fabrik  „Cimbria", 
Mariager. 

Fr.  Koch,  Architekt,  Kopenhagen, 

Paul  Larsen,  Ingenieur,  in  Firma  F.  L.  Smidth  &  Co.,  Kopen- 
hagen. 

H.  C.  V.  Moeller,  Hafenbaumeister,  Kopenhagen. 

P.    Moeller,     Direktor    der    Portland-Cement-Fabrik    ,Dania", 
Hobro. 

A,  Ostenfeld,  Professor  an  der  technischen  Hochschule,  Kopen- 
hagen. 

A,  Paulsen,  Ingenieur  under  Statens  Vandhygningsweesen,  Lemvig. 

N.  Steenberg,  Professor  ved  Polytechnisk  Larreanstalt,  Kopen- 
hagen. 

C.  Ph,  Teller,  Professor  ved  Polytechnisk  Larreanstalt,  Kopen- 
hagen. 
Auch  dieses  Kunstwerk  ist  in  Umschlag  und  Titelbild  dargestellt. 
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Darauf  ergriff  Professor  Belelnbsky,  Excellenz,  im  Namen  des 
russischen  Wegebauministeriums  und  der  russischen  Cementtechniker 
das  Wort,  indem  er  folgendes  ausführte. 

Als  Bevollmächtigter  des  russischen  Wegebau-Ministeriums, 
wie  auch  im  Namen  des  Bureaus  der  Kongresse  der  russischea 
Cementtechniker  und  Fabrikanten,  endlich  im  Namen  der  Labo- 
ratorien des  Kais.  Wegebau-  und  Ingenieur-Instituts  zu  St.  Peters- 
burg habe  ich  das  Vergnügen,  den  Verein  der  deutschen  Portland- 
Cement-Fabrikanten  zu  begrUssen  am  Tage  seines  vollendeten 
25jährigen  Jubiläums  und  ihm  weitere,  ebenso  fruchtbare  Thätig- 
keit  zu  wünschen.  Wir  russischen  Techniker  verfolgen  immer 
mit  grosser  Aufmerksamkeit  die  Arbeiten  des  deutschen  Vereins, 
der  ganz  neutral  von  den  Sorgen,  die  der  Verein  selbstverständ- 
lich für  die  Interessen  der  deutschen  Portland-Cement-Fabrikanten 
zu  tragen  hat,  sich  mit  ständigem  Erfolg  den  wissenschaftlichen 
Untersuchungen  widmet,  welche  die  richtige  Entwickelung  der 
Cement-Industrie  nicht  nur  in  Deutschland,  sondern  auch  in  an- 
deren Ländern  befördern.  Ich  bringe  den  Toast  auf  das  Wohl 
des  Vereins,  seines  hochverehrten  Präsidenten,  Herrn  Schott,  und 
alle  seine  Mitarbeiter. 

Mit  bewegten  Worten  dankte  Direktor  Schott  im  Namen  des  Ver- 
eins auch  diesem  Redner  und  verlas  hierauf  die  aus  allen  Teilen  Deutsch- 
lands und  des  Auslandes  eingelaufenen  Schreiben  und  Depeschen.  An 
erster  Stelle  folgendes  Schreiben  des  Vereins  der  österreichischen  Cement- 
fabrikanten : 

Wien,  24.  Februar  1902. 
I.  Schellinggasse  14. 

Sehr  geehrter  Verein  deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten! 

Der  'hochverehrte  Verein  feiert  heute  und  morgen  das  Jubel- 
fest seines  25jährigen  Bestandes! 

Fünfundzwanzig  Jahre  —  ein  Viertel  Jahrhundert  —  emsigen 
Fleisses  und  unverdrossenen  Schaffens  hat  der  Verein  hinter  sich. 

Die  zahlreichen  grossen  Erfolge,  welche  unter  vielen  schwie- 
rigen Verhältnissen  zu  erringen  dem  geehrten  Verein  deutscher 
Portland-Cement*Fabrikanten  vergönnt  war,  müssen  allseitig  an- 
erkannt und  ganz  besonders  hervorgehoben  werden. 

Die  deutsche  Portland -Cement-Industrie  besitzt  in  dem  ge- 
ehrten Vereine  eine  ebenso  kräftige  als  auch  zielbewusste  Interessen- 
Vertretung,  welche  ihr  stets  zur  Zierde  gereicht  und  zu  den  Er- 
rungenschaften auf  dem  Weltmarkte  verholfen  hat. 

Lebhaft  Anteil  nehmend  an  der  Jubelfeier  des  geehrten  Ver- 
eins deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  begrüsst  auch  unser 
Verein  Ihre  geehrte  Vereinigung  und  übersendet  hiermit  seine 

aufrichtigsten  Glückwünsche 
zu  dieser  Feier! 

Möge  es  dem  geehrten  Verein  stets  gelingen  die  Interessen 
der  Cement-Industrie  in  Ihrem  Vaterlande  in  kräftigster  Weise 
zu  wahren,  dann  wird  die  Anerkennung  hieftU*,  nach  wie  vor,  eine 
dankende  bleiben  müssen. 

Es  ist  der  unterfertigten  Vereinsleitung  nicht  möglich,  die 
Jubeltage  im  Kreise  der  sehr  geehrten  Fachkollegen  zu  verbringen» 
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dieselbe    wird    aber   im  Geiste    gerne   den  lebhaftesten  Anteil   an 
Ihrer  Feier  nehmen. 

Mit  kollegialer  Begrüssung  zeichnet 

hochachtung^voUst 

Verein  der  Österreichischen  Cement-Fabri kanten. 
Der  Präsident:  Max  Shurig. 

An  den  geehrten  Verein  deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten 
ru  Händen  des  Vorsitzenden  Sr.  Hochwohlgeboren  Herrn 
F.  Schott  in  Heidelberg. 

Unmittelbar  hieran  kam  folgende,  soeben  eingetroffene  Depesche 
znr  Verlesung: 

Verein  deutscher  Cementfabrikanten. 
Hotel  Prinz  Albrecht. 
Berlin,  Prinz  Albrecht-Strasse. 

Nochmals  unsere  herzlichen  Glückwtlnsche  zur  Jubelfeier  und 
ein  kräftiges  Glückauf  unseren  deutschen  Fachkollegen. 

Oesterreichischer  Cementverein. 

Hofrat  Professor  L.  von  Tetmajer,  Wien,  tlbermittelte  seine 
Glückwünsche  in  folgendem  Schreiben: 

Wien,  23.  Februar  1902. 
IV.  Job.  Straussgasse  ?f>. 

Sr.  Hochwohlgeboren  Herrn  T.  Schott,  Fabriksdirektor, 

Vorsitzender  des  Vereins  deutscher  Cement-Fabrikanten, 

Berlin. 
Hochgeehrter  Herr! 

Für  die  liebenswürdige  Einladung  zur  diesjährigen  Haupt- 
versammlung Ihres  Vereins  und  zur  Teilnahme  an  der  25jährigen 
Jubelfeier  seines  Bestehens,  bitte  ich  Sie,  meinen  verbindlichsten 
Dank  in  Empfang  zu  nehmen.  Leider  gestattet  es  meine  Berufs- 
thätigkeit  nicht,  die  Metropole  der  österr.  Monarchie  in  gegen- 
wärtigem Moment  zu  verlassen,  um  an  Ihrer  Arbeit,  an  Ihrem 
Feste  Anteil  zu  nehmen.  So  bleibt  mir  denn  nichts  übrig,  als 
Sie  zu  bitten,  dem  Vorstande,  oder  sofern  Sie  dies  angemessen 
finden,  den  verehrlichen  Mitgliedern  Ihres  Vereins  gegenüber 
Dolmetsch  meiner  Gefühle  der  Hochschätzung  zu  sein,  die  mich 
im  Augenblicke  beseelen,  wo  ich  auf  die  so  hervorragende  Thätig- 
keit  Ihres  Vereins  während  eines  vollen  Vierteljabrhunderts  zu- 
rückblicken darf!  Meine  Wünsche  gehen  dahin,  es  möge  Ihr 
Verein  im  Interesse  des  fachwissenschäftlichen  Ansehens,  im  Inter- 
esse der  wirtschaftlichen  Weiterentwicklung  des  deutschen  Volkes 
mit  der  bisher  bekundeten  Ausdauer,  Zähigkeit  imd  Festigkeit 
weiter  arbeiten,  mit  jener  Zähigkeit,  Zielbewusstheit  und  Willens- 
stärke, die  jeden  Unbefangenen  zu  rückhaltsloser  Bewunderung 
begeistern  musste.    Glückauf  für  das  kommende  Vierteljahrhundert! 

Ihr  aufrichtig  ergebener 

Professor  L.  v,  Tetmajer. 

Inzwischen  nahm  das  Festmahl  seinen  Fortgang.  Da  ergriff  der 
AbteünngsVorsteher,  Ingenieur  Gary,  das  Wort,  indem  er  ungefähr 
folgendes  ausführte: 

Meine  Herren! 
Wiederholt    ist    von    den    Herren    Vorrednern    darauf   hin- 
gewiesen worden,  welche  reiche  Thätigkeit  Dir  Verein  in  den  ver- 
flossenen 25  Jahren  entfaltet,   und  wie  manche  Erfolge  er  zu  ver- 
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zeichnen  hat.  Seit  18  Jahren  habe  ich  das  Vergnügen  und  die 
Ehre  gehabt,  in  verschiedenen  Benifsstellungen  diese  Erfolge  mit- 
zuerleben und  einen  genauen  Einblick  in  die  Thätigkeit  Ihres  Ver- 
eins, seine  Wünsche  und  Ziele  zu  gewinnen.  Hieraus  entnehme  ich 
für  mich  die  Berechtigung,  an  diesem  Ihren  Ehrentage  auch 
einmal  die  Kehrseite  der  Medaille  etwas  zu  beleuchten  und  auf 
einige  Hindemisse  und  Schwierigkeiten  hinzuweisen,  die  über- 
wunden werden  mussten,  bevor  die  erwähnten  Erfolge  errungen 
werden  konnten. 

In  dieser  Hinsicht  möchte  ich  die  Thätigkeit  in  Ihrem  Ver- 
ein .  vergleichen  mit  der  Thätigkeit  in  emem  grossen  Lazaret 
(Oho!),  jawohl,  mit  einem  Leizaret  und  Sie  werden  sich  gleich 
tiberzeugen,  dass  die  verschiedensten  Fabriken  in  dieses  Lazaret 
Patienten  geliefert  haben.  Der  Laie  sieht  es  allerdings  dem  un- 
scheinbaren, grünlichen  Pulver  nicht  an,  welche  Leiden  es  plagen 
können  und  welche  es  verursachen  kann. 

Seit  dem  Bestehen  Ihres  Vereins  bis  heute  währt  der  Kampf 
gegen  die  „Schwindsucht",  die  hier  nur  als  ein  kleines  Uebel 
angesehen  wird.  Mehr  Kopfzerbrechen  forderte  eine  Krankheit, 
welche  die  „höchsten  Spitzen**  ins  Wanken  brachte;  —  man 
sprach  von  der  Spitze  des  Stephansdomes  in  Wien  —  und  die 
selbst  vor  der  heiligen  Justitia  nicht  Halt  machte  imd  einen  ganzen 
Justizpalast  ergriff. 

Die  beiden  erwähnten  Krankheiten  wurden  und  werden  aber 
höchst  energisch  bekämpft,  nur  ist  auch  hipr,  wie  bei  anderen 
Krankheiten,  die  Schwierigkeit  nicht,  das  richtige  Heilmittel  zu 
finden,  sondern  die  richtige  Diagnose  zu  stellen,  und  da  wandte 
man  denn  Erkennimgsmittel  an,  die  stark  an  den  berühmten 
Dr.  Eisenbart  erinnern.  Sie  werden  mir  zugestehen,  dass,  wenn 
ein  Patient,  den  man  auf  heissen  Eisenplatten  röstet  oder  in 
kochendes  Wasser  wirft,  diese  Prozedur  aushält,  man  ihn  dann  für 
kerngesund  bezeichnen  kann. 

Trotz  fortschreitender  Erkenntnis  mehrten  sich  im  Laufe  der 
Zeit  die  Krankheiten.  Es  war  gerade  wie  im  Leben;  je  mehr 
Aerzte,  desto  mehr  Krankheiten.  Man  entdeckte  den  .Cement- 
bazillus*",  kam  dann  aber  bald  dahinter,  dass  der  Cement  auch 
rheumatischen  Leiden  unterliege,  in  manchen  Fallen  die  ^^Luft* 
nicht  vertragen  konnte,  und  kürzlich  hat  ein  neuer  Forscher 
sogar  entdeckt,  dass  er  manchmal  „wasserscheu"  ist  Nach  diesen 
Beispielen  würde  es  nicht  verwunderlich  sein,  wenn  wir  binnen 
kurzem  lesen,  dass  ihn  die  Tollwut  gepackt  hat  oder  dass  er 
,Amok  läuft"  (Beifall  und  Gelächter). 

ja,  meine  Herren,  man  sollte  es  nicht  für  möglich  halten, 
dass  bei  so  gesunder  Grundlage  so  verheerende  Krankheiten  vor- 
kommen können. 

Die  Wirkung  dieser  Krankheiten  aber  können  Sie  beim  Be- 
suche der  Düsseldorfer  Ausstellung  mit  eigenen  Augen  sehen. 
Dort  wird  der  Blick  in  den  Katakomben  des  deutschen  Beton- 
Vereins  über  den  gefüllten  Römer  hinweg  mit  Entsetzen  fallen 
auf  die  monumentalen  Grabplatten,  welche  die  frischen  Gräber 
der  Cementsyndikate    bedecken  (lang  andauernde  Heiterkeit). 

Aber,  meine  Herren,  neues  Leben  blüht  aus  den  Ruinen. 
Zur  Beruhigung  ängstlicher  Gemüter  kann  ich  es  sagen,  wenn 
auch  manche  Krankheiten  mit  verheerenden  Seuchen  drohen,  Sie 
haben  in  Ihrem  Verein  einen  ausgezeichneten  Stab  von  Aerzten 
und  Heilgehilfen,    die    bis   jetzt   noch   jeder    Schwierigkeit  Herr 
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geworden  sind;  Sie  haben  aber  vor  allen  Dingen  an  Ihrer  Spitze 
einen  ganz  hervorragenden  Oberarzt  in  Ihrem  Herrn  Direktor 
Schott,  der  ordiniert,  operiert  und  amputiert  auch,  wenn  es  Not 
thut,  unter  Aufwendung  aller  nur  möglichen  Gewissenhaftigkeit  und 
Sorgfalt.  Er  stellt  in  den  Dienst  Ihres  Vereins  nicht  nur  seine 
hervorragenden  technischen  Erfahrungen  und  Kenntnisse,  sondern 
auch  seine  eminente  Arbeitskraft  und  Gewissenhaftigkeit,  und  wir 
können  nur  wünschen,  dass  Ihnen  dieser  hervorragende  Mann 
noch  recht  lange  erhalten  bleiben  möge,  und  dass  er  an  Ihrer 
Spitze  siegreich  ins  Feld  zieht  gegen  alle  Widerwärtigkeiten  und 
Hemmnisse,  die  sich  Ihrem  Verein  so  gut  wie  jedem  anderen 
gelegentlich  entgegenstellen»  Auf  dass  dies  der  Fall  sein  möge, 
darauf  bitte  ich  Sie,  mit  mir  die  Gläser  zu  erheben  und  einzu- 
stimmen in  den  Ruf,  der  Herr  Vorsitzende,  Direktor  Friedrich 
Schott,  Heidelberg,  er  lebe  hoch! 

Kaum  war  das  mit  BegeisteruDg  aufgenommene  Hoch  auf  den  Vor- 
sitzenden verklungen,  so  begrüsste  Professor  W.  Fresenius  die  Jugend 
des  Vereins,  indem  er  die  Hoffnung  aussprach,  dass  es  ihr  gelingen 
möge,  den  Verein  auch  in  Zukunft  in  dem  bisherigen  Geiste  weiter- 
zuführen. Er  erhob  sein  Glas  auf  die  Zukunft  des  Vereins  und  auf  seine 
jungen  Kräfte. 

Herr  Direktor  Schott  ergriff  dann  nochmals  das  Wort  und  dankte 
für  die  freundliche  Gesinnung,  die  sich  in  den  Worten  des  Herrn  Gary 
mit  Bezug  auf  seine  Person  aussprach.  Er  werde  bestrebt  sein,  seine 
Kräfte  so  lange  wie  möglich  in  den  Dienst  des  Vereins,  zu  stellen  und 
hoffe,  dass  es  den  vereinten  Anstrengungen  auch  gelingen  möge,  die 
gegenwärtig  sehr  damiederliegende  Industrie  wieder  zu  heben  und  die 
Zukunft  günstiger  zu  gestalten,  als  die  Gegenwart  sich  gestaltet  hat.  Er 
trank  auf  das  Wachsen  und  Blühen  der  deutschen  Cementindustrie. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff  sprach  in  langer  Rede  namens  des  Deut- 
schen Beton- Vereins  und  gleichzeitig  als  Jubiläumsgast,  der  alljährlich 
die  Versammlungen  des  Vereins  besucht  hat.  Er  wies  auf  die  gemeinsame 
Arbeit  der  beiden  verwandten  Vereine  hin  und  wünschte  ein  ferneres 
gedeihliches  Zusammengehen. 

Das  Hoch  auf  die  Damen  brachte  mit  kernigen  Worten  Herr  Direktor 
Dr.  Prüssing- Schönebeck  aus.  während  Herr  Direktor  Schiffner 
dem  Festkomi t6  sein  Glas  weihte  und  ihm  den  Dank  für  das  gelungene 
Fest  aussprach. 

Leider  war  das  um  das  Gelingen  des  Festes  in  hohem  Maasse  ver- 
diente Komitemitglied,  Herr  Direktor  Piper,  in  letzter  Stunde  erkrankt 
und  musste  dem  Feste  fern  bleiben. 

Als  letzter  Redner  dankte  Herr  Rudolf  Dyckerhoff  für  die 
ihm  zu  Teil  gewordene  Ehrung,  gedachte  des  leider  durch  Krankheit 
am  Erscheinen  verhinderten  Herrn  Dr.  Leube  in  Ulm,  an  den  ein  Be* 
grüssungstelegramm  abgesandt  wurde,  imd  führte  etwa  folgendes  aus: 

Verehrte  Festgenossen! 

Unserem  verehrten  Vorsitzenden,  Herrn  Direktor  Schott» 
erlaube  ich  mir  zunächst  meinen  verbindlichsten  Dank  auszu- 
sprechen für  die  liebenswtlrdigen  und  ehrenvollen  Worte,  mit 
welchen  er  am  Schluss  seiner  Festrede  meiner  gedachte  und  für 
das  Hoch,  welches  er  auf  mich  ausgebracht.  Zugleich  möchte 
ich  dem  Vorstand,  sowie  dem  Verein  selbst  meinen  Dank  aus- 
sprechen für  die  Ueberreichung  des  sinnigen  prächtigen  Pokals 
mit  der  ehrenvollen  Widmung,  womit  Sie  mich  soeben  freudige 
überrascht  haben. 

0  14 


•,  ^^^ 


—    210    — 

Wie  es  seither  für  mich  stets  eine  grosse  Freude  war,  durch 
meine  Thätigkeit  im  Vorstand  unseres  Vereins  die  Interessen  der 
deutschen  Cementindustrie  mit  fördern  zu  helfen,  so  werde  ich 
auch  fernerhin  gern  meine  Kräfte  unserem  Verein  widmen. 

Als  Mitbegründer  unseres  Vereins,  als  22jähriger  stellver- 
tretender Vorsitzender  imd  als  25jähriges  Vorstandsmitglied  möchte 
ich  bei  der  Feier  des  25jährigen  Bestehens  unseres  Vereins  ein 
Geftlhl  zum  Ausdruck  bringen,  welches  der  Vorstand  und  alle 
Vereinsmitglieder  jedenfalls  mit  mir  teilen,  das  Gefühl  des  Dankes, 
welches  wir  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten,  und 
dem  Herrn  Kriegsminister,  sowie  den  Herren  in  diesen  Ministerien 
schulden. 

Die  genannten  Herren  haben  schon  gleich  nach  Gründung 
unseres  Vereins  bei  Aufstellung  und  Erlass  der  Normen  und  später 
noch  vielfach  während  der  25  Jahre  bei  verschiedenen  Fragen 
uns  bereitwilligst  Entgegenkommen  imd  ihre  Unterstützung  zu 
Teil  werden  lassen. 

Wir  haben  die  Ehre,  heute  zwei  Vertreter  dieser  Ministerien 
bei  unserem  Feste  begrtissen  zu  dürfen  uhd  ich  bitte  diese  Herren, 
unseren  Dank  entgegen  zu  nehmen. 

Ebenso  gereicht  es  mir  zur  besonderen  Freude,  den  hier  an- 
wesenden Herren  der  Königlichen  Versuchsanstalt  von  Charlotten- 
burg hier  vor  Ihnen  allen  unseren  besten  Dank  aussprechen  zu 
können  für  die  Hülfe  und  das  Entgegenkommen,  welches  unser 
Verein  von  Anfang  an  und  in  stets  wachsendem  Masse  seitens  der 
Königlichen  Versuchsanstalt  Charlottenburg  und  auch  seitens  der- 
jenigen in  Stuttgart  gefunden.  Der  Verkehr  mit  den  Herren  der 
Königlichen  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  und  die  gemeinsame 
Arbeit  mit  denselben  in  den  Kommissionen  waren  stets  so  an- 
regend und  interessant,  dass  ich  dieser  gemeinschaftlichen  Thätig- 
keit immer  gern  gedenken  werde. 

Auch  begrüsse  ich  die  anwesenden  Männer  der  Wissen- 
schaft und  die  Vertreter  der  Presse,  welche  imsere  Bestrebungen 
von  jeher  fördern  halfen  und  spreche  auch  ihnen  den  Dank  des 
Vereins  aus. 

Zum  Ausdruck  dieses  Dankes  bitte  ich  die  Mitglieder  unseres 
Vereins  ihre  Gläser  zu  erheben,  auf  das  Wohl  unserer  Festgäste 
anzustossen  mit  dem  Rufe,  sie  leben  hoch!  hoch!  hoch! 

Als  man  eben  im  Begriff  war.  die  Tafel  aufzuheben,  erschien  der 
unvermeidliche  Photograph.  der  die  bereits  in  Auflösung  begriffene 
Tischgesellschaft  noch  bei  Blitzlicht  photographicrte.  Ein  Abdruck  dieses 
Bildes  ist  hier  beigefügt 

Bis  zu  später  Stunde  blieben  die  Festtcilnehmer  in  den  geschmack- 
voll ausgestatteten  Vorräumen  des  Hotels  noch  beim  Glase  Bier  und  bei 
duftenden  Havannacigarren  zusammen,  wobei  noch  manches  gute  Wort 
gesprochen  wurde. 

Mit  dem  einheitlichen  Wunsche,  dass  es  dem  Verein  vergönnt  sein 
möge,  nach  weiteren  25  Jahren  das  Fest  seines  50jährigen  Bestehens  in 
gleicher  Machtfülle  und  Bedeutung  zu  feiern,  ging  die  Festversammlung 
auseinander. 
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Protokoll 

der  Verhandlnngeii 

des 

Yereios  deatscher  Portland-Zement-FabrikaiiteD 

f^;  (Eingetragener  Verein) 


Qnd  der 


Sektion  lOr  Zement  des  Deatsehen  Yereins 
fOr  Ton-,  Zement-  and  Kalklndnstrie 

am  18.  und  19.  Februar  1903. 


Berlin  1903. 

Gediuckt  bei  R.  F.  Funcke,  Berlin  SO.,  KOpenickerstr.  114. 


"  t  ~  ,    ■",      '  1^  ^;-      T 


Pr»Uk«U 

der 

26.  General-Versammlung 

det 

Terelit  leiticher  PorUail-ZeBeit-Filrlkaitei 

Mittwoch,  den  18.  und  Donnerstag,  den  19.  Februar  1903 

im  Saale  A  des  Architekteiiäauses  zu  Berlin, 

Wilhelmstraße  92/93. 

Ais   Mitglieder  oder  Vertreter  von   Mitgliedern   waren 
anvesend: 

1.  Stettiner  ForÜaod-Zement  Fabrik,  ZOllchow-Stettin: 

Hm.  O.  Jonas,  Dr.  Goslich,  H.  Fohle  und 
Dr.  Goslich,  jnn. 

2.  Fortland-Zement-Pabrik  Dyckerhotf  &  Söhne,  AmOneburg 

bei  Biebrich: 

Hm.  R.  Dyckerhoff,  Komroerxienrat  G. 
Dyckerhoff,  Herrn.  Dyckerhoff,  Karl 
Dyckerhoff  und  Dr.  A  Dyckerhoff. 

3.  Pommerscher  Industrie -Verein  auf  Aktien,  Stettin: 

Hm.  M.  Quistorp,  W.  Jahn  und  F. 
Kawalewski. 

4.  Portland-Zeinent-Fabrik    „Stern",    Toepffer,    Grawitz   & 

Co.,  Stettin: 

Hm.  A.  E.  Toepffer,  Grawitz,  Dr.  H. 
Toepffer,  Paulsen  und  G.  Hopf. 

5.  Stettin-Bredower  Portland-Zement-Fabiik,  Stettin: 

Hm.  F.  Siber  und  G.  Fritsch. 

6.  Oppelner  Portland-Zement-Fabriken,  vorm.   F.  W.  Gnind- 

mann,  Oppeln: 

Hr.  C.  Hoffmann. 

7.  Heidelberg  -  Mannheimer    PorUand  -  Zement  ■   Fabrik, 

Weisenau: 

Hm.  C.  Schindler  und  W.  Merz. 

8.  Portland-Zement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder.  Akt-Ges., 

Lüneburg: 

Hm.  E.  und  A.  Heyn. 

9.  Vorwohler  Porüand-Zement-Fabrik : 

Hr.  F.  Planck. 


rUand-Zement-Wexk  Diedesheim-Neckarelz: 

Hr.  Dr.  W.  Renner, 
iner  Bergwerks-  und  Hüttenverein,  Obercawel  bei  Bonn: 

Hr.  Dr.  Wagner. 
rtland-Zement-Fabrik  vorm.  A,  Giesel,  Oppdn: 

Hm.  C.  Walter  und  J.  Mertt 
rtland-Zementfabrik  Gebr.  Leube,  Gaitenau: 

Hrn.  Dr.  G.  Leube  und  0.  Leube. 
desiscbe    Aktien  -  Gesellschaft   für    Portland  -  Zement- 
Fabrikation  zu  GroschoTJtz: 

Hr.  F.  T.  Prondzynski. 
ttgarter  Portland-Zement-Fabrik,  Blaubeuren; 

Hrn.  A.  Hoch  und  W.  Schrader. 
ETScblesische  Portland-Zement-Fabrik,  Oppeln: 

Hm.  S.  Tetens  und  H.  Altmann. 
tlaiid-Zement-Fabnkvorm.LudwigRoth,Karlstadta.U.: 

Hr.  P.  Steinbrück, 
lersdorfer  Portland-Zement-Pabrik; 

Hm.  Dr.  Müller  und  W.  Leonard;, 
en'sche  Portland-Zement-Fabrik,  Lägerdorf  i.  H.: 

Hr.  W.  Willms. 
hsisch-Thüringische  Portland-Zement-Fabrik,  PrOasli^ 
&  Co.,  Göschvitz  bei  Jena: 

Hr.  O.  Müller. 
.-Ges.     Höxter'sche    Poitland -Zement-Fabrik    Torm. 
J.  H.  Eichwald  Söhne: 

Hr.  Dr.  W.  Schulze, 
seier  Portland-Zement-  und  Tonwerke: 

Hm.  H.  Jansen  und  G.  BuhL 
nska  Zement  Aktiebolaget,  MalmO: 

Hr.  de  Shirengrad. 
fland-Zement-Fabrik  „Germania",  Lehrte: 

Hm.   Kommerzienrat   H.  Manske,   Thomseo 
und  T.  Damm, 
brioger  Portland-Zement- Werke,  Metz: 

Hr.  Dr.  P.  Jochum. 
tinger  Portland-Zement-Werke,  Nürtingen: 

Hr.  Schott, 
borger  Poitland- Zement-Fabrik: 

Hr.  D.  Berg, 
tsche  Portland-Zement-Fabrik  „Adler",  Berlin: 

Hm.  Dr.  Müller,  O.  Riecke  und  H.  Kulack. 
tland-Zement-Fabrik  „Saionia"  A-G. 

Hr.  K.  Pusch. 
ieselskabet  „Cimbria",  Copenhagen: 

Hr.  M.  Quistorp. 
land-Zcmcnt-Werk  Heidelberg: 

Hr.  F.  Schott 
tiand-Zementwerke  Wetteraa  in  Lengfurt  3.  M.: 
Hr.  O.  LiedL 
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33.  Portland-Zement-Fabrik  Grodziec: 

Hr.  J.  M.  Skarbinski. 

34.  Oberschlesische  Portland-Zement-  und  Kalkwerke,  GioC- 

Strehlitz: 

Hm.  M.  König  und  Dr.  O.  Spanjcr. 

35.  Portland-Zement-Fabrik  Hemmoor: 

Hm.  C.  Prüssing  und  Dr.  Valeur. 

36.  Hannover'sche  Portland-Zement-Fabrik  Misbuig: 

Hr.  M.  Kuhlemann. 

37.  Portland-Zcment- Werke  Höxter-Godclheim  in  Höxter a.W.: 

Hr.  M.  König,  Dr.  Wormser  und  R.  Thiele. 

38.  Offenbacher  Portland-Zement-Fabrik,  Aktien-Gesellschaft, 

Offenbach  a.  M. 
Hr.  W.  Bauer. 

39.  Portland-Zement-Fabrik  Port  Kunda: 

Hr.  O.  Blaese. 

40.  Stcttin-Gristower  Portland-Zement-Fabrik: 

Hm.  Ad.  Rischowsky  und  Stephan. 

41.  Misburger  Portländ-Zement-Fabrik  Teutonia: 

Hr.  B.  Lange. 

42.  Mitteldeutsche  Portland-Zement-Fabrik,  Schönebeck  a:  E.: 

Hm.  Dr.  P.  Prüssing  und  Jesse. 

43.  Lägerdorf  er  Portland-Zement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.: 

Hm.  Lion  und  Dr.  P.  Becker. 

44.  Portland-Zement-Fabrik  Satum,  Hamburg: 

Hm.  F.  Hoffmann  und  F.  W.  BiecheL 

45.  Norddeutsche  Portland-Zement-Fabrik,  Misburg: 

Hr.  Dr.  Band. 

46.  E.  Schwenk,  Zement-Fabrik,  Ulm  a.  D.: 

Hm.  C.  Schwenk  und  C.  Burger. 

47.  Aktien-Gesellschaft  für  Rhein.- Westfäl.  Zement-Industrie: 

Hr.  A.  Dingeldey  und  M.  Drerup. 

48.  Wicking'sche  Portland-Zement-  und  Wasserkalk-Werk^ 

Lengerich  i.  W.: 

Hm.  A.  ten  Hompel  und  Dr.  Ch.  Mann« 

49.  Portland-Zement-Fabrik  Halle  a.  S.: 

Hr.  W.  Eck. 

50.  Heminger  Portland-Zementwerks-A.-G.,  Saarburg  L  L.: 

Hm.  Dr.  Ebert  und  A.  Spaeth. 

51.  Portland-Zement-  und  Ton  werke  Gewerkschaft  Mirke:  '• 

Hr.  D.  Klockenberg. 

52.  Lengericher  Portland-Zement-  und  Kalkwerke: 

Hr.  L  Scharf. 

53.  Schimischower    Portland -Zement-,    Kalk-  und   Ziegri* 

werke: 

Hr.  K.  H.  Olshausen. 

54.  Bemburger  Portland-Zement-Fabrik,  A.-G.: 

Hm.  H.  Lüdemann  lud  H.  KöUner. 

55.  Portland-Zement-Fabrik  Westfalia,  Beckum: 

Hr.  Dr.  Schweppe. 
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56.  ^chs.-Thfli. Ab.-Ges.  für  Kalksteinvenrertniig,  Bad  R&sen: 

Hr.  P.  Kersten. 

57.  Najts  &  Bender,  Portland-Zemenl-Fatrik  Kupferdreh: 

Hr.  Th.  Narjes. 

58.  Beckumer    Portland-Zcment-Werk,    Illigeiis,    Ruhr  k 

Klasberg: 

Hm.  W.  Müller  und  C  Klasberg. 

59.  Zement-  und  Kalkwerkc  Bestwig,  A.-G.: 

Hr.  Dr.  H.  Kupffender. 

60.  Portland-Zement-Fabrik  Klucie,  A.-G.  zu  Sielcc  in  Russ. 

Polen: 

Hr.  L.  Mauve. 

61.  Golleschauer  Portland-Zementfabrik  Gollescbau  i.  Schi.: 

Hr.  R.  Heller. 

62.  Brannschweiger  Portland-Zcment- Werke  Salder: 

Hr.  Dr.  E.  Witüng. 

63.  Geaeker  Kalk-  und  Portland-Zemenlwerke  Ueteor: 

Hrn.  E.  Eronenberg  und  Dr.  Vehse. 

64.  PorÜand-Zementfabrik  Berka  a.  Tim: 

Hr.  Dr.  F.  Kluge. 

65.  Breitenburger  Porüand-Zementfabrik  LSgerdorf: 

Hr.  C  Seumcnicht. 

66.  Portland-Zement-Fabrik  Blaabeuren,  Gebr.  Spohn: 

Hr.  Dr.  Georg  Spohn  uud  J.  Spohn. 

67.  Portlasd-Zementfabrik  und  Kalk- Werk  Walhalla: 

Hr.  C.  A.  Müller. 

68.  PorÜand-Zement-Werke  Rhenania,  Ennigerloh: 

Hr.  Dr.  Niche. 

69.  Gogolin-Gorasdzer  Kalk-  und  Zement-Werke: 

Hm.  P.  Wagner,  M.  Krüger,  J.  Neudecker 
und  E.  Natho. 

70.  Portland-Zement-Fabrik  Gössnitz,  A.-G.: 

Hr.  A.  Ritter. 

71.  Sftchsiich-BQhmische    Portland-Zement-Fabrik    Tschisch- 

kowitz : 

Hm.    Dr.   v.   Rechenberg,    F.   Seidel    und 
G.  HBnsel. 

72.  Weckendorfer  Portland-Zementfabrik  Schwerin: 

Hr.  P.  Dierking. 

73.  Metcur,  Stettiner  Porlland-Zement  und  Tonwareo  A.-G.: 

Hr.  Runge. 

74.  Poitland-Zementwerk  Hofmann  &  Co.; 

Hm.  R.  Hofmann  und  Dr.  Schmitt 

75.  Portland-Zeroentfabrik  Kronsberg: 

Hr.  Dr.  K.  Kohlrausch. 
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Als   Vertreter  öffentlicher  Verwaltungen   und 
von  Vereinen  waren  anwesend: 

Hr.  Eger,  Kgl.  Regierungs-  und  Baurat,  im  Auf- 
trage des  Ministeriums  der  öffentlichen  Arbeiten. 
Natorp,  Kgl.  Baurat,  desgl. 
Nuyken,  Regierungs-  und  Baurat,  desgl. 
V.  Bach,  Oberbaudirektor,  Professor,  Material- 
prüfungsanstalt der  Königl.  techn.  Hochschule 
Stuttgart. 

„  A.  Martens,  Geh.  Refi^ierungsrat  Professor, 
Direktor  der  Kgl.  mechan.- techn.  Versuchs- 
anstalt Charlottenburg,  im  Auftrage  des  Kultus- 
ministeriums. 

„  M.  Gary,  Professor,  Vorsteher  der  Abteilung 
für  Baumaterialprüfling  der  KönigL  mechan.- 
techn,  Versuchsanstalt  Charlottenburg,  im  Auf- 
trage des.  Kultusministeriums. 

«  H.  Burchartz,  Mitarbeiter  der  KönigL  mechan.- 
techn.  Versuchsanstalt  Charlottenburg. 

„  J.  Rothe,  Professor,  Interimist.  Direktor  der 
Königl.  chem.-techn.  Versuchsanstalt. 

„  Scheit,  Hofrat  Professor,  Materialprüfungsan- 
stalt Dresden. 

Als  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Aug.  Abele,  i.  F.  Fellner  Sc  Ziegler,  Frankfurt. 

2.  „   Ernst  Abraham,  Arthur  Koppel,  Berlin  C2,  Neue 
Friedrichstr. 

3.  „   G.  Abramowsky,  Stahl  und  Eisen,  Hoerde  i.  W. 

4.  „    Carl  Ähren s,  Ziegelei-Ing.,  Wismar. 

5.  „   Emil  Ahrens,  Halle  a.  S. 

6.  „   Waldemar  Alm,  Portl.-Zem.-  &  Kalkwerke  Borussia 
Langenweddingen,  Magdeburg. 

7.  „   W.  Alm,  Magdeburg. 

8.  „   R.  Alves,  Hannover. 

9.  „   H.  Andr^,  D.  Wachtel,  Breslau. 

10.  „    C.  Anschütz,  Marienberg,  Wpr. 

11.  „F.  Arnheim,  Leipzig. 

12.  „   Hans  Bachl,  Röhrig  &  König,  Magdeburg-S. 

13.  „    H.  Bachl,  i.  F.  Röhrig  &  König,  Magdeburg. 

14.  .   Adolph  Bahn,  Bittorf  &  Bahll,  Hamburg. 

15.  „    Michael  y.  Balkaschin,   Ed.  de  Saint-Hubert,   Orp 
L  Belgien. 

16.  „   A.  Bailewski,  Ingenieur,  R.  Wolf,  Maschinenfabrik, 
Magdeburg-Budcau. 

17.  „   Paul  Bauhölzer,  Zement-Techniker,  Liegnitz. 

18.  „    P.  Bartel,  Tonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

19.  ,    G.  Bartels,  Garrett  Smith  &  Co.,  Magdeburg-Buckau. 

20.  ,   Bauermeister,  Deutsche  Grube,  Bitterfeld. 

21.  ^   A.    Bechly,    Zeitschriften -Verlag    Bechly  &   Co., 
G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
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■.  Rudolf  Beck,  Born  &  Rauft,  Herne  i.  W. 
Al&ed   Becker,    Rob.    Becker    Nchflg.,    MüUstein- 
fabrik  Stettin. 

Dr.  Beese.  Gustav  Hafcrkom,  G.  m.  b.  H.,  Berlin  W68. 
Karl  Behriscb,   Ingenieur,   Retlenhcrfen-Echtemach. 
G.  Beil,  Ingenieur,  Charlottenbnrg. 
Gust.  Benfey,   Gewerkschaft   Grube  Theresia,    Her- 
mfilheim  bei  KOln  a.  Rh. 
A.  Berghaus,  Anton  Heim  &  Co.,  Berlin  O. 
A.  Bernoully,  A.  Bemoully  &  Co.,  Berlin. 
Kurt  Bernstein.  Artbur  Koppel,  Berlin. 
G.  Berthelen,  Ing.,  Concordia,  Hameln. 
C.  H.  Beth,  Lübeck. 
E.  Birncr,  Luckenwalde. 
C.  A.  Blum,  Tschirne. 

Borgsmüller,  Valleudarer  Tonwerke,  Vallendar. 
T.  Brauer,  Regbmsir.,  Möller  &  Pfeifer,  Berlin. 
W.  Braul,  Architekt,  HUdsheim. 
A.  Brauns,  Bremen. 
Julius    Brenzinger,    Brenzinger  &  Cie.,    Freibui^ 


A.  Brettschneider,  Dr.  G.  Langbein  &  Co.,  Berlin 

o.  Leipzig. 

Max  Brück,  Arthur  Koppel,  Berlin. 

Dr.  Bruhn,  Brennöfen-Bauanstalt,  Hamburg. 

Rob.  Burgbardt,  Zicglerschnle,  Lemgo. 

Buschmann,    Ziegelei  -  Bemfsgcnossenschaft,    Char- 

lotlenburg. 

P,  Busse,  Direktor,  Adolfsbütte  A.-G.,  Bautzen. 

Rud.  Busse,  Hohen-Finow. 

Victor  Carstanjen,   Duisburger  Zementfabrik,  Car- 

stanjen  &  Co.,  Duisburg. 

£.  Cramer,  Tonindustric-Zeitung. 

H.    Dalhoff,    Zementwarenfabrik,    F.    M.    Dalhoff, 

Borghorst. 

A.  Dannenberg,  GOrlitz. 

Damm,    Ton-     und     Schamoltewerke    Oberklinge, 

Sommerfeld,  N.-L. 

H.  Daries,  Herrn.  Daries,  Plau  i.  Meckl. 

Gustav  Dittmar,  Bad  Schmiedeberg  b.  Halle. 

Bcmhardi  Dräner t,  Dr.  Eemhardi  Sohn  G.  E. Dränert, 

Maschinenfabrik  Eilen  bürg. 

Karl  Dümmler,  Deutsche  Töpfer-  und  Zi^ler-Z^., 

Berlin. 

Eugen  Dyckerhoff,  Kommerzienrat,  Dyckerhoff  & 

Widmann,  Biebrich  a.  Rh. 

Wilhelm    Eckardt,    Wilhelm   Eckardt,    Ingenieur, 

Köln  a.  Rh.,  Hohenzollemring  25 III. 

H.  Eichentopf,  Tonindustric-Zeitung,  Berlin  NW5. 

Dr.  A.  Eisenträger,   GeschäftsfDbrer  der  SteiabT.- 

Beni&genossenschaft  Charlottenburg. 


—    9    — 

60.  Hr.  F.  C.  Engel,  Berlin. 

61.  „   O.  Erfurth,  Chr.  Erfurth  &  Sohn,   Teuchern. 

62.  „    Georg  H.  Ernst,   Vertreter  d.  Fa.   Kuhnert,   A.-G., 

Meißen,  Berlin. 

63.  „   Dr.  H.  Eurich,  Frankfurt  a.  M. 

64.  „    Gustav  Evers,  Berlin,  Belle- Alliance-Platz  4. 

65.  „    Everth,  Verkaufsgen.  für  Rathenower  Ziegelfabrikate, 

Berlin. 

66.  „   L.     Fah  renk  rüg,     Spandauer     Dachpappenfabrik, 

Spandau. 

67.  „   Max  Fe  er,   Vorsitzender  d.  Vereinigten  Schweizeri- 

schen Portl.-Zem.-Fabr.,  Zürich. 

68.  „  Dr.  Fiebelkorn,  Tonindustrie-Zeitunjf,  Berlin. 

69.  „  W.  Fild,  R  Schwenk,  Zcmentfabr.,  Ulm, 

70.  „  Dr.  G.  Foucär,   Fellner  k  Ziegler,   Frankfurt  a.  M. 

71.  „  Dr.  Fromm,  Vereinslaboratorium  Karlshorst. 

72.  „  H.  W.  M.  Fromm,  Garrett  Smith  &  Co.,  Magdeburg. 

73.  „  Emil  Gericke  k  Co.,  Tempelhof. 

74.  „  C.  Giesecke,   Amme,  Giesecke  &  Konegen,  Braun- 

schweig. 

75.  r,  Emil  Glück,  Oskar  Zucker,  Berlin. 

76.  „  Carl  Goldschmidt,  Civ.-Ing.,  Berlin. 

77.  „  Grützner,  Arthur  Koppel,  Berlin  C. 

78.  „  Herm.  Günther,  Ziegeleibes.,  Bergedorf. 

79.  „  Ernst  Gurbitz,  Tietz  &  Hahn,  Berlin. 

80.  „  Paul   Guthsmann,    Arthur    Koppel,    Berlin,    Neue 

Friedrichstr.  38/40. 

81.  „    Wilhelm  H  a  a  s  e ,  Ingenieur,  G.  Luther  A.-G.,  Halle  a.  S. 

82.  „    Hansel,  Neckarelz. 

83.  „    N.   M.   Hansen,    Ingenieur,    F.   L.    Smidth   &   Co. 

Filiale,  Berlin,  Mohrenstr.  6. 

84.  ,    Aug.  Hahn,  Charlottenburg. 

85.  „    Dr.  Hart,  Tonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

86.  „   Fritz    Hauenschild,    Hans    Hauenschild ,    Berlin, 

Reinickendorferstr.  2B. 

87.  „    Otto  Hauenschild,  desgl. 

88.  „    Ferdinand  Hauers  jun..  Hannoversche  Kunstziegelei 

C.  &  F.  Hauers. 

89.  „   Victor  Heberlein,  Berlin. 

90.  ,   Reg.-Rat  Dr.  H.  Hecht,    Chemisches   Laboratorium 

für  Tonindustrie,  Berlin  NW  5,  Kruppstr.  6. 

91.  „   Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 

92.  „   H.  Heintzel,  Cand.  ehem.,  Lüneburg. 

93.  „   Dr.  Heiser,  Vis^. 

94.  „   Ernst   Henneberg,    Freienwalder   Chamottefabrik, 

Freienwalde  a.  O. 

95.  „   Joh.    Henneberg,     Freienwälder     Chamottefabrik, 

Henneberg  Sc  Co.,  Freienwalde  a.  O. 

96.  „    Gustav  Hennig,  Berlin. 

97.  „CA.  Hcnschcl,  Schöpfurth  b.  Eberswalde. 


98.  Hr.  GusUv  Herecke,  Wüh.  Eckardt,  G.  m.  b.  H-,  Berlin. 

99.  „    H.  Herz,  B«Ua. 

100.  ,    Max  Hille.  Berlin  W  50.  Wünburgerslr.  19. 

101.  „    M.  Hiltl,  Ingenieur  der  Ziegelei-Beruf^enosseaschaft 

Charlotten  bürg. 

102.  „   D.  H.  Hirsch,  Tonindtistrie-Zeitang,    Berlin  NW  5, 

Krnppstr.  6. 

103.  ,   F.  C.  HCna,  Keramische  Rundschau,  Berlin. 

104.  ,   I>r.  C.  Hoff,  Hannover. 

105.  ,    Kurt  Hoffmann,  Reg.-Banm.,  Siegersdorfer  Werke, 

SiejEersdorf. 

106.  ,   P.  Hoffmann,  Direktor,  Ullersdorfer  Werke,  Nieder- 

UUersdorf,  Kr.  Sorau,  N.-L. 

107.  ,    Max  Hoffmann,  F.  Hoflfmann,  Finsterwalde. 

108.  ,   Hoffmeister,  A.  Hoftmcister,  Glogau. 

109.  a    G.  Hornemann,  Ingenieur,  Essen. 

110.  B  Ernst   Hotop,   Ziegelei-Ingenieur,   Berlin  W,   Mar- 

burgerstr.  3. 

111.  „    Hueber,  Oberstlt  z.  D.,  MalsUtt. 

112.  „   W.  Hflbner,  Brinck  &  Hühner,  Mannheim. 

113.  ,    Alfred    Hüser,    Gesellschaft    fOr    Zementsteinfabri- 

kation, HQser  &  Co.,  Obcrkasscl,  Siegkreis. 

114.  ,    P.  ligner,  P.  Jantien,  Elbing. 

115.  „   R  Jantzen,  P.  Jantzen,  Elbing. 

116.  „   Joh.  Heinr.  jaspersen,  Carl  Jaspersen,  Kiel. 

117.  ,    Ed.  Jürss,  Lübeck. 

118.  „   Gustav  Kämmerer,  Breslau,  Vertreter  von  G.  Po- 

lysius,  Dessau. 

119.  „   Komm.-Rat  Friedr.  Kaempf,  Gebr.  Kaempf,  Eisen- 

berg, Seh. 

120.  ,  Walther   Kaempf,    F.   C.    Glaser    und   R.   Pflaum, 

Berlin  SW. 

121.  „  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

122.  ,    W.  Katz,  Kau  &  Co.,  Frankftirt  a.  M. 

123.  ,  G.  Keller,  Dampfriegelei,  Laggenbeck  i.  W. 

124.  ,   Alex  Klau,  A.  Bemoully  &  Co.,  Berlin. 

195.     „    K.   Kleffcl,    Suhlbahnwerke   Freudenstein,   A.-G., 
Berlin,  fiehrcnstr.  22. 

126.  „   B.  Klotzky,  C.  L.  Klotzky,  Magdeburg. 

127.  „   Dr.  Kosmann,   Kgl.  Bergmeister   und  T 

a.  D.  Kupferberg  i.  Schlcs. 

128.  „    August  Kothes,  A.-G.  vorm.  Orenstcin  &  Koppel. 

129.  „    C.  Kramer,    Stahlbahnwerke   Freudenstein   &  Cie., 

A.-G.,  Berlin,  Behrenstr.  22. 

130.  ,   J.  Kraus,    Maschinenbau-Anstalt    Humboldt,    Kallc 

b.  Köln. 

131.  „    Jac.  Kraus,  Obering.  d.  Mascbinenbau-Anstalt  Hum- 

boldt, Kalk  b.  Köln. 

132.  „    Ed.  Krause,  Bilterfeld. 

133.  ,    Ph.  Kieiling,  Berlin,  Kesselstr.  7. 
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134.  Hr.  Max  Krempler,  Th.  Otto  &  Comp.,  Otto'sche  Draht- 

seilbahnen und  Hängebahnen,  Schkeuditz. 

135.  „   A.  Kubnert,  A.  Kuhnert  &  Co.,  MeiJßen. 

136.  „    Gerb.  Kurz,    Dorstener  Eisengießerei  u.  Maschinen- 

fabrik Herrest-Dorsten. 

137.  „   D.  Lampe,  Civil-Ingenieur,  Brüssel. 

138.  „   P.  Lanckow,  Breslau. 

139.  „   Ad.  Lange,  Ober-Ingenieur,  F.  Krupp,  Grusonwerk, 

Magdeburg. 

140.  „   Langebartels,  Chemiker,   Labor,  des  Dr.  Heintzcl, 

Lüneburg. 

141.  „   Langelott,  Windschild  &  Langelott,  Cossebaude. 

142.  „   Paul  Larsen,  Ingenieur,  F.  L.  SmidthA  Co.,  Kopen- 

hagen. 

143.  „   Dr.  La  tt  er  mann,  CoselerHafcn-Zi^elei  Dr.  Lattcr- 

mann, Cosel-Oderhafen. 

144.  „   Dr.  Leidig,  Regicrungsrat,  Zentralverband  deutscher 

Industrieller. 

145.  „   Adolf    Lenze,     Obering.    b.    Grusonwerk    Krupp, 

Magdeburg. 

146.  „   Willy  Liebl,  A.-G.  vorm.  Orenstcin  &  Koppel,  Ber- 

lin SW. 

147.  „   Th.  Lins,  A.-G.  Möncheberger  Gewerkschaft,  Kassel. 

148.  „   Herm.  Löhnert,  Herm.  Löhnert,  A.-G.,   Bromberg. 

149.  „   Carl  Loeser,  Civil-Ingenieur,  Halle  a.  S. 

150.  „   Arthur  Lomnitz,  A.-G.  vorm.  Orenstcin  &  Koppel, 

Berlin. 

151.  „   Franz  Ludowici,  Jockgrim-Ludwigshafen. 

152.  „   Rudolph  Maass,  Berlin  W  15,  Mcineckestr.  21. 

153.  „   Dr.   Mäckler,   Tonindustric-Zeitung,   Berlin  NW  5, 

Eruppstr.  6. 

154.  „    C.  Matern,  Otto  &  Comp.,  Schkeuditz. 

155.  „    F.  Mattbai,  Hannover. 

156.  „   G.  Mauve,  Ratibor- Biosdorf. 

157.  „   Ludwig    Mauwe,    Gewerkschaft     „Graf    Renard*, 

Sielce,  Russ.-Polen. 

158.  „   R  Mecke,  Eisenwerk  (Nagel  &  Kaemp)  Hamburg. 

159.  „   F.  Mehlhorn,  Schamottefabrik  Gebr.  Langer,  Saarau. 

160.  „   Hans  Chr.  M eurer,  F.  Croizier  &  Cie.,  Paris,  Char- 

lottenburg. 

161.  „   E.  Mewes,  Stella-Verlag,  Berlin  NW5. 

162.  „   F.  M.  Meyer,  Malstatt-Burbach. 

163.  „   C.  Meyer,  Ingenieur,  Hannover. 

164.  „   Friedr.    Meyer,   Ingenieur,   Herm.   Löhnert,  A.-G., 

Bromberg. 

165.  ,,   Dr.  W.  Michaelis,  Berlin  NO  18,  Friedenstr.  19. 

166.  „   John  Michalowsky,  Akt.-Ges.  für  Feld-  und  Elein- 

bahnen-Bed.,  vorm.  Orenstcin  &  Koppel,  Berlin. 

167.  „    Georg  Moegelin,  Ziegelei  Mildenberg,  Berlin. 

168.  „   Dr.  G.  Möller,   Möller  &  Pfeifer,  Berlin,  Friedrich 

Wilhelmstr.  19. 
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169.  Hr.  Thcod.  Müller,  Masch.-Fabrik,  Sommerfeld. 


170. 

171. 
172. 
173. 
174. 
175. 
176. 
177. 
178. 
179. 
180. 
181. 

182. 
183. 

184. 
185. 

186. 
187. 
188. 

189. 
190. 
191. 
192. 

193. 
194. 
195. 

196. 

197. 
198. 

199. 

200. 
201. 
202. 
203. 
204. 
205. 
206. 

207. 
208. 
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Dr.  A.  Moye,  Chemiker   des  deutschen  Gipsvereins, 

Berlin. 

H.  Musculus,  Christianta  (Norwegen). 

Adolf  Naeter,  i.  Fa.  Ernst  Naeter,  Bemburg. 

Carl  Naske,  Nagel  &  Kaemp,  Hamburg. 

B.  Nawrath,  Otto  Bock,  Berlin. 

Otto  Nieter,  D.  Wachtel,  Breslau,  Filiale  Berlin. 

Dr.  Oels,  Anhalt,  Portland-Zementwerke. 

W.  Olschewsky,  Berlin. 

Wühelm  Otto,  Otto  &  Schlosser,  Meißen. 

A.  V.  Pein,  Th.  Groke,  Düsseldorf,  Rhld. 

M.  Perkiewicz,  Ton  werke  Ludwigsburg  b.  Moschin. 

Prof.  P.  Pfeifer,  Möller  &  Pfeifer,  Berlin,  Friedrich 

Wilhelmstr.  19. 

Th.  Pier  US,  Kaltenleutgebener  Zementfabrik  A.-G. 

C.  Pohl,.   Tonindustrie  -  Zeitung,      Berlin    NW  5, 
Kruppstr.  6. 

H.  Pohle,  Stettin. 

M.   Polysius,    G.  Polysius,   Eisengießerei   und   Ma- 
schinenfabrik Dessau. 
Otto  Polysius,  G.  Polysius,  Dessau. 
Bruno  Postpischil,  Mittel-Bielau  b.  Haynau. 
Dr.  Otto   Prange,    Geschäftsführer    des  Deutschen 
Feuerversicherungs-Schutzverbandes,  Berlin. 
C.  F.  Prügel,  Wilh.  Fick,  Kunstanstalt,  Augsburg. 
Prüfer,  Redaktion  Stein  und  Mörtel,  Berlin. 
C.  Raaphe,  Ingenieur,  Güstrow. 
Victor  Raubitschek,  Ing.,  Jac.  Raubitschek,  Prag- 
Bubna. 

Rehberg,  Ingenieur,  Herm.  Löhnert,  A.-G.,  Bromberg. 
Reimann,  Geh.  Baurat,  Südende. 
Felix  Richter,    Kons.   Tschoepdner    Braunkohlen- 
und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Tschoepcln. 
Paul  Rieck,  Techniker,  Dr.  Gaspary  &  Co.,  Markran- 
städt  b.  Leipzig. 
O.  Riemann,  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

E.  Riisager,  Ingenieur,  F.  L.  Smidth  &  Co.,  Kopen- 
hagen 

Fr.  Ritter,   Schamotte-   und  Dinas-Werke,   Birschel 

&  Ritter,  G.  m.  b.  H.,  Erkrath  b.  Düsseldorf. 

Rinker,  W.  H.  Rinker,  Rietschen. 

R.  Rothe,  Neuer-Kalkofen  b.  Berlin. 

R.  Rothe  jun,,  Neuer-Kalkofen  b.  Berlin. 

R.  Rosenberg,  Ing.,  Wilmersdorf. 

F.  Ruppel,  Berlin. 

W.  H.  Rücker,  Rietschen. 

Dr.  F.  Schäfer.   Tonwerk  Dtsch.-Presse,   Deutsch- 
Presse. 

Schmidt,  KgL  Ziegelei,  Cadinen. 
J.  Schmidt,  Schroeder  &  Stadelmann,  Oberlahnstein. 
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209.  Hr.  Dr.  Carl  Schoch,  Berlin  W  50,  Ansbacherstr.  i6. 

210.  ,   A.  H.  Scholzc,   Görlitzer  Ziegeleimaschinen-Fabrik 

Scholze  &  Geisler,  Görlitz. 

211.  «   H.H. Schon,  Dir.  d.RnabstrupTeglYaerk,Knapstrup. 

212.  „   Schüffer,    Pfalz.    Scham.-   und    Tonwerke,    A.-G., 

Grünstadt. 

213.  „   H.  Schürholz,  Rheine. 

214.  j,   H.  Schuhmann,  Robert  Zapp,  Filiale  Berlin,  Berlin. 

215.  „   Dr.   Wilh.   Schumacher,   Dr.   Schumacher  &  Co., 

NiederdoUendorf. 

216.  „   Carl  Seibach,    Ober-Ingenieur,    A.   Borsig,    Tegel- 

Berlin. 

217.  „   Max  Seile,  Cliestow. 

218.  „   Otto  Simonis,  Internat.  Feuerausstellung,  London. 

219.  ,,Sobireg,  Gogolin  O.-S. 

220.  „   O.  Soin^,  Amme,  Gieseke  &  Ronegen,  Braunschweig. 

221.  9   A.   Stadelmann,    Schröder  &  Stadelmann,    Ober- 

lahnstein. 

222.  „   Dr.  M.  Stoermer,   Chem.   Laboratorium  für  Ton- 

industrie, Berlin. 

223.  „   A.  Teuchendorf,  Sommerfeld,  N.-L. 

224.  ^    Bemh.  Thomas,  Direktor,  Berlin. 

225.  „   Aug.  Tischbein,  Cummer's  Patent-Trockner,  Ham- 

burg. 

226.  „   Hugo  Tümmler,  Dr.  Bemhardi  Sohn,  G.  E.  Dränert, 

Eilenburg. 

227.  „   F.  Triffterer,  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

228.  ,,   Alb.  Uchtenhagen,  Stendal. 

229.  ,   R.  Valentin,  Ingen.,  Düsseldorf. 

230.  „   C.  Vedder,    F.  C.  Glaser  &  R.  Pflaum,  Krupp'sche 

Feld-,  Forst-  und  Industrie-Bahnen,  Berlin. 

231.  „  E.  Volkersen,  Amandus  Kahl,  Hamburg. 

232.  „  Dagobert  Wachtel,  Berlin. 

233.  „  G.  C.  Warm,  Ing.,  Th.  Groke,  Posen. 

234.  „  Paul  Wagner,  Basalt  Akt.-Ges.,  Lxtiz  a.  Rhein. 

235.  „  E.  Weidner,  Tonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

236.  „  Ferd.  Weber,  Oskar  Zucker,  Berlin. 

237.  „  Paul  Wernicke,   Dr.  Bemhardi  Sohn,   G.  E.  Drae- 

nert,  Eilenburg. 

238.  „   J.  Wiedemann,   R.  Wolf,  Filiale  Berlin,  Friedrich- 

straJXe  59/60,  Equitable-Palast. 

239.  „   Dr.    Heinrich    Wiesenthäl,    Ziegel    und    Zement, 

Berlin  W40. 

240.  „   E.  Wink  1er,  Wilhelm  Hahn  &  Co.,  Magdeburg. 

241.  „    W.  Zervas,    Vorsitzender  der  Steinbruchs  -  Berufs- 

genossenächaft 

242.  ,   Carl  Ziegler,  Fellner  &  Ziegler,  Frankfurt  a.  M. 

243.  „   C.  Zimmermann,  Zieg.-Ber. -Genossenschaft,  Schöne- 

berg b.  Berlin. 

244.  „    E  Zobel,  Ober-Hermsdorf. 


Tagasordnimg. 


1.  Bericht  des  Vorstandes  Ober  Yereinsangelegenheiten. 

2.  BechnmigfslegaDg  durch  den  Kassierer. 

3.  a)  Bericht  aber  £e  Tätigkeit  des  Vereinslaboratorioms. 

Beferent:  Herr  Dr.  Loebell-Earlshorst 

b)  Yorlaire  der  «rahresrechnnng  nnd  des  Gescbäfts- 
berichtes  des  Yereinslaboratorinms,  und  Erteilung 
der  Entlastong  an  Yerwaltongsrat  nnd  Labora- 
torinmsvorstand. 

c)  Wahl  von  3  Mitgliedern  in  den  Yerwaltnngsrat 
des  Yereinslaboratoriums. 

4.  Yorstandswahl  nach  §  4  der  Satzangen. 

5.  Wahl  der  Rechnongsrerisoren  nach  §  12  der  Satzungen. 

6.  Bericht  der  Meerwasser-Kommission.  Referent:  Herr 
Rudolf  Dycka'hoff-Amöneburg. 

7.  Bericht  der  Kommission  fOr  einheitliche  PrOfong  von 
Portlaad  -  Zement.  Referent:  Herr  Dr.  Ftflssing- 
Schönebeck. 

8.  Bericht  der  Sand  -  Kommission.  Referent:  Herr  Dr. 
Goslich-ZOllchow. 

9.  Bericht  der  Kommission  fQr  Bestimmung  der  Yolum- 
beständigkeit  und  der  Bindezeit  des  Portland- 
Zements.    Referent:  Herr  Dr.  Prttssing-Schönebeck. 

10.  Untersuchungen  fiber  die  Konstitution  des  PorÜand- 
Zementes.    Referent  Herr  Dr.  Loebell-Karlshorst 

11.  Mitteilungen  Aber  Erscheinungen  beim  Schmelzen 
verschiedener  Zementmischnngen  im  elektrischen  Ofen. 
Referent:  Herr  Direktor  Grauer-Lauffen  a.  N. 

12.  Bericht  der  kaufmännischen  Kommission.  Referent: 
Herr  Generaldirektor  von  Prondzynski-Grosdiowitz. 

18.  Bericht  Ober  die  Düsseldorfer  Ausstellung  1902.   Re- 
ferent: Herr  Direktor  Klockenberg-Zollhaus. 
14.  Die  Feuerversicherungsfrage. 


—    15    ^ 

15.  üeber  neae  Zerkleinerongsmaschinen  and  Transport- 
mitteL  Vortrag  fiber  den  Eent- Mahlapparat  der 
Kent-Mill  Company  New-York,  Ü.St.A. 

16.  Eine  neae  Wassemmlaufvorrichtang  fOr  Dampf  kessele 
D.  RR  128172,  Vortrag  mit  Vorffthrang  eine» 
Modells  Yon  Heinrich  Altmayer,  Civil -Ii^eniear, 
Mannheim. 

17.  üeber  Neaerangen  bei  Otto'schen  Drahtseilbahnen. 
Beferent:  Herr  Max  Erempler-Schkeaditz. 

18.  Vorftthrong  and  Erklärang  eines  neaen  elektrischen 
Ofens  zar  Erzeagang  höherer  Temperataren  fbr  La- 
boratoriamszwecke  darch  Herrn  Dr.  Haagn,  in  Firma 
W.  C.  Heraeas-Hanaa. 

19.  Welche  Erfahmngen  sind  mit  rotierenden  Oefen 
gemacht  worden? 

20.  Was  für  Erfahrongen  liegen  über  Walzensttthle 
neaerer  Konstraktion  vor? 

Für  die  von  dem  Deatschen  Verein  f&r  Ton-,  Zement- 
and  Kalkindastrie  E.  V.  mit  dem  Verein  dentscher  Port- 
land-Zement-Fabrikanten in  gemeinsamer  Sitzang  za  er- 
ledigenden Angelegenheiten  war  Dienstag,  der  10.  Febraar, 
in  Aassicht  genommen.  Dieser  Verein  tagte  aaßerdem 
am  17.  and  18.  Febraar  im  Saale  B  des  Ardiitektenhaases. 

Er  yerhandelte  a.  a.  über  folgende  Gegenstände: 

Bericht  über  die  Preisaafgabe  betreffend  die  verbesserte 

Konstracktion   von  Begnlierschiebem  für  Brennöfen. 

(3  Leistnngen  warden  prämiiert). 
Aasschreibang  einer  Preisaafgabe,  betreffend  Ofentüren  für 

Planrostfeaerangen. 
Vortrag  über  Zwecke  and  Ziele  der  aaf  die  Errichtung  einer 

technischen  Beichsbehörde  geriditeten  Bestrebangen. 

Herr  Ingenienr  Franz  Bendt. 
Bericht  über  die  eingegangenen  Fragebogen  betr.  Errichtang 

einer  technischen  Beichsbehörde.    Herr  Begierangsrat 

Dr.  Hecht. 
Bericht  über  die  Ergebnisse   der  Bamann'schen  Unter- 

snchangen  der  Bingofengase.    Herr  Cramer. 
Bericht  über  die  Untersachangen  einer  Beihe  Yon  Ziegeln 

aaf  ihrea  Gehalt  an  löslichen  Salzen.  Herr  Dr.MäcUer. 
üeber  Flammrohrkessel  mit  großen  Heizflächen  and  hohem 

Dampfdrack  and  ihre  Explosionsge&hr.   Herr  H.  Bolze- 
Mannheim. 
Ueber  Saag-Generator-Gasanlagen.    Herr  Ingeniear  Nea- 

mann  von  der  Gasmotorenfabrik  Deatz. 
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TTeber  Meaert»  in  G-eteisanlageD  and  im  Transportverfahren. 
Herr  Zie^eiingeniear  O&nther.. 

lieber  NeDernngeo  an  Feldbahnwagen.    Herr  Otto  Neitacb. 

TJeber  Sümpfen  nnd  Maoken  des  Tones  für  bessere  Ziegel- 
fobrikate.    Herr  Otto  Bock. 

Welche  Ertabraogen  liegen  vor  über  die  Znbereitang  and 
Behandlang  des  Tones,  sowie  Über  Einriehtongen  an 
Maschinen,  am  solche  Uaschinenziegel  erzengen  za 
können,  welche  sich  ebenso  gnt  behaaen  lassen  wie 
Handstrichsteine  P 

Sind  Mittel  bekannt,  die  in  einzelnen  Tonlagem  sich  vor- 
findenden Kalkveraiireinigangen  ohne  ^hlämmen  nn- 
schädlich  zn  machen? 

Welche  Erfahmngen  sind  bisher  mit  der  Spitta'schenWaad- 
stellnng  gemacht  worden?    Herr  Spitta. 

Welche  Ertahrangen  liegen  ober  die  Ringöfen  Tor,  welche 
nach  den  Ankflndignngen  in  Fachblättem  mit  90*/* 
(System  Beyer)  bezw.  mit  40%  (System  Fehmer)  Er- 
sparnis an  Brennstoff  arbeiten  sollen? 

Ueber  Drocklnft-Apparte  Patent  Hom.  Herr  E.  Gl«ntz, 
Frankfnrt  a.  M. 

Welche  Nenerangen   sind  an  Ziegelmaschinen  eingeführt? 

Wie  haben  sich  die  Tonschneider  von  besonderer  Form 
and  mit  besonderen  Schnecken  von  Erfnrth  in  Tendiem, 
von  Franke  in  Magdebarg  and  von  Th.  Griesemann 
bewährt? 

Der  Temperley-Transportenr  in  der  Ziegel-,  Zemente  and 
Kalkindastrie.    Herr  RegierangsbaameisterE.Lipmann, 

Ueber  Thermometer  zum  Hessen  der  Bingofengase.  Herr 
E.  Gramer. 

Welche  Erfabmngen  sind  mit  den  verschiedenen  Systemen 
von  Kontrolahren  (Obel,  Eppner,  Stöcker,  Weazke, 
Blome)  gemacht?  Ueber  die  Obel'sche  Uhr.  Herr 
E.  Hotop. 


Erste  Sitsong,  littwoeli,  den  18.  Febrnar, 

f  oriDittags  10  Uhr. 

Vorsitzender  Direktor  F.  Seh  Ott- Heidelberg:  Meine 
Herren,  ich  habe  die  Ehre,  die  26.  Generalversammlung 
des  Vereins  zu  eröffnen. 

Ich  begrüße  die  Herren,  die  erschienen  sind,  besonders 
diejenigen  Herren,  welche  als  Vertreter  der  Herren  Mi- 
nister uns  die  hohe  Ehre  ihres  Besuches  schenken;  femer 
Herrn  Baudirektor  von  Bach  von  der  Material-Prüfungs- 
anstalt in  Stuttgart,  ebenso  Herrn  Hofrat  Professor 
Scheit  von  der  mechanisch-technischen  Versuchsanstalt  in 
Dresden,  der  zum  ersten  Male  unter  uns  weilt  Die  Herren 
Vertreter  der  Königl.  mech.-techn.  Versuchsanstalt  in 
Charlottenburg  haben  gleichfalls  ihr  Erscheinen  zugesagt. 
Zu  meiner  Freude  sind  auch  Vertreter  des  österreichischen 
Zeraentvereins  erschienen.  Se.  Exzellenz  Herr  Professor 
Belelubsky  in  Petersburg,  unser  alter  Freund  schreibt,  daß 
er  leider  verhindert  ist,  der  Versammlung  beizuwohnen, 
weil  der  russische  Ingenieurrat  in  Petersburg  heute  ebenfalls 
tagt;  er  bittet,  der  Versammlung  seine  Grüße  auszusprechen. 

Ich  habe  femer  mitzuteilen,  daß  einer  der  Begründer 
unseres  Vereins,  Herr  Direktor  Schiffher,  aus  Gesundheits- 
rücksichten gezwungen  war,  seine  Stellung  als  technischer 
Direktor  der  Zementfabrik  des  Bonner  Bergwerks-  und 
Hüttenvereins  niederzulegen  und  damit  aus  dem  Vorstande 
auszuscheiden.  Herr  Direktor  Schiffner  war  einer  der  Be- 
gründer des  Vereins  omd  hat  seit  26  Jahren  unserem 
Verein  angehört,  die  letzten  10  Jahre  als  Mitglied  des 
Vorstandes;  er  hat  sich  eifrigst  an  unseren  Arbeiten  be- 
teiligt und  immer  das  regste  Interesse  für  den  Verein  ge- 
zeigt. Der  Vorstand  schlägt  Ihnen  vor,  Herrn  Direktor 
Schif&ier  als  Mitbegründer  tmseres  Vereins  und  in  An- 
erkennung der  langjährigen  Verdienste,  die  er  sich  um  den 
Verein  erworben  hat,  zum  Ehrenmitglied  des  Vereins 
deutscher  Portlandzement-Fabrikanten  zu  ernennen.  (AU- 
z.  2 
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3  Bravo  1)  Ich  bemerke  nur  Zustimmung  und  kann  also 
[eststellen,  daß  die  Ernennung:  einstimmig  erfolgt  ist.  — 
:h  möchte  nun  vorschlagen,  Herrn  Direktor  SchifEner, 
n  den  Folgen  einer  schweren  Operation  damieder- 
^olgendes  Telegramm  zu  senden: 

Die  hier  tagende  Generalversammlung  des 
Vereins  deutscher  Portlandzement  -  Fabrikanten 
\ai  Sie  soeben  als  Mitbegründer  des  Vereins  und 
in  dankbarer  Anerkennung  Ihrer  langjährigen 
Verdienste  vm  denselben  einstimmig  zum  Ehren- 
nitgliede  ernannt  und  m.ich  beauftragt,  Ihnen 
lies  mit  herzlichen  Grüssen  und  Wünschen  für 
fhr  Wohlergehen  telegraphisch  mttzuteilen.  (All- 
;eitiger  Beifall). 

/ir  könnten  dann  in  unsere  Tagesordnung  eintreten. 
:h  bin  gebeten  worden,  mitzuteilen,  daß  der  Zi^ler- 

im  Saal  B  tagt.  Dann,  möchte  ich  vorweg  be- 
n:  wir  werden  von  12  bis  12Va  Uhr  eine  kleine 
ückspause  machen,  pijnktlich  um  IS'/e  Uhr  wieder 
len  und  gegen  3  Uhr  die  Sitzung  schließen.  —  Ich 
iiejenigen  Herren,  die  an  unserem  gemeinsamen  Essen 
ehmen  wünschen,  sich  in  eine  am  Eingänge  ausge- 
Liste  einzutragen,  da  wir  bis  12  Uhr  dem  Hotel 
icht  geben  müssen. 

^ir  treten  nun  in  unsere  Verhandlungen  ein,  und  ich 
zunächst  fest,  daß  die  Einladung  zu  unserer  heutigen 
ilversammlung  ordnungsgemäß  nach  §  14  der  Statuten 

ist. 
unkt   1  der  Tagesordnung  lautet: 

rfcht  des  Torstudes  fiber  Tereinsangelegenheiln. 

ch  bitte  Herrn  Direktor  Siber  in  üblicher  Weise  den 
t  des  Vorstandes  zu  verlesen  und  hinter  jedem 
Ee  eine  kleine  Pause  zu  machen;  ich  ersuche  die 
1,  diezu  den  einzelnen  Mitteilungen  das  Wort  zu  nehmen 
hen,  sich  dann  zu  melden.  Wegen  der  schlechten 
ik,  die  hier  im  Saale  herrscht,  bitte  ich  die  Herren, 
sie  nicht  nur  eine  kurze  Bemerkung  zu  machen 
,    sich   hierher   auf  die   Rednertribüne   begeben   zu 

[err  Siber  liest: 

Bericht  des  Vorstandes  über  Vereinsangelegenheiten. 

1.  Das  Protokoll  der  Generalversammlung  vom 
25.  Februar  1902  haben    wir  wieder  an  eine  große 
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Anzahl    Behörden,    Vereine    und   sonstige   Interessenten 
versandt. 

2.  Der  Mitgliederstand  hat  sich  im  Vereinsjahr  1902 
nicht  verändert. 

Es  haben  weder  Eintritte  noch  Austritte  stattgefunden. 

Vorsitzender:  Dazu  habe  ich  zu  bemerken,  daß  die 
Portlandzcment-Fabrik  in  Lollar  iiuren  Beitritt  zu  unserem 
Verein  angemeldet  hat.  Das  ist  sehr  erfreulich,  denn  diese 
Fabrik  ist  jetzt  die  zweite  in  unserem  Verein,  die  Portland- 
zement aus  Hochofenschlacke  und  Kalk  herstellt,  ohne 
nachträjg^Iiche  Beimischung  von  Hochofenschlacke^  und  es 
ist  mir  persönlich  bekannt,  daß  die  Fabrik  ohne  Bei- 
mischvmg  von  Hochofenschlacke  einen  recht  guten  Port- 
landzement fabriziert. 

Herr  Siber  (fortfahrend): 

3.  Das  Werk  »Der  Portlandzement  und  seine  An- 
wendungen im  Bauwesen"  ist  seit  letztem  Sommer  voll- 
ständig vergriffen. 

Die  (kitte  Auflage  dieses  Werkes  befindet  sich 
schob  längere  2^it  in  Arbeit  und  dürfte  bis  Mitte  des 
Jahres  1903  im  Buchhandel  erscheinen. 

Für  die  am  1.  Juli  1902  noch  vorrätig  gewesenen 
64  Exemplare  (abz.  ein  Freiexemplar)  hatte  der  Verein 
eine  Einnahme  von  Mark  189. 

4.  An  Protokollen  der  letzten  Generalversammlimgen 
wurden  abgesetzt: 

Protokoll  1901:      4  Exemplare 
1902:  147 

5.  Der  Absatz  der  übrigen  Vereinsschriften  stellt 
sich  wie  folgt: 

a)  Kleines    deutsches  Zementbuch,    verkauft   5503 
Exemplare; 

Vorsitzender:  Dazu  mochte  ich  bemerken,  daß 
außerdem  3000  Exemplare  gratis  auf  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  verteilt  wurden.  • 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Zu  der  Buchfrage  wollte 
ich  erwähnen,  daß  mir  Herr  Dr.  Schumann  mitgeteilt  hat, 
daß  der  erste  von  ihm  bearbeitete  Teil  des  Zement- 
buches fertig  ist.  Er  hat  ihn  Herrn  Professor  Büsing  ein- 
geschickt, der  das  ganze  bearbeitet. 

Herr  Siber  (fortfahrend): 

b)  Kleines       englisches       Zementbuch      verkauft 
8  Exemplare; 

c)  Röhren-Broschüren  verkauft  32  Exemplare. 

2* 
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6.  Das  Vereinslaboratorium  hat  wieder  die  Portland- 
zement-Fabrikate sämtlicher  deutschen  Vereinsmitglieder 
auf  Grund  der  Erklärung  vom  Jahre  1898  geprüft,  und 
können  wir  zu  unserer  Freude  konstatieren,  daß  nicht 
eine  einzige  Marke  Veranlassung  zu  einer  Beanstandung 
gab.  — 

Vorsitzender:  Zu  diesem  Punkt  6  muß  ich  doch  leider 
eine  Berichtigung  vornehmen.  Es  hat  sich  nachträglichheraus- 
gestellt, daß  6  der  81  untersuchten  Zemente  zu  beanstanden 
sind,  undzwar  deshalb»  weil  sie  die  Normenfestigkeit  nicht  voll- 
ständig erreichten.  Es  sind  meist  kleinere  Fabriken,  um 
die  es  sich  handelt,  und  die  Abweichimg  betrifft  die  Zug- 
tmd  Druckfestigkeit  3  Zemente  sind  etwas  imter  der 
normengemäßen  Druckfestigkeit  geblieben,  3  andere  bleiben 
etwas  tmter  der  Zugfestigkeit  bei  guter,  teilweise  recht  guter 
Druckfestigkeit  von  über  200  kg/qcm.  Der  Vorstand  wird,  ehe 
er  die  Angelegenheit  weiter  verfolgt,  diese  6  Zemente 
nochmals  prüfen  und  sie  eventuell  der  Nachprüfung  durch 
die  Königliche  mechanisch*technische  Versuchsanstalt  unter- 
werfen. 

• 

Ich  darf  aber  mit  großer  Befriedigung  feststellen,  daß 
in  keinem  der  tmtersuchten  81  Zemente  irgend  eine  Bei- 
mischung gefunden  wurde. 

Herr  Siber  (fortfahrend): 

7.  Ueber  die  Tätigkeit  des  Vereinslaboratoriums 
wird  in  der  Generalversammlung  unter  Punkt  3  a  der 
Tagesordnung  eingehend  berichtet  werden. 

Wir  teilen  hier  nur  mit,  daß  die  Eigentumsüber- 
tragung des  Grundstücks,  auf  welchem  das  Vereins- 
laboratorium erbaut  ist,  auf  den  Verein  nunmehr  erfolgt  ist. 

Vorsitzender:  Dazu  habe  ich  leider  zu  bemerken, 
daß  Herr  Dr.  Loebell,  der  Vorsteher  imseres  Laboratoriums, 
erkrankt  ist  tmd^  wahrscheinlich  nicht  in  der  Lage  sein 
wird,  den  Bericht  über  die  Tätigkeit  des  Laboratoriums  zu 
erstatten. 

Herr  Siber  (fortfahrend): 

8.  Wir  geben  in  Nachstehendem  die  Abrechnung 
über  die  Ausgaben  für  die  wissenschaftliche  Ausstellung 
des  Vereins  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902. 

Platzmiete M.    6  093,47 

Frachten  und  Arbeitslöhne    .    .     .    „      1 557,69 

M.    7  651.16 
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.    Uebertrag  M. 

Gehalt  an  den  Laboranten    .     •     .    „ 

Anfertigung  von  Schildern  und  Auf-    „ 
Schriften „ 

Malerarbeiten ^ 

Legen  von  Linoleum  und  Herstellung 
von  Asphaltboden    .     .     .     .     .    „ 

Präparatengläser  und  Glasdeckel     .   » 

Diverse  Holzrahmen  und  Anfer- 
tigung von  Platten,  Tischen, 
Stühlen . 

Anfertigung  der  Zeichnung  des  Auf- 
baues der  Ausstellung      .     . 

Versicherungsprämie      .... 

Bekleidung  des  Laboranten    .     . 

Verbrauch  von  elektr.  Strom  und 
Anschlußgebühr  der  Kraftanlage 

Gärtnerische  Anlagen 

Arcliitekt  Bender  für  Zeichnungen, 
Spesen,  sowie  kleine  Ausgaben 
Drucksachen  pp 


7  651.16 
1  020,— 

1  515.30 
504,72 

1 081  ,— 
1  063,— 


1 470.90 

299.60 
125.37 

96.80 

536.58 
106,10 


1  453,26 


M.  16  923.79       ^ 

Wie  daraus  ersichtlich.  ^  haben  wir  den  zu  diesem 
Zwecke  ausgeworfenen  Betrag  von  25000  M  nicht  voll 
in  Anspruch  zu  nehmen  brauchen. 

Vorsitzender:  Ich  mochte  dazu  bemerken,  daß  wir 
uns.  wie  aus  der  Zusammenstellung  zu  ersehen  ist,  den 
Verhältnissen  entsprechend  Sparsamkeit  auferlegt  haben. 
Die  Gegenstände,  die  in  Düsseldorf  übrig  geblieben  sind: 
Schränke.  Tische,  Stühle,  Gefäße  u.  s.  w.  werden  wir 
unserm  Laboratorium  überweisen. 

Herr  Siber  (fortfahrend): 

9.  Wie  im  vorigen  Jahr,  so  berichten  wir  auch 
jetzt  wieder  über  die  weiteren  Schritte,  welche  in  der 
Frage  der  Lieferung  von  mit  Hochofenschlacke  ge- 
mischtem Portlandzement  in  diesem  Jahr  geschehen  sind. 

Am  18.  Oktober  1902  richteten  wir  eine  Eingabe 
an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in 
Preußen,  die  wir  nebst  den  dazugehörigen  Beilagen 
1)  Arbeitsplan  für  anzustellende  Versuche,  2)  Prüfungs- 
,  ergebnisse  der  vom  Verein  bei  Kgl.  Versuchsanstalt 
Charlottenburg  veranlagten  Versuche,  nachstehend  im 
Wortlaut  folgen  lassen: 


Heidelbert;,   18.  Oktober  1902. 
Aq' 
Seine  EscelleDZ  den  Herni  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 
Herrn  Generalmajor  Budde, 

Berlin. 

Anf  unsere  Eingaben  vom  1.  November  1900  und  14.  01c- 
tober  1901.  die  Lieferung  von  Mischnngen  aus  Portlandtement 
und  Hochofenschlacke  unter  der  Bezeichnung  .PorlUndzement* 
betreCTend,  erhielten  wir  die  Entscheidung  hohen  Ministeriums 
vom  31.  Dezember  1901  ^  ^  2.  Ang.  und  es  fand  am  2.  Juni 
d.  J.  die  erste  Sitmng  des  zw  Berattmg  und  Anstellung  von  Ver- 
sndien  in  dieser  Angelegenheit  eingesetzten  Ausschusses  van  Sach- 
verständigen statt. 

In  dieser  Sitzung  erhoben  die  Vertreter  unseres  Vereins  Ein- 
spruch gegen  die  von  den  Eisenwerken  f(lr  die  von  ihnen  herge- 
stellte Mischtmg  von  Portlaaiiiemeat  und  Hochofenschlacke  an 
Stell«  der  seitherigen  Bezeichnung  , Portlandzement'  nun  vorge- 
schlagene Bezeichnung  .EiseDportlandzement"  als  unzutreffend  und. 
irrettlhrend  und  wurden  darin  uotersttllzt  von  Herrn  Dr.  MichlElil, 
welcher  darauf  hinwies,  dsQ  das  betreffende  Produkt  sogar  noch 
geringeren  Eisengehalt  als  Portland^ement  besitit 

Die  weitere  ErÖrterong  dieser  Frage  wurde  bis  au  den  Schluß 
der  Sitzung  verschoben  nnd  sodann  nach  einer  Erklärung  des 
Herm  Vorsitzenden,  daQ  seitens  des  Herrn  Ministers  der  Öffent- 
lichen Arbeiten  gegen  die  Bezeichnung  ,  Eisenportlandzement'  vor- 
läu£g  Einwendungen  nicht  erhoben  wurden,  die  Frage  der  Namen- 
gehting  einstweilen  vertagt. 

Der  unterzeichnete  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Poitland- 
lement-Fabrikanten  bittet  Ew.  Excellenz  ehrerbietigst,  diese  Frage 
einer  erneuten  PrOfung  geneigtest  unterziehen  lassen  zu  wollen, 
und  erlaubt  sich  hierzu  Folgendes  ausiufQhren: 

Die  Bezeichnung  „Eisenporllandzement"  ist  geeignet,  insofern 
eine  Täuschung  hervorzurufen,  als  durch  diesen  Namen,  ähnlich 
wie  durch  die  Bezeichnung  .Eisenkitt*  und  andere  derartige  Zn- 
sammenstellnngen,  der  irrige  Glaube  erweckt  wird,  daB  darunter 
ein  gsni  besonders  hart  weidender  , Portland zemeot"  zu  verstehen 
•«i,  und  läßt  die  Bezeichnung  keineswegs  erketmen,  daß  es  sich 
um  ein  Mischprodukt  handelt,  femer  von  welcher  Art  die  Zu- 
mischung ist,  und  welche  Menge  des  Znsatzstoffes  beigemischt 
wurde,  während  schon  iiach  den  im  Jahr  l88ä  gefaßten  Beschldssen 
der  Konferenzen  des  Internationalen  Verbandes  zur  Vereinbarung 
einheitlicher  Prdfnngsmethoden  für  Bau-  und  Konstruktionsma- 
terialien  in  Manchen  und  Dresden  derartige  Bindemittel  nach  dem 
Grundstoffe  und  der  Angabe  des  Ztischlages  ausdiUcklich  als  .ge- 
mischte Zemente*  zu  benennen  sind. 

Es  sollten  daher  die  Mischprodukte  der  Elsenwerke  nnbedingt 
auch  durch  Angabe  der  Beimiscbnng  schon  all  solche  gekenn- 
zeichnet sein,  damit  jede  Verwechslung  mit  reinem  Portland- 
zement ausgeschlossen  ist. 

Zur  weiteren  Begründung,  daß  bei  Zumischungen  zu  Portland- 
zement der  Deklaiationszwang  nach  Art  und  Menge  der  Zusatz- 
stoffe gefordert  werden  muS,  erlauben  wir  ans,  noch  Folgendes 
anzuführen :  ^ 

Die  durch  Zusatz  feinpnlveriger,  minderwertiger  Stoffe  wie 
Traßk  Sand,    Kalkstein,    Hochofenschlacke  etc.    ni  Portlandzement 
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hergestellten  Mischprodukte  können  bei  der  PrUfuog  nach  dem 
Normenverfahren  die  darin  vorgeschriebene  Mini  malfest  igkeit  sehr 
wohl  erreichen  oder  sogar  tiberschreiten,  verhalten  sich  jedoch 
anders  bei  der  praktischen  Verarbeitung  und  es  wird  durch  diese 
Zusätze  der  Charakter  des  Bindemittels  verändert,  .das  Gemisch 
besitzt  dann  nicht  mehr  die  anderen  wertvollen  Eigenschaften, 
welche  man  am  *, Portlandzement''  seit  langer  Zeit  kennt  und 
schätzt.  Diese  Zusätze  wirken  je  nach  ihrer  Qualität  und  Quantität 
in  verschiedenerweise  auf  die  Eigenschaften  des  Portlandzementes  ein. 

Nach  unseren  langjährigen  Erfahrungen  ist  Hochofenschlacke 
wegen  ihres  Schwefelgehaltes  und  ihrer  wechselnden  Beschaffen- 
heit sogar  eines  der  ungeeignetsten  Zusatzmittel  zu  Portlandzement. 
Durch  Mischung  von  PorÜandzement  mit  fein  gemahlenem  Traß, 
Quarz  und  durch  Niederschmelzen  von  Kalkmergel  gewonnener 
Schlacke  gleichmäßiger  Zusammensetzung  lassen  sich  Mischpro- 
dukte erzeugen,  welche  die  mit  Hochofenschlacke  hergestellten 
Mischprodukte  der  Eisenwerke  in  vielen  Eigenschaften  weit  über- 
treffen und  sich  billiger  herstellen  lassen. 

In  der  Ausschußsitzung  vom  2.  Juni  d.  J.  in  Berlin  wurde 
auf  diese  Zusätze,  welche  zum  Teil  schon  früher  benützt  wurden, 
hingewiesen,  und  behielten  die  Vertreter  unseres  Vereins  sich  vor, 
später  auch  die  Prüfung  solcher  Stoffe  bei  dem  Ausschuße  zu  be- 
antragen. 

Um  die  Wirkung  dieser  feinpulverigen  Stoffe  auf  Portland- 
zement festzustellen,  gestatten  wir  uns,  in  der  Anlage  einen  Ar- 
beitsplan mit  dem  ergebensten  Antrag  zu  unterbreiten,  den  ge- 
nannten Ausschuß  mit  der  Ausführung  auch  dieser  Versuche  neben 
den  bereits  beschlossene^  zu  beauftragen.  Wir  erklären  uns  be- 
reit, die  Kosten  dieser  Untersuchung  zu  tragen,  bitten  jedoch 
ehrerbietigst,  falls  zu  den  von  den  Eisenwerken  beantragten  Unter- 
suchungen ein  St^tszuschuß  bewilligt  werden  sollte,  auch  uns 
aus  Billigkeitsgründen  einen  entsprechenden  Kostenznschuß  nicht 
versagen  zu  wollen. 

Wenn  diese  Versuche  unsere  oben  ausgesprochene,  auf  langjäh- 
rigen Erfahrungen  und  Versuchen  beruhende  Behauptimg  bestätigen, 
so  würde  wohl  selbstverständlich  den  deutschen  Portlandzement- 
fabriken, welche  ca.  34  Millionen  Doppelzentner  Portlandzement^ 
klinker  aus  Ton  und  Kalk  erzeugen,  die  Zumischung  von  feinge- 
mahlenem Traß,  Quarz,  Kalk  etc.  zum  Portland  zement  ebenso  gut 
gestattet  werden  müssen,  wie  die  Zumischung  von  Hochofenschlacke 
den  Eisenwerken,  welche  nur  ca.  1  Million  Doppelzentner  Port- 
landzementklinker aus  Hochofenschlacke  und  Kalk  erzeugen. 
Damit  aber  wäre,  wenn  nicht  zugleich  ein  Deklarationszwang  ein- 
geführt würde,  der  Täuschung  der  Verbraucher  hydraulischer 
Bindemittel  Tür  und  Tor  geöffnet  und  das  Vertrauen  zum  reellen 
Geschäfte  in  Portlandzement  müßte  um  so  mehr  erschüttert  werden, 
als  dem  Verbraucher  meistens  nicht  möglich  sein  wird,  festzu- 
stellen, ob  und  welchen  Prozentsatz  der  minderwertigen  Beimischung 
er  in  der  gekauften  Ware  enthält. 

Wir  sind  nach  wie  vor  der  bereits  im  Jahre  1883  in  einer 
Erklärung  ausgesprochenen  Ansicht,  daß 

1.  der  Verkauf  von  Zement,  welcher  Zumischungen  fremder  Körper 
enthält,  unter  der  Bezeichnung  „Portlandzement*  als  eine 
Täuschung  der  Konsumenten  zu  betrachten  ist, 

2.  jede  Zumischung  als  Beginn  der  Mörtelbereitnng  anzusehen  ist, 
demnach   niemals    Sache  des  Produzenten   sein  kann,    sondern 
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dem  Konsnmenteii    za  überlassen    ist.  wie  ja  auch    tatsächlich 
schon  lange  auf  Baustellen  zur  Enielung  billiger  und  für  spe- 
zielle Zwecke  geeigneter  Mörtel  vielfach  Zusätze  zu  Portland- 
lementinörleln  gegeben  werden, 
3.    die    Normenprobe  s.  Zt.  für   nicht   mit    fremden  Körpern  ge- 
mischten  Portland  Zement    aufgeslellt    worden    ist;    femer  der 
besondere  Charakter  des  Portlandiementes  durch  Zumischungen 
(geändert  wird  und  infolfredessen   die  Normenbestimmungen  zu 
Vergleichen  zwischen  gemischtem  und  ungemischtem  Portland- 
zement nicht  angewendet  werden  können. 
Zur    weiteren    Begründung  des  ad  2  Gesagten    erlauben    wie 
uns  in  der  Anlage  bezügliche  Versuche  der  Königlichen  Versuchs- 
anstalt Chailottenburg   als  Material    für  den    in  der  Sache  einge- 
setzten AusschuB  zu  überreichen. 

Wir  geben  uns  der  Hoffnung  hin.  im  Interesse  der  Aufi-echt- 
erbaltang  des  reellen  Geschäfts  in  Portlandzement  im  Inlande, 
insbesondere  aber  des  Exportes  und  des  guten  Rufes,  welchen 
der  deutsche  Portlandzement  im  Auslande  genießt,  eine  wahl- 
wollende Aufnahme  und  Fürderung  unserer  heutigen  Anträge  bei 
Ew.  Eixcellenz  zu  finden,  und  zeichnen 

ehrerbietigst 
Der  Vorstand  des  Vereins 
deutscher  Portlandzement- Fabrikanten  (E.  V.). 

Vorsitzender:  Nun.  meine  Herren,  Sie  finden  in  dem 
n  vorgelegten  gedruckten  Berichte  den  vorgeschlagenen 
;itsplan  (Anhang  I  dieses  ProlokoUes).  worauf  ich  mir  er- 
en  werde,  später  zurückzukommen.  Ferner  finden  Sie 
1  die  Ergebnisse  der  mitgeteilten  Versuche  (Anhang  II). 
zu  möchte  ich  folgendes  bemerken.  Die  Versuche  wurden 
nlaßt,  weil  diemischendenFabriken  erklärten:  „dieHoch- 
ichlacke,  welche  wir  zumischen,  ist  nicht  gewöhnliche 
icke,  sondern  die  wird  ausgeglüht,  und  dadurch  be- 
mt  sie  den  Portlandzementen   ähnliche  Eigenschaften". 

haben  darauf  die  Königliche  Versuchsanstalt  beauf- 
:,  Hochofenschlacken,  welche  von  den  Fabriken  ver- 
dt  werden,  zu  beschaffen  und  damit  diese  Versuche  zu 
iien.  Die  Versuchsanstalt  hat  dann  diese  Fabriken  auf- 
rdert,  jhre   Schlacke    einzusenden.    Von  11  Fabriken 

6  der  Aufforderung  nachgekommen,  haben  die  von 
1  verwandte  Schlacke  eingesandt,  und  damit  sind  diese 
uche  gemacht.  Wie  Sie  aus  dem  Ergebnis  der  Ver- 
B  sehen,  zerfällt  die  Behauptung,  daß  die  verwendete 
tiofenschlacke  kalkarmer  Portlandzement  sei,  in  nichts; 
sämtliche  Proben  zeigen,  daß  durch  das  Ausglühen  die 
ität  der  Schlacke  nicht  verbessert,  sondern  ver- 
;chtert  wird.  Die  Versuche  zeigen  femer  die  außer- 
ntlich  verschiedene  Qualität  der  Schlacke.  Die  Schlacke 
•sitzt  überhaupt  gar  keine  Erhärtungsfähigkeit,  weder 
Vasser    noch    an    der    Litft.     Die    meisten    anderen 
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Schlacken,  die  verwendet  werden,  besitzen  für  sich,  fein 
gemahlen,  nur  eine  ganz  minimale  Erhärtungsfestigkeit, 
z.  B.  Schlacke  C  2,6  l<i:/qcm  und  in  geglühtem  Zustande 
2,1  kg/qcm  Druckfestigkeit.  Am  besten  ist  die  Festigkeit 
der  Schlacke  E;  die  hat  etwa  die  Hälfte  der  Festigkeit, 
wiePortlandzement,  nämlich  8,6  kg/qcm  Zug,  imd  80,6  kg/qcm 
Druck  getrocknet,  und  5,5  kg/qcm  Zug  und  70,2  kg/qcm 
Druck  ausgeglüht.  Auch  diese  Schlacke  hat  sich  also 
durch  das  Ausglühen  verschlechtert. 

Sie  finden  dann  femer  in  dem  Bericht  Versuche  über 
Beton  mischungen.  Diese  Versuche  wurden  gemacht,  um 
Klarheit  darüber  zu  schaffen,  ob  eine  Beimischung  der 
Schlacke  zum  Portlandzement  in  den  Fabriken  zweck- 
mäßig sei,  ob  das  überhaupt  einen  Sinn  habe  und  bessere 
Resuhate  ergebe,  als  die  Beimischung  auf  dem  BauplaJ^e. 
Auffälligerweise  haben  diese  Versuche  ergeben,  daß  die 
Mischung  der  Schlacke  gleichzeitig  mit  dem  Zuschlagmaterial 
und  dem  Zement  auf  dem  Bauplatze  günstigere  Resultate 
liefert  und  zwar  sehr  viel  günstigere  Resultate.  Derselbe 
Zement  imd  dieselbe  fein  gemahlene  Schlacke,  vorher  im 
Laboratorium  innig  gemischt,  dann  nach  einiger  Zeit  mit 
dem  Zuschlagmaterial  (Sand  und  Steinschlag)  gemischt,  hatte 
nach  90  Tagen  148  kg/qcm  Druckfestigkeit,  während,  wenn 
direkt  Zement,  Schlacke  und  Zuschlagmaterial  gemischt, 
wurden,  sich  eine  Festigkeit  von  183  kg/qcm  ergab.  Ich 
glaube,  daß  dieses  aufiMlige  Restütat  dadurch  zu  erklären 
ist,  daß  bei  der  Mischung  von  drei  verschiedenen  Bestand- 
teilen, Zement,  Hochofenschlacke  und  Zuschlagmaterial  auf 
dem  Bauplatze  unwillkürlich  die  Mischung  etwas  besser 
gemacht  wird.  Bei  4er  Mischung  mit  der  Schaufel  folgt 
die  Hand  dem  Auge;  der  Zement  ist  grau  und  das  Zuschlag- 
material ebenfalls  grau,  die  Schlacke  fast  weiss  man  wird  also 
unwillkürlich  gezwungen,  etwas  besser  zu  mischen.  Darauf 
deutet  auch  hin,  daß  die  Körper  dieser  letzteren  Mischungen 
fast  sämtlich  ein  höheres  Gewicht  zeigen.  Von  anderer  maß- 
gebender Seite  wird  das  jedoch  verneint  und  wird  die  Sache 
dadurch  erklärt,  daß  bei  Mischimg  des  Portlandzements 
mit  der  feingemahlenen  Schlacke,  die  hygroskopisch  ist, 
schon  die  feinsten  Teile  der  Schlacke  mit  dem  Portland- 
zement sich  verbinden,  zusammenballen,  und  daß  sich  dann 
die  Mischungmit  dem  Sande  nicht  mehr  so  innig  vollziehen  läßt, 
als  wenn  die  Materialien  für  sich  direkt  auf  dem  Bauplatz 
gemischt  werden.  Diese  Erklärung,  die  jedenfalls  wert  ist, 
weiter  untersucht  zu  werden,  hat  etwas  für  sich.  Es  ist 
bekannt,  daß   die  Mischungen   von  Hochofenschlacke  und 


kein  Lagern  vertragen,  daß  sie  sich  zusammenfallen, 
atte  im  letzten  Jahre  Gelegenheit,  eine  Fabrik  zu  be- 
jen,  die  heute  noch  Puzzolanzement  herstellt  aus 
sfenscblacke  und  Kalk,  die  Fabrik  liegt  in  München,  und 
,nd  zu  meiner  Ueberraschung;  daß  die  Leute,  durch 
rung  gewitzigt,  die  gemahlene  Schlacke  und  den  ge- 
en  Kalk  in  vollständig  getrennten  Silos  aufbewahren 
lie  Mischung  erst  vornehmen  lassen  kurz  vor  Ab- 
des  Zementes.  Wenn  jemand  in  München  Zement 
Fabrik  bestellt,  100  oder  200  Ctr.  auf  Mittag,  dann  wird 
;ns  erst  die  Mischung  vorgenommen.  Es  wird  femer  die 
rung,  daß  solche  Mischungen  weniger  Lagern  vertragen, 
ch  bestätigt,  daß  sie  in  kurzer  Zeit  ballig  werden, 
meine  Herren,  wenn  man  die  Versuche  betrachtet, 
lit  den  Betonmischungen  gemacht  sind,  so  muß  man 
loch. sagen:  Wenn  es  den  Hüttenwerken  nur  darauf 
ne,  Verwendung  (Ür  ihre  Nebenprodukte  zu  erzielen,  so 
|a  nichts  einfacher  als  diese  Stoffe,  die  Hochofenschlacken, 
;h  abzugeben,  wie  man  das  ja  auch  bei  dem  Traß  macht. 
It  den  Traßfabrikanten  auch  nicht  ein,  in  der  Fabn)^ 
^schung  mit  Zement  vorzunehmen,  obgleich  das  für  die 
n  auch  viel  lukrativer  wäre.  Ja,  meine  Herren,  man 
iich  doch  fragen:  weshalb  geschieht  dasnicht?  Die  Ver- 
geben darüber  Aufschluß!  Wenn  die  Eisenwerke 
schlacke  mahlen  und  für  sich  verkaufen  würden,  so 
;  der  Konsument  sehr  bald  in  die  Lage  kommen,  die 
cke  zu  prüfen,  die  ihm  verkauft  ist,  und  er  würde 
schnell  finden,  '  daß  nur  wenige  Schlacken  geeignet 
als  Zumischmittel  zum  Portlandzement  zu  dienen,  daß 
chlacken  auch  ihrer  Qualität  n^ch  sich  kolossal  unter- 
len.  Es  würde  eine  Prüfungsmethode  für  Schlacken 
:ührt  werden,  gerade  so.  wie  man  Untersuchungs- 
)den  für  Traß  besitzt,  und  das  würde  ganz  zweifellos 
Eisenwerken  sehr  unbequem  werden.  Deshalb  ist  es 
erklärlich,  daß  die  Herren  so  sehr  daran  festhalten, 
las  Mischprodukt  jetzt  als  „Eisenportlandzement"  in 
Handel  bringen. 

ch  möchte  nun  den  Bescheid    verlesen,    welchen  wir 
Herrn  Minister  erhalten  haben: 

Der  Minister 

enUjchen  ArbeiteD  B„ijn  yf  gg    ^^  i2_  November  1902. 

tn    19290.  WilhelmstraOe  79. 

I  D.  16458 

Auf  die  Eingabe  vom  18.  v,  M.  erwidere  ich   dem'^Vorstaod 
folgendes : 

Die  BeieicbnDDg  „EiseDpordandiemetit"  far  solche  Zemente,  die 
mit  Schlackenmehl  gemilcht  sind,  la  verhindern,  bin  ich  nicht  in 
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der  Lage.  Für  die  Staatsbauten  wird  für  alle  Mischzemente  neben 
dem  Namen  auch  die  Erklärung  verlangt,  welche  Zumischungen 
nach  Art  und  Menge  sie  enthalten. 

Damit  ist  einer  Irreführung  vorgebeugt.  Die  von  dem  Vor- 
stande beantragten  Versuche  mit  Portlandzement  und  Sandzu- 
schlägen zu  veranlassen,  liegt  zur  Zeit  kein  Bedürfais  vor.  Die 
Versuche  mit  Eisenportlandzement  sind  deshalb  von  mir  in  Aus- 
sicht genommen,  weil  solche  Erzeugnisse  tatsächlich  schon  seit 
Jahren  in  den  Handel  kommen  und  es  deshalb  technisch  und  wirt- 
schaftlich von  Bedeutung  sein  kann,  festzustellen,  ob  und  unter 
welchen  Voraussetzungen  diese  Zemente  bei  Staatsbauten  Ver- 
wendung finden  dürfen.  Versuche  mit  Sandzement  kommen  vor- 
erst hierbei  nicht  in  Frage,  da  ein  solcher  Mischzement,  fabrik- 
mäßig hergestellt^  bisher  nicht  mit  dem  Portlandzement  in  Wett- 
bewerb getreten  ist.  Erachtet  der  Vorstand  trotzdem  solche  Ver- 
suche für  erforderlich,  so  genügt  ihre  Ausführung  durch  die 
mechanisch-technische  Versuchsanstalt,  um  ihre  Ergebnisse  als  zu- 
verlässig zu  kennzeichnen  und  sie  mit  denen  der  Eisenzement- 
Versuche  vergleichbar  zu  machen. 

Die  Frage,  nach  welchen  Normen  etwa  die  Eisenportland- 
zemente zu  prüfen  sein  würden,^  ist  zu  vertagen,  bis  die  Ver- 
suchsergebnisse vorliegen  werden. 

Die  mir  übersandten  Ergebnisse  von  Versuchen  mit  Schlacken- 
mörteln und  Schlackenzementen  werde  ich  s.  Zt.  dem  Ausschuß 
vorlegen.  , 

(gez.)    B  u  d  d  e. 

Des  weiteren  erhielten  wir  vom  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  nachstehende  Mitteilung  wofür  wir 
unseren  Dank  ausgesprochen  haben: 

Der  Minister 
der  öffenüichen  Arbeiten  Berlin  W  66,  den  21.  November  1902. 

I.  D.  16459  I   Ang.  Wilhelmstraße  79. 

m.  19155  I.  Ang. 

Da  die  Verhandlungen  über  Versuche  mit  Eisenportlandzement 
tmd  ihre  Ausführung  voraussichtlich  noch  geraume  Zeit  in  An- 
spruch nehmen  werden,  so  habe  ich  infolge  mehrfacher  Anfragen 
seitens  der  Eisenbahndirektionen  mich  veranlaßt  gesehen,  über  die 
bis  auf  Weiteres  festzuhaltende  Handhabung  der  bestehenden  B^ 
Stimmungen  den  beteiligten  Dienststellen  Weisung  zu  geben. 

Beifolgende  Abschrift  des  betreffenden  Erlasses  übersende  ich 
dem  Vorstand  unter  Bezugnahme  auf  mein  Sohieiben  vom  31.  De- 

zember   v.    J.  ^-  ^^^^ 

I.  D.  18070. 

gez,  Budde. 

Diese  Abschrift  lautet  wie  folgt: 

Der  Minister 

der  Öffentlichen  Arbeiten      »^  i«     txr  ^^     j  -kt       -u 

L  D.  16459  L  Ang.         Berbn  AV  66,   den  ai.  November  1902. 


ra.  19155  I-  Ang. 


Wilhelmstr.  79. 


Aus  Anlass  eines  Einzelfalles  weise  ich  darauf  hin, 
dass  für  die  Lieferung  von  Portlandzement  der  Erlass 
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vom  28.  Juli  1887  massgebend  ist.  Danach  sollen  die 
als  Portlandzemente  angebotenen  und  ge- 
lieferten Zemente  in  allen  Teilen  den  Normen  für  die 
einheitliche  Lieferung  und  ^  Prüfung  von  Portland- 
zement entsprechen  und  ist  es  unstatthaft,  an  Stelle 
von  Portlandzement  Mischzemente,  denen  nach  dem 
Brennen  weitere  Bestandteile  beigemischt  sind,  zur  An- 
lieferung zu  bringen.  Falls  daher  bei  der  Ausschreibung 
Portlandzement  verlangt  ist,  so  sind  auch  die  so- 
genannten Eisenportlandzemente  nicht  als  bedingungs- 
gemäss  anzusehen. 

Hingegen  findet  sich  nichts  d^egen  einzuwenden, 
dass  bei  den  staatlichen  Bauausführungen  in  geeigneten 
Fällen  nach  bestem  Ermessen  der  Baubehörden  auch 
andere  Zemente,  wie  Romanzement,  Puzzolanzement, 
Eisenportlandzement  u.  s.  w.  Verwendung  finden. 
Es  wird  dann  aber  vorausgesetzt,  dass  bei  der  Aus- 
schreibung nicht  ausdrücklich  Portlandzement  ver- 
langt war,  und  dass  besonders  bei  Mischzementen 
seitens  des  Anbieters  genaue  Angaben  über  die  Be- 
schaffenheit und  die  Menge  der  nach  dem  Brennen 
beizumengenden  Stoffe  gemacht  werden.  Für  den  Fall, 
dass  Eisenportlandzement  in  Frage  kommt,  ist  die  ' 
Beimischung  von  Hochofenschlackensand  höchstens  bis 
zu  30  ^/q  ns^ch  dem  Brennen  zuzugestehen.  Entstehen 
Zweifel,  ob  diesen  Erklärungen  entsprechend  geliefert 
wird,  oder  besteht  der  Verdacht,  dass  an  Stelle  von 
Portlandzement  Mischzemente  zur  Anlieferung  kommen, 
80  ist  eine  Prüfung  durch  die  mechanisch-technische 
Versuchsanstalt  zu  veranlassen. 

Hiernach  ist  bis  auf  Weiteres  zu  verfahren.  Die 
Frage,  ob  und  inwieweit  die  sogenannten  Eisen-Portland- 
zemente unter  bestimmten  Voraussetzungen  bei  jedem 
Bedarf  an  Zement  für  staatliche  Bauten  als  gleich- 
wertig mit  Portlandzement  angesehen  werden  könnten, 
unterliegt  zur  Zeit  der  Prüfung  durch  einen  Ausschuss, 
nach  deren  Abschluss  ich  mir  weitere  Bestimmung 
vorbehalte. 

gtz.  Budde. 
An 
die  Herren  Ober-Präsidenten,  Re- 
gierungs- Präsidenten,  die  König- 
Uche  Ministerial-,  Militär-  und  Bau- 
Kommission  und  den  Herrn  Poli- 
zei-Präsidenten in  Berlin.  ^ 

Dann  haben    wir  weiter   noch  ein  Schreiben  erhalten 
vom  30.  Januar  dieses  Jahres  lautend: 

Der  Arbeitsplan   für    die  Versuche    mit   Eisenportlandzement 
^      ist  in  der  Fassung   vom    28.  Juni  v.  J.  endgiltig   festgestellt  und 
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die  mechanisch  -  technische  Versuchsanstalt  beauftragt  worden, 
unter  tunlichster  Beobachtung  der  gefaßten  Beschlüsse  und  der  im 
Anschluß  daran  getro£fenen  Vereinbarungen  nunmehr  die  Stoffe  zu 
beschaffen  und  die  Versuche  im  übrigen  nach  dem  Arbeitsplan 
auszuführen.  Das  Ergebnis  der  Normenproben  wird  s.  Zt.  dem 
für  diese  Versuchsarbeiten  eingesetzten  Ausschuß  behufs  Herbei- 
führung der  Entschließung  über  die  Fortsetzung  der  Versuche 
vorgelegt  werden.  Die  Kosten  der  Versuche  hat  der  Verein 
deutscher  Eisenportlandzementwerke  *  übernommen.  Seitens  der 
Kommission  zur  Beaufsichtigung  der  technischen  Versuchs- 
anstalten ist  eine  Ermäßigung  der  Gebührensatze  für  diese  Ver- 
suchsarbeiten um  200/0  bewilligt  worden. 

gez.  Budde. 

Ich  habe  femer  noch  mitzuteileo,  daß  wir  ersucht 
wurden,  ein  drittes  Mitglied  unsers  Vereins  für  den  Aus- 
schuß in  Vorschlag  zu  bringen.  Der  Vorstand  hat  Herrn 
Dr.  Goslich  vorgeschlagen,  und  dieser  Vorschlag  ist  an- 
genommen worden.  Unser  Verein  ist  also  jetzt  mit  3  Mit- 
güSdem  in  dem  Ausschuß  vertreten. 

Ich  gebe  jetzt  Herrn  Rudolf  Dyckerhoff  das  Wort  zu 
einem  kurzen  Bericht  über  die  Sitzung  dieses  Ausschusses. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  werde  mir  erlauben, 
meinen  Bericht  über  die  Sitzung  des  Ausschusses  für  die 
Prüfung  von  Eisenportlandzement  vom  2.  Juni  1902,  nach 
erhaltener  Genehmigung  seitens  des  Herrn  Ministers  der 
öffentlichen  Arbeiten,  zu  verlesen. 

Am  2.  Juni  fand  in  Berlin  im  Ministerium  der  öffent- 
lichen Arbeiten  die  Sitzung  des  Ausschusses  für  die 
Prüfung  von  Eisenportlandzement  statt. 

Den  Vorsitz  führte  Herr  Oberbaudirektor  vonDoemming. 

Außer  den  Vertretern  des  Ministeriums  der  öffent- 
lichen Arbeiten  nahmen  noch  an  der  Sitzimg  teil  Ver- 
treter des  Kriegsministeriums,  des  Reichsmarineamts,  der 
mechanisch-technischen  Versuchsanstalt,  der  chemisch-tech- 
nischen Versuchsanstalt,  des  Vereins  deutscher  Portland- 
zement-Fabrikanten, des  Deutschen  Betonvereins,  der  ver- 
einigten Traßgrubenbesitzer,  außerdem  noch  Herr  Geh. 
Bergrat   Professor  Dr.  Wedding   und   Herr  Dr.  Michaölis. 

Die  Delegierten  unseres  Vereins  waren  die  Herren 
Direktor  Schott.  Dr.  Goslich  und  ich. 

Der  Beratung  lagen  folgende  4  Punkte  zu  Grunde: 

1.  Ist  ein  aus  Portlandzement  und  bis  30  ^/o  gemahlenem 
Schlackensand  hergestellter  Zement,  sofern  er  den  in 
den  Normen  für  die  Prüfung  von  Portlandzement 
vorgeschriebenen  Proben  genügt,  dem  reinen  Port- 
landzement   als    gleichwertig    zu    erachten    oder    er- 
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icheinen  zur  Beantwortung  dieser  Frage  Versuche  er- 
iorderlich? 

Wenn  letztere  Frage  bejaht  wird,  würde  zur  Entscheidung 
ier  ersteren  die  Ausfährung  des  anliegenden  Arbeits- 
planes geeignet  sein? 

5ind  die  bestehenden  Normen  für  die  Prüfung  von  Port- 
.andzement  unverändert '  beizubehalten  oder  erscheint 
^  zulässig  und  zweckmäßig^,  sie  so  abzuändern.  daH 
äie  iür  beide  Zemente  verwendbar  sind? 
[m  Falle  die  letztere  Frage  verneint  wird:  Sind  für 
3ie  Prufijng  von  Eisenportlandzement  besondere  Nonnen 
lufzustellen  ? 

Zunächst  haben  wir  (die  Vertreter  des  Vereins  deut- 
T  Portlandzement-Fabrikanten)  Einspruch  erhoben  gegen 
Bezeichnung  ,  Eisenportlandzement"  als  unzutreffend  und 
»alb  irreführend.  Nach  einer  Erwiderung  seitens  (Jcr 
ireter  der  Eisenportlandzementwerke  wird  die  Erörterung 
er  Frage  auf  den  Schluß  verschoben  und  will  ich  gleich 

bemerken,  daß  der  Vorsitzende  am  Schluß  der  Ver- 
llungen  erklärte,  der  Herr  Minister  der  öffentlichen 
eiten  habe  gegen  die  Bezeichnung  „Eisenportlandzement" 
Sufig  Einwendungen  nicht  erhoben,  und  wurde  darauf- 
die  Frage  der  Namengebung  einstweilen  vertagt. 

Herr  Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  Wedding  schlug 

dem  ersten  Teil  der  Frage  1  folgende  Fassung  zu 
;n:  Ist  ein  Zement,  dessen  Kb'nker  aus  gekörnter 
hofenschlacke   imd  Kalksteinen   hergestellt  Bind,    wenn 

bis  zu  30  7o  gekörnter  Hochofenschlacke  zugesetzt 
[,  sofern  die  Mischung  den  für  die  Prüfung  von  Port- 
zement vorgeschriebenen  Normen  genügt,  für  alle  Ver- 
dungszwecke  dem  aus  natürlichen  Rohstoffen  herge- 
len  Portlandzement  als  gleichwertig  zu  erachten  oder  . . . 

Er  begründet  diese  Fassung  damit,  daß  gewöhnlicher 
landzement    zur  Zumischung    von  Schlacke  ungeeignet 

Herr  Dr.  Goslich  hielt  dem  entgegen,  daß,  wenn  die 
Schlacken  hergestellten  Zementklinker  in  diesem  Punkte 
anderes  Verhalten  zeigen  sollten,  dies  darauf  hinweise, 

sie    andere  Eigenschaften  hätten,    als  Portlandzement, 

übrigens  guter  Portlandzement  mit  40  "/q  Hochofen- 
»cke  vermischt  noch  höhere  als  Normenfestigkeit  ergebe. 
Die  von  Herrn  Geh.  Rat  Wedding  voi^eschlagene 
ui^  wurde  angenommen  unter  der  Voraussetzui^,  daß 
Versuche  sich  auch  auf  Schlackenzusatz  zum  gewÖhn- 
in  Portlandzement  erstrecken  sollen. 
Einstimmig   war    die  Versammlung   der  Ansicht,    daß 
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zur  Beantwortung  der  Frage  Versuche  erforderlich  seien, 
und  ging  dementsprechend  zur  Erörterung  der  Frage  2 
über,  welcher  ein  von  der  Kgl.  mechanisch -technischen 
Versuchsanstalt  aufgestellter  Arbeitsplan  zu  Grunde  lag. 

♦  Mit  sämtlichen  Bindemitteln  sollte  die  Normenprobe, 
sowie  die  Analyse  ausgeführt  werden.  Außerdem  sollten 
alle  Bindemittel  in  fetter  und  magerer  Mischung  bei  Er- 
härtung in  der  Luft  imd  im  Wasser  auf  Zug-  und  Druck- 
festigkeit, ferner  auf  Raimibeständigkeit  mittels  des  Bau- 
schinger-Apparates  und  auf  Abnutzbarkeit  bei  Erhärtung 
an  der  Luft  geprüft  werden.  Femer  sollten  die  Zug-  und 
Druckfestigkeit  mit  allen  Bindemitteln  unter  Ersatz  von 
30  Vo  Hochofenschlacke  an  dem  Mörtel  1:2  bei  der  Er- 
härtung an  der.  Luft  imd  im  Wasser  bestimmt  werden. 
Endlich  sollten  noch  Mauerwerkskorper  mit  allen  Binde- 
mitteln in  der  Mischung  1  : 5  im  Feuchten  und  im  Freien 
an  der  L\ift  beobachtet  werden.  Diese  Versuche  mit  Mauer- 
werkskorpem  sollten  auch  unter  teilweisem  Ersatz  des 
Zementes  durch  hydraulischen  Kalk  imd  durch  Schlacke 
ausgeführt  werden. 

Die  Versuche  s|nd  auf  eine  Dauer  bis  zu  10  Jahren 
vorgesehen. 

Dem  Arbeitsplan  der  Versuchsanstalt  wurde  mit  einigen 
Zusätzen  im  allgemeinen  zugestimmt.  U.  a.  wurde  auf 
Anregimg  der  Vertreter  imseres  Vereins,  daß  man  bei  den 
fraglichen  Versuchen  außer  Schlacke  auch  Traß,  künstliche 
Puzzolane  imd  Sandmehl  mitprüfen  solle,  noch  Traß  in  das 
Programm  aufgenommen,  die  übrigen  Materialien  jedoch 
vorerst  nicht,  einesteils  der  Kosten  wegen,  anderenteils  als 
für   die  Prüfung    von  Eisenportlandzement  zu  weitgehend. 

Bei  Beratung  der  Kostenfrage  wurde  auf  Antrag  der 
Vertreter  der  Eisenportlandzementwerke  zur  Verminderung 
der  Kosten  beschlossen,  daß  von  jeder  Zementsorte  statt 
4  nur  2  Zemente  nach  dem  Arbeitsplan  geprüft  werden 
sollen  imd  zwar  jeweils  die  beiden  Zemente,  welche  bei 
der  vorher  vorgenommenen  Normenprüfung  die  höchste 
und  die  geringste  Festigkeit  ergeben  haben. 

Der  Verein  der  Eisenportlandzementwerke  hat  sich 
bereit  erklärt,  die  nach  Beschränkung  des  Arbeitsplanes 
von  der  Versuchsanstalt  auf  nmd  16  000  M.  veranschlagten 
Kosten  zu  tragen. 

Bezüglich  der  Fragen  3  und  4  wurde  zunächst  von 
einer  Beschlußfassung  abgesehen,  bis  die  Ergebnisse  der  in 
Aussicht  genommenen  Untersuchimgen  vorliegen. 


Mit  der  Ausführung  der  Versuche  wird  demnächst 
gönnen. 

Soweit  der  Bericht  über  die  Sitzung  des  Ausschusses 
r  Prüfung    von  Eisenportlandzement    vom    2.  Juni  1902. 

Ich  habe  sogleich  nach  Durchsicht  des  Protokolls" 
;ser  Sitzung  mir  vorbehalten,  nach  Rücksprache  nait  den 
trren  Direktor  Schott  und  Dr.  Goslich,  auf  die  von  uns 
Anregung  gebrachte  gleichzeitige  Prüfung  von  Sand- 
Tient  etc.  zurückzukommen.  Nach  Besprechung  dieser 
igelegenheit  in  einer  Vorstandssitzung  Ende  August  in 
isseldorf  bat  der  Vorstand  die  im  Vorstandsbericht  Seite 
bis  5  enthaltene  Eingabe  vom  18,  Oktober  nebst  einem 
tsprechenden  Arbeitsplan  an  den  Herrn  Minister  der 
entlichen  Arbeilen  gerichtet.  Der  Vorstand  hat  erklärt, 
ß  die  durch  die  Versuche  entstehenden  Kosten  der 
rein  eventuell  allein  tragen  wird. 

Am  12.  November  teilte  uns  der  Herr  Minister  mit, 
ß  Versuche  mit  Sandzement  vorerst  nicht  in  betracht 
men,  da  solcher  Mischzement  biEher  nicht  mit  Portland- 
nent  in  Wettbewerb  getreten  ist,  gibt  uns  aber  anheim, 
:  beantragten  Versuche  durch  die  JCönigUche  Versuchs- 
italt  ausfuhren  zu  lassen.  Hierzu  möchte  ich  noch  be- 
irken,  daß  im  Ausland  Mischungen  von  Portlandzement 
t  Sandmehl  und  Kalksteinmehl  in  den  Handel  kommen, 
i  uns  in  Deutschland  jedoch,  infolge  des  Vorgehens  unseres 
reios  gegen  die  Mischzemenle,  nicht  aufgekommen  sind. 

Hieran  will  ich  noch  einige  Mitteilungen  schließen, 
lebe  die  Mischfrage  betreffen.  Versuche  aus  den  acht- 
er Jahren,  die  ich  s.  Z.  schon  hier  mitgeteilt  habe, 
t)en  ergeben,  daß  bei  Ersatz  von  Zement  durch  Traß, 
ilackenmehl,  Feinsand  und  Kalksteinmehl  die -Festigkeit 
allgemeinen  verringert  wird,  Traß  jedoch  kann  nach 
gerer  Erhärtungsdauer  im  Wasser  die  Festigkeit  etwas 
igem.  Die  sonstigen  wertvollen  Eigenschaften  des 
rtlandzements  werden  aber  durch  solche  Beimischungen 
lachteiligt. 

Von  späteren  Versuchen  aus  der  Mitte  der  neunziger 
ire  über  die  Wirkung  verschiedener  Zuschläge  zu  fettem 
1  magerem  Mörtel,  sowohl  bei  Wasser-  als  auch  bei 
fterhärtung,  will  ich  nur  die  hier  in  betracht  kommenden 
ilen  mit  Traß  und  Sandmehl  (Schlacke  kam  um  diese 
t  nicht  in  betracht  und  Traß  ist  überdies  ja  besser  als 
ilacke),  welche  nach  28lägiger  und  2jahriger  Erhärtung 
lalten  worden  sind,  mitteilen. 
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Tabelle   I. 
Zugfestigkeit  in  Kilogramm  für  1  qcm. 


Mörtel 

28  Tage 

2  Jahre 

Wasser 

Luft 

Wasser 

Luft 

1  Zement  :   1  Sand 

1       ,        :   1    ,     :  V*  Traß 

1       ,        :   1    •     :  .V4  Sandmehl 

32,8 
34,5 
31,3 

38,1 
38.3 
36,6 

48.4 
46.6 
42.0 

60,9 
57;2 
66,3 

1  Zement  :  4  Sand 

1       ,        :  4    ,     :  Va  Traß 

1       ,        ••  4    «     :  V2  Sandmehl 

20,2 
28,2 
22,4 

30,1 

32.4 
29,1 

31,6 
41,0 
34,1 

50,3 
56.7 
57,9 

Anmerkung:  Die  far  die  Luft  bestimmten  Proben  erhärteten 
eine  Woche  im  Wasser,  dann  im  Freien. 

Die  Zahlen  dieser  Tabelle  zeigen,  wie  auch  früher 
gefunden,  daß  feinpulverige  Zuschläge  mageren  Mörtel 
verbessern.  Ohne  auf  die  Zahlen  näher  einzugehen,  will 
ich  nur  die  Tatsache  hervorheben,  daß  im  Wasser  der 
Traß  am  günstigsten  wirkt,  vermöge  seiner  Eigenschaft 
als  Puzzolane,  während  in  der  Luft  der  Zusatz  von  Sand- 
mehl nach  längerer  Erhärtungsdauer  die  höchste  Festigkeit 
ergibt. 

Ich  habe  im  vergangenen  Jahr  wiederum  Versuche 
ausgeführt  über  die  Wirkung  von  granulierter  Hochofen- 
schlacke, Traß  und  feingemahlenem  Sand  auf  Portland- 
Zement,  sowohl  bei  Ersatz  von  Zement  als  auch  bei  Zu- 
schlag dieser  Stoffe  zum  Zementmörtel,  bei  Erhärtung  im 
Wasser  und  an  der  Luft.  Die  Resultate  sind  in  nach- 
folgender Tabelle  II  zusammengestellt. 

Aus  den  Zahlen  dieser  Tabelle  ergibt  sich,  daß  bei 
Ersatz  von  Zement  durch  diese  drei  Zumischmittel  beim 
Erhärten  im  Wasser  die  Festigkeit  verringert  wird;  nur 
mit  Traß  fand  ich  diesmal  von  90  Tagen  ab  eine  geringe 
Zunahme.  An  der  Luft  ergeben  sie  zwar  ebenfalls  geringere 
Festigkeit,  Sandmehl  liefert  dabei  aber  höhere  Festigkeit 
als  Schlacke.  Wurden  die  Zumischmittel  dem  mageren 
Mörtel  (1 :  16)  zugeschlagen,  so  wirkten  dieselben,  wie 
bekannt,  im  Wasser  und  an  der  Luft  verbessernd;  die 
Schlacke  ergab  jedoch  an  der  Luft  geringere  Festigkeit  als 
Traß  und  Sandmehl.  Wie  ich  aus  den  vorher  mitgeteilten 
Zahlen  (Tabelle  I)  bei  zweijähriger  Erhärtung  schlieiJe,  wird 
sich  die  Festigkeit  bei  den  Puzzolanzuschlägen  (Schlacke 
und  Traß)  nach  längerer  Erhärtungsdauer  an  der  Luft 
noch    mehr   zu  Ungunsten    dieser   Zuschläge   verschieben. 
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Ich  bemerke  noch,  daß  die  zu  diesen  Versuchen  benutzte 
granulierte  Schlacke  zur  Herstellung  von  Eisenportland- 
zement verwendet  wird  (die  Schlacke  G  der  folgenden 
Versuchsreihe).  Wie  die  Tabelle  weiter  zeigt,  liefert  guter 
Portlandzement  mit  30  7o  Ersatz  der  Zumischmittel  immer 
noch  Zemente,  welche  weit  über  der  Normenfestigkeit  für 
Portlandzement  liegen,  und  wenn  das  Mischverfahren  auf- 
kommen sollte,  könnte  man  ebenso  gut  Sand-  oder  Kalk- 
steinmehl statt  der  Hochofenschlacke  verwenden  und  noch 
besser  gemahlenen  vulkanischen  Sand,  TraJß.  künstliche 
Schlacke  etc. 

Von  den  Fabrikanten  des  Eisenportlandzements  wird 
nun  gesagt,  ihr  Produkt  sei  eine  Mischung  von  kalkreichem 
Portlandzement,  besonders  hergestellt  aus  Kalk  und  Hoch- 
ofenschlacke, der  mit  kalkarmem  Portlandzement,  d.  h. 
mit  granulierter,  geglühter  und  gemahlener  Hochofenschlacke 
vermischt  wird. 

Man  unterscheidet  zwar  beim  Portlandzement  kalk- 
armen und  kalkreichen  Portlandzement,  aber  der  Kalk- 
gehalt hegt  niemals  unter  58  7o  und  nicht  über  66%.  Die 
granulierten  Hochofenschlacken  weisen  dagegen  stets  einen 
weit  geringeren  Gehalt  als  58  7o  Kalk  ata.  Sie  enthalten 
ferner  Schwefel  in  Form  von  Sulfiden,  welcher  im  Portland- 
zement fehlt  und  haben  ein  geringeres  spezifisches  Gewicht 
als  Portlandzement.  Entsprechend  diesen  Unterschieden 
zeigen  sie  ein  anderes  Verhalten  als  Portlandzement.  Ich 
habe  nun  im  vergangenen  Jahre  die  besten  granulierten 
Schlacken,  die  ich  bekommen  konnte,  bezogen.  Nach 
vollständigem  Trocknen  wurden  dieselben  auf  Zement- 
femheit  gemahlen  und  nach  verschiedenen  Richtungen  hin 
geprüft.  Einmal  als  Puzzolanmortel  (^/^  Schlacke  +  ^/4 
Kalkhydrat  +  3  Sand),  dann  in  dem  Normalmörtel  (1 : 3) 
bei  Wasser-  und  bei  Lufterhärtung.  (Mit  geglühten 
Schlacken  habe  ich  keine  Versuche  ausgeführt,  weil  nach 
Versuchen  der  Königl.  Versuchsanstalt  geglühte  Schlacken 
kein  anderes  Resultat  ergeben  als  ungeglühte.)  Die  Resul- 
tate sind  in  folgender  Tabelle  III  zusammengestellt. 

Die  mit  G  bezeichnete  Schlacke  wird  zur  Herstellung 
von  fiisenportlandzement  verwendet,  die  Schlacke  B  zur 
Puzzolanzementfabrikation.  Die  Schlacke  K  wurde  mir 
als  gut  namhaft  gemacht.  Mit  sämtlichen  Schlacken  wurde 
zimächst  eine  Prüfung  ihres  Verhaltens  zu  Kalkhydrat  nach 
7  und  28  Tagen  Erhärtung  in  Wasser  ausgeführt.  Dieselben 
ergaben  verhältnismäßig  gute  Zugfestigkeiten,  aber  geringe 
Druckfestigkeit.      Der    Einfachheit    wegen    wurde    Luft- 
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erhärtung  mit  diesem  Mörtel  nicht  ausgeführt,  weil  es 
bekannt  ist,  daß  solche  bei  Puzzolanzementen  geringer  als 
im  Wasser  ist.  Die  Schlacken  G  und  K,  für  sich  mit  drei 
Teilen  Sand  nach  dem  Normenverfahren  geprüft,  liefern 
gute  Zugfestigkeit,  aber  sehr  geringfe  Druckfestigkeit. 
Wurden  die  Probekörper  aus  dem  Wasser  an  die  Luft 
gebracht,  so  wurde  die  Festigkeit  mit  der  Zeit  immer  ge- 
ringer. Bei  der  Schlacke  K,  welche  die  höchste  Festigkeit 
im  Wasser  ergab,  war  die  Festigkeit,  wenn  die  Probe- 
körper nach  dreitägiger  Wasserlagerung  an  die  Luft  kamen, 
bereits  nach  sieben  Tagen  Null.  Die  Schlacke,  welche  mit 
Kalk  gut  erhärtete,  lieferte  für  sich  mit  drei  Teilen  Sand 
geprüft,  weder  im  Wasser  noch  an  der  Luft  Festigkeit. 

Die  granulierten  Schlacken  haben  also  wesentlich 
andere  Eigenschaften  als  Portls^ndzement,  sie  können  des- 
halb auch  nicht  als  kalkarmer  Portlandzement  angesehen 
werden.  Werden  solche  Schlacken  Portlandzement  zu- 
gesetzt, so  wird  die  Festigkeit  bei  der  Normenprüfung 
verhältnismäßig  wenig  herabgedrückt,  an  der  Luft  hingegen 
stärker  und  besonders  nach  längerer  Erhärtungsdauer. 

Der  andere  Bestandteil  des  Eisenportlandzements,  der 
sogenannte  kalkreiche  Portlandzement,  stand  mir  nicht  zur 
Verfügung;  wenn  derselbe  aber  wegen  seines  hohen  Kalk- 
gehaltes eines  Zusatzes  von  granulierter  Schlacke  bedarf, 
was  bei  Portlandzement  nicht  nötig  ist,  so  ist  er  eben  auch 
kein  Portlandzement. 

Das  Mischprodukt  Eisenportlandzement  wird,  weil  die 
einzelnen  Bestandteile  andere  Eigenschaften  als  Portland- 
zement haben,  demnach  auch  in  seiner  Gesamtheit  ein 
anderes  Verhalten  haben  als  Portlandzement. 

Ich  habe  nun  im  vergangenen  Jahre  zwei  Eisen- 
portlandzemente mit  Portlandzement  unter  verschiedenen 
Bedingungen  verglichen.  Mit  allen  drei  Zementen  wurden 
die  Normenproben  ausgeführt,  femer  wurde  der  Mörtel 
1  : 3  mit  gemischtkörnigem  Sand  (gewöhnlicher  Rheinsand) 
beim  Erhärten  im  Wasser  und  an  der  Luft  geprüft  und 
endlich  wurde  derselbe  Mörtel  von  dickbreiförmiger  Kon- 
sistenz in  die  Formen  eingefüllt.  In  nachstehender  Tabelle  IV 
sind  die  Resultate  bis  zu  neunzigtägiger  Erhärtung  zu- 
sammengestellt. 

Der  geprüfte  Portlandzement  und  der  Eisenportland- 
zement A  hatten  mit  Normalsand  gleiche  Festigkeit.  Mit 
gemischtkörnigem  Sand  ist  bei  beiden  Zementen  die  Festig- 
keit höher,  weil  beide  Mörtel  dichter  sind,  aber  der  un- 
vermischte  Portlandzement  gibt  höhere  Festigkeit,  besonders 
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im  Druck,  als  der  Eisenportlandzement.  Letzterer  ergibt 
bei  Normalsand  verhältnismäßig  günstigere  Resultate,  weil 
er  seines  größeren  Volumens  wegen  die  Hohlräume  des 
gleichkörnigen  Normalsandes  besser  ausfüllt. 

Beim  Erhärten  der  Proben  an  der  Luft  (namentlich 
bei  den  rascher  austrocknenden  Zugproben)  bleibt  der 
Eisenportlandzement  hinter  dem  Portlandzement  weit  zu- 
rück. Noch  größer  werden  diese  Unterschiede  bei  dick- 
breiförmig  eingefüllten  Mörteln,  wie  solche  vielfach  in  der 
Praxis  angewandt  werden.  Der  Eisenportlandzement  B 
hatte  eine  niedrigere  Normenfestigkeit  —  ich  hatte  damals 
zum  Vergleich  keinen  Portland zement  von  gleich  geringer 
Festigkeit  zur  Verfügung  —  und  zeigt  ebenfalls'  ein  ab- 
weichendes Verhalten  bei  anderen  Erhärtungsarten  als  nach 
den  Normen* 

Meine  heutigen  Ausführungen  und  die  mitgeteilten 
Versuche,  die  sich  nur  auf  kurze  Zeit  erstreckten,  können 
natürlich  nicht  Anspruch  auf  Vollständigkeit  machen,  aber 
soviel  geht  meiner  Ansicht  nach  doch  daraus  hervor,  daß 
die  Eisenportlandzemente  in  wesentlichen  Punkten  ein 
ganz  emderes  Verhalten  zeigen  als  Portlandzement  und 
daher  auch  nicht  nach  der  Normenprobe  für  Portlandzement 
beurteilt  werden  dürfen. 

Der  sogenannte  Eisenportlandzement  charakterisiert 
sich  demnach  vielmehr  als  ein  Mischprodukt,  welches 
puzzolanzementartige  Eigenschaften  besitzt  und  ebenso- 
wenig als  „Portlandzement"  oder  unter  der  Bezeichnung 
Eisenportlandzement  in  den  Handel  gebracht  werden  sollte, 
weil  letztere  Bezeichnung  in  keiner  Weise  die  Art  und 
Menge  der  Zumischung  erkennen  läßt,  vielmehr  dazu  an- 
getan ist,  den  Glauben  zu  erwecken,  daß  man  es  hier  mit 
einem  Portlandzement  von  besonders  hoher  Festigkeit  zu 
tun  habe. 

Die  Versuche,  welche  von  der  Kgl.  Versuchsanstalt 
ausgeführt  werden  sollen  und  bei  welchen  auch,  wie  aus 
dem  eingangs  erwähnten  Arbeitsplan  zu  ersehen,  noch 
andere  Eigenschaften  als  die  heute  von  mir  betrachteten 
geprüft  werden  sollen,  werden  ja  Aufschluß  darüber  geben, 
welcher  Wert  dem  Eisenportlandzement  gegenüber  Port- 
landzement und  gegenüber  Mischungen  aus  Portlandzement 
und  anderen  Stoffen  zukommt. 

Wir  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Portlandzement- 
fabrikanten stehen  auch  heute  noch  wie  vor  20  Jahren 
auf  dem  Standpunkt,  daß  Portlandzement  der  Definition  der 
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Normen  entsprechend,  also  unvermischt^  in  den  Handel  zu 
bringen  ist,  einerlei,  ob  der  Portlandzement  aus  einer  natur- 
lichen oder  künstlichen  Mischung,  aus  Kalk  und  Ton  oder 
aus  Kalk  und  Hochofenschlacke  bis  zur  Sinterung  er- 
brannt ist. 

Portlandzement  entspricht  nach  50  jähriger  Erfahrung 
den  höchsten  Anforderungen  der  Baupraxis.  Zusätze  zum 
Zweck  der  Verbilligung  des  Mörtels,  bei  noch  genügender 
Festigkeit,  oder  um  dem  Mörtel  gewisse  Eigenschaften  zu 
geben  (Elastizität,  Wasserdichtigkeit  bei  höherem  Sand- 
zusatz etc.)  sind  an  der  Baustelle  zu  machen.  So  z.  B. 
werden  Zusätze  von  Kalk,  neuerdings  auch  Traß,  in  ver- 
schiedenen Mengen,  je  nach  dem  beabsichtigten  Zweck, 
dem  Portlandzementmörtel  bei  der  Bereitung  beigegeben 
und  hat  sich  die  Herstellung  solcher  Mörtel  an  der  Bau- 
stelle erfahrungsgemäß  sehr  gut  bewährt. 

Also,  meine  Herren,  bleiben  wir  beim  reinen  Portland- 
zement! (Lebhaftes  Bravo.) 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  danke  Herrn 
Dyckerhoff  für  die  Mitteilung  dieser  sehr  interessanten  und 
wichtigen  Versuche  und  möchte  gleich  die  Diskussion  an- 
schließen. —  Wünscht  jemand  zu  diesen  Versuchen  das 
Wort? 

Herr  Professor  Gary:  Ich  möchte  Herrn  Dyckerhoff 
bezüglich  der  sehr  interessanten  Versuche  noch  um  einige 
Auskünfte  bitten.  Ich  glaube,  es  wird  sehr  interessieren, 
zu  erfahren,  wenn  eine  Mitteilung  darüber  möglich  ist, 
woher  die  Schlacke  bezogen  ist  und  in  welcher  Weise  sie 
bezogen  ist.  Ferner  möchte  ich  bitten,  wenn  es  angängig 
ist,  die  Analyse  der  Schlacke  mitzuteilen  —  sie  vielleicht 
dem  Protokoll  noch  anzufügen,  weil  doch  die  Zusammen- 
setzung der  Hochofenschlacke  selbstverständlich  von  wesent- 
lichem Einfluß  auf  das  Ergebnis  der  Festigkeitsversuche 
ist.  Schließlich  möchte  ich  um  eine  Auskunft  darüber 
bitten,  weshalb  in  der  Tabelle  II  die  Druckzahlen  von 
Sandmehl-  und  Traßzusatz  nicht  mit  veröffentlicht,  be- 
ziehungsweise weshalb  diese  Versuche  nicht  ausgeführt 
sind.  Das  ist  eine  bedauerliche  Lücke,  und  es  wäre  sehr 
interessant,  auch  zu  erfahren,  wie  diese  Mischungen  sich 
verhalten  haben. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Auf  die  Anfrage  von 
Herrn  Professor  Gary  bezugnehmend,  möchte  ich  mitteilen, 
daß  die  fehlenden  Druckversuche  damals  aus  Mangel  an 
Zeit    nicht    ausgeführt   wurden.      Nach    der   Sitzung   vom 
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2.  Juni  wollte  ich  so  rasch  wie  möglich  Material  schaffen 
für  weitere  Beratungen.  Es  fehlen  ja  noch  mehr  Druck- 
versuche —  ich  bedauere  das  sehr  — ,  weil  die  2^it 
dazu  mangelte;  sie  sind  nicht  etwa  unterdrückt.  Dann 
wollten  Sie  (zu  Herrn  Professor  Gary)  etwas  über  den 
Schlackenbezug  wissen.  Die  Bezugsquellen  möchte  ich  der 
KgL  Versuchsanstalt  privatim  mitteilen. 

Herr  Professor  Gary:  Ich  mochte  Herrn  Dyckerhoff 
nicht  zur  Indiskretion  veranlassen,  sondern  möchte  niur 
wissen,  ob  die  Schlacken  im  Handel  aufgekauft  oder  von 
einem  Hüttenwerk  direkt  bezogen  sind. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Eine  Schlacke  bekam 
ich  von  einem  Hüttenwerk  direkt,  die  andere  bekam  ich 
durch  einen  Zementfabrikanten  —  als  eine  sehr  gute 
Schlacke  — ,  und  die  dritte  habe  ich  durch  eine  befreundete 
Zementfabrik  bezogen  als  Schlacke,  die  zu  einem  Eisen- 
portlandzement verwendet  wird.  Ich  kann  Ihnen,  Herr 
Professor  Gary,  die  Quelle  näher  angeben. 

Vorsitzender:     Nein,  das  hat  keinen  Zweck! 

Herr  Professor  Gary:  Aber  die  Analysen  kann  man 
doch  noch  ausführen  lassen? 

Vorsitzender:  Ich  möchte  Herrn  Dyckerhoff  bitten, 
die  Analysen  noch  machen  zu  lassen  und  später  mitzuteilen. 
Wir  können  sie  ja  in  das  Protokoll  aufnehmen. 

Wir  fahren  fort  in  der  Diskussion,  luid  ich  gebe  Herrn 
Dr.  Goslich  das  Wort. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  Anfang  dieses 
Monats  war  im  Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbefleißes 
für  Preußen  ein  Vortrag  angesetzt  von  Herrn  Direktor 
Jantzen  aus  Wetzlar  über  die  „große  neue  Erfindung**, 
Zerhent  mit  Schlacke  zu  verdünnen.  Herr  Direktor  Schott 
hielt  es  für  notwendig,  daß  das  dort  Vorgetragene  nicht 
unwidersprochen  bliebe  und  veranlaßte  mich,  dagegen 
Stellung  zu  nehmen.  Dem  Vortragenden,  Herrn  Jantzen, 
liefen  dabei  einzelne  Ungenauigkeilen  unter,  die  ich  sofort 
richtig  stellen  konnte.  Zunächst  behauptete  er,  daß  die 
Schlacken,  welche  aus  den  Hochöfen  auslaufen,  immer 
dieselbe  chemische  Zusammensetzung  haben,  und  belegte 
das  durch  Durchschnittsanalysen  von  vielen  Jahren,  her- 
genommen von  den  Hochöfen  von  Buderus,  mit  denen  er 
in  Verbindung  steht.  Das  waren  die  Durchschnittsanalysen 
von  10  Jahren.  Das  ist  natürUch  absolut  nicht  maßgebend ; 
es  kommt  darauf  an,  wie  die  Schlacke  täglich,  ja  stündlich 
läuft,   und   ob    die   heute   auslaufende  Schlacke   chemisch 
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so  zusammengesetzt  ist.  wie  die  morgen  auslaufende.  Ich 
konnte  darauf  leicht  erwidern:  der  Eisentechniker  wird 
natürlich  nicht  der  Schlacke  zuliebe  seinen  Zuschlag 
machen,  sondern  seinem  Erz  zuliebe;  denn  er  will  ja  in 
erster  Linie  nicht  Schlacke,  sondern  Eisen  produzieren, 
imd  hiernach  müssen  die  Zuschläge  gemacht  werden.  Es 
kann  ja  eine  Eisenhütte  einmal  in  der  ungewöhnlich  glück- 
lichen Lagre  sein,  daß  sie  Eisenerze  hat,  in  denen  der 
Silicium-,  Tonerde-  und  Kalkgehalt  wenig  schwankt;  aber 
die  meisten  Hochöfen  beziehen  ihre  Erze  aus  der  ganzen 
Welt  imd  verwenden  beute  algerisches  Erz  und  morgen 
schwedisches,  übermorgen  westfälisches,  und  selbstver- 
ständlich wird  die  Schlacke  im  Ofen  so  schwanken,  wie 
die  Eigenart  der  Eisenerze.  Wir  haben  auch  schon  von 
Herrn  Dyckerhoff  gehört,  daß  die  Schlacken,  welche  resul- 
tieren, von  sehr  verschiedener  auch  hydraulischer  Eigen- 
schaft sind;  es  gibt  welche,  die  haben  gar  keine  Eigen- 
festigkeit, und  andere,  bei  denen  der  Zufall  es  gefügt  hat, 
erlangen  selbst  eine  gewisse  Eigenfestigkeit. 

Dann  wurde  mit  großer  Geschicklichkeit  das  sogenannte 
Stein  sehe  Verfahren  mit  der  neuen  „Erfindung"  des 
Verdünnens  durcheinandergemischt,  daß  man  nicht  recht 
ersehen  konnte,  wo  fängt  die  Erfindung  an,  und  wo  hört 
das  Stein' sehe  Verfahren  auf.  Ich  glaubte  in  dieser  Hinsicht 
richtigstellen  zu  müssen,  daß  das  Stein*sche  Verfahren  darin 
besteht,  daß  dem  f^in  gemahlenen  und  gemischten  Roh- 
material, dem  Rohmehl,  noch  Rohschlacke  zugesetzt  wird,  um 
die  Steine,  wenn  sie  trocknen,  angeblich  haltbarer  zu  machen. 
D^nn  wird  das  Ganze  bis  zur  Sinterung  gebrannt  u.  s.  w. 
Ich  behauptete,  wenn  das  Rohmaterial  mit  der  Rohschlacke 
gemischt  ist,  dürfte  das  Endresultat  nicht  als  Portland- 
zement anzusprechen  sein,  denn  es  fehlt  das  eine  von  den 
Kriterien  der  Normen:  das  ist  die  innige  Mischung  des 
Rohmehls.  Wenn  also  die  Schlackenfabrikanten  nach  dem 
Stein'schen  Verfahren  arbeiten,  dürfte  dem  Produkt  schon 
aus  dem  Grunde  die  Bezeichnung  „Portlandzement"  abzu- 
sprechen sein.  Es  ist  auch  schon  früher  betont  worden, 
daß  das  Wort  „Eisen**  gar  keine  Berechtigung  hat;  denn 
Herr  Dr.  Michaelis  wies  in  der  Ministerialsitzung  darauf 
hin,  daß  viel  weniger  Eisen  in  dem  Schlackenzement  ent- 
halten ist  als  im  Portlandzement.  Es  dürfte  demgemäß 
auch  das  Wort  „ Eisen  **,  (welches  ja  nur  gewählt  ist,  um 
den  Konsumenten  glauben  zu  machen,  es  wäre  nun  etwas 
ganz  extra  festes  —  (etwa  wie  „Eisenzwirn**,  in  dem  ja 
auch  kein  Eisen  drin  ist)  —  gar  keine  Berechtigung  haben. 
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Aus  der  Bezeichnung  Eisenportlandzement  kann  der  Kon- 
sument nicht  sofort  sehen,  daß  er  etwas  anderes  erhält 
als  Portlandzement.  Ich  habe  deshalb  gfesagt:  meine  Herren, 
wählen  Sie  ein  neues  Wort,  welches  jede  Verwechslung 
ausschließt,  dann  ist  der  ganze  Streit  aus  der  Welt. 

Ich  habe  mich  bei  der  Gelegenheit  sehr  wohl  gehütet, 
Zahlenmaterial  zu  geben,  welches  von  unserer  Seite  kam. 
Da  könnte  man  ja  sagen:  Eure  Zahlen  sind  nicht  maß- 
gebend, selbst  wenn  sie  Herr  Dyck^rhoff  gegeben  hat. 
(Heiterkeit.)  Ich  habe  mich  nur  auf  das  beschränkt,  was 
die  Königliche  Versuchsanstalt  veröffentlicht  hat,  (Zuruf 
des  Herrn  R.  Dyckerhoff:  Ich  habe  auch  gesagt:  die 
Versuche  müßten  noch  bestätigt  werden!)  jawohl  —  aber 
auch  nach  den  jetzt  vorliegenden  Ergebnissen  der  könig- 
lichen Versuchsanstalt  ist  festgestellt,  daß  ja  einmal  eine 
Schlacke  vorkommen  kann,  welche  eine  gewisse  Eigen- 
festigkeit hat,  daß  es  aber  sehr  häufig  vorkommt,  daß  keine 
Eigenfestigkeit  zu  konstatieren  ist.  Leider  war  mir  damals 
der  Jahresbericht  der  Versuchsanstalt  noch  nicht  bekannt, 
in  welchem  an  einer  Stelle  ausgeführt  wird,  welch'  eigen- 
tümliches Verhalten  Schlackenzement  zeigen  kann.  Bei  der 
Wichtigkeit  der  Angelegenheit  werde  ich  mir  erlauben, 
diesen  Passus  zu  verlesen.  Es  heißt  in  den  „Mitteilungen 
aus  den  Königlichen  Versuchsanstalten  zu  Berlin  1902" 
5.  Heft,  S.  217: 

„Insbesondere  sind  im  Berichtsjahre  mehrfach  (in 
einem  Falle  für  eine  Reichsbehörde  allein  vier)  Zemente 
zur  Untersuchung  daraufhin  gelangt,  ob  etwa  dem  Zement 
nach  dem  Brennen  Hochofenschlacke  zugemischt  sei. 
In  verschiedenen  Fällen  konnte  die  Zumischung  beträcht- 
licher Mengen  von  Hochofenschlacke  nachgewiesen  wer- 
den. Bei  der  bereits  erwähnten  Behörde  hatten  die  im 
Laboratorium  hergestellten  Probekörper  nach  einigen 
Tagen  bei  Lagerung  unter  Wasser  zu  treiben  begonnen, 
sie  waren  teilweise  erweicht  und  hatten  sich  mit  einem 
weißen,  schleimigen  Schlamm  überzogen.  Die  Behörde 
schloß  hieraus  auf  die  Zumischung  von  Hochofenschlacke. 
Der  Verdacht  bestätigte  sich  bei  Prüfung  des  Zements 
in  der  Versuchsanstalt.  Der  Vergleich  mit  den  Fresenius'- 
schen  Grenzwerten,  sowie  die  Ergebnisse  der  Schwebe- 
analyse und  der  chemischen  Analyse  tjewiesen,  daß  dem 
Zement,  der  im  übrigen  die  Normenfestigkeit  hatte,  nach 
dem  Brennen  Hochofenschlacke  beigemischt  war.  Bei 
der  Prüfung  auf  Raumbeständigkeit  zeigte  sich  die  auf- 
fällige   Tatsache,    daß    die    aus   frischem    Zement    her- 
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gestellten  Kuchen  nach  28  Tagen  eben,  scharfkantig  und 
rissefrei  blieben,  während  die  Kuchen  des  drei  Wochen 
alten  Zements  schon  nach  sieben  Tagen  schwache  Treib- 
risse  hatten,    sich    krümmten   und   von   der   Glasplatte 
ablösten/ 
Sie  sehen,  meine  Herren,   daß  nach   dieser  Veröffent- 
lichung  es   nicht  möglich  ist,    daß   man   Schlackenzement 
nach    unseren    Portlandzementnormen    prüfen    kann    und 
prüfen    darf,    daß   im  Gegenteil    der  Schlackenzement   uns 
noch  ganz  andeie  Rätsel  zu  lösen  aufgibt  als  der  Portland- 
zement;   denn    es  ist   vorläufig   vollkommen   unerklärlich, 
wie  es  möglich  ist,  daß  ein  mit  Schlacke  verdünnter  Zement, 
wenn  er  frisch  angemacht  wird,    sich  als  gut  erweist,  und 
wenn  er   eine  Weile  gelagert   hat   und   wieder  angemacht 
wird,  zu    treiben   anfängt.     Woher    das  kommt,    sagt    die 
Versuchsanstalt  auch  nicht;  sie  sagt  n\ir:  „es  ist  eine  höchst 
auffällige  Tatsache". 

Zum  Vergleich  von  gemischtem  Zement  mit  Portland- 
zement führte  ich  dann  weiter  aus,  daß  man  ^uf  den  in 
der  Praxis  angewendeten  Mauersand  zurückgreifen  müsse, 
welcher  sehr  viel  geringere  Hohlräume  hat  als  der  Normal - 
sand,  auch  daß  man  auf  die  Druckfestigkeit  zurückgreifen 
müsse,  denn  das  ist  die  einzige  oder  die  bei  weitem 
am  meisten  in  Anspruch  genommene  Festigkeit  des  Mörtels. 
Ich  möchte,  um  dies  zu  begründen,  nur  ganz  kurz  ein  paar 
Zahlen  über  Druckfestigkeiten  angeben,  welche  ich  ge- 
funden habe.  Ich  habe  also  reinen  Zement  mit  3  Gew.-T. 
Mauersand  eingeschlagen  und  nach  3  Monaten  415  kg 
Druckfestigkeit  gefunden.  Ich  habe  denselben  Zement  mit 
31  Vo  Schlacke  verdünnt  und  fand  nach  3  Monaten  286  kg, 
also  ungefähr  130  kg  weniger.  Dann  verdünnte  ich  den- 
selben Zement  mit  31  Vo  feinem  Sand  und  fand  nach 
3  Monaten  schon  291  Druckfestigkeit  mit  3  Teilen  Mauer- 
sand. Sie  sehen  also,  mit  feinem  Sand  kann  man  ganz 
dasselbe  machen  wie  mit  Schlacke;  er  muß  nur  sehr  fein 
gemahlen  sein.  Dann  tut  er  dasselbe  wie  Schlacke:  er 
füllt  die  Hohlräume  aus,  erreicht  aber  bei  weitem  nicht 
die  Festigkeit  von  Portlandmörtel. 

Ich  konnte  am  Schluß  meiner  Ausführungen  in  dem 
Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbefleißes  dann  noch  an- 
führen, daß  die  „große  neue  Erfindung**  eigentlich  schon 
furchtbar  alt  sei,  daß  im  Jahre  1885  die  ganze  Sache  schon 
einmal  dagewesen  sei.  Ich  konnte  einen  Vortrag,  den  Herr 
Geheimrat  Dr.  Delbrück  —  das  Ehrenmitglied  des  Vereins 
für    Gewerbefleiß  —  im   Jahre  1885    auf  dem   Ingenieur- 
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vereinstag  in  Stettin  gehalten,  vorlegen.  In  diesem  Vortrag 
wurde  ausgeführt,  wie  damals  einige  Zementfabriken  an- 
gefangen hatten,  ihr  Produkt  zu  verdünnen,  zu  verbilligen, 
und  wie  sie>damals  auch  sagten:  es  wird  ja  viel  besser, 
wenn  wir  Schlacke  zusetzen.  Die  ganze  Geschichte  ist 
also  schon  dagewesen.  Ich  konnte  auch  weiter  anführen, 
daß  Herr  Geheimrat  Dr.  Delbrück  wegen  seiner  Be- 
strebungen, unser  Produkt  rein  zu  halten  imd  unter  reiner 
Flagge  uns  den  Weltmarkt  zu  erobern,  zum  Ehrenmitglied 
dieses  hochangesehenen  Vereins  zur  Beförderung  des  Ge- 
werbefleißes ernannt  worden  sei. 

Ich  möchte  Sie  auf  den  stenographischen  Bericht,  der 
ja  nächstens  erscheinen  wird,  aufmerksam  machen,  und 
bitte  dort  die  Details  nachzulesen. 

Herr  Professor  Gary:  Der  von  Herrn  Dr.  Goslich  ver- 
lesene Satz  aus  dem  Jahresberichte  der  Königlichen  me- 
chanisch-technischen Versuchsanstalt  für  das  Jahr  1901  hat 
von  verschiedenen  Seiten  eine  sehr  verschiedene  Beurteilung 
erfahren.  Ich  möchte  deshalb  hier  öffentlich  feststellen, 
daß  die  Untersuchungen  für  eine  Behörde  angestellt  worden 
sind  —  auf  ausdrücklichen  Wunsch  der  Behörde  —  „auf 
Beimischung  von  Hochofenschlacke  zu  Zementen,  die  als 
Portlandzemente  geliefert  worden  sind."  Der  eine  hervor- 
gehobene Fall,  in  dem  ein  solcher  Zement  eigenartige, 
bisher  noch  nicht  beobachtete  Erscheinimgen  gezeigt  hat, 
ist  nicht  angeführt  worden,  um  als  typischer  Fall  zu  gelten ; 
er  kann  also  als  Beweismittel  dafür,  daß  etwa  alle  ge- 
mischten Zemente  derartige  Erscheinungen  zeitigen,  nicht  an- 
gesehen werden  (sehr  richtig!),  sondern  er  stellt  nur  die 
Registrierung  einer  Tatsache  dar,  die  die  Versuchsanstalt 
glaubte  im  öffentlichen  Interesse  nicht  verschweigen  zu 
dürfen.  (Sehr  richtig!) 

Herr  Satori  M 6 r- Budapest:  Ich  möchte  mich  im  An- 
schluß an  die  Zusammenstellungen  mit  einer  Anfrage  an 
Herrn  Dyckerhoff  wenden.  Ich  möchte  mir  die  Frage  er- 
lauben, ob  es  nicht  möglich  wäre,  die  Gewichte  des  Port- 
landzementes aus  Zusammenstellung  II  und  der  Eisenport- 
landzemente, deren  Resultat  in  Zusancmienstellung  IV  mit- 
geteilt sind,  zu  erfahren.  (Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Das 
könnte  ich  schon  noch  mit  aufnehmen!)  War  der- Eisen- 
portlandzement leichter?  (Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Der 
wog  900—1000  g.) 

Ein  anderer  Teil  meiner  Anfrage  ist,  wenn  ich  recht 
verstanden  habe,  durch  die  Mitteilungen  des  Herrn  Dr. 
Goslich   erledigt.    Ich    möchte   mir  nur   erlauben,   zu  Zu- 
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sammenstellung  II  eine  Frage  zu  stellen.  Dort  ist  unter  I 
mitgeteilt  das  Verhalten  bei  der  Mischung  1  : 3  und  unter 
II  bei  der  Mischung  1  : 6.  Eigentlich  sind  aber  die  Ver- 
magerungen oder  Verdünnungen  da  nicht  kongruent;  es 
ist  aber  kongruent  aufgefaßt.  In  den  Proben,  die  sub  I 
mitgeteilt  sind,  ist  tatsächlich  der  Zement  verdünnt,  aber 
in  den  sub  II  aufgeführten  Proben  ist  er  nicht  verdünnt, 
sondern  es  ist  eigentlich  der  Sand  verbessert. 

Herr  Rudolf  Dy  cker  ho  ff:  Ich  sagte  vorhin  schon:  im 
Protokoll  will  ich  zusetzen,  daß  in  Zusammenstellimg  II 
bei  I  Ersatz  des  Zementes  und  bei  II  Zuschlag  zum  Mörtel 
gemeint  ist.  Es  geht  aus  der  Zusammenstellung  hervor, 
daß,  wenn  ich  den  Zement  ersetze  durch  Traß,  Sandmehl 
oder  Schlacke,  ich  die  Festigkeit  verringere,  wenn  ich  aber 
Magermörteln  diese  Stoffe  zuschlage,  ich  sie  damit  ver- 
bessere.    (Herr  Sätori  Mör:  (Ganz  recht!) 

Herr  Jahn:  Meine  Herren,  von  Seiten  der  Behörden 
wird  doch  sonst  so  streng  gegen  alle  Verfälschungen,  Ver- 
mischungen und  Surrogate  vorgegangen  und  verlangt,  daß 
sie  immer  und  unter  allen  Umständen  deutlich  als  solche 
erkennbar  gemacht  werden  —  ich  erinnere  nur  an  die 
Margarine;  da  genügt  es  ja  nicht,  daß  die  Bezeichnimg 
„Margarine"  deutlich  auf  jedes  Gefäß  gesetzt  wird,  sondern 
es  muß  noch  mit  roter  Farbe  ein  Ring  herumgezogen 
werden,  nur  um  Verwechselungen  vorzubeugen.  Was  aber 
den  sogenannten  Eisenportlandzement  angeht,  so  ist  es  nach 
dem  Erlaß  des  Ministers  für  öffentliche  Arbeiten  den 
Eisenportlandzementleuten  gestattet,  nach  dem  Brennen  bis 
zu  30  Vo  Hochofenschlacke  zuzusetzen.  Was  wird  die 
Folge  ^sein?  Man  liefert  zunächst  reinen  Portlandzement, 
und  wenn  der  Bauherr  in  Sicherheit  gewiegt  ist,  dann  setzt 
man  immer  mehr  Prozente  Hochofenschlacke  zu,  imd  das 
Bedauerliche  dabei  ist,  man  verfährt  trotzdem  immer  noch 
korrekt.  Um  dies  zu  verhindern,  möchte  ich  imseren  ver- 
ehrten Vorstand  bitten,  nochmals  bei  dem  Herrn  Minister 
vorstellig  zu  werden,  daß  den  Eisenportlandzementleuten 
aufgegeben  wird,  auf  den  Fässern  und  Säcken  deutlich  zu 
deklarieren,  wieviel  Prozent  Hochofenschlacke  beigesetzt 
ist.  Es  ist  dies  auch  nötig,  um  den  Preis,  den  Wert  der 
Ware  bestimmen  zu  können;  denn  es  ist  klar:  wenn  ich 
einen  Portlandzement  ohne  Beimischungen  kaufe,  so  ist 
er  wertvoller,  als  wenn  ich  einen  Eisenportlandzement 
erhalte,  dem  30  7o  wertlose  Hochofenschlacke  zugemischt 
ist.  Es  ist  auch  nichts  Neues  und  nichts  Unbilliges,  was 
wir  verlangen;    bei  Nahrungsmitteln   ist   es    längst   vorge- 
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schrieben,  daß  angegeben  werden  muß,  welche  Surrogate 
zur  Zumischung  verwandt  sind  imd  in  welchem  Maße  das 
geschehen  ist.  Also  ich  bitte,  bei  dem  Herrn  Minister  vor- 
stellig zu  werden,  daß  den  Leuten  aufgegeben  wird,  zu 
deklarieren,  wieviel  Prozent  Hochofenschlacke  zugesetzt  sind. 

Vorsitzender:  Ja,  meine  Herren,  der  Vorstand  wird 
diese  Frage  in  Erwägung  ziehen,  aber  ich  glaube,  daß  wir 
damit  kaum  etwas  erreichen  werden.  Der  Herr  Minister 
hat  in  seinem  Schreiben  erklärt,  er  sei  nicht  in  der  Lage, 
die  Eisenportlandzementfabriken  zu  verhindern,  ihren  Pro- 
dukten den  Namen  „Eisenportlandzement"  zu  geben.  Das 
ist  er  in  der  Tat  nicht;  der  Herr  Minister  kann  nur  Vor- 
schriften erlassen  für  die  ihm  unterstellten  Behörden,  da- 
gegen kann  bei  sonstigen  Lieferungen  jeder  sein  Produkt, 
wenn  mit  dem  Namen  nicht  eine  Täuschung,  eine  Ver- 
wechselung mit  einem  anderen  Produkte  verbunden  ist, 
nennen  wie  er  will.  Und  der  einzige  Weg,  gegen  Täuschung 
vorzugehen,  ist  nach  meiner  Ansicht  die  Anstrengung  der 
Klage  wegen  unlauteren  Wettbewerbes.  Sie  wissen  ja, 
es  schweben  in  dieser  Richtung  noch  verschiedene  Pro- 
zesse, einer  in  Stettin,  einer  iü  Heidelberg,  und  wir  müssen 
abwarten,  wie  der  Richter  entscheidet.  Gelingt  es  nun. 
eine  Entscheidung  in  unserem  Sinne  herbeizuführen  —  und 
ich  hoffe,  daß  das  erreicht  werden  kann  — ,  dann  wird  die 
Sache,  wenigstens  soweit  die  privaten  Lieferungen  in  Frage 
kommen,  geklärt  werden. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff;  Ich  kann  Herrn  Jahn  er- 
widern: nach  dem  Erlaß  des  Herrn  Ministers  sind  auch  die 
Eisenportlandzemente  als  solche  zugelassen,  wenn  bei  der 
Ausschreibung  nicht  ausdrücklich  Portlandzement  verlangt 
war;  zur  Verwendung  dürfen  jedoch  nur  solche  Eisenport- 
landzemente kommen,  denen  nicht  mehr  als  30  ^/q  Hoch- 
ofenschlacke beigemischt  sind.  Also  der  Herr  Minister 
macht  dem  Eisenportlandzement  eine  Konzession;  aber  die 
Frage  ist  noch  nicht  entschieden,  ob  dieser  Eisenportland- 
zement an  Stelle  des  Portlandzementes  angewandt  werden 
kann.  Inwieweit  die  Eisenportlandzemente  mit  Portland- 
zement konkurrieren  können,  darüber  sollen  noch  Versuche 
gemacht  werden. 

Herr  Jahn:  Meine  Herren,  ich  wollte  weiter  nichts, 
als  vom  rein  kaufmännischen  Standpunkt  aus  darauf  hin- 
weisen, daß  es  für  einen  ehrenhaften  Kaufmann  einfach  als 
Betrug  gilt,  wenn  in  einem  Falle  reiner  Portlandzen^ent- 
geliefert  wird  und  in  einem  anderen  Falle  Eisenportland- 
zement,   dem  10,    20  oder  30%  Hochofenschlacke    zuge- 
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setzt  sind.  Beides  aber  zu  gleichem  Preise  I  Portland- 
zement ist  ein  Fabrikat  welches  einen  Wert  hat,  während 
die  zugesetzte  Schlacke  nahezu  wertlos  ist. 

Herr  Dr.  Kanter:  Ich  wollte  nur  darauf  aufmerksam 
machen,  daß  das,  was  jetzt  als  das  Neueste  in  die  Welt 
hinausposaunt  wird,  bereits  in  den  20  er  Jahren  des  vorigen 
Jahrhunderts  von  Winkler  mitgeteilt  worden  ist.  Winkler 
stellte  damals,  im  Jahre  1826»  fest,  daß  alle  Zuschläge 
von  chemisch  wirksamer  Kieselsäure  zum  Portlandzement 
diesen  nicht  verbessern,  sondern  verschlechtem  können, 
weil  eben  kein  Ireier  Kalk  im  Zement  ist,  der  sich  mit 
dieser  Kieselsäure  verbinden  kann,  und  daß  wirklicher 
Portlandzement  nur  solcher  ist,  in  dem  sich  Calcium-  und 
Tonerdesilikate  mit  Wasser  zersetzen  und  so  neue  Silikate 
bilden.  Dies  ist  bereits  im  Jahre  1826  festgestellt  und  be- 
unruhigt heute  wiederum  die  Gemüter. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  möchte  dem  ent- 
gegnen, daß  Stoffe  bekannt  sind,  wie  z.  B.  Ultramarin» 
welche,  dem  Portlandzement  zugesetzt,  denselben  ver- 
bessern können;  aber  die  Zumischmittel.  welche  bisher  in  der 
Praxis  angewandt  worden  *  sind,  verbessern  denselben  nicht. 

Herr  Dr.  A.  Dyckerhoff:  Meine  Herren,  ich  möchte, 
anschließend  an  diese  Diskussion,  eine  kurze  Mitteilung  über 
die  quantitative  Bestimmung  von  Schlacke  in  gemischten 
Zementen  machen.  Wie  Ihnen  bekannt,  haben  sich  ver- 
schiedene Versuchsstationen  mit  der  quantitativen  Be- 
stimmung von  Hochofenschlacke  in  gemischten  Zementen 
beschäftigt.  Um  nun  zu  erfahren,  wie  weit  die  verschiedenen 
Versuchsstellen  in  ihren  Resultaten  übereinstimmen,  schickte 
unsere  Firma  im  Oktober  vorigen  Jahres  je  zwei  gemischte 
Zemente  an  die  Königliche  Versuchsanstalt  Charlottenburg^ 
an  das  chemische  Laboratorium  von  Professor  Fresenius 
in  Wiesbaden  und  an  das  Vereinslaboratorium  in  Karlshoist. 

Beide  Zemente  enthielten  27%  Schlacke.  Zement  I 
war  ein  grober  gemahlener  Zement  von  22.5%  Rückstand 
auf  5000  Maschen  und  2,6 ''o  auf  900  Maschen.  Dieser 
Zement  wurde  mit  Schlacke  von  gleicher  Mahlung  gemischt. 
Zement  11  wurde  durch  Zusamroenmahlen  eines  anderen, 
an  sich  schon  feineren  Portlandzements  mit  derselben 
Hochofenschlacke  von  der  oben  erwähnten  Mahlung  her- 
gestellt. Er  hatte  dann  auf  dem  5000-Maschensieb  14,5  %^ 
auf  dem  900-Maschensieb  0,2  %  Rückstand.. 

Es  wurden  absichtlich  zwei  Zemente  von  verschiedener 
Feinheit,  aber  gleichem  Schlackengehalt  gewählt,  um  dabei 
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fi:leichzeitig  den  etwaigen  Einfluß  der  Mahlung  bei  der 
Bestimmung  festzustellen. 

Die  Königliche  Versuchsanstalt  Charlottenburg  gab 
für  beide  Zemente  den  richtigen  Gehalt  von  27%  Schlacke  an. 

In  dem  chemischen  Laboratorium  von  Professor  Fre- 
senius wurden  dagegen  zu  niedrige  Zahlen  gefunden,  im 
Vereinslaboratorium  zu  Karlshorst  zu  hohe.  Diese  Differenzen 
sind  natürlich  auf  die  Anwendung  verschiedener  Bestimmungs- 
methoden zurückzuführen. 

Im  chemischen  Laboratorium  von  Professor  Fresenius 
wurde  die  Schlacke  dadurch  bestimmt,  daß  der  vorher 
geglühte  Mischzement  tmter  Anwendung  von  Methylen- 
jodid  zentrifußfiert  wurde.  Herr  Professor  Fresenius  hatte 
durch  frühere  Versuche  festgestellt,  daß  Portlandzement  in 
geglühtem  Zustande  beim  Zentrifugieren  sich  leichter  aus 
der  Flüssigkeit  abscheidet  als  ungeglühter  Zement,  und  zwar 
verhielten  sich  alle  Portlandzemente  in  dieser  Beziehung 
gleich.  Um  nun  die  Schlacke  leichter  von  dem  Zement 
trennen  zu  können,  verfuhr  er  auch  mit  dem  Mischzement 
auf  diese  Weise.  Nach  Rücksprache  mit  Herrn  Professor 
Fresenius  liegt  in  dem  Glühen  eine  Fehlerquelle,  insofern 
als  die  Schlacke  durch  das  Glühen  eine  Veränderung  er- 
leidet (wohl  durch  Erhöhung  ihres  spezifischen  Gewichts) 
und    infolgedessen    zu  wenig  Schlacke  abgeschieden  wird. 

Im  Vereinslaboratorium  zu  Karlshorst  wurde  in  der 
Weise  verfahren,  daß  zunächst  der  Gries  vom  feinen  Mehl 
getrennt  und  nunmehr  der  Gries  im  Scheidetrichter  mit 
Methylenjodid  der  Trennung  unterworfen  wurde  in  einen 
leichten  und  einen  schweren  Teil.  Das  Resultat  fiel  aus 
dem  Grunde  zu  hoch  aus,  weil  die  Schlacke  sich  schwerer 
fein  mahlen  läßt  als  Portlandzement,  so  daß  im  Gries  ein 
höherer  Anteil  an  Schlacke  enthalten  ist  als  im  ursprüng- 
lichen Mischzement.  Dies  wird  durch  Versuche  der  König- 
lichen Versuchsanstalt  Charlotlenburg  bestätigt,  die  mit  den 
vorliegenden  Zementen  ähnliche  Versuche  mit  den  aus- 
gesiebten Griesen  ausgeführt  hat. 

Die  Königliche  Versuchsanstalt  Charlottenburg  als 
dritte  Versuchsstelle  hat  die  ursprünglichen  Mischzemente 
durch  Behandeln  mit  einer  Mischung  von  Methylenjodid 
und  Terpentinöl  vom  spezifischen  Gewichte  3,01  im  Hara- 
das' sehen  Scheidetrichter  der  Trennung  unterworfen.  Wenn 
auch  diese  Operation  nach  Mitteilung  der  Versuchsanstalt 
etwas  mühevoll  imd  zeitraubend  ist,  wegen  des  öfteren  Auf- 
schüttelns  und  wieder  Absitzenlassens  und  Abziehens  der 
schweren  Teile,    so   ist   es   ihr   doch  erfreulicherweise  auf 


—    50    — 

diesem  Wege  gelungen,  den  richtigen  Schlackengehalt  von 
27  %  bei  beiden  Zementen  zu  ermitteln.  Diesen  im  Scheide- 
trichter mit  Methylenjodid  erhaltenen  Befund  hat  die  Ver- 
suchsanstalt dann  noch  durch  zweierlei  weitere  chemische 
Untersuchungen  kontrolliert: 

1.  Durch  Chamäleonverbrauch  sowohl  im  ursprüng- 
lichen Mischzement  als  auch  im  leichten  und  schweren 
Anteil  desselben.  Wenn  auch  die  Bestimmung  mittels 
Chamäleon  im  vorliegenden  Falle  befriedigende  Resultate 
ergeben  hat,  so  ist  diese  Methode  doch  nicht  in  allen 
Fällen  zuverlässig,  da  manche  Zemente  Eisenoxydul 
tmd  auch  geringe  Mengen  von  Eisenteilchen  durch  den 
Mahlprozeß  enthalten  können,  wodurch  das  Resultat  un- 
sicher wird.. 

2.  Durch  Bestimmung  des  Sulfidschwefels.  Die  beste, 
wenn  auch  umständlichste  Methode  ist  die  Bestimmung  des 
Sulfidschwefels.  Aus  dem  Sulfidschwefelgehalt  des  ge- 
mischten Zements  und  dem  Sulfidschwefelgehalt  der  Schlacke, 
die  aus  den  Griesen  abgeschieden  worden  ist,  läßt  sich 
der  Gehalt  an  Schlacke  in  gemischtem  Zement  berechnen. 
Beide  chemischen  Untersuchungen,  sowohl  die  Chamäleon- 
methode als  auch  die  Sulfidschwefelmethode  ergaben  mit 
der  physikalischen  Abscheidung  mittels  Methylenjodid  im 
Scheidetrichter  übereinstimmende  Resultate,  so  daß  es  also 
der  Königlichen  Versuchsanstalt  gelungen  ist,  auf  dreifache 
Weise  den  richtigen  Schlackengehalt  in  den  eingesandten 
Mischzementen  festzustellen. 

Vielleicht  hat  Herr  Professor  Gary  die  Liebenswürdig- 
würdigkeit, uns  noch  einige  genauere  Angaben  über  die 
von   ihm  in  Anwendung  gebrachten  Methoden  zu  machen. 

Herr  Professor  Gary:  Wenn  es  gewünscht  wird, 
kann  ich  noch  einiges  mitteÜen.  Herr  Dr.  Dycker- 
hoff  hat  Ihnen  schon  gesagt,  daß  die  Griesmethode. 
die  bisher  vom  Verein  zur  Bestimmung  der  Zumischungen 
zum  Portlandzement  empfohlen  wurde,  mit  beträchtlichen 
Unsicherheiten  behaftet  ist.  Das  ist  ohne  weiteres  klar, 
wenn  Sie  sich  vergegenwärtigen,  daß  ein  gemischter 
Zement  —  ich  gebe  Ihnen  jetzt  die  Durchschnittszahlen 
von  6  Eisenportlandzementen,  die  im  Laufe  der  letzten 
Jahre  untersucht  worden  sind  — ,  durchschnittlich  auf  dem 
Sieb  von  2500  Maschen  nur  8  %  Rückstand  hinterläßt,  auf 
dem  Sieb  von  5000  etwa  12®/o  und  auf  dem  Sieb  von 
10  000  nur  etwa  30 ''/o.  Wenn  Sie  nun  die  Griese  für 
sich  im  Scheidetrichter  untersuchen,  das  Leichte  von  dem 
Schweren   trennen,    dann  werden  Sie    nur   im  günstigsten 
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Falle  in  diesen  3  Fraktionen  die  gleiche  Menge  Leichtes 
ermitteln.  In  diesem  Falle  würde  man  mit  einiß^er  Wahr- 
scheinlichkeit —  aber  auch  nur  mit  einiger  Wahrschein- 
lichkeit —  schließen  können,  vorausgesetzt«  daß  Schlacke 
und  Zement  zusammen  gleichmäßig  gemahlen  sind,  daß 
nun  auch  in  dem  übrigen  Teil  des  Zementes,  in  dem  Aller- 
feinsten,  verhältnismäßig  dieselbe  Menge  Schlacke  sich  be- 
findet wieindemGries.  Aber  schon  indem  Falle,  der  am  meisten 
vorkommt,  daß  einer  der  Griese  bei  der  Abscheidung  höhere 
Mengen  von  Schlacke  aufweist  als  der  andere  Gries. 
kommen  Sie  in  unsichere  Verhältnisse;  dann  ist  der  Schluß 
auf  das  Feinste  schon  nicht  mehr  zulässig.  Wir  haben 
deshalb  versucht,  durch  die  Zuhilfenahme  der  Untersuchung 
auf  Sulfidschwefel  und  die  Prüfung  mit  Chamäleonlösung 
die  Ergebnisse,  die  uns  die  Trennversuche  der  Griese  ge- 
liefert hatten,  zu  kontrollieren.  Das  ist  uns  in  diesem  von 
Herrn  Dr.  Dyckerhoff  vorgetragenen  Falle  gelungen.  Ich 
möchte  aber  gleich  von  vornherein  den  Glauben  zerstören, 
als  ob  damit  endgiltig  die  Frage  entschieden  sei;  noch 
sind  keineswegs  alle  Schwierigkeiten,  die  einer  exakten 
Bestimmung  der  Beimischungen  entgegenstehen,  beseitigt. 
Die  Versuchsanstalt  ist  nach  wie  vor  bemüht,  das  Verfahren 
zu  verbessern,  und  hofft  noch  zu  besseren  Ergebnissen  zu 
kommen.  Mitteilen  kann  ich  nur,  daß  wir  die  glatte 
Trennung  des  spezifisch  Leichten,  das  heißt  der  Schlacke, 
vom  Portlandzement  uns  dadurch  erleichtert  haben,  daß 
wir  den  Haradas'schen  Scheidetrichter  etwas  abgeändert 
haben.  Das  ist  schon  ein  großer  Schritt  vorwärts,  denn 
leider  hat  uns  die  Schleudermethode  vollständig  im  Stiche 
gelassen;  bei  unseren  Versuchen  sind  wir  mit  der  Schleuderei 
stets  zu  vollständig  falschen  Ergebnissen  gekommen.  Eine 
glatte  und  sichere  Trennung  der  Schlacke  vom  Zement  ist  aber 
durchaus  notwendig,  wenn  man  die  cheniischen  Eigen- 
schaften, die  spezifisch  charakteristischen  Eigenschaften  der 
Schlacke  und  des  Portlandzementes  miteinander  in  Vergleich 
stellen  will,  das  heißt  also  den  Sulfidschwefelgehalt  der 
Mischung  mit  dem  der  reinen  Schlacke  und  dem  im  reinen 
Portlandzement  vergleichen  will.  Denn  das  setzt  voraus, 
daß  man  eben  die  reine  Schlacke  und  den  reinen  Ponland- 
zement  aus  dem  Gemisch  gewinnen  kann,  so  rein  und  so 
zuverlässig  es  nur  irgend  geht. 

Also,  wie  ich  bereits  erwähnte:*  die  Versuche  sind 
noch  nicht  abgeschlossen,  und  ich  bitte  Sie,  aus  dem  Um- 
stände, daß  es  uns  in  dem  von  Herrn  Dr.  Dycker- 
hoff   erwähnten    Falle    gelungen    ist,    mit    Sicherheit    die 
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Menge  der  zugemischten  Schlacke  zu  ennittehi.  noch  nicht 
zu  schließen,  daß  das  unter  allen  Umstanden,  in  jedem 
Falle  gelingen  würde.  Diese  Hoffnung  möchte  ich  nicht 
gar  zu  sehr  emporkeimen  lassen,  weil  sie  sonst  vielleicht 
gelegentlich  mal  wieder  zerstört  werden  würde. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  Sie  sehen,  wie  großes 
Interesse  diese  Mischfrage  in  Anspruch  nimmt.  Sie  hat 
uns  schoiji  anderthalb  Stunden  beschäftigt,  und  da  es 
12  Uhr  ist,  so  glaube  ich,  wir  werden  eine  Pause  eintreten 
lassen  müssen. 

Ich  möchte  aber  doch  bitten,  noch  einen  Punkt  der 
Tagesordnung  vorweg  zu  nehmen  und  die  Diskussion  über 
die  Mischfrage  zu  unterbrechen.  —  Wir  haben  nämlich 
unter  No.  4  der  Tagesordnung  eine 

TontandswaU 

vorzunehmen,  die  wir  gemäß  §  4  der  Satzungen,  da  wir 
ein  eingetragener  Verein  sind,  beurkimden  lassen  und  dann 
dem  Amtsgericht  einreichen  müssen.  Wir  haben  deshalb 
Herrn  Rechtsanwalt  imd  Notar  Kempf  ersucht,  hier  das 
Protokoll  aufzunehmen;  derselbe  bittet,  die  Sache  jetzt  zu 
erledigen.  Ich  frage,  ob  die  Versammlung  damit  einver- 
standen ist,  daß  wir  zunächst  den  Punkt  4  der  Tages- 
ordnung vornehmen.  Ich  bemerke  keinen  Widerspruch, 
also  werden  wir  zunächst  diese  Sache  erledigen. 

Meine  Herren,  zur  Vorstandswahl  habe  ich  zu  be- 
merken, daß  wir  infolge  unrichtiger  Auffassung  im  vorigen 
Jahre  versäumt  haben ,  eine  Auslosung  vorzunehmen. 
Es  heißt  in  den  Statuten:  die  Mitgliedschaft  im  Vorstande 
dauert  3  Jahre.  Wir  hätten  aber  im  vorigen  Jahre  schon 
eine  Auslosung  vornehmen  müssen,  um  den  Turnus  zu 
gewinnen;  infolgedessen  müssen  wir  in  diesem  Jahre  6  Mit- 
glieder auslosen.  Ich  bitte  die  Herren  vom  Vorstand,  hier 
zu  bleiben,  da  wir  die  Verlosung  jetzt  vornehmen  müssen. 
Es  scheiden  also  6  Mitglieder  aus  imd  es  müssen  wieder- 
gewählt werden:  3  Mitglieder  für  eine  Amtsdauer  von  2 
und  3  für  eine  Amtsdauer  von  3  Jahren.  Femer  muß 
eine  Ersatzwahl  vorgenommen  werden  für  den  ausgetretenen 
Herrn  Direktor  Schiffher.  Wir  können  diese  Wahl  vor- 
nehmen durch  Akklamation,  wenn  von  keiner  Seite  Wider- 
spruch erhoben  wird.  Ich  frage  also ,  ob  Widerspruch 
erhoben  wird.  Das  ist  nicht  der  Fall;  wir  sind  also  im- 
stande, diese  Ersatzwahl  durch  Akklamation  vorzunehmen. 
Werden  Vorschläge    gemacht?    Herr  Jahn  hat  das  Wort. 


7^—1- 


—    53    — 


Herr  Jahn:  Meine  Herren,  ich  bitte  durch  Zuruf  für 
den  ausgeschiedenen  Herrn  Direktor  Schiffner  Herrn  Naijes 
in  den  Vorstand  zu  wählen. 

Vorsitzender:  Es  ist  als  Ersatz  für  Herrn  Schiffner 
Herr  Narjes  vorgeschlagen.  Ich  möchte  diesen  Vorschlag 
unterstützen,  weil  noch  keine  Firrtia  der  großen  west- 
fälischen Gruppe  im  Vorstande  vertreten  ist  und  außerdem 
noch  keine,  die  aus  Hochofenschlacke  Portlandzement 
fabriziert.  Wird  Widerspruch  erhoben  gegen  die  Wahl 
des  Herrn  Narjes?  Das  ist  nicht  der  Fall,  also  ist  Herr 
Narjes  als  gewählt  zu  betrachten.    . 

Wir  hätten  jetzt  eine  Auslosung  vorzunehmen.  Die- 
selbe hat  stattzufinden  mit  Einschluß  des  Herrn  Naijes. 
(Zuruf:  Können  wir  die  Auslosimg  nicht  unterlassen,  wenn 
die  Herren  alle  wiedergewählt  werden?)  Nein,  wir  müssen 
die  Auslosung  vornehmen.     (Die  Auslosting  erfolgt.) 

Meine  Herren!  Es  sind  ausgelost  für  die  Wahl  auf 
2  Jahre  Herr  Dr.  Goslich,  Herr  Dr.  Leube  und  Herr  Direktor 
Siber.  Wiederwahl  ist  beantragt  Die  drei  Herren  können 
wiedergewählt  werden,  wenn  von  keiner  Seite  Widerspruch 
erfolgt.  Ich  frage,  ob  Widerspruch  erhoben  wird.  Das 
ist  nicht  der  Fall.  Also  diese  drei  Herren  sind  auf  2  Jahre 
wiedergewählt. 

Ich  bitte  jetzt  die  Auslosung  derjenigen  Herren  vor- 
zunehmen, für  die  Ersatz  auf  3  Jahre  gewählt  werden 
muss.     (Geschieht.) 

Die  weitere  Auslosung  hat  ergeben  das  Ausscheiden 
der  Herren  Schrader,  Schott  und  Narjes.  Es  ist  Wieder- 
wahl beantragt.  Ich  frage,  ob  Widerspruch  gegen  die 
Wiederwahl  dieser  drei  Herren  erhoben  wird.  Das  ist 
nicht  der  Fall;  diese  drei  Herren  sind  also  ebenfalls  wieder- 
grewählt,  und  zwar  auf  3  Jahre. 

Wir  machen  jetzt  eine  Pause  von  einer  halben  Stimde 
und  werden  dann  in  der  Besprechung  der  Mischfrage  fort- 
fahren. Ich  bitte  aber  die  Herren  Mitglieder  des  Vor- 
standes, hier  zu  bleiben,  um  das  Protokoll  über  die  Vor- 
standswahl zu  vollziehen.     (Pause.) 

Vorsitzender  (nach  Wiedereröffnimg  der  Sitzung): 
Meine  Herren,    wir  fahren  in  unseren  Verhandlimgen  fort. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort  zu  den  Vorträgen 
der  Herren  Dr.  Dyckerhoff  und  Dr.  Goslich  in  der  Schlacken- 
frage?   Das  scheint  nicht  der  Fall  zu  sein. 

Meine  Herren,  zusammenfassend  möchte  ich  bemerken: 
der  Stand  der  Schlackenmischfrage  ist  vorläufig  der  fol- 
ßrende.    Die  vergleichenden  Versuche  zwischen  dem  Port- 
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landzement  und  dem  mit  Hochofenschlacke  gemischten 
Zement  werden,  wie  Sie  gehört  haben,  nach  dem  Arbeits- 
plan, den  der  von  dem  Herrn  Minister  eingesetzte  Aus- 
schuß entworfen  hat,  nunmehr  zur  Ausfuhrvmgr  kommen. 
Diese  Versuche  werden  nach  dem  Stande  unsererErfahrungen, 
wie  Sie  aus  den  Mitteilungen  der  Herren  Dr.  Dycker- 
hoff  und  Dr.  Goslich  gehört  haben,  wahrscheinlich  das 
Resultat  ergeben,  daß  die  gemischten  Zemente  aus  Port- 
landzement und  Hochofenschlacke  in  vieler  Beziehung, 
namentlich  bei  der  Erhärtimg  an  der  Luft,  sich  wesentlich 
anders  verhalten  als  reiner  Portlandzement.  Diese  Ver- 
suche werden  aber  auch  nach  dem  Stande  unserer  Er- 
fahrungen zeigen,  daß  die  gemischten  Zemente  für  manche 
Verwendungszwecke  ganz  gut  brauchbar  und  geeignet 
sind;  aber,  meine  Herren,  nach  unseren  Versuchen  sind 
auch  Mischimgen  von  Portlandzement  mit  anderen  Materialien 
in  gleicher  Weise  für  gewisse  Zwecke  geeignet,  und  man 
wird  wahrscheinlich  dahin  kommen,  daß  man  auf  Grund 
dieser  Erkenntnis  nicht  ein  Monopol  schafft  für  die  Mischungen 
aus  Portlandzement  mit  Hochofenschlacke,  sondern  daß 
man  dann  eben  für  gewisse  Bauzwecke  die  „gemischten 
Zemente"  xmter  reeller  Bezeichnung  im  allgemeinen  zuläßt 
und  suchen  wird,  „Normen  für  gemischte  Zemente" 
aufzustellen.  Meine  Herren,  der  Vorstand  des  Vereins  hält 
es  für  durchaus  notwendig,  den  Nachweis  zu  erbringen, 
daß  Mischungen  von  Portlandzement  mit  anderen  Stoffen, 
wie  Traß  etc.  sich  mindestens  ebensogut  verhalten  wie 
die  Mischungen  mit  Hochofenschlacke;  aus  diesem  Grunde 
wurde  der  lihnen  bereits  vorgelegte  Arbeitsplan  aufgestellt. 
Ich  bitte  Sie  also,  diesen  Arbeitsplan  auf  Seite  5  des  Vor- 
standsberichtes zur  Hand  zu  nehmen  imd  möchte  mir  er- 
lauben, zu  diesem  Plane  einige  Erläuterungen  zu  geben. 

Wie  Sie  finden,  ist  vorgesehen,  diese  Versuche  auf 
2  Portland klinkersorten  auszudehnen,  welche  in  der  Roh- 
masse aus  Kalk  und  Ton  hergestellt  sind,  und  zweitens 
auf  zwei  Klinkersorten,  hergestellt  aus  Kalk  und  Hoch- 
ofenschlacke. Das  ist  aus  dem  Grunde  geschehen,  weil 
die  Mischzementfabriken  mit  der  Behauptung  auftraten, 
daß  der  Portlandzementklinker,  den  sie  aus  Hochofen- 
schlacke und  Kalk  machen,  ein  ganz  anderes  Produkt  sei 
als  der  Portlandzementklinker,  der  aus  Ton  und  Kalk  her- 
gestellt ist.  Sie  finden  dann  femer,  daß  Versuche  ange- 
stellt werden  sollen  über  die  vier  Klinkersorten  mit  je 
30  %  Ersatz  von  erstens  Traß,  zweitens  gemahlenem  Quarz- 
sand, drittens  granulierter  Hochofenschlacke,  viertens  künst- 
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lieh  erzeugter  Schlacke.  Zu  der  letzten  Nummer  —  künst- 
lich erzeugte  Schlacke  —  möchte  ich  folgendes  bemerken. 
Meine  Herren,  man  kann  auch  Hochofenschlacke  oder  ein 
Produkt,  das  ihr  gleichkommt,  herstellen,  ohne  Eisen  zu 
fabrizieren.  Dieses  Verfahren  ist  im  großen  in  Anwendung 
in  Frankreich.  Durch  die  Freundlichkeit  des  Besitzers  der 
Fabrik,  des  Herrn  Merceron  Vicat,  eines  Enkels  des  Be- 
gründers der  Zementindustrie  in  Frankreich,  hatte  ich 
Gelegenheit,  mit  meinem  Kollegen  Merz  dieses  Verfahren 
in  einer  Fabrik  in  der  Nähe  von  Marseille  anzusehen. 
Soweit  ich  berechtigt  bin,  Ihnen  hierüber  Mitteilung  zu 
machen,  kann  ich  Ihnen  kurz  folgendes  sagen.  Es  werden 
da  in  dieser  Fabrik  die  Mergelablagerungen  des  weißen 
Jura  mit  etwa  36**/o  Tongehalt  in  faustgroßen  Stücken  mit 
Koks  gemischt  in  einen  kleinen  Ofen  hineingetan;  der 
Ofen  ist  der  Kupferindustrie  entnommen,  es  ist  ein  ganz 
kleiner  Ofen  von  etwa  2  m  Hohe  und  2  m  Durchmesser, 
und  in  diesem  Ofen  wird  die  Masse  aus  faustgroßen  Stücken 
mit  einem  Gebläse  niedergeschmolzen;  unten  fließt  kon- 
tinuierüch  ein  weißglühender  Strahl  Schlacke  heraus,  die 
granuüert  wird.  Diese  granulierte  Schlacke  wird  gemahlen 
und  ^rgab,  mit  unserem  Heidelberger  Zement  zu  gleichen 
Teilen  gemischt,  Festigkeiten,  die  bei  Wassererhärtung 
weit  über  die  normale  Festigkeit  des  Portlandzementes 
^hinausgehen.  Es  ist  kein  Zweifel,  daß  diese  Schlacke 
bei  gleicher  Behandlung  Eigenschaften  zeigt  wie  die  in 
dem  Hüttenprozeß  gewonnene  Hochofenschlacke  und  sich 
von  dieser  nur  dadurch  unterscheidet,  daß  sie  ein  viel 
gleichmäßigeres  Produkt  ist  und  daß  sie  keinen  Schwefel 
enthält.  Wenn  also  derartige  Mischungen  in  Zukunft  auch 
auf  Grund  der  Versuche,  die  angestellt  werden,  zugelassen 
werden  sollten,  so  werden  unsere  Fabriken,  die  soweit  von 
Hochofenwerken  liegen,  daß  sie  keine  Hochofenschlacke 
beziehen  können,  sich  diese  künstliche  Schlacke  machen 
und  sie  unter  Umständen,  soweit  ich  dort  gesehen  habe, 
sehr  wahrscheinlich  bilbger  machen  können,  als  wenn  sie 
Hochofenschlacke  auf  weite  Entfernungen  mit  hoher  Fracht 
sich  beschaffen  müssen.  Aus  diesem  Grunde  haben  wir 
diese  Versuche  mit  künstlich  erzeugter  Schlacke  mit  in  den 
Arbeitsplan  aufgenommen. 

Also,  meine  Herren,  ich  wiederhole:  der  Vorstand  hält 
es  für  dringend  notwendig,  diese  Versuche  durchzufuhren, 
und  stellt  den  Antrag,  den  Arbeitsplan  mit  etwaigen  Aende- 
rungen,  falls  solche  hier  gewünscht  werden  sollten,  zur 
Ausführung   zu   bringen.     Er   beantragt   ferner,    die  dazu 
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nötigen  Mittel,  die    auf  12  000  M  etwa  veranschlagt  sind, 

zu    bewilligen.  Wenn   kein   Widerspruch    erhoben    wird, 

nehme  ich  an,  daß  die  Versammlung  diesem  Antrage  zu- 
stimmt. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  möchte  mir  die  Frage  er- 
lauben, in  welchem  Maße  eine  derartige  Erhöhung  imseres 
Budgets  um  11 500  M  die  einzelnen  Anteile  belastet. 
Also  wie  groß  ist  unser  Etat  im  ganzen?  Ich  weiß  es 
nicht  genau  und  möchte  mir  nur  im  Vergleich  zu  den 
Ausgaben,  die  wir  haben,  ein  Bild  davon  machen,  wieviel 
diese  11  500  M  ausmachen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  darf  dazu  folgen- 
des bemerken:  wir  haben  uns  ja  mit  dieser  Frage  bei 
einem  anderen  Punkte  der  Tagesordnung  zu  beschäftigen, 
aber  ich  möchte  schon  im  voraus  bemerken,  daß  der  Vor- 
stand der  Ansicht  ist,  daß  wir  die  Mittel  hierfür,  da  wir 
noch  andere  Summen  bewilligen  müssen,  um  die  wir  nicht 
herumkommen,  nicht  durch  besondere  Umlagen  erheben, 
sondern  der  Vorstand  möchte  Ihnen  später  vorschlagen, 
daß  wir  die  Beiträge,  die  ja  in  den  letzten  zwei  Jahren 
je  100  M  pro  Anteil  betrugen,  nicht  sofort  wieder  auf 
50  M.  sondern  zunächst  auf  75  M  pro  Anteil  ermäßigen. 
Dann  würden  wir  durchkommen ,  ohne  die  genannte 
Summe  besonders  umlegen  zu  müssen.  Ich  glaube,  danach 
können  die  Herren  sich  ein  Bild  machen,  und  ich  stelle 
nochmals  den  Antrag,  diese  Mittel  zu  bewilligen.  Ich 
glaube,  von  der  Wichtigkeit  der  Frage  werden  Sie  ja  alle 
überzeugt  sein;  wir  können  uns  dieser  Aufgabe  nicht  ent- 
ziehen, die  Versuche  sind  für  imsere  ganze  Industrie  außer- 
ordentlich wichtig  und  müssen  schlechterdings  durchgeführt 
werden.  Also  wer  gegen  diesen  Antrag  ist,  den  bitte  ich 
die  Hand  zu  erheben.  Niemand  ist  dagegen;  ich  danke 
Ihnen  und  konstatiere,  daß  diese  Summe  einstimmig 
bewilligt  ist. 

Wir  hätten  nun  mit  dem  Vorstandsbericht  fortzufahren. 
Wünscht  noch  jemand  zu  der  Schlackenfrage  das  Wort? 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  kommen  wir  zu  No.  10  des  Berichtes: 

Der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preußen 
übersandte  uns  die  neu  ausgegebenen  Liefenmgsbedingungen 
für  Portlandzement  eines  wichtigen  überseeischen  Staates. 
Wir  haben  die  exportierenden  Fabriken  zur  Sache  gehört, 
und  dann  dem  Herrn  Minister  unsere  Ansicht  und  Vor- 
schläge mitgeteilt. 
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Die  Sache  eignet  sich  nicht  zur  öffentlichen  Verhand- 
lung hier  im  Plenum  wegen  der  Konkurrenz  anderer  Staaten 
im  Export. 

11.  Vom  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ist  uns  nach- 
stehendes Schreiben  zugegangen: 

Berlin    NW  6,    den  26.  November  1902 
Luisenstr.  82|3i. 

In  Warenzeichensachen  wird,  wenn  es  sich  um  Freizeichen- 
ermittelungen oder  Löschnngssachcn  handelt,  es  häniig  erforderlich, 
urkundliches  Material,  wie  Kataloge,  Preislisten,  Etiquetten  und 
dergl.  zum  Beweise  der  Verwendung  von  Zeichen,  deren  Freiheit 
behauptet  ist,  zu  beschaffen.  Die  meisten  der  dem  Patentamt 
überreichten  ICataloge  und  Preislisten  tragen  im  Druck  nicht  das 
Datum,  das  die  Zeit  ihres  Erscheinens  ei kennen  läßt;  sie  sind 
deshalb  meistenteils  —  nach  der  ständigen  Rechtsprechung  des 
Patentamts  —  als  Beweismaterial  nicht  verwendbar;  auch  die 
nachträglich  für  die  Zwecke  des  patentamtlichen  Verfahrens  hin- 
zugefügten schriftlichen  Angaben  genügen  nicht,  schon  deshalb 
nicht,  weil  erst  wieder  bewiesen  werden  muß|  von  wem  und  wann 
und  ob  mit  Recht  die  Vermerke  gemacht  worden  sind.  Die 
Folge  davon  ist,  daß  in  zahlreichen  Fällen  zu  zeugeneidlichen 
Vernehmungen  geschritten  werden  muß.  Diese  werden  aber  von 
einem  großen  Teil  des  interessierten  Publikums  als  Belästigung 
empfunden;  dazu  kommt,  daß  sie  eine  unerwünschte  Verzögerung 
der  Erledigung  solcher  Freizeichenermittelungen,  mitunter  über 
Jq^resfrist  hinaus,  nach  sich  ziehen,  da  nicht  selten  die  allein 
über  die  einschlägigen  Fragen  informierten  Persönlichkeiten  der 
Terminsladung  zunächst  nicht  Folge  leisten  können  u.  s.  w.  —  Es 
scheint  deshalb,  als  läge  es  im  eigenen  Interesse  der  Fabrikanten 
und  Kaufleute  selbst,  wenn  sie  sich  entschließen  würden,  von  vorn- 
herein bfei  der  Ausgabe  von  Katalogen,  Prospekten  und  dergl. 
grundsätzlich  an  sichtbarer  Stelle  deren  Erscheinungszeit  durch 
den  Druck  anzugeben. 

Das  Patentamt  würde  es  deshalb  ßir  dankenswert  erachten, 
wenn  man  dort  diese  Anregung  zur  allgemeinen  Kenntnis  der  zu- 
gehörigen Gewerbetreibenden  bringen  würde.  Einer  gefälligen 
Mitteilung  über  die  getroffene  Entschließung  und  über  die  Auf- 
nahme, die  der  Gedanke  in  den  Kreisen  der  Beteiligten  findet, 
sehen  wir  mit  Interesse  entgegen. 

Kaiserliches  Patentamt, 

Abteilung  für  Warenzeichen. 

gez.  von    Specht. 

Wir  geben  dem  Wunsche  des  Kaiserlichen  Patent- 
amtes gern  Folge  und  bringen  hiermit  die  Anregung  des- 
selben zur  Kenntnis  unserer  Mitglieder. 

Also  es  wird  gebeten,  bei  allen  Ausgaben  von 
Katalogen,  Prospekten  u.  s.  w.  die  Jahreszahl  mit  anzu- 
geben, damit  diese  Drucksachen  als  Beweismittel  benützt 
werden  können.  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall.  Ich  darf  also  wohl  annehmen,  daß  die 
Herren  damit  einverstanden  sind,  und  bitte,  sich  in  Zukunft 
danach  richten  zu  wollen. 
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Dann  kommen  noch  einige  Nachträge  zu  dem  ge- 
drucklen  Bericht. 

Von  den  Herren  Ministern  der  öffentlichen  Arbeiten 
und  für  Handel  und  Gewerbe  ist  uns  nachstehendes  Schreiben 
zugegangen: 

Der  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten.  Berlin  W  66,    den  S.Januar  1903. 

m  23  783  M.  d.  ö    A 

Ha  38    M.  f.  H   pp 

Der  Prtifun^^saosschuß  für  die  Ausführung  der  Zementver- 
suche auf  Sylt  hat  sich,  wie  dem  Vorstande  bekannt,  auch  mit  der 
Frage  der  chemischen  und  mikroskopischen  Untersuchung  der 
Probekörper  behufs  Erforschung  der  inneren  Vorgänge  bei  Er- 
härten des  Portlandzements  beschäftigt  und  für  die  beste  wissen- 
schaftliche Bearbeitung  dieser  Frage  s.  Zt.  den  Erlaß  eines  Preis- 
ausschreibens empfohlen.  Im  Verlauf  der  einschlägigen  Beratungen 
sind  die  in  der  beiliegenden  Niederschrift  vom  3.  November  v.  Js. 
enthaltenen  Vorschläge  entstanden,  die  wir  dem  Vorstande  mit  dem 
Ersuchen  um  ^Aeuße^ung  darüber  mitteilen,  ob  auch  die  Zement- 
industrie an  der  Preisausschreibung  Interesse  nimmt  und  bereit 
sein  würde,  behufs  Erhöhung  des  auf  lOOOO  M  festgesetzten  Preises 
einen  angemessenen  Beitrag  zu  leisten.  In  diesem  Falle  ersuchen 
wir  den  Vorhand,  seine  Vertreter  zur  Beteiligung  an  den  weiteren 
Beratungen  über  diese  Angelegenheit  namhaft  zu  machen.  Die 
nächste  Sitzung  würde  alsdann  zur  Zeit  der  Generalversammlung 
des  Vereins  —  Ende  Februar  d  Js.  —  stattfinden.  Ein  geeigneter 
Tag  hierfür  ist  in  Vorschlag  zu  bringen. 

Der  Minister  Öer  Minister 

für  Handel  und  Gewerbe.  der  öffentlichen  Arbeiten. 

In  Vertretung:  Im, Auftrage: 

gez,  L  o  h  m  a  n  n.  gez.   Schultz. 

An 

den  Vorstand  des  Vereins  deutscher 

Portland  Zementfabrikanten     z.     Hd. 

des    Vorsitzenden    Herrn    Direktor 

F.  Schott 

in 

Heidelberg. 

Wir  haben  darauf  den  beiden  Herren  Ministem  folgendes 
geantwortet: 

Heidelberg,  den  19.  Januar  1903. 
Auf  das  sehr  geehrte  Schreiben  vom  3.  d.  Mts. 
m  23  783    M.  d.  ö.  A. 

IIa  38.  M    f.  H   pp 
beehren  wir  uns,    ergebenst  zu  erwidern,    daß    die  Lösung  der  in 
dem  beabsichtigten  Preisausschreiben  genannten  Aufgaben  für  die 
gesamte  Zementindustrie  von  größtem  Interesse  ist! 

Wir  werden  diese  Angelegenheit  in  der  am  18.  und 
19.  Februar  dieses  Jahres  in  Berlin  stattfindenden  Generalver- 
sammlung des  Vereins  deutscher  Portlandzement  Fabrikanten  zur 
Sprache  bringen  und  einen  Antrag  auf  Bewilligung  eines  ange- 
messenen Beitrages  zu  dem  auszusetzenden  Preise  stellen.  Wir 
zweifeln  nicht,  daß  dieser  Antrag  einstimmig  angenommen  werden 
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wird  nnd  erlauben  uns  daher,  der  ergangenen  Aufforderung  Folge 
leistend,  als  Vertreter  unseres  Vereins  zur  Beteiligung  an  den 
weiteren  Beratungen  über  diese  Angelegenheit  Herrn  Fabrikant 
Rudolf  Dyckerhoff  in  Amöneburg  und  den  ergebenst  Unter- 
zeichneten in  Vorschlag  zu  bringen. 

Es  wäre  uns  angenehm,  wenn  die  in  Aussicht  genommene 
Sitzung  des  Prüfungsausschusses  nach  der  Generalversammlung 
des  Vereins  stattfinden  würde;  vielleicht  könnte  dieselbe  aiif 
28.  Februar  einberufen  werden 

Ehrerbietigst 

Der  Vorstand 
des  Vereins  deutscher  Portlandzement- 
Fabrikanten  (E.  V) 
(ger.)     F     Schott, 
Vorsitzender. 

Darauf  ist  uns  kurz  vor  der  Generalversammlung  vom 
Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  nachstehender  Be- 
scheid zugegangen: 

Der  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten. 


m    1271. 


Berlin  W  66,    den  6.  Februar  1903. 
Wilhelmstrasse  79. 


Nachdem  der  Vorstand  die  Beteiligung  des  Vereins  an  den 
Kosten  des  Preisausschreibens  für  die  beste  wissenschaftliche 
Arbeit  über  die  chemischen  Vorgänge  beim  Erhärten  hydraulischer 
Bindemittel  in  seinem  Schreiben  vom  19.  v.  Mts.  in  Aussicht  ge- 
stellt bat,  habe  ich  zur  weiteren  Beratung  der  Angelegenheit  auf 
Freitag,  den  20.  d  Mts ,  vormittags  9V2  Uhr  eine  Sitzung  im 
Dienstgebäude,  Leipzigerstr.  No.  125,  Zimmer  114/115,  anberaumt, 
und  ersuche  Sie  als  Vertreter  des  Vereins  daran  teilzunehmen. 
Das  Sitzungsprotokoll  vom  3.  November  v.'Js.  nebst  Anlagen  ist 
beigefügt. 

Ein  gleiches  Schreiben  hat  Herr  R.  Djckerhoflf  erhalten. 

Im  Auftrage 
gez.  Hinckeldeyn. 
An 
den  Vorstand  des  Vereins  deutscher 
Portlandzement  Fabrikanten,  z    Hd. 
des   Vorsitzenden    Herrn    Direktor 
F.  Schott 

zu  0 

Heidelberg. 

Nun.  meine  Herren,  ich  glaube,  wir  dürfen  dem  Herrn 
Minister  und  der  Regierung  nur  sehr  dankbar  sein,  daß 
sie  in  dieser  Weise  eine  Klärung  dieser  wichtigen  Frage 
herbeizuführen  sucht,  die  uns  schon  lange  beschäftigt,  und 
ich  glaube,  daß  wir,  der  ganzen  Vergangenheit  unseres 
Vereins  entsprechend,  uns  niöht  ausschließen  dürfen,  einen 
Beitrag:  zu  diesen  Arbeiten  zu  leisten.  Die  Fragen,  die  in 
dem  Preisausschreiben  gestellt  sind,  sind  sehr  ausführliche 
und  sehr  weitgehende;  die  von  unserem  Verein  delegierten 


—    60    - 

Mitglieder  des  Ausschusses  werden  ja  Gelegenheit  haben, 
die  Interessen  xinseres  Vereins  bei  diesem  Preisausschreiben 
ebenfalls  zur  Geltung  zu  bringen.  Der  Vorstand  hat  sich 
eingehend  mit  der  Frage  beschäfti|2rt.  Das  Preisausschreiben 
ist  auf  3.  eventuell  auf  5  Jahre  vorgesehen;  die  Ausgabe, 
die  wir  dafür  leisten  müßten,  würde  also  frühestens  nach 
3  Jahren  fällig  werden,  —  wahrscheinlich  wird  sich  aber 
die  Frist  auf  5  Jahre  erstrecken.  Der  Vorstand  hält  diese 
Ausgabe  für  unumgängüch  notwendig  und  stellt  den  An- 
trag, eine  Summe  von  5000  M  für  diese  imgemein  wichtige 
Sache  auszusetzen. 

Wünscht  noch  jemand  hierzu  das  Wort? 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  will  hierzu  be- 
merken, daß  die  Preisaufgabe,  wie  ich  vergangenes  Jahr 
hier  mitteilte,  veranlaßt  ist  auf  Vorschlag  der  .Seewasser- 
kommission. Diese  schlug  nämlich  dem  Herrn  Minister 
vor,  ein  Preisausschreiben  für  die  beste  Arbeit  über  die 
chemische  und  mikroskopische  Ermittelung  der  Erhärtungs- 
vorgänge in  hydraulischen  Bindemitteln  im  Süß-  und  See- 
wasser zu  erlassen. 

Auf  nächsten  Freitag  hat  nun  der  Herr  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  einen  neuen  Ausschuß  aus  Vertretern 
verschiedener  Ministerien,  der  Königl.  Versuchsanstalt  u.  A. 
berufen  um  ein  Preisausschreiben  für  die  beste  virissen- 
schaftliche  Arbeit  über  die  chemischen  Vorgänge  beim 
Erhärten  hydraulischer  Bindemittel  zu  beraten. 

In  dem,  dem  Ausschuß  vorliegenden  Entwurf  ist  nur 
von  der  Erhärtung  der  hydraufischen  Bindemittel  im  all- 
gemeinen die  Rede.  Die  Erhärtungsvorgänge  im  See- 
wasser sind  aber  von  besonderem  Interesse.  Die  Ver- 
suche auf  Sylt  haben  ergeben,  daß  beim  Portlandzement 
die  Festigkeit  im  Seewasser  geringer  ist  als  im  Süßwasser, 
—  die  Festigkeit  im  Seewasser  nimmt  indes  bei  den  ge- 
prüften Mörtelmischungen  dauernd  zu  —  die  gleichzeitig 
geprüften,  Zementtraßmörtel  haben  im  Süßwasser  eine 
geringere  Festigkeit  ergeben  als  die  betreffenden  Zement- 
mörtel ohne  Traß.  Im  Seewasser  dagegen  hatten  die 
Zementtraßmörtel  eine  höhere  Festigkeit  als  im  Süßwasser 
und  zwar  ist  die  Steigerung  bei  den  kleinen  Zugproben  be- 
trächtlicher als  bei  den  größeren  Würfeln  und  dringt  bei 
den  kleineren  Zugproben  das  Seewasser  verhältnismäßig 
tiefer  ein.  Bis  zu  welcher  Tiefe  die  Veränderung  bei  den 
verschiedenen  Mörteln  vor  sich  geht,  wäre  noch  fest- 
zustellen. 

Die  Vorgänge    beim  Erhärten    des  Zementtraßmörtels 
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sind  also  im  Seewasser  anderer  Art  als  im  Süßwasser. 
Ich  mache  z.  B.  darauf  aufmerksam,  daß  bei  Zementtraß- 
mörtel,  trotz  des  geringeren  Kalkgehalts  desselben,  die 
Schwefelsäureaufnahme  aus  dem  Meerwasser  größer  ist, 
als  bei  Zement  ohne  Traßzusatz. 

Ferner  interessiert  es  uns,  die  Vorgänge  bei  Erhärtung 
der  hydraulischen  Bindemittel  an  der  Luft  aufzuklären. 
Wie  bekannt  und  wie  ich  h^ute  Vormittag  beispielsweise 
bei  den  gemischten  Zementen  mitgeteilt  habe,  bestehen  bei 
verschiedenen  hydraulischen  Bindemitteln  beträchtliche 
Unterschiede  zwischen  der  Erhärtungsfähigkeit  bei  Wasser- 
und  Luftlagerung.  Der  Vorstand  hat  nun  beschlossen,  zur 
Preisaufgabe  betr.  Ermittelung  der  Vorgänge  beim  Er- 
härten der  hydraulischen  Bindemittel  im  Süßwasser,  See- 
wasser und  an  der  Lxift  einen  Zuschuß  von  5000  M  bei 
der  Generalversammlung  zu  beantragen. 

Vorsitzender:  Ich  mochte  noch  bemerken,  meine 
Herren:  bekanntUch  sind  wir  ja  über  die  Konstitution  des 
Portlandzements  und  über  die  chemischen  Vorgänge  bei 
der  Erhärtung  dieses  Produktes,  das  jetzt  in  solchen 
Massen  fabriziert  wird,  noch  vollständig  im  Dunkeln.  Es 
wird  in  allen  Ländern  eifrig  daran  gearbeitet,  diese  Vor- 
gänge aufzuklären  —  ich  erinnere  nur  ah  die  Arbeiten 
von  Zulkowski.  le  Chatelier,  Clifford  Richardson,  Rebuffat 
und  anderen;  —  aber  wir  sind  eigentlich  noch  nicht  recht 
weiter  gekommen.  Diese  Preisaxifgabe  soll  international 
sein,  so  daß  jeder  sich  daran  beteiligen  kann,  und  es  ist 
doch  wohl  Aussicht  vorhanden,  daß  dadurch  etwas  Klar- 
heit geschaffen  wird.  Also  ich  kann  Ihnen  nur  empfehlen, 
diese  Mittel  der  Bedeutung  unseres  Vereins  entsprechend  zu 
bewilligen,  und  lasse  jetzt  über  diesen  Antrag  abstimmen. 
Wer  gegen  die  Bewilligung  ist,  den  bitte  ich  die  Hand 
zu  erheben.  —  Es  ist  niemand  dagegen;  ich  danke 
Ihnen  und  konstatiere,  daß  die  Bewilligung  einstimmig 
erfolgt  ist. 

Dann  kommen  wir  zum  folgenden  Punkte: 

13.  Der  Herr  Reichskommissar  für  die  Weit- 
ausstellung in  St.  Louis  1904  sandte  uns  nachstehendes 
Schreiben,  welches  wir  hiermit  zur  allgemeinen  Kenntnis 
bringen: 

B'e  r  1  i  n  W  35,    den  15.  Januar  1903. 
No.  113. 

Hieimit  beehre  ich  mich  beifolgend  eine  Anzahl  Dmcksachen, 
betreifend  die  BeteiUgung  des  Reichs  an  der  Weltausstellung  in 
St.  Louis  1904,  ergebenst  zu  tibersenden.     Angesichts  der  bedeut- 
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Samen  Interessen,  welche  für  die  deutsche  Industrie  bei  der  ge- 
dachten Ausstellung  in  Frage  kommen,  glaube  ich  mich  der 
Hoffnung  hingeben  zu  dürfen,  daß  Sie  sich  bereit  finden  lassen 
werden,  den  auf  eine  würdige  und  eindrucksvolle  Gestaltung  der 
deutschen  Abteilung  der  Ausstellung  gerichteten  Bestrebungen  der 
Keichsvertretung  Ihre  Untei  Stützung  zu  leihen.  In  dieser  Vor- 
aussetzung gestatte  ich  mir  zunächst  die  Bitte,  die  Anlagen  an  die 
namhafteren  Interessenten  des  Verbandes  verteilen  und  im  übrigen 
die  Kenntnis  der  wichtigeren  Bestimmungen  des  Ausstellungs- 
programms nach  Tunlichkeit  gefälligst  verbreiten  zu  wollen  Von 
den  Drucksachen  stehen  weitere  Exemplare  jederzeit  gern  zur 
Verfügung. 

Eine  gefällige  Mitteilung  über  den  Erfolg  der  dortseits 
unternommenen  Schritte  werde  ich  mit  verbindlichem  Danke 
erkennen. 

In  ausgezeichneter  Hochachtung 

gez.  L  e  w  a  1  d. 

Meine  Herren,  ich  glaube,  daß  wohl  nach  der  Düssel- 
dorfer Ausstellung  eine  allgemeine  Ausstellungsmüdigkeit 
herrschen  wird.  Ich  möchte  aber  die  Herren,  die  sich 
für  die  Sache  interessieren,  bitten,  die  betreffenden  Druck- 
sachen hier  am  Vorstandstisch  in  Empfang  zu  nehmen.  — 
Wünscht  jemand  das  Wort  zu  dieser  Sache?  —  Das  ist 
nicht  der  Fall.  Ich  möchte  doch  die  Frage  stellen,  ob 
Mitglieder  unseres  Vereins  vielleicht  schon  jetzt  entschlossen 
sind,  sich  an  der  Ausstellung  in  St.  Louis  zu  beteiligen; 
dann  bitte  ich  dieselben,  sich  zu  melden.  —  Das  geschieht 
nic&t.  Also  es  scheint  niqht  der  Fall  zu  sein,  und  ich  kann 
demnach  dem  Herrn  Regierungskommissar  mitteilen,  daß 
bis  heute  noch  niemand  sich  entschlossen  hat,  sich  an . 
dieser  Ausstellung  zu  beteiligen. 

Wir  haben  ferner  ein  Schreiben  bekommen  von  der 
internationalen  Feuerschutzausstellung  in  London.  Es  ist 
beabsichtigt,  in  London  eine  Ausstellung  für  Feuerschutz 
und  Feuerlöschwesen  zu  veranstalten,  und  ich  hatte  Besuch 
von  einem  Herrn  Simonis,  der  unsere  Düsseldorfer  Aus- 
stellung gesehen  hatte  und  nun  bei  mir  anregen  wollte,  ob 
nicht  seitens  unseres  Vereins,  wenn  auch  in  kleinerem  Um- 
fange, in  London  ein  Pavillon  gebaut  werden  könnte,  um 
dort  die  Feuersicherheit  der  Zementbetonkonstruktionen 
zur  Darstellung  zu  bringen.  Ich  habe  dem  Herrn  erklärt, 
daß  ichj  .ihm  darauf  wohl  gar  keine  Hoffnung  machen 
könnte.  Er  wollte  heute  in  dieser  Versammlung  erscheinen 
und  die  Sache  hier  vertreten,  scheint  aber  nicht  anwesend 
zu  sein. 

Dann  ist  soeben    noch    ein  Schreiben  eingelaufen  von 
einem  Herrn  Paul  Schwarz-Berlin 
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An  den  Verein  deutscher  Zementfabrikanten. 

Hierdurch  gestatte  ich  mir,  Ihre  Aufmerksamkeit  auf  die  unter 
dem  hohen  Protektorate  Sr.  kaiserl.  und  königl.  Hoheit  des  Erz- 
herzogs Ferdinand  Karl  stehende,  Allgemeine  deutsche  Ausstellung 
für  Gewerbe,  Industrie  und  Landwirtschaft  Außig  1903  (20.  Juni 
bis  14.  September)  zu  lenken  und  Ihnen  in  der  Anlage  Pro- 
spekte etc.  zu  übermitteln.  Nachdem  ja  die  Mitglieder  Ihres  Ver- 
bandes ein  nicht  unbedeutendes  Geschäft  mit  Oesterreich  machen, 
kann  ich  Ihnen  die  Beschickung  dieser  Ausstellung  auf  das 
Wärmste  empfehlen.  Ungefähr  300  Aussteller  aus  Deutschland 
und  ebensoviel  aus  Oesterreich  haben  ihre  Beteiligung  bereits  zu- 
gesagt. Für  ihren  Verband  dürfte  eine  korporative  Beschickung 
von  Vorteil  sein,  da  in  diesem  Falle  die  Ausstellungsleitung  eine 
Ermäßigung  der  Platzmieten  eintreten  lassen  würde. 

Zu  jeder  weiteren,  mündlichen  oder  schriftlichen  Auskunft  bin 
ich  mit  Vergnügen  bereit. 

Ich  bringe  dieses  Schreiben  ebenfalls  zur  Kenntnis, 
glaube  aber  kaum,  daß  sich  jemand  von  uns  an  der  Aus-- 
Stellung  beteibgen  wird.  —  Das  scheint  auch  eine  Wirkung 
imserer  Düsseldorfer  Ausstellung  zu  sein,  daß  die  Herren 
von  allen  diesen  Ausstelltmgen  sich  nun  an  ims  wenden 
—  aber  eine  von  uns  nicht  beabsichtigte  Wirlning  der 
Düsseldorfer  Ausstellung. 

Sodann  erhielten  wir  ein  Schreiben  vom  internationalen 
Kongreß  für  angewandte  Chemie. 

Wie  Ihnen  bekannt,  tagt  hier  Anfang  Juni  der  fünfte 
internationale  Kongreß  für  angewandte  Chemie,  an  dessen 
Veranstaltungen  sich  unser  Verein  bereits  im  vorigen  Jahre 
mit  einer  namhaften  Summe  beteiligt  hat. 

Auf  unsere  Anregung  hat  Herr  Professor  Dr.  Wilhelm 
Fresenius  in  Wiesbaden  sich  bereit  erklärt,  einen  Vortrag 
über  die  qualitative  und  quantitative  Analyse  des  Portland- 
zements zu  halten.  Der  Vortrag  ist  angenommen.  Femer 
hat  Herr  Dr.  Loebell,  der  Vorsteher  unseres  Vereinslabo- 
ratoriums, sich  erboten,  einen  Vortrag  zu  halten  über  den 
heutigen  Stand  der  Arbeiten  über  die  Konstitution  des 
Portlandzements,  ein  Thema  das  durch  das  erwähnte 
Preisausschreiben  großes  Interesse  finden  wird. 

Wünscht  hierzu  noch  jemand  etwas  zu  bemerken?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  erhielten  wir  ein  Schreiben  vom  Verband 
deutscher  Tonindustrieller.    Es  lautet: 

Wie  Ihnen  bekannt  ist,  sind  seit  einiger  Zeit  neue  Vor- 
schriften betreffs  Einrichtung  imd  Betrieb  von  Fahrstühlen  in 
Geltung,  welche  ftlr  Ziegeleien,  Zeroentfabriken  u.  s.  w.  vielfach 
direkte  Benachteiligung  verursacht  haben.  Auf  unsere  Bitte  hat 
Herr  Fabrikbesitzer  Scholtze  in  Görlitz  einen  Entwurf  zu  einer 
Eingabe  ausgearbeitet,  welche  wir  mit  der  Bitte  um  Abänderung 
des  Erlasses    an   maßgebender  Stelle    einzureichen   beabsichtigen^ 
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Wir  gestatten  uns,  Ihnen  dabei  einen  Abzug  dieses  Entwurfes  ein- 
zusenden, und  bitten  Sie  höflichst,  sich  an  dieser  Eingabe  ebenfalls 
zu  beteiligen;  vielleicht  ist  es  Ihnen  möglich^  auf  Ihrer  demnächst 
stattfindenden  Hauptversammlung  über  diese  Frage  zu  verhandeln. 
Wir  sind  bereit,  Ihnen  kostenlos  Abzüge  unseres  Entwurfes  zu 
Überlassen,  und  dieselben  am  Eingange  zum  Saal  während  der 
Hauptversammlung  zu  verteilen.  Auf  diese  Weise  kann  jedes 
Mitglied  sich  vor  den  Beratungen  über  den  Entwurf  unterrichten. 
Sollten  Sie  geneigt  sein,  unserer  Bitte  zu  willfahren,  so  wollen 
Sie  uns  freundlichst  umgehend  mitteilen,  wieviel  Exemplare  des 
Entwurfes  für  Sie  nötig  sein  dürften. 

Wir  haben  darauf  erwidert,  daß  es  doch  bei  einer  so 
wichtigen  Frage  nicht  angängig  ist,  einen  Entwurf,  der 
einige  20  verschiedene  Paragraphen  hat,  in  kurzer  Zeit 
durchzulesen  und  sich  über  die  einzelnen  Paragraphen 
schlüssig  zu  machen.  Wir  haben  gebeten,  uns  mehr  Exem- 
plare zu  senden,  und  werden  wir  die  Fabriken  ersuchen, 
uns  die  Erfahrungen  ihrer  Werkmeister  mitzuteilen.  Wir 
werden  das  Material  dann  zusammenfassen  und  weiter  be- 
arbeiten lassen. 

Sonst  ist  vom  Vorstand  nichts  weiter  zu  bemerken. 
Es  waren  dies  die  wichtigeren  Sachen.  —  Wünscht  noch 
jemand  zu  diesem  Punkte  der  Tagesordnung  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  kommen  wir  zu 

IL  Rechniiiigslegiuig  durch  den  Kassierer. 

Ich  mochte  den  Vereinskassierer  Herrn  Direktor  Siber 
bitten,  dazu  das  Wort  zu  nehmen. 

Herr  Siber:  Meine  Herren,  ich  hatte  ihnen  bereits  im 
vorigen  Jahre  als  Folgre  der  traurigen  Geschäftslage  unserer 
Industrie  über  einen  Rückgang  der  Betriebsziffern  zu  be- 
richten. Leider  ist  die  Situation  keine  bessere  geworden, 
im  Gegenteil:  es  sind  noch  weitere  Rückgänge  in  der 
Produktion  eingetreten. 

Der  Mitgliederbestand  betrug  am  25.  Februar  1902 
96  Fabriken  mit  462  Anteilen. 

Die  Produktion  haben  folgende  Fabriken  ermäßigt: 
Beckum,    A.-G.    für  Rhein.- Westf.  Zement- 
industrie       um  2  Anteile 

Beckum,  „Westfalia",  A.-G.,  für  Fabrikation 

von  Portlandzement  und  Wasserkalk      ,       „    2 

Berlin,  Adler  und  Rüdersdorf „3 

Zementfabrik    bei    Oberkassel    bei    Bonn, 

Bonner  Bergwerks-  und  Hüttenver.    ,     .       „    2        „ 
Diedesheim-Neckarelz,  Portlandzementwerk 
Diedesheim-Neckarelz „2        „ 
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Haider      (Nassau),       PortUndzementfabrik 

„Westerwald" um  2  Ante 

Hamburg,  Alsea'sche  Portlandzemenllabrjken       „    3 

Hamburg,  Lägerdorfer  Porllandzementlabrik       ,    1 

Hannover,  Vorwohler  Portlandzementfabrik, 
Plank  &  Co „1 

Heidelberg,     Portlandzenientwerke   Heidel- 
berg und  Mannheim,  A.-G 5        . 

Kailstadt  a.  M.,  Portlandzementfabrik,  vorm. 
Ludwr.  Roth.  A.-G 1        „ 

Kupferdreh  a.  Ruhr,  Naijes  &  Bender,  Port- 
landzementfabrik             „1 

Linz  a.  Donau,  Portlandzemenlwerk  Kirch- 
dorf, Hofmann  ä  Co 1        „ 

Malmö,  Skänska  Cement  Akliebolaget    .     .       „    4 

Offenbach   a.  M-,     Offenbacher    Portland- 
zementfabrik, A.-G „1        „ 

Oppeln,      Oppelner     Portlandzementfabrik 
vorm.  F.  W.  Grimdmann „1        „ 

Pahlhude,  Portlandzementfabrik  und  Ziegelei, 

A.-G „1 

Porta,    Bremer  Portlandzementfabrik  Porta       .    1 

Port  Kunda   in  Esthland,    Portlandzement- 
fabrik zu  Kunda .3 

Recklii^hausen,    Wicking'sche      Portland- 
zement- und  Wasserkalbwerke      .     .  „    1 

zusammen  um  38  Anteil 
Die  Produktion  erhöhten: 

Amöneburg,  Dyckerhoff  &  Söhne,  Portland- 
zementfabrik   um  2  Antei 

Bochum,  Ennigerloher  Portlandzement-  und 

Kalkwerke,  A.-G „3       , 

Büren,  Bürener  Fortlandzementwerke,  A.-G.       „1        „ 

Dresden,    Sächsisch-Böhm.  Portlandzement- 
fabrik in  Tschischkowitz „1        , 

Groschowilz    b.  Oppeln,    Schles.  A.-G.  für 

PortlandzemenlfabrikatiOD „1         » 

Schönebeck  a.   Elbe,   Mitteldeutsche  Port- 
landzementfabrik Prüssing  &.  Co.    .     .     .       „    1        , 

Ulm    an   Donau,    E.    Schwenk,    Portland- 
zementfabrik   ■     .       .2        „ 

zusammen  um  11  Anteil 
Es    ist    somit    ein  "*RöckEang    der    Produktion    u 

27  Anteile  eingetreten.     Da  außerdem  im  Laule  des  Jahr 

eine  Vereinigung    der  Fabriken    in  Heidelberg   und  Mac 


im,  sowie  der  "Werke  Rhenania  in  Ennigerloh  und  Ger- 
inia  in  Lehrte  stattgefunden  hat,  zählt  der  Verein  zur 
it  94  Fabriken  mit  435  Anteilen. 

Der  Kassenbestand  betrug   zu  Beginn 

i  Jahres M    5656.08 

Hinzu  traten  an  Einnahmen: 
Beiträge,  Eintrittsgelder,    Kursdifferenz    .    „  44  402.39 

Zinsen  und  Skonto „      2596,94 

Verkauf  von  großen  Zementbüchem    .     .    „        189.00 

„          ,     kleinen               „              ucd 
Protokollen „        638,60 

■  Verkauf  von  Wertpapieren: 

a.  nom.  M  4500  Schles.  4  %  Pfandbriefe  .    .      4643,30 

b.  ,       «  33800  Deutsche  3  %  Reichsan- 
leihe      31  244,80 

■  diverse  kleine  Einnahmen      .     .     .     .     .     „        844,60 

M  90  215.71 

!  Ausgaben  betrugen .     .  89  372,57 

sodaß  ein  Kassenbestand  von  M        843,14 
rhanden  ist. 

Die  Ausgaben  verteilen  sich  wie  folgt: 
snogramm  und  Druck  des  Protokolls  für  1902  M     2008,45 

mentuntersuchungen  für  1902 „      1248,46 

jsten  der  Düsseldorfer  Ausstellung : 

a.  2.  Rate  des  bewilligten 

Beitrages  M  25  000,00 

b.  j^osten  der  wissenschaft- 

lichen Ausstellung  M  14  188.79     „  39  188.79 
3Sten  des  Laboratoriums,   Einrichtung  und 

Neuanschaffungen 23  261,38 

striebskosten  des  Laboratoriums,  (nach  Ab- 
zug der  Einnahmen  von  M  630,50  und 
mit    Inbegriff     eines    Betriebsfonds     von 

M  1500,00) .11  240,48 

merelle  Ausgaben .     ,  12  425.01 

M  89  372,57 
Vereinsvermögen  am  18.  Februar  1902; 

»arkasse  und  bar M       843,14 

■m.  M  15000,00  3V»  %  Offenburger  Stadt- 
anleihe, gekauft  mit 15  000,00 

.m.  15000,00  3V2  %  Bremer  Staatsanleihe 

zum  Einkaufskurse  von  M  98.75     ...     „14  812,50 

m.  M  13000.00  3%  Deutsche  Reichsanleibe 

gekauft  mit ,   .     ■     .     ,  11953,20 

M  42  608,84 
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Für  das  Vereinslaboratorium  wurden  noch  auferewendet : 
Restzahlungen  an  Bauhandwerker    .     .     .     .    M  11  563,00 
an  Baumeister  R.  Schneider,  Berlin,  für  An- 
fertigung der  Zeichnungen,  Beaufsichtigung 
des  Baues,  Prüfung  der  Baurechnungen     .     „     4  096.81 
innere  Einrichtung,  Maschinen,  Möbel  .     .     .     ^     9  180,22 

M  25  840.03 

hierzu  in  den  Vorjahren  entstandene  und  laut 

Protokoll  nachgewiesene  Kosten      .     >    .     „  107  390.54 

M  132  230,54 

Für  die  Düsseldorfer  Ausstelluner  wurden  aufgewendet : 

1901 M     27  735,00 

1902 ■    .      .     39188.70  ^ 

M  66  923,79 

(davon    entfallen    auf    die    wissenschaftliche    Ausstellung 
M  16  923,79). 

Sie  sehen,  die  Einnahmen  des  Laboratoriums  sind 
noch  recht  spärlich.  (Zuruf.)  Ich  höre  von  Herrn  Direktor 
Schott,  daJß  nachträglich  noch  eine  Einnahme  hinzuge- 
kommen ist,  die  ich  hier  noch  nicht  verzeichnen  konnte. 
Immerhin  ist  die  Einnahme  noch  so  geringfügig,  daß  ihre 
Vermehrung  dringend  erwünscht  ist.  Hoffentlich  werden 
die  Mitglieder  recht  lebhaft  das  Uaboraioriiun  in  Anspruch 
nehmen;  dann  wird  ja  im  Laufe  der  Zeit  die  Einnahme 
etwas  größer  werden. 

Im  Anschluß  an  den  Kassenbericht  möchte  ich  im  Namen 
des  Vorstandes  Ihnen  aus  praktischen  Gründen  vorschlagen, 
das  Geschäftsjahr  konform  dem  Kalenderjahr  zu  gestalten. 
Alter  Ueberliefenmg  gemäß  haben  wir  bisher  das  Geschäfts- 
jahr stets  von  Generalversammlung  zu  Generalversammlung 
gerechnet.  Das  hat  doch  manche  Mißstände  im  Gefolge. 
Es  ist  sehr  schwer,  die  sämtlichen  Ausgaben  bis  kurz  vor 
der  Generalversammlung  alle  zusammen  zu  fassen;  jeden- 
falls gewährt  es  eine  bessere  Uebersicht,  wenn  wir  die 
Ausgaben  für  das  Kalenderjahr  aufstellen  können,  also  als 
Geschäftsjahr  das  Kalenderjahr  gelten  lassen.  Irgend  ein 
Grund,  weshalb  das  nicht  geschehen  könnte,  ist  wenigstens 
beim  Vorstande  nicht  in  die  Erscheinung  getreten,  und  ich 
glaube  auch  nicht,  daß  ein  solcher  existiert.  Es  dürfte 
sich  also  aus  praktischen  Gründen  empfehlen^  in  Zukunft 
das  Geschäftsjahr  mit  dem  Kalenderjahr  in  Ueberemstimmung 
zu  bringen,  imd  namens  des  Vorstandes  bitte  ich  Sie,  diesem 
Antrage  zuzustimmen.  -^ 

6^ 
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iitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  das  Wort? 
icht  der  FaU. 

Qeine  Herren,  ich  mfichte  auch  den  Antrag  unter- 
laß wir  das  Vereinsjahr  mit  dem  Kalenderjahr 
liegen.     Also  wer  dagegen  ist,    den  bitte  ich  die 

erheben.  Niemand;  der  Antrag  ist  einstimmig 
nen. 

nn,  meine  Herren,  möchte  ich  die  Versammlung 
nindsätziich  festzustellen,  in  welcher  Weise  bei 
mgen  verfahren  werden  soll.  Herr  Siber  hat 
■  Anteile  verlesen;  das  sind  die  Anteile  des  vorigen 
md  ich  glaube,  daß  es  richtig  sein  wird,  wenn 
dsätzlich  feststellen,  daß  bei  Abstimmungen  stets 
meldeten  Anteilziffern  des  vorhergehenden  Jahres 
ie  gelegt  werden.  Wir  werden  dann  regelmäßig 
serer    Generalversammlung .  schriftlich    bei     den 

ermitteln,  wie  groß  nun  die  Zahl  ihrer  Anteile 
h  dem  Versand  des  letzten  Jahres  werden  die 
teilen  Anteilziffem  bei  Abstimmungen  und  bei 
g  der  Beiträge  zu  gründe  gelegt  werden.    (Zuruf.) 

der  Produktion  des  letzten  Jahres,  nicht  nach 
;and. 

ischt  hierzu  jemand  etwas  zu  bemerken?  Das  ist 
r  Fall.  Also  ich  wiederhole:  bei  Abstimmungen 
ieneralversammlung  sollen  zukünftig  stets  die  An- 
/ergangenen  Geschäftsjahres  maßgebend  sein.  Wer 
ist,  den  bitte  ich  die  Hand  zu  erheben.  Niemand. 
ag  ist  einstimmig  angenommen. 
,  meine  Herren,  Sie  haben  ja  weiter  gehört,  daß 
:  Anteilzahlen  zurückgegangen  sind.  Das  ist  auch 
d,  warum  der  Vorstand  nicht  glaubt  vorschlagen 
in,  die  Beiträge  von  100  M,  wie  im  verflossenen 
un  mit  einem  Male  wieder  auf  50  M  zu  er- 
sondem  er  stellt  den  Antrag,  bis  auf  weiteres 
!  Anteile  in  Höhe  von  75  M  zu  erheben.  Wir 
amit  imstande  zu  sein,  die  bedeutende  Ausgabe 
00  M.  für  die  Versuche  und  5000  M  für  das 
chreiben  mit  bestreiten  zu  können,  ohne  besondere 
Also  ich  stelle  diesen  Antrag,  die  Milglieder- 
bis  auf  weiteres  auf  75  M  pro  Anteil  festzusetzen, 
tung.  Wünscht  dazu  jemand  das  Wort?  Das  ist 
r  Fall.  Dann  kommen  wir  zur  Abstimmung. 
;egen  ist,  den  bitte  ich  die  Hand  zu  erheben. 
Ich  danke  Ihnen,  es  ist  einstimmig  gebilligt. 
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nia.  Bericht  Iber  die  Titigkeit  des  Tereinslaboratoriiims. 

Vorsitzender:  Leider  ist,  wie  ich  schon  bemerkt  habe, 
Herr  Dr.  Loebell  erkrankt  und  kann  nicht  berichten.  Ich  will 
deshalb  nur  kurz  bemerken:  wir  haben  mit  dem  Vereins- 
laboratorium im  Anfang  Schwierigkeiten  gehabt  und  sind 
eigentlich  erst  seit  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  damit  in 
einen  richtigen,  glatten  Betrieb  gekommen.  Das  Laboratorium 
wird  jetzt  im  Verhältnis  zu  den  ersten  Anfangen  ziemlich 
stark  benutzt  —  Sie  werden  darüber  noch  weiteres  hören 
—  und  die  Einnahmen  haben  sich  im  letzten  halben 
Jahre  doch  auf  1900  M  erhöht.  Ich  mochte  die  Gelegen- 
heit nicht  unbenutzt  vorübergehen  lassen,  um  unsere  Mit- 
glieder zu  bitten,  das  Laboratorium  doch  möglichst  zu 
beschäftigen;  die  Unterhaltungskosten  desselben  betragen 
im  Laufe  des  Jahres  etwa  10  000  M,  und  wir  sollten  alle 
zusammenwirken,  um  zu  erreichen,  daß  das  Laboratorium 
sich  womöglich  aus  eigenen  Einnahmen  erhält.  Die  Ein- 
richtungen im  Laboratorium  sind  in  jeder  Weise  vorzüg- 
lich, und  es  sind  auch  in  neuerer  Zeit  Apparate  angeschafft, 
um  z.  ß.  kalorimetrische  Untersuchungen  für  einen 
billigen  Preis  zu  machen,  ebenso  Untersuchungen  von  Oel. 
Das  sind  alles  Untersuchungen,  die  in  bezug  auf  Ver- 
billigung  der  Betriebskosten  in  tmseren  Fabriken  von  großer 
Wichtigkeit  sind,  und  ich  glaube  annehmen  zu  dürfen, 
daß  viele  unserer  Mitglieder  gern  davon  Gebrauch  machen 
werden. 

Bei  der  Gelegenheit  habe  ich  ferner  mitzuteilen:  es 
wurde  ein  Schreiben  vom  Deutschen  Betonverein  an  uns 
gerichtet,  dahingehend,  wir  möchten  die  Mitglieder  des 
.Deutschen  Betonvereins  als  außerordentliche  Mitglieder  in 
imseren  Verein  aufnehmen.  Nun,  meine  Herren,  unsere 
Statuten  kennen  keine  außerordentlichen  Mitglieder;  imser 
Verein  besteht  nur  aus  Zementfabrikanten,  wir  müßten  also 
eine  Statutenänderung  vornehmen,  und  das  hält  der  Vor- 
stand nicht  für  zweckmäßig  imd  nicht  für  nötig.  Aber 
er  möchte  Ihnen  vorschlagen,  einen  Beschluß  dahingehend 
zu  fassen,  daß  die  Mitglieder  des  Deutschen  Beton  Vereins 
sämtUche  Arbeiten  in  unserem  Laboratorium  zu  den  gleichen 
Gebührensätzen  machen  lassen  können  wie  unsere  Mit- 
glieder. Nach  dem  Tarif,  der  vom  Verwaltungsrat  ge- 
nehmigt ist,  haben  wir  ja  zwei  verschiedene  Sätze  für 
Mitglieder  und  für  Nichtmitglieder,  und  ich  beantrage,  den 
Mitgliedern  des  Betonvereins  die  Begünstigung  zu  gewähren, 
daß  sie  alle  Arbeiten  zu  dem  gleichen  Preise  wie  unsere 
Mitglieder  ausführen  lassen  können. 
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nscht  hierzu  jemand  das  Wort? 
r  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  bin  im  all- 
1  nicht  dafür.  Der  Tarif,  den  wir  aufgestellt  haben, 
llig,  daß  knapp  die  Selbstkosten  gedeckt  werden. 
:,  wir  haben  keine  Veranlassung,  dem  Betonverein 
1  Geschenk  zu  machen. 

■sitzender:  Meine  Herren,  Herr  Dr.  Goslich  war 
/oistandssitzung  leider  nicht  anwesend,  wo  wir 
age  eingehend  erörtert  haben,  und  ich  muß  be- 
daß  die  übrigen  Vorstandsmitglieder  einstimmig 
Ansicht  waren.  Ich  möchte  den  Antrag  auf  das 
te  unterstützen  und  muß  leider  Herrn  Dr.  Goslich 
echen.  Die  Herren  vom  Belonverein  stehen  uns 
ihre  ganzen  Arbeiten  sind  den  unsrigen  so  ähnlich, 
nach  meiner  Ansicht  diese  kleine  Vergünstigung 
ohl  einräumen  können.  Ich  habe  ferner  die 
igung,  je  mehr  Arbeiten  das  Laboratorium  macht, 
ehr  werden  sich  auch  die  Selbstkosten  verringern. 
1    möchte   nochmals   bitten,    diesen  Antif^   anzu- 

Qscht  noch  jemand  das  Wort?  Das  ist  nicht  der 
ann  bitte  ich  die  Herren,  die  dag^en  sind,  die 
i  erheben.  Niemand.  Also  der  Antrag  ist  ein- 
genehmigt. 

läge  ier  labnn-ecfaiiuig  ui  das  fteich&HsberiohteB 
liulaboratoriuns,  ondErtflllmg  der  Entlagtang  an 
erwaltugsrat  ud  LaboratorhusTontand. 

sitzender:  Ich  gebe  Herrn  Dr.  Goslich  das  Wort, 
r  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  Sie  haben  gehört, 
X^boratorium  uns  eine  ganze  Masse  Geld  gekostet 

haben  daher  auch  die  Berechtigung,  zu  erlahren, 
Laboratorium  im  vorigen  Jahre  geschehen  ist  und 

diese  großen  Ausgaben  entstanden  sind.  Ich  halte 
den  fäericht,    den   unser  Laboratoriumsvorstand 
hat. 

Laboratorium  arbeiteten  Herr  Dr.  Loebell,  ein 
er  Akademiker  als  Assistent,  ferner  ein  Labora- 
iener  und  ein  Gehilfe,  und  außerdem  war  für 
beiten  ein  Mädchen  angestellt.  Es  sind  im  vorigen 
ne  Menge  Apparate  angeschafft  worden,  deren 
:h  als  notwendig  herausgestellt  hat.  Im  Jahre  1901 
e  beschlossen,  daß  das  Laboratorium  auch  mit 
;en  Literatur  ausgestattet  sein  muß.  Infolgedessen 
ie  Tonindustrie-Zettung  abonniert,  ebenso  auf  die 
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Chemikerzeilung,  auf  die  Mitteilungen  aus  der  Königlichen 
Technischen  Versuchsanstalt  etc.  Es  sind  auch  dem 
Laboratorium  wertvolle  Bücher  betreffend  die  hydraulischen 
Bindemittel  geschenkt  worden.  Ich  richte  bei  dieser  Ge- 
legenheit die  Bitte  an  die  Herren,  wenn  Sie  in  Ihren  alten 
Beständen  noch  vom  Notizblatt  oder  von  alten  Protokollen 
etwas  besitzen,  daß  Sie  dem  Vereinslaboratorium  diese 
Sachen  zur  Verfügung  stellen,  damit  an  dieser  Stelle  die 
alten  Schriften,  die  ja  doch  einmal  gelegentlich  eingesehen 
werden  müssen,  in  fortlaufender  und  unimterbrochener 
Reihenfolge  vorhanden  und  für  jedermann  dort  zugäng- 
lich sind. 

Im  Jahre  1902  sind  sämtliche  Fabrikmarken  aufge- 
kauft —  es  waren  81.  Sie  können  sich  denken,  daß 
es  eine  ganze  Menge  Arbeit  gemacht  hat,  diese  81  Zement- 
marken alle  zu  analysieren  und  die  Normenproben  zu 
machen.  Wenn  Sie  die  Kosten,  die  diese  Untersuchungen 
verursacht  haben,  nach  unserem  Tarif  berechnen,  so  kommen 
für  jede  einzelne  Fabrikmarke  80  M  heraus,  also  zu- 
sammen 6481  M.  Das  muß  eigentlich  dem  Laboratorium 
zugute  gerechnet  werden,  wenn  unser  Kassier  auch  die 
6481  M.  nicht  in  bar  eingenommen  hat;  aber  soviel  würde 
es  uns  gekostet  haben,  vielleicht  noch  mehr,  wenn  wir 
an  dritter  Stelle  die  Untersuchungen  hätten  ausführen 
lassen.  Aber  da  es  die  Hauptaufgabe  unseres  Laboratoriums 
ist,  darüber  zu  wachen,  daß  unsere  Produkte  stets  von 
fremden  Beimischungen  frei  bleiben,  so  müssen  die  Kosten 
getragen  werden. 

Ferner  sind  43  Arbeiten  gegen  Bezahlung  ausgeführt: 
7  Schwebeanalysen,  ' 

1  Sinterversuch  mit  Zementrohmasse, 

7  chemische  Analysen  von  Zement,  Grundwasser  etc., 

2  Prüfungen  mit  Bauschinger's  Apparat, 
diverse  Normenproben  etc.     ' 

und  4  Untersuchungen  von  Bausand  und  Kies. 
Diese  Untersuchtmgen  würden  nach  imseren  Tarifen 
eine  Einnahme  von  1900  M  gebracht  haben,  von  denen 
leider  nur  607  M  bis  dato  eingegangen  sind.  Das  wird 
sich  ändern,  da  der  Ausschuß  beschlossen  hat,  daß 
wir  ähnlich  wie  die  Kgl.  Versuchsanstalt  bei  Vergebung 
einer  Arbeit  von  vornherein  einen  Vorschuß  einfordern, 
ehe  die  Versuche  angefangen  werden,  damit  nicht  wie 
jetzt  um  das  Geld  geschrieben  und  für  Bezahlung  gesorgt 
werden  muß.  Femer  hat  sich  das  Laboratorium  noch  mit 
allgemein     wissenschaftlichen    Arbeiten     beschäftigt.      In 
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Ausbildung  der  Methoden ,  Hochofenschlacke 
Beimischungeo  in  verdächtigen  Zementen  nach- 
Es  ist  mit  verschiedenen  Scheidelrichtern  ge- 
rden;  das  Zentrifugieren  nach  Prof.  Fresenius 
worden  —  auch  mit  wenig  Glück  —  die 
nung  ist  nachgeprüft  worden  u.  s.  w.  Es 
Versuche  über  Quellungen  gemacht  worden. 
Beeinflussungen  der  Festigkeit  von  Porlland- 
h  Zusatz  von  Hochofenschlacke  untersucht  und 
ät    eine   große  Reihe  von  Versuchen  angestellt 

die  Eigenfestigkeit  von  granulierter  und  auch 
etrockneter  Schlacke  festzustellen.  Es  wird  ja 
r  Seite  behauptet,  daß  die  -Schlacke  nochmals 
de;  man  wußte  ziemlich  genau,  daß  das  sogen, 
er  keinen  Zweck  hat.  als  das  Wasser  auszu- 
ler  solche  Behauptungen  mußten  jedenfalls,  da 
ii^eworfen  waren,  nachgeprüft  werden.  Des- 
UQser  Laboratorium  beauftragt  zu  untersuchen, 
s  geglühte  Schlacken  größere  Eigenfesligkeit 
ur  scharf  getrocknete.  Die  Berichte  über  diese 
erden  demnächst  erscheinen, 
irständlich  hat  unser  Laboratorium  auch  die 
tonlroLe  nicht  außer  Acht  gelassen, 
t    im    wesentlichen     die    Tätigkeit     des    La- 

iin  den  Kassenabschluß  und  die  Kassenföhnmg 
o    werden    auf  Beschluß    des  Ausschusses  alle 

Karlshbrst  von  Herrn  Siber  und  mir  geprüft, 
schehen.  Ich  stelle  anheim,  ob  Sie  diese 
h  einmal  von  einem  Herrn  aus  der  Versamm- 
len  lassen  wollen,  oder  ob  Sie  diese  Kontrolle 
i  halten,    um    dem  Ausschuß    direkt  Decharge 

Es  sind  im  Jahre  1902  in  der  Karlshorster 
5,05  M  eingenommen 

3,95  „  ausgegeben,  sodaß  noch  ein  Kassenbestand 
6,10  ,  verbleibt.  Ich  richte  an  Herrn  Schott 
ob  er  noch  eine  Nachprüfung  veranstalten 
oder  ob  sich  die  Versammlung  damit  begnügt 
em.  was  ich  mitgeteilt  habe,  dem  Ausschuß 
Vorstand    des    Laboratoriums    Entlastung    er- 

zender:  Der  Verwaltungsrat  hatte  be- 
[errn  Dr.  Goslich  und  Herrn  Dr.  Müller  zu  be- 
ie  Prüfung  vorzunehmen  und  bei  Richtigbefund 
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die  Entlastung  zu  beantragen.  Herr  Dr.  Müller  teilte  mit, 
es  sei  nicht  nötig,  daß  er  nach  Karlshorst  fahre  und  dies 
mache,  da  bereits  durch  Herrn  Goslich  und  Herrn  Siber 
die  sämtlichen  Beläge  verglichen  und  in  Ordnung  gefunden 
seien.  Ich  verstehe  also  Herrn  Dr.  Goslich  so,  daß  er 
beantragt,  auf  Grund  dieser  Prüfung  dem  Verwaltungsrat 
und  dem  Laboratoriumsvorstand  Entlastung  zu  erteilen. 
Wünscht  jemand  noch  etwas  zu  bemerken?  —  Dann 
wiederhole  ich  diesen  Antrag  und  bitte,  die  Herren,  die 
dagegen  sind,  die  Hand  zu  erheben.  (Pause.)  Ich 
sehe  kerne  Hand  und  stelle  fest,  daß  die  Entlastung 
erteilt  ist. 

Wir  kämen  nun  zu 

nie.  Wahl  Ton  drei  litglledeni  In  den  Yerwaltnngsrat 

des  Yerelnslaboratorinrns. 

Vorsitzender:  Es  waren  im  vorigen  Jahre  die  Herren 
Prüssing,  Müller  und  Schindler  gewählt.  Die  drei  Mit- 
glieder des  Verwaltungsrates  sind  alle  Jahre  von  der  General- 
versammlimg  neu  zu  wählen.  (Zuruf:  Wiederwahl!)  Es 
erhebt  sich  kein  Widerspruch  dagegen:  ich  werde  darüber 
abstimmen  lassen.  Wer  gegen  die  Wiederwahl  ist,  den 
bitte  ich  die  Hand  zu  erheben.  —  Niemand !  Ich .  kon- 
statiere, daß  die  drei  Herren  einstimmig  wieder- 
gewählt sind. 

Punkt  4  ist  bereits  erledigt. 

y.   Wahl  der  Bechnnngsreylsoren  nach  §  12 

der  Satzungen. 

Vorsitzender:  Es  waren  im  vorigen  Jahre  zu  Re- 
visoren gewählt  die  Herren  Bauer,  Klockenberg  undThomsen. 
Die  drei  Herren  sind  anwesend.  Ich  bitte  um  Vorschläge. 
(Zuruf:  Wiederwahl!)  Ich  bemerke  keinen  Widerspruch  da- 
gegen: ich  werde  darüber  abstimmen  lassen.  Wer  gegen 
die  Wahl  dieser  Herren  ist,  den  bitte  ich  die  Hand  zu  er- 
heben. —  Niemand,  also  ich  stelle  fest,  daß  die  drei  Herren 
ebenfalls  wiedergewählt  sind.  Ich  bitte  die  Herren,  ihres 
Amtes  zu  walten.  Morgen  früh  um  V«10  ühr  wird  Ihnen 
Herr  Siber  die  Beläge  vorlegen,  und  dann  bitte  ich  uns 
morgen  in  der  Versammlung  Bericht  zu  erstatten. 

Den  Punkt  6  der  Tagesordnung  hat  mich  Herr  Dycker- 
hoff  gebeten,  auf  morgen  zu  vertagen,  da  er  zu  erschöpft 
ist,  um  das  Referat  erstatten  zu  können. 
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TH.  Bericht  der  Konmlssioi  flr  eiihdtUche  PrUng 
TOI  PorUandsement. 

Vorsitzender:  Ich  erteile  dem  Referenten  Hernr 
PrÜBsinff  das  Wort. 

Herr  Dr.  Prüssing- Schönebeck ;  Ich  bitte  diesen  Punkt 
h  mit  Funkt  9  zusammen  erledigen  zu  dürfen. 
Vorsitzender:    Ich  stelle,    da    sich  kein  Widerpruch 
gen    erhebt,    dem  Antrage    des  Herrn  Referenten   ent- 
:hend,  gleichzeitig  Punkt  9  zur  Verhandlung. 

lerleht  der  KommlMton  f3r  Bestiuniug  der  Volnaei- 
itäidigkeit  nid  der  Blndezelt  des  PorÜandzeBeiiti. 

Berichterstatter  Herr  Dr.  Ptüssing  -  Schönebeck: 
e  Herren!  Die  Kommission  für  einheitliche  Prüfung 
Portlandzement  hatte  bereits  auf  der  vorigen  General- 
immlung  Ihnen  berichten  können,  daß  sie  ihre  Arbeiten 
det  hat.  Es  war  die  Ermittlung  des  notwendigen 
serzusatzes  für  die  Herstellung  des  Normenmörtels  be- 
unter allgemeiner  Anerkennung  vorgenommen  worden 
es  war  auch  der  Mörtelmischer  von  Schmelzer  nach 
ibrück  allgemein  angenommen  worden.  Es  ist  auch 
ischen  durch  Ministerial Verfügung  für  Preußen  das 
ihren  für  Ermittelung  des  nötigen  "Wasserzusaizes  und 
Mörtelmischung  durch  den  Steinbrück  -  Schmelzer- 
ärat  vorgeschrieben  worden.  Es  liegen  somit  neue 
aben  für  die  Kommission  nicht  vor.  Auch  wesent- 
Mängel  haben  sich,  soweit  mir  bekannt  geworden 
nicht  herausgestellt,  und  infolgedessen  konnte  diese 
mission  ihre  Tätigkeit  als  abgeschlossen  be- 
iten. 

Anders  dagegen  sieht  es  mit  der  Kommission,  welche 
■  Punkt  9  unserer  Tagesordnung  erwähnt  isl,  der 
mission  für  Bestimmung  der  Volumbeständigkeit  und 
Bindezeit  des  Portlandzements.  Herr  Direktor 
ftier  war  bisher  Vorsitzender  dieser  Kommission.  Es 
inen  bekannt,  daß  er  aus  Gesundheitsrücksichten  ge- 
t  gewesen  ist,  sein  Amt  niederzulegen,  und  vor  einigen 
hen  wurde  mir  von  Herrn  Direktor  Schott  die  Auf- 
zuteil,  über  den  Stand  der  Arbeiten  dieser  Kommission 
^richten. 

Es  sind  die  Arbeiten  lür  Bestimmung  der  Volum- 
ndigkeit  vorläufig  zum  Abschluß  gebracht  worden, 
sie  sind  insofern  zum  Abschluß  gebracht  worden. 
1  der  Königlichen  Versuchsanstalt  einige  beschleunigte 
■nbeständigkeitsproben     auf    besonderen    Antrag    der 
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Interessenten  vorgenommen  werden  und  weitergehende 
Volumbeständigkeitsproben  bei  höheren  Temperaturen  vor- 
läufig in  den  Kreisen  unseres  Vereins  wenigstens  eine  all- 
gemeinere Anerkennung  nicht  gefunden  haben,  auch  im 
übrigen  diese  Aufgabe,  die  beschleunigten  Volumbeständig- 
keitsproben zu  erweitern  oder  zur  größeren  Geltung  zu 
bringen,  augenblicklich  nicht  mehr  mit  derjenigen  Energie 
verfolgt  zu  werden  scheint  als  vor  einigen  Jahren.  Es  ist 
wohl  anzunehmen,  daß  den  Bedürfnissen  in  der  Praxis  die 
bisherige  Ausbreitung,  welche  beschleunigte  Volumbe- 
ständigkeitsproben gefunden  haben,  genügt,  und  daß  es 
nicht  notwendig  ist,  in  dieser  Beziehung  weitere  Normen 
aufzustellen. 

Dagegen  sind  wir  bezügUch  der  Prüfung  der  Binde- 
zeit eigentlich  nicht  wesentlich  weiter  gekommen,  als 
wir  vor  Jahren  bereits  waren.  Es  haben  sich  an 
den  verschiedenen  Prüfungsstellen  außerordentliche  Ver- 
schiedenheiten herausgestellt  bei  den  Versuchen ,  die 
Bindezeit  festzustellen,  und  es  wird  notwendig  sein,  ein 
vollkommenes  Arbeitsprogramm  zunächst  zu  vereinbaren, 
um  eine  fruchtbringende  Tätigkeit  zur  Lösung  dieser  Auf- 
gaben zu  entfalten.  Es  sind  außerordentlich  viel  ver- 
schiedene Verfahren  zur  Bestimmung  der  Bindezeit  nicht 
bei  uns  allein,  sondern  auch  im  Auslande  üblich,  und, 
meine  Herren,  wir  haben  ja  als  deutsche  Zementfabrikanten 
auch  immer  den  Export  mit  im  Auge  zu  behalten,  um 
unseren  auswärtigen  Geschäftsfreunden  das  garantieren  zu 
können,  was  sie  garantiert  zu  haben  wünschen.  Wir 
müssen  konkurrieren  mit  den  englischen  und  französischen 
Zementen.  Es  sind  in  Südamerika  z.  B.  vorwiegend 
französische  Ideen  maßgebend  bei  Bestimmung  der  Binde- 
zeit; in  den  Vereinigten  Staaten  und  Kanada  finden 
wir  in  Deutschland  bisher  ganz  unbekannte  Ansprüche 
in  dieser  Beziehung.  Daher  wird  es  nach  meiner  Auf- 
fassung nötig  sein,  in  das  Programm  der  Kommission  für 
Feststellung  der  Bindezeit  all  das  Material  hineinzunehmen, 
welches  uns  überhaupt  im  Zementhandel  bisher  entgegen- 
getreten ist,  und  dann  werden  wir  uns  darüber  entschließen 
müssen,  welchen  Wert  wir  den  einzelnen  Prüfungen  zu- 
zumessen haben. 

Ich  habe  zunächst  als  provisorischer  Geschäftsleiter 
dieser  Kommission  mir  von  10  Zementfabriken  ihre 
Zemente  ausgebeten,  die  bereitwilligst  zur  Verfügung  ge- 
stellt sind,  wofür  ich  meinen  Dank  ausspreche.  Ich  habe 
diese  in  Blechbüchsen  packen  lassen  und  vor  einigen  Tagen 
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Mitglieder  der  KommiBsion  gesandt;  ich  habe  mir 
erlaubt,  an  die  Kgl.  Versuchsanstalt  eine  derartige 
ibzusenden,  da  ich  von  jeher  weiß  und  auch  neulich 
ich  bestätigt  gefunden  habe,  daß  die  Kgl-  Versuchs- 

die  Güte  haben  will,  sich  an  unseren  Arbeiten  zu 
en.  sobald  nur  erst  ein  gemeinsames  Arbeitsprogramm 
teUt  ist. 

eine  Herren,  das  Arbeitsprogramm  festzustellen 
innerhalb  der  Kommission  würde  vielleicht  nicht 
weckmäßig  sein.  Ich  halte  es  jedenfalls  für  not- 
:,  auch  hier  in  der  Generalversammlung  darauf  hin- 
en,  daß  jede  Norm,  welche  irgendwo,  sei  es  in 
bland  oder  im  Auslande  bezüglich  der  Bindezeit  in 
idung  gebracht  wird,  von  Seiten  der  Interessenten 
Immission  mitgeteilt  wird.  Ich  stelle  meine  Adresse 
srfügung,  um  mir  aufzugeben,  welche  Anforderungen 
ch  der  Bindezeit  im  Zementhandel  gestellt  werden, 
iben  früher  wiederholt  Gelegenheit  gehabt  darauf 
eisen,  daß  diese  Ansprüche  häufig  ganz  unerfüllbar 
Ein  ähnlicher  Fall,  daß  bei  ganz  extremen  Tena- 
■en  eine  präzise  Innehallung  des  Beginnens  und 
Werdens  des  Abbindens  verlangt  wurde,  ist  mir  vor 

Wochen    aufgefallen.     Es    wird    zweckmäßig  sein, 

da,    wo    einzelne  Mitglieder    unseres  Vereins  der- 

Zumutungen  gestellt  bekommen,  uns  das  mitzuteilen. 

will  z.  B.  erwähnen,  daß  bei  65"  Celsius  ein  Be- 
es  Abbindens  nicht  vor  einer  halben  und  nicht  später 
e  Stunde  verlangt  wurde,  und  daß  das  Abbinden 
:t  sein  sollte  nicht  vor  4  Stunden  und  nicht  später 
:b  12  Stunden.  Das  ist  wahrscheinlich  den  meisten 
nen  noch  nicht  vorgekommen,  wenigstens  im  Inlande 
aicht  üblich,  daß  solche  Zumutungen  gestellt  werden, 
ir  aber  gerade  in  diesen  Zeiten  darauf  rechnen 
,  einen  möglichst  guten  Exportabsatz  für  unseren 
t  uns  zu  sichern,  so  glaube  ich,  daß  es  Aufgabe 
ommission  für  Prüfung  der  Bindezeit  sein  wird, 
ise  Methoden  auf   ihre  Berechligung   hin   zu   unter- 

und  später  event.  im  internationalen  Verbände  für 
ilprüfung  die  Erfahrungen  zur  Geltung  zu  bringen, 
'  hier  in  unserer  Kommissionsarbeit  sammeln. 
li  kann  also  hier  über  unsere  Arbeit  bezüglich  der 
;it  nicht  berichten,  weit  die  Aufgabe  mir  erst  vor 
n  Wochen  gestellt  worden  ist  und  eben  erst  die 
edenen  Zemente  an  die  einzelnen  Mitglieder  der 
ission  versandt  sind.     Ich  bitte   aber,    AaJi   mir  von 
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Seiten  der  Mitglieder  des  Vereins  nach  Möglichkeit  das 
Material  zugängig  gemacht  wird,  das  ihnen  im  Handel 
irgendwie  entgegentritt,  soweit  es  sich  auf  Abbindezeit  be- 
zieht, daß  alle  Vorschritten,  die  ihnen  bezüglich  der  Ab- 
bindezeit gemacht  werden,  uns  zur  Prüfung  eingereicht 
werden,  damit  wir  feststellen  können,  ob  und  unter 
welchen  Bedingungen    diese  Vorschriften   einzuhalten  sind. 

Einige  Mitglieder  haben  der  Kommission  ihr  Aus- 
scheiden angezeigt,  das  möchte  ich  noch  erwähnen.  Es 
sind  mein  Bruder  Prüssing-Hemmoor,  dann  Herr  Schiffher, 
und  auch  Herr  Dr.  Schumann  hat,  so  viel  ich  weiß,  sich 
wegen  Arbeitsüberbürdung  zurückgezogen  von  den  Arbeiten 
der  Kommission.  Es  bleiben  also  in  der  Kommission  zu- 
nächst Herr  Direktor  Schott,  Herr  Ferdinand  Meyer- 
Malstatt,  Herr  Direktor  Paulsen  und  meine  Wenigkeit. 
Außerdem  haben  wir  ja  das  Glück,  auch  auf  die  Mitarbeit 
der  Kgl.  Versuchsanstalt  rechnen  zu  können. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Dr.  Prüssing  für  die 
Mitteilung.  Die  Frage  der  Volumbeständigkeit  und  der 
Bindezeit  ist  ja  eine  wichtige  und  sehr  schwierige  Frage. 
Nachdem  Herr  Prüssing,  wie  ich  annehme,  anstelle  des 
Herrn  SchifEner  jetzt  den  Vorsitz  in  der  Kommission  über- 
nommen hat,  hoffe  ich,  daß  wir  im  Laufe  der  nächsten 
Jahre  diese  Arbeiten  fördern  werden. 

Meine  Herren,  ich  möchte  zum  Punkt  Volumbeständig- 
keit noch  eine  kurze  Mitteilung  machen.  Ich  bin  von  dem 
internationalen  Kongreß  für  die  Vereinbarung  einheitlicher 
Prüfungsmethoden  aufgefordert  worden,  der  dort  ein- 
gesetzten Volumbeständigkeits  -  Prüfungskommission  beizu- 
treten. Ich  erhielt  eine  Aufforderung  vom  Vorsitzenden 
dieser  Kommission,  Herrn  Bertram  Blound  in  London,  an 
einer  Besprechung  in  Brüssel  teilzunehmen.  Leider  war 
ich  verhindert  und  erhielt  dann  das  Protokoll  der  dortigen 
Sitzung.  Danach  haben  die  Herren  beschlossen,  es  sollte 
eine  beschleunigte  Methode  für  Volumbeständigkeit  ge- 
funden tmd  Versuche  in  folgender  Weise  ausgeführt  werden : 
Von  jedem  Lande  sollen  drei  Zemente  eingeschickt  werden, 
von  welchen  einer  gut,  einer  zweifelhaft  und  einer  treibend 
ist,  und  mit  diesen  drei  Zementen  von  jedem  Lande  sollen 
nun  Versuche  gemacht  werden  mit  der  beschleunigten  Er- 
härtungsprobe in  Wasser  bei  50  und  100  Grad  durch 
Messung  der  Volum  Vergrößerung;  gleichzeitig  sollen  dabei 
mikroskopische  Untersuchungen  gemacht  werden.  Es  wird 
dabei  gesagt:  Das  Treiben  finde  statt  durch  Expansiv- 
körper, und  es  wäre  vielleicht  möglich,  durch  mikroskopische 
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g  die  Natur  dieser  Expansivkörper  herauszu- 
halte  es  schon  von  voruheiein  für  sehr  schwierig, 
die  drei  Zemente,  von  denen  einer  gut,  einer 
1  einer  zweifelhaft  ist,  herauszufinden,  das  siebt 
)en  leider  von  vornherein  nicht  an,  und  während 
ändern  sich  durch  Lagerung  die  Eigenschaften, 
nur  daran,  daQ  die  Kgl.  Versuchsanstalt  vor 
en  ein  Ausschreiben  erließ,  ilir  Zemente  ein- 
die  unsere  deutschen  VoiumbesI  ändigkeits- 
en  erfüllen  und  dabei  lufllreibend  seien.  Es 
in  einziger  zur  Einsendung  gekommen.  Sie 
aus  ersehen,  wie  auUerordentUch  schwierig  es 
Zemente  zu  bekommen,  und  es  ist  auch  anzu- 
iQ  die  internationale  Kommission  sie  nicht  be- 
ird.  Indessen  wir  müssen  auch  daran  nichts- 
r  nach  besten  Kräften  mitarbeiten. 
leider  einige  Herren  aus  der  Kommission  aus- 
Ich  möchte  Sie  bitten,  zur  Verstärkung  der 
zwei  Herren  zu  bestimmen.  (Zuruf:  Grauer- 
ann möchte  ich  Herrn  Dr.  Prüssing  bitten,  durch 
die  Kommission  zu  verstärken.  Ich  darf  wohl 
daß  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist. 

;■) 

Berren,  wir  müssen  im  nächsten  Jahre  auch 
len  an  der  Revision  der  Normen.  Diese  Sache 
iie  Schlackenniischfrage    ins  Stocken    geraten; 

erst  sehen,  wie  diese  sich  entwickelt.  Da  liegen 
roße  Arbeiten  vor.  Wir  müssen  Untersuchungen 
;r  die  Methode,  statt  der  dichten  Mörtel  ein- 
tel  zu  verwenden;  ferner  Untersuchungen  über 
ung  gemischtkömigen  Sandes  statt  Normalsand ; 
aslich  als  Vorsitzender  der  Sandkommission  hat 
lon  etwas  gearbeitet.  "Wir  müssen  vor  allen 
h  meiner  Ansicht  Untersuchungen  machen,  ob 
I  einer  Methode  gelangen  können,  die  Normen 
I  auch  für  Prüfung  nach  Erhärtung  in  der  Luft ; 
ja  geradezu  widersinnig,  daß  die  Normen  nur  ge- 
1  auf  Prüfungen  imter  Wasser.  Das  war  vor 
[erechtfertigt.  wo  der  Zement  zu  neun  Zehnteln 
auten  verwendet  wurde,  während  er  heute  zu 
fin  zu  Konstruktionen   in    der  Luft   verwandt 

bt  ein  großer  Mangel  der  Normen,  der  auch 
enmischerei  gefördert  hat,  weil  die  mit  Hoch- 
•-  gemischten  Zemente  bei  der  leider  jetzt  maß- 
'rüifung    unter  Wasser    sich    günstig  verhalten. 
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Sie  sehen,  meine  Herren,  es  liegen  sehr  große  Arbeiten 
vor,  die  wir  im  nächsten  Jahre,  wie  ich  hoffe,  lordem 
werden. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  Das  ist  nicht  der  Fall. 

¥111.  Bericht  der  Sandkommission. 

Berichterstatter  Herr  Dr.  Goslich-Züllchow:  Meine 
Herren,  über  den  im  vorigen  Jahre  gelieferten  Normal- 
sand habe  ich  glücklicherweise  nichts  zu  berichten,  d.  h. 
es  ist  von  keiner  Seite  eine  Klage  eingelaufen.  Unsere 
wöchentliche  Kontrolle,  welche  in  doppelter  Weise  aus- 
geführt wurde,  hat  zu  keiner  Beanstandung  Veranlassung 
gegeben.  Herr  Henneberg  hat  sich  bemüht,  noch  ein 
neues  Quarzlager  in  der  Nähe  von  Freienwalde  zu  finden, 
um  dem  vorzubeugen,  daß  unser  jetziges  Quarzlager  einmal 
versagen  könnte. 

Im  vorigen  Jahre  und  auch  schon  früher  ist  der  Wunsch 
ausgesprochen  worden,  einen  gemischtkörnigen  Normal- 
sand zu  bekommen,  d.  h.  einen  Sand,  welcher  nicht  nur  aus 
einer  Korngröße  besteht,  sondern  aus  mehreren  Korn- 
größen. Als  Grund  wurde  dafür  angeführt,  daß  der  Normal- 
sand dem  Mauersand  ähnlich  sein  sollte,  und  daß  es  viel- 
leicht gelänge,  einen  international  angewandten  Normal- 
sand zu  schaffen,  der  auch  bei  Lieferungen  ins  Ausland 
als  Grundlage  für  die  Zementprüfung  dient.  Es  sollte  da- 
durch auch  angestrebt  werden,  daß  man  durch  Schaffung 
eines  gemischlkörnigen  Normalsandes  bessere  Vergleiche 
haben  würde  mit  anderen  Mörtelmaterialien.  Es  wird 
auch  besonders  von  kaufmännischer  Seite  angeführt,  daß 
das  Ausland  Normalsand  benutzt,  welcher  als  gemischt- 
körniger höhere  Festigkeiten  besitzt  als  der  deutsche  Normal- 
sand, sodaß  der  deutsche  Zement  beim  Handel  im  Aus- 
land schlechter  abschneidet  als  der  im  Ausland  selbst 
fabrizierte.  Namentlich  sollten  sich  die  Schwierigkeiten 
an  der  Schweizer  Grenze  besonders  fühlbar  gemacht  haben. 
Endlich  wurde  für  gemischtkömigen  Normalsand  noch  an- 
geführt, daß  derselbe  auch  etwas  billiger  werden  könnte. 
Denn  jetzt  erzielen  wir  aus  unserem  rohen  Sand  nicht 
mehr  als  20*'o  Normalsand;  es  könnten  dann  feine  Teile, 
die  jetzt  weggeworfen  werden,  darin  bleiben.  Wenn  auch 
der  letzte  Grund  nicht  von  so  ausschlaggebender  Be- 
deutung ist,  daß  man  ihm  ein  großes  Gewicht  beilegen 
könnte,  so  ist  doch  anzuführen,  daß  das  Quarflöz,  das  wir 
jetzt  in  Arbeit  haben,  eine-  längere  Zeit  aushalten  würde. 
Das  Streben   nach   höherer  Minimalfestigkeit   ist  eigentlich 
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hinfällig  geworden  durch  die  ausgedehnten  Untersuchungen 
des  Herrn  Professor  Gary,  welche  im  Jahre  1898  in  den 
Milteilungren  der  Kgl.  Technischen  Versuchsanstalten  ver- 
öffentlicht worden  sind.  Sie  werden  doit  finden,  daß 
10  Normalsande  des  Auslandes  untersucht  wurden,  und 
daß  dabei  festgestellt  wurde,  daß  die  Normenfestigkeit  mit 
deutschem  Normalsand  ungefähr  in  der  Mitte  hegt.  In 
dieser  Arbeit  nebst  den  Photographien  von  Normalsand 
finden  Sie  deutUch  zum  Ausdruck  gebracht,  daß  es  scharf- 
kantige Sande  gibt,  welche  eine  sehr  hohe  Zugfestigkeit 
haben,  wie  der  französische  splittrige  Normalsand  aus  ge- 
stampftem Quarz,  aber  eine  geringere  Druckfestigkeit. 
Sie  werden  dort  finden,  daß  von  den  10  untersuchten 
Sauden  nur  der  österreichische  und  der  zweite  französische 
von  Leucate  (in  Frankreich  hat  man  sogar  zwei  Sorten 
Normalsand)  höhere  Zahlen  geben  als  der  deutsche,  und 
daß  der  englische  sich  nur  durch  größere  Druckfestigkeit 
vom  deutschen  unterscheidet.  Da  wir  also  mit  unserem 
Sande  die  Mitte  halten,  so  können  wir  ganz  zufrieden  sein. 
Es  dürfte  ein  leichtes  für  unsere  Kaufleute  sein,  wenn  sie 
an  das  Ausland  hefern,  die  mit  dem  Normalsand  des 
fremden  Landes  -  zu  erzielenden  Zahlen  zu  berechnen, 
indem  sie  die  von  Herrn  Professor  Gary  gefundenen  Ver- 
hältniszahlen zu  Grunde  legen. 

Trotzdem  sollte  die  Sache  weiter  verfolgt  werden. 
Ich  ging  von  dem  Gesichtspunkte  aus,  daß  man  einen 
Sand  nehmen  müßte,  der  nicht  zu  viele  Korngrößen  hat, 
weil  sonst  die  Untersuchung  und  die  Feststellung  der 
Gleichmäßigkeit  ganz  ungesihnte  Schwierigkeiten  haben 
würde.  Ich  lehnte  mich  dabei  an  das  Ausland  an,  das 
gewöhnlich  2  Korngrößen  verwendet.  Natürlich  würde 
der  Sand  mit  noch  mehr  Korngrößen  noch  besser  sein, 
da  er  weniger  Hohlräume  hat,  also  einen  dichteren  und 
festeren  Mörtel  Uefert,  Aber  die  Gefahr  der  Entmischung 
wird  dabei  noch  größer  als  bei  zwei  Korngrößen.  Ich 
ging  natürlich  von  unserem  jetzt  angewandten  Freienwalder 
Rohsand  aus.  Sie  wissen,  daß  die  Form  der  einzelnen  Körper, 
die  Glätte  der  Oberflächen  u.  s.  w.  eine  große  Rolle  spielt, 
daß  man  immer  auf  denselben  Rohsand  zurückgreifen 
muß.  Der  Freienwalder  rohe  Sand,  wie  er  gewöhnhch 
angewendet  ist,  stellt  sich  dar  als  ein  ziemlich  grober  Sand, 
auf  60  Maschen  bleiben  33%  Rückstand,  aiif  120:34,8, 
auf  530 :  6,3  %,  auf  900  :  4.3  %.  Aus  diesen  verschiedenen 
Körnungen  stellte  ich  mir  Mischungen  dar  und  untersuchte 
das  Litergewicht    und    auch    die  Hohlräume.     Ich  stellte 
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zunächst  fest,    daJJ  von  dem  rohen  Sand,  wie  er  benutzt 
wird,    das 'eingerültelte  Liter    1829  g  wiegt  und  261  ccm 
Hohlraum  besitzt.  Unser  Normalsand  hat  1672  g  und  3B6  ccm 
Hohlraum.  Sic  sehen,  daß  die  Menge  der  Hohlräum 
wächst.     Feinsand    zwischen  120  und  280  Masc 
1642  Gewicht  und  365  Hohlraum,   Sand  zwischei 
530  Maschen    pro  qcm  hatte  1625  g  und  361  c 
habe  ich  verschiedene  Mischungen  dargestelll.    E 
dem  rohen  Sand,  am  nächsten  kommt  eine  Mise 
75%  60/120+25";.  280/530.      In    diesem  Verhl 
mischt  bekomme  ich  ein  Liiergewicht  von  1715 
Hohlraum  von  312.     Ich  bin  also  noch  ein  gan: 
ab  vom  Idealsand,  vom  Rohsand,  der  blos  261  ( 
räum  hat. 

Es  war  von  Hause  aus  anzunehmen,  daß  g'ar 
mit  der  Dichtigkeit  des  Sandes  auch  die  Festigke 
würde,  oder  daß  bei  größer  werdendem  Hohlrj 
die  Festigkeit  abnimmt;  die  Untersuchungen  b 
bestätigt  Ich  will  hier  aus  der  großen  Anzahl  ( 
suchungen  nur  ein  paar  Zahlen  geben,  welche 
Ausdruck  bringen,  und  zwar  Druckzahlen  nach  S 
Mit  Normalsand  hatte  ich  eine  Druckfestigk 
90  Tagen  von  312  kg,  mit  gemischtem  Sand  eii 
von  348,  und  mit  Rohsand  von  361.  Sie  sehen 
Festigkeitszahlen  wachsen  mit  den  kleiner  werdeni 
räumen;  356—312—261  ccm  im  Liter.  Daraus 
der  Mischsand,  wie  ich  ihn  nennen  will,  noch 
eignet  ist,  den  alten  Normalsand  zu  verdrängen; 
Unterschied  zwischen  312  und  348  ist  noch  n 
genug.     Die  Zugfestigkeitszahlen  waren  sogar  gle 

Ich  habe  aber  auch  versucht,  den  Mischsand 
messer  zwischen  verschiedenen  Mörtelbildnern  zu 

Aber  auch  hierzu  ist  mein  Mischsand  nie 
brauchen.  Er  zeigt  noch  nicht  genügend  Abfa! 
miscbtem  Zement,  lange  nicht  den  Abfall,  welche 
sand  zeigt.  Einige  Zahlen  werden  dies  zeigen: 
den  reinen  Portlandzement  nehme  und  schlag« 
3  Teilen  Mauersand  ein,  so  habe  ich  eine  Drucl 
nach  90  Tagen  von  361  kg.  Wenn  ich  densel 
landzement  mit  31  "o  Schlacken  verdünne  (also  6 
land  mit  31%  Schlacke)  und  setze  wieder  3  Teil 
sand  zu,  so  habe  ich  eine  Druckfestigkeit  von  '. 
ungefähr  90  kg  weniger.  Nehme  ich  denselben  S 
Zement  und  3  Teile  meines  Mischsandes,  so  ei 
eine  Druckfestigkeit    von  318  kg  nach   90  Tage 


nur  ca.  50  kg  weniger.  Das  heißt  die  Minderwertigkeit 
des  Schlaclceazetnents  kommt  bei  Anwendung  von  Mauer- 
sand deutlicher  zum  Ausdruck  als  bei  Anwendung  meines 
neuen  Mischsandes. 

Es  bleibt  aus  dem  Grunde  vorläufig  weiter  nichts 
übrig,  wenn  wir  Portlandzement  untersuchen,  es  beim 
alten  Normalsand  zu  belassen;  denn  etwas  besseres  kann 
ich  vorläufig  an  die  Stelle  nicht  setzen.  Und  wollen  wir 
Mörtelbüdner  verschiedener  Herkunft  unter  einander  prüfen, 
so  bleibt  nach  meiner  Meinung  natürlich  auch  nichts  weiter 
übrig,  als  daß  wir  uns  der  Praxis,  dem  Mörtelmacheo  auf  der 
Baustelle,  anschließen,  daß  wir  guten,  reinen  Mauersand 
nehmen  und  die  verschiedenen  Mörtelbildner  mit  demselben 
Mauersand  einschlagen  und  sie  auf  Druck  prüfen.  Zi^- 
fesligkeitszahlen  haben  für  die  Praxis  wenig  Bedeutung. 

Ich  glaube  also,  meine  Herren,  die  Normalsand- 
kommission kann  sich  in  Zukunft  darauf  beschränken, 
dauernd  die  Lieferung  von  Normalsand  zu  kontrollieren 
und  darauf  hinzuarbeiten,  daß  er  genau  so  bleibt,  wie 
er  jetzt  seit  5  Jahren  zu  allseitiger  Zufriedenheit  ge- 
liefert wird. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  hierzu  zu- 
nächst bemerken,  daß  von  einer  Seite  doch  eine  Klage  an 
mich  gekommen  ist  über  den  Normalsand.  Ich  habe  dann 
sofort  um  eine  Probe  des  betreffenden  Norraalsandes  behufs 
Feststellung  der  zu  geringen  Festigkeit  gebeten.  Leider  war 
keiner  mehr  vorhanden.  —  Ich  kann  nur  meine  Ansicht 
aussprechen,  daß  der  Vorlall  auf  einem  Irrtum  beruhen 
muß.  Wie  ich  höre,  waren  die  Säcke  auch  nicht  plombiert, 
während  die  Säcke  von  der  Tonindustrie-Zeitung  stets  mit 
Plomben  versehen  werden.  Die  Kontrolle  ist  sehr  scharf, 
der  Normalsand  wird  stets  in  größeren  Partien  gemischt, 
die  Kdnigl.  Versuchsanstalt  prüft  ihn  in  ganz  scharfer 
Weise,  ebenso  geht  kein  Sand  hinaus,  der  nicht  in  unserm 
Laboratorium  ebenfalls  geprüft  ist  —  ich  glaube,  daß  da 
ein  Unterschied  in  der  Qualität  des  Normalsandes  gamicht 
mehr  mögUch  ist.  Ich  möchte  an  die  Versammlung  aber 
die  Frage  richten,  ob  von  irgend  einer  anderen  Seite  auch 
noch  die  Beobachtung  gemacht  worden  ist,  daß  eine  Sendung 
schlechter  war  als  die  andere. 

Herr  Professor  Gary:  Ich  möchte  darauf  hinweisen, 
daß  demnächst  in  den  Mitteilungen  unserer  Versuchsanstalt 
ein  Autsatz  erscheinen  wird,  in  dem  die  Versuche,  die  seit 
Jahren  Ihre  Kommission  in  der  Versuchsanstalt  mit  den 
verschiedenen  Sanden    angestellt  hat,    und   die  durch    die 
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Versuchsanstalt  selbst  ergänzt  wurden,  zusammengefaßt 
sind.  Sie  werden  daraus  die  Ergebnisse  der  Koptroll- 
versuche  ersehen  imd  sich  überzeugen,  daß  der  Normalsand 
in  der  Tat  in  den  letzten  Jahren,  seit  er  so  sorgfältig  be- 
wacht wird«  sehr  gleichmäßig  gewesen  ist  Klagen  sind 
uns  über  den  Sand  von  keiner  Seite  zu  Ohren  gekommen. 
Auch  die  Vergleiche,  die  wir  mit  unsem  Sanden,  die  in 
der  Versuchsanstalt  verwendet  werden,  laufend  in  Bezug 
auf  Festigkeit  angestellt  haben,  lieferten  befriedigende 
Uebereinstimmung.  Der  Sand  ist  in  den  letzten  Jahren 
sogar  immer  etwas  besser   gewesen  als  in  den  Vorjahren. 

Was  mm  die  Beschaffung  eines  gemischtkömigen 
Normalsandes  anbetrifft,  so  habe  ich  im  wesentlichen  das, 
was  Herr  Dr.  Goslich  angeführt  hat,  bestätigt  gefunden: 
innerhalb  der  engen  Grenzen  des  Normalsandes  bei  seiner 
jetzigen  Kömerbeschaffenheit  gelingt  es  nicht,  durch  ge- 
ringe Zusätze  von  feineren  Kömern  die  Festigkeit  erheblich 
zu  erhöhen.  Aber  ich  glaube  auch  nicht,  daß  das  das 
Ziel  des  Strebens  zu  sein  braucht.  Aus  anderen  Gründen 
würde  ein  gemischtkomiger  Normalsand  immerhin  gewisse 
Vorzüge  haben.  In  erster  Linie  würde  er  eine  größere 
Ausbeute  der  Sandlager  ermöglichen.  Und  wenn  auch 
jetzt  durch  neue  Aufechließungen  wieder  festgestellt  ist,  daß 
auf  Jahre  hinaus  in  Freienwalde  geeigneter  Rohsand  zu 
gewinnen  ist,  so  wird  doch  die  Fabrikation  wesentlich  ver- 
billigt werden,  wenn  man  einen  Teil  des  jetzt  in  Abfall 
kommenden  groben  imd  feinen  Korbs  mit  zum  Normalsand 
verwenden  kann.    Der  Sand  wird  sich  also  billiger  stellen. 

Femer  glaube  ich,  wenn  man  sich  nicht  darauf  be- 
schränkt, dem  jetzigen  Normalsand  Feinkorn  zuzusetzen, 
sondern  ihm  gleichzeitig  gröberes  Korn  zusetzt,  und  dann 
imgefähr  auf  einen  Sand  kommt  entsprechend  den  Körnern, 
die  die  Franzosen  verwenden,  nämlich  einen  Sand,  der  auf 
gelochten  Blechsieben  von  2,  1,  0,5  mm  Durchmesser  der 
Löcher  hergestellt  ist,  die  Grenze  nach  oben  und  unten 
sich  erweiternd,  sich  nicht  nur  eine  noch  weit  größere 
Ausbeute  ermöglichen,  sondern  auch  eine  größere 
Dichtigkeit  des  Sandes  erreichen  läßt,  ohne  daß  davon 
die  durchschnittliche  Köraergröße  des  Sandes  sehr  wesentlich 
verändert  wird.  Der  Unterschied  zwischen  den  etwas 
größeren  Kömern,  die  durch  Löcher  von  2  mm  Durchmesser 
hindurch  fallen,  gegenüber  den  größeren  Körnern  des 
jetzigen  Normalsandes  ist  nur  unerheblich.  Ein  Sand  mit 
zu  großen  Körnern  würde  den  Nachteil  haben,  daß  er  für 
Zugversuche  nicht  geeignet  wäre. 
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Aber  noch  ein  zweiter  Gesichtspunkt  spricht  für  den 
gemischtkömigen  Sand.  Wie  Sie  wissen,  besteht  im  Inter- 
nationalen Verbände  die  Absicht,  die  Prüflingsverfahren 
zu  vereinheitlichen.  In  diesem  Vorgehen  wird  man  sich 
—  ich  glaube  das  voraussagen  zu  können  —  für  gemischt- 
körnigen  Sand  im  Sinne  der  Franzosen  und  Russen  ent- 
scheiden, und  es  wäre  aus  dem  Grunde  der  internationalen 
Vergleichbarkeit  immerhin  nützlich,  wenn  auch  Deutschland 
sich  eines  solchen  Sandes  bedienen  wollte.  Vielleicht  wird 
es  sogar  möglich,  den  deutschen  gemischtkömigen  Sand 
als  internationalen  Sand  einzuführen;  denn  soweit  bisher 
aus  andern  Ländern  bekannt  geworden  ist  —  wie  Excellenz 
Belelubsky  aus  Petersbiurg  berichtet,  hat  man  in  Rußland 
vergebens  versucht,  einen  Sand  von  gleicher  Reinheit  und 
Gleichmäßigkeit  aufzufinden,  wie  wir  ihn  in  Freienwalde 
haben.  Es  steht  nicht  zu  befürchten,  daß  durch  den 
größeren  Verbrauch  im  Internationalen  Verbände  vielleicht 
die  Sandlager  in  Freienwalde  erschöpft  werden,  denn  es 
sind  verschiedene  sehr  große  Lager  vorhanden,  sodaß  der 
Vorrat  für  viele  Jahre  hinaus  reicht. 

Also  ich  meine,  aus  den  erwähnten  Gründen  würde 
doch  zu  erwägen  sein,  ob  sich  die  Kommission  nicht  noch 
einmal  damit  beschäftigt,  einen  Sand  herzustellen  und  ver- 
gleichsweise zu  prüfen,  der  dem  französischen  und  russischen 
gemischtkörnigen  Sande  näher  kommt. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  noch  be- 
merken, daß  nur  in  einem  Falle,  soviel  ich  mich  erinnere, 
eine  Partie  des  Normalsandes  auf  Grund  der  Proben  der 
Königl.  Versuchsanstalt  und  in  unserm  Laboratorium  be- 
anstandet worden  ist.  Die  Partie  war  zu  grob  ausgefallen. 
Es  stellte  sich  heraus,  daß  die  Siebe  zu  lange  benützt 
waren  und  sich  geändert  hatten.  Der  Sand  wurde  nochmals 
vollständig  umgesiebt.  Die  Kontrolle  giebt  uns  also  die 
Sicherheit,  daß  solche  Fehler  nicht  vorkommen  können,  ohne 
bemerkt  und  abgestellt  zu  werden. 

Dazu  möchte  ich  Herrn  Professor  Gary  unterstützend 
ausführen:  wenn  die  Arbeiten  unserer  Sandkommission  vor- 
läufig noch  nicht  dazu  geführt  haben,  uns  einen  guten,  ge- 
mischtkömigen Sand  zu  schaffen,  so,  glaube  ich,  dürfen 
wir  deshalb  nicht  die  Flinte  ins  Kom  werfen,  sondern 
müssen  die  Arbeiten  fortsetzen.  Die  Anwendung  eines 
gemischtkömigen  Sandes  bietet  nach  verschiedenen 
Richtungen  hin  viele  Vorteile,  wie  das  auch  Herr  Professor 
Gary  ausgeführt  hat.  Ich  glaube  wohl,  daß  die  Ver- 
sammlung ebenfalls  der  Ansicht  sein  wird,  daß  wir  unsere 


ii 


--    85    - 

Sandkommission  beauftragen,  ihre  Arbeiten  auf  Grund  der 
von   Professor  Gary   gegebenen  Anregungen   fortzusetzen. 
Wünscht   noch  jemand  das  Wort  hierzu?  —  Das  ist 
nicht  der  Fall. 

X.  UBtersaGhangen  Aber  die  Konstitation  des 

PortlandzemeBts. 

Vorsitzender:  Leider  ist  der  Referent  Herr  Dr.  Loebeli 
erkrankt  und  kann  das  Referat  nicht  erstatten.  Wünscht 
jemand  hierzu  etwas  zu  bemerken?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Ich  habe  hierzu  noch  zu  bemerken,  daß  ich  ein 
Schreiben  der  Deutschen  Industriezeitung  erhielt,  worin 
dieselbe  mitteilt,  daß  Herr  Clifford  Richardson  in  bereit- 
williger Weise  die  Dünnschliffe  zur  Verfügung  gestellt  hat, 
die  Bezug  haben  auf  seine  Arbeit,  die  in  der  Tonindustrie- 
zeitung über  Tricalcium-  und  Bicalciumsilikat  veröffentlicht 
worden  ist.  Herr  Dr.  Fiebelkorn  wird  morgen  früh  hier 
draußen  auf  dem  Vorplatze  ein  Mikroskop  aufstellen,  und 
es  ist  allen  Herren  Gelegenheit  gegeben,  die  sich  für  die 
Sache  interessieren,  diese  Dünnschliffe  durch  das  Mikroskop 
zu  betrachten.  Es  hat  sich  herausgestellt,  daß  Dünn- 
schliffe von  auf  synthetische  Weise  hergestelltem  Tricalcium- 
und  Bicalciumsilikat  sich  ganz  bedeutend  unterscheiden. 
Das  Bicalciumsilikat  zeigt  im  polarisierten  Lichte  eine  stark 
irisierende  Färbung  unter  dem  Mikroskop,  während  das 
Tricalciumsilikat  diese  nicht  zeigt.  Wenn  man  die  Dünn- 
schliffe aus  Portlandzementklinkern,  die  Herr  Durand  de 
Gros  gemacht  hat  und  die  ebenfalls  zur  Verfügung  stehen, 
vergleicht,  so  ist  es  auffällig,  daß  in  dem  Dünschliff  des 
Portlandzementklinkers  nur  sehr  wenige  Teile  ebenfalls  die 
irisierenden  Farben  zeigen,  also  wahrscheinlich  Bicalcium- 
silikat sind,  während  die  meisten  ohne  diese  Erscheinung 
aus  Tricalciumsilikat  bestehen  müssen.  Immerhin,  meine 
Herren,  glaube  ich,  ist  bei  solchen  Schlüssen  große  Vorsicht 
notig.  Wir  sind  noch  nicht  so  weit,  daß  wir  mit  Sicherheit 
derartige  Schlüsse  ziehen  können.  Aber  es  wird  doch  für 
viele  Herren  sehr  interessant  sein,  diese  Dünnschliffe  im 
Mikroskop  zu  betrachten.  Ich  möchte  darauf  aufmerksam 
machen  und  die  Herren  bitten,  sich  an  Herrn  Dr.  Fiebel- 
korn zu  wenden.*) 


*)  AnmerkuDg:  Herr  Dr.  Fiebelkorn  hat  die  Güte  gehabt,  einige 
seiner  Dünnschliffe,  mikrophotographisch  dargestellt,  dem  Protokoll  zur 
Verfügung  zu  stellen  und  einige  Erläuterungen  dazu  zu  geben,  die  als 
Anhang  in  abgedruckt  sind.  . 
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Wir  kämen  dann  zu  Punkt  11.  Leider  ist  Herr 
Direktor  Grauer  erkrankt;  es  war  ihm  nicht  möglich,  zur 
Versammlung  zu  kommen.  Dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
muß  deshalb  imerledigt  bleiben. 

Wir  kämen  dann  zu  Punkt  12:  Bericht  der  kauf- 
männischen Kommission. 

Herr  Generaldirektor  v.  Prondzynski  ist  nicht  anwesend, 
wir  müssen  diesen  Punkt  deshalb  auf  morgen  verschieben. 
Der  folgende  Herr  Berichterstatter  zu  Punkt  13,  Herr 
Direktor  Klockenberg.  ist  ebenfalls  nicht  anwesend. 

Meine  Herren,  es  ist  7*3  Uhr,  wir  sind  auch  schon 
sehr  weit  vorgeschritten  in  imserer  Tagesordnung,  ich 
schlage  vor,  daß  wir  unsere  heutige  Versammlung  schließen. 
—  Ein  Widerspruch  dagegen  erhebt  sich  nicht 

(Schluß  der  Sitzung  2  Uhr  45  Minuten.) 


Zweiter  Tag. 
Douerstig,  den  19.  Februar  1903,  Tormittags  10  Uhr. 

Vorsitzender  Herr  Direktor  Schott:  Meine  Herren, 
ich  eröffne  die  heutige  Sitzung. 

Ich  habe  zunächst  mitzuteilen,  daß  der  von  Ihnen 
gestern  gewählte  Vorstand  sich  konstituiert  hat.  Der 
Vorstand  besteht  jetzt  aus  folgenden  Herren:  Direktor 
Schott,  Vorsitzender.  Dr.  Leube,  stellvertretender  Vor- 
sitzender. Direktor  Siber,  Schriftführer  und  Kassierer. 
Rudolf  DyckerhofF.  Albert  Heyn.  Dr.  Goslich.  H.  Naijes. 
Generaldirektor  v.  Prondzynski.  Kommerzienrat  H.  Manske. 
Direktor  Schrader. 

Die  gestern  gewählten  Revisoren  haben  ihres  Amtes 
gewaltet.    Ich  bitte  sie,  den  Bericht  zu  erstatten. 

Herr  Direktor  Kl ockenb er g- Zollhaus:  Meine  Herren, 
die  Kommission  hat  die  Rechnungen  des  vergangenen 
Jahres  nachgesehen,  alles  in  bester  Ordnung  gefunden,  und 
beantragt,  dem  Kassierer  und  Rechnimgsführer  Decharge 
zu  erteilen. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  hierzu  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall.  Es  ist  also  beantragt,  die 
Decharge  zu  erteilen.  Wer  dagegen  ist,  den  bitte  ich,  die 
Hand  zu  erheben.  —  Niemand;  ich  stelle  deshalb  fest,  daß 
die  Decharge  einstimmig  erteilt  ist. 
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ZIL  Berieht  der  kaifminiilgeheii  KemmiMioB. 

Vorsitzender:     Ich     bitte     Herrn    Generaldirektor 
V.  Prondzynski,  das  Wort  zu  nehmen. 

Herr  Generaldirektor  v.  Prondzynski-Groschowitz: 
Meine  Herren,  seit  der  vorjährigen  Generalversammlung, 
hat  die  kaufmännische  Kommission  zwei  Sitzungen  ab- 
gehalten ,  die  eine  am  12.  Mai  v.  Js. ,  die  zweite 
am  24.  Januar.  In  der  ersteren  Sitzung,  am  12.  Mai, 
handelte  es  sich  in  der  Hauptsache  um  eine  Beschluß- 
fassung darüber,  ob  und  welche  Maßregeln  ergriffen 
werden  sollen  gegen  eine  Verfügung  der  Kgl.  Preußischen 
Staatsbahnverwaltung  betreffs  Rücksendung  leerer  Säcke. 
Es  waren  vielfach  Beschwerden  von  einzelnen  Vereins- 
mitgliedem  an  mich  gelangt  darüber,  daß  die  Eisenbahn- 
verwaltungen an  verschiedenen  Stellen  die  Säcke  nicht  zur 
Rückverfrachtung  annehmen  unter  dem  Vorgeben,  sie 
wären  nicht  genug  staubfrei.  Es  wurde  teilweise  verlangt, 
sie  sollten  in  Fässern  oder  Kisten  verpackt  werden.  Die 
kaufmännische  Kommission  hat  sich  eingehend  mit  der 
Sache  beschäftigt.  In  der  Sitzung  selbst  war  die  ein- 
hellige Meinung  vertreten,  es  sollte  eine  etwas  gehamischte 
Beschwerde  an  den  Herrn  Minister  abgehen.  Ich  war  da- 
init  beauftragt,  diese  Beschwerde  zu  verfassen.  Ich  habe 
das  auch  getan.  Inzwischen  müssen  sich  aber  die  Ver- 
hältnisse etwas  gemildert  haben;  denn  als  ich  den  Entwurf 
der  Beschwerdeschrift  zur  schriftlichen  Beschlußfassung  an 
die  Kommissionsmitglieder  versandt  hatte,  war  die  Majorität 
der  Herren  auf  einmal  dafür,  daß  man  doch  vorläufig  von 
einer  Beschwerde  Abstand  nehmen  sollte,  weil  im  großen 
und  ganzen  eine  mildere  Auffassung  seitens  der  einzelnen 
Güterexpeditionen  platzgegriffen  hätte.  Dieselbe  Angelegen- 
heit ist  dann  in  der  letzten  Sitzung  noch  einmal  zur 
Sprache  gekommen  und  hier  so  weit  gediehen,  daß  man 
einstimmig  der  Meinung  war,  man  sollte  von  weiteren 
Schritten  Abstand  nehmen. 

Der  Hauptpunkt  in  der  zweiten  Sitzung  war  die  Be- 
schlußfassung darüber,  welche  Stellung  man  einnehmen 
sollte  gegenüber  der  Möglichkeit,  daß  die  Zollverhältnisse 
sich  insofern  verschlechterten,  als  unser  Zolltarif  z.  B.  nur 
50  M  pro  100  kg  vorschreibt,  daß  das  aber  nur  der 
autonome  Tarif  sei,  von  dem  man  noch  gar  nicht  wisse, 
ob  er  den  Handelsverträgen  voll  als  Grundlage  dienen 
werde.  Es  war  das  eine  etwas  schwierige  Sache  insofern, 
als  ja  die  Interessen  der  einzelnen  Gruppen  von  Zement- 
fabrikanten nicht  überall  die  gleichen   sind.    Es   wurde    in 
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Sitzung  nach  längerer  Aussprache  beschlossen,  die- 
sen Punkte  zusammenziiiassen,  in  denen  sämtliche 
tschen  Zementfabrikanlen  einig  sind.  Ich  möchte  die 
chlußfassung  hier  nicht  wörüich  verlesen,  weil  dieser 
^enstand  doch  ausschließlich  die  Interessen  der 
tschen  Mitglieder  berührt,  während  doch  auch  das  Aus- 
i  hier  vertreten  ist.  Ich  werde  andererseits  dafür 
jen,  daß  die  Eingabe,  die  wir  an  den  Zentralverband 
tBcher  Industrieller  gerichtet  haben,  in  irgend  einer 
in  schriflUch  sämtlichen  deutschen  Mitgliedern  des 
eins  zugestellt  wird.  Unsere  Herren  Freunde  aus  dem 
ilande  werden  uns  das  ja  nicht  übelnehmen  können. 
.  Eingabe   ist   bereits    durch    den  Vorstand    des  Vereins 

den  Zeniralverband  deutscher  Industrieller  abgesandt 
rden,  und  es  ist  auch  von  den  einzelnen  Mitgliedern  der 
nnmission  wohl    überall    den   nächstbeteiügten  Freunden 

der  Industrie  gesagt  worden,  daß  etwaige  Spezial- 
ische  noch  direkt  ausgesprochen  werden  müßten,  weil 
naturgemäß  diese  SpezialWünsche  bei  den  einzelnen 
ippen  auseinandergehen  werden.  Ueber  das  Letztere 
in  ich  also  hier  auch  nichts  berichten. 

Ich  will  nur  zum  Schluß  noch  ein  Mißverständnis  be- 
itig^n,  das  vielleicht  bei  einigen  der  Herren  durch  die 
sung  aufgekommen  ist,  -die  eine  Einladung  des  Herrn 
mmerzienrats  Manske    zu    einer  Versammlung  für    den 

Januar  angenommen  hatte.  Es  war  in  der  Einladung 
oa  die  Rede,  daß  in  der  letzten  Sitzung  der  kauf* 
nniscben  Kommission  gewissermaßen  besprochen  worden 
re,  diese  Versammlung  einzuberufen.  In  diesem  Sinne 
das  nicht  der  Fall  gewesen,  sondern  es  sind  nach  der 
lung  einzelne  Herren  zusammen  gewesen,  die  sich 
über  unterhalten  haben,  ob  es  wohl  angebracht  wäre, 
mal  bei  Gelegenheit  der  diesjährigen  Generalversammlung 

Vereins  die  Möglichkeit  einer  allgemeinen  Konvention 
'  Sprache  zu  bringen.     Darauf  bezieht  steh  die  Einladung 

Herrn  Kommerzienrats  Manske. 

Vorsitzender:  Wünscht  hierzu  jemand  noch  das 
art? 

Herr  Hof  mann -Kirchdorf;  Meine  Herren,  da  die 
tiere  Ausführung  dessen,  was  Herr  v.  Prondzynski  an- 
deutet hat,  doch  die  heutige  Versammlung  sehr  wesentlich 
äressieren  dürfte,  so  glaube  ich  im  Namen  meiner 
erreichischen  Kollegen  die  Erklärung  abgeben  zu 
onen,  daß  wir  uns  gern  auf  einige  Zeit  aus  dem  Saale 
fernen,  damit  die  Herren  unter  sich  diese  Sache  be- 
echen  können. 
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Vorsitzender:  Ich  ß:laube  nicht,  daß  das  notig  ist 
und  gewünscht  wird,  ich  erbitte  aber  die  Ansicht  der  Ver- 
sammlung darüber.  (Pause.)  —  Sie  sehen,  es  wird  durch- 
aus nicht  gewünscht.  Es  wird  ja  jedes  Mitglied  unseres 
Vereins  eine  Abschrift  bekommen,  da  kann  es  sich  voll- 
ständig über  die  Sache  informieren.  Die  Herren,  die  vom 
Auslande  da  sind,  werden  es  uns  nicht  verdenken  können, 
daß  wir  diese  Angelegenheit  hier  nicht  öffentlich  be- 
sprechen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Es  ist  nicht  der 
Fall.     Wir  gehen  dann  über  zum  folgenden  Punkt: 

ZIII.  Bericht  fiber  die  Dfisseldorfer  AnsstellnDg  1902. 

Herr  Direktor  Klockenberg- Zollhaus :  Meine  Herren ! 
Jeder  von  Ihnen,  der  im  vorigen  Jahre  die  Düsseldorfer 
Ausstellung  besucht  hat,  wird  mit  Freude  und  Stolz  sich 
der  mannigfachen,  überwältigenden  Eindrücke  erinnern,  die 
ihm  dort  auf  allen  Gebieten  menschlichen  Schaffens  und 
Strebens  entgegengetreten  sind.  Wohl  kaum  jemals  sind 
an  eine  Provinzialausstellung  so  große  Erwartungen  geknüpft 
und  wohl  kaum  jemals  sind  diese  Erwartungen  so  glänzend 
übertroffen  worden,  wie  bei  der  Industrie-  und  Kunstaus- 
stellung- in  der  Düsselstadt  am  Rhein  im  Jahre  1902. 

Waren  auch  die  Vorbedingimgen  in  Düsseldorf,  als 
dem  Mittelpunkt  eines  mächtigen  und  dichtbevölkerten  In- 
dustriegeländes,  für  einen  Erfolg  gegeben,  wie  kaum 
anderswo,  so  blickte  doch  mancher  mit  schwerer  Sorge 
auf  ein  gutes  Gelingen.  Denn,  war  die  Ausstellung  auch 
in  den  glänzendsten  Jahren  der  Industrie  inszeniert,  so  stand 
das  eigentliche  Ausstellungsjahr  doch  im  Zeichen  allgemeinen 
wirtschaftlichen  Niederganges,  und  eine  Reihe  von  hervor- 
ragenden Industriezweigen  konnte  nur  mit  Opfern  den  Aus- 
stellungsgedanken verwirklichen.  Und  doch  war  der  Erfolg 
ein  großer. 

Nicht  allein  Rheinland  und  Westfalen  und  benachbarte 
Bezirke  bekundeten  ihr  Interesse  an  der  Ausstellung  durch 
einen  regen  Besuch,  —  in  allen  deutschen  Gauen,  ja  weit 
darüber  hinaus  im  festländischen  und  überseeischen  Aus- 
lande fanden  Wiederhall  Bericht  und  Kunde  von  den 
hervorragenden  Leistungen  deutscher  Industrie,  deutschen 
Könnens,  deutschen  Gewerbefleißes  und  der  Größe  deutscher 
Kunst,  so  daß  am  Schluß  der  Ausstellung  die  Zahl  der 
zahlenden  Besucher  über  4^/2  Millionen  betrug  und  —  ein 
großer  Erfolg  —  die  Ausstellungsleitung  den  nicht  uner- 
heblichen Ueberschuß    von    über  1  Million   Mark   zu   ver- 
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chnen  hatte,  der  gemeinnützigen  Zwecken  dienstbar  ge- 
,cht  werden  soll. 

Es  würde  zu  weit  führen,  Ihnen  heute  ein  Gesamtbild 
n  der  Ausstellung,  über  Entstehen,  Werden  und  Verlauf 
rselben  auch  nur  in  großen  Umrissen  vorzuführen.  Ich 
ichte  indes  an  dieser  Stelle  darauf  aufmerksam  machen, 
B  die  Ausstellungsleitung  beabsichtigt,  ein  illustriertes 
erk  herauszugeben,  um  das  große  Unternehmen  auf 
und  des  QueUenmaterials  zu  würdigen,  das  Beste  im 
de  zu  erhalten  und  die  wertvollen  Erfahrungen,  die  bei 
seai  bedeutsamen  Werke  gesammelt  worden  sind,  zum 
rteil  zukünftiger  Ausstellungen  niederzulegen.  Die 
rme  Anerkennung,  die  der  Düsseldorfer  Ausstellung  des 
ves  1902  in  allen  Schichten  der  Bevölkerung  Deutsch- 
;ds  und  auch  im  nahen  und  lernen  Ausland  begegnet 
wird  es  vielen  von  Ihnen  wünschenswert  erscheinen 
sen,  ein  solches  Werk  zu  besitzen,  das  Ihnen  die  be- 
renden  und  unterhaltenden  Stunden  dauernd  in  der  Er- 
lerung  festhält,  die  viele  von  Ihnen  im  Sommer  1902  auf 
r  Ausstellung  in  Düsseldorf  verlebt  haben.  Das  Werk 
rd  im  April  dieses  Jahres  erscheinen  und  folgenden 
lalt  haben: 

I.  Teil:    Werden  und  Verlauf  der  Ausstellung, 
I.  Teil:  Die  Ausstellung  in  Einzeibeschreibungen, 
[,  Teil :   Beschreibung    der    Ausstellung    nach    Gruppen 

geordnet. 
'.  Teil :  Deutsch-nationale    Kunstausstellung    und    kunst- 
historische Abteilung. 

Der  Subskriptionspreis  wird  12  M,  der  Ladenpreis 
M  betragen. 

Wie  die  Ausstellung  im  allgemeinen,  so  ist  auch  die 
s  besonders  interessierende  Ausstellung  des  Deutschen 
ton-Vereins  und  unseres  Vereins  glänzend  verlaufen. 

Dank  der  unermüdlichen  Arbeit  der  einzelnen  Firmen 
s  Deutschen  Beton-Vereins,  die  die  Ausführung  der  ein- 
nen  Bauobjekte  zumeist  unter  ganz  erheblichen  Opfern 
;it  unter  dem  Selbstkostenpreis  übernommen  hatlen,  war 
gelungen,  am  Tag  der  Eröffnung  der  Ausstellung  die 
lonausstellung  in  weit  vorgeschrittener  Vollendung  zu 
igen,  und  nur  wenige  Tage  nachher  konnle  den  Be- 
chern ein  packendes  Gesamtbild  deutscher  Beton-Baukunst, 
seiner  Gesamtheit  mit  den  hervorragendsten  Bauwerken 
■Iteifernd,  in  seinen  Einzelheiten  unübertroffen,  ge- 
igt werden. 
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Der  ßfenialen  zeichnerischen  Schöpfung  des  Herrn 
Baumeister  Bender  und  der  plastischen  Kunst  derjenigen 
Mitglieder  des  Deutschen  Beton-Vereins,  die  sich  der  Aus- 
führung mit  opfervoller  Liebe  gewidmet  haben,  möchte  ich 
beute  besonders  gedenken  und  Herrn  Baumeister  Bender 
sowie  diesen  Herren  an  dieser  Stelle  namens  der  Kommission 
herzlichen  Dank  abstatten. 

War  der  Besuch  der  Ausstellung  im  allgemeinen  ein 
sehr  reger,  so  war  es  derjenige  der  Betonausstellung  ganz 
besonders.  Beweis  dafür  ist,  daß  in  dem  von  dem 
Deutschen  Beton- Verein  ausgelegten  Fremdenbuche  über 
1500  Einzeichnungen  stattfanden»  während  sich  in  das 
Fremdenbuch  unseres  Vereins  eine  noch  größere  Anzahl 
Personen  eintrugen,  und  finden  Sie  darunter  u.  a.  die  her- 
vorragendsten Vertreter  der  Bau-  und  Ingenieurkunst  des 
In-  und  Auslandes. 

Wie  bekannt,  gehörte  unsere  Ausstellung  insgesamt 
der  Gruppe  19  an,  und  ist  zur  Bewertung  der  Bauwerke 
und  Ausstellungsg^enstände  das  Preisrichterkollegium 
dieser  Gruppe,  welchem  angehört  haben:  Geheimer  Bau- 
rat  Stübbcfn-Köln,  Vorsitzender,  Wasserbauinspektor  Ott- 
mann -  Düsseldorf,  stellvertretender  Vorsitzender,  Ernst 
Rummenhöller-Barmen,  Beisitzer,  Geheimrat  Buderus-Hirzen- 
hain,  Beisitzer,  Oberingenieur  Kordt-Düsseldorf,  Beisitzer, 
Architekt  vom  Endt-Düsseldorf,  Beisit£er,  Baurat  Krüger- 
Dresden,  Beisitzer  —  am  5.  August  tätig  gewesen.  Wenn 
auch  nicht  alle  Hoffnungen  und  Wünsche  unserer  Aus- 
steller bei  der  Prämiierung  erfüllt  worden  sind,  so  wurde 
doch  eine  stattliche  Anzahl  von  Auszeichnungen  an  die- 
selben verliehen,  mit  denen  ich  Sie  bekannt  machen  möchte. 
Einleitend  bemerke  ich,  daß  der  Verein  deutscher  Portland- 
zementfabrikanten außer  Wettbewerb  stand.  —  Vielleicht 
ist  hier  Gelegenheit,  darüber  noch  näheres  zu  erfahren,  da 
es  eigentümlicherweise  der  Kommission  nicht  bekannt  ge- 
worden ist,    daß  er   außer  Wettbewerb  gestanden  hat.  — 

Es  erhielten  Staatsmedaillen:  a)  silberne:  Dücker  &  Co., 
Betonbaugesellschaft,  Düsseldorf,  —  b)  bronzene:  Aktien- 
gesellschaft für  Beton-  und  Monierbau,  Berlin.  —  Gesell- 
schaft für  Zementstein fabrikation  Hüser  &  Co.,  Oberkassel, 
—  Franz  Schlüter,  Spezialgeschäft  für  Beton-  und  Monier- 
bau, Dortmund,  während  seitens  der  Ausstellung  folgende 
Diplome  zur  goldenen,  silbernen  und  bronzenen  Medaille 
verliehen  wiu-den: 

Diplom  zur  goldenen  Medaille:  Zementwaren- 
fabrik Dyckerhoff   &    Widmann,    Biebrich,    Dücker  &  Co., 


rf.  B.  Liebold  &  Co.,  A.-G..  Holzminden,  E. 
,  Zementsteinfabrik,  Ulm  a.  Donau, 
lom  zur  silbernen  Medaille:  Aktieogesell- 
r  Belon-  und  Monierbau.  Essen  a.  R.,  Gesellschaft 
[itsteinfabrikation,  Hüser  &  Co..  Oberkassel,  Siegkr., 
r  Zementsteinfabrik  Comet,  G.  m.  b.  H..  Stettin, 
hlüter,  Dortmund,  A.  Thormann  &  J.  Stiefel.  Augs- 
ayß  &  Freytag,  A.-G„  Neustadt  a.  Haardt. 
lom  zur  bronzenen  Medaille:  Brenzinger 
Freiburg  i.  B-,  F.  M.  Dalhoff,  Borghorst  i.  W.. 
er  Zementwareniabrik  Caistanjen  &  Co.,  Duis- 
senkirchener  Zement warenfabrik,  Ostermann  &  Cie., 
;n,  H.  Reimarz,  Zementwarenfabrik,  Heerdt.  J.  B. 

Zementwarenfaorik,    Dortmund,    W.  J-  van    der 

Cöin. 

le  Herren,    ich   möchte  Ihnen   dann  noch  die  ein- 
echnungsposten  über  die  Bauwerke  vorführen. 
Gesamtrechnung  schließt  ab  mit  einer  Summe  von 
!6  M.    Eingezahlt    haben    die  Deutschen  Zement- 

nten M  158  880,— 

sehe  Beton-Verein  hat  bekanntlich 

■n 25  000.— 

unser  Verein  die  Summe  von  .     .     „     50  OOO, — 

ewiUigt  hat. 

aurationspacht  wurde  vereinnahmt     „       6  000, — 

jene  Platzmiete 20  258,97 

vom  Beton-Verein „     11549.12 

Frachten 1  009.— 

von  Jerusalem  für  Kataloge  u.  s.  w.     „       1  467,51 

649,28 

)n  Trinkaus ,       1  199.38 

M  276  013,26 
möchte  dabei  gleichzeitig  bemerken,  daß  von  den 
leitens  der  Zementlabrikanten  gezeichneten  Bei- 
jch  6820  M  rückständig  sind,  teilweise  sind  beide 
ite  Raten,  teilweise  die  zweite  Rate  rückständig. 
imission  hat  sich    leider   gezwungen   gesehen,   die 

Fabriken,  die  damals  zwar  gezeichnet,  aber  nicht 
laben,  zu  verklagen;  das  Resultat  muß  noch  ab- 
werden. 

Ausgaben  stehen  diesen  Einnahmen  g^enüber: 
eilung  und  Zeichnungen     ....    M  14  105  02 
snbewegung  und  Terrainunkoslcn  -      „     8  868  01 
M  22  973,03 
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Uebertrag:  M  22  973,03 

Für  ModeUe „     1 430,-- 

Zentaurengruppe »13  200, — 

Einzäunung »1 184,60 

Platzmiete ,24 129,50 


n 
7An4aiirAnQrriirM'»A 

n 

„     Reisen  und  Porti „     3  015,34 

n 


Sonstige  Unkosten „     2  686,64 

„  Wirtschaftsabgaben „     3  007,50 

„  Wasser  und  Beleuchtung „2  166,50 

„  Blitzableiteranlage „        332,80 

„  Bureaueinrichtung „        614,27 

„  Ausstellungskatalog „6  763,93 

„  Feuerversicherung „        553,65 

„  Maler,  Schreiner  und  Glaser    .     .     .     .  „     5  926,55 

„  Schüder „     1979,12 

„  Gehalt,  Löhne  etc „    '3  484,75 

y,  Säulen,  Bekrönung,  Madaill.  und  Gerüst  „   72  717,75 

„  Brücke  und  Fundament  mit  Ballustr.    .  „   38  622,36 

„  Seitenflügel „   30  723.67 

„  Mittelpartie  und  Wasserbassin      .     .     .  „   28000, — 
„  Bestand  Trinkaus  ...     M  12  201,30 
„  eingesandt    von   Zement- 
fabrik Mark        .     .     .             300.—  ,    12  501,30 

im  Gesamtbeirage  von  M  276  013,26 
so  daß  die  Rechnung  abschließt  mit  einem  Bestand  von 
12  501,30  M.  Diese  sind  aber  nicht  als  Ueberschuß  zu  be- 
zeichnen, sondern  es  ist  Ihnen  ja  bekannt,  daß  Schwierigkeiten 
noch  heute  bestehen  bezüglich  der  Erhalttmg  des  Bauwerkes 
überhaupt.  Die  Stadt  Düsseldorf,  der  von  der  Kommission 
das  gesamte  Objekt  zur  Verfügung  gestellt  worden  ist,  mit 
dem  Hinzufügen,  daß  das  Bauwerk  kostenlos  als  Geschenk  in 
das  Eigentum  der  Stadt  übergehen  sollte,  hat  das  mehr 
oder  weniger  dankend  abgelehnt  und  verlangt  von  der 
Kommission  die  Hinterlegung  von  80  000  M  dafür,  daß  und 
wenn  sie  später  einmal  das  Bauwerk  abbrechen  sollte.  Die 
Kosten  iür  den  Abbruch  sind  damals  auf  80000  M  ver- 
anschlagt worden.  Die  Kommission  hat  nun  in  der  letzten 
Sitzung  in  Düsseldorf  beschlossen,  den  Rest  des  vorhandenen 
Geldes  von  12  000  M  der  Stadt  zur  Verfügung  zu  stellen, 
damit  die  Stadt  das  ganze  Objekt  in  ihr  Eigentum  über- 
nimmt und  sie,  die  Kommission,  resp.  die  beiden  für  die 
Ausstellungsobjekte  in  Frage  kommenden  Vereine  nunmehr 
von  sämtlichen  weiteren  Unkosten,  die  der  spätere  ev.  Ab- 
bruch verursachen  würde,  befreit.  Die  Verhandlungen,  die 
von   unserem   Verein   und    von    dem   Betonverein,   durch 
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dessen  Vorsitzenden,  Herrn  Kommerzienrat  Dyckerhoff, 
geführt  worden  sind,  haben  zu  einem  definitiven  Resultate 
noch  nicht  geführt.  Es  ist  aber  Hoffnung  vorhanden,  daß 
das  Bauwerk,  wie  es  diasteht,  und  wie  Sie  es  teilweise  ge- 
sehen haben  werden,  für  die  Gesamtheit  erhalten  bleiben 
wird.  Es  ist  aber  nicht  unmöglich,  daß  wir  wegen  der 
oben  von  der  Stadt  geforderten  80  000  M  mit  dieser  Summe 
von  ungefähr  13  000  M  nicht  auskommen  werden,  sondern 
daß  vielleicht  noch  ein  kleiner  Zuschuß  nötig  sein  wird, 
um  eben  den  damals  gehegten  Gedanken  der  Erhaltung 
des  Bauwerks  verwirklichen  zu  können.  Es  wird  nicht 
ausgeschlossen  sein,  daß  nochmals  an  Ihre  Opferfreudigkeit 
appelliert  werden  wird.  Zweifellos  werden  dann  diejenigen 
Herren,  die  der  Sache  früher  ein  so  reges  Interesse  ent- 
gegengebracht, ihren  Beitrag  aber  nur  in  Aussicht  gestellt, 
und  nicht  gezeichnet  haben,  in  ihre  resp.  Säckel  fassen 
imd  dazuzahlen. 

Jedenfalls  dürfen  wir  mit  Genugtuung  und  Freude  auf 
das  Ausstellungsjahr  und  den  Erfolg  der  Ausstellung  zurück- 
blicken, und  wir  können  unseren  Pionieren,  den  Mitgliedern 
des  deutschen  Betonvereins,  die  sich  in  so  außerordentlich 
großmütiger  Weise  den  Interessen  der  Allgemeinheit  ge- 
opfert haben,  an  dieser  Stelle  nur  unseren  herzlichsten 
Dank  sagen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  nur  be- 
merken, daß  ich  allerdings  erst  nachträglich  erfahren 
habe,  daß  die  Ausstellung  des  Zementfabrikantenvereins 
im  Katalog  als  „außer  Wettbewerb"  bezeichnet  ist.  Ich 
halte  das  auch  für  gut;  denn  der  Mitbewerb  hätte  für 
uns  gar  keinen  Zweck  gehabt.  Wenn  wir  in  diesem 
Falle  eine  Auszeichnung  bekommen  hätten,  eine  Medaille, 
so  hätten  alle  unsere  Mitglieder  dieselbe  benützen  können 
und  das  hätte  doch  nur  wenig  Wert  gehabt.  Ich  möchte 
aber  nur  bemerken,  daß  ich  nicht  die  Außerwettbewerb- 
setzung  veranlaßt  habe.  Der  Vorstand  bat  sich  nicht 
mit  der  Sache  beschäftigt. 

Was  nun  die  Ausstellung  anbetrifft,  die  ja  viel  Geld 
gekostet  hat,  so  habe  ich  doch  vielfach  die  Bemerkung 
machen  können,  daß  sie  schon  große  Anregung  ge- 
geben hat  zur  Verwendung  von  Zement.  Ich  glaube, 
daß  auch  diese  Beobachtung  vielfach  von  Ihnen  allen  ge- 
macht sein  wird,  und  daß  die  Kosten,  die  wir  aufgewandt 
haben,  durchaus  nicht  vergeblich  ausgegeben  sind. 

Wünscht  hierzu  jemand  noch  das  Wort?  —  Das  ist 
nicht  der  Fall. 
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Wir  hätten  nun  noch  Punkt  6  nachzuholen:  Bericht 
der  Meerwasserkommission. 

Ich  bemerke  aber,  daß  eine  Anzahl  Herren  gebeten 
hat,  diesen  Punkt  bis  etwas  nach  1 1  Uhr  zu  verschieben, 
da  sie  erst  später  kommen  können.  Ich  darf  wohl  an- 
nehmen, daß  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist, 
wenn  wir  zunächst  Punkt  14  vornehmen. 

XIV.  Die  Fenerrersichemiigsfrage. 

Vorsitzender:  Herr  tenHompel  wollte  so  freundlich 
sein,  das  Referat  zu  übernehmen. 

Berichterstatter  Herr  ten  Ho mpel -Recklinghausen: 
Meine  Herren,  in  der  vorjährigen  Generalversammlung 
hatten  Sie  die  Freundlichkeit,  mich  zu  beauftragen,  den 
Verhandlungen  des  Zentralverbandes  deutscher  In- 
dustrieller mit  den  syndizierten  Feuerversicherungs- 
gesellschaften beizuwohnen.  Der  Herr  Generalsekretär 
Bueck,  der  im  vorigen  Jahre  an  unseren  Verhandlungen 
teilnahm,  hatte  auch  meine  Teilnahme  bei  den  Verhand- 
lungen in  Aussicht  gestellt.  Späterhin  wurde  sie  aber 
abgelehnt,  und  zwar  mit  der  Motivierung,  daß  die  Ver- 
sammlung ohnehin  schon  sehr  zahlreich  wäre,  und  in- 
folgedessen eine  Beteiligung  weilerer  Interessenten  nicht 
angängig  erscheine.  Es  ist  ihnen  ja  wohl  allen  bekannt, 
daß  der  Zentralverband  deutscher  Industrieller  in  der 
Hauptsache  nur  Vertreter  der  Textil-  und  der  Papier- 
industrie zu  den  Verhandlungen  mit  den  vereinigten 
Feuerversicherungsgesellschaften  zugezogen  hat.  Diese 
Industrien  waren  die  ersten,  die  unter  Zwangstarif  ge- 
stellt wurden,  und  die  hatten  schon  längere  Zeit  vorher 
sich  sehr  energisch  gegen  die  sehr  bedeutende  Erhöhung 
des  Tarifs  gewehrt. 

Der  Verlauf  der  Verhandlungen  zwischen  dem 
Zentralverband  deutscher  Industrieller  und  den  Ver- 
sicherungsgesellschaften ist  ia  den  Herren  vielleicht  auch 
aus  der  Presse  bekannt  geworden.  Im  großen  und 
ganzen  ist  man  ja  diesen  Industrien  ziemlich  entgegen- 
gekommen, und  der  außerordentlich  gewandle  General- 
direktor der  Magdeburger  Gesellschaft  hat  es  auch  ver- 
standen, die  Sache  in  der  Versammlung  so  darzustellen, 
daß  die  meisten  der  Herren  sich  damit  einverstanden  er- 
klärten und  die  Tariferhöhung  der  Feuerversichenmgs- 
gesellschaften  begründet  gefunden  haben. 

Ich  habe  nun  infolge  der  Ablehnimg  Veranlassung 
genommen,    die    Generalversammlung     des    Zentralver- 
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des  deutscher  Industrieller  in  Düsseldori  zu  besuchen 
habe  dort  wiederholt  angeregt,  man  möge  auch  die 
lentindustrie  zu  derartigen  Verhandlungen  bei  nächster 
•genheit  heranziehen,  habe  namentlich  darauf  hin- 
iesen,  daß  die  Tariferhöhungen  für  die  Zement- 
istrie  ganz  und  gar  nicht  im  Verhältnis  ständen  zu 
1  Gefahrrisibo  der  Fabriken;  ich  habe  ferner  darauf 
jewiesen,  daß  die  meisten  der  Zementfabriken  durch 
neuen  Tarif  um  das  Zwei-  bis  Dreifache,  ja  noch 
er  in  den  Prämiensätzen  erhöht  seien,  und  daß  gar 
i  Verhältnis  bestehe  zwischen  der  Gefahr  einer 
lentfabrik,  namentlich  einer  modern  gebauten  Zement- 
ik,  und  z.  B.  einer  Spinnerei.  Und  doch,  meine 
ren,  haben  wir  annähernd  dieselben  Prämien  zu 
len  für  unsere  Risiken,  die  doch,  wie  Ihnen  bekannt, 
stenteils  ungefährlich  sind,  wie  die  Spinnereien  für 
ganz  kolossal  gefährliches  Risiko.  Ich  weiß  nicht, 
die  meisten  der  Herren,  die  hier  anwesend  sind,  be- 
i,  ich  möchte  sagen,  in  die  Verlegenheit  gekommen 
1,  aufs  neue  versichern  zu  müssen.  Ich  kann  Ihnen 
;n,  daß  bei  meiner  Gesellschaft  die  Prämien  auf  un- 
ihr  das  Dreifache  hinaufgeschraubt  sind,  und  daß  wir 
eine  modern  angelegte  Fabrik  im  Durchschnitt  un- 
ihr  3'/*  bis  4  pro  Tausend  Prämien  zu  zahlen  haben. 
kann  vergleichsweise  anführen,  daß  eine  Spinnerei, 
der  ich  beteiligt  bin,  die  allerdings  auch  modern 
jerichtet  ist,  auch  nur  4,1  pro  Tausend  bezahlt- 
Meine  Herren,  Sie  werden  mir  darin  Recht  geben, 
das  auf  die  Dauer  ganz  unerträglich  ist,  wenn  wir 
lie.ser  Weise  von  den  Vereinigten  Feuerversich  erungs- 
ellschaften  hochgenommen  werden.  .  Ich  meine,  wir 
[en  alle  Veranlassung,  uns  gemeinschaftlich  recht 
rgisch  zu  wehren. 

In  Düsseldorf  hatte  ich  den  Herrn  Generalsekretär 
;ck,  der  mir  erklärte,  er  sei  mit  der  Industrie  zu 
lig  bekannt,  gebeten,  sich  einige  Fabriken,  und  zwar 
derne,  neue  und  auch  ältere  Fabriken  anzusehen, 
rr  Generalsekretär  Bueck  hat  dem  entsprochen.  Ich 
einen  Tag  mit  ihm  auf  verschiedene  Fabriken  hinaus- 
ihren,  und  da  hat  er  mir  selbst  zugegeben,  daß  ihm 
rdings  das  Risiko  etwas  sehr  hoch  erschiene;  er  hat 
h  versprochen,  bei  den  Vereinigten  Feuerversicherungs- 
ellschaften  in  unserem  Interesse  tätig  zu  sein,  um 
glichst  eine  Revision  des  Tarifs  herbeizuführen.  In- 
ischen  habe  ich  aber  nichts  weiter  von  der  Sache  ge- 
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hört,  bis  vor  einigen  Tagen  Herr  Direktor  Schott  mir 
ein  Schreiben  des  Herrn  Generalsekretärs  Bueck  zu- 
sandte, welches  ich  Ihnen  vorlesen  muß.  Herr  Bueck 
schreibt: 

„Was  die  Feuerversicherungsfrage  betrifft,  so  ist 
von  den  Gesellschaften  Ihrer  bei  den  Verhandlungen 
mit  dem  Zentralverbande  im  Mai  v.  Js.  abgegebenen 
Erklärung  bezüglich  des  Tonwaren-  und  Zementtarifs 
insoweit  entsprochen  worden,  als  die  Prämien  für  die 
Zementofenkörper 
—  ich  bitte,  das  zu  beachten:  nicht  etwa  für  die  Ofen- 
gebäude, nein,  für  die  Zementofenkörper  — 
auf  die  Hälfte  der  Tarifprämien  herabgesetzt  wurden. 
Ich  selbst  habe  die  Sache  energisch  betrieben  und  war 
im  Herbst  v.  Js.  bei  Herrn  ten  Hompel,  um  mit  ihm 
mehrere  Zementfabriken  zu  besichtigen.  Meinerseits 
ist  dann  Entsprechendes  der  zuständigen  Kommission 
der  Feuerversicherungsgesellschaften  veranlaßt  worden. 
Diese  stehen  auf  dem  Standpunkte,  nicht  weiter,  als 
hinsichtlich  der  Prämienermäßigung  für  die  Ofenkörper 
geschehen,  gehen  zu  können;  die  Tarifsätze  für  die 
Zementfabriken  ohne  massive  Bauart  halte  sie  nicht 
einmal  für  ausreichend.  Hiernach  dürfte  zur  Zeit 
wenigstens  keine  Aussicht  bestehen,  weitere  Zu- 
geständnisse für  die  Gesellschaft  zu  erlangen.  Mir  will 
es  am  richtigten  erscheinen,  zunächst  Erfahrungen  zu 
sammeln,  in  welchem  Maße  die  zugestandenen  Er- 
mäßigungen vermindernd  auf  die  Prämie  für  die  ein- 
zelnen Versicherungen  wirken.  Jedenfalls  würde  ich 
es  bedauern,  wenn  die  Generalversammlung  Ihres 
Vereins  einen  Beschluß  in  der  Sache  fassen  würde, 
durch  welchen  die  unbestreitbar  mit  günstigem  Erfolge 
für  die  Industrie  angebahnte  Verständigung  mit  den 
Feuerversicherungsgesellschaften  in  Frage  gestellt 
\\airde." 

Meine  Herren,  ich  habe  gelegentlich  der  Besichtigung 
Herrn  Bueck  darauf  hingewiesen,  daß  bei  zwei  Fabriken, 
die  wir  besichtigt  haben,  weder  an  dem  Zementofen  noch 
in  dem  ganzen  Ofenhaus  überhaupt  etwas  Brennbares 
vorhanden  war.  Die  eine  der  Fabriken  hatte  ein  voll- 
ständig massives  Dach  in  Zementbeton  und  Eisenkon- 
struktion, da  war  absolut  kein  Holz  darin;  die  andere 
hatte  allerdings  ein  Pappdach  auf  Bretterschalung,  aber 
derartig  gesichert  nach  dem  Zementofen  hin,  daß  absolut 
jede  Feuersgefahr  ausgeschlossen  war.  Die  beiden 
z  7 
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Fabriken  hatten,  bevor  der  neue  Tarif  in  Kraft  trat, 
weder  Ofenhaus  noch  Oefen  versichert,  und  zwar  weil 
sie  sich  sagen  mußten:  was  soll  denn  an  solcher  Ge- 
schichte brennen?  da  kann  ja  absolut  nichts  brennen! 
Da  habe  ich  bei  Herrn  Bueck  angeregt,  man  möchte 
wenigstens  so  weit  entgegenkommen,  daß  man  gestatte, 
einzelne  Objekte,  z.  B.  die  Ofenhäuser  mit  dem  Brenn- 
ofen, ganz  von  der  Versicherung  auszuschheßen. 

Sie  sehen  ja  nun,  wie  weit  die  Herren  uns  ent- 
gegengekommen sind.  Die  eigentlichen  Zementöfen,  die 
wollen  sie  aus  der  Versicherung  eventuell  ausschließen 
resp.  auch  noch  nicht  einmal  ausschließen,  sondern  die 
Prämie  auf  die  Hälfte  ermäßigen.  Ich  glaube,  Sie  werden 
mir  darin  zustimmen,  meine  Herren,  daß  das  überhaupt 
kein  Entgegenkommen  ist! 

Nun  fragt  es  sich:  wie  haben  wir  weiter  zu  operieren? 
Wir    stehen     einem    ganz    geschlossenen    Syndikat    der 
Feuerversichei^ingsgesellschaften      gegenüber,      und     Sie 
werden    ja    auch     die    Erfahrung    gemacht    haben,    daß 
nirgendwo  anders  anzukommen  ist.     Vielleicht  in  England 
durch  eine  private  Versicherung;  das  bietet  aber  auch  so 
außerordentlich  viele  Schwierigkeiten,  daß  wir  damit  nicht 
weiter    kommen.      Nun    hat    der    Generaldirektor    der 
Magdeburger  Gesellschaft  bei  den  Verhandlungen  mit  der 
Textilindustrie  selbst  anerkannt,    daß  die  allermeisten  Ge- 
sellschaften überhaupt  gar  keine  Statistik  haben;    es  sind 
von    allen  Gesellschaften    nur    einige    wenige,    die    eine 
einigermaßen    ausgiebige    Statistik    geführt    haben.     Für 
Zementfabriken    ist    überhaupt,    soviel    ich    weiß,     keine 
Statistik  vorhanden.    Wenn    wir   irgend    etwas  erreichen 
wollen,     dann    müssen     wir    zunächst    selbst    mal    eine 
Statistik  aufmachen,    und    ich  möchte  Ihnen  deshalb  den 
Vorschlag  machen,  daß  wir  vielleicht  durch  Vermittelung 
des  deutschen  Versicherungsschutzverbandes  einen  Frage- 
bogen  beantworten   und    eine    Statistik   aufmachen   über 
eine  möglichst   lange  Reihe    von  Jahren.     Ich    habe   mit 
Herrn  Dr.  Prange    gesprochen.     Der  Herr   ist   auch  mit 
mir  der  Ansicht,   daß  eine  Statistik  über  eine  10-,    wenn 
möglich  15jährige  Frist  —  eine  10jährige  würde  aber  ge- 
nügen —  geeignet  ist,  energische  Schritte  eventuell  auch 
bei  der  Aufsichtsbehörde    dem    Syndikat    der   Feuerver- 
sicherungsgesellschaften   gegenüber   zu  tun.     Ich  möchte 
heute  an  die  Herren  die  dringende   Bitte   richten,    diese 
Fragebogen  möglichst   schnell  und   eingehend    zu  beant- 
worten. 
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Ich  habe  schon  in  der  kaufmännischen  Kommission 
die  Sache  zur  Sprache  gebracht.  Da  wurde  von  einer 
Seite  der  Einspruch  erhoben,  daß  manche  Gesellschaft, 
manche  Fabrik  vielleicht  nicht  geneigt  sein  würde,  einen 
Einblick  in  die  Verhältnisse  dieser  Art  zu  eestatten. 
Meine  Herren,  das  kann  ja  aber  vollständig  diskret  be- 
handelt werden.  Wir  können  ja  Herrn  Dr.  Prange,  der 
gar  kein  Interesse  daran  hat,  verpflichten,  eventuell  bei 
der  Publikation  nicht  die  Namen  der  Fabriken  zu  nennen, 
sondern  nur  die  Fabriken  mit  A,  B,  C  u.  s.  w.  zu  be- 
zeichnen. Ich  möchte  bitten,  diese  Frage  hier  zu  pis- 
kussion  zu  stellen,  ob  wir  nach  der  Richtung  auf  ein 
Entgegenkommen  der  beteiligten  Fabriken  zu  rechnen 
haben.  Ich  bemerke  dabei,  meine  Herren,  daß  es  nur 
in  Ihrem  eigensten  Interesse  liegt.  Wer  von  Ihnen  noch 
alte  Versicherungsverträge  laufen  hat,  wird  bei  einer  Neu- 
versicherung erfahren,  daß  er  ganz  kolossal  in  die  Höhe 
gesetzt  wird.  Im  Durchschnitt  können  Sie  sich  auf  eine 
Prämie  von  4  pro  Tausend  gefaßt  machen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  möchte  dringend 
befürworten,  daß  wir  doch  diese  Statistik  zustande 
bringen.  Wenn  das  in  der  Weise  gemacht  wird,  daß 
eine  Vertrauensperson  nur  die  Zahlen  sammelt  imd 
addiert,  und  nur  die  Endziffern  veröfifentlicht  werden, 
oder  wenn  die  Fabriken  nur  mit  einem  Buchstaben  be- 
zeichnet werden,  so  schadet  das  ja  niemand  etwas.  Man 
kann  nur  auf  Grund  einer  Statistik,  auf  Grund  wirklich 
sicherer  Zahlen  etwas  erreichen. 

Herr  Direktor  Klockenberg:  Es  wäre  mir  inter- 
essant zu  hören,  ob  und  welche  Erfahrungen  gemacht 
worden  sind  bezüglich  provinzieller  Feuerversicherungen. 
Bei  uns  in  Nassau  ist  die  Sache  so,  daß  sämtliche 
vorhandenen  Gebäude  bei  der  Nassauischen  Brand- 
versicherung versichert  werden.  Ich  habe  seiner  Zeit, 
als  die  Frage  des  Zusammenschlusses  der  Feuerver- 
sicherungsgesellschaften auftauchte  und  die  Prämien 
außerordentlich  in  die  Höhe  geschraubt  wurden,  mich 
mit  der  Provinzialfeuerversicherung  in  Verbindung  ge- 
setzt. Diese  hat  damals  es  nicht  grundsätzlich  abgelehnt, 
die  Vorräte,  Maschinen  u.  s.  w.  auch  aufzimehmen,  aller- 
dings Bedingungen  daran  geknüpft,  die  wir  damals  zu 
erfüllen  nicht  in  der  Lage  waren.  Grundsätzlich  aber 
hat  sie  sich  doch  damit  einverstanden  erklärt,  daß  sie 
unter  gewissen  Bedingungen  bereit  wäre,  genannte  Ob- 
jekte z\i  ülpernehmen  mit  Ausnahme    der    reinen  Waren- 
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Die  Prämie,  die  uns  damals  in  Aussicht  ge- 
arde,  warungetähr  um  die  Hälffe  billiger  als  die 
der  Gesellschaft  des  Feuerversicherungsverbandes 
e.  Ich  möchte  einmal  fragen,  ob  die  Herren 
:r  Richtung  hin  Erfahrungen  gemacht  haben,  wie 
PI nzial Versicherungen  sich  zu  dieser  Frage  über- 
lellen. 

T  ten  Hompel:  Ich  kann  dem  Herrn  Klocken- 
rauf  folgendes  erwidern.  Ein  Teil  unserer  Ver- 
igen war  bei  der  Westfälischen  Provinzial- 
rungsgesellschaft,  und  diese  Gesellschaft  hat  von 
ein  erklärt,  daß  sie  eine  Prämie  von  1*/*  bis 
Tausend  vollständig  als  genügend  erachte  und 
s  auch  bereit  sei,  die  Versicherung  bestehen 
;n  resp.  nach  Ablauf  zu  erneuern ;  sie  sagte 
.eichzeitig  dabei,  sie  wäre  nicht  in  der  Lage, 
latuten  gemäß  mehr  als  400  oder  .500  000  M  zu 
men,  größere  Risiken  könnte  sie  auf  einzelne  Ob- 
icht  übernehmen.  Nun  stände  aber  in  ihrem 
uch  gleichzeitig,  daß,  wenn  eine  der  beteiligten 
haften  eine  höhere  Prämie  bezöge,  sie  auch  auf 
ihere  Prämie  Anspruch  machen  müßte.  Infolge- 
ist uns  damit  nicht  geholfen.  Die  Provinzial- 
geht  nur  bis  zu  einer  bestimmten  Höhe  und 
.  dann  —  im  Rheinland  ist  es  geradeso,  soviel 
iß,  —  falls  einer  anderen  Gesellschaft  höhere 
isätze  eingeräumt  werden,  diese  höheren  Prämien- 
ich  für  sich.  Das  kommt  auf  eins  heraus. 
rr  Dr.  Müller:  Soweit  ich  orientiert  bin,  lehnt 
ndenburgische  Provinzialfeuerversicherungssozietät 
■Sicherungen  industrieller  Ftabli-ssements  ab,  und 
sie  irgend  eine  provinziale  Feuerversicherungs- 
laft  finden,  die  die  Gebäude  versichert,  dann 
Sie  zweifellos  für  Maschinen  und  Vorräte  er- 
höhere  Sätze  bezahlen  müssen  als  sonst,  wenn 
i  bei  einer  Versicherung  versichern.  Außerdem 
,  jeder  Polize  das  drin,  was  Herr  ten  Hompel 
esagt  hat,  daß  es  ausgeschlossen  ist,  daß  irgend 
iere  Versicherung  einen  höheren  Prämiensatz  be- 
als  die  übrigen  an  dem  Risiko  beteiligten  Ge- 
lten. Es  würde  uns  also  garnichts  damit  genützt 
!nn  wir  zu  einer  Provinzialversicherung  gingen, 
rr  Klockenberg:  Ja,  meine  Herren,  es  würde 
;denfa11s  sehr  wichbg  sein,  grundsätzlich  fest- 
1,    ob    hier    eine    Geneigtheit  vorhanden    ist,    mit 
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den  einzelnen  Provinzialfeuerversicherun^en  in  Verhand- 
lungen zu  treten,  um  zu  ermöglichen,  daß  diese  vielleicht 
ihre  Statuten  entsprechend  ändern.  Ich  habe  mich 
persönlich,  wie  ich  schon  sagte,  an  die  Provinzial- 
versicherungsgesellschait  gewandt,  und  sie  hat  mir  grund- 
sätzlich ihre  Geneigtheit  ausgesprochen.  Allerdings  lag 
das  in  Frage  kommende  Objekt  in  ungefähr  der  Höhe, 
wie  es  von  Herrn  ten  Hompel  genannt  worden  ist.  Wie 
gesagt,  es  wäre  außerordentlich  interessant,  darüber  etwas 
zu  hören,  welche  Erfahrungen  die  einzelnen  Herren  mit 
ihren  provinzialen  Versicherungsgesellschaften  gemacht 
haben,  ob  grundsätzlich  ein  ablehnender  Standpunkt 
.überall  eingenommen  worden  ist,  oder  ob  es  sich  er- 
möglichen ließe,  mit  den  einzelnen  Versicherungsanstalten 
in  Verbindung  zu  treten,  wodurch  wir  Gelegenheit  hätten, 
wenigstens  auf  die  Privatversicherungsgesellschaften  einen 
Druck  auszuüben. 

Herr  ten  Hompel:  Ich  glaube  nicht,  daß  wir  damit 
weiter  kommen.  Ich  habe  auch  bei  uns  in  Westfalen  in 
den  maßgebenden  Kreisen,  .im  Provinzialausschuß 
Fühlung  genommen.  Die  Herren  sind  überhaupt  nicht 
sehr  geneigt,  so  große  industrielle  Risiken  zu  übernehmen. 
Außerdem  besteht  auch  für  die  Provinzialversicherungen 
eine  gewisse  Schwierigkeit  darin,  daß  die  vereinigten 
Feuerversicherungsgesellschaften  alles  aufbieten,  um  eine 
Rückdeckung  der  Provinzialgesellschaften  in  diesem  Falle 
unmöglich  zu  machen.  Meine  Herren,  eine  der  Haupt- 
beschwerden der  Feuerversicherungsgesellschaften  war, 
daß  sie  für  ihre  Objekte  keine  Rückversicherung  finden 
können.  Nun  habe  ich  in  einem  ganz  eklatanten  Falle 
oder  in  mehreren  Fällen  festgestellt,  daß  bisher  die 
Herren  so  schlau  waren,  die  wirklich  ungefährlichen 
Risiken  —  ich  will  mal  sagen,  in  unseren  Fällen  voll- 
ständig: massive,  moderne  Fabrikbauten  —  überhaupt  nicht 
m  Rückversicherung  zu  geben,  wenn  sie  aber  schlechtere 
Objekte  dabei  übernehmen  mußten,  diese  bis  zu  907o  ^^ 
Rückversicherung  zu  geben.  Die  Folge  ist  natürlich  im 
Laufe  der  Jahre  die  gewesen,  daß  die  schlechten  Objekte 
auf  die  Rückversicherung  gewälzt  sind  und  die  dabei 
schmählich  hereingefallen  sind.  Daher  ist  es  ganz  er- 
klärlich, daß  die  nun  sagen:  nein,  wir  machen  das  nicht 
mehr  mit. 

Im  übrigen  haben  sämtliche  Feuerversicherungs- 
gesellschaften außerordentlich  günstige  Abschlüsse  ge- 
macht.    Es    wird    uns    immer   nur  entgegengehalten:  ja. 
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bei  den  industriellen  Risiken  haben  wir  Schaden  ge- 
macht; wenn  wir  etwas  verdient  haben,  so  haben  wir 
bei  den  Privatwohnhäusem  und  bei  der  MobiÜarver- 
sicherung  Erfolge  erzielt.  Den  Nachweis  könoen  die 
Leute  aber  nicht  erbringen.  Es  ist  keine  einzige 
Feuerversicherungsgesellscbait  da,  die  ganz  bestimmt 
sagen  kann:  wir  haben  bei  unseren  industriellen  Risiken, 
namentlich  bei  Zementfabriken,  die  und  die  Resultate 
erzielt. 

Nun  kommt  noch  hinzu,  daß  sich  bei  den  Verhand- 
lungen in  der  Kommission  herausgestellt  hat,  daß  die 
meisten  Versicherungsgesellschaften  mit  ganz  kolossalen 
Unkosten  arbeiten;  40  bis  4-5"/^  der  ganzen  Prämien- 
einnahme, geht  für  Geschäftsführung  drauf.  (Hört!  hört!) 
Ich  kann  den  Herren  auch  noch  weiter  sagen  —  es  hat 
sich  ja  bis  jetzt  nicht  realisiert,  —  es  schweben  heute 
noch  Verhandlungen  zur  Gründung  einer  neuen  Gesell- 
schaft, die  dem  Syndikat  Konkurrenz  machen  soll.  Die 
Sache  ist  aber,  wenn  man  näher  in  die  Materie  hinein- 
geht, garnicht  so  leicht.  Vor  allen  Dingen  ist  ein  großes 
Risiko  da.  Ein  Stock  von  Privatversicherungen,  also 
Versicherungen  gewöhnlicher  Wohnhäuser  u.  s.  w.  ist 
nicht  vorhanden;  also  eine  derartige  Gesellschaft,  die  nur 
auf  industrielle  Risiken  angewiesen  ist,  könnte  sehr  leicht 
in  den  ersten  Jahren  Schiflbnich  erleiden.  Die  Sache 
muß  mit  außerordentlicher  Vorsicht  bearbeitet  werden. 
Es  ist  gar  keine  Frage,  daß  bei  den  Prämien,  die  uns 
auferlegt  werden,  z.  B.  von  4  pro  Tausend  für  ganz 
solid  gebaute  Zementfabriken,  die  Leute  ein  ganz 
kolossales  Geschäft  machen  müssen  und  werden. 

Meine  Herren,  ich  richte  an  Sie  wiederholt  die 
Bitte,  auch  in  Ihren  Kreisen  dahin  zu  wirken,  daß  Sie 
die  Fragebogen,  die  Ihnen  in  nächster  Zeit  zugehen 
werden,  möglichst  eingehend  beantworten,  und  daß  Sie 
aul  diese  Weise  uns  in  den  Stand  setzen,  auch  wirklich 
mit  Erfo^  gegen  die  —  ich  nehme  gar  keinen  Anstand, 
das  hier  auszusprechen  —  Ausbeulung  von  seiten  der 
Feuerversichenmgsgesellschatlen  vorzugehen.     {Bravo  I) 

Herr  Krüger:  Ich  möchte  bezüglich  der  Schlesischen 
Provinzialfeuerversicherungssozietät  mitteilen,  daß  sie 
20"/o  unserer  Versicherung  übernommen  hat,  sowohl 
Immobilien  wie  Mobilien,  zu  einem  ganz  erheblich 
geringeren  Prämiensatz  als  die  Feuerversicherungs- 
gesellschaft. 

Herr  fen  Hompel:    Gewiß,    sie   werden  es  machen 
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können  bei  einem  Objekt  von  3  bis  400000  M.  Aber 
da  die  syndizierten  Gesellschaften  sagen:  alles  oder  nichts. 
—  wo  wollen  sie  denn  hin! 

Herr  Dierking:  Ich  vertrete  eine  Mecklenburgische 
Zementfabrik  und  kann  gleichfalls  nur  bestätigen,  daß  die 
Mecklenburgische  Versicherungsgesellschaft  jedes  in- 
dustrielle Risiko  ablehnt,  sodaß  also  für  uns  eine  Ver- 
pflichtung und  ein  Zwang  vorliegt,  den  übrigen  Gesell- 
schaften anheimzufallen. 

Herr  Dr.  Müller:  Ich  würde  es  für  eine  ganz 
wichtige  Etappe  in  unserem  Vorgehen  halten,  wenn 
wir  in  der  Lage  wären,  mit  einer  genauen  Statistik  in 
der  Hand  weiter  arbeiten  zu  können.  Bei  der  Wichtig- 
keit der  ganzen  Frage  möchte  ich  Ihnen  auch  dringend 
empfehlen,  die  Fragebogen  genau  auszufüllen.  Ich  bin 
vor  zwei  Jahren  auch  in  der  Lage  gewesen,  ein 
Etablissement  neu  zu  versichern.  Es  ist  mir  nicht  nur 
die  doppelte  Prämie  abgenommen,  die  früher  erzielt 
wurde,  sondern  es  sind  mir  auch  Bedingungen  auferlegt 
worden,  welche  höchst  lästig  und  unangenehm  sind. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  diesen  Wunsch, 
den  Herr  Dr.  Müller  ausgesprochen  hat,  unterstützen. 
Wenn  wir  keine  Zahlen  haben,  dann  kann  Herr  ten 
Horapel  nichts  machen.  Ich  glaube,  wir  müssen  uns 
selber  helfen,  da  die  Hülfe,  welche  uns  früher  vom 
Zentralverband  deutscher  Industrieller  angeboten  wurde, 
jetzt  wieder  zweifelhaft  geworden  ist  —  wahrscheinlich 
dadurch,  daß  der  Herr  Generalsekretär  Bueck,  der  sich 
im  vorigen  Jahre  hier  damit  rühmte,  daß  er  als  General- 
sekretär der  vereinigten  und  syndizierten  Feuerversicherungs- 
gesellschaften  ausgetreten  und  nur  noch  Generalsekretär 
des  Verbandes  deutscher  Industrieller  wäre,  nach  einer 
Zeitungsnotiz  jetzt  wieder  die  Generalvertretung  der  syn- 
dizierten Feuerversicherungsgesellschaften  mit  übernommen 
hat.  Der  Zeitungsnotiz  ist  jedenfalls  nicht  widersprochen 
worden,  sie  wird  also  wohl  stimmen. 

Ich  möchte  nochmals  bitten,  diese  Enquete  durch 
richtige  Angaben  zu  unterstützen,  und  gleichzeitig  den 
Vorschlag  daran  knüpfen,  daß  wir  Herrn  ten  Hompel 
bitten,  diese  Materie  weiter  zu  bearbeiten,  —  daß  also 
ausdrücklich  als  Wunsch  der  Versammlung  ausgesprochen 
wird,  Herr  ten  Hompel  möge  die  Verhandlungen  weiter- 
führen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 
—  Das  ist  nicht  der  Fall.    Ich  darf  wohl  annehmen,  daß 
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rsammlung  damit  einverstanden  ist,  daß  Herr 
npei  beauftragt  wird,  die  Sache  weiter  für  uns  zu 
iln. 

ist  eben  ein  Telegramm  eingelaufen,  welches  ich 
möchte: 
'ür  die  hohe  Ehrung  und  Auszeichnung,  welche 
1er  Verein  durch  meine  Ernennung  zum  Ehren- 
ed  erwiesen,  und  !ür  die  große  Freude,  welche 
r  dadurch  bereitet  hat,  meinen  innigsten  Dank 
lem  "Wunsche :  der  Verein  deutscher  Porlland- 
itfabrikanten  vivat.  floreat,  crescat!  Auch  für  die 
chen  Wünsche  der  Kollegen  liir  mein  Wohl- 
en  meinen  herzlichsten  Dank. 

Friedrich  Schiffner. 
(Bravo!) 
r    gehen    nun    zu    Punkt    6    der    Tagesordnung 

Tl.  Bericht  der  ■eerwasserkommisstoii. 

rsitzender;  Ich  erteile  dem  Referenten  Herrn 
loff   das  Wort. 

T  Rudolf  Dyckerholf-AmÖneburg:  Meine  Herren, 
:ultate  über  die  See  wasservei  suche  kann  ich  Ihnen 
m  Jahre  nicht  mitteilen.  Ich  komme  zunächst  auf 
suche,  die  der  Verein  gemeinsam  mit  dem  Mi- 
n  Mitte  der  90er  Jahre  aul  Sylt  begonnen  hat 

vergangenen  Jahre  1902  wurden  die  6jährieen, 
re  1896  angefertigten  Probekörper  in  der  Ver- 
italt  zu  Charlollenburg  geprüft.  Wie  ich  früher 
emerkt  habe,  war  im  Herbst  1897  von  den  Probe- 
durch  den  Sturm  eine  größere  Anzahl  forlge- 
Die  Körper  lagen  damals  noch  in  den  Buhnen  in 
and  auf  Sylt.  Im  Jahre  1898  kam  der  Rest  der 
irper  nach  Munkmarsch  in  das  Waitennicer.  Diu  Re- 
der 6  Jahre  alten  Versuche  zeigten  nun,  soweit 
bekörper  vorhanden  oder  nicht  verschlissen  waren, 
le  Zemente  (Portlandzement.  Romanzement  und 
nzement)  von  4  auf  6  Jahre  wie  die  Reihen  vom 
894  an  Festigkeit  zugenommen  haben,  daß  also  im 
ler  die  Festigkeit  nach  längerer  Zeit  immer  noch 
t.  wenn  sie  auch  geringer  ist  als  im  Süßwasser. 
[liede  zwischen  den  einzelnen  Bindemitteln  sind  wie 
iher  vorhanden, 

i  Traßproben  waren  schon  im  Jahre  1900  teil- 
)rtgetiieben,    teilweise  durch  Wellenschlag  zerstört. 
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Ich  komme  nun  zu  dem  zweiten  Bericht  über  die 
Versuche,  die  der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 
auf  Sylt  ausführen  läßt.  Ich  bin  gestern  in  den  Besitz 
des  Berichts  gelangt,  den  der  Herr  Minister  auf  mein  Er- 
suchen veranlaßt  hat.  Der  Bericht  ist  von  Herrn  Baurat 
Schierhorn  in  Husum  erstattet  und  an  Hand  dessen  kann 
ich  Ihnen  die  folgenden  Mitteilungen  machen.  Vorher  will 
ich  nur  rekapitulieren,  was  die  Versuche  bezwecken. 

Wie  ich  schon  früher  hier  mitgeteilt  habe,  soll  auf 
Sylt  das  Verhalten  von  Zementmörtel,  Zementtraßmörtel 
und  Traßkalkmörtel  in  Süß-  und  Seewasser  geprüft  werden 
und  zwar  in  fetter  und  magerer  Mischung,  sowohl  als 
Mörtel  wie  auch  als  Beton.  Es  sollen  die  Mörtel  für  Zug 
und  Druck  in  Normalformen  geprüft  und  außerdem  noch 
einige  Druckproben  an  Würfeln  von  30  cm  Seitenlänge 
vorgenommen  werden. 

Ferner  soll  die  Festigkeit  der  verschiedenen  Beton- 
mischungen an  Würfeln  von  30  cm  Seitenlänge  ermittelt 
werden.  Endlich  sollen,  was  für  die  Praxis  die  Hauptsache  ist, 
mit  den  verschiedenen  Betonmischungen  große  Betonquader 
von  1  cbm  Inhalt  hergestellt  werden,  welche  nach  kürzerer 
und  längerer  Erhärtung  in  die  Buhnen  eingebaut  werden 
sollen.  Der  Arbeitsplan  selbst  ist  in  unserem  Protokoll 
vom  Jahre  1901  und  .1902  veröffentlicht. 

Ueber  den  gegenwärtigen  Stand  der  Versuche  habe 
ich  nun  folgendes  zu  berichten. 

Nachdem  der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 
den  vom  Seewasserausschuß  festgreslellten  Arbeitsplan  ge- 
nehmigt und  die  erforderlichen  Geldmittel  bewilligt  hatte, 
wurde  mit  den  Vorbereitungen  zu  den  Versuchen  auf  Sylt 
begonnen. 

Die  Kgl.  mechanisch-technische  Versuchsanstalt  in 
Charlottenburg  hat  zunächst  die  erforderlichen  Materialien 
beschafft,  als  Zemenl,  Kalk,  Traß;  der  Sand  wird  an  Ort  und 
Stelle  gewonnen.  Es  wurden  im  vergangenen  Jahre  mit  dem 
kalkarmen  Porllandzement  und  mit  Traßkalkmörtel  die 
Versuche  programmmäßig  ausgeführt.  Außer  den  von 
unserem  Verein  überlassenen  Apparaten  wurden  von  der 
Kgl.  Versuchsanstalt  noch  beschafft  eine  Presse  für  die 
Betonwürfel  von  30  cm  Seite  (Bauart  Martens)  und  eine 
Mörtel-  und  Betonmischmaschine  (Bauart  Kunz). 

Die  Kgl.  Bauinspeklion  auf  Westerland  hat  unser 
Laboratorium,  das  wir  ebenfalls  zur  Verfügung  gestellt 
haben,  inzwischen  vergrößert.  Darin  sind  die  Apparate 
aufgestellt  zur  Prüfung  der  fertigen  Proben.    Ferner  wurden 
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neben  dem  Laboratorium  in  Westerland  zwei  1,5  m  tiefe 
Bassins  von  75  qm  Überfläche  hergestellt  zur  Unter- 
bringung der  Probekörper:  das  eine  für  Süßwasser,  das 
andere  für  Seewasser.  Das  Süßwasser  liefert  die  Wasser- 
leitung auf  Sylt,  das  Seewasser  wird  mittels  Schlauch  aus 
dem  Meere  in  den  Behälter  eingepumpt. 

Die  Anfertigung  der  Probekörper  selbst  geschieht 
etwa  5  km  von  Westerland  entfernt  im  sogenannten  Baak- 
tal.  Daselbst  sind  Schuppen  vorhanden,  in  welchen  die 
Maschinen  zur  Anfertigung  der  Probekörper,  Hammer- 
apparat u.  s.  w.  aufgestellt  sind,  ferner  die  Mörtel-  und 
Betonmischmaschine,  ebenso  lagern  daselbst  die  Materialien. 
Zum  Transport  der  Probekörper  führt  eine  Schmalspurbahn 
nach  Westerland  und  ein  weiteres  Geleise  führt  nach  dem 
Strande  zur  Sandentnahmestelle  und  weiter  bis  zu  den 
Buhnen  zum  Transport  der  großen  Betonquader. 

Von  den  im  vorigen  Jahre  programmmäßig  ausge- 
führten Versuchsreihen  mit  dem  kalkarmen  Zement  und  den 
Traßkalkmischungen  liegen  Zug-  und  Druckproben  vor 
nach  28tägiger  Erhärtung.  Es  dürfte  jedoch  zweckmäßig 
sein,  diese  28  Tageproben  vorerst  nicht  bekannt  zu  geben, 
bis  die  Resultate  mit  dem  kalkreichen  Zement  vorliegen. 
Die  Versuche  mit  dem  kalkreichen  Zement  konnten  im 
vorigen  Jahre  nicht  mehr  ausgeführt  werden  und  sollen, 
sobald  der  Frost  vorüber  ist,  in  Angriff  genommen  werden. 
Im  nächsten  Jahre  werden  uns  dann  wohl  die  Resultate 
von  einer  längeren  Zeit  vorliegen.  Ich  will  noch  er- 
wähnen, daß  die  Herstellung  der  Probekörper,  der  Trans- 
port und  die  Ueberwachung  der  ganzen  Arbeiten  der  Kgl. 
Versuchsanstalt  zu  Charlottenburg  unterstand,  deren  Assistent 
Herr  Schneider,  die  Arbeiten  ausgeführt  hat. 

Zum  Schluß  möchte  ich  noch  die  Kosten  berühren 
die  von  uns  zu  tragen  sind,  und  die  nicht  so  hoch  sind, 
wie  wir  erwartet  haben.  Wir  hatten  uns  im  vorigen  Jahre 
bereit  erklärt,  zu  den  Kosten  für  die  Anschaffung  der 
Zemente  etwa  1000  M  zur  Verfügung  zu  stellen.  Nach 
dem  vorliegenden  Bericht  betrugen  die  von  uns  zu  tra- 
genden Mehrkosten  für  den  einen  Zement  ungefähr  250  M 
und  ebenso  viel  wird  wohl  für  den  zweiten  Zement  zu 
rechnen  sein. 

Das  ist  der  gegenwärtige  Stand  der  auf  Sylt  in  An- 
griff genommenen  Versuche. 

Vorsitzender:  Ich  habe  vorhin  einen  Brief  Sr. 
Excellenz  des  Herrn  Generals  Schuliatschenko  in  Petersburg 
erhalten.     Ich    traf  diesen  Sommer    mit  ihm  in  Düsseldorf 
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zusammen.  Er  befand  sich  auf  einer  Studienreise,  um 
sämlliche  Hafenbauten  in  Europa  zu  besichtigen,  und 
daran  die  Einwirkung  des  Meerwassers  zu  studieren  und 
machte  hierüber  interessante  Mitteilungen.  Ich  werde 
Ihnen  den  Brief  vorlesen,  so  gut  ich  es  kann. 

An  den  Herrn  Vorsitzenden  des 
Vereins  deutscher  Portland -Ze- 
mentfabrikanten in  Berlin. 

St.  Petersburg,  12.  Februar  1903. 

Sehr  geehrter  Herr  Präsident! 

Indem  ich  Ihnen  meinen  herzlichen  Dank  für  die 
Einladung,  die  diesjährige  Versammlung  des  Vereins  zu 
besuchen,  ausspreche,  kann  ich  nicht  umhin,  mitzuteilen, 
daß  ich,  durch  die  ungünstigen  Umstände  gehindert,  zu 
der  bestimmten  Zeit  den  Sitzungen  der  geehrten  Ver- 
sammlung nicht  beiwohnen  kann. 

Inzwischen  erlaube  ich  mir,  einige  Schlüsse  und 
Folgerungen  aus  meinem  Berichte  welchen  ich  über  die 
Rundreise,  die  ich  im  vorigen  Herbste  gemacht  habe,  eben 
zu  erstatten  beschäftigt  bin,  Ihnen  schon  jetzt  mitzuteilen. 

Ich  besuchte  die  Seehäfen  in  Kiel,  Sylt,  Lübeck, 
Jimunden,  Scheveningen,  Heist,  Ostende,  Aberdeen, 
Tynemouth  (Newcastle),  Calais,  Boulogne-sur-mer,  la 
Rochelle,  Marseille,  Genua,  Triest,  Venedig,  Odessa, 
Sebastopol,  um  wo  möglich  reichliche  Auskünfte  über 
die  tatsächliche  Wirkung  des  Seewassers  auf  die  hydrau- 
lischen Bindemittel  in  Seebauten  zu  sammeln. 

Die  vorläufigen  Meinungen  und  Ansichten,  welche 
ich  dabei  gewonnen  habe  und  die  Schlußfolgerungen 
welche  ich  ziehen  durtte  sind  wie  fogt  kurz  zusammen- 
zufassen: 

1.  Alle  hydraulischen  Bindemittel,  unterliegen  ihrer 
chemischen  Natur  nach  der  chemischen  Zersetzung  des 
Seewassers. 

2.  Diese  Zersetzung  durch  die  äußeren  Umstände, 
wie  Wellenschlag,  Flut  und  Ebbe,  Windstürme,  Ver- 
änderung der  Temperatur  und  des  hydrostatischen  Druckes, 
Beschaffenheit  des  Sandes,  Steinschlages,  richtiges  Ver- 
hältnis der  Bestandteile  des  Betons,  sorgfältige  Aus- 
führung der  Zementblöcke,  Porosität  und  Dichtigkeit 
derselben,  die  konstruktiven,  zweckmäßigen  Maßnahmen 
seitens  der  Ingenieure  —  alle  diese  Umstände  und  noch 
mehrere  andere,  die  ich  nicht  zu  erwähnen  brauche  — 
sind   von    derartig   größeren   oder    geringerem    Einfluß, 
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daß  einige  Seebauten  sich  mehrere  Jahre  bewährten, 
während  die  anderen,  die  mit  dem  gleichen  Bindemittel 
gebaut  worden  sind,  schon  nach  wenigen  Jahren  zerstört 
waren. 

3.  Darum  ist  in  jedem  einzelnen  Falle  sehr  schwer 
zu  entscheiden,  worin  die  unzweifelhafte  Ursache  der 
Zerstörung  der  Seebauten  liegt,  in  der  Eigenschaft  des 
Bindemittels  oder  in  verschiedenen  äußeren  Einflüssen, 
zumal  die  vollständigen  anfänglichen  Auskünfte  über 
dieselben  sehr  oft  vollständig  fehlen. 

4.  Obgleich  ich  bei  meiner  Rundreise  die  be- 
schädigten Mörtel  in  Seebauten  aus  allen  hydraulischen 
Bindemitteln,  aus  Portlandzement  (Aberdeen,  Calais, 
Boulogne)  ebenso  gut  wie  aus  anderen  Zementen  und 
Puzzolanen  gesehen  habe,  so  betrachtete  ich  die  Sach- 
lage keineswegs  aU  trostlos,  wenn  wir  nur  der  ver- 
geblichen Hoffnung,  unsere  Seebauten  auf  unendliche 
Zeit  unbeschädigt  zu  erhahen,  vorläufig  entsagen. 
Es  erübrigt  uns  noch  die  Möghchkeit,  solche  Seebauten 
auszuführen,  die  den  gegenwärtigen  Bedürfnissen  des 
allgemeinen  Handelsverkehrs  entsprechend,  mehrere  Jahr- 
zehnte aushalten  können. 

5.  Jetzt  wie  früher,  halte  ich  meine  Meinung  fest, 
daß  alle  hydraulischen  Bindemittel  unter  Umständen 
sich  gut  bewähren  können,  da  ich  Mörtel  aus  allen 
hydraulischen  Bindemitteln  unbeschädigt  gesehen  habe. 
Aber  ich  bleibe  auch  dabei  daß  die  Portlandzemente,  kraft 
ihrer  Eigenschaften:  größere  Dichte,  Festigkeit  und 
Gleichmäßigkeit,  allen  anderen  jetzigen  hydraulischen 
Bindemitteln  vorzuziehen  sind. 

6.  Die  theoretischen  Meinungen  über  die  Prozesse, 
welche  die  Zersetzung  der  hydraulischen  Mörtel  im  See- 
wasser bedingen,  sind  noch  sehr  geteilt.  Einige  meinen: 
die  Hauptursache  der  Zerstörung  der  Mörtel  ist  die 
Ausdehnungskraft  der  Kristallisation  des  schwefelsauren 
Kalkes  (CaS04  -^  2  H2O),  andere  gesellen  noch  dazu 
die  Bildung  des  Sulfoaluminates  des  Kalkes  (Al^Os, 
3CaO-f3K2,  SO4  +  29H2O),  die  dritten  schreiben  die 
Hauptrolle  in  den  Zersetzungsprozessen  der  hydrau- 
lischen Mörtel  im  Seewasser  der  Auflösungskraft  des 
Wassers  zu,  wobei  im  Innern  der  Massiven  aufgelöstes 
Kalkhydrat  dem  Bindemittel  entzogen,  durch  die  Diffu- 
sionskraft in  das  umgebende  Seewasser  nach  außen 
abgeführt  wird.  Es  mag  sein,  daß  jene  oder  andere 
theoretischen     Anschammgen     teilweise     Recht    haben, 
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das  hilft  uns  jetzt  aber  wenig,  diejenigen  Bindemittel  zu 
schaffen,  welche  der  zersetzenden  Kraft  des  Seewassers 
Widerstand  zu  leisten  vermögen.  Freilich,  die 
Schaffenskraft  der  Wissenschaft  ist  groß  und  irgend 
einmal  in  Zukunft  wird  diese  schwere  Aufgabe  gelöst 
sein.  Aber  diese  Zeiten  sind  noch  weit  entfernt  und 
bis  dahin  müssen  wir  mit  den  uns  zu  Gebote  stehenden 
Materialien  (Mörtel),  fleißig  arbeiten,  um  die  ungünstigen 
äußeren  Einflüsse  einzudämmen,  ja  nach  Möglichkeit  zu 
bewältigen.  Da  liegt  die  Aufgabe  der  Gegenwart, 
und  in  dieser  Beziehung  haben  wir  schon  manches  ge- 
lernt. Wir  wissen  schon,  wie  die  Seebauten  konstruiert 
sein  müssen,  um  die  Kraft  des  Wellenschlages  zu 
mäßigen  und  abzuwehren.  Wir  wissen  schon,  von 
welcher  großen  Wichtigkeit  das  richtige  Verhältnis  der 
Bestandteile  des  Mörtels  und  des  Betons  und  die 
Undurchdringlichkeit  (die  Dichte)  der  Seebauten  sind. 
Wir  wissen  schon,  welch'  große  Rolle  ein  rechtzeitiges 
Ausbessem  der  beginnenden  Beschädigungen  der  See- 
bauten spielt.  Mehr  denn  einmal  habe  ich  gesehen,  in 
Holland  wie  in  Frankreich,  wie  die  Arbeiter  sich  be- 
fleißigen, nach  der  Ebbe  die  entblößte  Oberfläche  der 
Seemolen  genau  und  sorgfältig  zu  untersuchen,  um  merk- 
liche Spuren  der  beginnenden  Schädigungen  sogleich  zu 
reparieren,  um  die  Seebauten  vor  weiteren  Beschädigungen 
möglichst  zu  bewahren! 

Ich  füge  noch  hinzu,  daß  die  oben  angeführten 
Auslegungen  nicht  als  abgeschlossene  zu  betrachten  sind, 
sie  sollen  erst  durch  öffentliche  Besprechung  und  Dis- 
kussion geprüft  werden,  wozu  die  Kongresse  des 
Internationalen  Verbandes  für  die  Materialprüfungen  sehr 
passende  Gelegenheit  bieten.  Hier  aber,  in  diesem 
Briefe,  habe  ich  meine  vorläufigen  Schlußfolgerungen 
auseinanderzusetzen  gewagt  mit  der  Hoffnung,  daß  Sie, 
geehrter  Herr,  dieselben  der  Aufmerksamkeit  der  ge- 
ehrten Versammlung  des  Vereins  deutscher  Zement- 
fabrikanten vorzulegen  für  geeignet  finden  werden. 

Es  liegt  mir  sehr  viel  daran,  die  Stimmen  der 
Spezialisten  aut  der  diesjährigen  Versammlung  schon 
jetzt  zu  hören. 

Mit  den  besten  Grüßen  an  die  geehrte  Versammlung 
und  mit  tiefer  Dankbarkeit  dem  Vorstande  des  Vereins 
für  die  gütige  Einladung,  verbleibe  ich,    Herr  Präsident 

hochachtungsvoll 

A.  R.  Schuliatschenko, 
Professor. 
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Ich  glaube  im  Namen  der  Versammlung  Herrn 
Professor  Schuliatschenko  für  diese  Mitteilungen  danken 
zu  sollen. 

Wünscht  noch  jemand  hierzu  das  Wort? 

Herr  Dr.  Goslich-ZüUchow:  Meine  Herren,  Sie  haben 
gehört,  daß  Herr  Schuliatschenko  den  größten  Wert  darauf 
legt,  daß  die  Mörtel,  welche  dem  Seewasser  widerstehen 
sollen,  möglichst  dicht  seien.  Auch  Herr  Dyckerhoff  hat 
früher  schon  und  immer  wieder  in  unseren  Verhandlungen 
darauf  hingewiesen,  daß  ein  Bauwerk,  welches  sowohl  den 
mechanischen  wie  chemischen  Einflüssen  des  Seewassers 
widerstehen  soll,  möglichst  dicht  gemacht  werden  muß. 
Nun  kann  man  ja  den  Mörtel  oder  Beton  dadurch  möglichst 
dicht  machen,  daß  man  ganz  unsinnig  viel  Zement  darin 
verschwendet.  Das  ist  aber  aus  vielen  Gründen,  unter 
andern  weil  zu  fetter  Mörtel  reißt  und  andere  Schäden  hat, 
auch  zu  teuer  wird,  nicht  ausführbar.  Wir  arbeiten  deshalb 
immer  mit  magerem  Mörtel,  den  man  aber  doch  möglichst 
dicht  machen  kann  dadurch,  daß  man  den  Sand  so  aus- 
wählt, daß  er  von  Natur  schon  wenig  Hohlraum  hat. 
Dann  wird  der  Zement  nicht  mehr  soviel  Hohlräume  aus- 
zufüllen brauchen,  und  der  Mörtel  wird,  obgleich  mager, 
doch  dicht  werden. 

Ich  möchte  mit  ein  paar  Worten  auf  die  mehr  theo- 
retische Erörterung  dieses  Gegenstandes  eingehen,  ohne 
die  Normalsandfrage  von  neuem  wieder  aufzurollen. 

Wenn  ich  habe  —  ich  will  mich  bloß  auf  die  Druck- 
festigkeit nach  6  Monaten  beschränken  —  1  Zement  und 
3  Normalsand,  so  habe  ich  eine  Druckfestigkeit  von  333  kg. 
Nehme  ich  statt  Normalsand  Mauersand,  1:3,  so  steigt 
die  Druckfestigkeit  auf  394.  Nehme  ich  anstelle  von 
Zement  gemischten  Zement,  welcher  31  Vo  Schlacke  ent- 
hält, und  wieder  3  Normalsand  —  demnach  69  Zement, 
31  Schlacke  und  300  Normalsand  — ,  so  habe  ich  eine 
Druckfestigkeit  von  350  kg.  Nehme  ich  nun  69  Zement 
+  31  Schlacke +  300  Mauersand,  so  habe  ich  eine  Druck- 
festigkeit von  255  kg,  also  etwa  100  kg  weniger.  Nehme 
ich  statt  Schlacke  Feinsand,  also  69  Zement  +  31  Fein- 
sand +  300  Mauersand,  dann  bekomme  ich  eine  Druck- 
festigkeit von  291  kg.  Wenn  Sie  die  Zahlen  sich  ansehen, 
so  werden  Sie  fragen:  woran  liegt  das,  daß  bei  Portland- 
zement die  Festigkeit  von  Normalsand  zu  Mauersand  steigt, 
dagegen  bei  gemischtem  Zement  fällt.  Nach  meiner  Meinung 
ist  die  Sache,  theoretisch  betrachtet,  so:  Denken  Sie,  der 
Normalsand  besteht    aus    lauter  gleich  großen  Kugeln,   die 
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an  einander  liegen  (demonstrierend).  Dann  haben  Sie  nach 
der  theoretischen  Berechnung  ungefähr  33  %  Hohlraum. 
Was  macht  der  Zement,  wenn  er  die  Körner  verkitten  soll? 
Ich  behaupte,  wenn  wir  im  Verhältniß  1  :  3  mischen,  wird 
sich  das  Sandkörnchen  mit  Kittsübstanz  umschließen,  aber  ein 
gewisser  Teil  des  Zements  wird  dazu  gebraucht,  nur  den 
Hohlraum  auszufüllen.  Ich  will  nicht  behaupten,  daß  das 
absolut  richtig  ist,  wenn  ich  sage:  wir  werden  vielleicht  V» 
des  angewandten  Zements  als  Kitt  benutzen  und  vielleicht 
Vb  als  Füllmaterial,  der  also  zum  Verkitten  garnicht  ver- 
wendet wird.  Aber  nun  ist  es  sehr  leicht  zu  begreifen, 
daß  dieses  letzte  Drittel  Zement,  dies  Füllmaterial  sehr  gut 
ersetzt  werden  kann  durch  irgend  etwas  anderes,  durch 
feine  Teile,  welche  im  Mauersand  schon  drin  sind,  oder 
durch  Schlacken,  die  man  dem  Zement  zusetzt,  oder  durch 
Kalksteinmehl,  oder  durch  Traß  oder  auch  Feinsand.  Es 
kann  also  ein  Material,  welches  Eigenfestigkeit  überhaupt 
nicht  hat,  verkittend  und  verdichtend  wirken.  Natürhch 
nur  in  gewissen  Grenzen.  Nimmt  man  zu  viel  von  dem 
Verdichtungsmittel,  so  geht  die  Dichtigkeit  und  damit  die 
Festigkeit  herab.  Im  Mauersand  ist  schon  genug  Feinsand, 
deshalb  kann  Schlacke  oder  Feinsand  nicht  mehr  verdichtend 
wirken.  Es  ist  ähnlich,  als  wenn  ich  ein  Paar  Bretter  zu- 
sammenleimen will.  Die  rauhen  Bretter  haben  viel  Hohl- 
raum, ich  brauche  viel  Leim,  hoble  ich  die  Bretter  sauber 
ab,  so  brauche  ich  wenig  Leim  und  erziele  doch  eine  viel 
größere  Festigkeit.  Nimmt  man  die  Hohlräume  weg,  so 
erreicht  man  mit  sehr  viel  weniger  Bindematerial  einen  viel 
größeren  Nutzeffekt.  Der  Vergleich  hinkt  wie  alle  Ver- 
gleiche, aber  er  unterstützt  vielleicht  die  Vorstellung,  welche 
ich  mir  von  der  verkittenden  Wirkung  des  Zementes  mache. 
Man  muß  also  bei  Herstellung  solcher  dichter  Bauten 
ebenso  großen  Wert  auf  die  Auswahl  des  Sandes,  des 
Kieses  legen,  wie  auf  die  Auswahl  des  Zementes.  Der 
Kies  ist  genau  so  wichtig  wie  der  Zement.  Die  Verhält- 
nisse werden  leider  von  der  großen  Zahl  der  Baumeister 
nicht  genügend  berücksichtigt.  Die  großen  Betongesell- 
schaften dagegen  wissen  sehr  wohl  den  Wert  der  Unter- 
suchung von  Kies  und  von  Kiesmaterialien  zu  würdigen, 
darin  beruht  gerade  deren  Kunst  und  Fertigkeit  und  auch 
ihre  finanziellen  Erfolge.  Sie  sehen  den  Kies  ganz  genau 
an,  untersuchen  ihn  und  bestimmen  nach  den  vorhandenen 
Hohlräumen  den  Zuschlag  von  Bindemittel.  Auf  diese 
Weise  erzielen  sie  auch  mit  mageren  Mischungen  große 
Dichtigkeit  und  damit  große  Festigkeit. 
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Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  habe  mir,  als  Herr 
r.  Goslich  sprach,  sofort  notiert:  dicht,  aber  nicht  fetl. 
h  habe  immer  gesagt,  man  soll  den  Mörtel  immer  dicht,  aber 
tt,  1  Zement :  1  Sand,  nur  dann  machen,  wenn  man  in 
orzer  Zeit  eine  hohe  Inanspruchnahme  verlangt.  Wenn 
B.  bei  Seebauten  der  "Wellenschlag  in  kurzer  Zeit  an- 
'allen  kann,  so  muß  man  den  MÖr(el  nicht  nur  dicht, 
indem  auch  fett  machen,  also  viel  Zement  nehmen,  damit 
sr  Mörtel  in  kurzer  Zeit  genügend  widerstandsfähig  ist.  Aber 
enn  die  Arbeit  erst  nach  längerer  Zeit  dem  mechanischen 
ngriffe  der  Wellen  zu  widerstehen  braucht,  so  braucht  man 
n  nur  dicht  zu  machen,  damit  der  chemische  Angriff  des 
Eewassers  vermieden  wird.  Von  den  Versuchsreihen  auf 
ylt  vom  Jahre  1894  liegen  Probekörper  aus  Porlland- 
jmenlmörlel  vor,  welcher  durch  Kalkzuschlag:  dicht  ge- 
lacht  wurde.  Man  könnte  glauben,  weil  der  Kalk  ange- 
riffen  wird  vom  Seewasser,  daß  die  Proben  sich  nicht 
ihen  würden.  Aber  die  betreffenden  Probekörper  zeigen 
igh  6  Jahren  noch  eine  Zunahme  an  Festigkeit.  Man 
ann  die  Mörtel  auch  mit  Feinsand  und  anderen  Stoffen 
icht  machen.  Nach  den  neueren  Versuchen,  die  auf  Sylt 
usgetührt  wurden,  ist  zum  Dichtmachen  Traß  benutzt 
'Orden,  und  die  Versuche  haben  ergeben,  daß  TraU  im 
eewasser  günstig  wirkt  und  auffälliger  Weise  günstiger 
Is  im  Süßwasser.  Die  Versuche,  die  jetzt  ausgeführt 
■erden,  mit  großen  Belonblöcken,  sollen  zeigen,  ob  Traß 
ch  im  großen  auch  so  bewährt,  wie  bei  kleinen  Versuchs- 
örpem.' 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  möchte  noch 
ns  bemerken.  Die  gute  Einwirkung  des  Trasses  im 
egensafz  zum  Feinsand  beruht  natürlich  darauf,  daß  der 
raß  verbindungsfäliige  und  von  Kalkhydrat  leicht  angreif- 
are  Kieselsäure  hat.  Wenn  man  ein  Füllmaterial  hat, 
elches  nicht  nur  mechanisch  den  Raum  ausfüllt,  sondern 
elches  gleichzeitig  in  Verbindung  mit  dem  Kalk  Eigen- 
■sligkeit  bekommt,  die  es  sonst  garnicht  hat,  wenn  dieses 
[aterial  außerdem  noch  als  Mörtelsubstanz  wirkt,  dann  ist 
i  natürlich  besser, 

Herr  Professor  Gary;  Herr  Dr.  Goslich  hat  un- 
rwähnt  gelassen,  daß  bei  dem  Zusatz  von  '/s  Schlacke 
der  Traß  zum  Bindemitte!  bei  der  Mischung  nach  Gewichts- 
älen die  Masse  des  Bindemittels  großer  wird,  und  daher 
ssser  die  Hohlräume  im  Kies  oder  Sand  auszulüllen  vermag, 
eil  die  Zumischmittel  spezifisch  leichter  sind,  also  einen 
r5ßeren    Raum    einnehmen.      Das    ist    auch    der    Grund, 
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weshalb  spezifisch  leichte  Bindemittel  bei  normenmäßiger 
Mischung  in  ihren  Festigkeiten  den  Festigkeiten  der  Mörtel 
mit  dem  spezifisch  schwereren  Portlandzement  nahe  kommen 
oder  sie  bei  mageren  Sandmischungen  unter  Umständen 
übertreffen. 

Ich  möchte  dann  noch  darauf  hinweisen,  daß  über 
diese  Dichtigkeitsverhältnisse  im  Sand ,  im  Beton  und 
im  Mörtel.  Herr  Geheimrat  Martens  in  den  Mitteilungen  aus 
den  Technischen  Versuchsanstalten  Qahrg.  1897  S.  89) 
einen  sehr  eingehenden  Aufsatz  veröffentlicht  hat,  in  dem 
er  alle  vorkommenden  Möglichkeiten  der  Anhäufung  der 
Sandkörner  berücksichtigte  und  theoretisch  erörterte  und 
auch  praktische  Schlußfolgerungen  daraus  zog.  Ich  empfehle 
den  Herren  die  Lektüre  dieses  Artikels. 

Herr  Kommerzienrat  Gustav  Dyckerhoff:  Bei  den 
Festigkeitszahlen,  die  gestern  mein  Bruder  mitgeteilt  hat, 
und  in  den  Anführungen  der  Herren  Goslich  und  Gary 
wird  immer  nur  auf  die  Dichtigkeit  hingewiesen.  Mir  ist 
ein  anderer  Gesichtspunkt  noch  beim  Lesen  der  Zahlen 
aufgefallen;  die  Verkittungsfähigkeit  des  Zementes  tritt  hier 
ganz  hervorragend  hervor.  Sie  haben  gesehen,  daß  ein 
reiner  Zement  und  ein  gemischter  Zement  nahezu  gleiche 
Festigkeit  bei  der  Prüfung  mit  Normalsand  haben  können* 
Sobald  man  Rheinsand  oder  Grubensand,  d.  h.  Sand  mit 
allen  feinen  Kömchen  vermischt  zusetzt,  steigt  die  Festig- 
keit des  reinen  Zementes  und  die  des  gemischten  bleibt 
gegen  diese  wesentlich  zurück,  obgleich,  wie  Professor 
Gary  eben  erwähnte,  bei  dem  gemischten  Zement  ein 
größeres  Volumen  vorhanden  ist,  das  zur  Verdichtung 
beiträgt. 

Der  Grund  für  diesen  Unterschied  in  der  Festigkeit 
der  Probekörper  aus  reinem  Zement  und  aus  gemischtem 
Zement  ist  in  der  verschiedenen  Verkittungsfähigkeit 
zu  suchen. 

Bei  dem  grobkörnigen  Normalsand  bleiben  zwischen 
den  Körnern  im  Probekörper  Hohlräume*  Der  Zement 
umhüllt  die  Sandkörner  und  verkittet  dieselben  an  den  Be- 
rührungsstellen, an  diesen  Stellen  allein  kommt  er  also  zur 
Wirkung,  in  den  Hohlräumen  bleibt  er  nutzlos  am  Sand- 
korn liegen.  Nimmt  man  dagegen  den  gemischten  Sand, 
so  verteilt  sich  der  Zement  auch  auf  die  feinen  Körnchen, 
diese  füllen  mit  dem  sie  imihüllenden  Zement  die  Hohl- 
räume aus  und  verkitten  sich  dabei  auch  mit  den  groben 
Körnern,  was  eine  höhere  Festigkeit  gegenüber  den  Probe- 
körpern aus  dem  gröberen  Normalsand  zur  Folge  hat. 

Z  8 
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Verwendet  man  nun  gemischten  Zement,  beispielsweise 
feolchen  von  70  %  Zement  und  30  7o  Schlacke,  so  hat 
man  im  Mörtel  nur  70  %  Kitt.  Die  Festigkeit  muß  also 
geringer  ausfallen,  wenn  auch  nicht  um  die  vollen  30  Vo. 
weil  die  Schlacke  —  allerdings  nur  bei  der  Erhärtung 
unter  Wasser  —  nicht  ganz  unwirksam  ist. 

Bei  der  vergleichenden  Probe  von  reinem  und  von 
gemischtem  Zement  mit  Normalsand  einerseits  und  mit  ge- 
mischtkömigera  Sand  andererseits,  kommt  also  die  Ver- 
kittungsfähigkeit  und  damit  der  Wert  des  Zementes  zum 
Ausdruck,  und  es  stellt  sich  heraus,  daß  der  gemischte 
Zement  nur  einen  um  so  viel  geringeren  Preis  beanspruchen 
kann,  als  er  weniger  Verkittimgsfähigkeit  bezw.  Festigkeit 
aufweist. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  muß  Herrn 
Kommerzienrat  Dyckerhoff  vollständig  recht  geben,  daß 
ein  solcher  Normalsand,  solcher  gemischtkorniger  Sand, 
der  die  allerfeinsten  Teile  enthält  und  dessen  Hohlräume 
bis  auf  ein  Minimum  heruntergedrückt  sind,  ein  Gegen- 
stand wäre,  aufs  innigste  zu  wünschen.  Aber  es  ist  fast 
unmöglich  ihn  so  darzustellen,  daß  er  nun  genau  so  sein  müßte 
gestern  wie  heute  und  übermorgen  und  so  und  soviel 
Jahre.  Nur  an  dieser  einen,  aber  großen  technischen 
Schwierigkeit  krankt  das.  Wir  haben  ja  hier  schon  früher 
gehört,  welche  großen  Schwierigkeiten  es  gemacht  hat. 
einkömigen  Normalsand,  wenn  das  Wort  überhaupt  ge- 
braucht werden  darf,  herzustellen.  Wieviel  größere 
Schwierigkeiten  macht  es  also^  solchen  gemischtkörnigen 
Idealsand  mit  ganz  minimalen  Hohlräumen  herzustellen. 
Wenn  man  ein  großes  Flöz  von  Quarzsand  hätte,  welches 
die  Natur  so  freundlich  gewesen  wäre  eranz  gleichmäßig 
zu  arrangieren,  dann  hätten  wir  das,  was  Herr  Kommerzien- 
rat Dyckerhoff  möchte. 

Herr  Kommerzienrat  Gustav  Dyckerhoff:  Meine 
Herren,  ohne  die  Schwierigkeiten  zu  verkennen  für  die 
Beschaffung  eines  solchen  Normalsandes,  bin  ich  doch  der 
Ansicht,  daß  die  Frage  nach  dieser  Richtung  eingehend 
noch  zu  erwägen  wäre.     (Sehr  richtig!) 

Wir  beklagen  uns  darüber,  daß  bei  der  Normen- 
prüfung andere  Bindemittel  dem  Portlandzement  in  Zug- 
festigkeit, namentlich  aber  auch  manchmal  in  Druck- 
festigkeit nahe  kommen  und  deshalb  höher  bewertet 
werden,  als  sie  wirklich  verdienen.  Wenn  wir  auf  der 
Normenprüfung  mit  grobem  Sand  weiter  bestehen,  wird 
dieser  Mißstand   auch    weiter    andauern.    Wenn   wir  dem 
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abhelfen  können,  indem  bei  der  Normenprüfung  gleich  ge- 
zeigt wird:  hier  ist  ein  gutes  Bindemittel  und  hier  ist  eins, 
das  weniger  wert  ist,  so  ist  doch  die  Sache  wert,  weiter 
verfolgt  zu  werden. 

Vorsitzender:  Ja,  meine  Herren,  die  Versammlung 
hat  gestern  schon  beschlossen,  daß  die  Sandkommission 
diese  Frage  weiter  bearbeiten  soll,  und  ich  freue  mich, 
daß  das  hier  von  verschiedenen  Seiten  noch  imterstützt  wird. 
Ich  halte  es  für  dringend  notwendig,  daß  wir  zu  einem 
gemischtkörnigen  Sand  kommen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  —  Das  ist  nicht 
der  Fall. 

Meine  Herren,  ich  möchte  noch  auf  einen  Punkt  hier 
zurückkommen,  der  im  Zusammenhange  steht  mit  der 
Mischfrage,  die  uns  gestern  so  sehr  lange  beschäftigt  hat. 
Herr  Professor  Schuüatschenko  bemerkt  in  seinem  Bericht 
ganz  richtig,  daß  alle  unsere  hydraulischen  Bindemittel  im 
Wasser  mehr  oder  weniger  löslich  sind;  sie  sind  nicht 
vollkommen  unlöslich.  Am  löslichsten  ist  natürlich  das 
sich  bei  der  Erhärtung  bildende  Kalkhydrat,  und  es  ist 
dadiu-ch  erklärlich,  daß,  wenn  man  Portlandzement  mit 
verbindungsfähiger  Kieselsäure  mischt,  sei  es  Traß  oder 
Hochofenschlacke,  daß  da,  wie  Versuche  erwiesen  haben, 
bei  der  Verwendung  zu  Seebauten,  Vorteile  sich  zeigen: 
es  wird  dann  Kalk  gebunden  und  entsteht  Calciumsilücat, 
das  viel  weniger  löslich  als  Kalkhydrat  ist.  In  Ueber- 
einstimmung  damit  haben  Versuche  gezeigt,  daß  die 
Mischunßren  von  Portlandzement  mit  Hochofenschlacke 
unter  Wasser  gute  Resultate  ergeben. 

Ganz  anders  verhält  sich  natürlich  die  Sache  in  der 
Luft.  Bei  der  Erhärtung  unseres  Portlandzements  in  Luft 
kommt  ganz  zweifellos  die  Wirkung  der  Kohlensäure  hin- 
zu; das  entstehende  Kalkhydrat  verbindet  sich  mit  Kohlen- 
säure und  büdet  kohlensauren  Kalk,  der  weiter  verkittend 
wirkt.  Wir  wissen,  unser  ganzer  Luftmörtel  beruht  auf 
diesem  Vorgange,  auf  der  Bildung  von  kohlensaurem 
Kalk.  Wenn  nun  Portlandzement  vorher  mit  Hochofen- 
schlacke oder  Traß  gemischt  wird,  so  wird  das  Kdk- 
hydrat  beim  Entstehen  gebunden,  und  es  kann  die 
Wirkung  nicht  mehr  eintreten.  Daher  die  Erklärung,  daß 
bei  allen  diesen  gemischten  Zementen  die  Erhärtung  in  Luft 
geringer  ist. 

Die  ganze  Schlackenmischfrage  dreht  sich  in  erster 
Linie,  wie  ich  glaube,  um  drei  Punkte.  Es  handelt  sich 
darum:    Erstens,    ist   der  Portlandzement   ein   nach  seiner 
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Herstellungsweise,  nach  seiner  qualitativen  chemischen 
Zusammensetzung,  nach  seinen  physikalischen  Eigenschaften 
und  nach  Handelsgebrauch  ein  feststehender  Begriff?  Ist 
das  für  Hochofenschlacke  auch  der  Fall?  —  Zweitens: 
Ist  Portiandzement  für  sich  nach  seiner  quantitativen 
chemischen  Zusammensetzung  und  nach  seinen  physika- 
lischen Eigenschaften  verschieden  von  Hochofenschlacke, 
von  der  gemahlenen  granulierten  Hochofenschlacke?  Muß 
diese  Frage  bejaht  werden,  so  kommt  die  dritte:  Ist  es 
dann  zulässig,  daJß  man  beide  Produkte  mm  mischt  und 
unter  dem  Namen  des  einen  Produkts,  des  Portland- 
zements, in  den  Handel  bringt? 

In  dem  Prozeß,  den  ich  gestern  erwähnte,  der  in 
Heidelberg  schwebt  gegen  die  Firma  Buderus,  wurde  in 
Erwiderung  auf  die  Gutachten  der  Sachverständigen  ver- 
sucht, die  ausführlichen  theoretischen  Erörterungen  und  Ver- 
öffentlichungen des  Herrn  Hofrat  Zulkowski  in  Prag  dahin 
zu  deuten,  daß  nach  Ansicht  des  Professors  Zulkowski 
Hochofenschlacke  auch  eine  Art  kalkarmer  Poitlandzement 
sei.  Ich  habe  darauf  die  eben  erwähnten  Fragen  dem 
Herrn  Professor  Zulkowski  vorgelegt  und  gebeten,  uns 
seine  gutachtliche  Aeußerung  dazu  zu  geben.  Ich  be- 
komme soeben  einen  Brief  desselben,  in  welchem  er  dem 
Vereine  dankt  für  die  Uebersendung  des  Protokolls  vom 
vorigen  Jahre  und  sich  in  liebenswürdiger  Weise  bereit 
erklärt,  diese  Fragen  zu  beantworten.  Ich  glaube,  diese 
Antwort  hier  vorlesen  zu  sollen.  Herr  Geheimrat  Zul- 
kowski schreibt: 

Sr.  Hochwohlgeboren 
dem  Herrn  Direktor  Friedrich  Schott 

in  Heidelberg. 

Sie  haben  mich  in  Ihrem  Schreiben  vom  12.  Fe- 
bruar 1.  J.  mit  dem  Auftrage  beehrt,  mich  gutachtlich 
über  folgende  3  Fragen  zu  äußern: 

1.  Frage: 

Ist  Portlandzement  ein  nach  Herstellungsweise, 
qnantitativer  chemischer  Zusammensetzung  und  physi- 
kalischen Eigenschaften  sowie  nach  Handelsgebrauch 
feststehender  Begriff  und  ist  das  gleiche  der  FaU  für  die 
gewöhnliche  granulierte  Hochofenschlacke? 

Antwort: 

Nachdem  der  Portiandzement  seit  jeher  stets  aus 
tonigen  und  kalkigen  Rohmaterialien  in  ziemlich  eng- 
gezogenen   Mischirngsverhältnissen    durch    Brennen    bis 
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zur  starken  Sintening  und  nachheriges  Mahlen  erhalten 
wurde,  so  hat  man  sich  gewöhnt  ein  solches  Produkt 
mit  obigem  Namen  zu  bezeichnen  auch  dann,  wenn  das- 
selbe in  seinen  hydraulischen  Eigenschaften  nicht  voll- 
wertig wäre.  Was  seine  prozentische  Zusammensetzung 
anbetrifft,  so  sind  die  Unterschiede  bei  Porlandzement 
verschiedener  Abstammung  bekanntlich  ziemlich  gering, 
dagegen  ist  es  nicht  ausgeschlossen,  daß  die  chemische 
Zusammensetzung  in  Bezug  auf  die  näheren  Bestand- 
teile (hydraulische  Verbindungen)  je  nach  Art  der  Her- 
stellimg  (z.  B.  Hitzegrad,  Brenndauer)  beträchtlicher 
schwanken  dürfte. 

Wenn  man  unter  physikalischen  Eigenschaften  die 
Art  des  Abbindens,  die  Festigkeit  der  Zementproben  etc. 
verstehen  soll,  dann  können  die  Unterschiede  zwischen 
Portlandzement  verschiedener  Abstammung  schon  des- 
halb nicht  bedeutend  sein,  weil  der  Erzeuger  die 
Qualität  ziemlich  beherrscht  und  bemüht  ist  Produkte 
herzustellen,  welche  in  dieser  Beziehung  gewissen 
Nonnen  entsprechen  sollen. 

Die  gewöhnliche  granulierte  Hochofenschlacke  ist 
wohl  ein  nach  Herstellung  wohldefiniertes  Nebenprodukt, 
jedoch  in  seiner  chemischen  Zusammensetzung  stark  ab- 
weichend, weil  dieselbe  von  dem  Erze  imd  anderen 
Faktoren  abhängig  ist  imd  vorläufig  nur  teilweise  ge- 
regelt wferden  kann. 

2.  Frage: 

Sind  beide  Produkte  nach  Herstellungsweise,  quan- 
titativer Zusammensetzung  und  namentlich  nach  ihren 
physikalischen  Eigenschaften  wesentlich  von  einander 
verschieden? 

Antwort: 

Portlandzement  imd  gewöhnliche  granulierte  Hoch- 
ofenschlacke (für  Ziegel-  und  Schlackenzement-Erzeugung) 
sind  nach  Herstellung  von  einander  grundverschieden 
und  in  Bezug  auf  ihre  chemische  Zusammensetzung  be- 
sitzt die  letztere  immer  einen  geringeren  Gehalt  an  Kalk 
und  Eisen.  Wenn  man  unter  „physikalischen  Eigen- 
schaften** das  hydraulische  Verhalten  der  unvermischten 
Schlacke  verstehen  soU,  so  ist  dasselbe  in  der  Regel 
viel  geringer,  obwohl  es  Ausnahmefälle  gibt,  in  denen 
die  gemahlene  unvermischte  Schlacke  mit  Wasser  zu- 
sammengebracht, so  wie  der  Portlandzement  steinartig 
erhärtet. 
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3.  Frage: 

Kann  es  demnach  als  zulässig  betrachtet  werden* 
die  Mischungen  von  Portlandzement  mit  30^/o  gemahlener 
granulierter  Hochofenschlacke,  ohne  Angabe  dieser  Bei- 
mischung als  Portlandzement  zu  verkaufen? 

Antwort: 

Ich  hsdte  diese  Namensverwechslung  für  einen 
Mißbrauch,  weil  deren  Herstellung  eine  ganz  andere  ist 
und  die  Identität  dieser  Mischprodukte  mit  unvermischtem 
Portlandzement  in  chemischer  Beziehung  zum  mindesten 
fraglich  erscheint, 

Prag,  den  17.  Februar  1903. 

gez.  Karl  Zulkowski, 

k.  k.  Hofrat  und  Professor  der  chemischen  Technologie 

an  der  deutschen  technischen  Hochschule. 

Meine  Herren,  ich  glaube,  im  Namen  der  Versammlung: 
Herrn  Professor  Zulkowski  für  diese  klare  Aussprache 
imseren  Dank  aussprechen  zu  dürfen.  —  Ich  bemerke, 
ich  habe  vorbin  auch  Herrn  Dr.  Michaelis  dieses 
Schreiben  lesen  lassen.  Ich  würde  ihm  sehr  dankbar  sein, 
wenn  Herr  Dr.  Michaelis  ebenfalls  seine  Ansicht  zu  diesen 
Fragen  uns  mitteilen  würde. 

Herr  Dr.  Michaölis:  Meine  Herren,  unter  Portland- 
zement verstehe  ich  etwas  besser  Umschriebenes  und  Be- 
grenztes, als  die  Definition  des  Portlandzement- Fabrikanten- 
vereins bisher  gegeben  hat  Wenn  nur  ein  einziges  Wort 
in  dieser  Definition  enthalten  wäre,  nämlich  dieses,  daß 
Portlandzement,  wie  Sie  es  doch  alle  meinen,  ein  einheit- 
liches Pulver  sein  soll,  dann  würde  diese  ganze  Streitfrage 
ja  überhaupt  von  vornherein  unmöglich  gewesen  sein. 
Portlandzement  ist  seiner  chemischen  Zusammensetzung 
nach  eine  Bi-  bis  Tricalciumverbindung.     (Sehr  richtig!) 

Alle  Schlacken,  welche  einen  hydraulischen  Wert  haben, 
sind  Monocalcium-  bis  zu  %  Calcium  Verbindungen,  also 
viel  kalkärmere  Verbindungen.  Die  Schlacken  haben  ein 
geringeres  spezifisches  Gewicht  als  Portlandzement.  Sie 
haben  für  denselben  als  Minimum  3,1  festgestellt.  Wenn 
Sie  also  ein  Produkt  erwerben,  welches  einerseits  ein 
spezifisches  Gewicht  von  tinter  3,1  besitzt,  und  welches 
andererseits  sich  trennen  läßt  in  Teile  von  verschiedener 
chemischer  Zusammensetzung,  deren  einer  sehr  viel  kalk- 
ärmer ist,  imd  welcher  für  sich  nicht  stark  hydraulisch  er- 
härtet, dann  müssen  Sie  doch  sagen:  das  ist  ein  Gemisch 
aus  zwei  verschiedenen  Dingen.    Es   ist   ganz    unmöglich. 
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daß  darüber  ein  Streit  entstehen  kann,  ob  das  ein  und 
dasselbe  oder  zwei  verschiedene  Dinge  sind.  Also  nach 
meiner  Auffassung  ist  Portlandzement  sehr  wohl  ganz  be- 
stimmt zu  definieren;  nicht  nur,  daß  er,  wie  wir  wissen, 
innerhalb  sehr  enger  Grenzen  immer  dieselbe  Zusammen- 
setzung hat,  sondern  er  hat  bestimmte  physikalische  und 
chemische  Eigenschaften,  und  die  sind  soweit  von  der 
Schlacke  verschieden,  daß  man  sagen  kann;  hier  liegt  eine 
Mischung  vor,  während  Portlandzement  ein  einheitliches 
Produkt  sein  soll. 

Wenn  Sie  Portlandzement  näher  definieren  wollen, 
dann  sollten  Sie  das  bei  nächster  Gelegenheit  tun.  Es  ist 
klar,  daß  man  nicht  sagen  kann:  Schlacke  ist  dasselbe  wie 
Portlandzement.  Es  ist  ja  richtig,  wie  das-  auch  Professor 
Zulkowski  zugegeben  hat,  daß  unter  Umständen  solche 
Hochofenschlacken  gewonnen  werden,  welche  ganz  genau 
ebenso  vorzüglich  erhärten  und  nach  den  Normen  sich 
ebenso  verhalten  würden  wie  Portlandzement.  Aber  das 
ist  doch  insoweit  nebensächlich,  als  die  chemischen  Eigen- 
schaften dieser  Schlacke  immer  grundverschieden  sind  von 
jenen  des  Portlandzemants. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Dr.  Michaelis  für 
die  uns  gemachten  Mitteilungen. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Betreffs  des  einheitlichen 
Pulvers  will  ich  noch  bemerken,  daß  nach  den  letzten  Ver- 
suchen verschiedene  Portlandzemente  bei  der  Schwebe- 
analyse sich  gleich  verhielten.  Wenn  wir  also  fest- 
stellen können ,  daß  die  Portlandzemente  sich  gleich- 
mäßig verhalten  bei  der  Schwebeanalyse  und  bei  Zu- 
mischungen anders,  so  haben  wir  doch  dadurch  die  Mög- 
lichkeit einer  klaren  Unterscheidung.  Die  erwähnten  Ver- 
suche bezogen  sich  auf  Portlandzemente  verschiedenster 
Herkunft,  die  aus  dem  Handel  entnommen  wurden. 

Die  Bemerkungen  von  Herrn  Schott  über  die  Er- 
härtxmg  der  Zemente  an  der  Luft  erklären  wohl,  warum, 
wie  ich -gestern  mitgeteilt,  der  mit  Sandmehl  vermischte 
Portlandzement  nach  längerer  Erhärtung  an  der  freien  Luft 
höhere  Festigkeit  ergiebt  als  der  mit  Traß  vermischte 
Portlandzement. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Wenn  ich  auf  diesen  Punkt 
noch  etwas  näher  eingehen  darf,  auf  das  verschiedene 
Verhalten  solcher  gemischten  Zemente  in  Luft  imd  in 
Wasser,  so  sehe  ich  die  Sache  doch  anders  an.  Wenn 
der  Zement  in  der  Luft  erhärtet,  so  kann  nicht  die  weit- 
gehende Umsetzung  stattfinden,  welche  erfolgt,  wenn  er  unter 
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Wasser  erhärtet.  Es  kann  sich  bei  Lufterhärtung  in  dem  Maße 
garnicht  Kalk  von  dem  Zement  trennen;  folglich  kann  er 
nicht  so  vollkommen  auf  das  zugesetzte  erst  mit  Kalk  er- 
härtende Bindemittel  einwirken.  Es  hat  dann  auch  keine 
solche  Bedeutung,  Stoffe  zuzusetzen,  welche  erst  mit  dem 
Kalk  zusammen  erhärten  können.  Die  hydraulischen  Zu- 
schläge kommen  nur  voll  zur  Geltung  bei  Mörteln,  die  im 
Wasser  und  unter  Wasser  erhärten. 

Wenn  gesagt  worden  ist,  die  Kohlensäure  bewirke 
eine  weitergehende  Verfestigung  der  Masse,  so  ist  das 
zweifellos  richtig.  Aber  man  muß  nicht  annehmen,  daß 
die  Kohlensäure  nur  an  den  Kalk  allein  trete,  welcher  aus- 
geschieden ist,  sondern  die  höher  kalkigen  Verbindungen 
werden  ebenfalls  von  der  Kohlensäure  angegriffen,  und  es 
bildet  sich  auch  in  ihnen  kohlensaurer  Kalk.  Also  so  ganz 
einfach  ist  es  nicht  mit  der  Kohlensäurewirkung.  Aber 
zweifellos  ist,  daß,  wenn  der  Zement  an  der  Luft  erhärtet 
ist,  mit  der  Trocknung  ein  Stillstand  eintritt;  wenn  er  nachher 
wieder  naß  wird,  fängt  der  Mörtel  wieder  an  zu  arbeiten. 
Immerhin  ist  doch  der  ganze  Erhärtungsprozeß  des  Ze- 
ments durch  die  Wasserentziehung,  das  Austrocknen  ge- 
hemmt. Also  muß  sich  der  Mörtel  an  der  Lutt  anders 
verhalten  als  unter  Wasser. 

Vorsitzender:  Da  niemand  mehr  das  Wort  wünscht, 
können  wir  diesen  Gegenstand  verlassen. 

Ich  möchte  noch  mitteilen,  daß  der  elektrische  Ofen, 
mit  dem  wir  uns  nachher  beschäftigen  werden,  auf  dem 
Laboriertisch  in  Betrieb  gesetzt  ist  zum  Brennen  von  Port- 
landzement. Ferner  teile  ich  mit,  daß  das  Mikroskop  zur 
Besichtigung  der  Dünnschliffe  von  Tricalcium-  und  Bi- 
calciumsilikat  im  Saal  D  aufgestellt  ist  (Vergl.  Anhang  III.) 

Ich  möchte  nun  eine  Pause  eintreten  lassen  bis  1  Uhr. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  Wir  fahren  in  unserer  Verhand- 
lung fort. 

ZT.  Ueber  leuere  ZerUeinerniigsmascIiiBei 

und  Transportmittel. 

Vorsitzender:  Leider  ist  der  Vortrag  über  den  Kent- 
Mahlapparat  zurückgezogen  worden.  Dagegen  wollte  Herr 
Ingenieur  Soine  von  der  Firma  Amme,  Giesecke  &  Konegen 
einen  neuen  Mahlapparat  hier  vorführen.  Wir  könnten  diesen 
Vortrag  gleich  verbinden  mit  Punkt 
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ZZ.  Was  ffir  Erfahrangea  liegen  aber  WalsenstUüe 

neuerer  Konstmktton  vor? 

Die  Firma  Amme,  Giesecke  &  Konegen  hat  ein  kleines 
Modell  ihrer  Walzenstühle  dort  aufgestellt,  das  sehr  inter- 
essant ist. 

Ich  bitte  nun  Herrn  Ingenieur  Soine,  das  Wort  zu  nehmen. 

FeinmaUapparai  „Boaleite". 

Herr  Soin 6 -Braunschweig:  Meine  Herren  1  Die  Er- 
wägungen, die  uns  vor  Jahren  dazu  veranlaßten.  den  Mahl- 
stuhl für  Hartmaterial  zu  konstruieren,  nämlich  der  hohe 
Kraftverbrauch  der  Mahlgänge,  die  Schwierigkeit  des  Stein- 
schärfens,  die  Notwendigkeit  separat  aufzustellender  Sicht- 
maschinen, waren  auch  der  Grund  für  die  Konstruktion  einer 
neuen  Zerkleinerungsmaschine,  welche  das  vom  Kollergang 
kommende  Material,  also  Stücke  von  Erbsen-  bis  Haselnuß- 
größe, direkt  zur  Mehlfeinheit  bringt,  mithin  den  höchsten 
Anforderungen  genügen  sollte,  die  an  eine  Zerkleinerungs- 
maschine gestellt  werden  können. 

Wenn  auch  der  Mahlstuhl  nach  Einführung  der  Patent- 
Expansionswalzen  sich  sehr  wohl  zum  Feinmahlen  eignete, 
so  sind  dennoch  die  zwischen  den  einzelnen  Passagen  nötig 
werdenden  Transport vorrichtimgen  eine  Komplikation,  die 
wir  möglichst  vermeiden  wollten.  Da  andererseits  die 
hinter  den  Mahlstühlen  einzufügenden  Rohrmühlen  im  Ver- 
hältnis zu  ihrer  Mahlwirkung  große  Kraflfresser  sind,  so 
lag  der  Wunsch  nahe,  eine  Maschine  zu  besitzen,  die  ohne 
allzu  hohen  Kraftverbrauch  und  ohne  starken  Verschleiß 
grobkörniges  Material  direkt  zur  Mahlfeinheit  bringt.  Diese 
letzteren  Bedingungen  sind  in  unserer  „Roulette"  aufs  beste 
erfüllt.     Bild  1 — 4  stellen  diese  Maschine  dar. 

Das  der  Maschine  zu  Grunde  liegende  Prinzip  besteht 
darin,  auf  einem  glatten  Teller  frei  laufende  Kugeln 
durch  Zentrifugalkraft  gegen  einen  Mahlring  zu  treiben, 
tmd  so  das  den  Kugeln  zugeführte  Material  sowohl  zwischen 
den  Kugeki  und  dem  Mahlring,  als  auch  zwischen  den 
Kugeln  imtereinander  und  zuletzt  zwischen  Kugeln  und 
dem  treibenden  glatten  Teller  zur  energischen  Vermahlung 
zu  bringen. 

Es  sind  in  der  Praxis  seit  Jahren  Maschinen  bekannt, 
bei  denen  ebenfalls  Kugeln  rotierend  gegen  einen  Mahl- 
ring gepreßt  werden,  aber  bei  allen  diesen  Maschinen 
werden  die  Kugeln  einzeln  durch  Treibkreuze  getrieben, 
es  findet  also  zwischen  dem  Treiber  und  der  Kugel  eine 
wertlose,   überaus   starke   Reibung   statt,   die   eine  außer- 


ordentlich  hohe  Verscbleißzahl  bedingt  und  gleichzeitig 
unnötig  hohe  Kraft  beansprucht. 

Bei  der  .Roulette"  laufen  die  Kugeln  gänzlich  Irei, 
eine  direkt  hinter  der  anderen,  die  unnötige  Reibung  ist 
also  die  denkbar  kleinste  und  der  Kraftverbrauch  daher  nur 
gering  im  Vergleich  zu  der  auÜerordentlichen  Mahlwirkung. 

Das  Mahlgut  wird  durch  den  hohlen  Conus,  an  dem  die 
Fläg:el  befestigt   sind   (siehe  Bild  1)   in   den    unteren  Teil 


zwischen  die  Kugeln  geführt,  um  dort  zur  Mehlfeinheit  ge- 
bracht zu  werden.  Griese  und  Feinmehl,  von  den  Kugeln 
aufgewirbelt,  werden  von  den  turbinenartigen  Flügeln  er- 
griffen und  nach  oben  und  außen  zunächst  gegen  das  in 
Bild  2  sichtbare  Schutzsieb  geschleudert.  Dieses  mit  schrägen 
Schlitzen  versehene  Schutzsieb  hat  den  Zweck,  einmal 
das  weiter  außenliegende   Feinsieb    vor   Zerstörung   durch 
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Fremdkörper  zu  schützen,  und  zum  zweitenmale  den  Wind- 
strom  ganz  gletctunäÜig  dem  Feinsiebe  zuzuführen;  dabei 
befördern  die  schrägen  Schlitze  die  Bewegung  des  Staubes 
nach  oben. 

Durch  das  Feinsieb  (Bild  3)  wird  das  Feinmehl  hin- 
durchgetrieben. Die  groben  Griese,  welche  dasselbe  nicht 
passieren  können,  fallen  zwischen  die  Kugeln  zurück,  um 
dort  zur  nochmaligen  Vermahlung  zu  kommen. 


Das  Feinmehl  fallt  frei  durch  Füsse  ab,  ohne  daB  ein 
Abstreicher,  der  sehr  leicht  zu  Betriebsstörungen  Veran- 
lassung geben  kann,  zur  Verwendung  kommt. 

Der  äußere  Mantel  schließt  die  Maschine  staubdicht 
ab  (Bild  4)  und  kann  seitwärts  in  einzelnen  Teilen  abge- 
zogen werden,  sodaO  das  Innere  der  Maschine  äußerst 
leicht  zugänglich  ist. 
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Die  Leistung  der  „Roulette"  haben  wir  in  monate- 
langen  Versuchen  feststellen  können,  und  zwar  beträgt  die- 
selbe bei  Zement  und  bei  harlem  Rohmaterial  ca.  1800 
bis  2300  kg  pro  Stunde  bei  einem  Kraftverbrauch  von  ca. 
15  PS.  Die  Feinheit  ist  dabei  ca.  l'/a— 2o/o  Rückstand 
auf  900  Maschen  und  ca.  10-12o/o  aul  4900  Maschen. 

Unter  Anderem  haben  wir  in  einer  der  angesehensten 


Bild  3. 

deutschen  Fabriken  mit  bestem  Erfolg  die  harten,  zähen 
Mahlgang- Griese,  welche  durch  Sicbtmaschinen  abge- 
schieden sind,  und  die  bisher,  wie  bekannt,  der  Ver- 
mahlung große  Schwierigkeiten  boten,  mit  bestem  Erfolg 
direkt  zur  Mehlfeinbeit  vermählen  bei  einer  Stundenleistung 
von  ca.  2300  kg. 

Die  Bedienung    der  Maschine   ist  außerordentlich  ein- 
fach.    An  alle  Teile,  die  der  Abnutzung  au^eselzt   sind. 
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kann  man  auf  die  bequemste  Weise  gelangen.  Die  Speisung 
ist  einstellbar  und  die  Mahlung  kann  während  des  Betriebes 
genau  kontrolliert  werden. 

Bei  größeren  Anlagen  gruppieren  sich  die  Maschinen 
nebeneinander.  Das  vom  Kollergang  kommende  Material 
wird  durch  eine  einzige  Schnecke  den  „Roulettes"  zuge 
führt  und  unten  das  fertige  Mehl  durch  eine  gemeinschaft- 


liche Schnecke  gesammelt,  um  in  den  Rohmehl-SÜo  oder 
den  Zement-Silo  geführt  zu  werden. 

Durch  diese  Gruppierung  wird  das  Mühlengebäude 
niedrig  und  dadurch  billig,  es  wird  übersichtlich,  sodaß 
ein  einziger  Mann  die  B^ieuung  von  Roh-  und  Zement- 
mühle, wenn  diese,  wie  bei  kleineren  Anlagen  praktisch 
ist,  in  einem  Räume  untergebracht  sind,  besorgen  kann. 

Der  Antrieb    erfolgt  durch  halbgescbränkten  Riemen, 
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die  bewegten  Massen  g^leichen  sich  vollständig  aus,  so- 
daß  die  gefährliche  erschütternde  Wirkung  auf  die  Funda- 
mente und  das  Gebäude,  wie  bei  Mühlen  mit  einem  ein- 
zigen Mahlkorper,  in  Fortfall  kommt. 

Dem  Verschleiß  ausgesetzt  sind  nur  der  untere  Treib- 
ring, der  leicht  auszuwechseln  ist,  sowie  die  Kugeln, 
deren  Auswechselung  auf  einfache  Weise  und  für  geringe 
Kosten  zu  bewirken  ist. 

Faßt  man  die  Vorteile  der  „Roulette**  zusammen,  so 
sind  dieselben: 

1.  Direkte  Feinmahlung  von  Erbsen-  oder  Haselnuß - 
große  ohne  Zwischenapparate  und  separat  aufzustellende 
Sichtvorrichtungen. 

2.  Geringer  Verschleiß  und  dadurch  bedingte  minimale 
Reparaturkosten. 

3.  Kleiner  Kraftverbrauch  und  zweckmäßigste  Aus- 
nutzung der  rollenden  Reibung. 

4.  Durch  Fortfall  der  überflüssigen  Transportvor- 
richtungen geringe  Kosten  der  ganzen  Anlage,  sowohl  was 
Maschinen,  als  auch  Gebäude  anbetriftt. 

Nach  alle  diesem  bin  ich  überzeugt,  daß  die  „Rou- 
lette** ein  Feinmahlapparat  allerersten  Ranges  werden 
wird. 


laUstnU  ffir 

Meine  Herren!  Bei  Konstruktion  des  Mahlstuhles  war 
für  uns  bestimmend,  eine  Maschine  zu  schaffen,  welche 
ein  vorzerkleinertes  Material  von  einer  Korngröße  zwischen 
10  und  20  mm,  also,  wie  es  der  Kollergang  oder  die 
Brechschnecke  liefert,  soweit  zerkleinert,  daß  es  der  Rohr- 
mühle übergeben  werden  kann.  Insbesondere  war  uns  daran 
gelegnen,  das  Sieben,  wodurch  hohe  Gebäude  und  eine 
große  Anzahl  Transportvorrichtungen  bedingt  sind,  zu  be- 
seitigen, oder,  wie  bei  Kugelfallmühlen,  wo  das  Zulegen 
und  Zerreißen  der  Siebe  und  die  Erneuerung  der  Panzenmg 
häufige  Störungen  und  Kosten  verursacht,  diese  zu  ver- 
meiden, und  außerdem  an  Kraft  zu  sparen. 

Der  Konstruktion  der  Mahlstühle  haben  wir  die  Aus- 
führung unserer  Müllerei- Walzenstühle  und  die  damit  ge- 
sänämelteh  Erfahrungen  zu  Grunde  gelegt,  denn  es  kam 
hauptsächlich  darauf  an,  im  Gegensatz  zu  den  bisher  in 
dier  Zementindustrie  bekannten  Walzwerken  mit  schmalen 
Walzen  von  großem  Durchmesser  eine  lange  Mahlfläche 
zu  schaffen,  die  nur  durch  Walzen  von  im  Durchmesser 
geringerer  Abmessimg,  als  in  der  Länge,  zu  erreichen  war, 
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und  wir  wählten  nach  vielseitigen  Versuchen  eine  Walzen- 
länge  von  1000  mm. 

Das  bei  diesen  Abmessungen  zu  lösende  Problem  be- 
stand hauptsächlich  darin,  eine  Speisevorrichtung  zu  schaffen, 
die  das  Material  der  langen  Mahlfläche  in  gleichmäßigem 
Strome  zufühlt,  um  dadurch  eine  entsprechende  gleichmäßige 
Mahlung  zu  erzielen. 

Dieses  wird  erreicht   durch  zwei  zusammenarbeitende 


Speisewalzen  b  c,  (Bild  6)  von  denen  die  eine  größere  und 
langsam  laufende  das  Material  aus  dem  Speiserumpf  E  ent- 
nimmt, während  die  davorliegende  kleinere  scbnelllaufende 
Walze  den  Materialstrom  wie  einen  Schleier  mittels  zweier 
Schurren  d  e,  den  Mahlwalzen  W  übergibt.  Diese  nehmen 
das  Material  derartig  auf,  daX!  die  untere  Walze  sozusagen 
als  Speisewalze  das  Material  in  die  Mahlfläche  einzieht. 
Es  entsteht  auf  diese  Weise  also  eine  dritte  Speisung,  wo- 


—    128    — 


durch  die  denkbar  größte  Gleichmäßigkeit  erzieh  wird. 
Die  beiden  Mahlwalzen  aus  bestem  Hartguß  liegen  genau 
parallel,  fast  senkrecht  untereinander,  die  imtere  ist  be- 
weghch   gelagert   und   zwar   derartig,    daß  beide  Walzen 


Bild  6. 


genau  ihren  Abstand  hsdten  und  nur  bei  dem  Durchgang 
eines  Fremdkörpers  sich  von  einander  entfernen,  aber  durch 
starke  Federn  wieder  in  die  alte  Lage  zurückgebracht 
werden.  Diese  Federn  dienen  gleichzeitig  dazu,  den  elasti- 
schen Andruck  beim  Mahlen  zu  bewirken. 
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« 

Abstreicher  aus  Stahl  f  f,  welche  einen  schwachen, 
aber  gleichmäßigen  Gewichtsandruck  erhalten,  reinigen 
die  Walzen  von  eventuell  anhaftenden  Teilchen,  so  daß 
die  Oberfläche  der  Walzen  stets  glatt  und  in  der  Mahl- 
wirkung gleich  bleibt. 

Durch  Drehen  eines  einzigen  Handrades  ist  man  in 
'der  Lage,  die  untere  Walze  während  des  Betriebes  genau 
parallel  zu  verstellen,  also  derartig,  daß  der  rechte  Schenkel 
der  Walze  mit  dem  linken  sich  um  das  gleiche  Stück  ab- 
wärts bewegt.  Die  Feinheit  der  Mahlung  kann  daher,  ohne  die 
Maschine  abzustellen,  auf  einfachste  Weise  reguliert  werden. 

Treten  Störungen  bei  der  Mahlung  auf,  so  kann  man 
durch  Vorziehen  eines  Hebels  plötzlich  die  Walzen  von 
einander  entfernen.  Nach  Zurücklegen  des  Hebels  sind  die 
Walzen  wieder  genau  in  ihre  alte  Lage  zurückgekehrt, 
und  die  Mahlung  kann  ungestört  weiter  gehen. 

Die  Menge  des  zugeführten  Materials  wird  dtu-ch  einen 
Schieber  a  an  der  großen  Speisewalze  eingestellt.  Die 
Speisewalzen  können  unabhängig  von  den  Mahlwalzen  aus- 
imd  eingerückt  werden. 

Die  Mahlung  erfolgt  zwischen  den  beiden  Hartgußwalzen, 
und  zwar  derartig,  daß  die  obere  Walze  eine  höhere  Um- 
drehungszahl hat,  alis  die  untere,  also  ein  energisches  Zer- 
reiben der  Stücke,  imd  nicht,  wie  man  vermuten  sollte,  ein 
Quetschen  stattfindet.  Diese  Geschwindigkeitsdiflerenz 
zwischen  den  Walzen  wird  durch  Zahnräder  erreicht,  die 
im  Verhältnis  von  1 :  IV2,  1:2,  1 :  2V2,  1  : 3  ausgeführt 
werden.  Die  zu  wählende  Uebersetzung  richtet  sich  nach 
dem  Material,  tmd  ob  der  Mahlstuhl  zu  Schrot-  oder  Fein- 
mahlzwecken dienen  soll. 

Betrachten  wir  zunächst  den  Mahlstuhl  als  Schrot- 
apparat, wo  er  gewissermaßen  als  Zwischenapparat  zwischen 
Kollergang  und  Rohrmühle  dient. 

Hierbei  schwankt  die  Leistung  zwischen  6000  imdSOOOkg 
pro  Stimde,  im  allgemeinen  werden  ca.  3750  kg  erreicht. 

Berücksichtigt  man,  daß  die  Kraft,  welche  der  Mahl- 
stuhl erfordert,  je  nach  der  Härte  des  Materials  zwischen  8 
und  12  PS.  schwankt,  daß  der  Verschleiß  sozusagen  gleich 
Null  ist,  insbesondere,  seit  das  Nachschleifen  kleiner  Un- 
ebenheiten der  Walzen  direkt  am  Mahlst^ihl  des  Sonntags 
in  etwa  2  Stunden  mittels  eines  von  xms  konstruierten 
Schleifapparates  vorgenommen  werden  kann,  so  wird  man 
den  großen  Vorteil  erkennen  können,  der  in  der  An- 
wendung der  Mahlstühle  liegt,  wobei  ich  nochmals  den 
Fortfall  jeder  Sichtung  ganz  besonders  hervorheben  will. 
z  9 
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Das  Feinmahlen  auf  Mahlstühlen  ist  uns  gelungen, 
seit  wir  die  Expansionswalzen,  welche  uns  patentiert  sind, 
eingeführt  haben. 

Beim  Mahlen  auf  Walzen  zur  Feinmahlung  rechnet 
man  im  allgemeinen  mit  3  Passagen  und  zwar  derartig, 
daß  z.  B.  für  eine  Stundenleistung  von  6000  kg 

1  Mahlstuhl  zum    I.  Vorschroten 

2  ^  »     !!•  Schroten 

3  oder  mehrere  zum  Feinmahlen 
angewendet  werden. 

Diese  Art  der  Vermahlung  hat  den  großen  Vorteil,  daß 
man  in  der  ganzen  Mühle  nur  eine  einzige  Art  von  Maschinen 
besitzt,  ein  Vorzug,  den  jeder  Betriebsleiter  einsehen  muß. 

Die  Mahlstühle  fanden  bisher  Verwendung  zum  Ver- 
mählen von  Zementrohmaterial,  Schlackensand,  Tonschiefer. 
Kohle,  Salz,  Soda  etc. 

Es  ist  nicht  zu  verhehlen,  daß  uns  bei  Einführung 
unserer  Mahlstühle  manche  Schwierigkeiten  begegnet  sind, 
wie  das  ja  bei  einer  neuen  Maschine  stets  der  Fall  sein 
wird,  auch  sind  uns  Materialien  geboten,  die  sich  nicht  für 
die  Vermahlung  auf  Mahlstühlen  eigneten,  doch  werden 
uns  die  Leiter  der  zahlreichen  großen  Anlagen,  die  von 
uns  mit  Mahlstühlen  ausgerüstet  sind,  gern  bestätigen,  daß 
der  Mahlstuhl,  was  geringen  Kraftverbrauch,  hohe  Leistung 
und  insbesondere  den  geringen  Verschleiß  anbetrifft,  von 
keiner  ähnlichen  Maschine  erreicht  wird. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  zu  dem  Vorge- 
tragenen das  Wort  oder  hat  jemand  noch  eine  Frage  zu 
stellen?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

ZVL  Bine  neue  Wassenmlaifrorrichtiiig  ffir  DanpfkeMel 

D.  B.  P.   123172.      Mit    Vorführung    eines    Modells    von 
Heinrich  Altmayer,  Zivilingenieur,  Mannheim. 

Herr  Altmayer -Mannheim;  Meine  Herren.  Es  ge 
reicht  mir  zur  hohen  Ehre  Sie  mit  meiner  Wasserumlauf 
Vorrichtung  für  Dampfkessel,  D.  R.  P.  123  172,  bekannt 
machen  zu  dürfen.  Die  Mißstände  beim  Betriebe  von 
Großwasserraumkcsseln,  wie  Schweißungen  der  Nietnähte, 
Korrodierung  der  Bleche  auf  der  Wasserseite,  Ausbeulungen 
derselben  infolge  Wärmestautmgen  sind  bekanntlich  trotz 
Aufwendung  größter  Sorgfalt  oft  nicht  zu  vermeiden.  Be- 
triebsstörungen und  kostspielige  Reparaturen  bleiben 
schließlich  nicht  aus. 

Abgesehen  von  schlechter  Arbeit  oder  geringwertigem 
Material,    sind   genannte    Schäden   hauptsächlich   auf  den 
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Mangel    an    genügender   Wasserhewegung    innerhalb    der 
Kessel  zuräckzuf^en. 

Diejenigen  Kesselstellen,  welche  entweder  mangelhaft 
oder  garnicht  vom  Feuer  berührt  werden,  leiden  natur- 
gemäß am  stärksten  unter  den  Mißständen;  die  Schweißungep 
der  Nietnähte  entstehen  durch  die  ungleiche  Temperierung 
der  Kesselbleche  untereinander  und  die  hierdurch  bedingten 
gewaltigen  SpannungsdifFerenzen  im  Material;  die  Korrosionen 
werden  hervorgerufen  durch  säurebüdende  Bestandteile  des 
Kesselspeisewassers,  welche  auf  den  wen^  oder  gamicht 
vom  Feuer  berührten  Kesselblechen  zu  Folge  der  hier 
herrschenden  Ruhe  des  Kesselwassers  imgehindert  ihr  Zer- 
storungswerk  verrichten  können.  Erfahrungsgemäß  neigen 
Flammrohrkessel    im    Mantel    vom    imten    beim    Ablaß- 
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Bild  7. 


stutzen,  Schif&kessel  schottischer  Bauart,  sowie  Lokomobil- 
und  Lokomotivkessel  dagegen  im  ganzen  imteren  Mantel  zu 
Schweißungen  und  Korrosionen.  Ausbeulungen  der  Bleche 
infolge  Wärmestauung  kommen  bekanntlich  sehr  häufig 
bei  ^linderkesseln  mit  untenliegender  Feuerung  (sogenannten 
Bouilleur-  und  Batteriekesseln  mit  und  ohne  Quersieder) 
vor  und  zwar  werden  die  der  größten  Hitze  ausgesetzten 
Bleche  hiervon  betroffen.  In  vielen  Fällen  fuhren  solche  Aus- 
beulungen zum  vollständigen  Bruch  des  Materialsundgaben  die- 
selben sogar  schon  Veranlassung  zu  Dampfkesselexplosionen. 
^  Mit  der  Steigerung  des  Dampfdruckes  von  5  bis  auf  15 
und  mehr  Atmosphären  im  Dampfkesselbetriebe,  wie  in 
den  letzten  Jahrzehnten  geschehen,  stellten  sich  auch  die 
besprochenen  Mängel  in  erhöhtem  Maße  ein  und  das  Be- 
dürinis  nach  geeigneten  Apparaten  zur  Steuerung  derselben 
wurde  immer  dringender. 

Ueber  die  Bestrebungen   der  Technik  auf  diesem  Ge- 
biete habe  ich  im  Jahre  1900  in  No.  23  der  Zeitschrift  der 
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preußischen  Dampfkessel-Ueberwachungs vereine  einen  Artikel 
veröffentlicht.  Den  dort  beschriebenen  einschlägigen  Appa- 
raten, von  denen  keiner  zu  einer  allgemeinen  Einführung 
gelangen  konnte,  habe  ich  einen  neuen  Apparat  hinzugefügt. 

Die  neue  Vorrichtung  erfüllt  ihre  AtüFgabe,  wie  die  in 
den  Zeugnissen  zum  Ausdruck  gebrachten  Erfolge  beweisen, 
in  erschöpfendem  MaJße  imd  ist  für  alleKesseltypen  anwendbar* 

Sie  besteht,  wie  aus  der  Abbildung  7  ersichtlich 
ist,  aus  einem  einfachen  Doppeltrichter  und  einem  in 
diesen  mündenden  Rohre ,  welches  mit  dem  anderen 
Ende  nach  der  gefährdeten  Kesselstelle  führt;  der  Doppel- 
trichter wird  über  einer  dampfentwickelnden  Stelle  des 
Kessels  so  angebracht,  daß  der  untere  größere  Trichter 
sich  stets  im  Wasserraume  befindet.  Die  Wirkimgsweise 
des  Apparates  kann  mm  eine  zweifache  sein: 

1.  er  saugt,  unabhängig  vom  Wasserstand  im  Kessel, 
sobald  der  Doppeltrichter  über  einer  Stelle  mit  starker 
Dampfentwicklung  angebracht  wird, 

2.  er  drückt,  wenn  die  obere  Ausmündung  des  Doppel- 
trichters über  dem  Wasserspiegel,  also  im  Dampfraum 
des  Kessels  liegt  und  die  Dampfentwicklung  tmter 
dem  Trichter  so  mäßig  ist,,  daß  die  durch  denselben 
tretenden  Dampfblasen  nicht  die  Kraft  haben,  ihr 
mitgerissenes  Wasser  über  die  obere  Ausmündung 
des  Trichters  hinauszuschleudern. 

An  einem  kleinen  Modelle  sind  beide  Vorgänge  deutlich 
zu  erkennen.    (Demonstration.)  # 

Meine  Herren.  Der  Saugprozeß  dürfte  ohne  weiteres 
klar  sein;  die  vom  unteren  Trichter  gesammelten  Dampf- 
blasen suchen  durch  den  Verbindungshals  beider  Trichter 
nach  oben  zu  entweichen,  erleiden  in  diesem  Halse  eine 
Stauung,  treten  dann  mit  erhöhter  Geschwindigkeit  durch 
den  oberen  kleineren  Trichter  und  üben  infolgedessen  eine 
saugende  Wirkung  auf  den  Inhalt  des  Rohres  aus,  sobald 
die  Dampfentwicklung  ein  gewisses  Maß  erreicht  hat. 

Die  drückende  Tätigkeit  des  Apparates,  welche  uöter 
den  angeführten  JBedingungen  stattfindet,  kann  wie  folgt 
erklärt  werden:  Beim  Loslösen  der  Dampfblasen  von  der 
Oberfläche  des  Wassers  überwinden  dieselben  den  auf 
ihnen  lastenden  Druck  des  bereits  erzeugten  Dampfes, 
wozu  die  bekannte  äußere  latente  Wärme  aufgewendet 
wird,  und  es  resultiert  ein  Druck  nach  unten  auf  die  mit- 
gerissenen im  Trichterhalse  zurückbleibenden  Wasserteilchen, 
welcher  genügt,  um  diese  in  dem  Rohr  nach  unten  zu  führen. 

Jedenfalls  besteht  die  Tatsache  der  drückenden  Wirkimg, 
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wie   das   Modell   zeigt   und   meine  Anwendungen   in   der 
Praxis  auch  zur  Genüge  beweisen. 

Die  Anordnimg  saugender  und  drückender  Apparate 
in  solchen  Kesseln,  wo  die  angeführten  Bedingungen  erfüllt 
werden  können,  ermöglicht  es,  die  zwangläufige  Wasserbe- 
wegung zwischen  beiden  Apparaten  zu  einer  vollkommenen 
zu  machen,  indem  hierbei  ein  Apparat  den  anderen  in 
seiner  Tätigkeit  unterstützt. 

Schiffs-,  Lokomobil-  und  Lokomotivkessel  werden  in 
dieser  Weise  ausgerüstet. 

Zahlreiche  entsprechende  Temperaturmessungen  an 
Schiffs-  und  Flammrohrkesseln  beim  Betriebe  mit  und  ohne 
Apparate,  sowie  die  Beobachtungen  der  veränderten 
Schlammverteilung  in  Zylinderkesseln  bezw.  Reinhaltung  der 
am  meisten  von  Wärmestauungen  gefährdeten  Feuerplatten 
dieser  Kessel,  bezeugen  die  Tätigkeit  der  eingebauten 
Apparate  in  untrüglichster  Weise.  Die  hierdurch  nachge- 
wiesene zwangläiifige  Wasserbewegung  temperiert  alle 
Kesselteile  gleichmäßig,  wodurch  die  Schweißungen  der 
Nietverbindungen  vetmieden  werden,  ferner  finden  etwa 
vorhandene  säurebildende  Beständteile  des  Kesselspeise- 
wassers nicht  mehr  die  nötige  Ruhe  zur  Erzeugung  von 
Korrosionen  in  den  Kesselblechen  und  die  Kesselstellen, 
welche  der  größten  Hitze  der  Feuergase  ausgesetzt  sind, 
werden  gegen  Wärmestauungen  und  Deformationen  geschützt. 

Neben  diesen  Vorteilen  bietet  aber,  wie  ebenfalls  und 
zwar  durch  genaue  Verdampfungsversuche  festgestellt  ist,  eine 
gesunde  Wasserzirkulation  im  Dampfkessel  eine  bessere 
Ausnützung  der  Feuergase  imd  eine  Erhöhung  der 
Leistungsfähigkeit  der  ganzen  Anlage.  Außerdem  hat  sich 
ein  überaus  günstiger  Einfluß  der  zwangläufigen  Wasser- 
bewegung aiif  die  Bildung  etwaigen  Kesselsteines  ergeben; 
der  Kesselstein  erhält  eine  losere  Form  und  ist  infolgedessen 
leichter  zu  entfernen. 

Der  neue  Apparat  gewährleistet  also  größere  Sicherheit 
des  Betriebes,  möglichste  Schonung  der  Kessel,  bessere 
Ausnützung  des  Brennmaterials  und  verbindet  hiermit  die 
Vorzüge  größter  Einfachheit,  sowie  leichter  tmd  schneller 
Montage  ohne  Anbohren  der  Kesselbleche. 

Zu  meiner  Genugtuung  kann  ich  schließlich  mitteilen, 
daß  bereits  viele  bedeutende  Industriefirmen,  nachdem  sie 
die  Appeirate  auf  ihre  Vorteile  eingehend  geprüft  hatten, 
ihre  sämtlichen  Dampfkessel  mit  der  neuen  Vorrichttmg 
ausrüsten  ließen  und  daß  andere  im  Begriffe  stehen,  das- 
selbe zu  tun;  ebenso  verhält  es  sich  mit  vielen  Dampfschiffs- 
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Rhedereien  des  Rheines  und  neuerdings  auch  der  See;  die 
Kaiserliche  Marine  ist  ebenfaUs   der  Sache   näher  getreten. 

Betonen  mochte  ich  noch  zum  Schluß,  daß  der  Apparat 
in  keiner  Weise  das  Befahren  und  Reinigen  des  Kessels  in 
seiner  Einfachheit  beeinflußt.  Ich  hoffe,  wenn  die  Erfolge 
sich  so  häufen  wie  bis  jetzt,  daß  der  Apparat  zur  allgemeinen 
Einführung  gelangen  wird,  besonders  deswegen,  weil  er  bei 
jedem  Kesselsystem  zu  gebrauchen,  jeder  Form  anzupassen  ist. 

Meine  Herren,  wenn  es  mir  gelungen  sein  soUte,  Ihnen 
ein  klares  Bild  über  den  Apparat  gegeben  zu  haben,  sollte 
es  mich  freuen.  Wer  sich  von  den  Herren  dafür  inter- 
essiert: ich  habe  eine  Anzahl  Prospekte  mitgebracht;  sonst 
stehe  ich  aber  auch  zu  jeder  Auskunft  gern  bereit. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  dazu  bemerken,  daß  wir 
in  unserer  Fabrik  bei  Heidelberg  seit  kurzem  einen  Kessel 
mit  diesem  Apparat  ausgerüstet  haben.  Die  Versuche  sind 
zu  kurz,  um  Zahlen  angeben  zu  können.  Allein  wir  haben 
doch  sehr  bald  eine  Kohlenersparnis  bemerkt  und  namentlich 
auch  eine  bedeutend  geringere  Ablagenmg  von  Kesselstein 
in  dem  vor  der  Feuerung  liegenden  Quersieder,  in  welchen 
der  Apparat  eingebaut  ist.  Der  Apparat  ist  sehr  einfach 
und  nicht  teuer,  und  in  der  heuligen  Zeit,  wo  man  ja  alles 
anwenden  muß,  um  Ersparnisse  herbeizuführen,  dürfte  es  sich 
wohl  lohnen,  einen  Versuch  mit  diesem  Apparat  zu  machen. 

Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — Das  ist  nicht  derFall. 

ZVII.  neber  leaenmgeii  bei  Otto'schen  DrahtseilbahBen. 

Vorsitzender:  Referent  ist  Herr  Max  Krempler- 
Schkeuditz.     Ich  erteile  ihm  das  Wort. 

Herr  Krcmpler-Schkeuditz:  Bereits  vor  einigen  Jahren 
hatte  ich  die  Ehre,  hier  an  derselben  Stelle  im  Anschluß  an  den 
Vortrag  des  Herrn  Pohlig  einen  Vortrag  über  Otto'sche  Draht- 
seilbahnen im  allgemeinen  halten  zu  können. 

Seit  dieser  Zeit  sind  an  Otto'schen  Drahtseilbahnen  wesent- 
liche Verbesserungen  resp.  Neuerungen  vorgenommen  worden; 
der  Zweck  meines  heutigen  Vortrages  ist,  diese  Neue- 
rungen Ihnen,  meine  Herren,  an  Hand  von  bildlichen  Dar« 
Stellungen  und  Modellen  zur  Kenntnis  zu  bringen. 

Der  Kuppelungsapparat,  das  Organ  in  unserer  Spezialitftt^ 
welches  die  Förderwagen  mit  dem  in  steter  Bewegung  be- 
findlichen Zugseil  verbinden  soll,  ist  von  jeher  als  ein  be- 
sonderes Pflegekind  betrachtet  worden ;  hängt  doch  von  seiner 
Funktion  der  ganze  Betrieb  der  Seilbahn  ab.  Lassen  Sie  mich  kurz 
wiederholen,  was  man  von  einem  guten  Apparat  verlangen  muß. 

Zunächst  muß  der  Apparat  sich  mit  dem  Zugseil  ver- 
binden, ohne  dasselbe  in  seiner  Konstruktion  schädlich  zu  be- 
einflussen oder   gar  zu   deformieren.     Sodann  muß   er  vor 
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allem  in  den  größten  Steigungen  bei  jeder  Witterung  das 
Zugseil  unbedingt  festhalten. 

Eine  angenehme  und  die  Sicherheit  jedes  Betriebs  er- 
höhende Beigabe  bringt  derjenige  Apparat,  welcher  den  Be- 
trieb von  der  Zuverlässigkeit  der  Bedienungsmannschaft  ent- 
bindet, also  sich  nicht  nur  allein  vom  Zugseil  selbsttätig  löst, 
wie  dies  ja  die  meisten  bisher  konstruierten  Apparate  ver- 
mögen, sondern  sich  auch  vollkommen  automatisch  an  das 
Zugseil  fest  und  sicher  ankuppelt,  und  zwar  durch  einfaches 
Anschieben  des  Förderwagens  vom  Arbeiter. 

£s  freut  mich,  Ihnen,  meine  Herren,  mitteilen  zu  können, 
daß  wir,  d.  h.  meine  Firma  Th.  Otto  Sc  Comp.,  Schkeuditz, 
in  dem  seit  Jahren  erprobten  und  bewährten  Universal-Kuppe- 
lungsapparat  einen  Apparat  besitzen,  der  alle  oben  erwähnten 
Bedingungen  auf  das  beste  erfüllt.  Bisher  wurde  diese  Kon- 
struktion als  sogenannter  Unterseilapparat  ausgeführt,  d.  h.  er 
wurde  an  jedem  Förderwagen  am  Gehänge  oberhalb  des 
Kastens,  resp.  der  zu  transportierenden  Last,  aber  unterhalb 
der  Laufräder  befestigt,  und  es  wurde  dann  das  Zugseil  auf  der 
Strecke  so  aufgelegt,  daß  es  unterhalb  der  Stützenholme  zu  liegen 
kam.  Einen  solchen  Unterseilapparat,  allerdings  für  Kurvenbahn, 
auf  den  ich  später  noch  zurückkomme,  sehen  Sie  auf  Bild  8. 

Eine  Darstellung  des  Oberseilapparates  in  Verbindung 
mit  dem  Laufwerk  belieben  Sie,  aus  Bild  9  zu  ersehen. 
Zugleich  linden  Sie  auf  demselben  Blatt  einen  kompletten 
Wagen  aufgezeichnet. 

Eine  wesentliche  Neuerung  und  Verbesserung  im  Seil- 
bahnbau bildet  das  Zugseil  als  Oberseil,  also  oberhalb  der 
Stützenholme  liegend.  Zunächst  erhält  bei  dieser  Neuerung, 
d.  h.  bei  Anwendung  des  Oberseiles ,  der  Antrieb  eine 
gedrängtere  Form  und  wird  infolgedessen  leichter  und 
billiger. 

Ein  weiterer  Vorteil  ist,  daß  der  Platz  auf  den  Stationen 
bis  zu  Mannshöhe  frei  gehalten  wird;  die  Bedienungsmann- 
schaft ist  also  nicht  nur  bewegungsfreier,  sondern  sie  ist  auch 
betriebssicherer.  Der  dritte  Vorteil  bei  Anwendung  des  Ober- 
seilapparates besteht  darin,  daß  die  Tragseile  vor  den  Stützen 
nicht  ungünstiger  beansprucht  werden  als  auf  der  freien 
Strecke,  wie  dies  bei  dem  Unterseilapp^at  der  Fall  ist,  in- 
dem die  Wagen  immer  in  der  senkrechten  Lage  hängen, 
wohingegen  die  Wagen  beim  Unterseil  in  die  schräge  Rich- 
tung gezogen  werden,  und  bei  dieser  Lage,  besonders  bei 
großen  Spannweiten,  kurz  vor  den  Stützen  scharfe  Knicke 
entstehen.  Dadurch,  daß  der  Wagen  beim  Oberseilapparat, 
wie  bereits  vorher  gesagt,  stets  senkrecht  hängt,  und  der 
Wagen  immer  frei  pendelt,  kann  das  Wagengehänge  schwächer 
und  daher  billiger  ausgeführt  werden,  was  als  vierter  Vorteil 
angesehen  werden  muß.  Bei  den  Otto*schen  Drahtseilbahnen 
liegt  das  Oberseil  innerhalb  der  Spur  der  Tragseile,  und  das 
Zugseil  kann  dann  von  den  Schutzrollen,  die  auf  resp.  zwischen 
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den  Stütienholmen  montiert  werden,  getragen  werden,  und 
zwar  geschiebt  dies,  sobald  der  Wagen  die  Stütze  passiert 
bat  Durch  diese  neue  Konstruktion  tritt  sofort,  wenn  der 
Waiden  über  die  Stütze  gelaufen  ist,  eine  Entlastung  der  Trag- 
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seile  ein.  Wie  aus  der  Abbildung  9  des  Oberseilapparates 
lu  ersehen  ist,  ist  darauf  der  Wert  gelegt,  den  Angriff  des 
Zugseiles  in  die  erreichbar  grOHte  NIbe  zar  Lauffläche  der 
Traversenrollen  zu  verlegen.    Beim  Otto'scben  Oberseilapparat 


wird  der  GehSngebolzen  als  Spindel  bcDutzt,    wodurch   man 
mit    dem  Angriffspunkt  des  Zugseiles,   da  die  Greifbaciten 
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noch  unterhalb  der  Spindel  liegen,  noch  näher  an  die  Lauf- 
fläche kommt 


Drahtseilbahnen    mit    Kurvenstationeii,     d.    h.     solche, 
bei    deaen   die  Wagen,  ohne   vom  Zugseil   lo^ekuppell   zu 
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werden,  die  Stationen  passieren,  sind  schon  früher  immer  ge- 
wünscht worden,  wurden  aber   bis  vor   einigen  Jahren  nicht 


ausgeführt.   Mit  Unterseilappaiaten  ist  das  selbsttätige  Kurven- 
fahren  auch  möglich,   jedoch    ist   dieses   mit   dem  Oberseil- 
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apparst,  ohne   von   der  Geschwindigkeit   des  Zagseiles  abzu- 
hSngen   und    ohne    die  GehSoge    zu    schwer    zu  bekommen, 
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besser  ausführbar.  Aus  der  ersten  Abbildung  ist  der  Apparat 
und  zvrar  für  Unterseil  zum  selbsttätigen  Kurrenfahren  zu  er- 
sehen und  die  dritte  Abbildung  zeigt,  wie  ein  W^^  eine 
Station  ganz  allein,  ohne  vom  Zugseil  abgekuppelt  zu  sein, 
durchläuft. 

Diese  Station  ist  als  Spannstation   hergestellt  und  wurde 
von  der  Firma  Th.  Otto  &  Comp,  für  eine  der  Hängebahnen 


Bild  12. 

mit  Sdlbetrlcb,  welche  die  Pciner  Walzwerke  in  Peine  er- 
halten haben,  ausgeführt.  Für  die  Minslebener  Zuckerfabrik 
wurde  zum  Schnitzeltransport,  und  zwar  auQcr  zum  Selbstent- 
leeren der  Wagen  auf  der  Strecke  auch  mit  oben  erwähntem 
Selbstumfübren  der  Wagen  bei  der  Endstation  von  Th.  Otto 
&  Comp,  eine  Drahtseilbahn  ausgeführt,  sodaß  nur  ein  ein- 
ziger Mann  für  die  ganze  Anlage  zum  Betriebe  nOtig  ist. 
Beim  Oberseilapparat  (Bild  9)  ist  oberhalb    der  Tiag- 
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seile  eine  EnrvenfQhrungsrolle  angeordaet  und  durch  diese 
vird  die  UmfQhrung  eine  einfache  und  sachgemäüere.  In 
den  Kurvenstationen  wird  das  Zugseil  in  t}e3timmten  Enl- 
femungcn,  je  nach  GrCße  des  Radius,  von  den  Zugseil- 
fühniDKsroUen  auf  vertikalen  Achsen  laufend  aufgenommen. 
Diese  Fflhmngsrollen  sind  so  angeordnet,  dafi  der  Kuppelnngs- 
apparat  vorbei  gleitet,  wobei  das  Abheben  des  Zugseiles  slatt- 
fijidet  Bei  großer  Geschwindigkeit  der  Wagen,  also  über 
1,5  m  in  der  Sekunde,  wird  die  Kurvenstation  mit  einem 
Radius  von  nicht  unter  so  m  gebaut. 

Nun  komme  ich  noch  zu  einer  weiteren  Neuerung.     Wie 
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sich  die  Herren  wohl  denken  k&nnen,  werden  die  Tragseile 
an  den  Stellen,  an  weichen  sie  die  Auflagerung  auf  den  Unter- 
stützungen haben,  am  meisten  beansprucht,  da  diese  Scil- 
Btellen  nicht  allein  an  dem  oberen  Teil  der  Peripherie  durch 
das  Darüberfahren,  sondern  auch  auQerdem  noch  an  dem 
unteren  Teil  der  Peripherie  infolge  des  Hin-  und  Herarbeitens 
des  Seiles  auf  den  Scilauflagem  abgenützt  werden. 

Um  nun  diesen  Nachteil  zu  beseitigen,  werden  bei  Otto- 
schen  Drahtseilbahnen  seit  einigen  Jahren,  und  in  der  Haupt- 
sache bei  groQen  Stützenentfemungen,  sogenannte  Scildreh- 
lager  angewendet.  Diese  Seildrehlagcr,  wie  ein  solches 
auf  Bild  ))  und  am  Modell  zu  ersehen  ist,  haben 
erstens  den  ganz   bedeutenden  Vorteil,    dall    das  Tragseil   im 
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Lager  yollständig  eingebettet  liegt,  und  dann  laufen  die  Wagen 
bei  den  Stützen  mit  Seildrehlager  nicht  über  das  Tragseil, 
sondern  über  das  Seildrehlager  hinweg,  sodaü  das  Tragseil 
dann  auch  nur  an  einer  Stelle  beansprucht  wird,  wie  auf  freier 
Strecke.  A.uf  diese  Weise  wird  eine  längere  Haltbarkeit  der 
Seile  erzielt  Das  Seildrehlager  ist  bei  Eisenstützen  (BUd  la) 
auf  einem  quadratischen  und  an  den  Enden  angedrehten  Holm 
drehbar  aufgesteckt,  und  dadurch  stellt  sich  das  Drehlager  der 
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Büd  14. 

Durchbiegung  des  Seiles  entsprechend  ein  und  es  entsteht 
der  zweite  Vorteil,  daß  das  Tragseil  an  der  äußersten 
Spitze  des  Lagers,  wie  dies  bei  festen  Lagern  yorkommen 
kann,  nicht  schadhaft  wird.  Diese  Seildrehlager  werden 
für  Bahnen  mit  Unter-  und  Oberseil  ausgeführt,  wie  dies  die 
Bilder  ii  und  13  ergeben.  Am  Seildrehlager  für  Oberseü 
sind,  wie  aus  Bild  13  ersichtlich,  gleich  die  Zugseiltrag- 
rollen mittels  selbstschmierender  Stahlbolzen  vorgesehen. 
Diese  Bolzen  sind  in  am  Lagerkörper  ausgesparten  Schlitzen 
noch  etwas  verschiebbar,  um  auch  für  das  Zugseil  eine  mög- 
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liehst  gleicbmäHige  Knickrerleiluiig  zu  erzielen.  Bei  Gelegen- 
heit dieses  Vortrages  will  ich  nicht  Tersäumen,  Ihnen  ein 
Modell  meiner  mir  unter  No.  76  550  patentierten  Hängebahn- 
weiche zu  zeigen.  Es  ist  dies  eine  gerade  Rechtsweiche,  und 
diese  Patentweichen  werden  noch  als  gerade  Linksweichen, 
femer  als  gebogene  Rechts-,  gebogene  Linksweichen  und  als 
Kreuzweichen  in  verschiedenen  Winkelabzweigungen  ausge- 
führt, worüber  ich  bereits  vor  Jahren  berichtete.  (Modell- 
Erklärung.)  Bei  Anwendimg  meiner  Patentweiche  kann 
man  von  einem  Hängebahnstrang  auf  den  anderen  fahren, 
ohne  ein  Aus-  und  Einigen  von  Zungen  vornehmen  zu 
müssen.  Es  sind  bereits  etwa  laoo  Weichen  im  Betriebe; 
dieselben  bewähren  sich  auf   das  beste. 

Durch  die  inmier  gröiteren  Ansprüche,  die  an  Draht- 
seilbahnen und  Hängebahnen  gestellt  werden,  hat  sich  die 
Firma  Th.  Otto  &,  Comp.,  Schkeuditz,  entschlossen,  wieder 
neue  Walzen  für  ein  noch  größeres  Hängebahnschienen- 
profil herstellen  zu  lassen.  Früher  hatte  man  das  Profil 
in  abgerundeter  Flacheisenform  von  65/26  mm,  dann  80/^, 
später  100/35  mm  und  dann  das  doppelköpfige  ProlU 
von  130  mm  Höhe  und  30  mm  Kopfbreite.  Für  die 
jetzigen  Ansprüche  genügt  auch  dieses  130  mm  hohe  Profil 
nicht  inmier,  und  in  neuerer  Zeit  werden  Hängebahnschienen 
von  aoo  mm  Höhe  ebenMls  mit  dem  doppelköpfigen  Profil 
angewendet.  Eine  Zusammenstellung  sämtlicher  von  meiner 
Firma  ausgeführten  Profile  wollen  Sie  aus  Bild  14  er- 
sehen. Beide  zuletzt  erwähnten  Profile  haben  den  Vorteil, 
dai^  sie  bei  ihrer  Leichtigkeit  billig  sind  und  viel  tragen 
können.  Die  früher  benötigten  Hölzer  fallen  längs  der 
ganzen  Hängebahn  fort,  da  es  bei  glatter  resp.  gerader  Hänge- 
bahn genügt,  etwa  alle  5  m  ein  Lager  zum  Tragen  der  Schiene 
zu  haben.  Die  Aufhängung  kann  bei  Gebäuden  oder  bei 
Seilbahnstationen  immer  an  den  Bindern  geschehen,  und  da- 
durch wird  die  Hängebahn  in  den  Anschaffungskosten  billiger 
als  früher. 

Sämtliche  Neuerungen  an  Otto*schen  Drahtseilbahnen  und 
Hängebahnen  werden  nicht  nur  von  der  Firma  Th.  Otto 
&  Comp.,  Schkeuditz,  deren  Inhaber  ich  bin,  in  Nord-,  Ost- 
und  Mitteldeutschland,  sondern  auch  von  der  Schwesterfirma 
J.  Pohlig,  Aktien-Gesellschaft,  Köln  a.  Rh. -Zollstock  im 
übrigen  Deutschland  und  im  Ausland  ausgeführt. 

Vorsitzender:  Wünscht  zu  diesem  Vortrage  jemand 
etwas  zu  bemerken?  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 

Dann  mochte  ich  eine  Zwischenbemerkung  machen. 
Auf  Wunsch  einiger  Herren  ist  beute  um  5  Uhr  ein  zwang- 
loses gemeinsames  Mittagessen  bei  Aschinger  vereinbart, 
Ecke  Georgen-  tmd  Friedrichstraße,  ganz  nahe  dem 
Friedrichstraßen-Bahnhof.    Ich   bitte   also  die  Herren,   die 
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sich  anschließen  wollen,  dorthin  konunen  zu  wollen. 
(Zuruf:  Dritte  Etage!)  Im  dritten  Stock. 

Dann  möchte  ich  noch  ein  Glas  herumreichen  mit  der 
kiinstlichen  Schlacke,  über  welche  gestern  gesprochen  wurde, 
wie  sie  in  der  Fabrik  des  Herrn  Merceron  Vicat  bei  Mar- 
seille angefertigt  wird. 

ZVIIL  YorfUinuig  oiid  Erklinmg  eines  neaen  elektrischen 
Ofens  inrEnengnng  höherer  Temperaturen  fir  Labo- 
ratorinmsiwecke  dnrch  Herrn  Dr.  Haagn  L  F.  W.  G. 

Heraens-Hanan. 

Vorsitzender:  Ich  bemerke  vorweg,  daß  der  Ofen 
schon  seit  einiger  Zeit  hier  im  Betriebe  aufgestellt  und  mit 
Zementrohmasse  gefüllt  ist,  die  während  imserer  Ver- 
handlungen schon  gebrannt  ist  imd  nachher  besichtigt 
werden  kann. 

Ich  bitte  nunmehr  Herrn  Dr.  Haagn  das  Wort  zu 
nehmen. 

Herr  Dr.  Haagn:  Auf  Veranlassung  Ihres  Vor- 
sitzenden Herrn  Dr.  Schott  habe  ich  es  im  Namen  der 
Firma  W.  C.  Heraeus-Hanau  übernommen,  Ihnen  hier 
einige  neuere  Oefen  für  den  Laboratoriumsgebrauch  vor- 
zuführen. Da  anzunehmen  ist,  daß  diese  Oefen  gerade  für 
die  Versuchslaboratorien  der  Zementindustrie  von  beson- 
derem Interesse  sein  werden,  werde  ich  mich  in  Folgendem 
speziell  nur  mit  den  für  diese  Zwecke  am  meisten  geeig- 
neten Konstruktionen  befassen. 

Ich  schicke  voraus,  daß  man  schon  seit  Jahren  bemüht 
gewesen  ist,  den  elektrischen  Strom  für  Heiz-  und  speziell 
Glühzwecke  dienstbar  zu  machen,  daß  sich  aber  die  bisher 
am  Markt  befindlichen  Oefen,  namentlich  die  Glühofen  für 
höhere  Temperaturen,  welche  Verwendung  von  Platindraht 
bedingten,  infolge  des  hohen  erforderlichen  Platingewichtes 
außerordentlich  teuer  stellten. 

Des  weiteren  war  aber  der  Verwendimg  dieser  Oefen 
eine  ziemlich  enge  Grenze  dadurch  gezogen,  daß  man 
selbst  bei  Verwendimg  von  Platindraht  Temperaturen  über 
1250  Grrad  ohne  erhebliche  Gefahr  düng  der  Oefen  nicht 
erzeugen  durfte,  eine  Grenze,  die  diese  Oefen  für  Versuche 
im  Zementlaboratorium  so  gut  wie  unbrauchbar  machte. 

Gegenüber  den  bisher  üblichen  Gras-  oder  Koksmuffeln 
und  Oefen  haben  die  elektrisch  geheizten  Oefen  den  ganz 
besonders  schätzbaren  Vorteil,  daß  man  in  denselben  sehr 
hohe  Temperaturen .  auf  bestimmtem  Räume  genau  regulier- 
fähig   erzeugen    und  daß   der  Ofenraum  ganz  dicht    abge- 
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schlössen  werden  kann.  Es  wird  hierdurch  möglich,  in 
bestimmten  Gasen,  oxydierend,  reduzierend  oder  in  in- 
diöerenter  Atmosphäre  zu  arbeiten,  Bedingungen,  welche 
mit  den  seither  gebräuchlichen  Oefen  bei  so  hohen  Tempe- 
raturen nicht  zu  erfüllen  waren. 

Was  endlich  die  Kosten  der  elektrischen  Heizung  gegen- 
überGas-  oder  Kohlenöfeo  anbelangt,  so  kommt  der  vorliegen- 
den Konstruktion    die  ideal  günstige  Wärmeausnützung  so 


Bild  15. 

sehr  zu  statten,  daß,  wenigstens  für  kleinere  Oefen,  ein  Unter- 
schied in  den  Betriebskosten  kaum  mehr  zu  finden  ist. 

Die  mit  einer  Kilowattstunde  zu  erzielende  Wärme  ist 
ungefähr  gleich  der  Verbrennungswärme  von  150  1  Gas. 
Nehmen  Sie  den  Preis  der  selbst  erzeugten  elektrischen 
Energie  mit  15  Pfg.  für  die  Kilowattstunde,  den  des  I^ucht- 
resp.  Brenngases  mit  14  Pfg.  für  den  cbm,  so  stellt  sich  zunächst 
die  Kalkulation  außerordentlich  zu  Ungunsten  der  Elek- 
trizität als  Heizquelle.  Erwägen  Sie  jedoch,  daß  bei  der 
elektrischen  Erhitzung  bei  geeigneter  Konstruktion  des 
Ofens    fast  die   gesamte    aufgewandte  Enei^e  nutzbar  ge- 
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macht  wird,  dall  nur  ein  ganz  verschwindend  geringer 
Prozentsatz  durch  Strahlung  verloren  geht,  während  bei 
Erhitzung  im  Gasofen  resp.  Kohlenofen  kaum  20  %  ^^ 
Heizwertes  ausgenützt  werden  können,  so  gestallet  sich  die 
Rechnung:  wesentlich  günstiger  für  die  Verwendung  der  Elek- 
trizität, sodaß  in  vielen  Fällen,  namenthch  dort,  wo  geeignetes  ' 
Heizgas  nicht  zur  Verfügung  steht,  die  Verwendung  elektri- 
scher Oefen  sogar  billiger  werden  kann  als  die  anderer  Oefen. 
Die  hier  vorgeführten  Oefen,  konstruiert  nach  einem 
von  meiner  Firma  zum  Patent  angemeldeten  Verfahren,  be- 
ruhen auf  der  Verwendung  ganz  außerordentlich  dünner 
Platinfolie   als  Heizspirale;    es  ergibt   diese    Konstruktion 


nicht  nur  eine  außerordentliche  Ersparnis  an  Platin  (es  ist 
nur  etwa  der  zehnte  Teil  der  Platinmenge  erforderlich,  die 
für  Oefen  mit  Drahtwickelung  notwendig  ist),  sondern  es 
wird  vor  allem  durch  dieselbe  erreicht,  daß  infolge  der 
innigen  Berührung  der  Folie  mit  dem  als  Träger  und  gleich- 
zeitig als  Ölen  dienenden  Porzeilanrohre  die  Wärmeüber- 
tragung eine  fast  vollkommene  ist,  sodaß  die  Querschnitts- 
belastung der  Wickelung  wesentlich  höher  getrieben  werden 
kann  wie  bei  Drahtwickelung,  ohne  ein  Durchschmelzen 
der  Spirale  herbeizuführen.  Die  Grenze  der  Erhitzung, 
welche  an  sich  kurz  unter  dem  Schmelzpunkt  des  Platins, 
also  bei  etwa  1700  Grad  liegen  würde,  wird  nur  dadurch 
niedriger  gedrückt,  daß  es  bis  jetzt  kein  Material  gibt,  das 
bei  genügender  Feuerfestigkeit  bei  so  hohen  Temperaturen 
einen  Isolator  für  den  elektrischen  Strom  bildet. 
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Diese  Grenze  liegt  für  die  von  mir  verwendeten  Por- 
zellanrohre  aus  Marquardt'scher  Masse  bei  etwa  1500  Grad; 
wird  diese  Temperatur  überschritten,  so  tritt  elektrolsrtische 
Leitung  ein,  das  Porzellan  wird  zersetzt  und  das  Platin 
durch  Bildung  von  Platin-Silicium  zerstört. 

Die  günstigste  Form  für  elektrisch  beheizte  Oefen 
bietet  das  horizontal  angeordnete  Rohr,  es  findet  hier 
keinerlei  Abkühlung  durch  den  Luftabtrieb  statt  und  können 
Oefen  bis  30  mm  lichte  Weite  ohne  Gefahrdung  des  Ofens 
dauernd  bis  1500  Grad,  weitere  Rohre,  infolge  des  geringen 
Austriebes  und  der  dadurch  herbeigeführten  Abkühlung  des 
Ofeninneren  bis  1400  Grad  betrieben  werden. 

Versuche  in  meinem  Laboratorium  haben  ergeben, 
daß  diese  Temperatur  bei  der  Zementfabrikation  als 
Maximalgrenze  in  Betracht  kommen  dürfte.  Sinterung  und 
Schmelzung  der  in  Frage  kommenden  Massen  kann  in 
jedem  Fall,  sei  es  in  oxydierender,  sei  es  in  reduzierender 
Atmosphäre  bei  dieser  Temperatur  erreicht  werden.  Ich 
möchte  als  einen  besonderen  Vorteil  hier  hervorheben,  daß 
es  bei  geeigneter  Anordnung  des  Ofens  möglich  ist,  selbst 
bei  diesen  hohen  Temperaturen  den  Vorgang  im  Ofen  zu 
beobachten;  es  ist  dies  für  Ihre  Zwecke  um  so  wichtiger, 
als  keramische  Massen  nicht  wie  die  Metalle  einen  festen 
ihnen  eigentümlichen  Schmelzpunkt  besitzen,  die  Reaktion 
ist  vielmehr,  abgesehen  von  der  absoluten  Temperatur  ab- 
hängig von  der  Dauer  der  Erwärmung,  der  bei  dem  Prozeß 
auftretenden  Schmelzwärme  und  der  stets  wechselnden 
Wärmeübertragung  in  der  Masse  selbst,  die  an  sich  ein 
schlechter  Wärmeleiter  ist.  Der  Vorteil,  den  Sinterungs- 
prozeß bei  verschiedenen  Temperaturen,  bei  verschiedener 
Dauer  der  Erhaltung  auf  einer  bestimmten  Temperatur  und 
in  verschiedenen  Gasen  beobachten  zu  können,  dürfte  ge- 
rade für  Ilire  Industrie  von  besonderem  Wert  sein. 

Die  Handhabung  der  Oefen  ist  eine  außerordentlich 
einfache  und  erfordert  keinerlei  besondere  Wartung. 

Da  Platin  im  kalten  Zustande  nur  etwa  den  5.  Teil 
des  Widerstandes  hat  wie  bei  1500  Grad,  so  würde  bei 
direktem  Einschalten  des  Ofens  zunächst  die  fünffache 
Energie  den  Ofen  durchfließen,  es  würde  dadurch  eine 
außerordentlich  rasche,  die  Haltbarkeit  des  Porzellanrohres 
gefährdende  Erhitzung  eintreten.  Um  dieses  zu  vermeiden, 
wird  ein  Vorschal twiderstand  eingeschaltet,  der  die  An- 
wärmung so  zu  regulieren  erlaubt,  daß  stets  annähernd  die- 
selbe Strommenge  verbraucht  wird.  Derselbe  gestattet 
aber  ierner,  den  Ofen   während  des  Betriebes  so  zu  regu- 

10* 
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" .  daß  für  beliebig  lange  Zeit  eine  bestimmte  Temperatur 
oJIet  Genauigkeit  erhalten  werden  kaoD,  eine  Regulier- 
:eit,  die  für  Oefen  mit  Gas  oder  Koblenheizung 
stens  bei  der  hoben  in  Betracht  kommenden  Temperatur 
zu  erzielen  ist. 

ch  vill  noch  erwähnen,  dafi  das  hier  zur  Anwendung 
lende  Prinzip  der  Heizung  die  mannigfaltigsten  Ab- 
imgen  in  Form  und  Anordnung  der  Oefen  gestattet, 
fen  kann  beiderseits  dicht  mit  Flanschen  verschlossen 
n,  die  durch  Anflanschen  von  Gaszufuhrungsrohren, 
lerfenstem,  Pyrometerrohren  etc.  das  Arbeiten  in  be- 
ten Gasen  unter  schwachem  Druck  oder  in  geringem 
im  erlaubten,  der  Ofen  kann  drehbar  um  seine  Längs- 
aJs  Schüttelofen  etc.  etc.  angeordnet  werden,  ohne 
die  Stromzuführung  besondere  Schwierigkeiten  be- 
wurde. 

tei  all  diesen  Versuchen  ist  es  aber,  wie  sich  schon 
3m  Vorhergesagten  ergibt,  nicht  nur  erforderlich  eine 
imte  Temperatur  erzeugen  zu  können,  mindestens  von 
em  Wert  muH  es  sein,  die  Temperatur  messend  ver- 

und   so   die   günstigsten  Reaktionstemperaturen  für 
Tschiedenen  Massen  feststellen  zu  können, 
'ür  diese  Zwecke  und  zwar  nicht  nur  für  das  Versuchs- 
atoriiim,  sondern  noch  weit  mehr  für  die  Anwendung 
trieb   ist   das   von  Le  Chatelier  zuerst   hergestellte, 

die  verdienstvollen  Arbeiten  der  Herren  Prof.  Hol- 
&  Wien  von  der  Physik.-Techn.  Reichsanstalt  für 
sehe  Verwendu:^  ausgearbeitete  Pyrometer  geschaffen, 
leute  schon  in  weit  über  2000  Exemplaren  in  der 
rie  in  dauernder  Verwendung  ist  und  sich,  wie  eine 
Zeit  von  der  Physik. -Techn.  Reichsanstalt  angestellte 
te  ergab,  dauernd  vorzüglich  bewährt. 
>as  Prinzip  dieses  Instrumentes  beruht  auf  der  Ab- 
;keit  der  an  der  Berührungsstelle  zweier  Metalle  auf- 
len  elektromotorischen  Kraft  von  der  Temperatur. 
Drähte,  der  eine  aus  absolut  reinem  Platin,  der 
!  aus  einer  Legierung  von  absolut  reinem  Platin  mit 
t  reinem  Rhodium  sind  an  dem  einen  Ende  zusammen- 
nolzen,  diese  Lötstelle  bildet  das  Element.  Die  von 
er  isolierten  Drähte  führen  zu  einem  Millivoltmeter, 
:ssen  Skala  neben  der  Spannung  gleichzeitig  die  der- 

entsprechende  Temperatur  abgelesen  werden  kann, 
bhäng^keit  der  thermoelektnschen  Kraft  von  der 
eratur  ist  für  jedes  einzelne  Element  von  der  Physik.- 
.  Reichsanstalt  bestimmt  und  in  einem  amiUchen 
hein  angegeben. 
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Dem  langjährigen  Bemühen  meiner  Firma  ist  schon 
vor  einer  Reihe  von  Jahren  gelungen,  die  Reindarstellung 
der  Platinmetalle  so  zu  vervollkommen,  daJß  alle  von  ü^ 
seit  Jahren  zur  Eichung  eingereichten  Elemente  eine  für 
praktische  Zwecke  vollkommene  Uebereinstimmung  in  ihrem 
elektrischen  Verhalten  zeigen,  ein  Umstand,  der  um  des. 
willen  von  ganz  besonderer  Bedeutung  ist,  weil  es  nur  hier- 
durch möglich  war,  jederzeit  Ersatz-  oder  Zusatzelemente 
zu  liefern,  die  ohne  weiteres  und  ohne  Umrechnung  für 
ein  und  dasselbe  Galvanometer  Verwendung  finden  konnten. 

Da  die  freien  Schenkel  des  Thermoelementes  nicht 
direkt  mit  dem  Meßinstrument  verbunden  zu  sein  brauchen, 
der  Strom  vielmehr  durch  genügend  starke  Kupferdrähte 
beliebig  weit  weggeleitet  werden  kann,  ist  die  Aufstellung 
des  Galvanometers  auf  einem  von  dem  Ofen  weit  ent- 
fernten Ort,  z.  B.  Bureau,  und  damit  eine  dauernde  Kon- 
trolle der  Oefen  ermöglicht.  Wesentlich  gefördert  dürfte 
aber  diese  Anwendung  des  Pyrometers  dadurch  sein,  dafi 
neuerdings  von  Siemens  &  Halske  und  Hartmann  &  Braim 
R^fistrier-Galvanometer  in  den  Handel  gebracht  werden, 
die  selbsttätig  in  bestimmten  Intervallen  die  Angaben  des 
Galvanometers  aufzeichnen. 

Wie  sich  in  den  verschiedensten  Industrien  ergeben 
hat,  kann  durch  eine  derartige  Betriebskontrolle  nicht  nur 
eine  direkte,  nicht  unerhebliche  Ersparnis  an  Brennstoff 
erzielt  werden,  sondern  Prozesse,  die  bei  hoher  Temperatur 
erfolgen  und  deren  Verlauf  bisher  gamicht  oder  nur  imge- 
nügend  verfolgt  werden  konnte,  sind  mit  Hilfe  dieses  In- 
strumentes zu  verfolgen  und  in  bestinmiten  Bahnen  zu  halten. 

Erwähnen  möchte  ich  zimi  Schluß  noch,  daß  wir 
speziell  für  chemische  analytische  Laboratorien  elektrisch 
geheizte  Oefen  konstruiert  haben,  die  namentlich  dorten, 
wo  Gas  nicht  zur  Verfügung  steht,  mit  besonderem  Vorteil 
Anwendung  finden  können,  imisomehr,  als  zweifellos  Platin- 
tiegel beim  Glühen  von  Silikaten  und  Phosphaten  im  elek- 
trischen Ofen  weit  weniger  der  Zerstörung  ausgesetzt  sein 
werden,  wie  in  unreinen,  mit  reduzierenden  Gasen  gemischten 
Flammengasen. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  glaube,  Sie  werden 
wohl  selbst  die  Ueberzeugung  gewonnen  haben,  daß  dieser 
kleine  elektrische  Ofen  ein  sehr  wichtiges  Hilfsmittel  für 
unsere  Laboratorien  werden  kann;  es  werden  sich  damit 
eine  Menge  interessanter  Versuche  ausführen  li^ssen,  die 
wir  bisher  nicht  ausführen  konnten.  loh  möchte  nur 
wünschen,   daß  recht  viele  Herr^i   sich  den  Apparat  an- 
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schaffen  und  die  interessanten  Vereucbe,  die  sie  damit  an- 
stellen, in  unserer  nacbstjäbrigen  Versammlung  uns  mitteilen 
mochten. 

"Wünscht  noch  jemand  das  Wort  hierzu?  —  Das  ist 
nicht  der  Fall.  Dann  kommen  wir  zum  letzten  Punkt 
unserer  Tagesordnung: 

HX.  Welche  Erfalirug«  ifaid  mit  rottenadeB  Oefea 
gemackt  wori»? 

Vorsitzender:  Dazu  wollte  Herr  Paul  Larsen  von 
der  Firma  Smidth  &  Co.  Kopenhagen  uns  einige  Mitteilungen 
machen;  ich  gebe  Herrn  Larsen  das  Wort. 

Herr  Ingenieur  Larsen:  Meine  Herren!  DerRotier- 
ofen  ist  unzweifelhaft  eine  der  interessantesten  Erscheinungen 
in  den' Betriebsapparaten  der  moderenen  Zementindustrie. 
Seine  Einführung  bedeutet  eine  außerordentliche  Verein- 
fachung der  bisherigen  Fabrikation smelhoden  und  ver- 
ringert die  Betriebskosten,  da  die  Anzahl  der  nöt^n 
Arbeiter  ganz  außerordentlich  stark  reduziert  wird.  Vor 
allem  aber  ist  das  erforderliche  Anlagekapital  viel  geringer, 
als  für  andere  Zementfabnkanlagen. 

Die  Einführung  des  Rotierofens  hat  deshalb  in  der 
Zementindustrie  einen  durchschlagenden  Erfo^  gehabt. 

Dies  war  jedoch  bis  jetzt  weniger  der  Fall  in  den 
.  europäischen  Länden  als  in  den  vereinigten  Staaten  von 
Nordamerika. 

Die  in  den  letzten  10  Jahren  in  Amerika  stsirk  empor- 
blähende Zementindustrie  ist.  kurz  gesagt,  auf  der  Ver- 
wendung des  Rotierofens  basiert.  Dies  ist  in  dem  Grade 
der  Fall,  daß  man  ohne  Uebertreibung  sagen  darf,  ohne  den 
Rotierofen  wäre  es  unmöglich  gewesen,  die  amerikanische 
Zementindustrie  so  schnell  empor  zu  bringen,  daÜ  die  Pro* 
duktioQ  von  etwa  I  Million  Faß  im  Jahre  1893  jetzt  zu 
einer  jährlichen  Produktion  von  über  20  Millionen  Faß  ge- 
stiegen ist.  Hätte  man  in  Amerika  nicht  durch  die  Ver- 
wendung des  Rotierofens  die  Produktionsmethoden  so  außer- 
ordentlich vereinfachen  können,  wäre  es  unmöglich  ge- 
wesen, die  Zementindustrie  so  schnell  empor  zu  bringen, 
schon  deshalb,  weil  es  nicht  mOgUcb  gewesen  wäre,  die 
zum  Betriebe  einer  solchen  Industrie  nötigen  technischen 
Arbeitskräfte  schnell  genug  auszubilden,  falls  Fabrikations- 
methoden benützt  wären,  die  denselben  Anspruch  an  Sorg- 
falt und  Erfahrung  an  die  Betriebsleitung  und  die  Arbeiter 
stellten,  wie  dies  hier  in  Europa  bisher  der  Fall  war. 
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Der  Rotierofen  war  eben  deshalb  eine  Lebensbedingung 
für  die  Entwickehing  der  amerikanischen  Zementindustrie. 

Durch  meine  Tätigkeit  bei  Anlagen  von  Zementfabriken 
in  Amerika  habe  ich  in  den  verflossenen  10  Jahren  Gelegen- 
heit gehabt,  die  steigende  Verwendung  und  Nutzbarkeit  des 
Rotierofens  Schritt  fu^ Schritt  zu  verfolgen,  und  als  derselbe  zu 
einer  solchen  Entwickelung  gekommen  war,  daB  er  auch 
für  die  europäische  Zementindustrie  zu  ökonomischer  Be» 
deutung  gelangte,  hat  meine  Firma,  F.  L.  Smidth  &  Co., 
den  Rotierofen  hier  in  Europa  eingeführt. 

Die  erste  von  uns  hier  ausgeführte  Rotierofenanlage 
wurde  im  Jahre  1898  gebaut  für  die  Aalborg  PorÜand- 
Zementfabrik  in  Dänemark. 

In  der  Form,  in  welcher  der  Rotierofen  bis  1897  in 
Amerika  benützt  wurde,  war  derselbe  für  die  europäische 
Zementindustrie  aus  ökonomischen  Gründen  nicht  ver- 
wendbar. Man  benützte  in  diesen  Jahren  in  Amerika 
ausschließlich  Mineralöle  als  Heizmittel,  was  selbst  in  den 
Oelregionen  von  Amerika  sehr  teuer  war. 

Immerhin  bot  in  jenen  Jahren  die  Verwendung  des 
Rotierofens  doch  der  amerikanischen  Zementindustrie  einen 
Vorteil  durch  die  Einfachheit  des  Betriebes.  Für  euro- 
päische Länder,  wo  man  geschulte  und  erfahrene  Arbeiter 
zu  mäßigen  Preisen  erhalten  konnte,  und  wo  deshalb  z.  B. 
die  Ausbildung  von  erfahrenen  Zementbrennem  keine 
Schwierigkeiten  darbot,  war  die  Verwendung  des  Rotier- 
ofens damals  nicht  ratsam. 

Erst  durch  die  Einführung  der  Kohlenstaubfeuerung 
erlangte  der  Rotierofen  eine  Form,  die  auch  für  die  euro- 
päische Zementindustrie  eine  durchgreifende  Bedeutung 
hatte. 

In  Amerika  selbst  ist  jetzt  die  Verwendung  der 
Oelfeuerung  vollständig  aufgegeben  imd  die  Kohlenstaub- 
feuerung aBgemein  eingeführt. 

Stellt  man  nun  die  Frage: 

»Wie  hat  sich  der  Rotierofen  bewährt  mit  Bezug 
auf  die  Güte  des  erzeugten  Zementes?'' 
dann  muß  man  diese  Frage  im  allgemeinen  dahin  beant- 
worten, daß  man  mit  dem  Rotierofen  unbedingt  Zement 
von  vorzüglicher  Qualität  herstellen  kann.  Selbstverständ- 
lich hängt  jedoch  die  Qualität  des  Zementes  nicht  nur  von 
der  besonderen  Arbeitswdse  des  Rotierofens  ab,  vielmehr 
richtet  sich  dieselbe  im  höchsten  Grade  nach  der  Vor- 
behandlung der  Rohmaterialien.  Wenn  der  amerikanische 
Zmietit  oft  noch  jetzt  von  ziemlich   geringer  Qualität  ist^ 
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muß  dies  in  erster  Linie  auf  die  in  der  R^el  ganz  unge- 
nügende Vorbearbeitung  der  Rohmaterialieii  zurückgeführt 
werden.  E>er  Grund  dafür  liegt  also  nicht  am  Rotier- 
ofen. Im  Gegenteil,  bei  dem  Rotterofen  ist  man  mehr  als 
bei  den  verschiedenen  Schachtöfen  Herr  darüber,  wie  starlc 
man  den  Zement  brennen  will,  und  man  kann  die  Stärke 
des  Brenngrades   sehr  schnell   nach  Bedarf  ändern.    Man 


ist  daher  bei  Verwendung  des  Rotierofena  imstande,  die 
durch  eine  ungenügende  Vorbearbeitung  der  Rohmaterialiea 
entstehenden  Schwierigkeiten  einigennaüen  zu  eliminieren, 
aber  selbstverständlich  nur  bis  zu  einem  gewissen  Grade. 
Ein  zweites  Bedürfnis,  um  einen  guten  Rotierofenbetrieb 
zu  eihalten,  li^  in  der  zweckmäßigen  Vorbereitung  und 
Bearbeitung  des  Kohlenstaubs.     Es  ist  unbedingt  erforderlich 
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<laß  der  Kohlenstaub  sehr  fein  pulverisiert  werden  mufl, 
und  um  dies  zu  erreichen,  muß  er  absolut  trocken  sein. 
Man  hat  in  Amerika  wie  auch  hier  in  Europa  allerlei 
Mühlen  zur  Erzeugung  des  Kohlenstaubs  geprüft,  aber  mit 
oft  sehr  schlechtem  Resultat  Die  Rohrmühle  bat  auch 
in  diesem  Teil  der  Vermahlungsindustrie  vorzügliche  Arbeit 
geleistet,    und    nachdem    die  Rohrmüble   in   Amerika  zur 


Vermahlung  des  Kohlenstaubs  benützt  vmrde,  hatte  dies 
sofort  eine  Steigerung  der  Oekonomie  und  Leistungs- 
fähigkeit des  Ofens  zur  Folge.  Deshalb  wird  auch  jetzt 
fast  überall  die  Rohrmüble  als  Kohlenstauberzeugungsmittet 
in  Amerika  benützt. 

Außer   den  direkten  ökonomischen  Vorteilen,    die  die 
Verwendung  der  Rohrmühle  ergibt,  kommt  in  zweiter  Linie, 
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daÜ  die  Rohnnühle  die  Kohlen  ohne  äußere  Staubbilduos: 
vennahlen  kann.  Dies  ist  eine  Frage  von  allergröQter  Be- 
deatung.  Man  hat  in  Amerika  sehr  trübe  Erfahrungen  daoiit 
gemacht,  daß  man  nicht  die  Kohlenstaubanlagen  mit  ge- 
nügender Soi^alt  ausgeführt  hat.  Kohlenstaub  ist  ein 
nicht  ungefährhches   Matenal,    und   yiele  Fabriken   haben 


ihre  Sorglosigkeit   gegenüber    der   Feuergefahr   mit  ihrer 
Existenz  büßen  mü^n.*) 

*)  Nachdem  dieser  Voitrag  in  den  Druck  gegangen  iit,  geht  am 
von  noKTer  amenkanischen  Filiale  die  Mitteilung  ra,  dall  die  Kohlen- 
mlllleiei  dei  Edison  PorÜand  Ccment  Works  in  die  Lnfl  geflogen  ist, 
und  daB  Edison  sich  jetit  an  nns  gtirandt  hat  wegen  Eicrichtnng  seiner 
Denen  KohlenmOllerei,  er  hat  uns  hierfür  RohimOhlen  mit  VorierUeine- 
rnngsapparaten  in  Auftrag  gegeben. 
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Die  Fr^e  des  Rotierofens  ist  somit  nicht  e'me  so  ganz 
eiofache,  wie  es  im  ersten  Augenblick  scheinen  konnte. 

Man  irrt  sich,  wenn  man  glaubt,  man  brauche  nur 
einen  Rotierofen  anzuschaffen  ohne  Rücksicht  auf  die  für 
einen  guten  Betrieb  notwendigen  Nebenapparate.  Man 
kann  sich  nicht  damit  begnügen,  einen  rotierenden  Zylinder 
aufzustellen.  Die  Sache  ist  ni(jit  so  einfach  in  Anlage  wie 
in  Betrieb,  und  wer  eines  guten  Erfolges  sicher  sein  will, 
darf  nicht  alle  hierzu  gehörenden  Faktoren  außer  acht 
lassen. 


Bild  20:  RotieToftD-Anlage  io  England  fUr  das  toennCD  .voD.Diajuchlamm. 

Als  F.  L.  Smidth  &  Co.  den  Rotierofen  hierher  auf 
den  europ^Bchen  Boden  verpflanzten,  waren  wir  unsjdftrüber 
klar,  daJÜ  man,  wenn  nicht  alle  diese  Neben^iigen  be- 
sonders beobadrtet**fifdeh;  ifiit-dem-^  Rotierofen  keinen 
guten  Erfolg  erzielen  könnte. 

Die  Art  und  Weise  der  Vorbereitung  der  Roh- 
materiahen  muß  sich  selbstverständlich  nach  der  ver- 
schiedenen Beschaffenheit  derselben  richten. 

In  Amerika  arbeitet  man  in  den  östhchen  Staaten 
New  York,  Pennsylvania  und  New  Jersey  gewöhnlich  mit 
trockenen  Materialien;  in  den  Miltelstaaten  Ohio  und 
Michigan  sowie  teilweise  in  Kanada  arbeitet  man  mit  nassem 
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Rohmaterial,    sogenanntem    „marl",    das    oft   über   50  Vo 
Wasser  enthält. 

Ein  Material,  wie  unsere  Kreide  hat  man  in  Amerika 
nicht  mit  Ausnahme  der  südlichen  Staaten  wie  Arkansas, 
wo  es  ziemlich  unzugänglich  ist. 

'^  Bei    der  Verwendung     unserer    Kreidematerialien    in 
Nordeuropa   war  es    deshalb  notwend^,  zu  ganz  anderen 


Methoden  für  die  Aufbereitung  der  Rohmasse  zu  greifoi 
als  sie  in  Amerika  üblich  sind. 

Mit  dem  Rotierofen  kann  man  bei  passender  Behand- 
lung der  Rohmaterialien  mit  demselben  vorzüglichen  Re- 
sultat  auf  nassem  wie  auf  trockenem  "Wege  arbeiten. 

Wenn  man  bisweiten  mit  nassen  Rohmaterialien,  wie 
ich  höre,  kein  -  gutes  Resultat   erreicht    bat,    so    liegt  dies 
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nur  in  einer  unrichtigen  Behandlung  der  Rohmasse.  Es 
ist  mir  bekannt,  daß  man  an  einigen  Stellen  versucht  hat, 
Schlamm  aus  gewöhnlichen  Schlammgruben  zu  nehmen, 
von  hiermit  den  Ofen  zu  beschicken.  Dies  ist  indessen 
ganz  verfehlt  und  kann  keinen  guten,  regelmäßigen  Rotier- 
ofenbetrieb geben. 

In  Amerika  hat  man  sich  in  den  verflossenen  Jahren 
sehr  darum  bemüht,  den  Rotierofen  zu  verbessern  und  zu 
vervollkommnen. 

Man  hat  allerlei  Dimensionen  gewählt  und  geprüft, 
hat  große  Anstrengungen  gemacht,  um  die  abgehende 
Wärme  zu  verwerten,  aber  viele  von  diesen  Versuchen 
haben  nur  ein  negatives  Resultat  ergeben,  da  die  Kom- 
plikation des  Betriebes  durch  den  Gewinn  der  sonst  ver- 
loren gehenden  Wärme  nicht  kompensiert  wurde.  Dies 
ist  ja  immer  die  Schwierigkeit,  wo  man  zwei  oder  mehrere 
Ziele  auf  einmal  erreichen  will. 

Die  m  Amerika  gemachten  Aenderungen  imd  Ver- 
besserungen geschahen  immer  mit  kleinen  Schritten,  und 
der  dortige  Mangel  eines  ähnlichen  Organes  fOr  Publi- 
kationen, wie  der  hiesige  Verein,  läßt  es  nur  schwer  zu, 
allen  diesen  oft  fehlerhaften  Versuchen  zu  folgen,  wenn 
man  nicht  eine  besondere  Gelegenheit  hat,  mit  allen  den 
Fabriken  in  engere  Verbindung  zu  treten. 

In  der  allerletzten  Zeit  ist  indes  ein  großes  Experi- 
ment gemacht,  das  eine  ganz  radikale  Abweichung  von 
dem  bisher  eingeschlagenen  Wege  bedeutet.  Diese  Neue- 
rung stammt  von  Edison. 

Edison  hat  neuerdings  in  New  Jersey  eine  riesenhafte 
Zementfabrik  gebaut,  basiert  auf  einer  täglichen  Produktion 
von  10  000  Faß.  Er  scheint  sich  bei  dieser  Anlage  das 
Ziel  gesteckt  zu  haben,  mit  aller  bisherigen  Erfahrung  in 
der  Zementindustrie  vollständig  brechen  zu  wollen  imd 
ganz  neue  Methoden  einzufahren. 

Es  würde  mich  zu  weit  führen,  Ihnen  eine  detaillierte 
Beschreibung  seiner  merkwürdigen  Anlage  zu  geben,  ich 
muß  mich  auf  die  Abteilung  beschränken,  die  zu  meinem 
Thema  gehört:  auf  die  Rotieröfen. 

Edison  hat  die  Rotieröfen  in  folgenden  Dimensionen 
hergestellt:  Durchmesser  9  Fuß,  Länge  150  Fuß.  Dabei  sind 
die  Oefen  in  Gußeisen  hergestellt  und  zwar  in  15  Abteilungen, 
die  mittels  Flanschen  und  durchgehender  Bolzen  zusammen- 
gebaut sind.    Der  Ofen  ruht  airf  15  Paar  Laufrollen. 

^Der  Kohlenstaub  soll  in  einer  besonderen  Weise  dem 
Ofen  zugeführt  werden.     Mittels  einer  revolverartigen,  pneu- 
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malischen  Spritze  werden  die  Kohlenstaubladungen  mit  drei 
verschiedenen  Geschwindigkeiten  in  den  Ofen  eingeführt  zu 
dem  Zwecke,  die  Verbrennimg  des  Kohlenstaubs  an  drei 
verschiedenen  Stellen  in   dem  Ofen    stattfinden   zu  lassen. 

Dabei  hofft  man  auf  eine  Produkdonsßhigkeit  von 
wenigstens  1000  Faß  pro  Tag  kommen  zu  können. 

Diese  Neuerung  gehört  zu  denjenigen,  die,  wie  man 
mit  Sicherheit  voraussehen  kann,  keinen  Erfolg  haben 
werden.  Die  Oefen  waren  konstruktiv  nicht  gut  ausge- 
führt, und  es  ist  ja  auch  ein  ganz  schwieriges  konstruktives 
Problem,  einen  150  Fuß  langen  Ofen  auf  30  Rollen  ruhen 
zu  lassen,  wenn  der  Ofen  sehr  ungleichmäßig  erhitzt  wird. 
Immerhin  hat  es  ja  ein  bedeutendes  Interesse,  zu  sehen,  in 
welcher  Richtung  die  Neuerungen  gehen,  selbst  wenn  die- 
selben verfehlt  sind. 

Als  der  Rotierofen  hier  in  Deutschland  allgemein  be- 
kannt wurde,  versuchte  man  auch  gleich,  eine  Menge  von 
angeblichen  Verbesserungen  zu  bringen;  zahlreiche  Patente 
wurden  angemeldet,  wodurch  der  auf  amerikanischer  Praxis 
beruhende  Rotierofen  ganz  in  den  Schatten  gestellt  werden 
sollte. 

Jetzt  scheint  es  indessen,  daß  alle  diese  Neuerungen 
—  die  fast  sämtlich  längst  bekannt  waren  —  wieder  auf- 
gegeben sind,  und  daß  man  versucht,  den  Rotierofen  dem 
von  meiner  Firma  eingeführten  amerikanischen  Ofen  so 
nahe  wie  möglich  zu  bringen  —  und  dies  ist  sicherlich 
eine  Verbesserung. 

Wenn  es  indessen  in  einer  Broschüre  der  Brennöfen- 
Bauanstalt  in  Hamburg,  die  ich  hier  in  der  Versammlung 
gesehen  habe,  heißt: 

„Es  ist  unverkennbar,    daß  der  rotierende  Ofen  einen 
Siegeslauf  in  der  alten  Welt  und  im  besonderen  in  Deutsch- 
land beginnt,  und  er  muß  dieses  tun,  um   die  deutsche 
Zementindustrie   atif   die  gleiche  Höhe   zu   bringen,  die 
heute  die  amerikanische   einnimmt  imd  zwar  nur  durch 
den  rotierenden  Ofen" 
ja,    meine  Herren,    dann   schießt  man   mit  diesem   Kom- 
pliment für   den  amerikanischen  Rotierofen  wirklich  ganz 
weit  über's  Ziel  hinaus. 

Die  deutsche  Zementindustrie  braucht  den  Rotierofen 
nicht,  lun  atif  die  gleiche  Höhe  der  amerikanischen  Zement- 
industrie zu  kommen,  denn  die  deutsche  Zementindustrie 
ist  der  amerikanischen  weit  überlegen;  aber  der  Rotier- 
ofen bildet  einen  für  die  deutsche  Zementindustrie  brauch- 
baren Apparat,  wenn  er  richtig  ausgeführt  imd  benützt  wird, 
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und  durch  die  Einführung  des  Rotierofens  wird  auch  die 
deutsche  Industrie  ökonomische  Vorteile  haben,  wenn  auch 
nicht  in  dem  Maße,  wie  sie  die  amerikanische  Industrie 
gehabt  hat. 

Meine  Firma,  F.  L.  Smidth  &  Co.,  hat  eine  ganze 
Reihe  von  Rotierofenanlagen  in  Europa  und  den  über- 
seeischen Landern  in  den  letzten  Jahren  gemacht,  teils 
basiert  auf  einer  Aufbereitung  der  Rohmaterialien  aixf 
nassem  Wege,  teils  auf  trockenem  Wege. 

Als  Typus  für  eine  solche  Anlage  erlaube  ich  mir, 
Ihnen  liiermit  auf  zwei  Wandtafeln  die  Ausführung  einer 
Anlage  in  Klagstorp  in  Südschweden  'vorzuführen.  Die 
Anlage  wurde  von  meiner  Firma  im  Jahre  1902  gebaut. 
Das  zu  verarbeitende  Rohmaterial  besteht  aus  einem 
Bryozo-Kalk  von  sehr  schwankender  Beschaffenheit  und  Ton. 

Der  Bryozo-Kalk  ist  nicht  so  leicht  aufschlämmbar  in 
Wasser  wie  Kreide,  hält  sich  deshalb  nicht  in  Wasser 
schwebend,  sondern  sinkt  schnell  zu  Boden  und  bildet  dort 
eine  ganz  feste  Masse.  Wir  mußten  deshalb  zu  einem 
neuen  Schlämmverfahren  greifen,  welches  darin  besteht, 
daß  wir  erst  den  Ton  in  Wasser  aufschlämmen;  der  Kalk- 
sand läßt  sich  dann  wieder  in  dem  Tonschlamm  auf- 
schlämmen, ohne  hier  durch  Niederschlage  zu  Betriebs- 
schwierigkeiten Veranlassung  zu  geben.  Der  Ton  wird 
vorher  genau  abgewogen  und  in  einer  Tonschlänmie  mit 
genau  abgemessenen  Wasserquantitäten  aufjgeschlämmt; 
dieser  erzeugte  Tonschlamm,  welcher  eine  ganz  genaue 
Konsistenz  hat,  wird  in  die  Kalkschlämmwerke  eingebracht 
und  hier  mit  genau  abgewogenen  Kalkquantitäten  zusammen- 
geschlämmt, wodurch  ein  aus  einem  annähernd  richtigen 
Verhältnis  zwischen  Ton  und  Kalk  bestehendes  Schlamm- 
gemisch entsteht,  welches  zu  keinen  Betriebsschwierigkeiten 
Veranlassung  gibt.  Um  im  Kalke  vorhandene  Großstücke 
für  die  Schlämme  vorzubrechen,  ist  unmittelbar  bei  der 
Kalkschlämmerei  ein  großer  Kollergang  angebracht.  Der 
Bryozo-Kalk  enthält  l^trächtliche  Quantitäten  von  Feuer- 
steinen. Es  sind  deshalb  zwei  Kalkschlämmen  vorgesehen, 
damit  bei  einem  kontinuierlichen  Betriebe  abwechselnd  die 
eine  oder  die  andere  Schlämme  gereinigt  werden  kann. 

Der  in  den  Kalkschlänunen  erzeugte  Dickschlamm 
enthält  etwa  25  %  Rückstand  auf  einem  900  Maschensiebe, 
sodaß  er  ohne  weitere  Vermahlung  nicht  verwendbar  ist. 
Diese  Vermahlimg  geschieht  in  sehr  einfacher  Weise  in 
einer  unserer  Schlammrohrmühlen,  imd  zwar  mit  einem 
ganz  ausgezeichneten  Resultat    Der  Schlamm  verläßt  die 
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Rohrmüble  mit  einer  Feinheit  von  5  bis  8  */•  Rückstand 
auf  einem  Siebe  von  4900  Maschen  pro  qcm. 

Nach  der  Vermahlung  fliellt  der  Schlamm  von  der 
ihrmöhle  abwechselnd  in  drei  Mischbassins,  die  mit  starken 
ihrwerken  versehen  sind.  Jedes  dieser  Bassins  ist  so 
oü,  daß  es  Kohmasse  für  -die  12  Stundenproduktion  der 
nzen  Fabrik  enthält.  In  diesen  drei  Bassins  wird  die 
tige  Kontrolle  mit  der  Zusammensetzung  des  Roh- 
iterialsunddie  damit  verbundeneKorrektion  vorgenommen, 
lern  ein  Mischbassin  immer  gefüllt,  ein  zweites  korrigiert 
id  das  dritte  enilecrt  wird. 

Der  Transport  des  Tonschlammes  zwischen  Ton- 
blämme  und  Kalkscblamme  einerseits,  sowie  der  der 
)bmasse  zwischen  Kalkscblamme  und  Rohrmühle  anderer- 
its  und  der  des  gemischten  Schlammes  direkt  nach  den 
)tieröfen  wird  mit  unseren  speziell  flir  diesen  Zweck 
id  für  das  Pumpen  von  Dickschlamra  konstruierten 
hlammpumpen  bewerkstell^. 

Der  erzeugte  EMckschlamm  hat  einen  Wassergehalt 
m  35%  and  wird  in  diesem  Zustande  direkt  den  Roiier- 
an  zugeführt. 

Unsere  Rotieröfen  sind  lange,  schräg  liegende  Zylinder 
m  solchen  Dimensionen,  daß  das  Brennen  des  Schlammes 
Ökonomischer  Weise  geschieht.  Durch  die  Drehung 
s  Rohres  bewegt  sich  der  in  das  obere  Ende  eingeführte 
hlamm  allmählich  nach  unten,  wird  auf  diesem  Wege  erst 
itrocknet,  dann  vorgeglüht  und  zuletzt  zu  Zementklinkem 
sintert,  und  zwar  unter  stetiger  Einwirkung  der  in  das 
idere  Ende  des  Ofens  eingeblasenen  Koblenstaubflamme. 
ne  besondere  Zuführungsvorrichtung  von  Kohle  und  Ver- 
ennungsluft  gestattet  uns,  die  genaueste  Regulierung  dieser 
iktoren  im  bestimmten  Verhältnis  zu  einander  zu  er- 
ilen.  Außerdem  sind  bei  unseren  Rotieröfen  Anordnungen 
troffen,  daß  die  sonst  bei  Rotieröfen  üblichen  Wärme- 
rluste  teilweise  vermieden  werden  und  ein  mäßiger 
jhlenverbrauch  erreicht  wird. 

Die  gebrannten  Klinker  fallen  automatisch  von  den 
;fen  in  besondere  Ktinkerkuhtapparate  hinein  und  werden 
diesen  durch  einen  Luftstrom  abgekühlt;  sie  verlassen 
nn  den  Klinkerkühler  in  handwarmem  Zustande  und 
mnen  unmittelbar  vermählen  werden.  Die  durch  die 
inkerkühlung  vorgewärmte  Luft  wird  als  Verbrennungs- 
t  in  den  Rotieröfen  benützt.  Es  sei  schließlich  noch  be- 
;rkt.  daß  die  drei  Oefen  im  Betriebe  von  einander  voll- 
indig  unabhängig  sind  und  jeder  Ofen  mit  seinen  eigenen 
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Spezi  alapparaten  für  die  Zufuhrung  von  Kohlen  und  Ver- 
brennungsluft versehen  ist. 

Die  erzeugten  Klinker,  die  außerordentlich  gleich- 
mäßig gesintert  sind,  werden  entweder  in  das  Klinkerlager 
oder  direkt  in  die  Zementmühle  gebracht. 

Die  Vermahlung  der  Klinker  geschieht  auf  unserem 
«Kominor"  als  Vorschrotmaschine  und  auf  unserer  Rohr- 
mühle als  Vermahlungsmaschine  in  bekannter  Weise. 

Die  für  den  Betrieb  der  Rotieröfen  so  außerordentlich 
wichtige  Verfeinerung  der  Kohlen  geschieht  auch  auf 
unserem  „Kominor**  in  Verbindimg  mit  unserer  Spezial- 
rohrmühle  für  Kohlenvermahlung. 

Die  ganze  Anlage  funktioniert  vorzüglich,  und  der 
hergestellte  Zement  ist  von  hervorragender  Qualität.  Die 
Festigkeiten  sowohl  für  Zug  wie  auch  für  Druck  erreichen 
eine  Höhe,  die  man  im  allgemeinen  bei  den  üblichen  Ver- 
fahren nicht  erreichen  kann;  die  Druckfestigkeit  geht  bis 
500  kg  pro  qcm  hinauf. 

Die  Produktion  der  Fabrik  beträgt  150  000  Normal- 
faß pro  Jahr,  und  der  gesamte  Kraftverbrauch  ist  nur 
310  eff.  PS.  Die  Arbeiterzahl  beschränkt  sich  bei  dieser 
Anlage  auf  ein  Minimum,  was  selbstverständlich  für  die 
erzielte  Oekonomie  von  der  größten  Bedeutung  ist. 

Die  Vorteile,  welche  die  soeben  geschilderte  Anlage 
gegenüber  älteren  Anlagen  darbietet,  sind  leicht  ins  Auge 
fallend  und  zusammengefaßt  folgende:  Die  ganze  Anlage 
wird  weit  mehr  konzentriert  als  dies  bei  älteren  Methoden 
möglich  ist,  das  Anlagekapital  wird  bedeutend  beschränkt, 
und  die  Anzahl  der  Arbeiter  wird  viel  geringer,  was  alles 
zu  außerordentlich  niedrigen  Produktionskosten  führen  muß. 
Kommen  hierzu  die  vorzüglichen  Eigenschaften  des  mit  der 
Rotierofenanlage  erzeugten  Zements  in  Betracht,  so  leuchtet 
es  ein,  daß  die  Einführung  des  Rotierofens  in  die  Zement- 
industrie von  außerordentlich  ökonomischer  Bedeutung  ist. 

Vorsitzender:  Ich  danke  Herrn  Ingenieur  Larsen  für 
die  interessanten  Mitteilungen  und  frage,  ob  hierzu  jemand 
das  Wort  wünscht? 

Herr  Dr.  Müller:  Meine  Herren,  das  „Monstrum"  des 
Edison'schen  Ofens,  auf  das  eben  hingewiesen  ist,  hat  doch 
zweifellos  auch  sehr  viel  für  sich.  Ich  habe  hier  zwei  Pro- 
benreihen mitgebracht.  An  den  Proben  sehen  Sie,  daß  die 
Sinterungstemperatur  sich  nur  auf  5  bis  6  m  vom  Auslaufs- 
ende des  Ofens  erstreckt,  daß  hinter  diesen  6  m  die  Tempera- 
tur des  Ofens  soweit  heruntergeht,  daß  man  nur  Leichtbrand 
erzeugen  kann   und    daß,  in   dem  letzten  Teile  des  Ofens, 
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etwa  17  m  vom  Auslaufsende  des  Ofens  beginnend,  nur  Roh- 
material sich  befindet.  Es  muß  doch  auffallig*  erscheinen, 
daß  im  Drehrohrofen  nur  auf  eine  ganz  kurze  Entfernung 
Zement  erzeugt  wird  imd  daß  eine  kolossal  lange  Strecke 
nötig  ist,  um  das  Rohmaterial  für  den  Sinterungsprozeß 
yorzubreiten  und  das  Ausscheiden  der  Kohlensäure  und 
des  Wassers  zu  bewirken.  Ich  meine,  es  liegt  doch  die 
Vermutung  nahe,  daß  es  möglich  wäre,  den  Ofen  noch 
weiter  auszunützen,  wenn  man  in  der  Lage  wäre,  in  die 
Mitte  des  Ofens  hinein  von  vom  frische  Kohlen  und  frische 
Luft  zu  bringen,  wie  das  Edison  bei  seinem  Ofen  bezweckt. 
Ich  halte  diesen  Gedanken  für  einen  recht  gesunden.  Wie 
das  am  bequemsten  zu  ermöglichen  wäre,  kann  ich  selbst- 
verständlich nicht  sagen. 

Es  würde  eine  dankenswerte  Aufgabe  für  die  Ofen- 
konstrukteure sein,  diese  Sache  weiter  zu  untersuchen. 
Man  könnte  sich  vielleicht  denken,  daß  man  den  Ofen  durch- 
schnitte, die  eine  Hälfte  über  die  andere  legte,  dem  oberen 
Teile  des  Ofens  von  neuem  Kohle  und  Luft  zuführte  und 
so  einen  Etagen-Rotierofen  herstellte.  Es  ist  das  selbst- 
verständlich nur  eine  Anregung;  ich  weiß  nicht,  ob  es 
gehen  wird.  Aber  zweifellos  ist  die  anfangs  erwähnte  Er- 
scheinung im  Ofen  doch  eine  recht  auffallende  und  eigen- 
tümliche. Man  könnte  auch  auf  den  Gedanken  kommen, 
den  Ofen  im  ganzen  zu  verkürzen.  Ich  weiß,  daß  ver- 
schiedene Herren  gegenteiliger  Ansicht  sind;  sie  wollen 
den  Ofen  auf  30  m  verlängern.  Es  sind  das  Fragen,  die 
bis  heute  noch  nicht  geklärt,  aber  jedenfalls  hoch  interessant 
sind.  Ich  habe  mit  Freuden  gehört,  daß  Herr  Larsen  die 
Ansicht  ausgesprochen  hat,  daß  man  das  Brennen  im  Dreh- 
ofen nicht  schabionisieren  soll,  sondern  je  nach  dem  Roh- 
material besondere  Verhältnisse  schaffen  muß.  Man  hat 
für  diesen  Zweck  nicht  nur  das  Rohmaterial  zu  berücksich- 
tigen, sondern  man  muß  auch  in  Bezug  auf  die  Kohle  mit 
der  größten  Vorsicht  vorgehen.  Aber  zweifellos  ist  der 
Ofen  sehr  interessant,  und  jeder,  der  sich  damit  beschäftigt, 
wird  viel  Zeit  für  den  Ofen  verwenden;  davon  bin  ich  fest 
überzeugt. 

Herr  Hinz -Gießen:  Meine  Herren,  zunächst  möchte  ich 
im  Anschluß  an  den  Vortrag  eine  geschichtliche  Tatsache  er- 
wähnen. Es  ist  hier  von  Herrn  Larsen  gesagt  worden, 
daß  im  Jahre  1898  von  ihm  der  erste  rotierende  Ofen  in 
Europa  gebaut  ist.  Das  möchte  ich  nur  richtig  stellen: 
es  ist  von  mir  im  Jahre  1897  der  erste  rotierende  Ofen 
in  Lollar   in  Betrieb  gesetzt  worden,   der  den  meisten  der 
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Herren  ja  wohl  auch  bekannt  ist  —  also  1  Jahr  vorher. 
Es  macht  das  ja  nicht  viel  aus,  aber  die  Erwähnimg:  dieser 
Tatsache  ist  zur  geschichtlichen  Richtigstellung  dodi  wohl 
nötig,  wenn  man  natürlich  absieht  von  den  voraufgegangenen 
englischen  Ofenversuchen,  die  nicht  reüssiert  haben. 

Dann  wurde  gesagt,  die  Rohrmühle  eigne  sich  ganz 
besonders  zur  Kohlenvermahlung.  Die  meisten  der  Herren 
kennen  ja  die  Bestimmung  der  Rohrmühle,  die  sich  aus 
der  Zementvermahlung  ergab,  und  ich  kann  mir  nicht  recht 
denken,  womit  man  die  gute  Wirkung  der  Rohrmühle 
gerade  für  die  Kohlenvermahlung  beweisen  will.  Ich  habe 
seinerzeit  selbst  mit  der  Rohrmühle,  die  damals  noch  in 
viel  höherer  Achtung  stand,  Versuche  gemacht  und  habe 
eigentlich  keine  sehr  glänzenden  Resultate  damit  erzielt. 
Einmal  wissen  Sie  ja,  daß  man  der  Rohrmühle  das  Material 
in  ganz  bestimmten  Griesgrößen  schon  zuführen  muß  — 
das  ist  die  Grundbedingung,  die  schon  nicht  immer  gut 
erfüllt  werden  kann  — ,  und  zweitens  ist  auch  die  Feinheit, 
wenn  man  nicht  eben  auf  ein  sehr  geringes  Quantum 
rechnen  will,  für  Kohlenstaub,  mir  wenigstens  nicht  ge- 
nügend gewesen. 

Dann  wurde  von  Herrn  Larsen  die  Gefahr  des  Kohlen- 
staubes etwas*  zu  sehr  hervorgehoben.  Ich  habe  Gelegen- 
heit gehabt,  bei  rotierenden  Oefen  imd  auch  in  meiner 
früheren  Praxis  viel  mit  Kohlenstaub  tmd  explosiven  Ge- 
mischen zu  arbeiten.  Der  Kohlenstaub  ist  gar  nicht  so 
gefährlich,  wie  man  es  immer  an  die  Wand  malt.  (Rufe : 
Na,  na!)  Der  Kohlenstaub  gibt  nur  dann  Explosionen, 
wenn  ein  ganz  bestimmtes  Gemisch  da  ist,  und  das  tritt 
doch  so  leicht  in  der  Praxis  nicht  ein.  Es  kann  ja  vor- 
kommen, selbstverständlich. 

Dann  wurde  gesagt  —  es  war  der  ganze  Vortrag  ja 
auch  hauptsächlich  aiif  die  amerikanischen  Oefen  zuge- 
schnitten — ,  daß  gerade  in  Amerika  die  verschiedensten 
Dimensionen  versucht  worden  seien.  Auch  dem  muß  ich 
widersprechen.  Ich  habe  seinerzeit  auch  gerade  die 
amerikanischen  rotierenden  Oefen,  nachdem  ich  hier  den 
ersten  schon  gebaut  hatte,  mir  angresehen  und  war  eigent- 
lich erstaunt  darüber,  wie  wenig  Verbesserungen  man  in 
den  damals  5  oder  6  Jahren,  daß  die  Oefen  schon  in 
Gebrauch  Wciren,  daran  angebracht  hatte.  So  z.  B.  fand 
ich  in  der  Fabrik,  wo  der  rotierende  Ofen,  wie  mir  gesagt 
wurde,  zuerst  angewandt  war,  noch  zwei  alte  Oelen  — 
noch  40  Fuß  lang  — ;  man  war  aber  bald  zu  60  Fuß 
Länge  übergegangen,  und  diesen  Ofen  von  6  Fuß  Durch- 
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messer  und  60  Fuß  Länge  habe  ich  gefunden  im  Osten 
wie  im  Westen,  gleichgültig,  ob  für  Trocken-  oder  Naß- 
verfahren.  Meine  Herren,  das  widerspricht  eigentlich  dem, 
was  der  Herr  Vortragende  gesagt  hat:  „man  soll  den 
Gebrauch  des  rotierenden  Ofens  nicht  schabionisieren ". 
Das  ist  ganz  amerikanisch,  und  für  amerikanische  Ver- 
hältnisse mag  das  auch  zweckmäßig  sein,  für  deutsche 
Verhältnisse  aber  war  das  nicht  ausreichend,  und  da  ich 
ferner  fand,  daß  die  Amerikaner  mit  der  Kohle  geradezu 
verschwenderisch  umgingen,  sagte  ich  mir:  das  ist  eben- 
talls  eine  Sache,  die  bei  der  Einführung  in  Deutschland 
resp.  in  Europa  geändert  werden  müßte,  und  in  dieser 
Richtung  hatte  ich  auch  schon  meinen  ersten  Ofen  wesent- 
lich zu  verbessern  gesucht.  Gerade  in  Bezug  auf  diese 
Frage  des  Kohlenverbrauchs  besteht  ja  ein  so  großer  Unter- 
schied zwischen  den  amerikanischen  und  den  europäischen 
Verhältnissen.  Im  Westen  sowohl  als  auch  im  Osten  von 
Amerika  sind  die  Kohlenlager  (neist  sehr  nahe  bei  den 
Zementfabriken  gelegen,  und  infolgedessen  ist  die  Kohle 
billig.  Daß  von  dem  Oel  abgesehen  worden  ist,  hat  Herr 
Larsen  schon  ganz  richtig  erwähnt;  aber  welche  Ver- 
besserungen sind  dann  noch  gemacht  worden?  Davon  hat 
der  Herr  Vortragende  garnichts  gesagt.  Aus  der  Zeichnung, 
die  ganz  neuen  Datums  sein  soll,  sehe  ich  —  imd,  meine 
Herren,  auch  Sie  werden  es  sehen  — ,  daß  da  ganz  die- 
selben Dimensionen  im  einzelnen  angewandt  worden  sind, 
wie  ich  sie  schon  vor  8  bis  10  Jahren  in  Amerika  ge- 
funden habe. 

Sodann  hat  der  Herr  Vortragende  ebenfalls  nicht  ge- 
sagt, mit  welchen  Temperaturen  die  Gase  im  Ofen  ab- 
ziehen. Meine  Herren,  es  ist  doch  wohl  ziemlich  ein- 
leuchtend, daß,  wenn  ich  ein  Material  mit  —  sagen  wir 
einmal  —  35 — 50  o/^,  Wasser  einführe,  und  ich  muß  dieses 
Wasser  verdampfen,  daß  dazu  eine  ganz  bedeutende  Wärme 
nötig  ist.  Wenn  ich  also  das  Material  mit  50  Vo  Wasser 
einführe  und  das  Wasser  erst  verdampfen  und  dann  erst 
anfangen  muß,  die  Kohlensäure  auszutreiben,  so  sind  das 
doch  ganz  andere  Verhältnisse,  als  wenn  ich  trockenes 
Material  einfüHre.  Darauf  hat  eben  der  Amerikaner  und 
auch  die  Firma  des  Herrn  Vortragenden,  wemgstens  soviel  ich 
aus  dem  Vortrage  entnehmen  konnte,  gar  keine  Rücksicht 
genommen.  Mich  führte  das  seinerzeit  sofort  dazu,  die 
Oefen  bedeutend  länger  zu  machen,  und  die  Herren  wissen 
ja  auch  meist,  daß  die  Oefen,  die  ich  seinerzeit  für  Schlamm- 
verfahren baute,  sofort  30  m  lang  gemacht  wurden  —  in- 
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dem  ich  eben  dem  Rechnung  trug,  was  ich  gesagt  habe. 
Es  hat  sich  das  auch  sehr  gut  bewährt,  wie  sich  in  dem 
geringeren  Kohlenbedarf  ßrezeigt  hat.  Die  Gase  gingen 
bei  dem  30  m-Ofen  mit  150 — 120^^  ab.  während  ich  allge- 
mein bei  den  Amerikaneröfen  die  Abgase  mit  500,  sogar 
einmal  bis  700®  gefunden  habe.  Das  ist  also  doch  eine 
Vergeudung,  und  wer  wirft  das  zum  Fenster  hinaus?  Das 
kann  wohl  der  Amerikaner  tun,  aber  der  Europäer  nicht. 
Also  ich  möchte  das  betonen,  daß  die  Idee  von  Edison, 
hier  mit  einem  Male  den  Ofen  länger  zu  machen,  an  sich 
auch  schon  von  mir  nicht  nur  geäußert,  sondern  ausge- 
führt worden  ist.  Es  ist  ja  möglich,  daß  man  da  noch 
weiter  gehen  kann;  besonders  wenn  man  einen  Ofen  mit 
größerem  Durchmesser  baut,  dann  muß  man  meines  Er- 
achtens  auch  nach  denselben  Gesetzen  entsprechend  länger 
bauen.  Ob  nun  das  Gesetz  mehr  oder  weniger  richtig  ist, 
muß  erst  die  Praxis  mit  der  Zeit  lehren. 

Dann  wurde  von  der  Klinkerkühlung  gesprochen^  der 
Herr  Vortragende  sagte,  die  Klinker  würden  gekühlt  in 
einem  Klinker  kühler  und  die  Abgase  verwendet;  er  sagte 
aber  leider  nicht,  wie  diese  Klinkerkühlung  vor  sich  geht. 
Auch  die  Klinkerkühlung  habe  ich  seinerzeit  sofort,  um 
die  Wärme  besser  auszunützen,  in  dem  sogenannten  Kühl- 
zylinder,  den  ich  unter  meinen  Ofen  legte,  eingeführt  und 
habe  damit  auch  sehr  gute  Resultate  erzielt,  eben  von  dem 
Gedanken  ausgehend,  die  Wärme,  die  in  dem  Klinker  auf- 
gespeichert ist,  die  die  Amerikaner  ebenfalls  nutzlos  ver- 
loren gehen  lassen,  zur  Vorwärmung  der  Verbrennungs- 
luft zu  benützen.  —  Das  wären  die  Punkte,  die  ich  zu 
erwähnen  hatte. 

Herr  Dr.  Bruhn:  Mit  Rücksicht  auf  die  vorge- 
schrittene Zeit  möchte  ich  nicht  lange  Ausführungen  an 
den  Vortrag  anknüpfen,  bin  aber  genötigt,  auf  einige  Be- 
merkungen des  Herrn  Vorredners  wenigstens  mit  ein  paar 
Worten  einzugehen. 

Zunächst  sprach  Herr  Larsen  von  der  Verwendung 
von  Schlamm  aus  Schlammgruben.  In  dem  Zustande,  wie 
der  Schlamm  die  Grube  verläßt,  ist  er  ja  gewiß  vollständig 
ungeeignet  zur  Einführung  in  den  Rotierer.  In  allen  solchen 
Fällen,  die  mir  bekannt  sind,  wird  der  Schlamm  nur  deshalb 
in  Absitzgruben  gebracht,  weil  die  ganzen,  lange  vor  Ein- 
führung der  Drehöfen  gebauten  Anlagen  es  nicht  anders 
zulassen;  man  hat  sich  aber  damit  geholfen,  daß  man  den 
Schlamm  erst  homogen  macht  durch  ein  emfaches  Rühr- 
werk,   das    1  bis  2  Pferdestärken    kostet.     Infolge    dieser 
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Homogenisierung  kann  der  Schlamm  ohne  Schwierigkeit 
noch  bei  36  7o  Wasser  in  den  Ofen  gepumpt  werden. 
Bei  Neuanlcigen  würde  ich  natürlich  unbedingt  eine  Naß- 
vermahlimg  empfehlen,  schon  um  den  Raum  für  die 
Schlammgruben   und   den   doppelten  Transport  zu  sparen. 

Der  zweite  Punkt  war  die  Ausnutzung  der  Abgase  in 
einer  besonderen  Trockenvorrichtung,  die  als  zu  kompliziert 
hingestellt  wurde.  Letzteres  ist  nicht  der  Fall.  Das 
Problem  ist  bei  geschickter  Anordnung  durchaus  ausführbar. 
Die  Brennofen-Bauanstalt  hat  an  mehreren  Stellen  u.  a. 
in  Groschowitz  \md  in  der  Union,  Ennigerloh  Trocken- 
trommeln für  Kohle  imd  grubenfeuchte  Rohmaterialien 
ausgeführt,  die  mit  den  Abgasen  der  Brenntrommeln  geheizt 
werden  tmd  sich  ausgezeichnet  bewähren,  weil  die  Aus- 
gaben für  die  separate  Feuerung  der  Trockenanlagen  fort- 
fallen. Von  einer  Beeinträchtigung  der  Uebersichtlichkeit 
ist  nichts  zu  bemerken  und  die  Anlagen  sind  seit  geraumer 
Zeit  ohne  Störung  im  Betrieb.  Die  Frage  hängt  mit  dem 
schon  verschiedentlich  betonten  Umstand  zusammen,  daß 
wir  in  Deutschland  auf  eine  größere  Oekonomie  in  Bezug 
auf  Kohlen  angewiesen  sind,  als  die  Amerikaner,  die  sich 
den  Luxus  eines  höheren  Kohlenverbrauchs  gestatten 
können.     Die  Verhältnisse  sind  in  Deutschland  eben  andere. 

Dann  mochte  ich  auf  eine  Bemerkung  des  Herrn  Dn 
Müller  ganz  kurz  eingehen.  Unbedingt  muß  man  die  ein- 
zelnen Materialien  individuell  behandeln,  und  es  ist  gewiß 
verkehrt,  wenn  man  schabionisiert  und  ein  für  allemal  den 
Ofen  für  Trocken-  und  Naßverfahren  gleich  macht 
Andererseits  sind  die  Dimensionen  des  Ofens  doch  an  be- 
stimmte Grenzen  gebunden.  Wenn  man  den  Ofen  länger 
machen  würde,  so  würde  man  vielleicht  eine  etwas  bessere 
Ausnützung  der  Gase  bekommen,  aber  es  steht  der  kleine 
Vorteil,  den  man  dabei  gewinnt,  in  keinem  Verhältnis  zu 
der  Ungefugigkeit  eines  Ofens  von  der  Art  des  vorhin 
erwähnten  Edison'schen  Monstrums  und  seinen  jedenfalls 
enormen  Anlagekosten.  Es  kommen  hier  auch  noch  andere 
Momente  in  Betracht,  die  mit  der  Tatsache  zusammen- 
hängen, daß  der  Kohlenverbrauch  beim  Trockenverfahren 
verhältnismäßig  nicht  viel  geringer  ist,  als  beim  Naß  ver- 
fahren. Bei  dem  Vorgange  des  Brennens  hat  man  im 
wesentlichen  drei  Stufen  zu  unterscheiden:  die  der  Sinterung, 
die  der  Kohlensäureaustreibung  und  die  der  Wasseraus- 
treibung. Die  erste  kann  nur  bei  sehr  hohen  Temperaturen 
stattfinden;  das  Material  muß  auf  1500 — 1600  Grad  gebracht 
werden,   die  ffitze    der  Fleunmgase,    die   etwa  1800  Grad 
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beträgt,  muß  also  hier  so  scharf  als  möglich  konzentriert 
werden.  Der  Prozeß  der  zweiten  Stufe  spielt  sich  bei 
wesentlich  niedrigerer  Temperatur  ab.  Die  Dissociation  des 
kohlensauren  Kalkes  geht  bei  550^  und  600®  nur  sehr 
langsam  und  schwach  von  statten  und  wo  sie  noch  in 
wirksamer  Weise  geschieht,  haben  die  Gase  sicher  noch 
800 — 1000  Grad.  Werden  aber  die  Gase  kälter  als  diese 
Temperatur,  so  finden  sie  im  Ofen  keine  andere  Arbeit, 
als  die  An^ärmung  des  Rohmaterials,  die  ja  bei  der  ge- 
ringen spezifischen  Wärme  nicht  viel  Wärme  verzehrt  und 
die  Verdampfung  einiger  Prozente  Wasser,  die  dem  Mehl 
vor  der  Beschickung  wieder  zugesetzt  zu  werden  pflegen. 
Die  Folge  davon  wird  sein,  daß  die  Gase  beim  Trocken- 
verfahren mit  600 — 700  Grad  abgehen,  während  sie  beim 
Naßverfahren  kühler  sind.  Diese  Wärme  der  Abgase  beim 
Trockenverfahren  muß  man  natürlich  auszunützen  versuchen, 
wenn  es  einem  auf  Oekonomie  ankommt;  im  Ofen  selbst 
sie  weiter  zu  verwenden,  ist  zwecklos.  Man  tut  vielmehr  gut, 
sie  für  solche  Prozesse  zu  verwenden,  die  sich  bei  niedriger 
Temperatur  abspielen,  in  erster  Linie  für  weitere  Wasser- 
verdampfung, sei  es  für  die  Verdampfung  der  Gruben- 
feuchtigkeit des  Kalksteins  und  Tons  vor  der  Vermahlung, 
sei  es  im  Dampfkessel.  Ich  glaube,  daß  die  rationellste 
Verwendung  der  Abgciswärme  im  Dampfkessel  liegt  und 
daß  man  in  Zukunft,  wenigstens  bei  umfangreicheren  An- 
lagen die  zum  Antrieb  der  üefen  und  Zubehörteile  erforder- 
liche Kraft  aus  der  Abgas  wärme  gewinnen  lernen,  wird. 
Wenn  es  bisher  nicht  gelungen  ist,  so  kann  das  nur  an 
der  Ausführung  liegen.  Möglich  ist  es  nach  der  Rechnung 
sicher.    Die  Flugstaubschwierigkeit  läßt  sich  umgehen. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  ich  möchte  an  die 
beiden  Vorträge  nur  ein  paar  kurze  Bemerkungen  an- 
knüpfen. Es  ist  gesagt  worden,  daß  für  eine  Jahres- 
produktion von  150000  Faß  bei  Tag-  und  Nachtbetrieb 
nur  36  Mann  inklusive  der  Packerei  erforderlich  sind.  Das 
ist  doch  ein  bischen  wenig.  Da  kann  man  wohl  die  Frage 
aufwerfen:  wieviel  Kohlen  werden  nun  auf  der  anderen 
Seite  mehr  gebraucht?  Ich  möchte  um  Beantwortung  fol- 
gender Fragen  bitten.  Erstens  wieviel  Kohlen  wird  man 
im  Drehofen  zum  Brennen  bei  Naßverfahren  und  wieviel 
bei  Trockenverfahren  gebrauchen?  Zweitens  welche  Sorten 
Kohlen  können  verwendet  werden?  Ist  jede  Steinkohle  zu 
verwenden  oder  bloß  Anthracit?  Drittens  sind  schon 
Generatorgase  zum  Heizen  des  Drehofens  angewandt? 
Augenscheinlich  kann  man  dabei  sehr  geringwertige  Kohle, 
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vielleicht  sogar  Torf  oder  Braunkohle  verwenden.  Viertens 
möchte  ich  gern  wissen,  ob  die  Qualität  des  Zementes 
irgendwie  eine  andere  ist  als  früher;  namentlich  möchte 
ich  darüber  Auskunft  erbitten,  ob  der  Zement  nicht 
meistenteils  schnellbindend  ist  und  erst  durch  Zusatz  von 
Gips  wieder  in  einen  langsamen  umgewandelt  werden  muß. 
Denn  es  gibt  mehrere  Fabriken  in  Norddeutschland,  die 
m'cht  nötig  haben,  einen  Zusatz  von  Gips  zu  machen;  der 
Zement  ist  von  Natur  langsam.  —  Endlich  möchte  ich 
wissen:  woher  kommt  es,  daß  in  einzelnen  Drehöfen  der 
Zement  auf  Chamäleon  eine  reduzierende  Wirkung  übt, 
während  es  bei  anderen  Drehöfen  nicht  der  Fall  ist.  Liegt 
das  an  der  Art  des  Brennens  oder  an  der  Art  des  Ofens? 
Sie  wissen  ja,  daß  diese  merkwürdige  Eigenschaft  eines 
Rotierers  in  Deutschland  uns  dazu  geführt  hat,  die  Chamäleon- 
Probe  auf  Schlacke  etwas  zurückzustellen. 

Herr  Larsen:  Ich  werde  mir  erlauben,  die  im  Laufe 
der  Debatte  gestellten  Fragen,  soweit  es  mir  möglich  ist, 
zu  beantworten.  Zunächst  muß  ich  Herrn  Dr.  Müller 
gegenüber  sagen,  daß  die  Idee,  den  Ofen  in  zwei  Teile 
zu  teilen  imd  dann  getrennt  übereinander  zu  arbeiten, 
bereits  versuchsweise  einmal  in  Amerika  ausgeführt  worden 
ist.  Ursprünglich  hat  man  bei  Sandusky  in  Ohio  mit  zwei 
Oefen  gearbeitet,  die  beide  40  Fuß  lang  waren;  der  erste 
Ofen  wurde  mit  Oel  geheizt,  und  das  Material  ging  von 
da  in  den  anderen  Ofen, ,  der  ebenfalls  mit  Oel  geheizt 
wurde.  Aber  es  hat  sich  gezeigt,  daß  das  Resultat  das 
gleiche  war,  wenn  statt  der  zwei  Oefen  von  je  40  Fuß 
Länge  nur  ein  Ofen  von  80  Fuß  Länge  gemacht  wurde. 
Später  hat  man  gesehen,  daß  man  besser  und  rentabler 
mit  einem  kürzeren  Ofen  gearbeitet  hat  als  mit  einem 
80  Fuß  langen,  und  dadurch  ist  man  also  zu  den  Oefen 
gekommen,  die  jetzt  in  Amerika  benützt  werden. 

Femer  muß  ich  dem  ersten  Herrn  Vorredner  sagen, 
daß  es  doch  nicht  ganz  richtig  ist,  wenn  er  gemeint  hat, 
daß  nicht  viele  verschiedene  Dimensionen  in  Amerika 
benützt  und  geprüft  worden  sind.  Die  Dimensionen 
differieren  von  4  Fuß  im  Durchmesser  bis  zu  9  Fuß  im  Durch- 
messer, und  die  Längen  variieren  von  40— 150  Fuß.  Das 
sind  doch  ziemliche  Abweichungen!  Dabei  hat  man 
versucht,  vor  dem  Brennofen  Trockenöfen  zu  verwenden; 
davon  ist  man  später  wieder  abgekommen. 

Femer  hat,  wenn  ich  recht  verstanden  habe,  der  erste 
Herr  Vorredner  gesagt,  daß  der  Kohlenstaub  doch  nicht 
so  gefährlich  wäre.    Das  trifft  auch  nicht  zu,  wie  man  am 
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besten  aus  der  Praxis  der  amerikanischen  Feuerversicherungs- 
gesellschaften ersehen  kann.  Es  ist  bei  Verwendung  des 
Kohlenstaubes  von  der  allergrößten  Bedeutung,  daß  man 
in  absolut  staubfreien  Lokalen  arbeitet,  auch  ist  es  sehr 
wesentlich,  daß  der  Kohlenstaub  fein  zerkleinert  werde, 
und  es  hat  sich  in  der  Praxis  gezeigt,  daß  die  Kohlen,  die 
auf  der  Rohrmühle  hergestellt  werden,  bessere  Resultate 
in  dem  Ofen  ergeben  haben  als  früher,  wo  noch  keine 
Rohrmühlen  benützt  wurden.  Es  ist  ja  selbstverständlich 
sehr  schwer,  die  Verhältnisse  verschiedener,  weit  voneinander- 
gelegener  Fabriken  zu  vergleichen;  aber  die  Resultate,  die 
ich  Ihnen  gegeben  habe,  sind  tatsächlich  aus  der  Praxis 
in  Amerika  entnommen. 

Der  andere  Herr  Redner  bat  die  Frage  angeregt,  daß 
man  die  Abgase  benützen  könnte,  um  damit  —  soweit  ich 
verstanden  habe  —  den  Dampfkessel  zu  heizen.  Auch 
dieses  ist  geprüft,  und  zwar  im  großen  Stile.  Es  wurden 
in  den  Nazareth  Portland  Cement  Works  in  New  Jersey  im 
Jahre  1897  3  Oefen  aufgestellt  und  hinter  diesen  Oefen 
wurden  3  hohe  vertikale  Flammrohrkessel  angebracht,  und 
die  Abgase  von  den  Oefen  direkt  diesen  Kesseln  zugeführt. 
Das  Resultat  war  aber  sehr  schlecht:  alle  die  Kessel  sind 
später  weggenommen  worden;  das  Verfahren  erwies  sich 
als  absolut  fehlerhaft.  Also  das  ist  ebenfalls  versucht 
worden,  und  man  kann  deswegen  nicht  sagen,  daß  die 
Amerikaner  nicht  experimentieren;  sie  tun  das  tatsächlich. 
Aber  ich  wiederhole:  man  kann  sich  über  amerikanische 
Verhältnisse  dadurch  nicht  genügend  orientieren,  daß  man 
vielleicht  nur  eine  schnelle  Reise  durch  Amerika  macht 
und  ein  paar  Fabriken  besucht;  es  gehört  dazu,  daß  man 
die  Fabriken  jedes  Jahr  oder  alle  paar  Jahre  mal  wieder 
besuchen  kann  und  nicht  bloß  sieht,  was  sie  jetzt  sind, 
sondern  auch  weiß,  was  sie  früher  waren. 

Der  letzte  Herr  Redner  fragte  nach  dem  Kohlen- 
verbrauch. Diese  Frage  möchte  ich  nicht  gern  öffentlich 
behandeln  (Heiterkeit),  nicht  deswegen,  weil  wir  zu  viel 
Kohle  verbrauchen,  sondern  aus  dem  Grunde:  wenn  ich 
hier  etwas  sage,  dann  wird  es  vielleicht  von  meiner  Kon- 
lairrenz  gegen  mein  Interesse  benützt  werden  können. 
Also  ich  werde  mir  erlauben,  dem  Herrn  Vorredner  per- 
sönlich diese  Frage  zu  beantworten.  Ich  kann  nur  sagen, 
daß  der  Kohlenverbrauch  absolut  vorteilhaft  ist,  wie  jeder 
der  Herren,  die  sich  bei  mir  erkundigen  sollten,  auch  er- 
fahren wird. 

Was  die  Frage  der  Verwendung  von  Generatorgasen 
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anbetrifft,  so  kann  ich  miileilen;  die  Sache  ist  in  Chicago 
erprobt  worden,  und  es  hat  sich  da  gezeigt,  daß  sie  nicht 
mit  Erfolg  benutzt  werden  konnten.  Daraus  folgt  nun 
noch  nicht,  daß  es  nicht  später  dahin  kommen  kann,  aber 
der  jetzige  Stand  der  Sache  ist  derartig:,  daß  man  kein  ge- 
nügend günstiges  Resultat  damit  erreicht  hat.  Also  auch 
dieses  Experiment  ist  in  Amerika  gemacht  worden. 

Was  schließlich  die  Zementqualität  betrifft,  so  ist  es 
schwer,  Zement  von  verschiedenen  Fabriken  miteinander 
zu  vergleichen;  man  muß  in  eine  Fabrik  kommen,  wo 
man  sowohl  mit  der  alten  Methode  als  auch  gleichzeitig 
mit  dem  Rotierofen  arbeitet.  In  Bezug  hierauf  kann  ich 
sagen:  der  im  Rotierofen  hergestellte  Zement  ist  von  ab- 
soluter Vorzüßlichkeit  und  außerordentlicher  Festigkeit. 
Die  einzige  Erscheinung,  die  dabei  hervortritt,  ist,  daß  die 
'  Rotierofenklinker  etwas  härter  sind  als  die  gewöhnlichen 
Klinker,  und  deshalb  sind  sie  etwas  schwerer  zu  ver- 
mählen. Uebrigens  ist  es  mir  nicht  bekannt,  daß  der 
Zement  sehr  schnellbindend  ist,  imd  deshalb  in  besonderem 
Umfange  noch  Zusätze  nötig  hat.  Aber  ich  wiederhole; 
genau  läßt  sich  die  Sache  nur  beurteilen  bei  einer  Fabrik, 
welche  zu  gleicher  Zeit  mit  beiden,  auch  mit  alten  Oefen 
arbeitet. 

Ich  glaube  damit  die  meisten  der  hier  aufgeworfenen 
Fragen  beantwortet  zu  haben.  (Zuruf:  Welche  Kohlen- 
sorte?) Ja,  es  wurde  noch  die  Frage  gestellt,  welche 
Kohle  benützt  werden  solle.  Das  ist  ja  eine  Frage,  die 
für  die  Rotieröfen  von  der  größten  Bedeutung  ist,  und  dazu 
muß  ich  sagen:  es  ist  absolut  notwendig,  daß  man  eine 
gute,  für  den  Betrieb  im  Rotierofen  sich  eignende  Kohle 
benützt  (Heiterkeit),  sonst  hat  man  selbstverständlich  einen 
höheren  Kohlenverbrauch.  Die  Kohlen,  die  wir  gewöhnlich 
benützen,  haben  einen  Heizwert  von  7500  Kalorien,  und 
sie  sind  gewöhnliche  gasreiche  Kohlen.  Man  kann  auch 
einen  Zusatz  von  Anthracitkohle  benützen.  Wir  sind  zu- 
weilen soweit  gegangen,  daß  wir  bis  zu  50  7o  Anthracit- 
kohle zugelegt  haben;  aber  gewöhnlich  benützen  wir  gas- 
reiche Kohle;  z.  B.  in  Aalborg  verwenden  wir  für  Rotieröfen 
ganz  dieselben  Kohlen  wie  für  unsere  gewöhnlichen  Oefen. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  wollte  eine  Bemerkung 
machen  zu  einer  Aeußerung,  die  Herr  Larsen  im  Eingang 
seines  Vortrages  in  Bezug  auf  die  Stellung  der  deutschen 
imd  der  amerikanischen  Zementindustrie  getan  hat;  sie 
findet  sich  in  einer  Broschüre,  die  hier  am  Vorstandstisch 
aufliegt.     Der  betreffende  Satz   heißt:     Es   ist   unverkenn- 


—    171    - 

bar,  daß  der  rotierende  Ofen  seinen  Siegeslauf  in  der  alten 
Welt  und  insbesondere  in  Deutschland  beginnt,  und  er 
muß  dies  tun,  um  die  deutsche  Zementindustrie  auf  die 
gleiche  Hohe  zu  bringen,  die  heute  die  amerikanische  ein- 
nimmt und  zwar  nur  durch  den  rotierenden  Ofen.  Was 
erstlich  einmal  die  Qualität  anlangt,  so  können  wir  in 
unseren  deutschen  Oefen  den  Zement  gleichmäßig  scharf 
brennen.  Je  nach  dem  Kalkgehalt  können  wir  in  unseren 
Oefen  den  Zement  schärfer  oder  weniger  scharf  und  dabei 
gleichmäßig  brennen.  Daß  also  die  Qualität  der  in  deutschen 
Oefen  gebrannten  Klinker  zurückstehen  soll  gegenüber  den 
ftn  amerikanischen  Drehofen  gebrannten  Klinkern  ist  nicht 
anzunehmen. 

Eine  zweite  Bemerkung,  die  ich  machen  möchte,  be- 
trifft die  Kosten  frage.  Wenn  die  Kohlen  billig  und  die 
Arbeitslöhne  teuer  sind,  so  rentiert  sich  der  rotierende 
Ofen,  und  das  mag  ja  in  Amerika  der  Fall  sein.  Sind 
aber  die  Kohlen  teuer  und  die  Arbeitslöhne  billiger,  wie 
bei  uns,  so  wird  man  mit  anderen,  rationell  betriebenen 
Oefen  wohl  ebenso  vorteilhaft  arbeiten  können. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Meine  Herren,  für  mich  war 
der  rotierende  Ofen  und  seine  Einführung  vom  aller- 
äußersten Interesse;  denn  nach  meinen  theoretischen  Be- 
griffen ist  der  rotierende  Ofen  der  idealste  Ofen,  den  wir 
bis  jetzt  erlebt  haben,  wenn  wir  absehen  von  den  alten 
Schachtöfen,  die  sorgfältig  gesetzt,  auch  den  Zement  sehr 
schnell  brannten  und  kühlten.  Ich  habe  deshalb  gern  Ge- 
legenheit genommen,  mich  über  die  Qualität  des  Zementes, 
der  im  rotierenden  Ofen  erzeugt  wird,  zu  unterrichten,  und 
habe  gefunden,  daß  dieser  Zement  überraschend  hervor- 
ragende Eigenschaften  besitzt.  Das  kommt  eben  daher, 
daß  der  Zement  ja  eigentlich  in  wenigen  Minuten  gebrannt 
ist;  denn  Sie  sehen,  daß  die  Brennzone  nur  wenige  Meter 
zurück  liegt.  Also  in  wenigen  Minuten  wird  hier  der  Zement 
zur  Sinterung  gebracht;  er  hat  keine  Zeit,  lange  in  Glut 
zu  stehen,  er  ist  dann  auch  sofort  abgekühlt  —  das  ge- 
schieht alles  im  rotierenden  Ofen  — ,  und  wenn  da  die 
richtige  Mischimg  gebrannt  wird,  so  gibt  das  jedenfalls 
einen  ganz  vorzüglichen  Zement,  der  nicht  übertroffen 
werden  kann.  Verbessert  werden  kann  der  Zement  dann 
immer  nur  noch  dadurch,  daß  er  in  der  Kalkhöhe  an  die 
äußere  Grenze  gebracht  wird,  so  weit,  daß  der  Zement 
noch  volumenbeständig  ist.  Der  beste  Zement  ist  eine 
sich  der  Tricalciumverbindung  möglichst  nähernde  Mischimg; 
im  gesinterten  Zustande  ist  er,  wie  man  es  jetzt  nennt,  eine 
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feste  Lösung;  er  enthält  Kalk  im  Ueberschuß.  Es  wird 
noch  darüber  gestritten,  ob  der  Kalk  chemisch  gebunden, 
oder  ob  er  aufgelöst  sei.  Doch  dies  ist  hier  nur  Neben- 
sache. Aber  die  Tatsache  besteht:  je  länger  der  Zement 
in  Glut  steht,  desto  mehr  dissoziiert  er  sich  in  sich  selbst, 
d.  h.,  er  strebt  zur  Bicalciumverbindung,  und  wir  wissen 
alle,  daß  ein  zerfallener  Zement  ein  sehr  geringwertiger, 
ja  wertloser  Zement  ist.  Wenn  aber  im  rotierenden  Ofen 
richtig  gebrannt  wird,  dann  gibt  es  keine  zerfallenen  Ze- 
mente, sondern  es  ist  alles  Zement  von  100  •/©  Leistungs- 
fähigkeit, der  da  herauskommt. 

Und  nun.  meine  Herren,  wird  es  Sie  interessieren, 
wenn  ich  Ihnen  einmal  den  Erhärtungsfortschritt  von  solchem 
im  rotierenden  Ofen  gebrannten  Zement  mitteile.  Da  habe 
ich  festgestellt,  bei  Normalsandmörtel  1  :  3  nach  1  Tag  ist 
die  Zugfestigkeit  1,5  kg.  die  Druckfestigkeit  15  kg,  nach 
2  Tagen  9.5  Zug-  und  70  kg  Druckfestigkeit,  nach  3  Tagen 
19  Zug-  und  160  Druckfestigkeit;  nach  3  Tagen  ist  also 
schon  die  Normenfestigkeit  bei  diesem  Zement  erreicht; 

nach    4  Tagen  22,5  Zug-,    222  Druckfestigkeit 
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Nach  3  Tagen  hat  der  reine  Zement  38  kg  Zug-  und 
663  kg  Druckfestigkeit,  nach  7  Tagen  67  kg  Zug-  und 
950  kg  Druckfestigkeit,  nach  28  Tagen  67*)  kg  Zug-  und 
1080  kg  Druckfestigkeit. 

Diese  Untersuchung  wird  jetzt  auf  2  Jahre  fortgesetzt, 
und  dann  wird  man  sehen,  wieweit  da  ein  Fortschritt 
stattfinden  kann;  denn  endlich  hat  doch  die  Erhärtungs- 
fähigkeit eine  Grenze. 

Nun  werden  Sie  sagen:  das  ist  eine  einzelne  Probe, 
die  ich  Ihnen  vorgelegt  habe.  Das  ist  aber  nicht  der  Fall, 
sondern  seit  einem  halben  Jahre  untersuche  ich  wöchent- 
lich diesen  Zement,  und  er  bleibt  immer  der  gleiche. 

Herr  Dr.  Bruhn:  Ich  weiß  nicht,  ob  Herr  Dr. 
Michaelis   gewillt  ist,    diese   Frage   zu  beantworten,    aber 


*)  Wie  ich  bereits  vor  30  Jahren  gezeigt  habe,  wächst  die  Zug- 
festigkeit des  reinen  Zementmörtels  nicht  weiter  mit  höherem  Alter, 
sondern  kann  sogar  zurückgehen,  weil  der  Mörtel  immer  spröder  und 
unelastischer  wird,  je  härter  er  wird;  diese  Sprödigkeit  wirkt  aber 
weniger  oder  garnicht  seiner  Druckfestigkeit  entgegen. 
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vielleicht  sagt  er  uns,  was  für  ein  Zement  es  ist,  von  dem 
die  Resultate  stammen. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Es  ist  doch  wohl  nicht  nötig, 
diese  Frage  zu  stellen.  Sie  müssen  entschuldigen,  daß  ich 
nicht  darauf  antworte;  ich  will  durchaus  keine  Propaganda 
für  irgend  einen  Zement  machen. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  glaube,  die  Frage 
sollte  nicht  dahin  gehen,  von  wem  der  Zement  fabri- 
ziert ist,  sondern  nur  wie  hoch  der  Kalkgehalt  desselben  ist. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Der  Kalkgehalt  ist  in  der 
Regel  63  bis  64  \  Natürlich  wird  ja  mit  dem  Kalkgehalt 
die  Festigkeit  immer  höher.  Aber  wenn  ich  auf  66% 
komme,  so  habe  ich  die  Gefahr,  daß  ein  Zement  erzeugt 
wird,  der  ganz  frisch  die  Kochprobe  nicht  bestehen  kann. 

Außerdem  wissen  Sie  ja  alle  —  da?  ist  bei  dem 
rotierenden  Ofen  auch  der  Fall  — :  wenn  ich  einen  Zement 
erzeuge  mit  66%  Kalk,  dann  kostet  es  mehr  Brenn- 
material, und  das  bezahlt  kein  Mensch ;  also  es  hat  keinen 
Sinn,  einen  übermäßig  guten  Zement  zu  erzeugen;  der 
Kohlenverbrauch  ist  dann  ein  übertrieben  großer.  Alles 
in  allem  genommen  halte  ich  die  Produktion  einer  Fabrik  mit 
rotierendem  Ofen  nicht  für  billiger  als  die  nach  den  be- 
kannten alten  Systemen;  dazu  würde  schon  ein  sehr 
niedriger  Kohlenverbrauch  erforderlich  sein;  andererseits 
ist  es  außer  Frage,  daß  durch  sehr  verminderte  Arbeits- 
löhne und  durch  die  ganze  kompendiöse  Anlage  die  Her- 
stellungskosten bei  dem  Betriebe  mit  Drehöfen  günstiger 
beeinflußt  werden. 

Herr  Rudolf  Dyckerhoff:  Ich  möchte  meine  Aus- 
führungen von  vorhin  noch  ergänzen.  Ich  habe  bereits  ge- 
sagt, daß  man  den  Kalkgehalt  in  unseren  Oefen  steigern 
kann,  daß  man  aber,  je  höher  der  Kalk  ist.  um  so  schärfer 
brennen  muß.  Wir  erzielen  in  unseren  Kingöfen  gleich- 
mäßigen scharfen  Brand  und  durch  rasches  Kühlen  er- 
reichen wir,  daß  der  Zement  nicht  zerlällt.  Also  man 
kann  auch  bei  dem  Ringofenbetrieb  einen  homogenen 
Zement  erzielen. 

Herr  Dr.  Bruhn:  Ich  möchte  noch  auf  die  eine 
Frage  des  Herrn  Dr.  Goslich  eingehen,  auf  die  der  Herr 
Vorredner  nicht  geantwortet  het.  In  den  etwa  20  Oefen, 
an  denen  ich  persönlich  mitgearbeitet  habe  und  deren  Re- 
sultate mir  bekannt  sind,  ist  der  Kohlen  verbrauch  bei 
Trockenverfahren  rund  45—50  kg,  bei  Naßverfahren  50 
und  einige  kg  pro  Faß.  Bei  sehr  guter  Kohle  stellt  es 
sich  etwas   günstiger.    Ich  möchte  aber  bitten,    daß  diese 
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Zahlen  nicht  direkt  verglichen  werden  mit  dem  Brenn - 
materialverbrauch  bei  Schachtöfen.  Es  ist  zu  bedenken, 
daß  die  Trocknerei,  die  bei  den  Schachtöfen  irgendwelchen 
Systems  vorher  nötig  ist,  und  die  namentlich  im  Naßver- 
fahren oft  recht  kostspielig  ist,  hier  in  Wegfall  kommt;  es 
ist  die  ganze  Trocknung  in  diesen  Zahlen  mit  inbegriffen. 
Das  möchte  ich  betonen,  damit  nicht  falsche  Schlüsse  daraus 
gezogen  werden.  (Zuruf:  Die  Kohlenmüllerei!)  Kessel- 
kohle für  die  Kraft  ist  natürlich  nicht  mitgerechnet  Die 
Zahlen  beziehen  sich  auf  Kohlenstaub.  Was  die  Qualität 
der  Kohle  anlangt,  so  ist  es  nicht  so  wesentlich,  daß  die 
Kohle  einen  sehr  hohen  kalorimetrischen  Wert  hat;  man 
kann  auch  mit  geringwertiger  Kohle  brennen.  Ferner  ist 
ein  etwas  höherer  Aschengehalt,  so  lange  er  nicht  über 
10 — 15  %  geht,  nicht  so  nachteilig,  wie  es  öfter  befürchtet 
wird,  man  braucht  eben  dementsprechend  mehr  Kohle; 
dagegen  lege  ich  großen  Wert  auf  das  richtige  Verhalten 
bei  der  Vergasung.  Ich  habe  gefunden,  daß  Kohlen  mit 
26— 32<»/o  flüchtigen  Bestandteilen  die  geeignetsten  sind;  es 
ist  das  leicht  zu  finden  bei  englischen  oder  westfälischen 
Gaskohlen  und  auch  bei  oberschlesischen  Kohlen.  Der 
Schwefelgehalt  der  Kohle  ist  ganz  gleichgiltig  für  den 
Rotierer  —  aus  einem  leicht  ersichtlichen  Grunde:  die  Be- 
rührung der  Gase  mit  der  Masse  ist  eine  viel  geringere 
als  im  Schachtofen,  wo  sich  die  Gase  durch  den  voUge- 
stopften  Ofen  durchdrängen  müssen,  während  hier  ein 
freier  Raum  ist.  Die  Uebertragung  der  Wärme  im  Dreh- 
ofen findet  wesentlich  auf  dem  Wege  der  Strahlung  statt, 
während  im  Schachtofen  die  Leitung  beträchtlich  mitspricht. 

Was  sodann  den  Chamäleonverbrauch  beim  Dreh- 
ofenzement anlangt,  so  ist  er  nur  deswegen  verschieden 
vom  Schachtofenzement,  weil  die  Brenner,  solange  sie 
nicht  genügend  geschult  sind,  oft  die  Regulierapparate 
falsch  einstellen.  Es  ist  durch  die  Regulierfähigkeit  sowohl 
der  Luft-  wie  der  Kohlenstaubzufuhr  die  Möglichkeit  ge- 
geben, jeden  Oxydationsgrad  von  totaler  Reduktion  bis  zu 
totaler  Oxydation  zu  erreichen,  jede  Temperatur  von 
dunkler  Rotglut  bis  zur  hellsten  Weißglut  einzustellen  imd 
vom  Schwachbrand  bis  zur  Schmelze  des  Zementes  die 
ganze  Skala  in  kurzer  Zeit  zu  durchlaufen. 

Aus  diesen  Gründen  läßt  sich  im  Drehofen  aus  jedem 
Material,  aus  dem  sich  überhaupt  in  irgend  einem  Ofen- 
system Zement  erbrennen  läßt,  unbedingt  eine  der  bis- 
herigen gleiche,  meistens  aber,  wie  es  in  der  Praxis  er- 
wiesen ist,  eine  überlegene  Qualität  herstellen. 
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Herr  Dr.  Müller:  Ich  bitte  um  Verzeihung,  wenn  ich 
nochmals  auf  die  Lange  des  Ofens  zurückkomme;  ich 
möchte  gern  den  Ofen  etwas  kürzer  haben  und  bitte  des- 
halb um  Entschuldigung,  daß  ich  die  Frage  nochmals  an- 
schneide. Die  Ausführimgen  des  Herrn  Dr.  Bruhn  über 
die  Lange  des  Ofens  haben  mich  nicht  befriedigt,  und  Sie 
werden  mir  zugeben,  daß,  wenn  das  Material  ungefähr 
17  m  in  Ofen  durchläuft,  ehe  es  in  die  Sinterzone 
kommt,  und  Abgase  von  500  oder  700®  noch  am  Schorn- 
stein vorhanden  sind,  dann  ist  im  Ofen  sicher  eine  so  hohe 
Temperatur,  daß  das  Wasser  vollständig  und  bequem  aus 
dem  Rohmaterial  ausgetrieben  werden  kann.  Es  hat  sich 
außerdem  bei  meinen  Versuchen  die  auffälüge  Tatsache 
herausgestellt,  daß  ein  trockenes  Material,  welches  dem 
Ofen  zugeführt  wird,  viel  später  zum  Sintern  kommt  als 
angefeuchtetes,  nasses  Material.  Der  Grund  scheint  mir 
darin  zu  liegen,  daß  das  trockene  Material  kpine  genügende 
Angriffsfläche  für  die  Flamme  gibt,  weil  es  ohne  sich  zu 
überwerfen  an  der  Ofenwand  weitergleitet.  Es  ist  ja  aber 
auch  möglich,  daß  die  Kohlensäure  sich  besser  austreiben 
läßt,  wenn  Wasser  im  Material  vorhanden  ist,  als  wenn  es 
trocken  in  den  Ofen  hineinkommt.  Es  scheint  mir  doch, 
als  wenn  die  17  m  des  Ofens  vollständig  ausreichen  sollten 
dem.  Schlamm  alles  Wasser  und  die  Kohlensäure  zu  ent- 
ziehen, sodaß  es  gut  vorbereitet  und  genügend  erhitzt  in 
die  Sinterzone  hineinkommt. 

Bezüglich  der  Verwendung  von  Generatorgasen  kann 
ich  auch  eine  Mitteilung  machen,  die  vielleicht  von 
Interesse  ist.  Ich  habe  mich  mit  einer  holländischen  Firma 
in  Verbindung  gesetzt,  welche  viele  Generatorgasanlagen 
gebaut  hat.  Die  Firma  verlangte  für  die  Generatoranlage 
eines  Drehofens  ungefähr  70  000  M  Anlagekosten. 
(Heiterkeit.)  Ich  glaube  also,  sobald  wird  aus  der  Sache 
wohl  nichts  werden. 

Bezüglich  der  Festigkeit  ist  es  mir  aufgefallen,  daß 
beim  Drehofenzement  die  Festigkeiten  des  reinen  Zements 
erheblich  höher  sind  als  bei  Zement,  der  in  den  älteren 
Oefen  gebrannt  ist.  Ich  habe  nach  3  Tagen  60  kg  Zug- 
festigkeit bei  reinem  Zement  erzielt  und  nach  7  Tagen 
70  kg  und  etwas  mehr.  Die  Sandfestigkeit  ist  auch  etwas 
höher  als  bisher,  aber  doch  ijicht  in  dem  Maße,  wie  die 
reine  Festigkeit.  Ich  habe  das  zunächst  darauf  zurück- 
geführt, daß  der  überaus  harte  Drehofenzement  nicht  so 
fein  gemahlen  wird  wie  der  Schachtofenzement.  Jedenfalls 
sind  auch  diese  Festigkeiten  ganz  vorzügliche  und  bessere 
als  in  den  meisten  Fällen  früher. 
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Bezüglich  der  Kohlensorte  hat  Herr  Dr.  Bruhn  gesagt, 
daß  möglichst  gasreiche  Kohle  nötig  ist.  Ich  habe  auch 
darauf  gesehen,  daß  die  Kohle  möglichst  hohen  Gasgehalt, 
möglichst  307o  und  möglichst  wenig  Asche  hat.  Die  Ver^ 
suche  mit  geringwertigen  Kohlen  haben  schlechte  Resultate 
ergeben. 

Bezüglich  des  Kohlenverbrauchs  von  45 — 50  kg  pro 
Faß,  welchen  Herrn  Dr.  Bruhn  angibt,  habe  ich  ernste 
Bedenken.  Ich  glaube,  meine  Herren,  daß  an  jeder  Stelle 
die  Bedingungen  andere  sind  und  daß  die  Frage  allgemein 
gefaßt  schwer  zu  beantworten  ist.  Ob  es  sich  erreichen 
läßt,  mit  4")  kg  durchweg  zu  brennen,  das  bezweifle  ich 
zunächst.  Es  kommt  ja  auch  darauf  an,  wie  man  brennt, 
ob  man  der  Kohle  heiße  oder  kalte  Verbrennungsluft  zu- 
führt und  wie  man  die  Zugverhältnisse  im  Schornstein 
regelt.  Auch  die  Beschaffenheit  des  Rohmaterials  spielt 
beim  Kohlenverbrauch  eine  ganz  bedeutende  Rolle. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Ja,  meine  Herren,  was  die 
Länge  des  Ofens  anbetrifft,  so  kann  das  unbedingt  nur 
praktisch  ausprobiert  werden ;  theoretische  Erwägungen 
und  auch  Beobachtungen  können  doch  nichts  beweisen. 
Das  Material  befindet  sich  nur  sehr  kurze  Zeit  in  dem 
Drehofen,  und  da  kann  ja  schließlich  eine  sehr  hohe 
Temperatur  sein ,  die  wohl  ausreichen  würde,  diesen 
Effekt  auszuüben.  Aber  es  ist  doch  auch  Zeit  dafür  er- 
forderlich. Also  das  hängt  auch  davon  ab.  wie  schnell 
das  Material  sich  durch  den  Ofen  bewegt;  damit  muß  die 
Länge  des  Ofens  im  Einklang  stehen,  und  deshalb  kann 
das  nur  praktisch  ausprobiert  werden. 

Was  den  Aschengehalt  der  Kohle  betrifft,  so  warne 
ich  Sie  sehr  davor,  anzunehmen,  man  könnte  unreine 
Kohle  verwenden;  je  mehr  Aschengehalt,  desto  mehr  wird 
der  Zement  ungünstig  verändert;  man  hat  gesagt:  nun, 
wenn  ich  sehr  viel  Kieselsäure  und  Tonerde  durch  die 
Asche  hineinbringe,  so  kann  ich  der  zu  brennenden  Roh- 
masse gleich  den  entsprechenden  Kalk  geben.  Ja,  da  tut 
uns  die  Masse  aber  nicht  den  Gefallen,  sich  gleichmäßig 
mit  der  Brennmaterialasche  •  zu  verbinden.  Also  das 
geht  nicht. 

Was  die  Verwendung  von  Generatorgasen  betrifft,  so 
würde  das  wohl  das  aller  vorzüglichste  sein,  aber  es  wird 
bei  unseren  Kohlenpreisen  zu  teuer.  Denn  wenn  Sie  mit 
Generatorgasen  brennen,  so  verlieren  Sie  50  bis  60%  des 
Wärmeeffektes  erst  einmal  vorweg  dadurch,  daß  Sie  die 
Gase  abkühlen  lassen  müssen,  um  dieselben  in  Gasometern 
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aufzuspeichern;  denn  anders  vermögen  Sie  nicht  mit 
konstantem  Druck  das  Brenngas  in  den  Brennofen  ein- 
zuführen. 

Das  habe  ich  für  eine  Anlage  auf  New-Zealand 
empfohlen,  wo  1  t  Kohle  6  Pence  kostet;  allerdings  eine 
zwischen  Stein-  imd  Braunkohle  liegende  Schwarzkohle 
mit  etwa  5000  Kalorien,  welche  einen  sehr  großen  Aschen- 
gehalt hatte. 

Zum  Schluß  möchte  ich  noch  auf  Herrn  Dyckerhoffs 
Bemerkung  eingehen,  daß  er  aus  seinen  Ringöfen  über- 
haupt keinen  freiwillig  zerfallenden  Zement  erhalte.  An- 
genommen dies  wäre  durchaus  so,  dann  beweist  das  noch 
lange  nicht,  daß  Klinker,  welcher  im  Ringofen  erbrannt 
ist  und,  auch  bei  tunlichst  rascher  Abkühlung,  doch  lange 
in  Glut  gestanden  haben,  daß  solche  Klinker  nicht  er- 
heblich in  sich  dissoziiert  seien.  Wir  haben  heute  Morgen 
an  den  Dünnschliffen,  welche  Herr  Dr.  Fiebelkom  so 
gütig  war,  uns  zu  zeigen,  wahrnehmen  können,  daß  in 
festem  Zementklinker  sich  Bicalciumsilikat  gebildet  hatte. 
So  lange  die  Menge  dieser  schädlichen  Rückbildung  nur 
eine  mäßige  ist,  bleibt  der  Klinker  fest;  erst  wenn  die 
Dissoziation  weit  gegangen  ist  imd  sich  eine  ganz  be- 
trächtliche Menge  Bicalciumsilikat  gebildet  hat,  zerfällt 
oder  zerrieselt  der  Klinker  beim  Abkühlen  und  damit  ist 
ein  großer  Teil  des  Zements  ganz  wertlos  geworden;  aber, 
beachten  Sie  das  wohl,  jedweder  Anteil  an  Bicalciumsilikat 
auch  im  festen  Klinker  macht  den  Zement  dieser  Menge 
entsprechend  minderwertig  gegenüber  einem  Klinker, 
der  schnell  gesintert  und  schnell  abgekühlt,  aus  einem 
homogenen  Halbglase  von  nahezu  Tricalciumsilikat  besteht 
und,  wie  ich  ihn  vorhin  bezeichnete,  lOOprozentig  ist.  Daher 
die  Ueberlegenheit  der  Qualität  des  richtig  gebrannten  und 
sofort  abgekühlten  Drehofenzementes. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  jemand  das  Wort?  — 
Das  ist  nicht  der  Fall. 

Ja,  meine  Herren,  soweit  ich  mir  ein  Urteil  ver- 
schaffen konnte,  kann  ich  dasselbe  dahin  zusammen- 
fassen: es  wird  bis  jetzt  im  rotierenden  Ofen  überall  noch 
sehr  viel  Kohle  gebraucht,  meist  bis  50  kg  pro  Faß  Zement, 
und  ich  glaube,  daß  wohl  fast  überall  der  Mehrverbrauch 
an  Kohle  und  die  Mehrausgaben  für  das  Trocknen  und 
Mahlen  der  Kohle  sowie  für  die  schwierige  Mahlung  der 
Klinker  die  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen  aufwiegen.  Es 
kommt  ja  natürlich  in  jedem  einzelnen  Falle  viel  auf  den 
Preis  der  Kohle   und    auf   die  Hohe   der  Arbeitslohne  an. 

Z  12 
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wird  natürlich  das  Bild  jedesmal  ein  anderes 
Dagegen  scheint  mir,  soweit  ich  beurteilen  kann, 
bedeutender  Fortschritt  in  der  Qualität  des  er- 
lementes  zu  liegen;  in  dieser  Beziehung  stimme 
insicbt   des  Herrn  Dr.  Michaelis    vollständig   bei. 

in  der  Broschüre  behauptet  wird,  daQ  nun  der 
!  Ofen  seinen  Siegeslauf  beginnen  werde,  so 
;h,  das  ist  doch  ein  bischen  sehr  optimistisch, 
bin  ich    aber   auch    überzeugt,    daß   dieser  Ofen 

und  mehr  jetzt  einführen  wird,  und  ferner,  daß 
I  Zusammenarbeiten  unserer  deutschen  Fabrikanten 
lieure  aus  dem  Ofen  in  den  nächsten  10  Jahren 
jllkommenerer  Apparat  werden  wird,  als  er  heute 
und  ich  glaube  auch,  daß  wir  in  den  nächsten 
IS  noch  fortwährend  mit  diesem  neuen  Ofen  in 
Verhandlungen  hier  beschäftigen  werden. 
s    Herren,    wir    sind    am    Ende    unserer  Ta^es- 

Ich  glaube,  daß  unsere  diesjährigen  Verhand- 
ederum  viel  Interessantes  geboten  und  viele  An- 
zu  neuen  Versuchen  gegeben  haben.  Wir  haben 
m  sehr  interessanten  und  wichtigen  Hilfsapparat 
;  Laboratorien  in  dem  elektrischen  Ofen  kennen 
vir  habeh  von  wichtigen  Neuerungen  gehört  in 
l  das  Mahlen  des  Zementes,  von  einem  Apparate 
ssseruDg  des  Kesselbetriebes,  und  jetzt  über  den 
n  Ofen  —  alles  Sachen,  die  auf  die  Produktions- 
nwirken,  ein  Punkt,  der  in  einer  Zeit  der  De- 
in der  wir  leben,  ja  von   größter  Wichtigkeit  ist. 

daß  tmsere  Versammlungen,  wie  in  den  letzten 
)  auch  in  Zukunft  einen  Sammelpunkt  für  unsere 
Leutsche  Fortlandzementindustrie  und  weiter  wie 
i  stetige  Quelle  der  Belehrung  und  des  Fortschritts 
rden.  Ich  danke  fdlen  Herren,  die  mitgearbeitet 
id  schließe  unsere  heutige  Versammlung,  indem  ich 
ufe:  Auf  Wiedersehen  im  nächsten  Jahre! 
(Schluß  4  Uhr  5  Minuten.) 
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Arbeibf  lu  nid  Kosteiaasehltg. 

I.  Zwei  Portland  -  Kltakersorten. 

(Rohmasse  aus  Kalk  und  Ton.) 

a)  Mischung  i  +  3  (Normenprobe)    für   7  und  28  Tage 

alte  Probekörper,  sowie  Ermittelung  der  allgemeinen 
Eigenschaften  von  swei  Klinkermehlen  (Ansatz  230, 
231,  232  und  237)  =r  2  *  96  = 192,—  M 

b)  Mischung  i  +  a  (Freienwalder  Rohsand)  für  28  Tage, 

6  Monate,  1  und  5  Jahre  alte  Probekörper  für 
Wasser-  und  Lufterhärtung  (Ansatz  237)  =  4  '  2  *  2 
=  16  •  30  = 480,—   , 

c)  Mischung  1  +  5  (Freienwalder  Rohsand)  für  28  Tage, 

6  Monate,  l  und  5  Jahre  alte  Probekörper  für 
Wasser-  und  Lufterhärtung  (Ansatz  237)  =  4  *  2  '  2 
=  16  •  30  = 480,—  . 

II.  Zwei  KIlRkersorten  tos  Kalk  osd  HsohoflMSOhlaoke . 

a)  Mischung  1  +  3  ^ormenprobe)  wie  imter  la  =    2  *  96  =        192, —  M 

b)  Mischung  1 -f  a  (Rohsand)  wie  unter  Ib  =  16  *  30  =       480,—   , 

c)  Mischung  14-5  (Rohsand)  wie  unter  Ic  =  16  '  30  =       480,—  , 

1 

III.  DIs  vier  Kllnkerssrteii  mit  Je  30o/o  Ersatz   von  I.  Trasa,  2.  g«- 
mahleaem  Qaarzsand,  3.  onuioH^rt^  Hsohsfeasohlaoka,  4.  kflaatlloh 

•rzsaiter  Sohlaoke. 

a)  Mischung  1  -f-  a  (Freienwalder  Rohsand)  für  28  Tage, 

6  Monate,  1  und  5  Jahre  alte  Probekörper  für 
Waiser-  und  Lufterhärtung  (Ansatz  237)  =4*4 
•4-2  =  128*30= 3  840,—  M 

b)  Mischung  1  -f-  5  wie  vor  — 3  840,—  „ 

12» 
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IV.  firuMlItrt«  HachareiiBebIwIu. 
-  3    (Normalsand)   für  28  Tage,   6  Monate, 
Jahre   alte    Probekörper   für  W«sser-  und 
rlnng  (Ansali  337)  —  4 '  2  «  8  ■  30  =     . 


V.  K«it« 

ie  Klinker,  sowie  die  granulierte  Hochofen- 
ie  Zosatzmaterialien  sind  so  fein  m  mahlen, 
itand    auf  dem  5000 -Maschensieb  15%  be- 
ie  fOr  Beschaffnng  der  ZnmischmateriiUieD    .     1  276.— 
Zusammen    11  500,— 


•M  mediaiiisch-techiiiBcbe  Yersnchsanstalt. 
Altetlug  Hr  Buwitsrialyrifiiig. 

'ttAiav  von  ■«olts  floUftoktBiortoB. 
A.  Iiktit  du  AifrSBM. 

suche  sollte  featgestelll  werden; 

Dulierte  Hochofenschlacke    dnrch    Ausglühen    h^dranlische 

:haflen  erhält  und 

von   EinllnG    sei,    wenn    die   Zumischung    der    Hochofen- 

e    nun   Zement   vorher  in   der  Fabrik   erfolgt   oder  die 

Le   erst   bei    der  MOrlelbereitung   den  MGrtelbestuidteikii 

leidung  dieser  Fragen  sollten  dem  Antrage  gemäß  folgende 
geführt  werden : 

lung  der  Zug-  und  Druckfestigkeit  von  MQrtelproben  ans: 
;wll.  granulierte  Schlacke  getrocknet  und  zementfein  ge- 
en  -H  3  Gewtl.  Normalsand, 

)wU.   granulierte    Schlacke   lemenlfein  gemahlen   und  ge- 
il -+-  3  Gewtl.  Norraalsand 
I  Erhärtung  unter  Wasser. 
lung  der  Druckfestigkeit  von  Beton  aus: 

Gewtl.  Zement  +  0,30  Gewtl.  Schlacke  (getroeknet  and 
ntfein  gemahlen)  -f-  3  GewtL  Sand  +  6  Gewtl.  Stern- 
g,  bei  welchem  Zement  und  Schlacke  vorher  lusanmiea- 
ischt  sind, 

Gewtl.  Zement  -+-  0,30  Gewtl.  Schlacke    (getrocknet  nnd 
ntfein   gemahlen)    +   3  Gewtl.   Sand    -^  6  Gewtl.  Stein- 
g,    bei  welchem  Zement,    Schlacke   und  Sand   gleichieitig 
seht  nnd  zn  MOrtel  verarbeitet  werden, 
1  90  Tagen  Erhärtung  unter  Wasser. 


Die  Versuche  unter  1,  sollten  mit  sämtlictien  11  voi 
ateller  bezeichae^n  Schlack ensorten,  dlejenigeu  unler  2. 
dieser  Sorten  atugeftlhrt  werden. 
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b)  Schlacke, 


ftr 
kg 

Mahlnngsfeinheit 

ige- 

ttelt 

RUdutand 

auf  den  Sieben  mit  der 
XCaschen  ftr  1  qcm 

600 

900 

5000 

,835 

Geaamt 

0.0 

36.0 

841 

iwi sehen  je 
zwei  Sieben 

0,0            36,0 

64,0 

,999 

Gesamt 

0.0    1    32,0 

.001 

iwischeo  je 
cwei  Sieben 

0,0 

32,0           68.0 

,913 

Gesamt 

0,0 

38,0 

,916 

Ewischeu  je 
nvei  Sieben 

0,0 

38,0     j      62,0 

,898 

Gesiiitt 

0,0 

24,0 

,903 

iwischea  je 
iwei  Sieben 

0,0 

24.0 

76,0 

,943 

Gesamt 

0,0 

24.0 

,944 

zwischen  je 
rwei  Sieben 

0.0 

24,0 

76.0 

,077 

Gesamt 

0,0 

49,0 

,083 

iwischen  je 
iwei  Sieben 

0,0 

49 

0 

51,0 

1,404  kg 


d  (durch  Ausmessung  bestimmt)  bettag:  0,298. 
nersaod  (siehe  Seite  184). 
!  i  n  s  c  li  1  a  g  (Gnnwacke). 
l   wog  eingefallt   (im  10-Litergefä8  bestimml) 
geschlagenen   Bmchsteiiistflcken 


bestand   . 
lalt   ( 


Hohlräumen   (durch 


^ 
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2.  FettiokolttprIfkiDOM. 

a)  Herstellung  der  Mischungen  und  ProbekÖrpet*. 

a.  Mörtelmiachungett, 

Mischung  la  und  b.  Schlacke  und  Nonnalsand  wurden  in  dem 
vorangegebenen  Mischungsverhältnis  zunächst  trocken  und  nach  Zusatz 
des  zur  Erlangung  eines  Mörtels  von  erdfeuchter  Beschaffenheit  erforder- 
lichen Wassers  nochmals  fünf  Minuten  lang  gemischt.  Der  notwendige 
Wasserzusatz  betrug  in  allen  Fällen  8,5%  vom  Gewichte  der  trockenen 
Mischung. 

.  (Ergebnisse  der  Festigkeitsprüfungen  siehe  Seite  185.) 

ß.  Betonmis^ungeiu 

Mischunf  aa.  Zement  und  Schlacke  wurden  in  dem  vorge- 
schriebenen Mischungsverhältnis  zunächst  für  sich  und  daxm  mit  dem 
Sande  trocken  gemischt.  Dieses  Gemisch  wurde  nach  Zusatz  von 
Wasser  zu  einem  erdfeuchten  Mörtel  verarbeitet.  Der  notwendige 
Wasserzusatz  betrug  12,0%  vom  Gewichte  der  trockenen  Mischung. 

Diesem  Mörtel  wurde  der  abgewogene  Anteil  Steinschlag,  der  vor- 
her mit  0,7%  Wasser  angefeuchtet  war,  zugesetzt  und  die  ganze  Mischung 
tüchtig  durchgearbeitet 

Mischung  ab.  Zement,  Schlacke  und  Sand  wurden  in  den  vor- 
geschriebenen Anteilen  abgewogen,  gleichzeitig  zusammengeschüttet  und 
trocken  gemischt 

Die  weitere  Verarbeitung  erfolgte  wie  bei  Mischung  2  a. 

Die  Mörtel  wurden  in  Zug-  und  Druckformen  mit  den  normalen 
Abmessungen  auf  dem  Hammerapparat  (Bauart  Böhme)  unter  Aus- 
übung von  150  Schlägel^  eingeschlagen  und  der  Beton  schichten- 
weise in  eiserne  Formen  von  20  cm  Seitenlänge  des  Würfels  ein- 
gestampft 

Die  Probekörper  erhärteten  in  der  in  den  nachstehenden  Tabellen 
angegebenen  Weise. 
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)  mit  400  qcm  gedrückter  F^che.    Die  Körpei- 
rwei  Tage    in    der  Foim,    die    Übrige  Zeil    unter 
Wasser. 


28  Tage  alt 

90  Tage  alt 

st 

Bruchlast 

BnicUast 

'% 

Ge- 
samt 

kg"; 

i|! 

kB 

Ge- 
samt 

Ifl 

0,80  Gewtl,  Schlacke  A  (getrocknet  und  rement- 
:wtl.  Sand  +  6  Gewtl.  Steinschlag  (Zement  und 
cke  vorher   zusammengemischt.) 


19,40 
19,10 
19,20 
19,20 
19,40 


47480 
52310 
45070 
50620 
53040 


19,10 
19,10 
19,20 
19,10 

19,00 


68010 

55450 
57630 
63670 

51110 


19,26   49704      124       19,tO   59174      148 


0,30  Gewtl.  Schlacke  A  (getrocknet  und  zen 
GewU.  Sand  +  6  GewU.  Steinschlag  (Zen 
:  und  Sand  gleichzeitig  gemischt.) 


19,40 
19,30 
19,45 

19,45 
19,10 


61010 

56900 
61250 

58590 
57870 


19,35 
19,35 
19,54 
19,52 
19,42 


58840 
67050 
83950 
82500 
73330 


19,34    59124 


Die  Druckbeanspruchung    erfolgte   senkrecht    zur 

it  der  Werte  beträgt  +  2,5l>le. 

g,  den  21.  August  1902. 

nechanisch- technische  Versuchsanstalt. 

er  Direktor;  gez.  Martens. 

ngsvorsteher :  1.  V,  gez.  Burchartz. 


Fietelktn:  DluioUHe  (Veigi.  Anhaue  HO- 
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Anhang  III. 

■itteiliagei  des  lemDr.Fiebelkon  Iker  die  likrostroktir 
f  Ol  Bestaidtettei  ud  DfimscUif  en  des  Porttaidiemeites. 

Mit  der  Konstitation  des  Poitlandzementes  hat  sich  in  letzter  Zeit 
auch  Clifford  Richardson  beschäftigt  und  versucht,  dadurch  eine  Lösung 
der  Frage  herbeizufOhren«  daß  er  Tricalciumsilikat  und  Bicalciumsilikat 
auf  synthetischen)  Wege  herstellte.  Als  Rohmaterial  benutzte  er  Kiesel- 
säure und  kohlensauren  Kalk  in  Gestalt  unfOhlbarer  Pulver,  welche  er 
dadurch  gewann,  daß  er  die  sehr  fein  zermahlenen  Materialien  in 
destilliertes  Wasser  brachte  und  nur  diejenigen  Teile  für  seine  Versuche 
benutzte,  die  nach  15  Minuten  noch  nicht  zu  Boden  gesunken  waren. 
Kieselsäure  und  kohlensaurer  Kalk  wurden  dann  entsprechend  ihren 
molekularen  Verhältnissen  abgewogen,  auf  Papier  sorgfältig  miteinander 
gemischt  und  dreimal  über  ein  Sieb  mit  640  Maschen  auf  den  qcm  ge- 
schickt. Hierauf  wurden  sie  mit  Wasser  zusammen  gemahlen  und  zu 
kleinen  Kuchen  geformt,  welche  getrocknet  und  5 — 6  Stunden  lang  der 
Einwirkung  einer  6  cm  langen  Gasflamme  bei  einer  Temperatur  von 
1650—1700®  ausgesetzt  wurden.  Eine  VerÖfifentlichung  seiner  Arbeit 
hat  Richardson  im  Jahrgange  1902  der  Tonindustrie-Zeitung  auf 
Seite  1928  vorgenommen.  Es  schien  interessant,  die  dort  beschriebenen 
Originalpräparate  kennen  zu  lernen,  und  es  ist  Richardson  dafür  Dank 
zu  zollen,  daß  er  der  Bitte  der  Tonindustrie-Zeitung  nachkam  und  uns 
Dünnschliffe  und  Materialproben  zur  Ansicht  überließ. 

Die  auf  der  Tafel  wiedergegebenen  Mikrophotographien,  die  der 
ständige  Mitarbeiter  der  Kgl.  mechanisch -technischen  Versuchsanstalt 
in  Berlin,  Herr  Dal^n,  in  liebenswürdiger  Bereitwilligkeit  angefertigt 
hat,  zeigen  in  Bild  1  Bicalciumsilikat  bei  parallelen  Nicols,  in  Bild  2 
denselben  Stoff  bei  gekreuzten  Nicols.  Aus  Bild  2  geht  hervor,  daß 
das  Bicalciumsilikat  sehr  hohe  Interferenzfarben  besitzt.  Bild  3  führt 
das  Tricalciumsilikat  bei  parallelen  Nicols  vor.  Von  einer  Abbildung 
xmter  gekreuzten  Nicols  wurde  abgesehen,  da  das  Tricalciumsilikat  kaum 
irgend  welche  Interferenzfarben  erkennen  läßt. 

In  der  oben  erwähnten  Arbeit  hatte  Richardson  darauf  hingewiesen, 
daß  das  von  ihm  hergestellte  Tricaldum-  und  Bicalciumsilikat  in  optischer 
Hinsicht  mit  dem  Alit  und  Belit  Tömebohms  übereinzustimmen 
scheinen.  Wir  wandten  uns  infolgedessen  an  Professor  Tömebohm  mit 
der  Bitte,  uns  leihweise  einige  Originaldünnschliffe  zu  überlassen,  welche 
er  seinerzeit  für  seine  Arbeit  über  die  Petrographie  des  PorÜandzementes 
benutzt  hatte.  Professor  Tömebohm  kam  unserer  Bitte  freundlichst  nach, 
und  ich  bin  daher  in  der  Lage,  in  Bild  5  und  6  Mikrophotographien 
eines  derartigen  Dünnschliffes  wiederzugeben.  Bild  5  zeig^  ihn  bei 
parallelen  Nicols,  Bild  6  unter  gekreuzten  Nicols.  Die  Orientierung  beider 
Schliffe  ist  die  gleiche,  sodaß  es  nicht  schwer  ist,  sich  in  beiden  Ab- 
bildungen zurecht  zu  finden,  besonders,  wenn  man  unten  die  beiden  großen 
weißen  Stellen  in  Bild  5  betrachtet  und  dieselben  in  Gestalt  von  tief- 
schwarzen Flecken  in  Bild  6  wieder  aufsucht.  Bild  5  zeigt  uns  in  den 
dunklen  Partien  den  Celit,  während  die  hellen  Stellen  den  Alit  und  Belit 
umfassen.  Dreht  man  das  Nikol,  so  wird  der  Alit  dunkel  und  ver- 
schwindet unter  dem  Mikroskop  mit  dem  Celit,  während  der  Belit  leb- 
hafte Interferenzfaurben  aufweist,  die  in  Bild  6  recht  deutlich  zum  Aus- 
drucke kommen* 

Daß  zwischen  dem  von  Richardson  hergestellten  Tricalciumsilikat 
und  Bicalciumsilikat  und  dem  Alit  und  Belit  eine  gewisse  Aehnlichkeit 
vorhanden  ist,  kann  nicht  geleugnet  werden.    Der  Annahme  Richardsons 
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9. 


10. 


»f 


»I 


1 


6.  Beekm,     «Westphalia*",    Aktien-Gesellschaft   ftlr   Fabri- 

kation von  Portland-Cement-  und  Wasserkalk  Anteile 

7.  Berkt  a.  d.  Hm.  Aktien-Gesellschaft,  Portland-Cementwerk 

8.  Berlto.     «Adler",    Deutsche  Portland-Cementfiabrik,    SO, 

Köpenickerstr.  10  a 

Portland-Cementfabrik  «Rtldersdorf",   R.  Gath- 
mann  &  Jescrich,  NW7,  Friedrichstr.  138     . 
Stettin-Gristower  Portland-Cementfabrik,   A.-G., 
W,  Jägerstr.  11 

11.  Bernbarg.    Bemburger  Portland-Cementfabrik,  A.-G.     . 

12.  BtOhUM.    Ennigerloher  PorÜand-Cement-  und  Kalkwerke, 
Grimberg  &  Rosenstein,  A.-G 

13.  BrtOkwede.     C.  Stockmeyer,  Portiand-Cementüabrlk 

14.  BrtSiM.     Gogolin-Gorasdzer  Kalk-  und  Cementwerke   • 

15.  Badtpett.     Vereinigte   Ziegel-  und  CementtiBibriks-A.-G. 

16.  BadeihoiM    a.   Rk.      PorÜandCementfabrik,    Fr.   Sieger 
Sc  Co.,  G.  m.  b.  H 

17.  BItm  (WettfalM).  Bürener  PorÜand- Cementwerke,  Akt- G. 

18.  BttXtekade.     Brunckhorst  und  Krogmann  Nachfolger,  G. 
m.  b.  H.«  Portland-Cementfabrik 

19.  CeMoatfabrik  bei  Oberoatsel  bei  Beaa.     Bonner  Berg- 
werks- und  Hütten- Verein 

20.  Cepeahagoa.     Aktieselskabet  „Cimbria" 

21.  DiodaabeiBhNookarelZ.  PorUand-Cementwerk  Diedesheim- 
Neckarelz,  A.-G 

22.  Dratdea.     Sächsisch-Böhmische  Portland-Cementfabrik  in 
Tschischkowitz  bei  Lobositz  i.  Böhmen 

23.  Gartoaaa  bei  Salzbarg.     Gebr.  Leube,  Cementtabrik 

24.  Galsliagea-Stalg.    Portland-Cementwerk  Geislingen-Steig 

25.  GaaekO  (Wattfalea).     „Meteor**.  Aktien-Gesellschaft  Ge- 
seker  Kalk-  und  PorÜand-Cementwerke 

26.  GI9tba  bei  FSrderstedt    Porüand-Cementwerk  »Saxonia*, 
A.-G.,  vorm.  Heinr.  Laas  Söhne 

27.  GiaohwitZ.       Sächsisch -Thüringische    PorÜand-Cement- 
fabrik»  Prüssing  &  Co 

28.  G9$aaltZ  i.  Sacks.    Portland-Cementfabrik  Gössnitz,  A.-G. 

29.  Gallaaokaa    (Oestr.    Soklaalea).     Golleschauer  Portland- 
Cementfabrik     

30.  Gradzieo  i.  Rata.  Palea.  Portiand-Cementfabrik  «Grodziec* 

31.  GroacbawItZ  bal  Oppela.     Schlesische  Aktien-Gesellschaft 
für  Portland-Cement-Fabrikation 

32.  Graaa-StrebIHtZ.      Oberschlesische  Portland-Cement-  und 
Kalkwerke  A-G 

33.  Halger  (Natsaa).    Portland-Cementfabrik  ,Westerwald* 

34.  Halla  a.  S.     Portland-Cementfabrik  Halle  a   S.     ... 

Alsen*sche  PorÜand-Cementfabriken  .  .  . 
Portland-Cementfabrik    Hemmoor,    Steinstr., 

Posthof  14 

Lägerdorfer  PorÜand-Cementfabrik,  Bleichen- 
brücke 12.  n 

Portland-Cementfabrik  .Saturn**,  Nobelshof 
(Fabrik  in  Brunsbüttelkoog,  Holstein)  .  . 
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